
November 2019DEUTSCHE NORM Entwurf

ICS 79.040

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2019-10-18 wird der Öffentlichkeit zur Prüfung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

Anwendungswarnvermerk

� vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. für Norm-
Entwürfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

� oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau), 10772 Berlin, Saatwinkler
Damm 42/43, 13627 Berlin.

�Entwurf�

DIN EN 14081-3

Holzbauwerke �

Nach Festigkeit sortiertes Bauholz für tragende Zwecke mit rechteckigem

Querschnitt �

Teil 3: Maschinelle Sortierung, zusätzliche Anforderungen an die

werkseigene Produktionskontrolle;

Deutsche und Englische Fassung prEN 14081-3:2019

Timber structures �
Strength graded structural timber with rectangular cross section �
Part 3: Machine grading; additional requirements for factory production control;
German and English version prEN 14081-3:2019

Structures en bois �
Bois de structure à section rectangulaire classé pour sa résistance �
Partie 3: Classement mécanique; exigences complémentaires relatives au contrôle de la
production en usine;
Version allemande et anglaise prEN 14081-3:2019

Einsprüche bis 2019-12-18
Vorgesehen als Ersatz für
DIN EN 14081-3:2018-12

Gesamtumfang 25 Seiten

Die Empfänger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstützende Dokumentationen zur Verfügung zu stellen.

� oder als Datei per E-Mail an nabau@din.de möglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder für Stellungnahmen zu Norm-
Entwürfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

D

DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau)

Full document details: E DIN EN 14081-3:2019-11

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14081-3-2019-11
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14081-3-2019-11


E DIN EN 14081-3:2019-11 

2 

Dieses Dokument (prEN 14081-3:2019) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 124 �Holzbauwerke� 
erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird. 

Für die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 005-04-01 AA �Holzbau (SpA zu CEN/TC 124, 
CEN/TC 250/SC 5, ISO/TC 165)� im DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau) verantwortlich. 

Um Zweifelsfälle in der Übersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung beigefügt. Die 
Nutzungsbedingungen für den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen auch für den 
englischen Text. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 14081-3:2018-12 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Norm wurde redaktionell überarbeitet; 

b) Datierung der Normativen Verweisung auf EN 14081-2:2018. 
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Dieses Dokument (prEN 14081-3:2019) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 124 �Holzbauwerke� 
erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 14081-3:2012+A1:2018 ersetzen. 

Die anderen Teile von EN 14081 sind: 

� EN 14081-1, Holzbauwerke � Nach Festigkeit sortiertes Bauholz für tragende Zwecke mit rechteckigem 

Querschnitt � Teil 1: Allgemeine Anforderungen; 

� EN 14081-2, Holzbauwerke � Nach Festigkeit sortiertes Bauholz für tragende Zwecke mit rechteckigem 

Querschnitt � Teil 2: Maschinelle Sortierung; zusätzliche Anforderungen an die Erstprüfung. 

Europäisches Vorwort 
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Die maschinelle Sortierung ist in einer Vielzahl von Ländern allgemein üblich. Es werden zwei grundsätzlich 
unterschiedliche Systeme angewandt, die als �ausgabekontrolliert� und �maschinenkontrolliert� bezeichnet 
werden. Beide Systeme erfordern eine Kontrolle der maßgebenden visuellen Eigenschaften, um 
festigkeitsverringernde Eigenschaften, die nicht automatisch von der Sortiermaschine erfasst werden, zu 
berücksichtigen. 

Das ausgabekontrollierte System ist für Sortiermaschinen in Sägewerken geeignet, mit denen eine begrenzte 
Anzahl an Holzarten, Querschnittsabmessungen und Sortierklassen innerhalb einer oder mehrerer 
Arbeitsschichten sortiert werden. Dadurch wird eine Kontrolle des Systems mittels Prüfung von 
Holzprobekörpern aus der Tagesproduktion ermöglicht. 

Diese Prüfungen werden gemeinsam mit statistischen Verfahren zum Überwachen und Anpassen der 
Maschineneinstellungen verwendet, um die vorgeschriebenen Festigkeitseigenschaften für jede 
Festigkeitsklasse aufrechtzuerhalten. Mit diesem System sind weniger strenge Anforderungen an die 
Maschinenzulassung zulässig und Maschinen derselben Bauart dürfen nichtidentische Leistungsmerkmale 
aufweisen. 

Das maschinenkontrollierte System wurde in Europa entwickelt. Auf Grund der Vielzahl der verwendeten 
Holzarten, Querschnittsabmessungen und Sortierklassen waren Qualitätsprüfungen an Holzprobekörpern, 
die der Produktion entnommen wurden, nicht möglich. Dieses System setzt daher voraus, dass die 
Maschinen streng geprüft und kontrolliert werden und mit einem erheblichen Prüfaufwand die im 
maschinenkontrollierten Betrieb für alle Maschinen der gleichen Bauart einheitlichen 
Maschineneinstellungen hergeleitet werden. 

Die Beurteilung der Eignung von Sortiermaschinen und die Herleitung von Einstellungen beruht auf 
statistischen Verfahren, deren Ergebnisse daher vom angewendeten Verfahren abhängig sind. Aus diesem 
Grund werden in diesem Dokument geeignete statistische Verfahren festgelegt. 

Die Anforderungen in diesem Dokument beruhen auf gegenwärtig verwendeten Maschinen und auf 
künftigen Entwicklungen, soweit diese vorhergesehen werden können. Es wird anerkannt, dass zusätzliche 
Abschnitte oder Normen erforderlich sein können, wenn unvorhergesehene Entwicklungen stattfinden. 

Einleitung 
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1 Anwendungsbereich 

Dieses Dokument legt Anforderungen an die werkseigene Produktionskontrolle für maschinell sortiertes 
Bauholz für tragende Zwecke mit rechteckigem Querschnitt und mit sägerauer, gehobelter oder anders 
bearbeiteter Oberfläche fest und das die zulässigen Maßabweichungen nach EN 336 einhält. Die 
Anforderungen gelten neben den in EN 14081-1 angegebenen. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon 
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten 
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte 
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen). 

EN 384, Bauholz für tragende Zwecke � Bestimmung charakteristischer Werte für mechanische Eigenschaften 

und Rohdichte 

EN 408, Holzbauwerke � Bauholz für tragende Zwecke und Brettschichtholz � Bestimmung einiger 

physikalischer und mechanischer Eigenschaften 

EN 14081-1, Holzbauwerke � Nach Festigkeit sortiertes Bauholz für tragende Zwecke mit rechteckigem 

Querschnitt � Teil 1: Allgemeine Anforderungen 

EN 14081-2:2018, Holzbauwerke � Nach Festigkeit sortiertes Bauholz für tragende Zwecke mit rechteckigem 

Querschnitt � Teil 2: Maschinelle Sortierung; zusätzliche Anforderungen an die Erstprüfung. 

3 Begriffe 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 14081-1 und die folgenden Begriffe. 

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken für die Verwendung in der Normung unter den folgenden 
Adressen bereit: 

� ISO Online Browsing Platform: verfügbar unter http://www.iso.org/obp 

� IEC Electropedia: verfügbar unter http://www.electropedia.org/ 

3.1 
Charge 
ein Produktionsdurchlauf, bei dem das Bauholz einer Herkunft, Sortierklasse oder 
Sortierklassen-Kombination, Holzart oder Kombination von Holzarten und Größe mit den gleichen 
Einstellungen sortiert wird 

4 Anforderungen hinsichtlich des Betriebs, der Kalibrierung und der Wartung von 
Sortiermaschinen 

4.1 An der Sortiermaschine dürfen keine Veränderungen vorgenommen werden, die den Angaben des 
Herstellers entgegenstehen. 

4.2 Nur Personen, die die Berechtigung haben, die Sortiermaschine zu benutzen oder einzustellen, dürfen 
Einstellungen an der Maschine vornehmen. 

4.3 Die Sortiermaschine ist entsprechend den Angaben des Herstellers regelmäßig zu kalibrieren. 
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4.4 Für die Sortiermaschine sind nur Ersatzteile zu verwenden, die denen entsprechen, die zum Zeitpunkt 
der Erstprüfung eingebaut waren, oder höherwertig sind. Werden Ersatzteile eingebaut, die nicht mit den 
zum Zeitpunkt der Erstprüfung vorhandenen Bauteilen identisch sind, ist die Maschine neu zu beurteilen, 
um eventuelle Auswirkungen auf die Sortiergenauigkeit festzustellen. 

4.5 Die Ergebnisse der regelmäßigen Wartungen der Sortiermaschinen und Zusatzgeräte sowie die 
Ergebnisse der Kalibrierkontrollen sind aufzuzeichnen. 

5 Zusätzliche Anforderungen an die werkseigene Produktionskontrolle bei 
maschinenkontrollierten Systemen 

5.1 Allgemeines 

Bei der Sortierung von Bauholz in maschinenkontrollierten Systemen ist die Sortiergenauigkeit zu 
überwachen. Bei Sortiermaschinen muss die dynamische Leistung mit Hilfe von Referenzbohlen nach den im 
Anhang A angegebenen Verfahren überprüft werden. 

5.2 Anforderungen für Biegefestigkeitsklassen mit einem charakteristischen 
Biegefestigkeitslevel über 30 N/mm2 und für Zugfestigkeitsklassen mit einem 
charakteristischen Level über 21 N/mm2 

Diese Anforderungen gelten nur für Nadelholz. Für Laubholz müssen spezielle Anforderungen innerhalb der 
werkseigenen Produktionskontrolle festgelegt werden. 

Während jeder Arbeitsschicht sind zwei Stück Bauholz aus jeder Sortierklasse als Stichproben zu entnehmen 
und entsprechend der Definition der Festigkeitsklasse und nach EN 408 zu prüfen. Das 5 %-Quantil, das 
durch Beurteilung der 100 Werte für die Festigkeit aus 50 aufeinanderfolgenden Arbeitsschichten ermittelt 
wird, muss die erforderliche Festigkeit einhalten (entsprechend EN 14081-2). 

Andere Festigkeitseigenschaften als die sortierklassenbestimmende Festigkeitseigenschaft dürfen auch zur 
werkseigenen Produktionskontrolle eingesetzt werden, vorausgesetzt, dass die Beziehung zwischen den 
beiden Eigenschaften auf der Grundlage von Prüfergebnissen nachgewiesen wurde. 

6 Zusätzliche Anforderungen an die werkseigene Produktionskontrolle bei 
ausgabekontrollierten Systemen 

6.1 Allgemeines 

Bei der Sortierung von Bauholz in einem ausgabekontrollierten System muss die Sortiergenauigkeit durch 
Prüfung von Proben aus der Produktion und Analyse der Ergebnisse mit dem folgenden Verfahren 
überwacht werden. 

6.2 Sortierung 

Das Bauholz muss mit für die Sortierklasse jeder Sortierklassen-Kombination, Holzart oder Kombination von 
Holzarten, Größe und Bauholz-Herkunft überprüften Einstellungen maschinell sortiert werden. Der 
Feuchtegehalt bei Sortierung muss gemessen werden. 

Während der Sortierung können die Einstellungen an die in Produktion befindliche Holzqualität nach 
EN 14081-2:2018, Abschnitt 9, angepasst werden. 
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