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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2016-08-19 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal des DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an nmp@din.de moglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im
Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Materialpriifung (NMP), 10772 Berlin, Burggrafenstr. 6,
10787 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 14157:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 246 ,Naturwerksteine“
erarbeitet, dessen Sekretariat von UNI (Italien) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Gremium ist der Gemeinschaftsausschuss NA 062-03-11 GA ,Gemeinschafts-
arbeitsausschuss NMP/NABau: Naturwerkstein; Anforderungen, Priifverfahren und Terminologie“ in den
DIN-Normenausschiissen Materialpriifung (NMP) und Bauwesen (NABau).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung der prEN 14157
beigefiigt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien
auch fiir den englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 14157:2005-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Wegfall des dritten Priifverfahrens (,Amsler-Abriebpriifung“);

b) keine weitere Unterscheidung zwischen den beiden weiteren Verfahren ,Abriebpriifung mit breiter
Schleifscheibe” und ,,B6hme-Abriebpriifung” beziiglich deren Anwendbarkeit;

c) somit Wegfall des Anhang A;

d) die Norm wurde den giiltigen Gestaltungsregeln angepasst.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 14157:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 246 ,Naturwerksteine“
erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 14157:2004 ersetzen.

Dieses Entwurfsdokument gehort zu einer Reihe von Entwurfsdokumenten fiir die Priifung von Naturstein.
Priifverfahren fiir Naturstein umfassen die folgenden Teile:

EN 1925, Priifverfahren fiir Naturstein — Bestimmung des Wasseraufnahmekoeffizienten infolge Kapillar-
wirkung

EN 1926, Priifverfahren fiir Naturstein — Bestimmung der einachsigen Druckfestigkeit

EN 1936, Priifverfahren fiir Naturstein — Bestimmung der Reindichte, der Rohdichte, der offenen Porositdt und
der Gesamtporositdt

EN 12370, Priifverfahren fiir Naturstein — Bestimmung des Widerstandes gegen Kristallisation von Salzen
EN 12371, Priifverfahren fiir Naturstein — Bestimmung des Frostwiderstandes

EN 12372, Priifverfahren fiir Naturstein — Bestimmung der Biegefestigkeit unter Mittellinienlast

EN 12407, Priifverfahren fiir Naturstein — Petrographische Priifung

EN 13161, Priifverfahren fiir Naturstein — Bestimmung der Biegefestigkeit unter Drittellinienlast

EN 13373, Priifverfahren fiir Naturstein — Bestimmung geometrischer Merkmale von Gesteinen

EN 13755, Priifverfahren fiir Naturstein — Bestimmung der Wasseraufnahme unter atmosphdrischem Druck

EN 13919, Priifverfahren fiir Naturstein — Bestimmung der Bestdndigkeit gegen Alterung durch SO, bei
Feuchteeinwirkung

EN 14066, Priifverfahren fiir Naturstein — Bestimmung des Widerstandes gegen Alterung durch Wirmeschock

EN 14147, Priifverfahren fiir Naturstein — Bestimmung der Bestdindigkeit gegen Alterung durch
Salzspriihnebel

EN 14231, Priifverfahren fiir Naturstein — Bestimmung des Gleitwiderstandes mit Hilfe des Pendelpriifgerdtes
EN 14158, Priifverfahren fiir Naturstein — Bestimmung der Bruchenergie

EN 14205, Priifverfahren fiir Naturstein — Bestimmung der Hdrte nach Knoop

EN 14579, Priifverfahren fiir Naturstein — Bestimmung der Geschwindigkeit der Schallausbreitung

EN 14580, Priifverfahren fiir Naturstein — Bestimmung des statischen Elastizitdtsmoduls
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EN 14581, Priifverfahren fiir Naturstein — Bestimmung des linearen thermischen Ausdehnungskoeffizienten
Es ist vorgesehen, dass die librigen EN-Dokumente diese EN 14157 als Grundlage zur Beurteilung der
Konformitét heranziehen sollten. Es ist jedoch nicht vorgesehen, dass alle Naturwerksteine regelmafdig allen

aufgefiihrten Priifungen unterzogen werden. Spezifikationen in anderen Dokumenten sollten lediglich die
relevanten Priifverfahren enthalten.

1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt zwei Priifverfahren zur Bestimmung des Abriebwiderstands von Natursteinen
fest, die fiir Fuf3bdden im Innern von Gebduden eingesetzt werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

EN 10025 (alle Teile), Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen — Technische Lieferbedingungen

EN 13373, Priifverfahren fiir Naturstein: Bestimmung geometrischer Merkmale von Gesteinen

EN ISO 6506-1, Metallische Werkstoffe — Hdrtepriifung nach Brinell — Teil 1: Priifverfahren (I1SO 6506-1)

3 Verfahren A — Abriebpriifung mit breiter Schleifscheibe
3.1 Kurzbeschreibung

Die Priifung erfolgt durch Abschleifen der Aufienseite eines Probekdrpers, der im Gebrauch einem Schleif-
mittel unter Normbedingungen ausgesetzt wird.

3.2 Schleifmittel

Als Schleifmittel fiir diese Priifung wird Korund (weifes, geschmolzenes Aluminiumoxid) mit Kérnung 80
nach FEPA-Standard 42 F 1984 gefordert. Das Schleifmittel darf hochstens drei Mal benutzt werden.

3.3 Priifeinrichtungen

3.3.1 Die Abriebmaschine

Die Abriebmaschine (siehe Bild 1) besteht im Wesentlichen aus einer breiten Schleifscheibe, einem
Vorratsbehélter mit einem oder zwei Durchsatzregelventilen zur Regulierung des Schleifmitteldurchsatzes,
einem Beschickungstrichter, einer mit Rddern versehenen Spannvorrichtung fiir den Probekdrper und
einem Gegengewichtsstiick.

Wenn zwei Ventile angewendet werden, muss ein Ventil zunédchst zur Regulierung des Durchsatzes verwen-

det werden, der dann auf eine bestimmte Durchsatzmenge eingestellt werden kann, wiahrend das andere
Ventil zum Einschalten und Unterbrechen des Schleifmittelstroms verwendet wird.
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12 T
Legende
1  Fahrwagen zum Aufspannen des Probekorpers 8  Gegengewichtsstiick
2 Befestigungsschraube 9  Schlitz
3  Probekorper 10 Nut
4  Regelventil 11 Schleifmittelstrom
5 Vorratsbehalter 12 Sammelbehalter fiir Schleifmittel
6  Beschickungstrichter 13 Unterlegkeil
7  breite Schleifscheibe

Bild 1 — Prinzip der Abriebmaschine

Die Schleifscheibe muss aus Stahl Fe 690 nach EN 10025 bestehen. Die Harte des Stahls muss zwischen
203 HB und 245 HB liegen. Die Scheibe muss einen Durchmesser von (200 + 1) mm und eine Breite von
(70 £ 1) mm aufweisen. Die Schleifscheibe muss in (60 + 3) Sekunden 75 Umdrehungen ausfiihren.

Eine mit Rddern versehene Spannvorrichtung, die durch ein Gegengewichtsstiick mit einer Masse von
(14 £+ 0,01) kg in Richtung zur Schleifscheibe bewegt wird, ist auf den dafiir vorgesehenen Fithrungen zu
montieren.

Der Vorratsbehalter, der das Schleifmittel enthdlt, fiihrt dieses einem Beschickungstrichter zu.

Der Beschickungstrichter darf einen zylindrischen oder rechteckigen Querschnitt haben und muss iiber eine

schlitzformige Auslassoffnung verfiigen. Der Schlitz muss (45 + 1) mm lang und (4 + 1) mm breit sein. Der
Trichterkdrper muss so bemessen sein, dass er die Mafde des Schlitzes in alle Richtungen um mindestens
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10 mm iiberschreitet. Bei einem Trichter mit rechteckigem Querschnitt, bei dem mindestens eine Seiten-
flache bis zur Lange des Schlitzes abgeschragt ist, sind diese Mafdeinschrankungen (siehe Bild 2) nicht nétig.
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Bild 2 — Lage des Schlitzes in der Grundfliche des Beschickungstrichters fiir einen zylindrischen
Querschnitt (links) und einen rechteckigen Querschnitt (rechts)

Die Fallhohe des Schleifmittels zwischen dem Schlitz des Trichters und der Schleifscheibenachse muss

(100 £ 5) mm betragen, und der Schleifmittelstrom muss 1 mm bis 5 mm hinter der Fiihrungskante der
Schleifscheibe auftreffen (siehe Bild 3).
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zur Legende siehe Bild 1.
A Abstand des Schleifmittelflusses von der Fithrungskante des Rades (von 1 mm bis 5 mm)

Bild 3 — Lage des Schlitzes beziiglich der breiten Schleifscheibe fiir einen zylindrischen Querschnitt
des Beschichtungstrichters (links) und fiir einen rechtwinkligen Querschnitt des
Beschichtungstrichters (rechts)
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Der Schleifmittelstrom aus dem Beschickungstrichter muss mit einer Geschwindigkeit von mindestens
2,5 Liter je Minute auf die breite Schleifscheibe auftreffen. Der Schleifmitteldurchsatz muss konstant sein,
und der Mindestfiillstand des Schleifmittels im Beschickungstrichter muss 25 mm betragen (siehe Bild 3).

3.3.2 Vergroflerungsglas

Ein Vergrofderungsglas mit mindestens zweifacher Vergroflerung und vorzugsweise mit Beleuchtung.
3.3.3 Lineal

Ein Stahllineal.

3.3.4 Greifzirkel

Ein Greifzirkel mit digitaler Anzeige, genau auf mindestens 0,05 mm.

3.4 Kalibrierung

Die Priifeinrichtung muss nach dem Schleifen von 400 Nuten oder alle zwei Monate kalibriert werden, je
nachdem, welche die kiirzere Zeitspanne ist, sowie immer dann, wenn ein neuer Priifer die Priifung
durchfiihrt, bei Anwendung einer neuen Schleifmittelcharge oder einer neuen Schleifscheibe.

Der Schleifmitteldurchsatz muss iberpriift werden, indem das Schleifmittel aus einer Hohe von etwa
100 mm in einen zuvor gewdgten starren Behdlter eingefiillt wird, der einen glatten Rand, eine Hohe von
(90 + 10) mm und ein bekanntes Volumen hat, das etwa 1 Liter zu betragen hat, wenn der Behélter bis zum
Rand gefiillt ist. Bei zunehmender Fiilllung des Behdlters muss die AusgiefR6ffnung so weit angehoben
werden, dass weiterhin eine konstante Fallhdhe von etwa 100 mm eingehalten wird. Wenn der Behalter
gefiillt ist, muss seine Oberseite glatt gestrichen und der Behélter gewégt werden, um fiir das bekannte
Volumen die Masse des Schleifmittels, d. h. seine Dichte, zu bestimmen. Das Schleifmittel muss (60 £ 1) s
durch die Abriebpriifmaschine strémen und unterhalb der Schleifscheibe in einem zuvor gewagten Behailter
mit mindestens 3 Liter Fassungsvermogen gesammelt werden. Der gefiillte Behalter muss gewagt werden.
Aus der oben bestimmten Dichte kann verifiziert werden, ob die Geschwindigkeit des Schleifmittelstroms
mindestens 2,5 Liter je Minute betragt.

Die Priifeinrichtung muss mit Hilfe einer Referenzprobe aus ,Boulogne-Marmor*“ unter Anwendung des in
3.6.1 beschriebenen Verfahrens kalibriert werden, wobei das Gegengewichtsstiick so einzustellen ist, dass
nach 75 Umdrehungen der Schleifscheibe in (60 + 3) Sekunden eine Nut mit einer Lange von
(20,0 £ 0,5) mm erzeugt wird. Die Masse des Gegengewichtsstiickes muss erh6ht oder verringert werden,
um die Nutldnge zu vergrofiern bzw. zu verkleinern. Die Baugruppe Fahrwagen/Gegengewicht muss auf
unzuldssige Reibung untersucht werden.

ANMERKUNG Der ,Boulogne-Marmor* sollte folgenden Bezugsbedingungen entsprechen: Lunel demi-clair, Dicke: 5 cm,
c/passe 2 Flachen geschliffen mit Diamant der Kérnung 100/120, mit einer Rauheitspriifklasse Ra (1,6 + 0,4) um nach
ENISO 4288.

Die Nut muss nach dem in 3.6.2 beschriebenen Verfahren auf 0,1 mm gemessen werden und aus den drei
Messwerten wird ein Mittelwert gebildet, der als Kalibrierwert verwendet wird.

Ein alternatives Material darf als Referenzprobe unter der Voraussetzung angewendet werden, dass eine
enge Wechselbeziehung (das heif3t, wenn r2 grofer als 0,8 ist) mit dem Referenzmaterial aus ,Boulogne-

Marmor* besteht.

Bei jeder Kalibrierung der Priifeinrichtung muss die Rechtwinkligkeit der Probenauflagerungen tiberpriift
werden.
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Die Nut an der Referenzprobe muss rechtwinklig sein, wobei die Differenz zwischen den an beiden Seiten
der Nut gemessenen Langen 0,5 mm nicht iberschreiten darf. Bei Bedarf ist zu iiberpriifen, dass:

— die Probe rechtwinklig zur Schleifscheibe angeordnet wurde;

— die mit Radern versehene Spannvorrichtung und der Schlitz des Beschickungstrichters parallel zur
Achse der Schleifscheibe sind;

— der Schleifmittelstrom gleichméf3ig liber die gesamte Schlitzbreite erfolgt;
— keine unzuldssige Reibung in der Baugruppe Spannvorrichtung/Gegengewichtsstiick auftritt.
3.5 Vorbereitung der Probekoérper

Der Probekdrper muss ein vollstindiges Produkt oder ein von einem Produkt abgeschnittenes Stiick sein,
dessen Mafde mindestens (100 X 70) mm betragen und in dem die obere Flache enthalten sein muss.
Mindestens sechs Probekorper miissen aus einem einheitlichen Los ausgewahlt werden. Die Probenahme
liegt nicht in der Zustandigkeit des Priiflaboratoriums, aufier wenn dies speziell gefordert wird. Es muss die
Ausrichtung der Priifflaiche mit Blick auf Flachenanisotropie (z.B. Schichtung, Blattbildung) angegeben
werden.

Der Probekorper muss sauber sein und bei (70 £+ 5) °C bis zur Massenkonstanz getrocknet werden. Die
Massenkonstanz ist erreicht, wenn die Differenz zwischen zwei aufeinanderfolgenden Wagevorgangen im
Abstand von (24 * 2) h nicht mehr als 0,1 % der Masse des Probekdrpers betragt.

Die zu untersuchende obere Fliche muss innerhalb eines Grenzabmafies von +1 mm eben sein, wenn die
Messung nach EN 13373 in zwei zueinander senkrechten Richtungen, aber iiber eine Strecke von 100 mm
durchgefiihrt wird.

Falls die obere Flache eine raue Struktur hat oder dieses Grenzabmaf} iiberschritten wird, muss die obere
Flache so weit abgeschliffen werden, bis eine glatte, ebene Oberfliche erhalten wird, die innerhalb des
Grenzabmafies liegt.

Unmittelbar vor der Priifung muss die zu untersuchende Oberfliche mit einer steifen Biirste gereinigt wer-
den und dann wird ein Oberflichenfarbstoff aufgebracht, der das Ausmessen der Nut erleichtert (z.B.
Farbstoffauftrag mit einem Permanentmarker).

3.6 Durchfithrung
3.6.1 Priifverfahren

Trockenes Schleifmittel (maximaler Feuchteanteil von 1,0 %) ist in den Vorratsbehdlter zu fiillen. Der
Fahrwagen zum Aufspannen ist von der breiten Schleifscheibe weg zu bewegen. Der Probekoérper ist so auf
dem Fahrwagen anzuordnen, dass die erzeugte Nut mindestens 15 mm von allen Rdndern des Probekoérpers
entfernt liegt. Der Probekorper ist auf einem Unterlegkeil so festzuspannen, dass das Schleifmittel unter ihm
abgefiihrt werden kann. Der Sammelbehalter fiir das Schleifmittel ist unter der Schleifscheibe anzuordnen.

Der Probekorper ist mit der breiten Schleifscheibe in Beriihrung zu bringen. Das Regelventil ist zu 6ffnen
und gleichzeitig der Motor zu starten, so dass die breite Schleifscheibe 75 Umdrehungen in (60 % 3) s
erreicht. Wahrend der Priifung ist visuell zu Uberpriifen, ob der Schleifmittelstrom gleichméfiig ist. Nach
75 Umdrehungen der Schleifscheibe sind der Schleifmittelstrom zu unterbrechen und die Schleifscheibe
anzuhalten. Nach Méglichkeit sind an jedem Probekdrper zwei Priifungen durchzufiihren. Dieses muss an
angrenzenden Seiten durchgefiihrt werden, falls Zweifel an der Ausrichtung des in Gebrauch befindlichen
Steins bestehen.
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