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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2021-10-22 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an nam@vdma.org moglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Maschinenbau (NAM), 60498 Frankfurt am Main,
Postfach 71 08 64 oder Lyoner Str. 18, 60528 Frankfurt am Main.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieser Norm-Entwurf enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung werden vom Ausschuss NA 060-14-04 AA ,Walzwerke —
Sicherheitsanforderungen im  Fachbereich ,Kunststoff- und Gummimaschinen“ des DIN-
Normenausschusses Maschinenbau (NAM) wahrgenommen. Vertreter der Hersteller und Anwender von
Walzwerken sowie der Berufsgenossenschaften sind an der Erarbeitung beteiligt.

Dieser Norm-Entwurf konkretisiert einschldgige Anforderungen von Anhangl der EU-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG an erstmals im Europdischen Wirtschaftsraum (EWR) in Verkehr gebrachte Maschinen, um den
Nachweis der Ubereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen
Dokumente hingewiesen:

EN 60204-1:2016 siehe DIN EN 60204-1:2019-06

EN 61000-6-2:2019 siehe DIN EN IEC 61000-6-2:2019

EN 61000-6-4:2019 siehe DIN EN IEC 61000-6-4:2020-09

EN 61496-1:2020 siehe DIN EN IEC 61496-1:2021-06

EN IEC 61496-2:2020 siehe DIN EN IEC 61496-2:2021-08

EN ISO 3744:2010 siehe DIN EN ISO 3744:2011-02

EN IS0 3746:2010 siehe DIN EN ISO 3746:2011-03

ENISO 4413:2010 siehe DIN EN ISO 4413:2011-04

EN ISO 4414:2010 siehe DIN EN ISO 4414:2011-04

EN IS0 4871:2009 siehe DIN EN ISO 4871:2009-11

EN IS0 9614-2:1996 siehe DIN EN ISO 9614-2:1996-12

ENISO 11201:2010 siehe DIN EN ISO 11201:2010-10

ENISO 11202:2010 siehe DIN EN ISO 11202:2010-10

EN ISO 11204:2010 siehe DIN EN ISO 11204:2019-10

ENISO 12100:2010 siehe DIN EN ISO 12100:2011-03

EN ISO 13732-1:2008 siehe DIN EN ISO 13732-1:2008-12

EN ISO 13849-1:2015 siehe DIN EN ISO 13849-1:2016-06

EN 13850:2020 siehe DIN EN 13850:2020-10

EN ISO 13851:2019 siehe DIN EN ISO 13851:2019-11

EN ISO 13854:2019 siehe DIN EN ISO 13854:2020-01

EN ISO 13855:2010 siehe DIN EN ISO 13855:2010-10

EN ISO 13856-2:2013 siehe DIN EN ISO 13856-2:2013-08

EN ISO 13857:2019 siehe DIN EN ISO 13857:2020-04

EN ISO 14119:2013 siehe DIN EN ISO 14119:2014-03

EN ISO 14120:2015 siehe DIN EN ISO 14120:2016-05
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Anderungen
Gegeniiber DIN EN 1417:2015-03 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) die Struktur des Dokuments wurde gedndert;

b) behandelte Zusatzgerate im Anwendungsbereich erldutert;

c) die Liste der signifikanten Gefihrdungen wird in einen informativen Anhang verschoben;
d) technische Entwicklungen bei Schutzmafdinahmen wurden bertcksichtigt;

e) iberarbeitete Typ-A- und Typ-B-Normen wurden berticksichtigt;

f) die Klasse der mittleren Walzwerke entfernt (Anforderungen integriert in grofde und/oder kleine
Walzwerke);

g) Anforderungen an Bremssysteme dem Stand der Technik angepasst;

h) Anforderungen an die Schaltstange modifiziert;

i) Gefahren und Mafdnahmen im Zusammenhang mit der Nebenwalze hinzugefiigt;
j)  Anforderungen an kleine Walzwerke modifiziert.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen liber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 11688-1:2009-11, Akustik — Richtlinien fiir die Konstruktion ldrmarmer Maschinen und Gerdte —
Teil 1: Planung

DIN EN ISO 11688-2:2001-03, Akustik — Richtlinien fiir die Gestaltung lirmarmer Maschinen und Gerdte —
Teil 2: Einfiihrung in die Physik der Ldrmminderung durch konstruktive MafSnahmen
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1417:2021) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 145 ,Kunststoff- und
Gummimaschinen” erarbeitet, dessen Sekretariat von UNI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 1417:2014 ersetzen.

Es wird eine Ubergangsfrist von 12 Monaten (dav + 6 Monate + 6 zusitzliche Monate) vorgeschlagen.
Gegeniiber der Vorgingerversion EN 1417:2014 wurden folgende technische Anderungen vorgenommen:
a) die Struktur des Dokuments wurde gedndert;

b) behandelte Zusatzgerdte im Anwendungsbereich naher erlautert;

c) die Liste der signifikanten Gefahrdungen wird in einen informativen Anhang verschoben;

d) technische Entwicklungen bei Schutzmafinahmen wurden berticksichtigt;

e) lberarbeitete Typ-A- und Typ-B-Normen wurden berticksichtigt;

f) die Klasse der mittleren Walzwerke wurde entfernt (Anforderungen integriert in grofde und/oder kleine
Walzwerke);

g) Anforderungen an Bremssysteme dem Stand der Technik angepasst;

h) Anforderungen an die Schaltstange modifiziert;

i) Gefahren und Mafdnahmen im Zusammenhang mit einer Nebenwalze hinzugefiigt;

j)  Anforderungen an kleine Walzwerke modifiziert.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europdische Kommission
und die Europdische Freihandelsassoziation CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende

Anforderungen der EU-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments
ist.
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Einleitung

Dieses Dokument ist eine Typ-C-Norm wie in EN ISO 12100 angegeben.

Dieses Dokument ist insbesondere fiir die folgenden interessierten Kreise von Relevanz, die die
Marktakteure im Hinblick auf die Sicherheit von Maschinen reprasentieren:

— Maschinenhersteller (kleine, mittlere und grofse Unternehmen);

— Organisationen des Arbeits- und Gesundheitsschutzes (Gesetzgeber, Unfallversicherungen,
Marktaufsicht usw.).

Andere interessierte Kreise konnen durch das in diesem Dokument (durch die oben genannten
interessierten Kreise) festgeschriebenen Sicherheitsniveau betroffen sein. Es handelt sich dabei um:

— Maschinenanwender/Arbeitgeber (kleine, mittlere und grofée Unternehmen);

— Maschinenanwender/Arbeitnehmer (z B. Gewerkschaften, Organisationen fiir Personen mit spezifischen
Bediirfnissen);

— Dienstleistungsanbieter, z. B. fiir die Wartung (kleine, mittlere und grofe Unternehmen);
— Verbraucher (falls die behandelten Maschinen fiir die Nutzung durch Verbraucher bestimmt sind).

Den oben genannten interessierten Kreisen wurde die Moglichkeit eingerdaumt, sich an der Erarbeitung
dieses Dokuments zu beteiligen.

Auf die betreffenden Maschinen und die behandelten Gefidhrdungen, Gefiahrdungssituationen und
Gefahrdungsereignisse wird im Anwendungsbereich dieses Dokumentes hingewiesen.

Fiir Maschinen, die nach den Anforderungen dieser Typ-C-Norm konzipiert und gebaut worden sind, gilt:
Wenn die Anforderungen in dieser Typ-C-Norm von den Anforderungen in Typ-A- oder Typ-B-Normen
abweichen, haben die Anforderungen dieser Typ-C-Norm Vorrang gegeniiber den Anforderungen der
anderen Normen.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument behandelt alle signifikanten Gefdhrdungen, Gefdhrdungssituationen und
Gefahrdungsereignisse, die fiir Walze zur Verarbeitung von Kunststoff und/oder Gummi relevant sind, wenn
sie bestimmungsgemafd und unter Bedingungen, die vom Hersteller als Fehlanwendung verniinftigerweise
vorhersehbar sind, verwendet werden (siehe Anhang A). Die Gefdhrdungen sind unter Beriicksichtigung
samtlicher Phasen der Lebensdauer der Maschine nach EN ISO 12100:2010, 5.4, identifiziert worden.

Dieses Dokument gilt fiir Walzwerke gemaf? der Definition in 3.1.

Dieses Dokument behandelt folgende Zusatzgerate als integraler Bestandteil der Maschine:

— Kraftbetatigte Fiihrungsbacken;

— Streifenschneideinrichtung;

— Stockblender;

— Riickfiithrband;

— Wendeeinrichtungen;

— Nebenwalze.

Dieses Dokument behandelt nicht die Konstruktion einer lokalen Absaugeinrichtung, die bei bestimmten
Anwendungen der Maschine erforderlich sein kdnnen und dem Hersteller nicht bekannt sind.

Dieses Dokument gilt nicht fiir Walzwerke, die vor Veroffentlichung dieser Europaischen Norm hergestellt
wurden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 60204-1:2018, Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen (IEC 60204-1:2016, modifiziert)

EN IEC 61000-6-2:2019, Elektromagnetische Vertrdglichkeit (EMV) — Teil 6-2: Fachgrundnormen —
Stérfestigkeit fiir Industriebereiche (IEC 61000-6-2:2016)

EN IEC 61000-6-4:2019, Elektromagnetische Vertrdglichkeit (EMV) — Teil 6-4: Fachgrundnormen —
Stéraussendung fiir Industriebereiche (IEC 61000-6-4:2018)

EN IEC 61496-1:2020, Sicherheit von Maschinen — Bertihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen — Teil 1:
Allgemeine Anforderungen und Priifungen (IEC 61496-1:2020)

EN IEC 61496-2:2020, Sicherheit von Maschinen — Beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen — Teil 2:

Besondere Anforderungen an Einrichtungen, die aktive optoelektronische Schutzeinrichtungen (AOPD)
verwenden (IEC 61496-2:2020)
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EN ISO 3744:2010, Akustik — Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von Gerduschquellen
aus Schalldruckmessungen — Hiillflichenverfahren der Genauigkeitsklasse 2 fiir ein im Wesentlichen freies
Schallfeld tiber einer reflektierenden Ebene (ISO 3744:2010)

EN ISO 3746:2010, Akustik — Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von Gerduschquellen
aus Schalldruckmessungen — Hiillfldichenverfahren der Genauigkeitsklasse 3 iiber einer reflektierenden Ebene
(IS0 3746:2010)

EN ISO 4413:2010, Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische Anforderungen an
Hydraulikanlagen und deren Bauteile (ISO 4413:2010)

EN ISO 4414:2010, Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische Anforderungen an
Pneumatikanlagen und deren Bauteile (ISO 4414:2010)

EN ISO 4871:2009, Akustik — Angabe und Nachpriifung von Gerduschemissionswerten von Maschinen und
Gerdten (1SO 4871:1996)

EN IS0 9614-2:1996, Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von Gerduschquellen aus
Schallintensitdtsmessungen — Teil 2: Messung mit kontinuierlicher Abtastung (ISO 9614-2:1996)

EN ISO 11201:2010, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Bestimmung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten in einem im Wesentlichen
freien Schallfeld tiber einer reflektierenden Ebene mit vernachldssigbaren Umgebungskorrekturen

(150 11201:2010)

EN ISO 11202:2010, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Bestimmung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten unter Anwendung
angendherter Umgebungskorrekturen (ISO 11202:2010)

EN ISO 11204:2010, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerditen — Bestimmung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten unter Anwendung exakter

Umgebungskorrekturen (1SO 11204:2010)

EN ISO 12100:2010, Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsdtze — Risikobeurteilung und
Risikominderung (I1SO 12100:2010)

EN ISO 13732-1:2008, Ergonomie der thermischen Umgebung — Bewertungsverfahren fiir menschliche
Reaktionen bei Kontakt mit Oberfldchen — Teil 1: HeifSe Oberfldchen (1SO 13732-1:2006)

EN ISO 13849-1:2015, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen — Teil 1:
Allgemeine Gestaltungsleitsdtze (1SO 13849-1:2015)

EN ISO 13850:2015, Sicherheit von Maschinen — Not-Halt-Funktion — Gestaltungsleitsdtze (1SO 13850:2015)

EN ISO 13851:2019, Sicherheit von Maschinen — Zweihandschaltungen — Funktionelle Aspekte und
Gestaltungsleitsdtze (1SO 13851:2019)

EN ISO 13854:2019, Sicherheit von Maschinen — Mindestabstdnde zur Vermeidung des Quetschens von
Korperteilen (1SO 13854:2017)

EN ISO 13855:2010, Sicherheit von Maschinen — Anordnung von Schutzeinrichtungen im Hinblick auf
Anndherungsgeschwindigkeiten von Korperteilen (1SO 13855:2010)

EN ISO 13856-2:2013, Sicherheit von Maschinen — Druckempfindliche Schutzeinrichtungen — Teil 2:
Allgemeine Leitsdtze fiir die Gestaltung und Priifung von Schaltleisten und Schaltstangen (1SO 13856-2:2013)
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EN ISO 13857:2019, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstinde gegen das Erreichen von
Gefdhrdungsbereichen mit den oberen und unteren GliedmafSen (1SO 13857:2019)

EN ISO 14119:2013, Sicherheit von Maschinen — Verriegelungseinrichtungen in Verbindung mit trennenden
Schutzeinrichtungen — Leitsdtze fiir Gestaltung und Auswahl (1SO 14119:2013)

EN ISO 14120:2015, Sicherheit von Maschinen — Trennende Schutzeinrichtungen - Allgemeine Anforderungen
an Gestaltung und Bau von feststehenden und beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen (I1SO 14120:2015)

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ENISO 12100:2010 und die folgenden
Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IS0 Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/

3.1

Walzwerk

Maschine, mit zwei offen liegenden, sich gegenldufig drehenden Walzen, die glatt oder gerillt sein kénnen,
und deren Achsen im Wesentlichen in der gleichen horizontalen Ebene liegen, zum Mischen von

Kunststoffen oder Gummi

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 1

Documents
8 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 1417:2021-11


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1417-2021-11
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1417-2021-11

- Entwurf - E DIN EN 1417:2021-11
prEN 1417:2021 (D)

Legende
1  Maschinenrahmen 6  Stockblender
2 Walze 6.1 Stockblenderwalzen
3 Antriebseinheit 6.2 Filihrungsschlitten des Stockblenders
4  Fihrungsbacken 6.3 Fiihrungsrollen des Fithrungsschlittens
5 Streifenschneideinrichtung 6.4 Fihrungsrolle unterhalb des Fithrungsschlittens
7  Auffangwanne
Bild 1 — Beispiel eines Walzwerks ohne Sicherheitseinrichtungen
3.1.1

grofdes Walzwerk
Walzwerk mit einem Walzendurchmesser D > 200 mm

3.1.2
kleines Walzwerk
Walzwerk mit einem Walzendurchmesser D < 200 mm

Anmerkung 1 zum Begriff:  Kleine Walzwerke sind in der Regel nicht mit einem Stockblender und einer
Streifenschneideinrichtung ausgestattet.
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3.2
Hauptquetschbereich
Bereich, der sich liber die gesamte Lange der Walzen erstreckt, wie durch V in Bild 2 und Bild 3 angegeben

Mafie in Millimeter

12

Bild 2 — Hauptquetschbereich V, Sicherheitsgrenzen S und Bremswinkel « eines grofden Walzwerks

Mafie in Millimeter

Bild 3 — Hauptquetschbereich V, Sicherheitsgrenzen S und Bremswinkel a eines kleinen Walzwerks

3.3

Bremswinkel o

Winkel, den die drehenden Walzen nach einem durch eine Schutzeinrichtung ausgeldsten Stopp-Signal bis
zum Stillstand der Walzen bei unbeladener Maschine und bei maximal vorgesehener Geschwindigkeit
zuriicklegen

3.4

Sicherheitsgrenze

vertikale Ebene, in Bild 2 und Bild 3 von den beiden Linien S umschlossen, die den Bereich begrenzen, der
fiir Operatoren nicht sicher ist, falls sie in ihn hineinreichen kénnen, ohne die Schaltstange auszuldsen

3.5
Fiithrungsbacke
Teil, das verhindert, dass das Material iiber das Walzenende hinaustritt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 1, Position 4
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3.6

Streifenschneideinrichtung

Einrichtung mit rotierenden Scheiben oder feststehenden Messern, um Streifen des verarbeiteten Materials
auf der Walze zu schneiden

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 1, Position 5

3.7

Stockblender

Einrichtung, die dazu verwendet wird, das zu verarbeitende Material kontinuierlich umlaufen zu lassen und
es mit einer hin- und hergehenden Bewegung iiber die Lange der Walzen zu verteilen, damit eine homogene
Mischung erzielt wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 1, Position 6

3.8
Auffangwanne
Einrichtung zum Auffangen von Material, das unter die Walzen fallt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 1, Position 7

3.9
Riickfiithrband
Einrichtung zur Riickfithrung von Material, das unter die Walzen fallt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild A.3

3.10

Wendeeinrichtung

Einrichtung, die auf die Walze zubewegt werden kann, um das Material zu schneiden und zu wenden, und die
abgehoben werden kann

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild A.2

3.11
Nebenwalze
zusatzliche Walze, die den Mischprozess unterstiitzt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 7.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Beispiele sind Abzugswalzen oder Andriickwalzen, die Druck auf das von dem Walzwerk
verarbeitete Material ausiiben. Der Druck kann durch das Gewicht der Walze oder durch einen kraftbetriebenen
Aktuator aufgebracht werden.

3.12

Knieplatte

Druckempfindliche Schutzeinrichtung in einer Hohe angebracht, so dass sie vom Knie des Bedieners
aktiviert werden kann
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4 Sicherheitsanforderungen und/oder Schutz-/Risikominderungsmafdnahmen

4.1 Allgemeines

Walzwerke miissen die Sicherheitsanforderungen und/oder Schutz-/Risikominderungsmafinahmen dieses
Abschnitts erfiillen. Dariiber hinaus ist die Maschine nach den Grundsitzen der EN ISO 12100:2010 fir
relevante, aber nicht signifikante Gefdhrdungen auszulegen, die in diesem Dokument nicht behandelt
werden.

Die hydraulische Ausriistung und ihre Komponenten miissen nach EN ISO 4413:2010 ausgelegt sein.
Die pneumatische Ausriistung und ihre Komponenten miissen nach EN ISO 4414:2010 ausgelegt sein.
4.2 Steuerungssysteme

4.2.1 Allgemeines

Der elektrische Teil der Steuerung muss nach EN 60204-1:2018, Abschnitt 9 und zusdtzlich nach den
spezifischen Anforderungen dieser Norm ausgelegt sein.

Die sicherheitsbezogenen Teile des Steuerungssystems (SRP/CS) miissen nach EN ISO 13849-1:2015
ausgelegt sein. Der erforderliche Performance Level (PL;) fiir jede Sicherheitsfunktion ist in den
entsprechenden Unterabschnitten angegeben.

4.2.2 Start

Der Start eines Betriebslaufs darf nur moglich sein, wenn alle Schutzeinrichtungen in Position und
betriebsbereit sind (siehe EN 60204-1:2018, 9.2.3.2). Die Maschine darf nur durch Betdtigen der fiir diesen
Zweck vorgesehenen Starteinrichtung gestartet werden.

4.2.3 Stopp

Es ist eine betriebliche Stopp-Einrichtung (z. B. Drucktaster) vorzusehen, um die mechanischen Bewegungen
zu stoppen.

Der normale Stoppbefehl muss, in Abhédngigkeit von den verwendeten Aktoren und Bremssystemen, als
Stoppkategorie 0 oder 1 nach EN 60204-1:2018, 9.2.2 fungieren.

4.2.4 Not-Halt
Not-Halt-Einrichtungen miissen auf dem Bedienpult und an jeder Bedienseite des Walzwerks angeordnet
sein, und sie missen EN ISO 13850:2015 und Kategorie 0 oder 1 von EN 60204-1:2018, 9.2.2, entsprechen,

je nachdem, welche das beste Stoppvermdogen bietet.

Die Betdtigung von Not-Halt-Einrichtungen muss alle Bewegungen der Walzen und der dazugehorigen
Ausriistung stoppen.

Bei Maschinen, die mit einer Schaltstange oder einer Schutzeinrichtung mit Anndherungsreaktion
ausgeristet sind, muss das Betdtigen des Not-Halts die Wirkungen nach 4.3.2.1.5, 4.3.2.1.6, 4.3.3.2 und
4.3.3.3 hervorrufen.

Not-Halt-Einrichtungen miissen die Versorgung heifSer Fluide stoppen, aufier in dem Fall, in dem eine
manuelle Absperreinrichtung installiert ist.

Siehe auch 6.2.1.
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4.2.5 Ausfall der Energieversorgung

Eine Unterbrechung oder ein Ausfall der Stromversorgung darf nicht zum Verlust der Sicherheitsfunktion
fiihren und die Wiederherstellung der Energieversorgung darf nicht zum automatischen Wiederanlauf der
Maschine fithren (siehe EN ISO 12100:2010, 6.2.11.4 und 6.2.11.5).

4.3 Mechanische Gefahrdungen
4.3.1 Anforderungen fiir alle Arten von Walzwerken

4.3.1.1 Gefahrdungen durch Einziehen und Quetschen zwischen den Walzen bei Normalbetrieb
(vorwarts und riickwirts)

4.3.1.1.1 Allgemeines

Falls durchfiihrbar, ist der Zugang zum Hauptquetschbereich, wie in 3.2 definiert, durch trennende
Schutzeinrichtungen zu verhindern. Siehe auch 4.3.2.1 and 4.3.3. Bei Walzwerken mit Walzendurchmesser
> 200 mm kann alternativ eine Schaltstange verwendet werden, sofern die Anforderungen in 4.3.2.1.2 erfiillt
sind.

Trennende Schutzeinrichtungen sind, sofern in bestimmten Abschnitten dieser Norm nicht anders
angegeben, nach EN ISO 14120:2015 zu gestalten und nach EN 13857:2019 Tabelle 2, Tabelle 3 und/oder
Tabelle 4 anzuordnen.

Die Auswahl der Arten der trennenden Schutzeinrichtungen muss nach EN ISO 14119:2013 erfolgen.

Verriegelte trennende Schutzeinrichtungen sind nach EN ISO 13855:2010, Abschnitt 9 anzuordnen, wobei
die in 4.3.1.1.2 beschriebene erreichte Bremswirkung zu beriicksichtigen ist. Das Offnen einer verriegelten
trennenden Schutzeinrichtung muss die Bewegung der Walzen nach PL, = d stoppen.

Falls ENISO 13855:2010, Abschnitt9 nicht eingehalten werden kann, sind verriegelte trennende
Schutzeinrichtungen mit Zuhaltung zu verwenden. Das Entriegelungssignal fiir die Zuhaltung muss PL.=c
entsprechen.

Wenn der Kkleinste horizontale Abstand zwischen der trennenden Schutzeinrichtung in geschlossener
Stellung und den Walzen mehr als 100 mm betragt und es moglich ist, zwischen der trennenden
Schutzeinrichtung in geschlossener Stellung und den Walzen zu stehen, muss ein manuelles
Betdtigungselement zur Riickstellung entsprechend EN ISO 13849-1:2015, 5.2.2 ausgelegt und angeordnet
werden und PL, = d erfiillen.

4.3.1.1.2 Bremssystem

Das Walzwerk ist mit einem zweikanaligen Bremssystem nach PL:=d, Kategorie 3 auszuriisten unter
Verwendung von:

— entweder zwei mechanische Bremsen, federbetatigt; oder

— eine mechanische Bremse, federbetdtigt und ein elektronisches Bremssystem, das auch ohne
Stromversorgung funktioniert.

Der Nachlauf des gesamten Systems (siehe EN ISO 13855:2010, 3.1.2) muss unter Beriicksichtigung des
Ausfalls der Energieversorgung berechnet werden.

Das Bremssystem muss so ausgelegt sein, dass bei Stromausfall eine Bremswirkung die Walzen automatisch
zum Stillstand bringt.
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Die thermischen Eigenschaften miissen ausreichend sein, um eine schnelle Ableitung der durch die
Bremswirkung erzeugten Warme zu erméglichen.

Ist eine manuelle Deaktivierung des Bremssystems moglich, muss die Deaktivierung mit dem
Steuerungskreis nach PL; =d verriegelt werden, damit die angetriebene Drehung der Walzen verhindert
wird, solange die Bremse manuell deaktiviert wird.

4.3.1.2 Gefihrdungen durch Einziehen und Quetschen im Antriebsmechanismus der Walzen

Der Zugang zum Gefahrenbereich des Antriebsmechanismus muss durch eine oder mehrere der Losungen in
4.3.1.1.1 verhindert werden.

Das Offnen einer verriegelten Schutzeinrichtung muss die Drehung der Walzen nach PL. = ¢ stoppen.

4.3.1.3 Gefihrdungen durch Einziehen und Quetschen zwischen den Fithrungsbacken und den
Walzen

Eine Drehung der Walzen darf nur moglich sein:

— mit Fithrungsbacken in Arbeitsstellung mit maximalem Abstand zwischen Fithrungsbacken und den
Walzen von nicht mehr als 4 mm. Die Position muss nach PL; = c erfasst werden; oder

— mit Fiihrungsbacken in Ruhestellung mit einem Spalt zwischen Fithrungsbacken und Walzen von mehr
als 120 mm. Die Position muss nach PL; = c erfasst werden; oder

— Verwendung einer Steuerungseinrichtung mit selbsttdtiger Riickstellung (siehe EN ISO 12100:2010,
3.28.3)nach PL; =,

— mindestens 2 m vom Gefahrenbereich entfernt aufgestellt werden; oder

— Ausfithrung als Drei-Stellungs-Zustimmschalter wie in EN 60947-5-8:2006, 2.2 definiert mit einer
auf 5 m/min begrenzten Hochstgeschwindigkeit entsprechend PL; = c.

Die Steuerungseinrichtung muss so angebracht sein, dass eine klare Sicht auf den Gefahrenbereich
gegeben ist; oder

— eine Zweihandschaltung Typ IIIA nach EN ISO 13851:2019, PL; = ¢
— positioniert nach EN ISO 13855:2010, Abschnitt 8; und
— miteiner auf 5 m/min begrenzten Hochstgeschwindigkeit entsprechend PL; = c.

Die Steuerungseinrichtung muss so positioniert werden, dass eine klare Sicht auf den Gefahrenbereich
gegeben ist.

4.3.1.4 Kraftbetitigte Fithrungsbacken
Die Bewegung von kraftbetdtigten Fithrungsbacken darf nur erfolgen:

— durch eine Steuerungseinrichtung mit selbsttatiger Riickstellung nach PL; = ¢, die mindestens 2 m vom
Gefahrenbereich entfernt angebracht ist; oder

— durch eine Zweihandschaltung Typl nach ENISO 13851:2019, PL:=c, positioniert nach
EN ISO 13855:2010, Abschnitt 8.
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Wenn eine Gefahr durch Herabfallen aufgrund von Schwerkraft besteht, muss diese Gefahr durch eine
Riickhalteeinrichtung (z. B. ein Riickschlagventil) verhindert werden. Wenn ein Steuerungskreis beteiligt ist,
muss dieser PL; = c entsprechen.

4.3.1.5 Streifenschneideinrichtung

4.3.1.5.1 Schnittgefahr durch unbeabsichtigten Kontakt mit den Schneidkanten von Messern oder
rotierenden Scheiben

Sofern die Schneidkanten nicht aufgrund ihrer Lage eigensicher sind, miissen sie durch feststehende
trennende Schutzeinrichtungen gegen unbeabsichtigtes Beriihren geschiitzt werden; siehe auch 6.2.1. Nur
der Teil, der zum Schneiden wahrend des Betriebs benotigt wird, darf freigelegt werden.

4.3.1.5.2 Schnitt-, Scher- und Quetschgefahren durch Bewegungen der Streifenschneid-
einrichtungen (mit schneidenden oder nichtschneidenden Kanten) und deren
Betitigungsmechanismen

a) Das Verfahren der Streifenschneideinrichtungen von der Ruhestellung in die Arbeitsstellung darf nur
erfolgen:

1) manuell, sofern beide Hinde benétigt werden, um die Bewegung auszufiihren, z.B. zwei gleichzeitig
zu aktivierende mechanische Einrichtungen; oder

2) durch eine Steuerungseinrichtung mit selbsttatiger Riickstellung nach PL; =, die mindestens 2 m
von der Streifenschneideinrichtung in Ruhestellung entfernt positioniert ist; oder

3) durch eine Zweihandschaltung Typl nach ENISO 13851:2019, PLr=c positioniert nach
EN ISO 13855:2010, Abschnitt 8.

b) Der Zugang zu Schnitt-, Scher- oder Quetschgefahren durch Kontakt der Schneideinrichtung mit der
rotierenden Walze muss durch trennende Schutzeinrichtungen verhindert werden. Alternativ muss der
Zugang durch die Schaltstange mit einem Mindestabstand von 850 mm zwischen der Vorderseite der
Schaltstange und der Schneideinrichtung verhindert werden.

Die trennenden Schutzeinrichtungen miissen verriegelte trennende Schutzeinrichtungen mit Zuhaltung sein
und wie in Abbildung 8, Position 2 dargestellt angeordnet sein. Die Verriegelung muss so gestaltet sein, dass:

— es ist nicht moglich, die trennende Schutzeinrichtung zu o6ffnen, bevor sich die Streifenschneid-
einrichtung in ihrer Ruhestellung befindet oder die Walzen zum Stillstand gekommen sind; und

— die Maschine erst gestartet werden kann, wenn sich die Streifenschneideinrichtung in Ruhestellung
befindet oder die trennende Schutzeinrichtung zu 6ffnen, bevor sich die Streifenschneideinrichtung in
ihrer Ruhestellung befindet, geschlossen und zugehalten ist.

Die SRP/CS muss PL; = c entsprechen.

Das Einrichten der Streifenschneideinrichtungen ist durchzufiihren:

— bei geschlossener trennender Schutzeinrichtungen; oder

— bei geodffneter trennender Schutzeinrichtungen mit stillstehenden Walzen, wobei die Einrichtbewegung
der Streifenschneideinrichtung durch eine Steuerungseinrichtung mit selbsttatiger Riickstellung nach

PL: = c gesteuert wird, die sich mindestens 2 m von der Ruheposition der Streifenschneideinrichtung
entfernt befindet.
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4.3.1.6 Fihrungsschlitten des Stockblenders

Quetschgefahren zwischen dem Fiihrungsschlitten des Stockblenders und dem Maschinenrahmen miissen
durch eine mechanische Begrenzung des Fahrwegs des Schlittens verhindert werden, um die
Mindestabstande nach EN ISO 13854:2019, Tabelle 1 in Bezug auf den Finger einzuhalten.

Siehe auch 4.2.2.1.6, 2. Spiegelstrich.
Wenn die Fiihrungsrollen des Fiithrungsschlittens einzeln kraftbetatigt bewegt werden kénnen, so dass sich
der Abstand andert, muss der Mindestabstand zwischen den Fiihrungsrollen EN 13854:2019, Tabelle 1 in

Bezug auf die Hand entsprechen.

Um Verletzungen durch Scherung zwischen den Fiihrungsrollen des Stockblenders und dem Material zu
vermeiden, miissen sich die Fiihrungsrollen frei drehen kénnen.

4.3.1.7 Stockblenderwalzen

Die Stockblenderwalzen miissen so angeordnet werden, dass sie nicht erreicht werden konnen, ohne die
Schaltstange nach 4.3.2.1 auszuldsen.

Diese Anordnung ist nach ENISO 13857:2019, Tabelle 1, mit 1200 mm als Hohe der ,schiitzenden
Konstruktion“ (a in Bild 4) zu ermitteln.

Siehe auch 4.3.2.1.6, 3. Spiegelstrich.

Legende

Walzen

Stockblenderwalzen

Schaltstange

Einzugspunkt zwischen dem Gummistreifen und der Stockblenderwalze
entspricht Mafd b von EN ISO 13857:2019, Tabelle 1

entspricht Maf3 ¢ von EN ISO 13857:2019, Tabelle 1

entspricht Maf$ a von EN [SO 13857:2019, Tabelle 1

= X Q D WN R

Bild 4 — Beispiel fiir die Anordnung der Stockblenderwalzen
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4.3.1.8 Riickfiihrband

Bei Walzwerken mit automatischem und/oder beabsichtigtem Reversierbetrieb der Walzen muss der
Abstand zwischen der Walze und dem Riickfithrband mindestens 120 mm betragen (Bild 5).

Mafie in Millimeter

ere i
Y

Bild 5 — Riickfithrband
4.3.19 Auffangwanne

Falls die Auffangwanne beweglich ist, ist sie mit einer mechanischen, selbsttitig wirkenden Arretierung fiir
das Verriegeln in der Arbeitsstellung auszuriisten. Die Arretierung muss bei einem Wert gewahrleistet sein,
der grofler ist als die Zugkraft, die von der zwischen der Rolle und der Auffangwanne eingeschlossenen
Masse ausgelibt wird.

Die Auffangwanne muss so gestaltet sein, dass sie ein Aufsteigen verhindert. Daher darf das Maf3 d in Bild 8
nicht weniger als 300 mm betragen oder es ist eine zusatzliche trennende Schutzeinrichtung zu installieren,
um das Aufsteigen zu verhindern (siehe 3.3.2.1.7).

4.3.1.10 Wendeeinrichtung

Der Zugang zu Wendeeinrichtungen muss durch trennende Distanzschutzeinrichtung oder verriegelte
trennende Schutzeinrichtungen mit Zuhaltung verhindert werden, die mit der Bewegung der
Wendeeinrichtungen in Richtung der Walzen nach PL;=c verriegelt sind und mit einer Zuhaltung
ausgestattet sein, die den Zugang nur zuldsst, wenn die Wendeeinrichtung um mindestens 120 mm, wie in
Bild 6 angegeben, zuriickgefahren wurde (PL; = c).Wenn eine Gefahr durch Herabfallen durch Schwerkraft
besteht, muss diese Gefahr durch eine Riickhalteeinrichtung (z. B. ein Riickschlagventil) verhindert werden.
Wenn ein Steuerungskreis beteiligt ist, muss dieser PL; = ¢ entsprechen.
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Mafie in Millimeter

2120

2120

Bild 6 — Wendeeinrichtung

4.3.1.11 Nebenwalze

Gefahrdungen durch Quetschen an einer Nebenwalze miissen verhindert werden, indem ein Anheben von
mindestens 120 mm mit einer maximalen angelegten Kraft von 75 N (siehe Bild 7) méglich ist.

Mafie in Millimeter

2120

Bild 7 — Nebenwalze

4.3.2 Spezielle Anforderungen fiir grof3e Walzwerke (D > 200 mm)

4.3.2.1 Verhinderung des Zugangs zum Hauptquetschbereich

4.3.2.1.1 Allgemeines

Falls es nicht umsetzbar ist, trennende Schutzeinrichtungen zu verwenden, ist der Zugang zum
Hauptquetschbereich, wie in 3.2 definiert, durch eine mechanisch betitigte Schutzeinrichtung mit
Anndherungsreaktion in Form einer Schaltstange zu verhindern (siehe Bild 8).

4.3.2.1.2 Voraussetzungen fiir die Installation einer Schaltstange

a) Aufstellung der Maschine:

Die Oberkante der Walzen muss sich in einer Hohe von mindestens 1 300 mm tiber der normalen Standhohe
des Bedieners befinden (siehe 6.2.2).
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b) Bremsleistung:

Der maximale Bremswinkel a (siehe 3.3) muss 45° betragen.

Falls diese Anforderung nicht erfillt werden kann, darf eine Schaltstange nur verwendet werden, wenn das
Walzwerk innerhalb einer verriegelten Schutzeinrichtung mit Zuhaltung eingebaut ist. Das Offnen der
Zuhaltung darf nur moglich sein, wenn die Geschwindigkeit so reduziert wurde, dass ein Bremswinkel von
hochstens 45° erreicht wird. Das Geschwindigkeitsiiberwachungs- und Entriegelungssignal fiir die Zuhaltung
muss PL; = ¢ entsprechen.

Wenn es moglich ist, zwischen der trennenden Schutzeinrichtung in geschlossener Position und der
Schaltstange zu stehen, weil der horizontale Abstand mehr als 100 mm betrdgt, muss ein fest zugeordnetes
manuelles Betatigungselement zur Riickstellung entsprechend EN ISO 13849-1:2015, 5.2.2 ausgelegt und
angeordnet werden und PL; = d erfiillen.

c) Messeinrichtung:

Grofde Walzwerke sind mit einer Einrichtung zum automatischen Messen des Bremswinkels auszurtisten.

Die beiden Bremssysteme sind einzeln zu priifen.

Ein Produktionsstart darf nur moglich sein, wenn die Bremse innerhalb der letzten Woche erfolgreich
getestet wurde.

Wenn die Maschine im Dauerbetrieb im Automatikbetrieb lauft, muss die Maschine fiir den Test nicht
angehalten werden. In diesem Fall ist ein Test erforderlich, bevor die Produktion nach dem Stoppen der
Maschine wieder aufgenommen wird.

Der Steuerkreis, der die Prifung erfordert und durchfilhrt (Messung des Bremswinkels und der
Hochstgeschwindigkeit und Ablaufzeit) und den Neustart der Maschine ermoglicht, muss Teil des SRP/CS
sein, PL; =d.

Bei Verwendung eines Wegaufnehmers ist besonders auf die richtige und stabile Kopplung zwischen
Wegaufnehmer und Walze zu achten.

Siehe 6.2.2 und 6.4.
4.3.2.1.3 Anordnung der Schaltstange
a) Die Schaltstange muss sich iiber die gesamte Lange der Walzen erstrecken.
b) Sie muss wie folgt angeordnet werden:
1) ineiner Hohe a von (1 200 + 50) mm {iber der normalen Standfldche des Bedieners (siehe Bild 8);

2) einen horizontalen Abstand b zwischen dem Walzenspalt und der Stange in ihrer Schaltposition
(siehe Bild 8). Der Abstand b darf nicht kleiner sein als der nach Gleichung (1) berechnete Wert:

D D—8
b=—=|1-cos a+arccos( ) + 802 (D
2 D
Dabei ist
D der Walzendurchmesser in mm;
a der von der Maschine realisierte Bremswinkel.
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Der Abstand ‘b” darf nicht weniger als 850 mm betragen.

ANMERKUNG  Beispiele fiir b sind fiir mehrere Kombinationen von Walzendurchmesser und Bremswinkel in
Anhang D aufgelistet

Bei Walzwerken mit Durchmesser <400 mm koénnen die erforderlichen Sicherheitsabstiande das Erreichen
des Arbeitsbereichs fiir den Bediener unmdglich machen. In diesem Fall kénnen alternativ die fiir kleine
Walzwerke verwendeten technische Schutzmafinahmen (siehe 4.3.3) verwendet werden. Siehe auch
Anhang B.

Das resultierende Mafs ¢ (siehe Bild 8) darf 300 mm nicht unterschreiten. Fiir Abmessungen iiber 400 mm
siehe 4.3.2.1.7.

Die Schaltstange darf verstellbar sein, sofern die Anforderungen an die Sicherheitsmafdgrenzen fiir a, b, c und
d noch erfillt sind.

Mafie in Millimeter

/

d
Legende
1  Schaltstange
2 erginzende trennende Schutzeinrichtung
3 beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtung (BWS)
a  Hohe der Schaltstange
b  horizontalen Abstand zwischen dem Walzenspalt und der Stange in ihrer Schaltposition
¢ Abstand zwischen der Schaltstange und der Walze
d horizontalen Abstand zwischen der Schaltstange und der Auffangwanne

Bild 8 — Anordnung der Schaltstange (Beispiel)
4.3.2.1.4 Betdtigung der Schaltstange
Die Schaltstange, die fiir eine unfreiwillige Betdtigung durch den Oberkérper ausgelegt ist, muss:

— durch eine Verschiebung von hdchstens 10 mm sowohl zur Walze als auch von ihr weg ausgelost
werden;

— durch eine aufgebrachte Kraft von hochstens 200 N ausgelost werden;

— mit mindestens einem Positionsgeber an jedem Ende ausgestattet sein.
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Das Auslosen der Schaltstange muss die Bewegung der Walzen nach Kategorie 0 oder 1 von
EN 60204-1:2018, 9.2.2 stoppen, je nachdem, welche die beste Stoppleistung bietet. Die Sicherheitsfunktion
muss PL; = d, Kategorie 3 entsprechen.

Die Riickkehr der Schaltstange in ihre Ruheposition darf keine Bewegung verursachen.

Eine separate manuelle Riickstellungseinrichtung nach EN ISO 13849-1:2015, 5.2.2 und PL; = c muss in einer
Position mit voller Sicht auf den Gefahrenbereich angeordnet werden. Durch Betitigen der
Riickstellungseinrichtung darf kein Wiederanlaufen der Maschine verursacht werden.

4.3.2.1.5 Auswirkungen auf die Bewegung der Walzen

Das Auslosen der Schaltstange muss, wann immer sich die Walzen bewegen, das Stoppen der Walzen in
einem Winkel von nicht mehr als 45° bewirken, selbst im Leerlauf und bei maximaler Nenngeschwindigkeit.

ANMERKUNG  In der Praxis ist der Bremswinkel immer deutlich kleiner als der unter den oben genannten
Bedingungen gemessene, da die Maschine im Betrieb nicht im Leerlauf ist und nicht mit maximaler Nenndrehzahl lauft.

Nachdem die Walzen zum Stillsand gekommen sind, muss eine der folgenden Aktionen erfolgen:

— automatisches Auseinanderfahren der Walzen auf eine Spaltweite von mindestens 50 mm innerhalb von
5 snach PL; = d; oder

— automatisches Auseinanderfahren der Walzen auf eine Spaltweite von mindestens 30 mm innerhalb von
3 s nach PL; =d und ein automatisches Reversieren der Walzen, das nach nicht mehr als 2 s eingeleitet
wird und ein Drehen der Walzen von 60° + 5° bewirkt. Siehe auch 4.3.2.2.2.

Durch das Auseinanderfahren diirfen keine zusitzlichen Gefahren entstehen, z.B. Quetschen zwischen Walze
und feststehendem Teil. Das Auseinanderfahren muss, auch bei Energieausfall, durch dauerhaft gespeicherte
Energie, z.B. Federn, potenzielle Energie usw. erreicht werden. Falls diese Energie nicht dauerhaft
gespeichert werden kann, z. B. in einem Akkumulator, muss eine dauerhafte Uberwachung des Energielevels
erfolgen und die Maschine stoppen, wenn ein Fehler erkannt wird.

Aufderdem muss die Riickwartsbewegung der Walzen zugelassen werden (siehe 4.3.1.4).
4.3.2.1.6 Wirkung auf andere Bewegungen und Ausriistung
Das Auslosen der Schaltstange muss:

— die in 4.3.2.2.2 spezifizierte beriithrungslos wirkende Schutzeinrichtung wirksam machen, wenn die
Maschine mit einem automatischem Reversierbetrieb ausgestattet ist;

— den Fiihrungsschlitten des Stockblenders (siehe 4.3.1.6) nach PL, = ¢ stoppen;

— die Stockblenderwalzen nach PL;=c stoppen; zusatzlich muss bei Maschinen mit automatischem
Reversieren der Walzen die Riickwartsbewegung der Stockblenderwalzen ausgeldst werden (siehe
4.3.1.7).

4.3.2.1.7 Ergidnzende trennende Schutzeinrichtungen

Falls der Abstand zwischen Schaltstange und Walze oder feststehenden Maschinenteilen, die zwischen
Schaltstange und Walze angeordnet sind, mehr als 400 mm betragt (siehe Bild 8, Abstand c), oder wenn
feststehende Maschinenteile zwischen Schaltstange und Walze als Aufstieg genutzt werden kdnnen, um die
normale Standflache des Operators zu erhéhen, ist entweder eine feststehende trennende Schutzeinrichtung
oder eine bewegliche trennende Schutzeinrichtung vorzusehen, die mit der Vorwartsbewegung der Walzen
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mit PL: = c verriegelt ist, und die sich von der Stange bis zur Auffangwanne (siehe Bild 8, Position 2)
erstreckt. Diese trennende Schutzeinrichtung muss so gestaltet sein, dass sie den Aufstieg verhindert.

4.3.2.2 Gefihrdungen durch Einziehen und Quetschen zwischen den Walzen bei Reversierbetrieb
4.3.2.2.1 Beabsichtigter Reversierbetrieb
Das beabsichtigte Reversieren der Walzen darf nur méglich sein durch:

— eine Steuerungseinrichtung mit selbsttatiger Riickstellung (siehe ENISO 12100:2010, 3.28.3) nach
PL;=c

— mindestens 2 m vom Gefahrenbereich entfernt aufgestellt; oder
— als Drei-Stellungs-Zustimmschalter nach EN 60947-5-8:2006, 2.2 ausgefiihrt; oder

— eine Zweihandschaltung TypIlIA nach ENISO 13851:2019, PL.=c, positioniert nach
EN ISO 13855:2010, Abschnitt 8.

Die Hochstgeschwindigkeit ist nach PL; = c auf 5 m/min zu begrenzen.

Die Drehung ist auf 90° zu begrenzen. Danach ist ein Loslassen des Aktors und eine erneute Betétigung
erforderlich, um die Bewegung fortzusetzen.

Die Steuerungseinrichtung muss so positioniert werden, dass eine klare Sicht auf den Gefahrenbereich
gegeben ist. Falls dies nicht moglich ist, miissen zuséatzliche Sichthilfen installiert werden.

4.3.2.2.2 Automatisches Reversieren

Bei Walzwerken mit automatischem Reversierbetrieb (siehe 4.3.2.1.5) muss der Zugang zum Bereich unter
den Walzen durch eine der folgenden Mafdnahmen verhindert werden:

— eine feststehende trennende Schutzeinrichtung, die den Zugang zum Einzugsbereich unter dem
Walzwerk verhindert;

— eine verriegelte trennende Schutzeinrichtung mit oder ohne Zuhaltung nach PL.=c nach
EN ISO 13849-1:2015, um den Zugang bis zum Ende des automatischen Reversierens der Walzen zu
verhindern;

— bertiihrungslos wirkende Schutzeinrichtung (BWS) nach EN 61496-1:2020, Typ 2, die nach
EN ISO 13855:2010, Abschnitt 6 angeordnet sind. Diese Einrichtung muss mindestens bei jedem Start
automatisch iiberwacht werden, erst nach Betédtigung der Schaltstange betriebsbereit sein (siehe
4.3.2.1.6, 1. Spiegelstrich) und muss bei Betidtigung die automatische Riicklaufbewegung der Walzen
nach PL; = c der EN ISO 13849-1:2015 entweder verhindern oder stoppen.

Die Geschwindigkeit der Riickwartsbewegung ist auf 5 m/min zu begrenzen.

Beide Walzen miissen wahrend der Riickwartsbewegung angetrieben werden, um Gefahren durch Scheren
zu vermeiden.

4.3.2.3 Zusitzliche Sicherheitsanforderungen zum Befreien von Personen im Notfall
Nach einem Stoppen der Walzen des Walzwerks infolge des Offnens einer verriegelten trennenden
Schutzeinrichtung oder des Auslosens der Schaltstange oder des Betdtigung eines Not-Halt-Gerdts muss es

moglich sein, die Walzen durch Betdtigung einer speziell hierfiir vorgesehenen Steuerungseinrichtung mit
selbsttatiger Riickstellung (siehe EN ISO 12100:2010, 3.28.3) entsprechend PL; = ¢ rlickwarts zu bewegen ,
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um eine zwischen den Walzen oder zwischen einer Walze und dem Material eingeklemmte Person zu
befreien. Diese Steuerungseinrichtung muss ohne manuelle Riickstellung funktionieren; sie muss eindeutig
mit ,Notfall-Riickwartslauf‘ gekennzeichnet sein. Die Riicklaufgeschwindigkeit der Walzen darf nach PL;=c¢
5 m/min nicht iiberschreiten.

Wenn das Walzwerk nicht mit einem automatischen Auseinanderfahren nach 4.3.2.1.5 ausgestattet ist, muss
es mit einem handbetitigten Mechanismus ausgestattet sein, der das Auseinanderfahren und/oder
Reversieren der Walzen auch bei Ausfall der Energieversorgung ermoglicht. Falls Spezialwerkzeuge
erforderlich sind, sind diese vom Hersteller mitzuliefern.

Siehe 6.2.1.
4.3.3 Spezielle Anforderungen fiir kleine Walzwerke (D < 200 mm)
4.3.3.1 Aufstellung der Maschine

Die Oberkante der Walzen muss in einer Hohe von nicht weniger als 1100 mm iiber der normalen
Standflache des Bedieners sein.

4.3.3.2 Verhinderung des Zugangs zum Hauptquetschbereich durch trennende
Schutzeinrichtungen

Der Zugang zum Hauptquetschbereich bei kleinen Walzwerken muss durch feststehende
Schutzeinrichtungen oder verriegelte trennende Schutzeinrichtungen mit oder ohne Zuhaltung verhindert
werden.

Diese trennenden Schutzeinrichtungen miissen vollstindige Verkleidungen mit Ausnahme der Offnungen
zum Zufiihren und Abfiihren der zu bearbeitenden Produkte sein (siehe Beispiel Bild 9) oder Uber die
gesamte Breite der Walzen mit einem maximalen Abstand von 4 mm iiber der Oberfldche angeordnet sein
(siehe Beispiel Bild 10).

Legende
1 feststehende trennende Schutzeinrichtungen

Bild 9 — Beispiel einer Verkleidung
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Mafie in Millimeter

Legende
1 feststehende trennende Schutzeinrichtungen

Bild 10 — Beispiel einer trennenden Schutzeinrichtung oberhalb der Walzen
Fiir die obere Einfiill6ffnung gelten folgende Anforderungen:
— die Ldnge muss sich liber die volle Arbeitsbreite erstrecken
— die Breite darf den Walzendurchmesser nicht iiberschreiten.

Die Oberkante der Schutzeinrichtung muss nach EN 13857:2019, Tabelle 1 positioniert werden. Wenn dies
dazu fiihrt, dass die Oberkante der Schutzeinrichtung héher als 1 500 mm ist, darf die folgende Alternative
verwendet werden (siehe Bild 11):

— die Oberkante der trennenden Schutzeinrichtung muss sich in einer Mindesthéhe von 1500 mm
befinden; und

— der Abstand zwischen der Oberseite der trennenden Schutzeinrichtung und des Quetschbereichs
muss 2 300 mm betragen; und

— die Oberkante der trennenden Schutzeinrichtung muss mit einer Schutzeinrichtung mit
Anndherungsreaktion (z.B. Schaltleiste, Schaltwippe) mit einer maximalen Auslésekraft von 100 N
ausgestattet sein. Die Betatigung der Schutzeinrichtung mit Annaherungsreaktion muss die Drehung der
Walzen stoppen und das automatische Auseinanderfahren der Walzen nach PL.=d, Kategorie 3
bewirken.

— Siehe 6.2.3 und 6.5.

Documents
24 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 1417:2021-11


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1417-2021-11
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1417-2021-11

- Entwurf - E DIN EN 1417:2021-11
prEN 1417:2021 (D)

Mafie in Millimeter
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Bild 11 — Beispiel einer trennenden Schutzeinrichtung iiber den Walzen mit a) Schaltleiste oder b)
Schaltwippe

Verriegelte trennende Schutzeinrichtungen sind nach ENISO 13855:2010, Abschnitt9, unter
Berticksichtigung der Bremsleistung, die durch das in 4.3.1.1.2 spezifizierte Bremssystem erreicht wird,
anzuordnen. Wenn EN ISO 13855:2010 nicht eingehalten werden kann, miissen verriegelte trennende
Schutzeinrichtungen mit Zuhaltung verwendet werden. Das Entriegelungssignal fiir die Zuhaltung muss
PL: = c entsprechen.

Das Offnen der verriegelten trennenden Schutzeinrichtungen muss die Bewegung der Walzen mit Kategorie
0 oder 1 nach EN 60204-1:2006, 9.2.2, stoppen, je nachdem, welche die beste Bremsleistung bietet. Diese
Sicherheitsfunktion muss PL; = d entsprechen.

Eine separate manuelle Riickstellungseinrichtung nach EN ISO 13849-1:2015, 5.2.2 und PL; = c muss in einer
Position mit voller Sicht auf den Gefahrenbereich angeordnet werden. Durch Betitigen der
Riickstellungseinrichtung darf kein Wiederanlaufen der Maschine verursacht werden.

4.3.3.3 Verhindern des Zugangs zum Hauptquetschbereich durch eine Kombination von festen
und/oder verriegelten trennenden Schutzeinrichtungen mit oder ohne Zuhaltung und
andere Schutzeinrichtungen

4.3.3.3.1 Allgemeines

Wenn die Anforderungen von 4.3.3.2 aufgrund von Prozessbeschrankungen nicht erfiillt werden konnen,
muss der Zugang zum Hauptquetschbereich nach 4.3.3.3.2 oder 4.3.3.3.3 verhindert werden.

4.3.3.3.2 Kombination aus feststehenden und/oder verriegelten trennenden Schutzeinrichtungen
mit oder ohne Zuhaltung und mechanisch betitigten Schutzeinrichtungen mit
Annaherungsreaktion

Der Zugang zur Hauptquetschbereich von oben ist durch feststehende trennende Schutzeinrichtungen oder
verriegelte trennende Schutzeinrichtungen mit oder ohne Zuhaltung nach 4.3.1.1 zu verhindern.
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Der Zugang von der Vorder- und Riickseite des Walzwerks ist durch mechanisch betéatigte
Schutzeinrichtungen  mit  Anndherungsreaktion wie  druckempfindliche Schaltstangen oder
druckempfindliche starre Klappen, z.B. klappbare Schutzeinrichtungen (siehe Bild 12), die nach dem
normativen Anhang B positioniert werden miissen, zu verhindern.

Legende

1 feststehende trennende Schutzeinrichtung
2 druckempfindliche starren Klappen

3 Schwenkachse der starren Klappe

S Sicherheitsgrenzen des Gefahrenbereichs

Bild 12 — Beispiel einer Kombination aus einer festerstehenden trennenden Schutzeinrichtung und
druckempfindlichen starren Klappen als mechanisch betitigte Schutzeinrichtungen mit
Annaherungsreaktion
Wahrend des Mischbeginns kann eine spezielle Steuerungsart verwendet werden, die iliber einen
Betriebsartenschalter (siehe EN ISO 12100:2010, 6.2.11.9 + 10) ausgewdahlt werden kann, die nur fiir max.
60 s aktiv sein darf und die Drehung der Walze mit der Klappe auf der Bedienseite deaktiviert erlaubt, wenn

folgende Voraussetzungen erfiillt sind:
— Verwendung eines Drei-Stellungs-Zustimmschalters nach EN 60947-5-8:2006, 2.2; und

— mit einer auf 10 m/min begrenzten Hochstgeschwindigkeit nach PL; = c.

Falls vorhanden, miissen Abstinde zwischen der Schutzeinrichtung mit Anndherungsreaktion und den
trennenden Schutzeinrichtungen EN ISO 13857:2019, Tabelle 4 entsprechen.

Die Schutzeinrichtungen mit Anndherungsreaktion miissen sich tiber die gesamte Walzenbreite erstrecken
und die Betatigungskraft muss weniger als 25 N betragen.

Es darf nicht moglich sein, den Spalt zwischen der Schutzeinrichtung mit Anndherungsreaktion und der
Walze ohne Aktivierung der Schutzeinrichtung mit Annaherungsreaktion zu vergroéfiern.

Es muss eine Einrichtung zur automatischen Messung der Bremswinkel nach 4.3.2.1.2 c) installiert werden.
Siehe auch 6.2.2.
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Auslosen der Schutzeinrichtung mit Annaherungsreaktion:

— muss die Walzen nach Kategorie 0 oder 1 von EN 60204-1: 2018, 9.2.2 stoppen, je nachdem, was die
beste Bremsleistung bietet. Die Sicherheitsfunktion muss PL, = d, Kategorie 3 entsprechen; und

— muss bewirken, dass die Walzen in einem Winkel von nicht mehr als 45° anhalten, auch wenn die
Maschine im Leerlauf und mit maximaler Nenndrehzahl lauft. Das Bremssystem muss Abschnitt
4.3.1.1.2 entsprechen und

— darf keine Quetsch- oder Schergefahren zwischen der Schutzeinrichtung mit Anndherungsreaktion und
der Walzenoberflache verursachen.

Nach dem Stillstand der Walzen muss ein automatisches Auseinanderfahren der Walzen erfolgen, um
innerhalb von 5 s einen Spalt von mindestens 50 mm zu erreichen. Das Auseinanderfahren muss, auch bei
Energieausfall, durch dauerhaft gespeicherte Energie, z.B. Federn, potenzielle Energie usw. erreicht werden.
Falls diese Energie nicht dauerhaft gespeichert werden kann, z. B. in einem Akkumulator, muss eine
dauerhafte Uberwachung des Energielevels erfolgen und die Maschine stoppen, wenn ein Fehler erkannt
wird.

Die Riickkehr der Schutzeinrichtung mit Anndherungsreaktion in ihre Ruhestellung darf keinen
Wiederanlauf verursachen.

Eine separate manuelle Riickstellungseinrichtung nach EN ISO 13849-1:2015, 5.2.2 und PL; = c muss in einer
Position mit voller Sicht auf den Gefahrenbereich angeordnet werden. Durch Betdtigen der
Riickstellungseinrichtung darf kein Wiederanlaufen der Maschine verursacht werden.

Zusatzlich sind Knieplatten nach 4.3.3.4 vorzusehen.
4.3.3.3.3 Kombination von feststehenden und/oder verriegelten trennenden Schutzeinrichtungen
mit oder ohne Zuhaltung und aktiven opto-elektronischen Schutzeinrichtungen in Form

von Lichtvorhdngen

Der Zugang zum Hauptquetschbereich von oben muss durch feststehende trennende Schutzeinrichtungen
oder verriegelte trennende Schutzeinrichtungen mit oder ohne Zuhaltung nach 4.3.1.1 verhindert werden.

Der Zugang von der Vorder- und Riickseite des Walzwerks ist durch aktive opto-elektronische
Schutzeinrichtungen in Form von Lichtvorhdngen nach EN 61496-2:2020, 3.205 zu verhindern.

Die Lichtvorhdnge missen vom Typ4 nach EN 61496-1:2020 und EN 61496-2:2020 sein und nach
EN ISO 13855: 2010, Abschnitt 6 positioniert sein. Das Erfassungsvermoégen muss < 14 mm (sicher fiir
Finger) betragen.

Liicken zwischen den Lichtvorhangen und den trennenden Schutzeinrichtungen, sofern vorhanden, miissen
EN ISO 13857:2019, Tabelle 4 entsprechen.

Die Lichtvorhange miissen wirksam werden, sobald das Walzwerk eingeschaltet wird.

Es darf nicht moglich sein, den Gefahrbereich um den Lichtvorhang herum, {iber ihn hinweg oder darunter
hindurch zu erreichen.

Das Unterbrechen der Lichtvorhdnge muss die Walzen nach Kategorie 0 oder 1 von EN 60204-1:2018, 9.2.2
stoppen, je nachdem, was die beste Bremsleistung bietet. Die Sicherheitsfunktion muss PL; = d entsprechen.

Das Ende einer Unterbrechung des Lichtvorhangs darf nicht automatisch eine weitere Bewegung auslosen.
Ein neuer Startbefehl muss erforderlich sein.
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Eine separate manuelle Riickstelleinrichtung muss an einer Position angeordnet werden, die eine
vollstandige Sicht auf den Gefahrenbereich ermdglicht. Die manuelle Riicksetzfunktion muss es der
Steuerung ermoglichen, einen separaten Startbefehl zu akzeptieren. Die Riickstellfunktion muss
EN ISO 13849-1:2015, 5.2.2 und PL, = c entsprechen.

Siehe auch 6.2.4.

4.3.3.4 Anforderungen an Knieplatten

Die Knieplatte wie in 3.12 definiert muss sich auf der Bedienerseite liber die Arbeitsbreite der Walze
erstrecken. Die maximale Hohe der Unterkante muss 400 mm iiber Standhohe betragen. Die Mindesthohe
der Oberkante muss 600 mm iiber Standhohe betragen.

Die Betdtigungskraft der Knieplatte muss < 100 N betragen.

Wenn es moglich ist, das Walzwerk von beiden Seiten aus zu bedienen, miissen an beiden Seiten Knieplatten
angebracht werden.

Die Betdtigung der Knieplatte muss das Anhalten und das automatische Auseinanderfahren der Walzen
bewirken, wie in 4.3.3.3.2 beschrieben.

Der SRP/CS muss PL; = ¢ entsprechen.

Das Loslassen der Knieplatte darf keinen Neustart verursachen.

Eine separate manuelle Riickstellungseinrichtung nach EN ISO 13849-1:2015, 5.2.2 und PL; = ¢ muss in einer
Position mit voller Sicht auf den Gefahrenbereich angeordnet werden. Durch Betdtigen der
Riickstellungseinrichtung darf kein Wiederanlaufen der Maschine verursacht werden.

4.4 Elektrische Gefihrdungen

4.4.1 Elektrischer Schlag oder Verbrennungen durch direkten oder indirekten Kontakt mit
spannungsfithrenden Teilen

Die elektrische Ausriistung muss EN 60204-1:2018 und insbesondere den Anforderungen nach
EN 60204-1: 2018, 6.2 fiir den Schutz gegen direktes Berithren und EN 60204-1: 2018, 6.3 fiir den Schutz
gegen indirektes Beriihren entsprechen.

4.4.2 Elektrischer Schlag oder Brand durch elektrostatische Entladung

Maschinen miissen so konstruiert und gebaut sein, dass die Bildung potenziell gefdhrlicher elektrostatischer
Aufladungen verhindert oder begrenzt wird und/oder mit einem Entladungssystem ausgestattet sein.

Die Entstehung elektrostatischer Aufladungen ist durch geeignete Mafinahmen, wie die Schaffung oder
Verwendung leitfahiger Oberflichen, die miteinander verbunden und geerdet sind, oder die Verwendung
von lonisationsgerdten zu verhindern.

Siehe auch 6.2.1.

4.5 Gefihrdungen durch elektromagnetische Stérungen

Elektronische Steuerungssysteme miissen so konstruiert und installiert sein, dass sie gegen

elektromagnetische Stérungen geschiitzt und stabil sind, wenn sie dem Betrieb oder Ausfall der elektrischen
Anlage nach EN 61000-6-2:2019 ausgesetzt sind.
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