DEUTSCHE NORM Entwurf Januar 2018

DIN EN 14243-3

=
Z

1CS 83.160.01 Einspriiche bis 2018-01-24

Vorgesehen als teilweiser Ersatz
fiir

Entwurf DIN CEN/TS 14243

(DIN SPEC 1066):2010-11

Materialien aus Altreifen -

Teil 3: Reifenschnitzel, Abschnitte und Chips -

Methode zur Bestimmung der Abmessungen und Verunreinigungen
einschlief’lich vorstehender Fasern;

Deutsche und Englische Fassung prEN 14243-3:2017

Materials obtained from end of life tyres -

Part 3: Shreds, cuts and chips -

Methods for determining their dimension(s) including protruding filaments dimensions;
German and English version prEN 14243-3:2017

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2017-11-24 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an net@din.de moéglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im
Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Elastomer-Technik (NET), 60443 Frankfurt am Main,
Postfach 90 03 60, Zeppelinallee 69, 60487 Frankfurt am Main.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.

Gesamtumfang 44 Seiten

DIN-Normenausschuss Elastomer-Technik (NET)

| . W

Doctiments-

© DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V. - Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, Pioisiriinne 13
nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet. W;NW din.de Docu m#"{"#HHVHPHH H}J b

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin b ; h.d

www.beuth.de 2763164

Full document details: E DIN EN 14243-3:2018-01


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14243-3-2018-01
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14243-3-2018-01

- Entwurf -
E DIN EN 14243-3:2018-01

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 14243-3:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 366 ,Werkstoff aus
Altreifen” erarbeitet, dessen Sekretariat von UNI (Italien) gehalten wird.

Das zustindige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 045-01-02 AA ,Reifenverwertung”
(Spiegelgremium zu CEN/TC 366) im DIN-Normenausschuss Elastomer-Technik (NET).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen:

ISO 565 siehe  DINISO 565
ISO 3310-1 sieche  DINISO 3310-1
ISO 5725-5 siehe DIN ISO 5725-5
Anderungen

Gegeniiber DIN CEN/TS 14243 (DIN SPEC 1066):2010-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) CEN/TS 14243:2010 wurde in vier EN-Normen aufgeteilt;

b) redaktionelle und technische Uberarbeitung;

c) Einleitung: Bild und Inhalt iiberarbeitet;

d) Abschnitt 2: Normative Verweisungen liberarbeitet;

e) Abschnitt 3: Begriffe iberarbeitet und neue Abkiirzungen hinzugefiigt, sowie SI-Einheit ,kg“ in ,g“
geandert;

f) Abschnitt 5 iiberarbeitet: Anzahl geforderter Teilproben zum Erlangen einer Einzelprobe von 100 auf
200 Stiick erhoht, Probenahmeplan iiberarbeitet;

g) Abschnitt 5: Unterabschnitt 5.7: Messtechnische Merkmale nach ISO 5725-5 neu festgelegt;
h) Anhang A iiberarbeitet;

i) neuer Anhang C zur Positionierung von Reifenschnitzeln bei der Bildanalyse;

j)  neuer Anhang D zum Entfernen von losen Metalldrdahten (exemplarische Bilder);

k) Literaturhinweise liberarbeitet.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 565, Analysensiebe — Metalldrahtgewebe, Lochplatten und elektrogeformte Siebfolien —
Nenndéffnungsweiten

DIN ISO 3310-1, Analysensiebe — Technische Anforderungen und Priifung — Teil 1: Analysensiebe mit
Metalldrahtgewebe

DIN ISO 5725-5, Genauigkeit (Richtigkeit und Prdzision) von Messverfahren und Messergebnissen — Teil 5:
Alternative Methoden fiir die Ermittlung der Prdzision eines vereinheitlichten Messverfahrens
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prEN 14243-3:2017
CEN/TC 366

Sekretariat: UNI

Materialien aus Altreifen — Teil 3: Reifenschnitzel, Abschnitte und Chips —
Methode zur Bestimmung der Abmessungen und Verunreinigungen
einschliefilich vorstehender Fasern

Materials obtained from end of life tyres — Part 3: Shreds, cuts and chips — Methods for determining their
dimension(s) including protruding filaments dimensions

ICS: 83.160.01

Deskriptoren

Dokument-Typ: Europaische Norm
Dokument-Untertyp:
Dokument-Stage: CEN-Umfrage
Dokument-Sprache: D

Documents

Document Sharing Hub

STD Version 2.81

Full document details: E DIN EN 14243-3:2018-01


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14243-3-2018-01
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14243-3-2018-01

E DIN EN 14243-3:2018-01 - Entwurf -
prEN 14243-3:2017 (D)

Inhalt
Seite

EUTrOPAiSCRES VOIWOTT oo ssssssssssssssssssssssssasasssasssasasasasasasasasasasasasasasasasasasasasssassssssssssssssssanas
EINIEITUNG ..ot s A s AR 4
1 AnwendungsbhereiCh...... i —————————————————————— 5
2 Normative Verweisungen ... w5
3 Begriffe, Definitionen, Symbole und ADKUTIZUNGeN.......ccoomummmssmssssssssessssssssssssssssssssanas 5
3.1 3T 1 5
3.2 Symbole und ADKUIZUNGEeN.......couruissssmsssssssssssssssssssssssssssssssssnns 5
4 Produktklassen hergestellt aus Altreifen hauptsichlich bestimmt durch ihre

W2 V0] 01 T 07 6
5 Bestimmung der Abmessungen von Abschnitten, Reifenschnipsel und Chips 6
5.1 W0 ) 1= 1 6
5.2 Probenahmeplan ... —————— 7
5.3 Verfahren zur Entnahme der Feldprobe und Herstellung der Laboratoriumsprobe(n) ... 8
5.4 Grundsatz bei der Bestimmung der AbmeSSUNG(€1N) ...cuusmsmsesesesmsmsmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssass 8
5.5 2 0L o1 1] 11 4 9
5.6 Verfahren zur Bewertung der maximal zu erwartenden Linge (manuell) 9
5.7 Messtechnische Merkmale ... 11
5.8 MESSDEIICHL. ...t ———————————————— 11
Anhang A (normativ) Bewertung von vorstehenden Drihten oder Fasern bei Reifenschnitzeln

und Abschnitten und Chips ... 13
A1l W0 1 TS5 10 13
A2 Grundsitze der BeWertung.......u s .13
A3 Probenahme ... 13
A4 Grundsatze zur Bestimmung der Abmessung(en) durch Bildanalyse .13
A5 2 0L o1 1] 11 4 13
A.6 ] 1) 14
A7 Messtechnische Merkmale ........ccoommmmmmmmmmm .14
A.8 MESSDEIICHL. ... ——————————_—————— 14
Anhang B (informativ) Beispiel fiir eine Schippe ..., 16
Anhang C (informativ) Positionierung von Reifenschnitzeln bei der Bildanalyse 17
C1 AlIGEIMEINES ...ererererarararasasssassssssssssssssssssssssss s R R R E R R R R R SRR R R R R R RS 17
C.2 Position auf dem Bild ... 17
C3 KITIMIMUING c.ceeiernismsass s s e R RA R e E R AR e AR R AR e R AR RS 17
Anhang D (informativ) Entfernen von losen Metalldrahten.........ccmmn. 19
LiteratuUrNiNWeISe. ..o 20

Documents

2 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 14243-3:2018-01


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14243-3-2018-01
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14243-3-2018-01

- Entwurf - E DIN EN 14243-3:2018-01
prEN 14243-3:2017 (D)

Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 14243-3:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 366 ,Werkstoff aus
Altreifen” erarbeitet, dessen Sekretariat von UNI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird CEN/TS 14243:2010 ersetzen.

prEN 14243, Materialien aus Altreifen, besteht aus folgenden Teilen:

— Teil 1: Allgemeine Definitionen der Methode zur Bestimmung der Abmessungen und Verunreinigungen

— Teil 2: Granulate und Pulver — Methode zur Bestimmung der Abmessungen und Verunreinigungen
einschliefslich freier Stahl, freie Textilien und andere Verunreinigungen

— Teil 3: Reifenschnitzel, Abschnitte und Chips: — Methode zur Bestimmung der Abmessungen und
Verunreinigungen einschliefSlich vorstehender Fasern

— Teil 4: Stahldraht und Textilfasern — Methoden zu deren Charakterisierung
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Einleitung

Diese Norm wird in Verbindung mit den anderen Teilen der

- Entwurf -

prEN 14243-Serie verwendet. Diese Serien

sollen die Versuchsprogramme abdecken, die zur Charakterisierung jeder Produktkategorie erforderlich

sind, wie in der folgenden Abbildung dargestellt.

_ |
I
v

Kunden und/oder Hersteller legen das Versuchs-
programm und deren Ziele fest, die den Aufgaben-
bereich ftir das Versuchslaboratorium beinhalten

Versuchsprogramm fiir die Anforderungen A, B, C, D
A = KenngrélRe fiir den Typ der Abmessungen

B, C, D = KenngrdRe fiir den Typ des Inhalts

Bestimme den Probenahmeplan

Eigenschaft A, B, C, D

Nehme eine Feldprobe Kenngrolte
A, B, C, D nach Probenahmeplan

(2)

Laboratoriumsprobe und Aufzeich-

nung Kenngrée A, B, C,

(3)

D

Lagerung und Transport

Versuchsprobe und Versuchsmenge
Vorbereitung KenngréRe A
Messung Kenngréte A

Versuchsprobe und Versuchsmenge
Vorbereitung Kenngré3e B, C, D

Messung Kenngréten B, C, D e
Analyse KenngréRen B, C, D 6

(4)

Zusammenstellung aller Messungen -

Versuchsbericht zu den
Kenngréen A, B, C, D

Gesamtbericht der Messungen

- Ver-

suche zu den Eigenschaften A, B, C, D

[}

|
[

Kunden und/oder Hersteller bewerten die Daten und den
Bericht im Vergleich zu den Zielen des Versuchsprogramms

Bild 1 — Typisches Ablaufschema eines Versuchsprogramms mit verschiedenen Eigenschaften und

den Priifschritten im Feld und im

Laboratorium

Altreifen bestehen liberwiegend aus Personenwagen- und Nutzfahrzeugreifen, Lkw, Erdbewegungs- und
Landwirtschaftsreifen, die fiir den Gebrauch im Europaischen Markt hergestellt werden und nicht langer fiir
ihren urspriinglichen Zweck geeignet sind. Produkte aus Altreifen kommen als Sekundérrohstoff in einem
weiten Spektrum von Anwendungen vor. Die Hauptklassen der aus Altreifen hergestellten Materialien

werden auf Grundlage ihrer Abmessung(en) nach prEN 14243-1

Europdische Normen werden fiir die Produktion, den Handel

bestimmt.

und die Verwendung von Materialien aus

Altreifen benoétigt. Sie sind zudem hilfreich fiir Kaufer, fiir Behorden, Kontrollorgane und Priifinstitute.

4

Full document details: E DIN EN 14243-3:2018-01

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14243-3-2018-01
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14243-3-2018-01

- Entwurf - E DIN EN 14243-3:2018-01
prEN 14243-3:2017 (D)

1 Anwendungsbereich
Diese Europdische Norm enthdlt Priifverfahren zur Bestimmung der Abmessung(en) von Reifenschnipseln,
Abschnitten und Chips (einschliefdlich vorstehender Faden), die aus allen Kategorien von Altreifen in allen

Stufen der Behandlungsprozesse hergestellt werden.

Die in dieser Norm beschriebenen Verfahren enthalten die Probesammlung und die Vorbereitung einer
reprasentativen Probe auf Basis eines Probenahmeplans, um die Abmessungen zu bestimmen.

Diese Norm gilt nicht fiir die Betriebsleistung oder Gebrauchstauglichkeit der Materialien, die als eine
Funktion von Vereinbarungen zwischen dem Hersteller und dem Kunden gelten.

Diese Norm enthdlt nicht die Absicht, alle mit ihrer Verwendung verbundenen Sicherheitsbedenken zu

berticksichtigen. Diese Norm legt keine angemessenen Sicherheits- und Gesundheitspraktiken fest und
bestimmt nicht die Anwendbarkeit von behdrdlichen Einschrankungen vor der Verwendung,

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlielich aller Anderungen).

prEN 14243-1:2017, Materialien aus Altreifen — Teil 1: Allgemeine Definitionen der Methode zur Bestimmung
der Abmessungen und Verunreinigungen

ISO 565, Test sieves — Metal wire cloth, perforated metal plate and electroformed sheet — Nominal sizes of
openings

ISO 3310-1, Test sieves — Technical requirements and testing — Part 1: Test sieves of metal wire cloth

[SO 5725-5, Accuracy (trueness and precision) of measurement methods and results — Part 5: Alternative
methods for the determination of the precision of a standard measurement method

3 Begriffe, Definitionen, Symbole und Abkiirzungen
3.1 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach prEN 14243-1.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken zur Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: unter http://www.electropedia.org/

— IS0 Online Browsing Platform: unter http://www.iso.org/obp

3.2 Symbole und Abkiirzungen

Fiir die Anwendung in diesem Teil gelten die folgenden Symbole.

ANPF  Durchschnittliche Anzahl Stiicke je Draht und Faser langer als MLF1
HDF Gréfsere Abmessungen des Formates (Millimeter)

L Grofste projektierte Linge (Millimeter)
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LDF Kleinere Abmessungen des Formates (Millimeter)
MF Masse der kleinen Stiicke (Gramm)
MLF Minimale Lénge von Draht und Fasern (in Millimetern)

MLF1  Minimale Ldnge von Draht und Fasern (in Millimetern) Kriterium fiir die durchschnittliche Anzahl von
Draht und Fasern je Stiick

MLF2  Minimale Ldnge von Draht und Fasern (in Millimetern) fiir das Kriterium Anzahl Prozent der Stiicke
mit mindestens einem Draht und Faser

MLM  Masse der losen Metalldrdhte (Gramm)

MPC Prozentsatz der Masse der NCC-Zentralklassen (wahlweise)
MPF Prozentsatz der Masse kleiner Stiicke

MPL Prozentsatz der Masse grofser Stiicke (wahlweise)

MPM  Prozentsatz der Masse loser Metalldrdhte

MS Masse der Laboratoriumsprobe (Gramm)

NCC Anzahl der Hauptklassen

NCR Anzahl der Klassen im Bereich LDF — HDF

NPC Prozentsatz der Anzahl der NCC-Zentralklassen

NPF Prozentsatz der Anzahl der Teile mit mindestens einem Draht und Faden Idnger als MLF2
NPL Prozentsatz der Anzahl grofSer Stiicke

TNP Gesamtanzahl der Stiicke in einer Probe, ausgenommen kleine Stiicke;

4 Produktklassen hergestellt aus Altreifen hauptsachlich bestimmt durch ihre
Abmessungen

Fiir Kategorien und Priifprogramme ist Bezug auf prEN 14243-1:2017, Abschnitt 4 zu nehmen.

5 Bestimmung der Abmessungen von Abschnitten, Reifenschnipsel und Chips
5.1 Allgemeines

Reifenschipsel, Abschnitte und Chips sind Materialien, die aus Altreifen durch Vorzerkleinerung hergestellt
werden. Die Vorzerkleinerung entspricht der Verarbeitung von Altreifen durch Zerkleinern, Zerquetschen
oder Zerstiickeln unter Beibehaltung einer allgemeinen durchschnittlichen Zusammensetzung, die am Ende
derjenigen der Altreifen entspricht.

Abhdngig von dem zwischen Hersteller und Kunden vereinbarten Priifprogramm oder nach eigenen
Vorgaben des Herstellers, muss die Bestimmung der Abmessungen, festgelegt in diesem Abschnitt fiir
Reifenschnipsel, Abschnitte und Chips, wenn gefordert, den zusitzlichen Bestimmungen nach AnhangA
folgen.
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Der Hersteller und der Kunde diirfen auch vereinbaren, die Abmessungen von Chips, die als grofse Granulate
gelten, unter Verwendung der in prEN 14243-2 beschriebenen Verfahren zu bestimmen.

5.2 Probenahmeplan
5.2.1 Grundsitze der richtigen Probenahme

Der Hauptgrundsatz der Probenahme ist es, (eine) reprasentative Probe(n) aus dem gesamten Los (des
definierten Materials) zu erhalten, dessen Eigenschaften zu bestimmen sind. Wenn ein Los durch eine Probe
reprasentativ dargestellt werden soll, dann muss jede Korngréfie in einem Los die gleiche
Wahrscheinlichkeit aufweisen, in der Probe enthalten zu sein (d.h. Wahrscheinlichkeits-Probenahme).
Wenn diese Grundsétze in der Praxis nicht angewendet werden kdnnen, muss der Probenehmer den Ablauf
in seiner Beurteilung so nahe wie moglich an die wahrscheinlichkeitstheoretische Probenahme anlehnen
(d.-h. urteilsbezogene Probenahme) und die Einschrdnkungen im Probenahmeplan und im
Probenahmebericht festhalten.

Die Probenahme auf eine fiir das produzierte Material reprasentative Art und Weise ist einfacher, wenn sich
das Material bewegt (z. B. in einer Lagerhalde, Grof3sack oder Silo). In Bezug auf Reifenschnipsel ist es
wichtig, die Proben zu entnehmen, wahrend das Material im Fluss ist.

Die Bestimmung von anderen Eigenschaften als der Abmessung kann zu unterschiedlichen
Probenahmeanforderungen fiihren. Dies ist bei der Bestimmung physikalischer Eigenschaften (wie
Schiittdichte) oder chemischer Zusammensetzung der Fall.

5.2.2 Vorbereitung des Probenahmeplans zur Bestimmung der Abmessungen

Der erste Schritt sind die notwendigen Eigenschaften, die im Versuchsprogramm verlangt werden, zu
ermitteln und das Los aus der sie bestimmt werden sollen, zum Beispiel die ,maximale Projektionsldnge bei
der Herstellung von Reifenschnipseln eines Volumens von 300 t“.

Die Losgrofie basiert auf der Entscheidung der Qualitiatssicherung des Herstellers oder Kundenan-
forderungen. Die Losgrofie kann durch den Hersteller bestimmt werden, als festgelegte Menge zwischen
Maschineneinstellungen oder Produktionsmengen am Tag/Schicht/Woche oder einer festgelegten Menge.
Beziiglich bestimmter Stiicke, die grofde Abmessungen aufweisen, muss das Werkzeug, um Teilproben zu
nehmen, ausreichend grof$ sein, dass die grofden Stiicke gleichmafig bei den Probenahmen vertreten sind.
Diese Ergebnisse in Einzelproben typischerweise fiir Reifenschnipsel von mehr als 200 Stiicken (3 kg bis
15 kg).

ANMERKUNG 1 Grofsere Teilproben erh6hen die Probenahmequalitat geringfiligig, wahrend die Grofde der Feldprobe
zunimmt und deshalb die GréfRenreduzierung der Probe(n) im Laboratorium erschwert. Es ist vorteilhafter, die Anzahl
der Teilproben zu erhohen, da dies direkt den Reprasentationsgrad erhoht.

Fiir die Referenzpriifung (vertraglich oder nicht vertraglich) bei Reifenschnipsel-Abmessung(en) besteht die
Feldprobe aus einer Mischung von 3 Teilproben, die zeitlich zufillig im Produktionszeitraum eines Loses
entnommen werden. Wenn sich in diesem Zeitraum keine Reifenschnipsel an der Probenahmestelle
befinden, wird die Teilmenge zu einem anderen Zeitpunkt vor der Probenahme genommen, sofern dies nicht
eine gréfRere Anderung des Produktionsablaufs nach sich zieht (siehe unten).

Flr die Stiickpriifung der Abmessung(en) der Reifenschnipsel besteht die Feldprobe aus einer Einzelprobe,
die zufallig innerhalb eines Zeitraumes der Produktion aus dem Los entnommen wird. Wenn zu diesem
Zeitpunkt keine Reifenschnipsel am Probenahmeort anfallen, wird die Einzelprobe zu einem anderen
Zeitpunkt vor der Probenahme ausgewihlt, sofern dies nicht zu einer gréferen Anderung im Produktions-
ablauf fiihrt.

Wihrend eines Probenahmeschrittes kann der Produktionsablauf durch eine grofere Anderung
unterbrochen werden. Solch eine grofRere Anderung wiirde dann in der Probe zwei Untergruppen erzeugen,
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vor und nach der gréfReren Anderung. Deshalb ist es erforderlich, {iber ein Los vor und nach der gréf3eren
Anderung nachzudenken. GrofRere Anderungen konnen bei der Einspeisung und im Produktionsablauf
vorkommen.

ANMERKUNG 2 Die zufillige Entnahme von drei Einzelproben erlaubt eine erste Abschiatzung der Schwankungen
innerhalb des betrachteten Loses. Die zufillige Entnahme einer Einzelprobe bei der Stiickpriifung erlaubt eine weitere
Bewertung der Schwankung, wenn das Los unter vergleichbaren Bedingungen betrachtet wird.

5.3 Verfahren zur Entnahme der Feldprobe und Herstellung der Laboratoriumsprobe(n)

Die Entnahme der Einzelprobe(n) wird in der Fallzone am Ende des Fordergurtes durchgefiihrt. Das
eingesetzte Werkzeug ist eine typisch rechteckige, offene Schippe, d. h. ohne Kante an einer der langen
Seiten, um so den Materialfluss ,durchschneiden“ zu kénnen. Solch eine Schippe (siehe Anhang B) muss
aufweisen:

a) eine Breite L, mindestens 1,5-mal der Breite des fallenden Materialstroms;
b) eine Tiefe P, mindestens 2/3 der Breite L und mindestens 2,5-mal hoher als die Abmessung HDF;

c) eine gleiche Kantenh6he H, mindestens bis zu 1/3 der Breite L und mindestens 2-mal héher als die
Abmessung HDF.

Diese Schippe wird zum Beispiel mit einer Ladervorrichtung nach einem genau beschriebenen Ablauf
bewegt, der den Gegebenheiten angepasst ist. Die Schippe kann die Schaufel des Laders sein, vorausgesetzt,
die Sauberkeit steht im Einklang mit den Anforderungen der Messung der Abmessung, d.h. keine
Ablagerungen diirfen vorhanden sein. Die genommenen Einzelproben werden als giiltig betrachtet, wenn
beide Bedingungen eingehalten werden:

— die Einzelprobe besteht aus mindestens 200 Stiicken (nachdem die Feinteile ausgesiebt wurden);
— die Masse der Einzelprobe fiir Reifenschnipsel 15 kg nicht iiberschreitet.

ANMERKUNG  Die Kleinste Grofde der Einzelprobe ist als kleinste Anzahl an Stiicken in Hinblick auf die statistische
Bewertung der Messung der maximal zu erwartenden Lange jedes Versuchstiickes festgelegt. Eine Anforderung zur
Masse wiirde, abhangig von der Grofde der Stiicke, deutliche Unterschiede ergeben.

Fiir die Bestimmung der Abmessung(en), jede Einzelprobe stellt eine Laboratoriumsprobe fiir diese
Bestimmungen dar. Bei verschiedenen Teilmengen werden die Abmessungen jeder Teilmenge bestimmt und
der Mittelwert berechnet. Dies ist einfacher als die Grofie der Feldproben vor der Messung der Abmessungen
zu verkleinern.

5.4 Grundsatz bei der Bestimmung der Abmessung(en)

Fiir den Versuch wird eine Laboratoriumsprobe von mindestens TNP-Stiicke > 200, getrennte Elemente,
die nicht durch das LDF-mm-Sieb passen, genommen. Die MS-Masse (in Gramm) der Laboratoriumsprobe
wird innerhalb von * 0,01 kg gewogen. Jedes Element das lediglich aus Metalldrahten besteht, die aus dem
Altreifenstiicken stammen, werden bei den PNF-Stiicken nicht mitgezahlt. Sie werden gesammelt und
zusammen gewogen (MLM kg).

Nachdem das LDF-mm-Sieb passiert ist, wird die Masse (in Gramm) der kleinen Stiicke (MF) innerhalb von
+ 0,01 kg gewogen. Die Stiicke, die das Sieb nicht passieren (ohne lose Metalldrahte) werden genutzt, um die

maximale Lange zu bestimmen und die Priifmenge fiir den Bestimmungszweck zu erzeugen.

Jedes Stiick dieser Priifmenge wird einzeln aufbereitet. Da diese Stiicke iiblichererweise nicht eben sind,
wird die grofite Lange als die grofite auf eine ebene Fliche projizierte Lange definiert, auf der das
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entsprechende Stiick liegt. Diese Liange wird innerhalb von #5mm gemessen, ohne die Stiicke zu
deformieren und ausschliefdlich der Drahte und Fasern.

Die Messungen der unterschiedlichen projizierten Langen L werden genutzt, um ein Histogramm zu
erstellen, dass kennzeichnend fiir die Verteilung der Stiicke der Priifmenge ist, d. h. die Laboratoriumsprobe
ohne die kleinen Stiicke und lose Metalldrahte. Das Histogramm besteht aus den grofden Stiickklassen
(grofBer als die HDF-Grenzabmessungen der groflen Stiicke und NCR =7 Klassen der gleichen Breite
zwischen den LDF- und den HDF-Abmessungen).

Drei Kennzeichnungen des Histogramms sind aus diesen Messungen entnommen:

a) der Prozentsatz der Anzahl der grofden Stiicke (NPL) (%) (und wahlweise, der Prozentsatz der grofien
Stiicke (MPL) (%)) gehoéren zu den Stiicken, grofler als die Abmessungen des HDF-Formates (HDF ist
eine der Kennziffern des Formates des Produktes, die betrachtet wird, zum Beispiel 350 mm);

b) der Prozentsatz der Masse kleiner Stiicke (MPF) (%) = 100 x MF/MS (Prozentsatz der Masse der Stiicke,
die das Sieb mit einer Maschengrofde (LDF) (mm) passieren). (LDF ist eine der Kennziffern des Formates
des Produktes, die betrachtet wird, zum Beispiel 25 mm);

c) der Prozentsatz der Anzahl (NPC) (%) (und wahlweise der Prozentsatz der Masse (MPC) (%)) der
Stiicke innerhalb der Anzahl NCC-Zentralklassen (2-3-4-5-6) unter der NCR = 7 Klassen zwischen den

kleineren und grofderen Abmessungen des Formates (LDF und HDF).

%

NCC-Klassen

MPF-Masse %

NPC-Nummer %

NPL-Nummer %

[112 3 4 5 &6

7

5.5 Ausriistung

LDF  Iangste projizierte Linge mm

HDF

Bild 2 — Beispiel fiir ein Histogramm

a) Behalter, grofd genug, um mindestens 200 Stiicke aufzunehmen;

b) beleuchteter Messtisch mit einem Mafdband, eingeteilt in mm, zur Messung von Langen bis zu 500 mm
(1 000 mm fiir Abschnitte) auf diesem Messtisch;

c) Waage mit einer Einteilung von bis zu 0,01 kg;

d) rundes Maschensieb nach ISO 565 oder ISO 3310-1 mit Maschen von LDF (in Millimetern).

5.6 Verfahren zur Bewertung der maximal zu erwartenden Linge (manuell)

Die LDF- und die HDF-Abmessungen sind nach den Priifanforderungen zu bestimmen und die Grenzen der 7
Klassen mit gleicher Breite sind zu berechnen. Daraus sind die Grenzen des Zentralbereichs abzuleiten, der
mit den NCC- Klassen 2-3-4-5-6 bestimmt wird,;
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HDF und LDF sollten unterschiedlich genug sein, um in der Praxis die sieben Klassen zu unterscheiden.

Eine Laboratoriumsprobe vom geschredderten Material nach dem Probenahmeplan (ein Behélter kann
verwendet werden, um dies fiir die infrage kommende Stelle zu priifen; das TNP-Kriterium > 200 Elemente
nach der Siebung bei LDF mm muss eingehalten werden) ist zu nehmen;

Die Laboratoriumsprobe (MS) (in Gramm) ist zu wiegen;
Die Laboratoriumsprobe ist bei LDF mm zu sieben;
Die losen Metalldridhte sind zu entfernen;

ANMERKUNG 1 Um das Sieben zu erleichtern, kann der grobste Anteil mit der Hand entfernt werden, wobei
sicherzustellen ist, dass keine Feinanteile enthalten sind.

ANMERKUNG 2 Um das Ldsen von losen Metalldrahten zu erleichtern, kann am Ende des Verfahrens ein Magnet
verwendet werden, der sicherstellt, dass keine Gummiteilchen enthalten sind (siehe Anhang D).

Das zu kleine Material, d.h. die MF kleinen Stiicke (in Gramm), klein genug, um das LDF-mm-Sieb zu
passieren, ist zu wiegen;

Die Elemente, die das Sieb nicht passieren, werden genutzt, um die maximalen Lingen wie folgt zu
bestimmen: Jedes Element, das das Sieb nicht passiert, ist auf eine ebene Messoberflache zu legen und das
Lineal zu benutzen, um innerhalb von + 5 mm die grofdte projizierte Linge auf einem Messtisch zu messen,
ohne das Stiick zu verformen, ausgenommen die Drahte und Fasern.

Die losen Metalldrahte sind zu wiegen (MPM) (in Gramm)

Jeder Fremdkoérper, der wahrend dieser Schritte erkannt wird, muss mit der Warnung festgehalten werden,
dass er mdoglicherweise nicht reprasentativ ist, da der Probenahmeplan nicht fiir solche Fremdkérper
ausgelegt ist;

Die Gesamtmasse aller Elemente, die aus Metalldrahten bestehen, die ausschliefdlich aus Stiicken von
Altreifen stammen (und die nicht bei den TNP-Stiicken gezahlt wurden) (MLM) (in Gramm) ist zu ermitteln;

Der Prozentsatz der Masse der losen Metalldrahte (MPM) = 100 x MLM/MS ist zu berechnen;
Der Prozentsatz der Masse der kleinen Stiicke (MPF) = 100 x MF/MS ist zu berechnen;

Von der projizierten Linge, ohne Drahte und Fasern, sind die Prozentwerte je Klasse (und wahlweise den
Prozentsatz der Masse) zu berechnen;

ANMERKUNG 3 Das aus diesen Prozentsitzen erzeugte Balkendiagramm gibt einen Uberblick iiber die Verteilung
der maximalen zu erwartenden Abmessungen, ohne Drahte und Faden.

Der Prozentsatz der Anzahl der grofden Stiicke (NPL) (%) (und wahlweise den Prozentsatz der Masse (MPL)
(%)), zugeordnet den grofden Stiicken als die grofieren Abmessungen des HDF-Formates, ist zu berechnen;

Der Prozentsatz der Anzahl (NPC) (%) (und wahlweise den Prozentsatz der Masse (MPC) (%)) der Stiicke in

den NCC-Zentralklassen unter den NCR-Klassen zwischen den kleinen und der gréfderen Abmessungen des
Formates (LDF und HDF) ist zu berechnen.
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