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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (FprEN 14303:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 88 ,Warmedammstoffe und
warmedammende Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird.

Fir die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 005-56-69 AA ,Dammstoffe fur betriebstechnische
Anlagen in Gebauden und in der Industrie, SpA zu CEN/TC 88/WG 10“ im DIN-Normenausschuss Bauwesen
(NABau) verantwortlich.

Um Zweifelsfalle in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung der FprEN 14303
beigefligt. Die Nutzungsbedingungen flir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermallen auch
fur den englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 14303:2013-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anpassung an die Bauproduktenverordnung (BAUPVO).
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Vorwort

Dieses Dokument (FprEN 14303:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 88 ,Warmedammstoffe und
warmedammende Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zum einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt.
Dieses Dokument ist als Ersatz fir EN 14303:2009+A1:2013 vorgesehen.

Dieses Dokument fiihrt die Abschnitte der Norm auf, die erforderlich sind, um die Ubereinstimmung der
Europaischen Norm mit der Bauproduktenverordnung (EU-BauPVO) sicherzustellen.

Die wesentlichen technischen Anderungen in dieser neuen Ausgabe von EN 14303 sind:

a) Erganzung des Vorworts;

b) Anderung zu 3.2.1;

c) Erganzung zu 3.2.2;

d) Aufnahme des neuen Abschnitts 4.3.9;

e) Anderung zu 5.3.2;

f)  Anderung zu Abschnitt 7;

g) Anderung zu Abschnitt 8;

h) Anderung zu Anhang A;

i)  Aufnahme einer neuen Fassung von Anhang ZA.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der
Verordnung (EU) Nr. 305/2011.

Zum Zusammenhang mit der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil
dieses Dokuments ist.

Ortlich zustandige Regelungsbehérden und solche Vertragsparteien, die durch EU-Richtlinien verpflichtet
sind, ihre Anforderungen unter Benutzung europaischer harmonisierter Produktnormen festzulegen, diirfen
zusatzliche Stoffeigenschaften auferhalb der Vorgaben dieser Norm dann verlangen, wenn es wegen der
Ublichen Betriebsbedingungen der vorgesehenen technischen Gebdudeausristung oder betriebstechnischen
Anlage technisch notwendig oder aufgrund von Sicherheitsvorschriften erforderlich ist.

Diese Europaische Norm enthalt drei Anhénge:

— Anhang A (normativ) Werkseigene Produktionskontrolle;

— Anhang B (informativ) Zusatzliche Stoffeigenschaften;

— Anhang ZA (informativ) Abschnitte dieser Europaischen Norm, die Bestimmungen der EU-Bauprodukten-
verordnung betreffen.
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Dieses Dokument enthalt Literaturhinweise.

Diese Europadische Norm ist Bestandteil einer Reihe von Normen fir Warmedammstoffe fir die technische
Geb&dudeausristung und fur betriebstechnische Anlagen in der Industrie. Sie kann jedoch gegebenenfalls
auch in anderen Bereichen verwendet werden.

In Ausfiihrung von Resolution BT 20/1993 rev. hat CEN/TC 88 vorgeschlagen, die unten aufgeflihrten Normen
als ein Paket von Europaischen Normen zu definieren. Als Frist flr die Zurtickziehung (DOW) von nationalen
Normen, die den Europaischen Normen dieses Normenpakets entgegenstehen, wurden 21 Monate nach
Verfligbarkeit festgelegt.

Das Normenpaket umfasst die folgende Gruppe von miteinander zusammenhangenden Normen Uber die
Spezifikation von werkmaRig hergestellten Warmedammstoffen, die alle in den Aufgabenbereich von
CEN/TC 88 gehoren:

EN 14303, Wéarmedédmmstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in
der Industrie — Werkmafig hergestellte Produkte aus Mineralwolle (MW) — Spezifikation

EN 14304, Warmedédmmstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in
der Industrie — WerkmaBig hergestellte Produkte aus flexiblem Elastomer-Schaum (FEF) — Spezifikation

EN 14305, Wérmeddmmestoffe fir die technische Gebéudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in
der Industrie — WerkméRig hergestellte Produkte aus Schaumglas (CG) — Spezifikation

EN 14306, Wédrmedédmmestoffe fir die technische Gebéudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in
der Industrie — Werkméig hergestellte Produkte aus Calciumsilikat (CS) — Spezifikation

EN 14307, Wérmedammestoffe fiir die technische Gebéudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in
der Industrie — WerkméRig hergestellte Produkte aus extrudiertem Polystyrolschaum (XPS) — Spezifikation

EN 14308, Warmedammstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in
der Industrie — Werkmalig hergestellte Produkte aus Polyurethan-Hartschaum (PUR) und Polyisocyanurat-
Schaum (PIR) — Spezifikation

EN 14309, Warmeddammstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in
der Industrie — WerkméBig hergestellte Produkte aus expandiertem Polystyrol (EPS) — Spezifikation

EN 14313, Wéarmeddammstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in
der Industrie — WerkméRig hergestellte Produkte aus Polyethylenschaum (PEF) — Spezifikation

EN 14314, Wérmeddmmstoffe fir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in
der Industrie — WerkméB3ig hergestellte Produkte aus Phenolharzschaum (PF) — Spezifikation

EN 15501, Wérmeddmmestoffe fir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — WerkméBig
hergestellte Produkte aus Bléhperlit (EP) und expandiertem Vermiculit (EV) — Spezifikation
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Anforderungen an werkmafig hergestellte Produkte aus Mineralwolle fest, die
als Warmedammstoffe fir die technische Gebaudeausristung und fir betriebstechnische Anlagen in der
Industrie in einem Betriebstemperaturbereich von etwa 0 °C bis + 800 °C benutzt werden.

Bei einer Betriebstemperatur unterhalb der Umgebungstemperatur kénnten besondere Mallhahmen gegen
die Wasserdampfdiffusion und gegen Wasseransammlungen im Dammstoff auf Grund von Luftbewegungen
erforderlich sein. Unterhalb einer Betriebstemperatur von — 50 °C sind besondere Priifungen bezlglich der
Eignung der Produkte fir den beabsichtigten Anwendungsfall ratsam (z. B. Sauerstoffverflissigung). In jedem
Fall sollten die Empfehlungen des Herstellers beachtet werden.

Die Produkte werden mit oder ohne Kaschierung und Beschichtung in Form von Rollen, Platten, Matten,
Filzen, Matratzen, Drahtnetzmatten, Lamellenmatten, abgeschragten Segmenten und Rohrschalen her-
gestellt.

Diese Europaische Norm beschreibt die Produkteigenschaften und enthalt Verfahren zur Priifung,
Konformitatsbewertung, Kennzeichnung und Etikettierung.

Die von dieser Norm abgedeckten Produkte werden auch in vorgefertigten Warmedammsystemen und Mehr-
schicht-Verbundplatten angewendet; die Eigenschaften von Systemen, in die diese Produkte integriert sind,
werden nicht behandelt.

Diese Europaische Norm legt fir die einzelnen Eigenschaften keine Leistungsstufen fest, die ein Produkt
erreichen sollte, um flr einen bestimmten Anwendungsfall tauglich zu sein. Die fur bestimmte Anwendungen
bendtigten Stufen kdnnen Regelwerken oder Ausschreibungen enthommen werden.

Diese Europaische Norm gilt nicht fir Produkte mit einem Nennwert der Warmeleitfahigkeit groRer als
0,065 W/(m-K) bei 10 °C.

Diese Europaische Norm gilt nicht fir Produkte fir an der Verwendungsstelle hergestellte Warmedammung
(eingeblasen oder geschiittet) oder Produkte, die zur DAmmung des Bauwerks bestimmt sind.

Diese Europaische Norm gilt nicht fur die folgenden akustischen Zwecke: Luftschallddmmung und Trittschall-
Ubertragung.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fur die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieBlich aller Anderungen).

EN 822, Wéarmedédmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Ldnge und Breite

EN 823, Wéarmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Dicke

EN 824, Warmedédmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Rechtwinkligkeit

EN 826, Wéarmedédmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung des Verhaltens bei Druckbeanspruchung

EN 1604, Wérmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Dimensionsstabilitdt bei definierten
Temperatur- und Feuchtebedingungen

EN 1609, Wérmeddmmstoffe flir das Bauwesen — Bestimmung der Wasseraufnahme bei kurzzeitigem
teilweisem Eintauchen

EN 12086:2013, Wéarmedédmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Wasserdampfdurchléassigkeit

EN 12667, Wéarmetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten — Bestimmung des Wérme-
durchlasswiderstandes nach dem Verfahren mit dem Plattengerét und dem Wérmestrommessplatten-Gerét —
Produkte mit hohem und mittlerem Wérmedurchlasswiderstand
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EN 12939, Wérmetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten — Bestimmung des Wérme-
durchlasswiderstandes nach dem Verfahren mit dem Plattengerét und dem Wérmestrommessplatten-Gerét —
Dicke Produkte mit hohem und mittlerem Wé&rmedurchlasswiderstand

EN 13162, Wédrmeddmmstoffe fiir Gebdude — WerkmaBlig hergestellte Produkte aus Mineralwolle (MW) —
Spezifikation

EN 13172:2012, Warmeddmmstoffe — Konformitatsbewertung

EN 13467, Wéarmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und flir betriebstechnische Anlagen — Bestimmung der
Male, der Rechtwinkligkeit und der Linearitdt von vorgeformten Rohrddmmstoffen

EN 13468, Wéarmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — Bestimmung des
Gehalts von wasserléslichen Chlorid-, Fluorid-, Silikat- und Natrium-lonen und des pH-Wertes

EN 13469, Wéarmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und flir betriebstechnische Anlagen — Bestimmung der
Wasserdampfdurchldssigkeit von vorgeformten Rohrddmmstoffen

EN 13472, Wérmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und flir betriebstechnische Anlagen — Bestimmung der
Wasseraufnahme bei kurzzeitigem teilweisem Eintauchen von vorgeformten Rohrddmmstoffen

EN 13501-1:2007+A1:2009, Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten —
Teil 1: Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten

EN 13820, Warmedammstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung des Gehalts an organischen Bestandteilen

EN 13823, Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten — Thermische Beanspruchung durch einen
einzelnen brennenden Gegenstand flir Bauprodukte mit Ausnahme von Bodenbeldgen

EN 14706, Warmeddmmstoffe fir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — Bestimmung der
oberen Anwendungsgrenztemperatur

EN 14707, Warmeddmmstoffe fir die Haustechnik und flir betriebstechnische Anlagen — Bestimmung der
oberen Anwendungsgrenztemperatur von vorgeformten Rohrddmmstoffen

EN 15715:2009, Wéarmeddmmstoffe — Einbau- und Befestigungsbedingungen flir die Priifung des Brand-
verhaltens — WerkméBig hergestellte Warmeddmmstoffe

EN ISO 354, Akustik — Messung der Schallabsorption im Hallrdumen (ISO 354)
EN ISO 1182, Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten — Nichtbrennbarkeitspriifung (ISO 1182)

EN ISO 1716, Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten — Bestimmung der Verbrennungswérme
(des Brennwerts) (ISO 1716)

EN ISO 8497, Wérmeschutz — Bestimmung der Wérmetransporteigenschaften im stationdren Zustand von
Wérmeddmmungen fir Rohrleitungen (ISO 8497)

EN ISO 9229:2007, Wérmeddmmung — Begriffe (ISO 9229:2007)

EN ISO 10456, Baustoffe und Bauprodukte — Wéarme- und feuchtetechnische Eigenschaften — Tabellierte
Bemessungswerte und Verfahren zur Bestimmung der wdrmeschutztechnischen Nenn- und Bemessungs-
werte (ISO 10456)

EN ISO 11654, Akustik — Schallabsorber fiir die Anwendung in Geb&uden — Bewertung der Schall-
absorption (ISO 11654)

EN ISO 11925-2, Priifungen zum Brandverhalten — Entziindbarkeit von Produkten bei direkter
Flammeneinwirkung — Teil 2: Einzelflammentest (ISO 11925-2)

EN ISO 13787, Warmedammstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — Bestimmung
des Nennwertes der Wéarmeleitfahigkeit (ISO 13787)

Documents
Document Sharing7Hub

Full document details: E DIN EN 14303:2015-06


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14303-2015-06
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14303-2015-06

E DIN EN 14303:2015-06
FprEN 14303:2015 (D) — Entwurf —

3 Begriffe, Symbole, Einheiten und Abkiirzungen
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.
3.1 Begriffe

3.1.1 Begriffe nach EN ISO 9229:2007

31141

Mattenteil

Teil einer Matte in Form eines rechteckigen Stilckes, im Allgemeinen zwischen 1 m und 3 m lang und
Ublicherweise flach oder zusammengefaltet geliefert

3.1.1.2

abgeschrigtes Segment

hartes oder halbhartes Formstiick aus Dammstoff mit einer oder mehreren angeschragten Kanten zur
Anbringung an zylindrischen oder kugelférmigen Anlagenteilen mit grolem Durchmesser

3113
Filz
dinne, locker in sich gebundene Matte

3114

Lamellenmatte

Matte aus faserigem Material, in dem die generelle Ausrichtung der Fasern senkrecht zu den Hauptflachen
verlauft

3115

Mineralwolle

Oberbegriff fir Dammwollen, die aus geschmolzenem Stein, geschmolzener Schlacke oder geschmolzenem
Glas hergestellt werden

3.1.1.6
Rohrschale
(Damm-)Produkt in der Form eines zylindrischen Rohres, das zur Erleichterung der Montage geteilt sein kann

3.11.7

Matratze

flexibles Produkt aus Dammstoff, das Ublicherweise einseitig oder beidseitig kaschiert ist oder allseitig von
Gewebe, Drahtnetz, Streckmetall oder einer ahnlichen, mechanisch mit dem Dammstoff verbundenen
Umhdllung umschlossen ist

3.1.1.8
Rolle
aufgewickelter (Damm-)Stoff in der Lieferform eines Zylinders

3.1.1.9

Platte

hartes oder halbhartes (Damm-)Produkt von rechtwinkliger Form und rechteckigem Querschnitt, dessen Dicke
gleichmafig und deutlich geringer ist als die anderen Abmessungen

Anmerkung 1 zum Begriff: Im Englischen ist ,board* tiblicherweise dinner als ,slab“. Platten kénnen auch abgeschragt
oder als Keil geliefert werden.

Documents
8 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 14303:2015-06


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14303-2015-06
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14303-2015-06

E DIN EN 14303:2015-06
— Entwurf — FprEN 14303:2015 (D)

3.1.2 Zusitzliche Begriffe

3.1.21

Matte

flexibles, faseriges Dammprodukt, welches flach oder als Rolle geliefert wird und das einseitig oder allseitig
kaschiert sein kann

3.1.2.2

Drahtnetzmatte

Dammmatte, die einseitig oder beidseitig mit flexiblem Drahtgeflecht oder anderen hochtemperatur-
bestandigen, fiir den Einbau der Matten geeigneten Drahten versehen sind

Anmerkung 1 zum Begriff: Matten kénnen einseitig oder beidseitig mit Metallfolien (verstarkte Aluminiumfolie usw.)
kaschiert sein.

3.1.23
Stufe
angegebener Wert als obere oder untere Begrenzung einer Anforderung

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Stufe wird als Nennwert der betreffenden Stoffeigenschaft angegeben.

31.24
Klasse
Kombination zweier Stufen fiir ein und dieselbe Eigenschaft, zwischen denen die Leistung liegen muss

3.1.25

Fertigungslinie

Einrichtung, die Produkte in einem kontinuierlichen Prozess herstellt
3.1.2.6

Fertigungseinheit
Einrichtung, die Produkte in einem nicht kontinuierlichen Prozess herstellt

3.2 Symbole, Einheiten und Abkiirzungen

3.21 Symbole und Einheiten, die in dieser Norm verwendet werden

ap ist der praktische Schallabsorptionsgrad -

Ay ist der bewertete Schallabsorptionsgrad -

B ist die Breite mm

D; ist der Innendurchmesser mm

D, ist der Auflendurchmesser mm

d ist die Dicke mm

dp ist die Nenndicke des Produkts mm

Ag, ist die relative Breitenanderung %

Agy ist die relative Dickenanderung %

Ag ist die relative Langenanderung %

l ist die Lange m oder mm
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A ist die Warmeleitfahigkeit W/(m-K)

D ist der Nennwert der Warmeleitfahigkeit W/(m-K)

u ist die Wasserdampf-Diffusionswiderstandszahl -

Sp ist die Abweichung von der Rechtwinkligkeit in Langen- und Breitenrichtung mm/m

Sq ist die wasserdampfdiffusionsaquivalente Luftschichtdicke m

o490 ist die Druckspannung bei 10 % Stauchung kPa

Om ist die Druckfestigkeit kPa

v ist die Abweichung von der Rechtwinkligkeit von Rohrschalen mm

Wy ist die Wasseraufnahme bei kurzzeitigem Eintauchen kg/m?2

AP ist das Symbol fir die angegebene Stufe des praktischen Schallabsorptionsgrades

AW ist das Symbol fir die angegebene Stufe des bewerteten Schallabsorptionsgrades

CL ist das Symbol fur die angegebene Stufe der I6slichen Chlorid-lonen

CS(10\Y) ist das Symbol fur die angegebene Stufe der Druckspannung oder Druckfestigkeit

DS(TH) ist das Symbol fur den Nennwert der Dimensionsstabilitat bei festgelegten
Temperaturbedingungen und Bedingungen der relativen Luftfeuchte

F ist das Symbol fir die angegebene Stufe der I6slichen Fluorid-lonen

MV ist das Symbol flir die angegebene Stufe der wasserdampfdiffusionsaquivalenten Luftschichtdicke

NA ist das Symbol fiir die angegebene Stufe der I6slichen Natrium-lonen

pH ist das Symbol fiir die angegebene Stufe des pH-Wertes

Sl ist das Symbol fiir die angegebene Stufe der I6slichen Silikat-lonen

ST(+) ist das Symbol fir die angegebene Stufe der oberen Anwendungsgrenztemperatur mit einer
Priflast von 500 Pa

ST(+/250) ist das Symbol fiir die angegebene Stufe der oberen Anwendungsgrenztemperatur mit einer
Priflast von 250 Pa

ST(+/100) ist das Symbol fiir die angegebene Stufe der oberen Anwendungsgrenztemperatur mit einer
Priflast von 100 Pa

T ist das Symbol fir die angegebene Klasse der Grenzabmale fiir die Dicke

WS ist das Symbol fir die angegebene Stufe der Wasseraufnahme bei kurzzeitigem Eintauchen
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3.2.2 Abkiirzungen, die in dieser Norm verwendet werden

AVCP ist die Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit (friher:
Konformitatsbescheinigung) (en: Assessment and Verification of Constancy of Performance,
friher: attestation of conformity)

DoP ist die Leistungserklarung (en: Declaration of Performance)

FPC ist die werkseigene Produktionskontrolle (en: Factory Production Control)

MW ist Mineralwolle (en: Mineral Wool)

PTD ist die Bestimmung des Produkttyps (friher: Erstprifung) (en: Product Type Determination, friher:
Initial Type Testing, ITT)

RtF ist das Brandverhalten (en: Reaction to Fire)

ThIBEIl  ist die Warmeddmmung fir die technische Gebaudeausrustung und fur betriebstechnische

Anlagen in der Industrie (en: Thermal Insulation for Building Equipment and Industrial Installations)

VCP ist die Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit (friiher: Konformitatsbewertung) (en: Verification of
Constancy of Performance, friher: evaluation of conformity)

4 Anforderungen
41 Alilgemeines

Produkteigenschaften sind nach Abschnitt 5 zu beurteilen. Um mit dieser Norm Ubereinzustimmen, missen
die Produkte die Anforderungen nach 4.2 und, wenn notwendig, nach 4.3 erfillen.

ANMERKUNG Informationen (iber zusatzliche Stoffeigenschaften sind in Anhang B angegeben.

Als Prufergebnis fur eine Produkteigenschaft gilt der Mittelwert der gemessenen Werte fir die in Tabelle 5
angegebene Anzahl der Probekdorper.

4.2 Fur alle Anwendungszwecke

421 Warmeleitfahigkeit

Fir ebene Probekorper muss die Warmeleitfahigkeit auf Messwerten beruhen, die nach EN 12667 oder
EN 12939 fir dicke Produkte ermittelt wurden. Fur zylindrische Probekérper gilt EN ISO 8497 entsprechend
den Festlegungen nach 5.3.2.

In beiden Fallen sind die Werte der Warmeleitfahigkeit vom Hersteller zu bestimmen und nach EN I1SO 13787
zu Uberpriifen. Sie sind vom Hersteller in Ubereinstimmung mit den oben erwahnten Messnormen, welche
den Anwendungstemperaturbereich des Produkts abdecken, anzugeben. Es gelten die folgenden
Bedingungen:

— die Messwerte sind auf drei wertanzeigende Ziffern anzugeben;

— die Kurve der Nennwerte der Warmeleitfahigkeit ist als Grenzkurve anzugeben, wie in EN ISO 13787
definiert;

— der Nennwert der Warmeleitfahigkeit, Ap, ist auf 0,001 W/(m-K) nach oben gerundet anzugeben.

Die angegebene Gleichung/Grenzkurve ist der ,Nennwert der Warmeleitfahigkeit* mit drei wertanzeigenden
Ziffern, d. h. der Wert ist auf 0,000 1 W/(m-K) fur A-Werte kleiner als 0,1 W/(m-K) und auf 0,001 W/(m-K) fur A-
Werte groRer als 0,1 W/(m-K) anzugeben. Dieser Wert ist als Referenzwert fir die Uberpriifung der
Deklaration anzuwenden.
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Wird die Warmeleitfahigkeit als von der Gleichung abgeleiteter Tabellenwert angegeben, ist der Wert tber
den gesamten Bereich der Warmeleitfahigkeit auf 0,001 W/(m-K) aufzurunden.

ANMERKUNG Bestimmungen des Nennwertes der Warmeleitfahigkeit von Rohrschalen mit Fugen im Messbereich
nach EN ISO 8497 berlicksichtigen die in EN ISO 23993 definierte Wirkung dieser Fugen.

4.2.2 MaRe und GrenzabmaRe
4221 Langenmale

Die Lange, !, die Breite, b, und die Dicke,d, von ebenen Produkten sind nach EN 822 und EN 823 zu
bestimmen. Die Lange, die Dicke und der Innendurchmesser, D;,, von Rohrschalen sind nach EN 13467 zu

bestimmen.

Die Dicke, d, von Platten, Lamellenprodukten, Matten, Matratzen, Rollen und Drahtnetzmatten ist nach
EN 823 zu bestimmen. Die Last muss dem in Tabelle 3 angegebenen Wert entsprechen. Die Messungen
muissen ohne die Vorbereitung von Probekérpern komprimierter Produkte, die in EN 823:2013, Anhang A,
angegeben ist, durchgefiihrt werden. Diese Vorbereitung kann auf Anfrage durch den Hersteller
vorgenommen werden.

Fir Drahtnetzmatten darf der Hersteller die Dicke unter einer Belastung von 50 Pa oder 1 000 Pa angeben.
Die Dickenangabe muss zusammen mit der Angabe der entsprechenden Belastung bei der Dickenmessung
erfolgen.

ANMERKUNG Die Wahl der Belastung fir die Dickenmessung von Drahtnetzmatten ist nicht auf das Verhalten bei
Druckbeanspruchung bezogen.

Kein Prifergebnis darf von den Nennwerten um mehr als die in Tabelle 1 oder Tabelle 2 angegebenen
Grenzabmalie fir die angegebene Stufe oder Klasse abweichen.

Tabelle 1 — Stufen und Klassen fiir die GrenzabmaRe der Dicken

Stufe oder Klasse GrenzabmaRe

T1 -5 % oder - 5 mma Uberschreitung zulassig
T2 -5 % oder - 5 mma +15 % oder + 15 mmP
T3 — 3 % oder — 3 mma +10 % oder + 10 mmP
T4 — 3 % oder — 3 mma +5 % oder + 5 mmP
TS -1 % oder — 1 mm? +3mm
T8 -5 % oder — 3 mma +5 % oder + 3 mm?
9 — 6 % oder — 5 mma +6 % oder + 5 mm?

a8  Der groRere numerische Wert ist magebend.

b Der kleinere numerische Wert ist malfigebend.
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Tabelle 2 — Stufen und Klassen fiir die GrenzabmaRe der LangenmaRe

Lieferform Breite Linge Dicke Innendurch- | GleichmaRig- Rechtwink-
9 Klasse messer keit der Dicke ligkeit
Platten +1,5% +2% T3 bis T5 +5 mm/m
+ Uber-
Lamellenmatten +5mm schreitung | T4 und T5
-0 mm
+ Uber-
Drahtnetzmatten | £ 10 mm | schreitung | T2 und T3
- 0mm
Mattenteile, + Uber-
Matten, Rollen, +10 mm | schreitung T1 bis T5
Matratzen, FilzeP - 0mm
. +4 mm
Differenz
Rohrschalen +4 mm weniger als oder + 2 %
D, < 150 mm +5 mm T8 6 mm bezo__gen auf
- 0mm oder 10 %> den auleren
Durchmesser®
. +4 mm
Differenz
Rohrschalen +5 mel a Weniger als oder +2 %
DO > 150 mm +5mm Tg Oder +2 A) 10 mm bezoﬂgen auf
-0 mm oder 12 %> den auleren
Durchmesser®
a8  Der groRere numerische Wert ist ma3gebend.
® NurT2.

Tabelle 3 — Belastung fiir die Dickenmessung

Produktform Last
Pa

Platten, Matten, Matratzen, Rollen — mit einer Druckspannung 50
oder Druckfestigkeit < 10 kPa
Lamellenmatten 250
Platten, Matten, Matratzen, Rollen — mit einer Druckspannung 250
oder Druckfestigkeit = 10 kPa
Drahtnetzmattens 50
Drahtnetzmatten, g 1000

4.22.2 Rechtwinkligkeit

Die Abweichung von der Rechtwinkligkeit, S,,, von Platten ist nach EN 824 zu bestimmen. Die Abweichung

von der Rechtwinkligkeit, v, von Rohrschalen ist nach EN 13467 zu bestimmen. Kein Prifergebnis darf das in
Tabelle 2 angegebene entsprechende Grenzabmal} Gberschreiten.
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4.2.3 Dimensionsstabilitat

Die Dimensionsstabilitdt bei festgelegten Temperatur- und Luftfeuchtebedingungen ist nach EN 1604 zu
bestimmen. Die Prifung ist nach einer Lagerung fur 48 h bei (23 £ 2) °C und bei (90 £ 5) % relativer Luft-
feuchte durchzufiihren. Die relative Dicken&nderung, Asy, darf nicht zu einer relativen Verringerung der Dicke

von mehr als 1,0 % fuhren. Die relative Langenénderung, Ag, und die relative Breitendnderung, Ag,, dirfen
nicht mehr als 1,0 % betragen. Die relative Ebenheitsédnderung, A, darf nicht mehr als 1 mm/m betragen.

Diese Prifung darf nicht durchgefihrt werden, wenn die strengere, in 4.3.2 beschriebene Prifung
angewendet wird.

4.2.4 Brandverhalten des in Verkehr gebrachten Produkts

Die Klassifizierung des Brandverhaltens des in Verkehr gebrachten Produkts ist nach EN 13501-1 und nach
den in EN 15715:2009 angegebenen Einbau- und Befestigungsregeln zu bestimmen.

ANMERKUNG 1  Die Klassifizierung ist obligatorisch und stets im Etikett der CE-Kennzeichnung angegeben.

EN 13501-1:2007+A1:2009, Tabelle 1, gilt fiir Produkte, die auf ebene oder gekrimmte Oberflachen mit einem
Durchmesser von mehr als 300 mm aufgebracht werden.

Wenn ein ebenes Produkt mit einer Klassifizierung nach EN 13501-1:2007+A1:2009, Tabelle 1, fur eine lineare
Anwendung verwendet wird, ist keine weitere Klassifizierung erforderlich.

EN 13501-1:2007+A1:2009, Tabelle 3, gilt fir Produkte, die auf lineare Objekte oder auf Objekte mit einem
Durchmesser von < 300 mm aufgebracht werden.

Detaillierte Informationen uber die Prifbedingungen und den Anwendungsbereich der Klassifizierung, wie im
Klassifizierungsbericht zum Brandverhalten angegeben, miissen der Herstellerliteratur zu entnehmen sein.

Hersteller, die die Euroklasse A1 ohne weitere Prifungen angeben, missen durch Prifung nach EN 13820
nachweisen, dass der in den betreffenden Produkten enthaltene Masseanteil an organischem Material nicht
mehr als 1,0 % betragt.

ANMERKUNG 2 Die Kommissionsentscheidung 96/603/EG vom 4. Oktober 1996, die durch die Kommissionsent-

scheidung 00/605/EG vom 26. September 2000 geandert wurde, enthalt das Verzeichnis der Produkte, die ohne Priifung
in die Brandverhaltensklasse A1 einzustufen sind.

4.2.5 Eigenschaften der Dauerhaftigkeit
4.2.5.1 Allgemeines

Die entsprechenden Eigenschaften der Dauerhaftigkeit wurden beriicksichtigt und werden in 4.2.5.2, 4.2.5.3
und 4.2.5.4 behandelt.

4.2.5.2 Dauerhaftigkeit des Brandverhaltens unter Einfluss von Alterung/Abbau und von hohen
Temperaturen

Das Brandverhalten von Produkten aus Mineralwolle andert sich weder im Laufe der Zeit noch bei der ange-
gebenen oberen Anwendungsgrenztemperatur.

4.2.5.3 Dauerhaftigkeit des Warmedurchlasswiderstandes unter Einfluss von Alterung/Abbau

Die Warmeleitfahigkeit von Produkten aus Mineralwolle andert sich im Laufe der Zeit nicht. Dies wird von
4.2.1 Warmeleitfahigkeit, 4.2.2 MaRe und Grenzabmalfle und 4.2.3 Dimensionsstabilitat oder 4.3.2 Obere
Anwendungsgrenztemperatur (Dimensionsstabilitdt) abgedeckt.
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4.2.5.4 Dauerhaftigkeit des Warmedurchlasswiderstandes unter Einfluss von hohen Temperaturen

Die Warmeleitfahigkeit von Produkten aus Mineralwolle, die hohen Temperaturen ausgesetzt sind, andert sich
im Laufe der Zeit nicht. Dies wird von 4.3.2 Obere Anwendungsgrenztemperatur (Dimensionsstabilitat)
abgedeckt.

4.3 Fiur bestimmte Anwendungszwecke
4.3.1 Allgemeines

Wenn es fir eine in 4.3 beschriebene Eigenschaft in der vorgesehenen Anwendung keine Anforderung gibt,
so braucht die betreffende Eigenschaft vom Hersteller nicht bestimmt und angegeben zu werden.

4.3.2 Obere Anwendungsgrenztemperatur

Die obere Anwendungsgrenztemperatur, ST(+), von ebenen Probekérpern ist nach EN 14706 und von
zylindrischen Probekoérpern nach EN 14707 zu bestimmen. Fir die Angabe der Warmeleitfahigkeit bei
<150 °C braucht die Prifung der oberen Anwendungsgrenztemperatur nicht durchgefihrt zu werden,
vorausgesetzt, dass das verwendete Bindemittel bei Temperaturen > 200 °C ausgehartet wurde.

Bei der oberen Anwendungsgrenztemperatur, ST(+), darf kein Prifergebnis:
— eine Verformung unter der definierten Belastung von mehr als 5 % aufweisen;
— zeigen, dass eine Selbsterwarmung vorliegt, die zum Glihen oder Versagen der Faserstruktur flhrt.

Die obere Anwendungsgrenztemperatur, ST(+), ist unter 100 °C in Schritten von mindestens 5 °C und uber
100 °C in Schritten von mindestens 10 °C anzugeben.

4.3.3 Untere Anwendungsgrenztemperatur

Untere Anwendungsgrenztemperaturen innerhalb des Anwendungsbereichs dieser Norm, aber Uber 0 °C,
brauchen nicht geprift zu werden.

Fir untere Anwendungstemperaturen innerhalb des Anwendungsbereichs dieser Norm, aber unter 0 °C, ist
eine Prifung erforderlich, die zwischen den Beteiligten vereinbart werden sollte.

4.3.4 Druckspannung oder Druckfestigkeit

Die Druckspannung bei 10 % Stauchung, oy, oder die Druckfestigkeit, o, ist nach EN 826 zu bestimmen.

Kein Prifergebnis — weder fir die Druckspannung bei 10 % Stauchung noch fiir die Druckfestigkeit (der
kleinere Wert ist mafligebend) — darf hoher als die angegebene Stufe, CS(10/Y), sein, die aus folgenden
Werten ausgewahlt wird: 0,5 kPa; 5 kPa; 10 kPa; 15 kPa; 20 kPa; 25 kPa; 30 kPa; 40 kPa; 50 kPa; 60 kPa;
70 kPa; 80 kPa; 90 kPa; 100 kPa; 110 kPa; 120 kPa; 130 kPa; 140 kPa; 150 kPa; 175 kPa; 200 kPa; 225 kPa;
250 kPa; 300 kPa; 350 kPa; 400 kPa; 500 kPa.

Die auf dem Etikett angegebene Stufe muss die Stufe fiir die Druckspannung bei 10 % Stauchung, CS(10), oder
die Stufe fir die Druckfestigkeit, CS(Y), angeben, wobei der kleinere Wert mafigebend ist.

ANMERKUNG  EN 826 gilt nicht flir Rohrschalen, das Druckverhalten wird nicht bestimmt.
4.3.5 Wasseraufnahme

Die Wasseraufnahme bei kurzzeitigem teilweisem Eintauchen, 1, ist fur ebene Produkte nach EN 1609 oder

fur vorgeformte Rohrdammstoffe nach EN 13472 zu bestimmen. Kein Prifergebnis fir die Wasserauf-
nahme, ¥, darf 1,0 kg/m? (WS1) liberschreiten.
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4.3.6 Wasserdampf-Diffusionswiderstand

Produkte aus Mineralwolle selbst behindern die Wasserdampfbewegung nicht wesentlich. Kaschierungen
liefern den Wasserdampf-Diffusionswiderstand.

Die wasserdampfdiffusionsaquivalente Luftschichtdicke von kaschierten Produkten, sy, ist fiir ebene Probe-

korper nach EN 12086 und fir zylindrische Probekdrper nach EN 13469 zu bestimmen. Kein Prifergebnis
darf den in Tabelle 4 fiir die angegebene Stufe ausgewiesenen Wert unterschreiten.

Falls keine Messungen vorliegen, darf angenommen werden, dass die Wasserdampf-Diffusionswider-
standszahl, y, von unkaschierten oder mit Gewebe mit offener Struktur kaschierten Produkten aus Mineral-
wolle 1 betragt.

Tabelle 4 — Wasserdampfdiffusionsaquivalente
Luftschichtdicke

Stufe Anforderung
m

MV 1 100

MV 2 200

Als Alternative dirfen fir die Angabe der Wasserdampfdurchlassigkeit die Werte nach EN ISO 10456 ver-
wendet werden.

ANMERKUNG Die Wasseransammlung im Dammstoff wird nicht nur durch Diffusion verursacht, sondern auch durch
Luftbewegungen durch Lécher und Spalten in der Wasserdampfsperre.

4.3.7 Geringe Mengen an wasserloslichen lonen und pH-Wert

Geringe Mengen an wasserloslichen Chlorid-, Fluorid-, Silikat- und Natrium-lonen sowie der pH-Wert sind
nach EN 13468 zu bestimmen. Der Hersteller muss die Menge(n) der zutreffenden lonen als Stufen in
Milligramm je Kilogramm des Produkts und den pH-Wert als Stufen in Schritten von 0,5 angeben. Fir Chlorid
und Fluorid darf kein Prufergebnis den Nennwert Uberschreiten. Fir Silikat und Natrium darf kein Prifergebnis
geringer als der Nennwert sein. Fur den pH-Wert darf kein Prifergebnis um mehr als 1,0 vom Nennwert
abweichen.

4.3.8 Schallabsorption

Der Schallabsorptionsgrad ist nach EN ISO 354, jedoch stets ohne Luftspalt, zu bestimmen. Die Schall-
absorptionseigenschaften sind nach EN ISO 11654 mit Werten fir den praktischen Schallabsorptionsgrad, «,,

bei den Frequenzen 125 Hz, 250 Hz, 500 Hz, 1 000 Hz, 2 000 Hz und 4 000 Hz und einer Einzahlangabe fir
a,, (den bewerteten Schallabsorptionsgrad) zu bestimmen.

o und o, sind auf 0,05 zu runden (ap > 1 wird als oy = 1 ausgedriickt) und in Stufen mit Schritten von 0,05
anzugeben. Kein Prifergebnis fir o, und «, darf kleiner als die angegebene Stufe sein.

4.3.9 Freisetzung gefahrlicher Stoffe

Nationale Vorschriften zu gefahrlichen Stoffen kénnen bei der Einfuhrung der von dieser Norm abgedeckten
Bauprodukte auf dem Markt des betreffenden Landes die Vorlage eines Nachweises und einer Deklaration
Uber die Freisetzung von solchen Stoffen und teilweise tUber deren Gehalt fordern.

Bis harmonisierte europaische Prifverfahren zur Verfiigung stehen, sollten der Nachweis und die Deklaration
Uber die Freisetzung von geféahrlichen Stoffen bzw. Uber deren Gehalt unter Berticksichtigung der nationalen
Vorschriften, die am Ort der Verwendung gelten, erfolgen.

ANMERKUNG Eine Informationsdatenbank (ber europaische und nationale Bestimmungen zu gefahrlichen Stoffen ist

auf der Internetseite der Kommission EUROPA unter ,Construction® [in englischer Sprache] verfiigbar, Zugang tber
http://ec.europa.eu/enterprise/construction/cpd-ds/.
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4.3.10 Glimmverhalten

Sofern in gesetzlichen Bestimmungen geregelt, muss der Hersteller Angaben zum Glimmverhalten nach
einem nationalen Prifverfahren, sofern verfugbar, machen.

ANMERKUNG Ein europaisches Prifverfahren wird zurzeit erarbeitet. Sobald das Prifverfahren zur Verfigung steht,
wird diese Norm entsprechend geandert werden.

5 Prifverfahren
5.1 Probenahme

Ebene Probekdérper sind derselben Probe zu entnehmen. Die Gesamtflache dieser Probe muss mindestens
1 m2 betragen und fiir die benétigten Priifungen ausreichen. Die kiirzere Seite der Probe darf nicht kleiner als
300 mm oder das Liefermal des Produkts sein, wobei der kleinere Wert maRgebend ist.

Rohrschalen-Probekérper sind einer Probe zu entnehmen, die aus mindestens drei Rohrschalen in Liefer-
mafen besteht.

5.2 Vorbehandlung der Probekorper

Soweit in der jeweiligen Prifnorm nicht anders festgelegt, wird keine spezielle Vorbehandlung der Probe-
korper bendtigt. Im Streitfall sind die Probekdrper vor der Priifung fiir mindestens 6 h bei (23 + 2) °C und
(50 £ 5) % relativer Luftfeuchte zu lagern.

5.3 Priifung
5.3.1 Allgemeines

Tabelle 5 enthalt die Malte der Probekdrper, die Mindestanzahl der erforderlichen Messungen zur Erlangung
eines Prifergebnisses und die besonders zu beachtenden Bedingungen.

Die Prifung darf am unbeschichteten/unkaschierten Produkt durchgeflihrt werden, wenn nachgewiesen ist,
dass die Beschichtung oder die Kaschierung die Eigenschaft nicht beeinflusst.

5.3.2 Warmeleitfahigkeit

Die Warmeleitfahigkeit von ebenen Probekdrpern ist nach EN 12667 oder fiir dicke Produkte nach EN 12939
zu bestimmen. Die Warmeleitfahigkeit von zylindrischen Probekdrpern ist nach EN ISO 8497 zu bestimmen.

Die Prifungen nach EN ISO 8497 dirfen durch Prifungen nach EN 12667 oder EN 12939 ersetzt werden,
sofern nachgewiesen wurde, dass die Ergebnisse dieser Prifungen zu sicheren (héheren) Werten fihren.

Die Warmeleitfahigkeit ist fir den gesamten Anwendungstemperaturbereich des Produkts zu bestimmen. Fir
die werkseigene Produktionskontrolle siehe Anhang A.

Fir die Bestimmung des Produkttyps werden Messungen der Warmeleitfahigkeit an zwei Innendurchmessern
von Rohrschalen, die jeweils an der groten und kleinsten Dammstoffdicke jedes dieser Durchmesser
erfolgen, als reprasentativ fir den gesamten Produktbereich angesehen.

Fur die werkseigene Produktionskontrolle wird nur eine Dimension verwendet.

ANMERKUNG  Geeignete Male sind Innendurchmesser von 48 mm und 194 mm.

Das Verfahren mit dem Plattengerat nach EN 12667 oder EN 12939 gilt als geeignet fir die Messung von
Rohrschalen mit einem Innendurchmesser von mehr als 500 mm. Ebene Platten sind so vorzubereiten, dass
sie die gleiche Dicke und Dichte wie die Rohrschalen aufweisen. Wenn das Verfahren mit dem Plattengerat
angewendet wird, ist dies im Prifbericht anzugeben.
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Die Warmeleitfahigkeit ist direkt an der gemessenen Dicke des Produkts zu bestimmen. Wenn dies nicht
mdglich ist, ist sie durch Messung an anderen Dicken des Produkts zu ermitteln, vorausgesetzt, dass:

— das Produkt ahnliche chemische und physikalische Eigenschaften aufweist und mit derselben Fertigungs-
linie/-einheit hergestellt wurde;

— und nachgewiesen werden kann, dass die Warmeleitfahigkeit, 4, in dem Dickenbereich, der der Berech-
nung zugrunde gelegt wird, um nicht mehr als 2 % variiert.

Wenn ein Produkt in verschiedenen Dicken hergestellt wird und der Hersteller sich dafur entscheidet, alle
Dicken durch Angabe eines einzelnen Wertes fir A zu charakterisieren, muss er den hochsten Wert fir A
angeben, der bei den hergestellten Dicken vorkommt.

Wenn Kaschierungen oder Versteppungen entfernt worden sind, ist dieser Umstand mit Begriindung im Prf-
bericht anzugeben.

Fir Produkte mit einer Druckspannung oder Druckfestigkeit von weniger als 10 kPa ist die Warmeleitfahigkeit
bei der Nenndicke, dp, oder der gemessenen Dicke zu bestimmen, wobei der kleinere Wert der Dicke gilt. Bei

Drahtnetzmatten wird die Messung stets bei der Nenndicke durchgefihrt.

Tabelle 5 — Priifverfahren, Probekérper und Bedingungen (7 von 2)

Mafe in Millimeter

Abschnitt Priifverfahren Mindestanzahl
MaRe der v:L:‘rhé:sz\:;r:l?\Zn Besondere
Nr. Titel Eben | Zylindrisch | Probekorper®| = . 5%~ | Bedingungen
ergebnisses
421 Warmeleitfahigkeit EN 12667 | EN 12667 Gerate- 1
oder oder abhangig
EN 12939 | EN 12939 -
far D; > 500
— ENISO Liefermal’ 1 -
8497
422 Male und
Grenzabmalle
4.2.2.1 |Lange und Breite EN 822 EN 13467 Liefermaly 1 —
4.2.2.1 |Dicke EN 823 EN 13467 Liefermald Matte, Filz,
Rolle,
Matratze: 1
Mattenteil, -
Platte: 3
Innendurchmesser — EN 13467 Liefermal} 1
4.2.2.2 |Rechtwinkligkeit EN 824 EN 13467 Liefermaly 1 —
423 Dimensionsstabilitat | EN 1604 — 200 x 200 3 —
4.2.4 Brandverhalten Siehe EN 13501-1 Siehe
EN 15715:
2009
43.2 Obere EN 14706 | EN 14707 100 x 100 3
Anwendungs- 150 x 150
grenztemperatur 200 x 200
300 x 300 —
fir Rohr-
schalen siehe
EN 14707
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Abschnitt Priifverfahren Mindestanzahl
MaBe der |V Messungen Besondere
i indri Probekorper? zur Erlangung Bedingungen
Nr. Titel Eben Zylindrisch eines Priif-
ergebnisses
434 Druckfestigkeit EN 826 — 200 x 200 5 Schleifen
300 x 300 3
4.3.5 Wasseraufnahme EN 1609 — 200 x 200 4 Verfahren A
Wasseraufnahme — EN 13472 Siehe Prif- 3 —
verfahren
4.3.6 Wasserdampf- EN 12086 | EN 13469 Siehe Siehe Nur fir
Diffusions- EN 12086 EN 12086: Produkte mit
widerstand® Siehe 2013 Wasserdampf-
EN 13469 5 bremse®
4.3.7 Geringe Mengen an | EN 13468 — — 3 20g
wasserloslichen
lonen und pH-Wert
43.8 Schallabsorption EN — Mindestens 1 Anzugeben
ISO 354 10 m2
439 Freisetzunggefahrlic c c — — —
her Stoffe
4.3.10 |Glimmverhalten c c — — —
@  Die Dicke ist stets die Lieferdicke des Produkts, auBer fir 4.2.3.
b Beider Prifung von Produkten mit Wasserdampfsperre nach EN 12086 entspricht die zu messende Dicke des Probekorpers der
Dicke der Wasserdampfsperre plus 2 mm bis 3 mm.
€ Noch nicht verfiigbar.

5.3.3 Brandverhalten

Die Prifung ist nach den Regeln in EN 13501-1 durchzufiihren.

Regeln fir den Einbau und die Befestigung sind in EN 15715:2009 angegeben.

EN 15715:2009, Anhang A, enthalt Tabellen mit den Produkt- und Einbauparametern fiir ebene Produkte und
Produkte fir die Warmedammung von Rohrleitungen, wie sie in den Verkehr gebracht werden. Einbau-
parameter flir genormte Baugruppen sind nur fiir ebene Produkte angegeben.

6 Bezeichnungsschlissel

Der Hersteller muss einen Bezeichnungsschllissel fur das Produkt angeben, der die folgenden Angaben ent-
halten muss, aufBer, wenn an eine in 4.3 beschriebene Eigenschaft keine Anforderung gestellt wird:

Grenzabmale fir die Dicke

Wasseraufnahme

Full document details: E DIN EN 14303:2015-06

obere Anwendungsgrenztemperatur

Druckspannung oder Druckfestigkeit

Ti

ST(+)i, ST(+/250)i oder
ST(+/100)i

CS(10\Y)i

WSi
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— Wasserdampfdiffusionsaquivalente Luftschichtdicke MVi
— bewerteter Schallabsorptionsgrad AWi
— geringe Mengen an wasserldslichen Chlorid-lonen CLi
— geringe Mengen an wasserldslichen Fluorid-lonen Fi
— geringe Mengen an wasserldslichen Silikat-lonen Sli
— geringe Mengen an wasserloslichen Natrium-lonen NAi
— Stufe des pH-Wertes pHi

wobei flr i der entsprechende Wert anzugeben ist.
Der Bezeichnungsschliissel fir ein Produkt aus Mineralwolle wird am folgenden Beispiel dargestellt:

MW — EN 14303 — T2 — ST(+)650 — CS(10)20 - WS1 — MV1 — CL6 — pH9,5
7 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit — AVCP
7.1 Allgemeines
Der Hersteller oder sein Bevollmachtigter ist verantwortlich fur die U_t_)ereinstimmung seiner Produkte mit den
Anforderungen dieser Europaischen Norm. Die Bewertung und Uberprifung der Leistungsbestandigkeit
(AVCP) sind nach EN 13172 durchzufiihren und missen sich auf die Bestimmung des Produkttyps, die
werkseigene Produktionskontrolle durch den Hersteller einschliellich Produktbewertung und Prifungen an

Proben, die im Werk enthommen wurden, stltzen.

Die Ubereinstimmung der Produkte mit den Anforderungen dieser Norm und mit den angegebenen Werten
(einschlieBlich Klassen) ist folgendermalRen nachzuweisen:

— durch Bestimmung des Produkttyps;

— durch eine werkseigene Produktionskontrolle durch den Hersteller einschlieRlich Bewertung des
Produkts.

Wenn sich ein Hersteller dafiir entscheidet, seine Produkte zu Gruppen zusammenzufassen, so muss dies
nach EN 13172 erfolgen.

7.2 Bestimmung des Produkttyps
Alle in 4.2 definierten Merkmale sowie die in 4.3 definierten Merkmale, sofern sie angegeben werden, sind
einer Bestimmung des Produkttyps zu unterziehen. Die Bestimmung des Produkttyps flr die

Warmeleitfahigkeitskurve ist nach EN ISO 13787 durchzufiihren.

Fir die Bestimmung des Produkttyps ist jeweils nur ein Priifergebnis fir die Warmeleitfahigkeitskurve und fir
die obere Anwendungsgrenztemperatur erforderlich.

Fir die mallgebenden Eigenschaften darf eine Bestimmung des Produkttyps an Produkten, die auch die

Anforderungen nach EN 13162 erfillen, zum Zwecke der Bestimmung des Produkttyps und der
Leistungserklarung (DoP) nach dieser Norm herangezogen werden.
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7.3 Werkseigene Produktionskontrolle

Die Mindest-Prufhaufigkeiten flr die werkseigene Produktionskontrolle missen mit Anhang A dieser Norm
Ubereinstimmen. Wenn indirekte Prufverfahren benutzt werden, muss die Korrelation zu den direkten
Prifverfahren in Ubereinstimmung mit EN 13172 festgesetzt werden.

Fir die maligebenden Eigenschaften darf eine werkseigene Produktionskontrolle an Produkten, die auch die

Anforderungen nach EN 13162 erfillen, zum Zwecke der werkseigenen Produktionskontrolle und der
Leistungserklarung nach dieser Norm herangezogen werden.

8 Kennzeichnung und Etikettierung

Produkte, die dieser Norm entsprechen, sind entweder auf dem Produkt selbst oder auf dem Etikett oder auf
der Verpackung deutlich mit folgenden Angaben zu kennzeichnen:

— Produktname oder andere Identifizierung;

— Name oder Warenzeichen und Adresse des Herstellers oder seines Bevollmachtigten im Europaischen
Wirtschaftsraum;

— Schicht oder Produktionsdatum und Herstellwerk oder nachvollziehbarer Schlissel;

— Klasse des Brandverhaltens; falls zutreffend, sind spezielle Prifbedingungen bei der Kennzeichnung
durch Verweisung auf die Herstellerliteratur anzugeben,;

— Angabe des vorgesehenen Verwendungszwecks des Warmedammstoffs flr die technische
Gebaudeausristung und fir betriebstechnische Anlagen in der Industrie mit der Abkiirzung ThIBEII;

— Nennwert der Warmeleitfahigkeit; Verweisung auf die Leistungserkldarung (DoP), in der die
Warmeleitfahigkeit in Abhangigkeit von der Temperatur als Tabelle, Kurve und/oder Gleichung
angegeben wird;

— Nenndicke; fur Drahtnetzmatten muss auch die flr die Dickenmessung zugehdrige Last angegeben
werden;

— Bezeichnungsschlissel nach Abschnitt 6;
— Art der Kaschierung, sofern vorhanden;
— Nennwert der Ladnge und Nennwert der Breite oder Innendurchmesser, wie zutreffend;

— Anzahl der Stiicke und die Gesamtflache in der Verpackung, wie zutreffend.

ANMERKUNG  Zur CE-Kennzeichnung und Etikettierung siehe ZA.3.
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Anhang A
(normativ)

Werkseigene Produktionskontrolle

Tabelle A.1 — Mindest-Priifhaufigkeiten (7 von 2)
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Abschnitt
Mindest-Priifhaufigkeit?
Direkte Priifung Indirekte Priifung
Nr. Titel Matten, Matten-
Lamellenmatten | Drahtnetzmatten teile, Rollen, Platten Rohrschalen Priifverfahren Haufigkeit
Matratzen, Filze
421 Warmeleitfahigkeit 1 je 2 Jahre und 1 je 2 Jahre und 1 je 2 Jahre und 1 je 2 Jahre und 1 je 2 Jahre und Dichte und 1je 24 hb
indirekte Prifung | indirekte Prifung | indirekte Prifung | indirekte Prifung | indirekte Prifung | Herstellerverfahren

422 MaRe und Grenzabmale
4221 Lange 1je24h 1je24h 1je24h 1je24h 1je24h

Breite 1je24h 1je24h 1je24h 1je24h

Dicke 1je24h 1je24h 1je24h 1je24h 1je24h

Innendurchmesser 1je24h

GleichmafRigkeit der Dicke 1je24h
4222 Rechtwinkligkeit 1je24h 1je24h
423 Dimensionsstabilitat bei 1je 5 Jahre 1je 5 Jahre 1 je 5 Jahre 1 je 5 Jahre

festgelegten Temperatur-

und Luftfeuchte-

bedingungen
424 Brandverhalten Siehe Tabelle A.2
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Abschnitt .
Mindest-Priifhaufigkeit?
Direkte Priifung Indirekte Priifung
Nr. Titel Matten, Matten-
Lamellenmatten | Drahtnetzmatten teile, Rollen, Platten Rohrschalen Prifverfahren Haufigkeit
Matratzen, Filze
432 Obere Anwendungs- 1 je 5 Jahre und 1 je 5 Jahre und 1 je 5 Jahre und 1 je 5 Jahre und 1je 5Jahre und | Herstellerverfahren 1je24h
grenztemperatur indirekte Prifung | indirekte Priifung | indirekte Prifung | indirekte Prifung | indirekte Priifung
43.4 Druckspannung oder 1je24 h
Druckfestigkeit
4.3.5 Wasseraufnahme 1 je 5 Jahre und 1 je Jahrund 1 je Jahr und 1 je Jahrund Herstellerverfahren 1je Tag
indirekte Priifung indirekte Priifung | indirekte Priifung | indirekte Priifung
4.3.6 Wasserdampf- 1 je 2 Jahre und 1 je 2 Jahre und 1 je 2 Jahre und 1je 2 Jahre und | Herstellerverfahren 1je24h
Diffusionswiderstand indirekte Priifung indirekte Prifung | indirekte Prifung | indirekte Priifung
4.3.7 Geringe Mengen an 1je 5 Jahre 1 je 5 Jahre 1je 5 Jahre 1 je 5 Jahre 1je 5 Jahre
wasserldslichen Chlorid-,
Fluorid-, Silikat- und
Natrium-lonen und pH-
Wert
4.3.8 Schallabsorption 1 je 5 Jahre 1 je 5 Jahre 1 je 5 Jahre 1 je 5 Jahre 1 je 5 Jahre
439 Freisetzung gefahrlicher c c c c c
Stoffe
4.3.10 Glimmverhalten c c c c c
a8  Die Mindest-Prifhaufigkeiten, angegeben als die fir den Zeitraum erforderliche Anzahl an Prifergebnissen, sind als die Mindestanzahl firr jede Fertigungseinheit/-linie unter gleich bleibenden
Bedingungen zu verstehen. Zusétzlich zu den oben genannten Priifhaufigkeiten miissen die Priifungen mafRgeblicher Produkteigenschaften wiederholt werden, wenn Anderungen oder Modifizierungen
vorgenommen werden, die die Konformitat des Produkts beeinflussen kénnen. Fir die Bestimmung des Produkttyps und die werkseigene Produktionskontrolle werden Einheiten, bei denen der gleiche
Prozess in einem Werk verwendet wird, zusammen bericksichtigt (als eine Fertigungslinie).
Fiir mechanische Eigenschaften sind die angegebenen Priifhaufigkeiten unabhangig von der Anderung des Produkts. Bei einer Anderung des Produkts muss der Hersteller zusétzlich interne Regeln fiir
die Modifizierung des Herstellungsprozesses in Bezug auf diese Eigenschaften festlegen.
b Einmal alle 24 h, sofern eine Produktion erfolgte.
¢ Keine Prifhaufigkeit angegeben.
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