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Anwendungswarnvermerk
Dieser Norm-Entwurf wird der Offentlichkeit zur Priifung und Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise als Datei per e-Mail an nabau@din.de in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle
kann im Internet unter http://www.din.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den Normenausschuss Bauwesen (NABau) im DIN Deutsches Institut fir
Normung e. V., 10772 Berlin (Hausanschrift: Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin).

Fortsetzung Seite 2
und 56 Seiten prEN

Normenausschuss Bauwesen (NABau) im DIN Deutsches Institut flir Normung e. V.
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Nationales Vorwort

Dieser europaische Norm-Entwurf wurde von der Arbeitsgruppe 10 ,Dammstoffe fiir betriebstechnische
Anlagen in Gebauden und in der Industrie” (Federfiihrung: Deutschland) des Technischen Komitees
CEN/TC 88 ,Warmedammstoffe und warmedammende Produkte“ (Sekretariat: Deutschland) unter
deutscher Mitwirkung erstellt.

Der fur die deutsche Mitarbeit zustandige Arbeitsausschuss im DIN Deutsches Institut fuir Normung e. V. ist
der als Spiegelausschuss zum CEN/TC 88 eingesetzte Arbeitsausschuss 00.88.00 ,Warmedammstoffe*
des Normenausschusses Bauwesen (NABau) in Verbindung mit dem NABau-Arbeitskreis 00.88.10
.Dammestoffe fir betriebstechnische Anlagen in Gebduden und in der Industrie®.

Fir diese beabsichtigte Europaische Norm und weitere Produktnormen des CEN/TC 88, die zusammen ein
»EN-Produktnormenpaket” bilden (siehe Vorwort in der Deutschen Fassung des Norm-Entwurfes), soll das
fur alle CEN-Mitglieder gemeinsame spateste Datum der Zurlickziehung (dow) der entgegenstehenden
nationalen Normen auf 21 Monate nach Verfligbarkeit (dav) der Europaischen Normen festgesetzt werden.
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Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom CEN /TC 88 "Warmedammestoffe und warmedammende Produkte" erarbeitet,
dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Diese Europaische Norm wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Européische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen von EU-
Richtlinien.

Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieser Norm ist.

Ortlich zustandige Regelungsbehdrden und solche Vertragsparteien, die durch EU-Richtlinien verpflichtet sind, ihre
Anforderungen unter Benutzung europdischer harmonisierter Produktnormen zu beschreiben, diurfen zusatzliche
Stoffeigenschaften auflerhalb der Vorgaben dieser Norm dann verlangen, wenn es wegen der
Betriebsbedingungen der vorgesehenen Haustechnik oder betriebstechnischen Anlage technisch notwendig oder
aufgrund von Sicherheitsvorschriften erforderlich ist.

Diese Europaische Norm enthalt sieben Anhange:

Anhang A (normativ) Werkseigene Produktionskontrolle

Anhang B (informativ) Bestimmung des gealterten Warmedurchlasswiderstandes und der Warmeleitfahigkeit
Anhang C (informativ) Zusatzliche Stoffeigenschaften

Anhang D (normativ) Bestimmung der oberen Anwendungsgrenztemperatur

Anhang E (normativ) Bestimmung der oberen Anwendungsgrenztemperatur von vorgeformten Rohrddmmestoffen
Anhang F (normativ) Bestimmung der unteren Anwendungsgrenztemperatur

Anhang ZA (informativ) Abschnitte dieser Norm, die Bestimmungen der EG-Bauproduktenrichtlinie betreffen

Diese Europaische Norm ist Bestandteil einer Reihe von Normen fiir Warmedammestoffe fir die Haustechnik und ftr
betriebstechnische Anlagen, jedoch kann diese Norm gegebenenfalls auch in anderen Bereichen verwendet werden.

In Ausflihrung von Resolution BT 20/1993 rev hat CEN/TC 88 vorgeschlagen, die folgende Liste von Normen als ein
Paket von Europadischen Normen zu definieren. 21 Monate nach Verfligbarkeit wurde als das Datum zum
Zurlckziehen (dow) von nationalen Normen festgelegt, die mit den Europaischen Normen dieses Pakets
konkurrieren.

Dieses Normenpaket umfasst die folgende Gruppe von miteinander zusammenhangenden Normen Uber die
Spezifikation von werkmaRig hergestellten Warmedammstoffen, die alle in den Aufgabenbereich von CEN/TC 88
gehoren:

prEN 14313, Wéarmedammestoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen - Werkméal3ig hergestellte
Produkte aus Polyethylenschaum (PEF) — Spezifikation.

prEN 14303, Wéarmedammestoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen - Werkméal3ig hergestellte
Produkte aus Mineralwolle (MW) — Spezifikation.

prEN 14304, Wéarmedammestoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen - Werkméal3ig hergestellte
Produkte aus flexiblem Elastomer-Schaum (FEF) — Spezifikation.

prEN 14305, Warmedémmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen - WerkméRig hergestellte

Produkte aus Schaumglas (CG) — Spezifikation. Documents
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prEN 14306, Wédrmeddmmestoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen - Werkméfig hergestellte
Produkte aus Calciumsilikat (CS) — Spezifikation.

prEN 14314, Wéarmeddmmestoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen - Werkméaf3ig hergestellte
Produkte aus Phenolharzschaum (PF) — Spezifikation.

prEN 14307, Wéarmeddmmestoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen - Werkméf3ig hergestellte
Produkte aus extrudiertem Polystyrolschaum (XPS) - Spezifikation.

prEN 14308, Wéarmeddmmestoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen - Werkméal3ig hergestellte
Produkte aus Polyurethan-Hartschaum (PUR) und Polyisocyanurat-Schaum (PIR) — Spezifikation.

prEN 14309, Wédrmeddmmestoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen - Werkméal3ig hergestellte
Produkte aus expandiertem Polystyrol (EPS) — Spezifikation.

1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Anforderungen fir werkmaRig hergestellte Produkte aus extrudiertem
Polystyrolschaum fest, die als Warmedammstoffe fir die Haustechnik und betriebstechnische Anlagen im
Temperaturbereich von etwa - 180 °C bis + 75 °C benutzt werden.

ANMERKUNG  Unterhalb einer Betriebstemperatur von — 50 °C sind besondere Prifungen beziiglich der Eignung der
Produkte fir den beabsichtigten Anwendungsfall ratsam (z. B. Sauerstoffverflissigung). In jedem Fall sollten die Empfehlungen
des Herstellers beachtet werden.

Die Produkte werden mit oder ohne Kaschierung in der Form von Platten, Rohrschalen, Segmenten und
vorgefertigten Produkten hergestellt.

Diese Norm beschreibt die Stoffeigenschaften und enthalt die Prifverfahren und Festlegungen fir die
Konformitatsbewertung, die Kennzeichnung und die Etikettierung.

In dieser Norm beschriebene Produkte werden auch in vorgefertigten Warmedammsystemen und Mehrschicht-
Verbundplatten angewendet; die Eigenschaften von Systemen, in die diese Produkte integriert sind, werden nicht
behandelt.

Diese Norm legt keine Leistungsstufen fir eine vorgegebene Eigenschaft fest, die ein Produkt erreichen muss, um fur
einen bestimmten Anwendungsfall tauglich zu sein. Fir bestimmte Anwendungen bendétigte Anforderungen kénnen
Regelwerken oder Ubereinstimmenden Normen entnommen werden.

Diese Norm gilt nicht fir Produkte, deren Nennwert der Warmeleitfahigkeit groer ist als 0,065 W/(m-K) bei 10 °C.

Diese Norm gilt nicht fir Produkte, die zur Dammung von Gebduden bestimmt sind und Produkte, die zur
Schallddmmung bestimmt sind.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen
sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen nur
zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten
Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschlieBlich Anderungen).

EN 822, Warmedédmmestoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Ldnge und Breite.
EN 823, Wéarmedédmmestoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Dicke.

EN 824, Warmedammstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Rechtwinkligkeit. Documents
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EN 825, Wéarmedédmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Ebenheit.
EN 826, Wédrmedadmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung des Verhaltens bei Druckbeanspruchung.

EN 1609, Warmeddmmestoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Wasseraufnahme bei kurzzeitigem teilweisem
Eintauchen.

EN 12085, Wéarmeddmmestoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der linearen Mal3e von Probekdérpern.
EN 12086, Wéarmeddmmestoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Wasserdampfdurchlassigkeit.

EN 12667, Warmetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten— Bestimmung des
Wérmedurchlasswiderstandes nach dem Verfahren mit dem Plattengerdt und dem Wérmestrommessplatten-Gerét —
Produkte mit hohem und mittlerem Wéarmedurchlasswiderstand.

EN 12939, Weaérmetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten— Bestimmung des
Wérmedurchlasswiderstandes nach dem Verfahren mit dem Plattengeréat und dem Wérmestrommessplatten-Gerét —
Dicke Produkte mit hohem und mittlerem Wérmedurchlasswiderstand.

EN 13172, Warmeddmmestoffe — Konformitétsbewertung.

prEN 13467, Wérmeddmmstoffe flir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — Bestimmung der
Male, der Rechtwinkligkeit und der Linearitdt von vorgeformten Rohrddmmstoffen.

prEN 13468, Wéarmedédmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — Bestimmung des
Gehalts von wasserléslichen Chlorid-, Fluorid-, Silikat- und Natrium-lonen und des pH-Wertes.

prEN 13471, Wéarmedédmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — Bestimmung des
Wérmeausdehnungskoeffizienten.

prEN 13472, Wérmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — Bestimmung der
Wasseraufnahme bei kurzzeitigem teilweisem Eintauchen von vorgeformten Rohrdémmstoffen.

prEN 13501-1, Brandklassen fiir Bauprodukte und Bauteile— Teil 1: Einteilung gemal Prifwerten aus
Brandverhaltenspriifungen.

prEN 13823, Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten — Thermische Beanspruchung eines einzelnen
brennenden Gegenstandes fiir Bauprodukte mit Ausnahme von Bodenbeldgen.

EN ISO 8497, Warmeschutz— Bestimmung der Wérmetransporteigenschaften im stationdren Zustand von
Wérmeddmmungen fiir Rohrleitungen.

prEN I1SO 9229, Warmeddmmung — Begriffsbestimmungen (ISO/DIS 9229:1997).

prEN 1SO 11925-2, Brandverhalten von Baustoffen— Entziindbarkeit von Bauprodukten bei direkter
Flammeneinwirkung — Teil 2: Einflammentest (ISO/FDIS 11925-2:2000).

prEN ISO 13787, Wéarmedédmmestoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — Bestimmung des
Nennwertes der Wéarmeleitfahigkeit (ISO/DIS 13787:1998).

ISO 7884-1, Glass — Viscosity and viscometric fixed points — Part 1: Principles for determining viscosity and
viscometric fixed points.

ISO 7884-7, Glass — Viscosity and viscometric fixed points — Part 7: Determination of annealing point and strain
point by beam bending.
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3 Begriffe, Symbole, Einheiten und Abklirzungen

3.1 Begriffe

Fir die Anwendung dieser Europaischen Norm gelten die folgenden Begriffe:

3.1.1 Begriffe nach prEN ISO 9229

3.1.141

extrudierter Polystyrolschaum

harter Dammstoff aus Schaumkunststoff, der durch Blahen und Extrudieren aus Polystyrol oder einem seiner Co-
Polymere mit oder ohne Haut hergestellt wird, und der eine geschlossenzellige Struktur aufweist

3.1.1.2

Block

(Damm-) Produkt von Ublicherweise rechteckigem Querschnitt und einer Dicke, die nur unwesentlich geringer ist
als die Breite

3113

Platte

hartes oder halbhartes (Damm-) Produkt von rechtwinkliger Form und rechteckigem Querschnitt, dessen Dicke
gleichmafig und deutlich geringer ist als die anderen Abmessungen

3114
Rohrschale, Schale
(Damm-) Produkt in der Form eines zylindrischen Rohres, das zur Erleichterung der Montage geteilt sein kann

3115

Segment

hartes oder halbhartes Formstiick aus Dammstoff zur Anbringung an zylindrischen oder kugelférmigen Anlagenteilen mit
grofem Durchmesser

3.1.1.6

Fertigungslos; Fertigungsserie

eine definierte Menge einer Ware, die unter bestimmten, als gleichmaRig angenommenen Bedingungen hergestellt
oder produziert wurde

3.1.2 Zusatzliche Begriffe

3.1.21

Stufe

der angegebene Wert als obere oder untere Begrenzung einer Anforderung. Die Stufe wird als Nennwert der
betreffenden Stoffeigenschaft angegeben

3.1.2.2
Klasse
eine Kombination zweier Stufen derselben Eigenschaft, zwischen denen der Wert liegen muss

3.1.2.3

vorgefertigte Produkte

Bauteile, geschnitten, gefrast oder anders aus Platten, Blocken oder einem grofen Produktblock desselben Stoffes
geformt, z. B. Bogen, T-Stlicke usw.

3.1.3 Weitere maBgebende Definitionen sind in ISO 7345 angegeben.

3.2 Symbole, Einheiten und Abkiirzungen

Folgende Symbole werden in dieser Norm angewendet:
Dgncuments
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ist der Innendurchmesser der Rohrschale

ist die Dicke

ist die Nenndicke des Produkts

ist die Abweichung von der Geradlinigkeit von Rohrschalen

ist die Lange

ist die Warmeleitfahigkeit

ist der Nennwert der Warmeleitfahigkeit

ist die Wasserdampf-Diffusionswiderstandszahl

ist die Abweichung von der Rechtwinkligkeit von Platten in
Langen- und Breitenrichtung

ist die Abweichung von der Rechtwinkligkeit von Platten in Dickenrichtung
ist die Abweichung von der Ebenheit

ist die Druckspannung bei 10 % Stauchung

ist die Druckfestigkeit

ist die Abweichung von der Rechtwinkligkeit von Rohrschalen
ist die Wasseraufnahme bei kurzzeitigem teilweisem Eintauchen
ist der Wasserdampf-Diffusionswiderstand

ist das Symbol fur die angegebene Stufe der I6slichen Chlorid-lonen

ist das Symbol fir die angegebene Stufe der Druckspannung oder -festigkeit

mm

mm

mm

mm
W/(m - K)

W/(m - K)

mm/m
mm/m
mm/m
kPa

kPa

mm/m
kg/m?

m? - h - Pa/mg

ist das Symbol fir die angegebene Stufe der Wasserdampf-Diffusionswiderstandszahl

ist das Symbol fir die angegebene Stufe der oberen Anwendungsgrenztemperatur

ist das Symbol fiir die angegebene Stufe der unteren Anwendungsgrenztemperatur

ist das Symbol fiir die angegebene Klasse des Grenzabmales fiir die Dicke

ist das Symbol flir die angegebene Stufe der Wasseraufnahme bei kurzzeitigem teilweisem

Eintauchen

ist das Symbol fiir den Nennwert des Wasserdampf-Diffusionswiderstandes

Folgende Abkurzungen werden in dieser Norm angewendet:

XPS st extrudierter Polystyrolschaum (englisch: eXtruded PolyStyrene Foam)

ITT istdie Erstprifung (englisch: Initial Type Test)

ML st die Herstellerliteratur (englisch: Manufacturer's Literature)

Full document details: E DIN EN 14307:2002-03
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4 Anforderungen

4.1 Aligemeines

Produkteigenschaften sind nach Abschnitt 5 zu beurteilen. Um mit dieser Norm tbereinzustimmen, mussen die Produkte
die jeweiligen Anforderungen nach 4.2 und, wenn notwendig, nach 4.3 erflllen.

Fir die werkseigene Produktionskontrolle siehe Tabelle A.1.
ANMERKUNG Informationen Uber zusatzliche Eigenschaften sind in Anhang C angegeben.

Ein Prifergebnis fir eine Produkteigenschaft ist der Mittelwert der gemessenen Werte fiir die in Tabelle 5 angegebene
Anzahl der Probekorper.

4.2 Fiir alle Anwendungszwecke

4.2.1 Warmeleitfahigkeit

Die Warmeleitfahigkeit muss auf Messwerten beruhen, die nach EN 12667 fir ebene Produkte und EN 12939 fir dicke
Produkte ermittelt wurden. Fur zylindrische Probekdrper gilt EN ISO 8497, wie in 5.3.2. festgelegt.

Die Werte der Warmeleitfahigkeit sind nach prEN ISO 13787 zu bestimmen und vom Hersteller bei Mitteltemperaturen,
welche den Betriebstemperaturbereich des Produkts abdecken, nach folgenden Bedingungen anzugeben:

— die Messwerte sind auf drei wertanzeigende Ziffern anzugeben;

— die Kurve der Nennwerte der Warmeleitfahigkeit ist als eine Grenzkurve anzugeben, wie in prEN ISO 13787
definiert;

— die Nennwerte der Warmeleitfahigkeit, Ap, sind auf 0,001 W/(m-K) nach oben gerundet anzugeben;
— die geforderte niedrigste Prif-Mitteltemperatur betragt — 170 °C.
Far XPS-Produkte, die wahrscheinlich altern, sind die Alterungsverfahren in Anhang B beschrieben.

4.2.2 MaRe und GrenzabmaRe

4.2.21 Lange, Breite, Rechwinkligkeit und Ebenheit von Platten
Die Lange, /, und die Breite, b, sind nach EN 822, die Abweichung von der Rechtwinkligkeit, S,, nach EN 824 und die

Ebenheit, Si.x, Nach EN 825 zu bestimmen. Kein Prifergebnis darf von den Nennwerten um mehr als die in Tabelle 1
angegebenen Grenzabmale abweichen.

Tabelle 1 — GrenzabmabRe fiir die Lange, Breite, Rechtwinkligkeit und Ebenheit von Platten

Lange oder Breite Grenzabmale
Lange oder Rechtwinkligkeit Ebenheit
Breite der Enden
S Smax
mm mm mm/m mm/m
Weniger als 1 000 8 5 7,0
1 000 bis 2 000 (inkl.) +10 5 14,0
> 2 000 bis 4 000 (inkl.) +10 5 28,0
>4 000 10 5 35,0D0wments
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4.2.2.2 Dicke von Platten

prEN 14307:2002 (D)

Die Dicke, d, ist nach EN 823 zu bestimmen. Kein Priifergebnis darf von der Nenndicke der ausgewiesenen Klasse
um mehr als die Grenzabmale nach Tabelle 2 abweichen.

Tabelle 2 — Klassen der GrenzabmalRe fiir die Dicke

Klasse Grenzabmale Dicke
mm mm
-2 +2 <50

T1 -2 +3 50 <dy <120
-2 +8 >120
-1,5 +1,5 <50

T2 -1,5 +1,5 50 <dy <120
-15 +1,5 >120
-1 +1 <50

T3 -1 +1 50 <dy <120
-1 +1 >120

Male und Grenzabmalfie von Rohrschalen und Segmenten

Die Lange, I, die Dicke, d, der Innendurchmesser, D, die Abweichung von der Rechtwinkligkeit, V, und die
Abweichung von der Geradlinigkeit, L, von Rohrschalen und Segmenten ist nach prEN 13467 zu bestimmen.

Produkte mit einer Kaschierung oder natirlichen AuRenhaut sind ohne deren Entfernung zu prifen.

Kein Prifergebnis darf von den Nennwerten um mehr als die in Tabelle 3 angegebenen Grenzabmalie abweichen.

Tabelle 3 — GrenzabmalRe fiir Rohrschalen und Segmente

Lange, /

+ 10 mm

Dicke 2, d

3mmoder+5 %P

Innendurchmesser, D;

—0/+4mmoder+2%°®

Rechtwinkligkeit, 7

t6mmoder+2%?b

Geradlinigkeit, L

+ 6 mm

anzugeben.

a Die Grenzabmalle gelten
kaschierte Produkte. Eine Dicke einer Kaschierung
von mehr als 2mm ist in der Herstellerliteratur

b Es gilt der hdhere Wert.

nur flr nicht

ANMERKUNG 1 Der Hersteller darf geringere Grenzabmalle angeben.

ANMERKUNG 2 Grenzabmale fiir vorgefertigte Produkte diirfen zwischen den Beteiligten vereinbart werden.

4.2.3 Brandverhalten

Die Klassifizierung des Brandverhaltens (Euroklassen) ist nach prEN 13501-1 zu bestimmen:

Full document details: E DIN EN 14307:2002-03
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4.3 Fur bestimmte Anwendungszwecke

4.31 Allgemeines

Wenn es flr eine Eigenschaft, die in 4.3 beschrieben ist, in der vorgesehenen Anwendung keine Anforderung gibt,
so braucht die Eigenschaft vom Hersteller nicht bestimmt und angegeben zu werden.

4.3.2 Obere Anwendungsgrenztemperatur
Die obere Anwendungsgrenztemperatur, ST(+), fir ebene Produkte ist nach Anhang D zu bestimmen.

Bei der oberen Anwendungsgrenztemperatur, ST (+), darf kein Prifergebnis eine Veranderung der MalRe um mehr
als = 3 % aufweisen.

Die obere Anwendungsgrenztemperatur, ST (+), ist in Grad Celsius in Stufen von jeweils 10 °C anzugeben.

ANMERKUNG  Rohrschalen und vorgefertigte Produkte aus XPS werden aus ebenen Platten gesagt oder gefrast. Deshalb
sollte die obere Anwendungsgrenztemperatur, ST(+), nur an ebenen Platten nach Anhang D bestimmt werden. Bei Bedarf sollte
eine direkte Bestimmung der oberen Anwendungsgrenztemperatur fir Rohrschalen nach Anhang E durchgefiihrt werden.

4.3.3 Untere Anwendungsgrenztemperatur
Die untere Anwendungsgrenztemperatur, ST(-), ist nach Anhang F zu bestimmen.

Bei der unteren Anwendungsgrenztemperatur, ST(-), darf kein Prifergebnis eine Abweichung der MaRe um mehr
als xx % aufweisen; fur Platten nicht zutreffend.

Die untere Anwendungsgrenztemperatur, ST (-), ist in Grad Celsius in Stufen von jeweils 10 °C anzugeben.
4.3.4 Druckspannung oder Druckfestigkeit
Die Druckspannung bei 10 % Stauchung, o4, oder die Druckfestigkeit, o;,, sind nach EN 826 zu bestimmen. Kein

Prufergebnis fur die Druckspannung bei 10 % Stauchung, oy, oder die Druckfestigkeit, o, - wobei der hoéhere
Wert gilt - darf kleiner als der in Tabelle 4 fir die ausgewiesene Stufe angegebene Wert sein.

Tabelle 4 — Stufen fiir Druckspannung oder Druckfestigkeit

Stufe Anforderung
kPa
CS(10\Y) 100 > 100
CS(10\Y) 200 > 200
CS(10\Y) 250 > 250
CS(10\Y) 300 > 300
CS(10\Y) 400 > 400
CS(10\Y) 500 > 500
CS(10\Y) 600 > 600
CS(10\Y) 700 > 700
CS(10\Y) 1000 >1 000

4.3.5 Wasserdampf-Diffusionswiderstandszahl

Die Wasserdampfdurchlassigkeit ist nach EN 12086 zu bestimmen und ‘als DR/g:slélema%r}ts
Diffusionswiderstandszahl, z, fir homogene Produkte und als Wasserdampf-Diffusionswiderstand22cfiFRaschigres Hub
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oder nicht-homogene Produkte anzugeben. Kein Priufergebnis fur y darf geringer sein als die ausgewiesene Stufe,
MU, ausgewahlt aus folgenden Stufen: 50; 80; 100; 150; 200; 250; 300. Kein Prifergebnis fiir Z darf geringer sein
als der Nennwert.

4.3.6 Wasseraufnahme bei kurzzeitigem teilweisem Eintauchen

Die Wasseraufnahme bei kurzzeitigem teilweisem Eintauchen, W, ist nach EN 1609 zu bestimmen. Der Hersteller
muss sie in Stufen in Kilogramm pro Quadratmeter angeben. Kein Priifergebnis darf den Nennwert iberschreiten.

ANMERKUNG Eine direkte Messung der Wasseraufnahme bei kurzzeitigem teilweisem Eintauchen von vorgeformten
Rohrddmmstoffen darf nach prEN 13472 durchgefihrt werden.

4.3.7 Geringe Mengen von wasserldslichen lonen und pH-Wert
Geringe Mengen von wasserléslichen Chlorid-, Fluorid-, Silikat- und Natrium-lonen und der pH-Wert sind nach
prEN 13468 zu bestimmen. Der Hersteller muss sie als Stufen in Milligramm pro Kilogramm, bzw. als zulassige

Toleranz fir den pH-Wert angeben. Kein Prifergebnis darf die ausgewiesene Stufe bzw. die zuldssige Toleranz
Uberschreiten.

4.3.8 Abgabe gefdhrlicher Substanzen

ANMERKUNG  Siehe Anhang ZA.

5 Priufverfahren

5.1 Probenahme

Probekérper sind derselben Probe zu entnehmen. Die Gesamtflache dieser Probe muss mindestens einer Platte
entsprechen.

Rohrschalen-Probekdérper sind einer Probe zu entnehmen, die mindestens aus drei Rohrschalen in Liefermalien
besteht.

5.2 Vorbehandlung der Probekorper

Die Probekdrper sind vor der Prifung mindestens 6 h bei (23 £ 5) °C und (50 £ 5) % relativer Feuchte zu lagern
sofern in dieser Norm nicht anders festgelegt.

5.3 Priifungen

5.3.1 Aligemeines

Tabelle 5 enthalt die Malte der Probekérper, die Mindestanzahl der erforderlichen Probekdrper zur Erlangung
eines Prufergebnisses und die besonders zu beachtenden Bedingungen.

Fir alle Produkte sind die Eigenschaften an nicht kaschierten Platten zu bestimmen. Bei Rohrschalen, Segmenten
und vorgefertigten Produkten von Platten sind die Eigenschaften an den Platten zu bestimmen, aus denen sie
hergestellt wurden. Dies gilt nicht fir die MaRe und, falls zutreffend, die Rechtwinkligkeit, Ebenheit und
Geradlinigkeit von Rohrschalen, die, wenn maoglich, an der hergestellten Rohrschale, dem Segment oder dem
vorgefertigten Produkt zu prifen sind.

5.3.2 Warmeleitfahigkeit

Fir ebene Probekorper ist die Warmeleitfahigkeit nach EN 12667 und fiir dicke Produkte nach EN 12939 zu
bestimmen. Fir zylindrische Probekorper ist die Warmeleitfahigkeit nach EN ISO 8497 zu bestimmen.

Die Prufungen nach EN ISO 8497 dirfen durch Prifungen nach EN 12667 oder EN 12939%&%&&5
ersetzt werden, sofern nachgewiesen werden kann, dass die Ergebnisse dieser Prifuingcn au i
liegen. Document Sharing Hub
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Die Warmeleitfahigkeit ist von der unteren zur oberen Anwendungsgrenztemperatur zu bestimmen. Die geforderte
geringste Pruf-Mitteltemperatur betrédgt — 170 °C. Fir die werkseigene Produktionskontrolle siehe Anhang A.

Die Warmeleitfahigkeit ist an der gemessenen Dicke zu bestimmen. Wenn dies nicht méglich ist, dann ist sie durch
Messungen an anderen Dicken des Produkts zu ermitteln, vorausgesetzt, dass:

— das Produkt &hnliche chemische und physikalische Eigenschaften aufweist und auf derselben
Produktionsanlage hergestellt wurde;

— und nachgewiesen werden kann, dass die Warmeleitfahigkeit, 4, in dem Dickenbereich, der der Berechnung
zugrunde gelegt wird, nicht mehr als 2 % variiert.

Wenn ein Produkt in mehreren verschiedenen Dicken hergestellt wird, und der Hersteller alle Dicken durch Angabe
nur eines Wertes fir A charakterisieren mochte, muss er den hoéchsten Wert fiir 4 angeben, der bei einer der
Dicken vorkommt.

Fir Rohrschalen werden Messungen an zwei Innendurchmessern von Rohrschalen an der gré3ten und an der
kleinsten Dammestoffdicke jedes dieser Durchmesser als reprasentativ fir die gesamte Produktpalette angesehen.

ANMERKUNG 1 Geeignete GréRen sind z. B. ein Innendurchmesser von 48 mm und 194 mm.

Das Verfahren mit dem Plattengerat nach EN 12667 gilt als geeignet fir die Messung von Rohrschalen mit einem
Durchmesser von mehr als 500 mm.

Tabelle 5 — Priifverfahren, Probekérper und Bedingungen

Mafe in Millimeter

Abschnitt Priifverfahren Probekorper Besondere
Bedingungen
Nr. Titel Eben Rohrschalen MaBe 2 Mindest-
anzahl zur
Erlangung
eines
Priifergeb-
hisses
4.21. Warmeleitfa- Siehe Anhang B
higkeit EN 12667
oder >300x 300 xd 1
EN 12939
ISO 8497 Liefermal® 1
4.2.21 | Lange und EN 822 Liefermaly 1
Breite der
Platte

Documents
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Tabelle 5 (fortgesetzt)

prEN 14307:2002 (D)

Abschnitt Prifverfahren Probekorper Besondere
Bedingungen
Nr. Titel Eben Rohrschalen MaRe 2 Mindest-
anzahl zur
Erlangung
eines
Priifergeb-
nisses
Rechwinklig- EN 824 Liefermaly 1 Falls zutreffend
keit der Platte ist das
Verfahren zur
Bestimmung der
Rechtwinkligkeit
der Kante von
Platten mit
besonderer
Kantenbehand-
lung zwischen
den Beteiligten
Zu vereinbaren.
Ebenheit der EN 825 Liefermal} 1
Platte
4.2.2.2 | Dicke der EN 823 Liefermal} 1
Platte
4.2.2.3 | Malke und prEN 13467 Liefermal} 1
Grenzabmalie
der
Rohrschale
4.2.3 Brandver- Siehe prEN 13501-1
halten
4.3.2 Obere Anhang D Platten 3 Temperatur-
Anwendungs- gradient 50 K/h
grenztempe- (100 x 100) x d Vorlagern
ratur d =50 oder 100 45 Tage
Anhang E Lange der
Rohrddmmunag:
500
4.3.3 Untere Anhang F 500 x 500 mm x d 2 Temperatur-
Anwendungs- gradient 50 K/h
t -
gr;;aurlz empe 300 x 300 mm x d Vorlagern
45 Tage
Documents
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Tabelle 5 (fortgesetzt)

Abschnitt Priufverfahren Probekorper Besondere
Bedingungen
Nr. Titel Eben Rohrschalen MaRe 2 Mindest-
anzahl zur
Erlangung
eines
Priifergeb-
nisses
434 Druckspan- EN 826 100 x 100 5 Vorlagern des
nung oder Probekoérpers
Druckfestigkeit 150 x 150 3 fir 45 Tage,
Probekorper
muss Wiirfel
sein, wenn
> 150 x 150 mm
4.3.5 Wasserdampf- | EN 12086 Dicke < 100 5 Satz A
diffusions- ;
eigenschaften Dicke > 100 3
Flache > 50 cm
4.3.6 Wasserauf- EN 1609 200 x 200 4 Verfahren A
nahme bei
kurzzeitigem
teilweisem
Eintauchen
4.3.7 Geringe prEN 13468 3 759
Mengen von
wasserlosli-
chen lonen
und pH-Wert
43.8 Abgabe b
gefahrlicher
Substanzen
2 Die Dicke ist die Lieferdicke des Produkts, auRer fiir 4.2.3.
b Noch nicht verfugbar.

6 Bezeichnungsschlissel

Der Hersteller muss einen Bezeichnungsschlissel fir das Produkt angeben, der die folgenden Angaben enthalten
muss, auller, wenn an eine in 4.3 beschriebene Eigenschaft keine Anforderung gestellt wird:

— Die Abkurzung fur extrudierten Polystyrolschaum XPS

— Die Nummer dieser Europaischen Norm EN...

— Grenzabmale fur die Dicke Ti

— Obere Anwendungsgrenztemperatur ST(+)

— Untere Anwendungsgrenztemperatur ST(-)

— Druckspannung oder -festigkeit Déétiments

— Wasserdampf-Diffusionswiderstandszahl Dgfyment Sharing Hub
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— Wasseraufnahme bei kurzzeitigem teilweisem Eintauchen WSi
— Geringe Mengen von wasserléslichen lonen und pH-Wert CLi
wobei fir "i die entsprechende Klasse oder Stufe anzugeben ist.

Der Bezeichnungsschlissel fir eine Platte aus extrudiertem Polystyrolschaum mit einer Dicke von 100 mm wird am
folgenden Beispiel dargestellt:

XPS EN.... T2 | MS(+75) | MS(-170) | CS(10\Y)300 | MU(110) | WS(0,5) | CL(5)

7 Konformitatsbewertung

Der Hersteller oder sein Vertreter ist verantwortlich fur die Konformitat seiner Produkte mit den Anforderungen dieser
Europaischen Norm. Die Konformitatsbewertung ist nach EN 13172 durchzufiihren und muss sich auf eine
werkseigene Produktionskontrolle und Prifungen an Proben, die im Werk entnommen wurden, stiitzen.

Abschnitt 7 von EN 13172 gilt fur werkmaBig hergestellte Produkte aus extrudiertem Polystyrolschaum (XPS) fur die
Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen mit den folgenden Anderungen:

— Anmerkung 2 von Abschnitt 7 der EN 13172 gilt nicht.
— Die hdchstzulassige Abweichung jeder Messung betragt 10 %.

— Bei einer Abweichung bis zu 10 % bei der ersten Messung sind zwei weitere Proben zu entnehmen und zu
messen.

— Die beiden zusatzlichen Messungen missen dem Nennwert entsprechen und der Mittelwert der drei
Messungen muss ebenfalls auf der positiven Seite des Nennwerts liegen.

— Fir die Konformitatsbewertung einer A-Kurve lber den gesamten Betriebstemperaturbereich eines Produkts
gilt prEN 1SO 13787.

Wenn sich ein Hersteller daflr entscheidet, seine Produkte zu Gruppen zusammenzufassen, so muss dies nach EN
13172 erfolgen.

Die Mindest-Prufhaufigkeiten fir die werkseigene Produktionskontrolle missen mit Anhang A dieser Norm
Ubereinstimmen.

\_/_Venn indirekte Prifverfahren benutzt werden, muss die Korrelation zu den direkten Prifverfahren in
Ubereinstimmung mit EN 13172 festgesetzt werden.

ANMERKUNG 1 Das System der Konformitatsbewertung fiir die CE-Kennzeichnung des Produkts ist nach Anhang ZA dieser
Norm auszuwahlen (siehe ZA.2.2). Fir kaschierte XPS-Produkte gilt FuRnote a von Tabelle ZA.2.2, es sei denn, es kann
gegenuber der benannten Stelle fiir ein bestimmtes Produkt nachgewiesen werden, dass keine Malnahme im
Produktionsprozess zu einer Verbesserung der Brandklasse fiihrt (siehe Tabelle ZA.2.2, Ful3note b ).

Der Hersteller oder sein Bevollmachtigter muss auf Verlangen ein Konformitatszertifikat bzw. eine Konformitats-
erklarung zur Verfiigung stellen.

ANMERKUNG 2 Zum EC-Konformitatszertifikat bzw. zur Konformitétserklarung siehe ZA.2.3.

8 Kennzeichnung und Etikettierung

Produkte, die dieser Norm entsprechen, sind entweder auf dem Produkt selbst oder auf einem_Etikett oder auf der

Verpackung deutlich mit folgenden Angaben zu kennzeichnen: Documents
Document Sharing Hub
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— Produktname oder andere Identifizierung;

— Name oder Warenzeichen und Adresse des Herstellers oder seines Bevollmachtigten;
— Herstellungsjahr (die letzten zwei Ziffern);

— Schicht oder Produktionsdatum und -anlage oder nachvollziehbarer Schliissel;

— Klasse des Brandverhaltens;

— Nennwert der Warmeleitfahigkeit;

— Nenndicke;

— Bezeichnungsschlissel nach Abschnitt 6;

— Art einer etwaigen Kaschierung;

— Nennwert der Ladnge und Nominalwert der Breite oder Innendurchmesser, wo zutreffend;
— Anzahl der Stiicke und die Gesamtflache in der Verpackung, wo zutreffend.

Die Kurve der Warmeleitfahigkeit nach 4.2.1 ist in der Herstellerliteratur, ML, anzugeben.

ANMERKUNG  Zur CE-Kennzeichnung siehe ZA.3.

Documents
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