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Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 14307:2015/prA1:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 88
SWirmedammstoffe und warmedammende Produkte“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland)
gehalten wird.

Das zustidndige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-56-69 AA ,Dammstoffe fiir betriebs-
technische Anlagen in Gebduden und in der Industrie (SpA zu CEN/TC88/WG10)“ im
DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefien, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die

Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 14307:2015/prA1:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 88
»Wirmeddmmstoffe und warmeddmmende Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Diese Anderung modifiziert diejenigen Abschnitte von EN 14307:2015, die fiir eine Ubereinstimmung dieser
Européischen Norm mit der Bauproduktenverordnung (BauPVO) notwendig sind.

Diese Anderung beinhaltet:
a) eine Aktualisierung der normativen Verweisungen;

b) eine Aktualisierung des Abschnitts 4.3.8 zu der Freisetzung gefahrlicher Substanzen durch Verweisung
auf EN 16516 und entsprechende Anpassungen im Dokument;

c) die Streichung des Abschnitts 4.3.9 zum Glimmverhalten;

d) die Einfithrung der Brandklassen ,A1“, ,A2“ und ,F“im Anhang A;
e) die Einfithrung des neuen Anhang ZA;

f) redaktionelle Anpassungen.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europaische Kommission
und die Europaische Freihandelszone CEN erteilt haben.

Zum Zusammenhang mit Verordnung (EU) Nr.305/2011 siehe informativen AnhangZA, der Bestandteil
dieses Dokuments ist.
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1 Anderungen im Europiischen Vorwort

Streiche im 7. Absatz: ,, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der Verordnung (EU) Nr. 305/2011“
Das Europdische Vorwort wird unter Verwendung der aktuellen Standardabsdtze aktualisiert; ein
Anderungsvermerk ist unter Beriicksichtigung der im Vorwort dieses Dokuments benannten Anderungen
hinzuzufiigen.

2 Anderungen im Anwendungsbereich

Im ersten Absatz ist ,Anforderungen an” zu ersetzen mit: ,Merkmale von“.

Im vierten Absatz ist ,Konformitiatsbewertung” zu ersetzen mit: ,Bewertung und Uberprﬁfung der
Leistungsbestandigkeit”.

Im siebten Absatz ist ,Nennwert" durch ,gemessenen Wert" zu ersetzen.

Im gesamten Anwendungsbereich ist ,,Europaische Norm*“durch ,Dokument” zu ersetzen.
3 Anderungen in Abschnitt 2, ,Normative Verweisungen“

Flige hinzu:

»,EN 16516, Bauprodukte — Bewertung der Freisetzung von gefihrlichen Stoffen — Bestimmung von
Emissionen in die Innenraumluft”

4 Anderungen in 3.1.2, ,Zusitzliche Begriffe"
Streiche Begriff 3.1.2.1 ,Stufe”.
Streiche Begriff 3.1.2.2 ,Klasse”.

Die Nummerierung der weiteren Begriffe ist entsprechend zu aktualisieren.

5 Anderungen in 3.2.2, ,Abkiirzungen, die in dieser Norm verwendet werden“
Streiche die Abkiirzungen ,PTD“und ,VCP“ mitsamt ihrer Erlduterungen.

Fiige hinzu:

,CWFT ist die Klassifizierung ohne weitere Priifung (en: Classification without further testing)“
6 Anderungen in Abschnitt 4, ,Anforderungen”

Der Titel von Abschnitt 4 ist durch ,Merkmale“ zu ersetzen.

7 Anderungen in 4.1, ,Allgemeines*

Streiche den zweiten Satz des ersten Absatzes.

8 Anderungen in 4.2.1, ,Wirmeleitfihigkeit*

Streiche ,vom Hersteller” zweimal im zweiten Absatz.
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9 Anderungen in 4.3.1, ,Allgemeines”

Streiche ,vom Hersteller” im ersten Absatz.

10 Anderungen in 4.3.8, ,Gefihrliche Stoffe“

Ersetze die Absdtze und die ANMERKUNG mit dem folgenden:

»Sofern erklart, ist die Freisetzung gefahrlicher Substanzenl in die Innenraumluft nach EN 16516 zu prifen.

ANMERKUNG  Eine Informationsdatenbank iiber europdische und nationale Bestimmungen zu gefahrlichen Stoffen
ist auf der Internetseite der Kommission EUROPA unter ,Growth“ [in englischer Sprache] verfiigbar, Zugang tiber
http://ec.europa.eu/growth/tools-databases/cp-ds/. .

11 Anderungen in 4.3.9, ,Glimmverhalten“

Streiche Unterabschnitt 4.3.9.

12 Anderungen in 5.3.1, ,Allgemeines*

Ersetze in ,Tabelle 5 — Priifverfahren, Probekoérper und Bedingungen“ die Zeilen ,4.3.8 (Freisetzung
gefahrlicher Substanzen)“ mit der folgenden:

Abschnitt Priifverfahren Mindestanzahl
) Maf3e der ‘;(:ll;l\éllizsl:":ﬁf n Besondere
NT. Titel Eben (%l)‘,llleh Probekorpera eines Prgiif- & Bedingungen
ergebnisses
4.38 Fre.i.set.zung siehe . siehe
gsgiziaflf};rhcher EN 16516 | EN 16516 EN 16516 siehe EN 16516 EN 16516

Streiche die Zeile ,4.3.9 (Glimmverhalten)“ aus Tabelle 5.

Streiche Fuf3note ,,b“ aus Tabelle 5.

13 Anderungen in 5.3.2, ,Wirmeleitfihigkeit

Ersetze im fiinften Absatz ,PTD“ mit , Typprifung®.

1 Siehe die NIK-Liste (Niedrigste Interessierende Konzentrationen, en: lowest concentration of interest, LCI) der
Europdischen Kommission "Agreed EU-LCI values" [in englischer Sprache] als Referenz
(http://ec.europa.eu/growth/sectors/construction/eu-lci/values_en).
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14 Anderungen in Abschnitt 6, ,Bezeichnungsschliissel”
Ersetze den ersten Absatz mit dem folgenden:

»Sofern ein Bezeichnungsschliissel besteht, ist dieser wie folgt anzugeben:“.

15 Anderungen in Abschnitt 7, ,Bewertung und Uberpriifung der
Leistungsbestindigkeit — AVCP“

Ersetze die Unterabschnitte 7.1 und 7.2 mit den folgenden:
,7.1Allgemeines

Entsprechend EN 13172 ist die Ubereinstimmung von werkmaf3ig hergestellten Produkten aus extrudiertem
Polystyrolschaum (XPS) mit den Anforderungen dieser Norm und mit den vom Hersteller in der
Leistungserklarung (en: declaration of performance, DoP) erklarten Leistungen folgendermafien
nachzuweisen:

— durch Bestimmung des Produkttyps;

— durch eine werkseigene Produktionskontrolle (WPK) durch den Hersteller einschliefdlich Bewertung
des Produkts;

— durch eine Erstinspektion der Fertigungsstatte und der werkseigene Produktionskontrolle (WPK);

— durch laufende Uberwachung, Bewertung und Auswertung der werkseigene Produktionskontrolle

(WPK).

Der Hersteller muss stets die Gesamtkontrolle behalten und muss iiber die Mittel verfiigen, die erforderlich
sind, um die Verantwortung fiir die Ubereinstimmung des Produkts mit der (den) angegebene(n)
Leistung(en) iibernehmen zu kénnen.

Wenn sich ein Hersteller dafiir entscheidet, seine Produkte zu Gruppen zusammenzufassen, so muss dies
nach EN 13172 erfolgen.

7.2 Typpriifung

Alle Leistungen in Bezug auf die in dieser Norm behandelten Merkmale sind zu bestimmen, wenn der
Hersteller beabsichtigt, sie zu erklaren, es sei denn, die Norm enthélt Festlegungen zur Angabe der Leistung
ohne Priifungen (z. B. zur Verwendung von bestehenden Daten, zur Klassifizierung ohne weitere Priifung
(CWFT, en: classification without further testing) und zur Verwendung von normalerweise anerkannten
Leistungswerten).

Die Typprifung der Warmeleitfahigkeitskurve ist nach EN ISO 13787 durchzufiihren.

Fiir die Typpriifung der Warmeleitfahigkeitskurve, der oberen Anwendungsgrenztemperatur und der
unteren Anwendungsgrenztemperatur ist nur ein Priifergebnis erforderlich.

Flir die entsprechenden Merkmale darf die Typpriifung von Produkten, die auch von EN 13164 oder
EN 14934 abgedeckt sind, ebenfalls fiir die Zwecke der Typpriifung und Leistungserklarung nach dieser

Norm verwendet werden.“.

Fiige den nachfolgenden Absatz als ersten Absatz von Unterabschnitt 7.3 Werkseigene Produktionskontrolle
ein:
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»Der Hersteller muss ein System der werkseigenen Produktionskontrolle einrichten, dokumentieren und
aufrechterhalten um sicherzustellen, dass die in Verkehr gebrachten Produkte die fiir die Wesentlichen

Merkmale erkldrten Leistungen einhalten.”.

Fiige die folgenden Unterabschnitte hinzu:

”

7.4 Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle

Die Erstinspektion des Werks

durchzufiihren.

und der werkseigenen Produktionskontrolle ist nach EN 13172

7.5 Laufende Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle

Die laufende Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle ist nach EN 13172 durchzufiihren.”.

16 Anderungen in Abschnitt 8, "Kennzeichnung und Etikettierung"

Streiche die ANMERKUNG.

17 Anderungen in Anhang A, ,Werkseigene Produktionskontrolle“

Ersetze in ,Tabelle A.1 — Mindest-Priifthaufigkeiten“ die Zeilen ,4.3.8 (Freisetzung gefahrlicher Substanzen)“
mit der folgenden:

Mindest-Priifhaufigkeit

Abschnitt
Nr. Titel
4.3.8 Freisetzung gefahrlicher Stoffe

1je 5]Jahre

und indirekte Priifung mit Herstellerverfahren

1 je Woche

Streiche die Zeile ,4.3.9 (Glimmverhalten)” aus Tabelle A.1.

Ersetze in Tabelle A.1 ,PTD“ mit , Typpriifung".

Ersetze ,Tabelle A.2 — Mindest-Priifhaufigkeiten fiir das Brandverhalten® mit der folgenden:
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