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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (FprEN 14314:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 88 ,Warmedammstoffe und
warmedammende Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird.

Fir die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 005-56-69 AA ,Dammstoffe flr betriebstechnische
Anlagen in Gebauden und in der Industrie, SpA zu CEN/TC 88/WG 10“ im DIN-Normenausschuss Bauwesen
(NABau) verantwortlich.

Um Zweifelsfalle in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung der FprEN 14314
beigefligt. Die Nutzungsbedingungen flir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermallen auch
fur den englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 14314:2013-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anpassung an die Bauproduktenverordnung (BauPVO).

Documents
2 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 14314:2015-06


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14314-2015-06
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14314-2015-06

— Entwurf — CEN/TC 88

Datum: 2015-04
FprEN 14314:2015
CEN/TC 88

Sekretariat: DIN

Warmedammstoffe fur die technische Gebaudeausriistung und fiir
betriebstechnische Anlagen in der Industrie — WerkmaRig hergestellte
Produkte aus Phenolharzschaum (PF) — Spezifikation

Produits isolants thermiques pour I'équipement du béatiment et les installations industrielles — Produits
manufacturés en mousse phénolique (PF) — Spécification

Thermal insulation products for building equipment and industrial installations — Factory made phenolic foam (PF)
products — Specification

ICS:

Deskriptoren

Dokument-Typ: Europaische Norm
Dokument-Untertyp:

Dokument-Stage: einstufiges Annahmeverfahren
Dokument-Sprache: D

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 14314:2015-06


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14314-2015-06
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14314-2015-06

E DIN EN 14314:2015-06
FprEN 14314:2015 (D)

Inhalt

Vorwort

1 Anwendungsbereich

2 Normative Verweisungen
3

31

3.1.1 Begriffe nach EN ISO 9229
3.1.2 Zusitzliche Begriffe

3.2

3.21

3.2.2

4 Anforderungen

4.1 Allgemeines

4.2 Fur alle Anwendungszwecke
4.21 Warmeleitfahigkeit

4.2.2 MaRe und GrenzabmaRe
4.2.3 Dimensionsstabilitat

424

4.2.5

4.3

431 Allgemeines

4.3.2

4.3.3

4.3.4

4.3.5

4.3.6

4.3.7 Wasseraufnahme

4.3.8 Geschlossenzelligkeit
4.3.9

4.3.10 Freisetzung gefdhrlicher Stoffe
4.3.11 Glimmverhalten

5 Prifverfahren

5.1 Probenahme

5.2 Vorbehandlung der Probekorper
5.3

5.3.1 Allgemeines

5.3.2 Wairmeleitfahigkeit

5.3.3 Brandverhalten

6 Bezeichnungsschliissel

7

71 Allgemeines

7.2 Bestimmung des Produkttyps
7.3

8

Annex A (normativ) Werkseigene Produktionskontrolle

Annex B (normativ) Bestimmung der Warmeleitfahigkeit nach Alterung

B.1

2

Full document details: E DIN EN 14314:2015-06

Begriffe, Symbole, Einheiten und Abkiirzungen
Begriffe ......ccooeccceereee e

Symbole, Einheiten und Abkiirzungen
Symbole und Einheiten, die in dieser Norm verwendet werden
Abkiirzungen, die in dieser Norm verwendet werden

Brandverhalten des in Verkehr gebrachten Produkts
Eigenschaften der Dauerhaftigkeit
Fiir bestimmte Anwendungszwecke

Eigenschaften des Druckwiderstandes

Wasserdampf-Diffusionswiderstand

Geringe Mengen an wasserloslichen Chloriden und pH-Wert

Prifungen ...

Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit (AVCP)

Werkseigene Produktionskontrolle

Kennzeichnung und Etikettierung

Allgemeines

— Entwurf —

Obere Anwendungsgrenztemperatur
Untere Anwendungsgrenztemperatur
Dimensionsstabilitit bei definierten Bedingungen

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14314-2015-06
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14314-2015-06

E DIN EN 14314:2015-06

— Entwurf — FprEN 14314:2015 (D)
B.2 Vorbereitung der Probe ..........cuiiieiiiiiiiiiiiieiesssssssss s sssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsnensnessnsnmnenessnnnennnn 27
B.2.1  Probenalme.........eiiiiiiiieirr i r s 27
00 | - - 27
[ = 7072 A V1 4 Y= 5 7= T g e | 10T T 27
B.3 Bestimmung des Anfangswerts der Warmeleitfahigkeit...........ccooccmimmiiiccccseienin s 28
B.4 Bestimmung des Werts der Warmeleitfahigkeit nach Alterung ........ccooccccveiiiiinscccccecenen e 28
0 B B V= o - 1 41 =Y o 28
B.4.1.1 o o =Y Lo o 1= 28
B.4.1.2 AlterungsbediNGUNQGEN.........ciiiiiiiiir i 28
B.4.1.21 Warmealterung des Produkts entweder bei 70 °C oder bei 110 °C ........cccccviiiiimrinninnnnineen, 28
B.4.1.21.1 Alterung Bei 70 °C ......ooiiiiiiiiirr i ————— 28
B.4.1.2.1.2 AIterung Bei 110 °C ... cieieccirerrsssrerrssserrssss e e esssnr e e s s s ssn e sa s s nn e sasssnnesesssneneassnnenesssnneensssnnnns 28
B.4.1.3 Bestimmung des Werts der Warmeleitfahigkeit nach Alterung.......cccccovvecccieeeeeennccccceceeeen, 28
B.4.1.4 Angabe des Werts der Warmeleitfahigkeit nach Alterung ..........cccccceeriiiicccccernnr e scccceceeeeen 29
B.5 TreibMILEEl ... 29
B.6 Angabe des Nennwerts des Warmedurchlasswiderstands und der Warmeleitfahigkeit............. 29
B.6.1  AlIgEMEINES ......ceeeesssssssssnsnsnsnsnsnsnsssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnnsnnnsnnnnnsnsnsnsnsnsnsnsnsnsnnnsnsnnnsnnnnn 29
B.6.2 ProduktgrUPPeN........cccccccnnnnnsnsssssssssnsnsnsnsnsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnnsnsnnnsnsnsnsnsnsnsnsnsnsnnnsnsnsnsnnnnn 29
Annex C (normativ) Bestimmung der unteren Anwendungsgrenztemperatur .............coccceeiemmnnniiiiciinnens 30
CA1 7T |41 30
C.2 KUrzbeSCRreibUNQ ... s mn e e e s e nmnnes 30
C.3 Prifeinrichtung.........oo i ——————— 30
C4 o 0 o =1 Lo o o = N 31
{030 B ' F- 1= N0 (=T o e =] o - 31
C.4.2 ANzZahl der ProbeKOIPEr.........ccccccceeiiiiiiisccsssrneesssssssssssssse e s ssssssssssns s e e e ssssssssnsansesssnsssssmsnssssessnsssnnnnsnnsens 31
C.4.3 Vorbehandlung der ProbeKOIPEer ..........ccccccccieeriiiiicissmeiersrssssssssssessssssssssssssnssssssasssssmssssssssssssssnsnssnsens 31
C.5 Y= = 111 =Y o 31
{05300 TN o {13 o 7= [ 13T 10T e L= o SR 31
C.5.2 Durchfiihrung der Priiffung ........cccccciimiiiiiccieiiresis s cssscsse s s sssssssss s e s s s s s sssnse e se s sssssssmss e s s snssnssnnnmnsnnnes 31
C.6 Berechnung und Angabe der ErgebnisSse.........ccccccuemmmmmmnnnnnnnnnnnnnnnnnnsssnsssssssssssssssssssssnsssssnsnsssssnsnsnns 32
(O g B 1 - 117 14 o[- T T = o 32
C.6.2 Zusatzliche Priufungen und/oder Beobachtungen ..........cccccvciiiiinininnsssss s 32
C.7 Genauigkeit der MESSUNGEN ......cccceiiiieiriiiii s s n e mn e 32
C.8 o T 0= o 33
C.9 Abweichungen vom und Erganzungen zum allgemeinen Priifverfahren fiir Produkte aus
PhenolharzsChaum.......... . s e mmm e e e e e mmn e e e e e e e e nmnnns 33
L0 TR T Y | e =1 4 1= 13 =SS 33
{0 7 N 0 ¢ Y1 (o oY =1 P 34
c.9.21 (V=YY= =1 gl 2 €0 oY1 (o oY1 o P 34
C.9.2.2 PN b£21 01 I L=T gl o o =Y e ] o o =Y SR 34
LR T T V-1 - 131 -1 o 34
C.9.4 Berechnung und Angabe der ErgebniSSe.........cccccccmeiiiiiiiiccisecersn s sssne s s s s sss e e s s s s sssmnssnses 34
Annex D (informativ) Zusatzliche Stoffeigenschaften..............iiciii s 36
D.1 e 1= 4 L= 3 = 36
D.2 [ L] 3 Vo [T 1 - 36
D.3 Warmeausdehnungskoeffizient ............ e 36
D.4 Wasserdampfdurchlassigkeit von vorgeformten Rohrdammstoffen ............ccooeooeiiiiiiiicciicnn, 36
D.5 Zugfestigkeit senkrecht zur Plattenebene............. .. 36
D.6 ScherfestigKeit.... ..o s 36
D.7 BiegefestigKeit .......ccouoiiiiiii i e 36
D.8 ZellgasZUSaAMMENSEIZUNG .....cuuuuieierrrrerrrrrrrrrrrsrrserrrsrrrsrrrrrrarrrrrrerrrerererrrrrerernemrermrerrrerrr 37
D.9 Anwendung im TieftemperaturbereiCh..........cccco i 37
Annex ZA (informativ) Abschnitte dieser Europdischen Norm, die Bestimmungen der EU-
Bauproduktenverordnung betreffen...............iiiiiccccciiri et 38
ZA.1 Anwendungsbereich und maBgebende Merkmale ..........cccccoinimmiinni 38
ZA.2 Verfahren zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit (AVCP) von
werkmaBig hergestellten Produkten aus Phenolharzschaum.............cccoooiiiiiiiciiinnnnccccceeeee, 40
ZA.2.1 Systeme zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit (AVCP-Systeme) ......... 40
Documents

Document Sharingg—lub

Full document details: E DIN EN 14314:2015-06


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14314-2015-06
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14314-2015-06

E DIN EN 14314:2015-06

FprEN 14314:2015 (D) — Entwurf —

ZA.2.2 LeistungSerkIarung (DOP)......ciiiiiiicicceiiriiissccssseese e s ssssssssssne s s s e ssssssssmnne s e e s sssssssmsesssesssnssssnmesenessssnssnnnns 44
ZA.2.21 AlIGEMEINES ......oeie s s s ssssssssssssssssssssssssssnsssnsnsnsnsssnsnsnnnsnsnsnnnen 44
ZA.2.2.2 L33 45
ZA.2.2.3 Beispiel fiir eine Leistungserklarung........cccccvvccccieemmeminincsssssseseesss s ssssssssessssssssssssssssssssssssnnns 46
ZA.3 CE-Kennzeichnung und Etikettierung ...........ccoocmimiiiicccscrinis e sssss e s s smne e e e e s nanns 48
LiteratUrNiNWEISE .......ciiiiieiie et s e e e e e nRE e e e e e e nnn e e e s 50

Documents

4 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 14314:2015-06


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14314-2015-06
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14314-2015-06

E DIN EN 14314:2015-06
— Entwurf — FprEN 14314:2015 (D)

Vorwort

Dieses Dokument (FprEN 14314:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 88 ,Warmedammstoffe und
warmedammende Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zum einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt.
Dieses Dokument ist als Ersatz fir EN 14314:2009+A1:2013 vorgesehen.

Dieses Dokument filhrt die Abschnitte der Norm auf, die erforderlich sind, um die Ubereinstimmung der
Europaischen Norm mit der Bauproduktenverordnung (EU-BauPVO) sicherzustellen.

Die wesentlichen technischen Anderungen in dieser neuen Ausgabe von EN 14314 sind:
a) Erganzung des Vorworts;

b) Anderung zu 3.2.2;

¢) Aufnahme des neuen Abschnitts 4.3.10;

d) Anderung zu 5.3.2;

e) Anderung zu Abschnitt 7;

f)  Anderung zu Abschnitt 8;

g) Anderung zu Anhang A;

h) Aufnahme einer neuen Fassung von Anhang ZA.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der
Verordnung (EU) Nr. 305/2011.

Zum Zusammenhang mit der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil
dieses Dokuments ist.

Ortlich zustandige Regelungsbehérden und solche Vertragsparteien, die durch EU-Richtlinien verpflichtet
sind, ihre Anforderungen unter Benutzung europaischer harmonisierter Produktnormen festzulegen, durfen
zusatzliche Stoffeigenschaften auferhalb der Vorgaben dieser Norm dann verlangen, wenn es wegen der

Ublichen Betriebsbedingungen der vorgesehenen technischen Gebaudeausristung oder betriebstechnischen
Anlage technisch notwendig oder aufgrund von Sicherheitsvorschriften erforderlich ist.

Diese Europaische Norm enthalt finf Anhénge:

— Anhang A (normativ) Werkseigene Produktionskontrolle;

— Anhang B (normativ) Bestimmung der Warmeleitfahigkeit nach Alterung

— Anhang C (normativ) Bestimmung der unteren Anwendungsgrenztemperatur
— Anhang C (informativ) Zusatzliche Stoffeigenschaften;

— Anhang ZA (informativ) Abschnitte dieser Europaischen Norm, die Bestimmungen der EU-Bauprodukten-
verordnung betreffen.

Dieses Dokument enthalt Literaturhinweise.
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Diese Europaische Norm ist Bestandteil einer Reihe von Normen fir Warmedammstoffe fir die technische
Gebdudeausristung und fur betriebstechnische Anlagen in der Industrie. Sie kann jedoch gegebenenfalls
auch in anderen Bereichen verwendet werden.

In Ausfiihrung von Resolution BT 20/1993 rev. hat CEN/TC 88 vorgeschlagen, die unten aufgeflihrten Normen
als ein Paket von Europaischen Normen zu definieren. Als Frist fur die Zurickziehung (DOW) von nationalen
Normen, die den Europaischen Normen dieses Normenpakets entgegenstehen, wurden 21 Monate nach
Verfligbarkeit festgelegt.

Das Normenpaket umfasst die folgende Gruppe von miteinander zusammenhangenden Normen Uber die
Spezifikation von werkmaRig hergestellten Warmedammstoffen, die alle in den Aufgabenbereich von
CEN/TC 88 gehoren:

EN 14303, Wérmeddmmestoffe fiir die technische Gebéudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in
der Industrie — Werkmé3ig hergestellte Produkte aus Mineralwolle (MW) — Spezifikation

EN 14304, Warmeddmmstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in
der Industrie — WerkmaBig hergestellte Produkte aus flexiblem Elastomer-Schaum (FEF) — Spezifikation

EN 14305, Warmeddmmstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in
der Industrie — Werkmafig hergestellte Produkte aus Schaumglas (CG) — Spezifikation

EN 14306, Warmeddammstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in
der Industrie — Werkmafig hergestellte Produkte aus Calciumsilikat (CS) — Spezifikation

EN 14307, Wérmeddmmestoffe fir die technische Gebéudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in
der Industrie — WerkméRig hergestellte Produkte aus extrudiertem Polystyrolschaum (XPS) — Spezifikation

EN 14308, Warmedammstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in
der Industrie — Werkmalig hergestellte Produkte aus Polyurethan-Hartschaum (PUR) und Polyisocyanurat-
Schaum (PIR) — Spezifikation

EN 14309, Warmedammstoffe fiir die technische Gebdudeausristung und fiir betriebstechnische Anlagen in
der Industrie — WerkméBig hergestellte Produkte aus expandiertem Polystyrol (EPS) — Spezifikation

EN 14313, Warmeddmmstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in
der Industrie — WerkméfBig hergestellte Produkte aus Phenolharzschaum (PEF) — Spezifikation

EN 14314, Warmeddammstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in
der Industrie — WerkmaBig hergestellte Produkte aus Phenolharzschaum (PF) — Spezifikation

EN 15501, Wérmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — WerkméRig
hergestellte Produkte aus Bléhperlit (EP) und expandiertem Vermiculit (EV) — Spezifikation
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Anforderungen an werkmaRig hergestellte Produkte aus Phenolharzschaum
fest, die als Warmedammstoffe fur die technische Gebaudeausrustung und fir betriebstechnische Anlagen in
der Industrie in einem Betriebstemperaturbereich von etwa — 200 °C bis + 120 °C benutzt werden.

Bei einer Betriebstemperatur unterhalb von — 50 °C sind besondere Prifungen bezlglich der Eignung der
Produkte fUr den beabsichtigten Anwendungsfall ratsam (z. B. Sauerstoffverflissigung). In jedem Fall sollten
die Empfehlungen des Herstellers beachtet werden.

Die Produkte werden in Form von Blocken mit oder ohne Kaschierung, Platten, Rohrschalen, Segmenten und
vorgeformter Dammung hergestellt.

Diese Europaische Norm beschreibt die Produkteigenschaften und enthalt Verfahren zur Prifung,
Konformitatsbewertung, Kennzeichnung und Etikettierung.

Die von dieser Norm abgedeckten Produkte werden auch in vorgefertigten Warmedammsystemen und Mehr-
schicht-Verbundplatten angewendet; die Eigenschaften von Systemen, in die diese Produkte integriert sind,
werden nicht behandelt.

Diese Europaische Norm legt fir die einzelnen Eigenschaften keine Leistungsstufen fest, die ein Produkt
erreichen sollte, um fur einen bestimmten Anwendungsfall tauglich zu sein. Die fur bestimmte Anwendungen
bendtigten Stufen kdnnen Regelwerken oder Ausschreibungen entnommen werden.

Diese Norm gilt nicht fir Produkte mit einem Nennwert der Warmeleitfahigkeit groRer als 0,050 W/(m-K) bei
10 °C.

Diese Europaische Norm gilt nicht fir Produkte fir an der Verwendungsstelle hergestellte Warmedammung
(eingeblasen oder geschiittet) oder Produkte, die zur Dammung des Bauwerks bestimmt sind.

Diese Europaische Norm gilt nicht fur die folgenden akustischen Zwecke: Luftschallddmmung und
Trittschalllbertragung.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

EN 822, Wéarmedédmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Ldnge und Breite

EN 823, Wéarmedédmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Dicke

EN 824, Wéarmedédmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Rechtwinkligkeit

EN 825, Wéarmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Ebenheit

EN 826, Wéarmedédmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung des Verhaltens bei Druckbeanspruchung

EN 1604, Wéarmeddmmstoffe flir das Bauwesen — Bestimmung der Dimensionsstabilitdt bei definierten
Temperatur- und Feuchtebedingungen

EN 1606, Warmedadmmstoffe fir das Bauwesen — Bestimmung des Langzeit-Kriechverhaltens bei
Druckbeanspruchung

EN 1608, Warmedémmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Zugfestigkeit in Plattenebene
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EN 1609, Wérmeddmmstoffe fir das Bauwesen — Bestimmung der Wasseraufnahme bei kurzzeitigem
teilweisem Eintauchen

EN 12085, Warmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der linearen Mal3e von Probekérpern
EN 12086, Warmeddammstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Wasserdampfdurchladssigkeit

EN 12429, Wérmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Einstellen der Ausgleichsfeuchte bei definierten
Temperatur- und Feuchtebedingungen

EN 12667:2001, Wérmetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten — Bestimmung des
Wérmedurchlasswiderstandes nach dem Verfahren mit dem Plattengerat und dem Wé&rmestrommessplatten-
Gerét — Produkte mit hohem und mittlerem Wérmedurchlasswiderstand

EN 12939, Wérmetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten — Bestimmung des Wérme-
durchlasswiderstandes nach dem Verfahren mit dem Plattengeréat und dem Wérmestrommessplatten-Gerat —
Dicke Produkte mit hohem und mittlerem Wérmedurchlasswiderstand

EN 13166, Wéarmeddmmstoffe fiir Gebdude — Werkméal3ig hergestellte Produkte aus Phenolharzschaum
(PF) — Spezifikation

EN 13172:2012, Warmeddmmstoffe — Konformitatsbewertung

EN 13467, Wéarmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — Bestimmung der
Male, der Rechtwinkligkeit und der Linearitét von vorgeformten Rohrddmmstoffen

EN 13468, Warmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — Bestimmung des
Gehalts von wasserldslichen Chlorid-, Fluorid-, Silikat- und Natrium-lonen und des pH-Wertes

EN 13501-1:2007+A1:2009, Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten —
Teil 1: Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten

EN 13823, Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten — Thermische Beanspruchung durch einen
einzelnen brennenden Gegenstand fiir Bauprodukte mit Ausnahme von Bodenbelagen

EN 14706, Wédrmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — Bestimmung der
oberen Anwendungsgrenztemperatur

EN 14707, Wéarmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — Bestimmung der
oberen Anwendungsgrenztemperatur von vorgeformten Rohrdédmmstoffen

EN 15715:2009, Warmeddmmstoffe — Einbau- und Befestigungsbedingungen fiir die Priifung des Brand-
verhaltens — WerkméaRig hergestellte Warmeddmmstoffe

EN ISO 4590, Harte Schaumstoffe — Bestimmung des Volumenanteils offener und geschlossener Zellen
(1ISO 4590)

EN ISO 8497, Wéarmeschutz — Bestimmung der Wérmetransporteigenschaften im stationdren Zustand von
Waérmeddmmungen fiir Rohrleitungen (ISO 8497)

EN ISO 9229, Wéarmeddmmung — Begriffe (ISO 9229)

EN ISO 10456, Baustoffe und Bauprodukte — Wérme- und feuchtetechnische Eigenschaften — Tabellierte
Bemessungswerte und Verfahren zur Bestimmung der wdrmeschutztechnischen Nenn- und Bemessungs-
werte (ISO 10456)

EN ISO 11925-2, Priifungen zum Brandverhalten — Entziindbarkeit von Produkten bei direkter
Flammeneinwirkung — Teil 2: Einzelflammentest (ISO 11925-2)

EN ISO 13787, Wérmedadmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — Bestimmung
des Nennwertes der Wéarmeleitfahigkeit (ISO 13787)
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3 Begriffe, Symbole, Einheiten und Abkiirzungen
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.
3.1 Begriffe

3.1.1 Begriffe nach EN ISO 9229

31141

Phenolharzschaum

harter Dammstoff aus Schaumkunststoff, dessen polymeres Gerust im Wesentlichen durch die Poly-
kondensation von Phenol, seiner Homologen und/oder Derivaten mit Aldehyden oder Ketonen hergestellt wird

3.1.1.2

Block

(Damm-)Produkt von ublicherweise rechteckigem Querschnitt und einer Dicke, die nur unwesentlich geringer
ist als die Breite

Anmerkung 1 zum Begriff: Im Englischen wird ein groBer Block in manchen Industriezweigen auch als ,billet*
bezeichnet.

3113

Platte

hartes oder halbhartes (Damm-)Produkt von rechtwinkliger Form und rechteckigem Querschnitt, dessen Dicke
gleichmafig und deutlich geringer ist als die anderen Abmessungen

ANMERKUNG Im Englischen ist das ,board” Gblicherweise diinner als das ,slab“. Platten kénnen auch abgeschragt
oder als Keil geliefert werden.

3114
Rohrschale, Schale
(Damm-)Produkt in der Form eines zylindrischen Rohres, das zur Erleichterung der Montage geteilt sein kann

3.1.1.5

Segment

hartes oder halbhartes Formstick aus Dammstoff zur Anbringung an zylindrischen oder kugelférmigen
Anlagenteilen mit groBem Durchmesser

3.1.2 Zusitzliche Begriffe

3.1.21
Stufe
angegebener Wert als obere oder untere Begrenzung einer Anforderung

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Stufe wird als Nennwert der betreffenden Stoffeigenschaft angegeben.

3.1.2.2
Klasse
Kombination zweier Stufen fir ein und dieselbe Eigenschaft, zwischen denen die Leistung liegen muss

31.23

vorgeformte Dammung

Dammstoffstiicke, die aus Platten oder Blécken eines Produkts geschnitten, gefrast oder auf andere Weise
hergestellt werden, z. B. Bogen, T-Stiicke usw.

3.1.24
Fertigungslinie
Einrichtung, die Produkte in einem kontinuierlichen Prozess herstellt

3.1.2.5
Fertigungseinheit
Einrichtung, die Produkte in einem nicht kontinuierlichen Prozess herstellt
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3.1.2.6

praktische Anwendung

tatsachliche Anwendung eines Bauprodukts in Bezug auf alle Aspekte, die das Verhalten des Bauprodukts
unter verschiedenen Brandsituationen beeinflussen

Anmerkung 1 zum Begriff: Der Begriff umfasst Gesichtspunkte des Produkts wie seine Menge, seine Orientierung,
seine Position in Bezug auf andere angrenzende Bauprodukte und seine Befestigung.

31.2.7

Parameter der praktischen Anwendung

Aspekt des Einbaus und der Befestigung eines Produkts unter Einbeziehung/Simulierung seiner praktischen
Anwendung (zum Beispiel Art der Tragerplatte, Auskleidung, Befestigungsverfahren, Lage und Art der
Fugen), die das Brandverhalten beeinflussen oder nicht beeinflussen konnen

3.2 Symbole, Einheiten und Abkiirzungen

3.2.1 Symbole und Einheiten, die in dieser Norm verwendet werden

b ist die Breite mm
D; ist der Innendurchmesser von Rohrschalen mm
d ist die Dicke mm
dp ist die Nenndicke des Produkts mm
Ag, ist die relative Breitenanderung %
Agy ist die relative Dickenanderung %
Ag ist die relative Langenénderung %
Xt ist das Kriechverhalten %
& ist die gesamte Dickenverringerung %
L ist die Abweichung von der Geradlinigkeit mm
l ist die Lange mm
A ist die Warmeleitfahigkeit W/(m-K)
D ist der Nennwert der Warmeleitfahigkeit W/(m-K)
u ist die Wasserdampf-Diffusionswiderstandszahl —
Sp ist die Abweichung von der Rechtwinkligkeit von Platten
in Langen- und Breitenrichtung mm/m
Sy ist die Abweichung von der Rechtwinkligkeit von Platten in Dickenrichtung mm
Sinax ist die Abweichung von der Ebenheit mm
o490 ist die Druckspannung bei 10 % Stauchung kPa
O ist die Druckspannung kPa
Om ist die Druckfestigkeit kPa
v ist die Abweichung von der Rechtwinkligkeit von Rohrschalen mm
W ist der Anteil an geschlossenen Zellen (korrigiert) %
VA ist der Wasserdampf-Diffusionswiderstand m2hPa/mg

CC(i4/isly)o, ist das Symbol fur die angegebene Stufe des Kriechverhaltens
CL ist das Symbol fiir die angegebene Stufe der I6slichen Chloride

CS(10YY) ist das Symbol fir die angegebene Stufe der Druckspannung oder Druckfestigkeit
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Ccv ist das Symbol fir den Nennwert der Geschlossenzelligkeit
DS(T+) ist das Symbol fiir den Nennwert der Dimensionsstabilitat bei definierten Temperaturen
DS(T-) ist das Symbol fiir den Nennwert der Dimensionsstabilitat bei —20 °C
MU ist das Symbol fur den Nennwert der Wasserdampf-Diffusionswiderstandszahl
ST(+) ist das Symbol fiir die angegebene Stufe der oberen Anwendungsgrenztemperatur
ST(-) ist das Symbol fiir die angegebene Stufe der unteren Anwendungsgrenztemperatur
WVT ist das Symbol fir die angegebene Stufe der Wasserdampf-Diffusionsstromdichte
WVP ist das Symbol fir die angegebene Stufe des Wasserdampf-Diffusionsdurchlasskoeffizienten
WVPE ist das Symbol fir die angegebene Stufe des Wasserdampf-Diffusionsleitkoeffizienten
Z ist das Symbol fir den Nennwert des Wasserdampf-Diffusionswiderstandes

3.2.2 Abkiirzungen, die in dieser Norm verwendet werden

AVCP ist die Bewertung und Uberprifung der Leistungsbestandigkeit (frGher:
Konformitatsbescheinigung) (en: Assessment and Verification of Constancy of Performance,
friher: attestation of conformity)

DoP ist die Leistungserklarung (en: Declaration of Performance)

FPC ist die werkseigene Produktionskontrolle (en: Factory Production Control)

PF ist Phenolharzschaum (en: Phenolic Foam)

PTD ist die Bestimmung des Produkttyps (friher: Erstpriifung) (en: Product Type Determination, friher:
Initial Type Testing, ITT)

RtF ist das Brandverhalten (en: Reaction to Fire)

ThIBEIl  ist die Warmeddmmung fir die technische Gebdudeausristung und fir betriebstechnische

Anlagen in der Industrie (en: Thermal Insulation for Building Equipment and Industrial Installations)

VCP ist die Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit (friiher: Konformitatsbewertung) (en: Verification of
Constancy of Performance, friiher: evaluation of conformity)

4 Anforderungen
41 Alilgemeines

Produkteigenschaften sind nach Abschnitt 5 zu beurteilen. Um mit dieser Norm Ubereinzustimmen, missen
die Produkte die Anforderungen nach 4.2 und, wenn notwendig, nach 4.3 erfillen.

ANMERKUNG Informationen (iber zusatzliche Stoffeigenschaften sind in Anhang D angegeben.

Als Prifergebnis flr eine Produkteigenschaft gilt der Mittelwert der gemessenen Werte fir die in Tabelle 6
angegebene Anzahl der Probekdrper.

4.2 Fiir alle Anwendungszwecke
4.21 Warmeleitfahigkeit

Fir ebene Probekorper muss die Warmeleitfahigkeit auf Messwerten beruhen, die nach EN 12667 oder
EN 12939 fir dicke Produkte ermittelt wurden. Fir zylindrische Probekoérper gilt EN ISO 8497 entsprechend
den Festlegungen nach 5.3.2.
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In beiden Fallen sind die Werte der Warmeleitfahigkeit vom Hersteller zu bestimmen und nach EN I1SO 13787
sowie nach Anhang B dieser Produktnorm zu tberprifen. Sie sind vom Hersteller in Ubereinstimmung mit den
oben erwdhnten Messnormen, welche den Anwendungstemperaturbereich des Produkts abdecken,
anzugeben. Es gelten die folgenden Bedingungen:

— die Messwerte sind auf drei wertanzeigende Ziffern anzugeben;

— die Kurve der Nennwerte der Warmeleitfahigkeit ist als Grenzkurve anzugeben, wie in EN ISO 13787
definiert;

— die Nennwerte der Warmeleitfahigkeit, Ap, sind auf 0,001 W/(m-K) nach oben gerundet anzugeben;
— die geforderte niedrigste Prif-Mitteltemperatur betragt — 170 °C.

Die angegebene Gleichung/Grenzkurve ist der ,Nennwert der Warmeleitfahigkeit® mit drei wertanzeigenden
Ziffern, d. h. der Wert ist auf 0,000 1 W/(m-K) fir ~-Werte kleiner als 0,1 W/(m-K) und auf 0,001 W/(m-K) fur A-
Werte groRer als 0,1 W/(m-K) anzugeben. Dieser Wert ist als Referenzwert fiir die Uberpriifung der
Deklaration anzuwenden.

Wird die Warmeleitfahigkeit als von der Gleichung abgeleiteter Tabellenwert angegeben, ist der Wert tber
den gesamten Bereich der Warmeleitfahigkeit auf 0,001 W/(m-K) aufzurunden.

ANMERKUNG Bestimmungen des Nennwertes der Warmeleitfahigkeit von Rohrschalen mit Fugen im Messbereich
nach EN I1SO 8497 berlicksichtigen die in EN ISO 23993 definierte Wirkung dieser Fugen.

4.2.2 MaRe und GrenzabmaRe

42.21 LangenmaRe

Die Lange, /, die Breite, b, und die Dicke, d, von Platten sind nach EN 822 und EN 823 zu bestimmen. Die
Lange, /, die Dicke, d, und der Innendurchmesser, D, von Rohrschalen, Segmenten und vorgeformten

Dammungen sind nach EN 13467 zu bestimmen. Kein Priifergebnis darf von den Nennwerten oder von der
angegebenen Klasse um mehr als die in Tabelle 1 und Tabelle 2 angegebenen Grenzabmalie abweichen.

Produkte mit einer Oberflachenkaschierung oder natirlichen AuRenhaut sind ohne deren Entfernung zu

prufen.
Tabelle 1 — GrenzabmaRe der LangenmaRe
Lieferform Lange Breite Dicke Innendurch-
messer
Platten:
(L&nge oder Breite)
<1250 mm +5mm +5mm . :
1250 mm — 2 000 mm +7.5mm +7.5mm siehe Tabelle 2 nicht zutreffend
2001 mm -4 000 mm +10 mm nicht zutreffend
>4 000 mm +15 mm nicht zutreffend
R _ a
ohrschalen L 3mm . + 2 mm 0Omm +2mm
-0 mm + 3 mmP
Segmente +3mm +2mm +2mm -0 mm +4 mm
Vorgeformte
Dammungen +3 mm o +2mm o
a Gilt fur Innendurchmesser < 170 mm.
b Gilt fir Innendurchmesser > 170 mm.
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Tabelle 2 — Klassen der Grenzabmalfe fiir die Dicke von Platten

Mafe in Millimeter

. GrenzabmaR
Nenndicke
T1 T2

<50 +2,0 +1,5
. -2,0

50 bis 100 130 +1,5
-2,0

> 100 L 50 +1,5

ANMERKUNG  Der Hersteller darf geringere Grenzabmalfie angeben.
4.2.2.2 Rechtwinkligkeit

Die Abweichung von der Rechtwinkligkeit, S,,, von Platten ist nach EN 824 zu bestimmen. Die Abweichung
von der Rechtwinkligkeit, v, von Rohrschalen ist nach EN 13467 zu bestimmen. Fir Platten darf die
Abweichung von der Rechtwinkligkeit in Langen- und in Breitenrichtung, S, 10 mm/m nicht Gberschreiten und
die Abweichung von der Rechtwinkligkeit in Dickenrichtung, Sy, 2 mm nicht Gberschreiten. Fir Rohrschalen
und Segmente darf die Abweichung von der Rechtwinkligkeit, v, 3 mm nicht Uberschreiten.

Produkte mit einer Oberflachenkaschierung oder natlrlichen AuRenhaut sind ohne deren Entfernung zu
prufen.

4.2.2.3 Ebenheit

Die Abweichung von der Ebenheit, S,
Smax darf 10 mm nicht Gberschreiten.

max: it nach EN 825 zu bestimmen. Die Abweichung von der Ebenbheit,

Produkte mit einer Oberflachenkaschierung oder natlrlichen AuRenhaut sind ohne deren Entfernung zu
prufen.
4.2.2.4 Geradlinigkeit von Rohrschalen

Die Abweichung von der Geradlinigkeit, L, ist nach EN 13467 zu bestimmen. Die Abweichung von der Gerad-
linigkeit, L, darf 6 mm nicht Gberschreiten.

Produkte mit einer Oberflachenkaschierung oder natlrlichen AuRenhaut sind ohne deren Entfernung zu
prufen.

4.2.3 Dimensionsstabilitat
4.2.31 Dimensionsstabilitat im Normalklima

Die Dimensionsstabilitdt im Normalklima (23 °C, 50 % relative Luftfeuchte) ist nach EN 1603 zu bestimmen.
Die relative Langenénderung, Ag, und die relative Breitenanderung, Ag,, dirfen = 0,5 % nicht Gberschreiten.
Die gesamte Abweichung von der Ebenheit, AS, darf die in Tabelle 3 flr die entsprechenden Nenndicken, d,
angegebenen Werte nicht Gberschreiten.

Tabelle 3 — GrenzabmalRe fiir die Abweichung
von der Ebenheit

Mafe in Millimeter

Nenndicke Grenzabmal
<50 10,0

50 bis 100 7,5
> 100 5
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4.2.3.2 Dimensionsstabilitat bei definierten Temperatur- und Luftfeuchtebedingungen

Die Dimensionsstabilitdt bei definierten Temperatur- und Luftfeuchtebedingungen ist nach EN 1604 zu
bestimmen. Die Prufung ist nach einer Lagerung von 48 h bei (23 £ 2) °C und (90 + 5) % relativer Luftfeuchte
durchzufihren. Die relative Langenénderung, Ag,, und die relative Breitendnderung, Ag,, dirfen = 0,5 % nicht
tUberschreiten. Die relative Dickenanderung, Agy, darf + 1,5 % nicht Gberschreiten.

4.2.4 Brandverhalten des in Verkehr gebrachten Produkts

Die Klassifizierung des Brandverhaltens des in Verkehr gebrachten Produkts ist nach EN 13501-1 und nach
den in EN 15715:2009 angegebenen Einbau- und Befestigungsregeln zu bestimmen.

ANMERKUNG Die Klassifizierung ist obligatorisch und stets im Etikett der CE-Kennzeichnung angegeben.

EN 13501-1:2007+A1:2009, Tabelle 1, gilt fir Produkte, die auf ebene oder gekrimmte Oberflachen mit einem
Durchmesser von mehr als 300 mm aufgebracht werden.

Wenn ein ebenes Produkt mit einer Klassifizierung nach EN 13501-1:2007+A1:2009, Tabelle 1, fir eine lineare
Anwendung verwendet wird, ist keine weitere Klassifizierung erforderlich.

EN 13501-1:2007+A1:2009, Tabelle 3, gilt fir Produkte, die auf lineare Objekte oder auf Objekte mit einem
Durchmesser von < 300 mm aufgebracht werden.

Detaillierte Informationen Uber die Prifbedingungen und den Anwendungsbereich der Klassifizierung, wie im
Klassifizierungsbericht zum Brandverhalten angegeben, missen der Herstellerliteratur zu entnehmen sein.

4.2.5 Eigenschaften der Dauerhaftigkeit
4251 Allgemeines

Die entsprechenden Eigenschaften der Dauerhaftigkeit wurden beriicksichtigt und werden in 4.2.5.2, 4.2.5.3
und 4.2.5.4 behandelt.

4.2.5.2 Dauerhaftigkeit des Brandverhaltens unter Einfluss von Alterung/Abbau und von hohen
Temperaturen

Das Brandverhalten von Phenolharzschaum andert sich weder im Laufe der Zeit noch bei der angegebenen
oberen Anwendungsgrenztemperatur.

4.2.5.3 Dauerhaftigkeit des Warmedurchlasswiderstandes unter Einfluss von Alterung

Das Verfahren der Bestimmung des Warmedurchlasswiderstandes gegen Alterung ist in Anhang B
beschrieben.

4.2.5.4 Dauerhaftigkeit der Dimensionsstabilitat

Die Dimensionsstabilitdt von Phenolharzschaum im Laufe der Zeit ist in 4.3.4 beschrieben.
4.3 Fiir bestimmte Anwendungszwecke

4.3.1 Allgemeines

Wenn es fir eine in 4.3 beschriebene Eigenschaft in der vorgesehenen Anwendung keine Anforderung gibt,
so braucht die betreffende Eigenschaft vom Hersteller nicht bestimmt und angegeben zu werden.

ANMERKUNG  Sofern Rohrschalen und vorgeformte Dammung aus Phenolharzschaum aus Platten oder Blécken

geschnitten werden, beziehen sich die Angaben fiir die spezifischen Eigenschaften auf die Platten oder Blécke, aus denen
die Rohrschalen oder vorgeformte DAmmung hergestellt wurden, sofern nachstehend nicht anders festgelegt.
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4.3.2 Obere Anwendungsgrenztemperatur

Die obere Anwendungsgrenztemperatur, ST(+), von ebenen Produkten ist nach EN 14706 und von
vorgeformten Rohrddmmstoffen nach EN 14707 zu bestimmen. Bei der oberen Anwendungsgrenztemperatur,
ST(+), dirfen die relative Langenanderung, Ag,, und die relative Breitendnderung, Ag,, nicht mehr als = 2 %
und die relative Dickenanderung, Agy, nicht mehr als +2% betragen. Die obere
Anwendungsgrenztemperatur, ST(+), ist in Stufen mit Schritten von 10 °C anzugeben.

Die Geschwindigkeit des Temperaturanstiegs bei Prifung nach EN 14706 und EN 14707 muss 50 °C/h
betragen.

Der Probekorper darf keine Anzeichen von Selbsterwarmung aufweisen.

4.3.3 Untere Anwendungsgrenztemperatur

Die untere Anwendungsgrenztemperatur, ST(-), ist in Stufen mit Schritten von 10 °C anzugeben.
Die untere Anwendungsgrenztemperatur, ST(-), ist nach Anhang C zu bestimmen.

Untere Anwendungsgrenztemperaturen innerhalb des Anwendungsbereichs dieser Norm, aber Uber 0 °C,
brauchen nicht gepriift zu werden.

Bei der unteren Anwendungsgrenztemperatur, ST(-), dirfen die relative Ldngenénderung, Ag, und die relative
Breitenanderung, Ag,, nicht mehr als 1,5 % und die relative Dickenanderung, Agy, nicht mehr als 1,3 %
betragen.

Der Faktor ,F*, wie in C.9 definiert, muss 1,2 betragen.

4.3.4 Dimensionsstabilitit bei definierten Bedingungen
4341 Dimensionsstabilitit bei definierten Temperaturbedingungen

Die Dimensionsstabilitat bei definierten Temperaturbedingungen ist nach EN 1604 zu bestimmen.
Unkaschierte Produkte sind fir 48 h bei (120 £ 2) °C und kaschierte Produkte fir 48 h bei (70+2)°C zu
prufen. Fir unkaschierte Produkte diirfen die relative Langenénderung, Ag, und die relative Breitendnderung,
Ag,, nicht mehr als +3 % und die relative Dickenanderung, Agy, nicht mehr als = 0,5 mm betragen. Fir
kaschierte Produkte dirfen die relative Langenanderung, Ag, und die relative Breitenanderung, Ag,, nicht
mehr als = 1 % und die relative Dickenanderung, Agy, nicht mehr als + 0,5 mm betragen.

4.3.4.2 Dimensionsstabilitat bei — 20 °C

Die Dimensionsstabilitat bei — 20 °C ist nach EN 1604 zu bestimmen. Die Prifung ist fir 48 h bei (- 20 £ 2) °C
durchzufiihren. Die relative Langenanderung, Ag, die relative Breitenanderung, Ag,, und die relative Dicken-
anderung, Agy, durfen nicht mehr als + 1,5 % betragen.

4.3.5 Eigenschaften des Druckwiderstandes
4.3.51 Druckspannung oder Druckfestigkeit

Die Druckspannung bei 10 % Stauchung, o4q, oder die Druckfestigkeit, o;,,, sind nach EN 826 zu bestimmen.
Kein Prufergebnis fir die Druckspannung bei 10 % Stauchung, oo, oder die Druckfestigkeit, o,,,, darf kleiner
als der in Tabelle 4 fir die angegebene Stufe ausgewiesene Wert sein.

Produkte mit einer Oberflachenkaschierung oder natlrlichen AuRenhaut sind ohne deren Entfernung zu
prufen.

Das Druckverhalten von Phenolharzschaum wird durch die Richtung des Schaumanstiegs wahrend des
Herstellungsprozesses beeinflusst. Fir Platten ist die Druckspannung bei 10 % Stauchung, oyq, oder die
Druckfestigkeit, o,,,, in Richtung des Schaumanstiegs und fir Rohrschalen rechtwinklig zum Schaumanstieg
zu bestimmen.
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Tabelle 4— Stufen fiir die Druckspannung

oder Druckfestigkeit
Stufe Anfo;gzrung
CS(10\Y)50 > 50
CS(10\Y)70 >70
CS(10\Y)100 >100
CS(10\Y)120 >120
CS(10\Y)150 > 150
CS(10\Y)175 > 175
CS(10\Y)250 > 250
CS(10\Y)400 > 400
CS(10\Y)800 > 800
CS(10\Y)1 600 > 1600

4.3.5.2 Punktlast

Die Auswirkungen von Punktlasten sind durch die Bestimmung der Druckspannung oder Druckfestigkeit nach
EN 826 nachzuweisen (siehe 4.3.5.1).

4.3.5.3 Kriechverhalten

Das Kriechverhalten, X, und die gesamte Dickenverringerung, g, sind nach mindestens 122-tagiger Prifung
unter einer Nenndruckspannung, o, die in Schritten von mindestens 1 kPa angegeben wird, nach EN 1606

zu bestimmen und die Ergebnisse sind 30-mal zu extrapolieren, um die angegebenen Stufen zu erhalten. Das
Kriechverhalten ist in Stufen, i,, und die gesamte Dickenverringerung in Stufen, iy, mit Schritten von 1 % bei

der jeweiligen Nenndruckspannung anzugeben. Kein Prifergebnis darf die angegebenen Stufen bei der
jeweiligen Nenndruckspannung Uberschreiten.

ANMERKUNG Beispiele fur Nennwertangaben der Stufen fiir das Kriechverhalten:

Priifzeit ¢ Extrapolationszeit Nenndruck- Anforderung
Stufe spannung
Tage Jahre kPa %
CC(i;/i,%/10) o, 122 10 o, inlip<i
CC(i;/i,%/25) o, 304 25 o, inlip<i
CCli/i,%/50) o, 608 50 % iglip < i

4.3.6 Wasserdampf-Diffusionswiderstand

Die Wasserdampf-Diffusionswiderstandseigenschaften sind nach EN 12086 zu bestimmen und als Wasser-
dampf-Diffusionswiderstandszahl, x4, fir homogene Produkte und als Wasserdampf-Diffusionswiderstand, Z, fir
kaschierte oder nicht homogene Produkte anzugeben. Kein Prufergebnis fur g darf den Nennwert fur MU
Uberschreiten und kein Prifergebnis fur Z darf geringer sein als der Nennwert fir Z.

Als Alternative dirfen fur die Angabe der Wasserdampfdurchlassigkeit die Werte nach EN ISO 10456
verwendet werden.

Falls erforderlich, darf der Hersteller die Wasserdampfdurchlassigkeit nach EN 12086, 8.2, 8.3 oder 8.5,
anstelle der Wasserdampf-Diffusionswiderstandszahl angeben. In diesem Fall muss MU durch WVT, WVP
oder WVPE im Bezeichnungsschliissel nach Abschnitt 6 ersetzt werden.
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4.3.7 Wasseraufnahme
4.3.71 Wasseraufnahme bei kurzzeitigem teilweisem Eintauchen

Die Wasseraufnahme bei kurzzeitigem teilweisem Eintauchen, W, ist nach EN 1609 zu bestimmen. Kein
Prifergebnis darf den in Tabelle 5 fir die angegebene Stufe ausgewiesenen Wert tiberschreiten.

Tabelle 5 — Stufen der Wasseraufnahme
bei kurzzeitigem teilweisem Eintauchen

Stue Anforderung
WS1 1,25
WSs2 1,00
WS3 0,75
Ws4 0,50
WS5 0,25

4.3.7.2 Langzeitige Wasseraufnahme bei teilweisem Eintauchen

Die langzeitige Wasseraufnahme bei teilweisem Eintauchen, W,, ist nach EN 12087 zu bestimmen. Kein
Prifergebnis darf den in Tabelle 6 flr die angegebene Stufe ausgewiesenen Wert tiberschreiten.

Tabelle 6— Stufen der langzeitigen Wasseraufnahme
bei teilweisem Eintauchen

Stufe A"fﬁgj'r:;”"g
WL (P)1 3,00
WL (P)2 2,00
WL (P)3 1,50
WL (P)4 1,00
WL (P)5 0,50

4.3.8 Geschlossenzelligkeit

Der Anteil an geschlossenen Zellen (korrigiert), g, ist nach EN ISO 4590 zu bestimmen. Oberflachen-
kaschierungen oder natiirliche Aulenhaute sind zu entfernen. Bei Produkten, deren primare Funktion eine
Warmedammung ist, muss der minimale Gehalt an geschlossenen Zellen (korrigiert) 90 % betragen.

4.3.9 Geringe Mengen an wasserloslichen Chloriden und pH-Wert

Geringe Mengen an wasserldslichen Chloriden (CL™) und der pH-Wert sind nach EN 13468 zu bestimmen.
Der Hersteller muss die Prifergebnisse als Stufen in Milligramm je Kilogramm des Produkts und den pH-Wert
in Schritten von 0,5 angeben. Fir Chlorid darf kein Prifergebnis den Nennwert Gberschreiten. Fir den pH-
Wert darf kein Priifergebnis um mehr als 1,0 vom Nennwert abweichen.

4.3.10 Freisetzung gefahrlicher Stoffe
Nationale Vorschriften zu gefahrlichen Stoffen kénnen bei der Einflihrung der von dieser Norm abgedeckten

Bauprodukte auf dem Markt des betreffenden Landes die Vorlage eines Nachweises und einer Deklaration
Uber die Freisetzung von solchen Stoffen und teilweise Uber deren Gehalt fordern.
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Bis harmonisierte europaische Prifverfahren zur Verfiigung stehen, sollten der Nachweis und die Deklaration
Uber die Freisetzung von geféahrlichen Stoffen bzw. Uber deren Gehalt unter Berlcksichtigung der nationalen
Vorschriften, die am Ort der Verwendung gelten, erfolgen.

ANMERKUNG Eine Informationsdatenbank Uber europaische und nationale Bestimmungen zu gefahrlichen Stoffen ist
auf der Internetseite der Kommission EUROPA unter ,Construction® [in englischer Sprache] verfligbar, Zugang Uber
http://ec.europa.eu/enterprise/construction/cpd-ds/.

4.3.11 Glimmverhalten

Sofern in gesetzlichen Bestimmungen geregelt, muss der Hersteller Angaben zum Glimmverhalten nach
einem nationalen Prifverfahren, sofern verfugbar, machen.

ANMERKUNG Ein europaisches Prifverfahren wird zurzeit erarbeitet. Sobald das Priifverfahren zur Verfligung steht,
wird diese Norm entsprechend geandert werden.

5 Prufverfahren
5.1 Probenahme

Ebene Probekdérper sind derselben Probe zu entnehmen. Die Gesamtflache dieser Probe muss mindestens
1 m2 betragen und fiir die benétigten Priifungen ausreichen. Die kiirzere Seite der Probe darf nicht kleiner als
300 mm oder das Liefermal® des Produkts sein, wobei der kleinere Wert ma3gebend ist.

Rohrschalen-Probekoérper, Segment-Probekdrper und Probekoérper von vorgeformten Dammungen sind einer
Probe zu entnehmen, die aus mindestens drei Produkten in Liefermalen besteht.

5.2 Vorbehandlung der Probekoérper

Aufler fur die Bestimmung des Anfangswertes der Warmeleitfahigkeit, der oberen Anwendungsgrenz-
temperatur und der unteren Anwendungsgrenztemperatur wird keine spezielle Vorbehandlung der Probe-
kérper bendtigt.

Die geforderte Vorbehandlung fir die Bestimmung des Anfangswertes der Warmeleitfahigkeit ist in 5.3.2
angegeben. Die geforderte Vorbehandlung fur die Bestimmung der oberen und der unteren Anwendungs-
grenztemperatur ist in den in Tabelle 7 aufgefiihrten Prifverfahren angegeben.

Im Streitfall sind die Probekérper vor der Priifung mindestens 6 h bei (23 + 2) °C und (50 + 5) % relativer
Luftfeuchte zu lagern.

5.3 Priifungen
5.3.1 Allgemeines

Tabelle 7 enthalt die Malte der Probekoérper, die Mindestanzahl der erforderlichen Messungen zur Erlangung
eines Prifergebnisses und die besonders zu beachtenden Bedingungen.

Die Prifung darf am unbeschichteten/unkaschierten Produkt durchgeflihrt werden, wenn nachgewiesen ist,
dass die Beschichtung bzw. die Kaschierung die Eigenschaft nicht beeinflusst.

Fir alle Produkte sind die Eigenschaften an kaschierten oder unkaschierten Platten zu bestimmen. Bei Rohr-
schalen, Segmenten und vorgeformten Dammungen aus Bldcken oder Platten sind die Eigenschaften an den
Blécken oder Platten zu bestimmen, aus denen sie geschnitten wurden. Dies gilt nicht fur die Mal3e, Recht-
winkligkeit, Ebenheit und Geradlinigkeit von Rohrschalen, die, wenn mdglich, an der hergestellten Rohrschale,
dem Segment oder der vorgeformten DAmmung zu prifen sind.
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Tabelle 7 — Priifverfahren, Probekorper und Bedingungen (7 von 2)

Mafe in Millimeter

Abschnitt Priifverfahren Mindest-
anzahl von
Probekérper | Messungen | Besondere
a zur Bedingun-
Nr. Titel Eben Zylindrisch MaRe Erlangung gon
eines Priif-

ergebnisses

Siehe EN 12667
421 | Warmeleitfahigkeit Em ggg; oder | EN 1SO 8497 | EN 12939 oder 1 b
EN ISO 8497

Mafe und Grenzabmalle

Lange und Breite EN 822 EN 13467 Liefermaf} 1 —
“22 | Dicke EN 823 EN 13467 LiefermaR 1 —
Innendurchmesser EN 13467 Liefermal 1 —
4.2.2.1 | Rechtwinkligkeit EN 824 EN 13467 Liefermald 1 —
4.2.2.2 | Ebenheit EN 825 — Liefermal 1 —

4223 |Geradiinigkeitvon — EN 13467 Liefermaf 1 —
Rohrschalen

4.2.3 |Dimensionsstabilitatim g\ 44503 — Liefermals 1 —
Normalklima

Dimensionsstabilitat bei
4.2.3.2 | definierten Temperatur- und | EN 1604 — 200 x 200 3 —
Luftfeuchtebedingungen

424 Brandverhalten Siehe EN 13501-1 EN 15715
2009
Obere Anwendungsgrenz- 100 x 100 x 50;
4.3.2 temperatur EN 14706 EN 14707 fiir Rohrschalen 3 b, c
P siehe EN 14707
Untere Anwendungsgrenz- | Anhang C und o . b d
4.3.3 temperatur EN 12667 Siehe C.4.1 1 ,
Dimensionsstabilitat bei 200 x 200 x 25
4.3.4.1 | definierten Temperatur- EN 1604 — oder 3 b
bedingungen Produktdicke
. . . 200 x 200 x 25
4342 E’;gfgs'onssmb"'tat bel 1 EN 1604 — oder 3 b
Produktdicke
50 x 50 x 50
— oder 5 b
Produktdicke
4351 | gt |EN8%
9 50 x 50 x 50
EN 826 oder 5 e
Produktdicke
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Tabelle 7 (2 von 2)

Mafe in Millimeter

Abschnitt Priifverfahren Mindest-
anzahl von
Probekérper Messungen Besc_)ndere
a zur Bedingun-
Nr. Titel Eben Zylindrisch MaRe Erlangung gen
eines Prif-
ergebnisses
4.3.5.2 | Punktlast Siehe 4.3.5.1 — — — —
. 50 x 50 oder
4.3.5.3 | Kriechverhalt EN 1606 — 3
riechverhalten 100 x 100 e
436 |/Vasserdampf- EN 12086 — EN 12086 2 b
durchlassigkeit
4.3.7.1 ng:;g%?nahme EN 1609 — 200 x 200 3 —
4372 \'7\723;;28; Ahme EN 12087 — 200 x 200 3 —
Verfahren 2
4.3.8 Geschlossenzelligkeit EN ISO 4590 — 100 x 30 x 30 3 ist anzu-
wenden
Geringe Mengen an
4.3.9 wasserloslichen Chloriden | EN 13468 — — 3 7549
und pH-Wert
Freisetzung gefahrlicher f . . . .
4.3.10 Stoffe
4.3.11 | Glimmverhalten f — — — —
@  Die Dicke ist stets die Lieferdicke des Produkts, sofern nicht anders festgelegt.
b Prifung mit der Probekorperdicke in Richtung des Schaumanstiegs.
€ Wenn der Nennwert der oberen Anwendungsgrenztemperatur des Herstellers niedriger als der Priifwert ist, ist der Wert des
Herstellers anzuwenden.
d  Wenn der Nennwert der unteren Anwendungsgrenztemperatur des Herstellers héher als der Prifwert ist, ist der Wert des
Herstellers anzuwenden.
€ Prifung mit der Probekérperdicke rechtwinklig zum Schaumanstieg.
f Noch nicht verflgbar.

5.3.2 Warmeleitfahigkeit

Fir ebene Probekdrper ist die Warmeleitfahigkeit nach EN 12667 oder fur dicke Produkte nach EN 12939 zu
bestimmen. Fir zylindrische Probekorper ist die Warmeleitfahigkeit nach EN 1SO 8497 zu bestimmen.

Die Prifungen nach EN ISO 8497 dirfen durch Prifungen nach EN 12667 oder EN 12939 ersetzt werden,
sofern nachgewiesen wurde, dass die Ergebnisse dieser Priifungen zu sicheren (héheren) Werten flihren.

Die Warmeleitfahigkeit ist fir den gesamten Temperaturbereich des Produkts zu bestimmen. Fir die werks-
eigene Produktionskontrolle sieche Anhang A.

Fir die Bestimmung des Produkttyps werden Messungen der Warmeleitfahigkeit an zwei Innendurchmessern
von Rohrschalen, die jeweils an der groRBten und kleinsten Dammstoffdicke jedes dieser Durchmesser
erfolgen, als reprasentativ fir den gesamten Produktbereich angesehen.

Fir die werkseigene Produktionskontrolle wird nur eine Dimension verwendet.
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Das Alterungsverfahren fir von der Alterung betroffenen PF-Produkte ist in Anhang B beschrieben. Die
Ergebnisse des an Platten durchgefihrten Alterungsverfahrens gelten auch fir Rohrschalen, Segmente und
vorgeformte Dammungen, die aus den gleichen Platten hergestellt wurden.

Die Wéarmeleitfahigkeit ist direkt an der gemessenen Dicke zu bestimmen. Wenn dies nicht moglich ist, ist sie
durch Messung an anderen Dicken des Produkts zu ermitteln, vorausgesetzt, dass:

— das Produkt dhnliche chemische und physikalische Eigenschaften aufweist und mit derselben Fertigungs-
einheit hergestellt wurde;

— und nach EN 12939 nachgewiesen werden kann, dass die Warmeleitfahigkeit, 1, in dem Dickenbereich,
der der Berechnung zugrunde gelegt wird, um nicht mehr als 2 % variiert.

Fir die Bestimmung der Warmeleitfahigkeit von der unteren zur oberen Anwendungsgrenztemperatur ist die
Prifprobe nach Anhang C zu altern und zu konditionieren.

Zum Zwecke der werkseigenen Produktionskontrolle ist der Anfangswert der Warmeleitfahigkeit bei einer
Bezugstemperatur von 10 °C von der Messung des Warmedurchlasswiderstandes, die zwischen 1 und
8 Tagen nach der Herstellung erfolgt, abzuleiten. Vor dem Schneiden sind die Proben mindestens 16 h bei
(23 £ 2) °C und (50 * 5) % relativer Luftfeuchte vorzubehandeln.

5.3.3 Brandverhalten

Die Prufungen sind nach EN 13501-1 und EN 15715 durchzufihren.

EN 15715:2009, Anhang A, enthalt Tabellen mit den Produkt- und Einbauparametern fur ebene Produkte und

Produkte fur die Warmedammung von Rohrleitungen, wie sie in den Verkehr gebracht werden. Einbau-
parameter flir genormte Baugruppen sind nur fiir ebene Produkte angegeben.

6 Bezeichnungsschliissel

Der Hersteller muss einen Bezeichnungsschlissel fur das Produkt angeben, der die folgenden Angaben
enthalten muss, aufler, wenn an eine in 4.3 beschriebene Eigenschaft keine Anforderung gestellt wird:

— Abkirzung fur Phenolharzschaum PF

— Nummer dieser Europaischen Norm EN 14314
— Obere Anwendungsgrenztemperatur ST(+)i

— Untere Anwendungsgrenztemperatur ST(-)i

— Dimensionsstabilitat bei definierten Temperaturbedingungen DS(T+)

— Dimensionsstabilitat bei — 20 °C DS(T-)

— Druckspannung oder Druckfestigkeit CS(10\Y)i
— Kriechverhalten CC(iqlisly) oy
— Wasserdampfdurchlassigkeit MU oder Z
— Geschlossenzelligkeit Ccv

— Wasserlosliche Chloride CLi

wobei fir ,i* die entsprechende Klasse oder Stufe, fiir ,o.“ die Druckspannung und fiir ,y*“ die Anzahl der Jahre
anzugeben ist.

Der Bezeichnungsschlissel fiir ein Produkt aus Phenolharzschaum wird am folgenden Beispiel dargestellt:

PF — EN 14314 — ST(+) 120 — DS(T+) — CS(10\Y) 175 - MU - CV - CL 35
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7 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit (AVCP)

7.1 Aligemeines

Der Hersteller oder sein Bevolimachtigter ist verantwortlich fir die U_l_)ereinstimmung seiner Produkte mit den
Anforderungen dieser Europaischen Norm. Die Bewertung und Uberprifung der Leistungsbestandigkeit
(AVCP) sind nach EN 13172 durchzufiihren und missen sich auf die Bestimmung des Produkttyps, die
werkseigene Produktionskontrolle durch den Hersteller einschlie3lich Produktbewertung und Prifungen an
Proben, die im Werk enthommen wurden, stitzen.

Die Ubereinstimmung der Produkte mit den Anforderungen dieser Norm und mit den angegebenen Werten
(einschlieBlich Klassen) ist folgendermalRen nachzuweisen:

— durch Bestimmung des Produkttyps;

— durch eine werkseigene Produktionskontrolle durch den Hersteller einschlieRlich Bewertung des
Produkts.

Wenn sich ein Hersteller dafiir entscheidet, seine Produkte zu Gruppen zusammenzufassen, so muss dies
nach EN 13172 erfolgen.

7.2 Bestimmung des Produkttyps
Alle in 4.2 definierten Merkmale sowie die in 4.3 definierten Merkmale, sofern sie angegeben werden, sind
einer Bestimmung des Produkttyps zu unterziehen. Die Bestimmung des Produkttyps fur die

Warmeleitfahigkeitskurve ist nach EN ISO 13787 durchzufihren.

Fir die Bestimmung des Produkttyps ist jeweils nur ein Prifergebnis fur die Warmeleitfahigkeitskurve und far
die untere und obere Anwendungsgrenztemperatur erforderlich.

Fir die malRgebenden Eigenschaften darf eine Bestimmung des Produkttyps an Produkten, die auch die
Anforderungen nach EN 13166 erfiillen, zum Zwecke der Bestimmung des Produkttyps und der
Leistungserklarung (DoP) nach dieser Norm herangezogen werden.

7.3 Werkseigene Produktionskontrolle

Die Mindest-Prifhaufigkeiten fir die werkseigene Produktionskontrolle missen mit Anhang A dieser Norm
ubereinstimmen. Wenn indirekte Prufverfahren benutzt werden, muss die Korrelation zu den direkten
Prifverfahren in Ubereinstimmung mit EN 13172 festgesetzt werden.

Fir die mafigebenden Eigenschaften darf eine werkseigene Produktionskontrolle an Produkten, die auch die

Anforderungen nach EN 13166 erflllen, zum Zwecke der werkseigenen Produktionskontrolle und der
Leistungserklarung nach dieser Norm herangezogen werden.

8 Kennzeichnung und Etikettierung

Produkte, die dieser Norm entsprechen, sind entweder auf dem Produkt selbst oder auf dem Etikett oder auf
der Verpackung deutlich mit folgenden Angaben zu kennzeichnen:

— Produktname oder andere Identifizierung;

— Name oder Warenzeichen und Adresse des Herstellers oder seines Bevollmachtigten im Europaischen
Wirtschaftsraum;

— Schicht oder Produktionsdatum und Herstellwerk oder nachvollziehbarer Schliissel;
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— Klasse des Brandverhaltens; falls zutreffend, sind spezielle Prufbedingungen bei der Kennzeichnung
durch Verweisung auf die Herstellerliteratur anzugeben;

— Angabe des vorgesehenen Verwendungszwecks des Warmedammstoffs fur die technische
Gebaudeausristung und fir betriebstechnische Anlagen in der Industrie mit der Abkirzung ThIBEII;

— Nennwert der Warmeleitfahigkeit; Verweisung auf die Leistungserklarung (DoP), in der die
Warmeleitfahigkeit in Abhangigkeit von der Temperatur als Tabelle, Kurve und/oder Gleichung
angegeben wird;

— Nenndicke;

— Bezeichnungsschlissel nach Abschnitt 6;

— Art der Kaschierung, sofern vorhanden;

— Nennwert der Lange und Nennwert der Breite oder Innendurchmesser, wie zutreffend;

— Anzahl der Stlicke und die Gesamtflache in der Verpackung, wie zutreffend.

ANMERKUNG  Zur CE-Kennzeichnung und Etikettierung siehe ZA.3.
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Werkseigene Produktionskontrolle

Tabelle A.1 — Mindest-Priifhaufigkeiten (7 von 2)

Abschnitt
Mindest-Priifhaufigkeiten?
Nr. Titel
421 Warmeleitfahigkeit?
— bei 10 °C (Anfangswert) 1je24 h
— Gesamttemperaturbereich (nach Alterung) | 1]e 2 Jahre
422 MafRe und Grenzabmalle
— Platten
Lange, Breite und Dicke 1je24 h
Male und Grenzabmalle
— Rohrschalen
Laénge, Dicke und Innendurchmesser 1je24 h
Male und Grenzabmalle
— Segmente
Lange, Breite, Dicke und Innendurchmesser 1je24 h
Male und Grenzabmalle
— vorgeformte Dammung
Lange und Dicke 1je24 h
4.2.2.1 Rechtwinkligkeit 1je24 h
4222 Ebenheit 1je24 h
4223 Geradlinigkeit von Rohrschalen 1je24 h
4.2.3 Dimensionsstabilitat 1 je 5 Jahre
424 Brandverhalten Siehe Tabelle A.2
4.3.2 Obere Anwendungsgrenztemperatur 1 je 5 Jahre +indirekt 1 je 24 h
4.3.3 Untere Anwendungsgrenztemperatur 1je 5 Jahre
4.3.4.1 Dimensionsstabilitat bei definierten 1je24 h
Temperaturbedingungen
4.3.4.2 Dimensionsstabilitét bei — 20 °C 1je24h
4.3.5.1 Druckspannung oder Druckfestigkeit 1je24 h
4.3.5.2 Punktlast Siehe 4.3.5.1
4.3.5.3 Kriechverhalten 1je 5 Jahre
4.3.6 Wasserdampfdurchlassigkeit 1 je Jahr
4.3.7 Wasseraufnahme 1je 5 Jahre
4.3.8 Geschlossenzelligkeit 1je 180 Tage
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Tabelle A.1 (2 von 2)

Abschnitt
Mindest-Priifhaufigkeiten®
Nr. Titel
43.9 Geringe Mengen an wasserldslichen Chloriden |1 je 5 Jahre
und pH-Wert
4.3.10 Freisetzung gefahrlicher Stoffe c
4.3.11 Glimmverhalten c

2  Die Mindest-Prifhaufigkeiten, angegeben als die fir den Zeitraum erforderliche Anzahl an Prifergebnissen, sind als die

Mindestanzahl fiir jede Fertigungscharge/-einheit unter gleich bleibenden Bedingungen zu verstehen. Fir Rohrschalen, Segmente
und vorgeformte DAdmmung sind sie als Mindestanzahl fur jedes Fertigungslos zu verstehen. Zusatzlich zu den oben genannten
Priifhaufigkeiten miissen die Priifungen maRgeblicher Produkteigenschaften wiederholt werden, wenn Anderungen oder
Modifizierungen vorgenommen werden, die die Konformitat des Produkts beeinflussen kénnen. ,1 je 24 h* bedeutet eine Priifung
je 24 Stunden, in dem eine Produktion erfolgte. Flir mechanische Eigenschaften gelten die genannten Prufhaufigkeiten
unabhangig von einer Anderung des Produkts. Zusétzlich muss der Hersteller interne Produktionsregeln aufstellen, mit denen
Herstellungsanpassungen, die diese Eigenschaften beeinflussen, immer dann vorgenommen werden, wenn das Produkt gedndert
wird. Fir die Bestimmung des Produkttyps und die werkseigene Produktionskontrolle werden Einheiten, bei denen der gleiche
Prozess in einem Werk verwendet wird, zusammen berticksichtigt (als eine Fertigungslinie).

Zum Zwecke der werkseigenen Produktionskontrolle ist die Anfangswarmeleitfahigkeit in Abhangigkeit von der Haufigkeit bei einer
Bezugs-Mitteltemperatur von 10 °C oder bei verschiedenen mittleren Temperaturen nach EN ISO 13787 zu bestimmen.

Keine Priufhaufigkeit angegeben, da es noch keine Prifverfahren gibt.
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Tabelle A.2 — Mindest-Prifhaufigkeiten fiir das Brandverhalten

Abschnitt Mindest-Priifhaufigkeit?
Titel Indirekte Priifung®
Direkte Priifung® Bestandteiled
Nr. | Klassedes g Produkt _ _ _
Brand- Wesentlich Nicht wesentlich
verhaltens b ;e erfahren Haufigkeit Priifverfahren | Haufigkeit | Priifverfahren | Hiufigkeit | Priifverfahren | Haufigkeit
4.2.4 B ENISO 13823 1 je 2 Jahre und Hersteller- 1ie Ta Hersteller- 1ie Ta . .
C und indirekte Priifung verfahren J 9 verfahren J 9
D EN ISO 11925-2
1 je 2 Jahre und Hersteller- 1ie Ta . o . .
indirekte Prifung verfahren J 9
E ENISO 119252 | 1 je 2 Jahre und Hersteller- 1ie Ta - . . .
indirekte Prifung verfahren J 9
ANMERKUNG Es kann moglich sein, dass nicht alle Euroklassen auf die mit dieser Norm ubereinstimmenden Produkte zutreffen.
a8 Die Mindest-Priifhaufigkeiten, angegeben als die fiir den Zeitraum erforderliche Anzahl an Priifergebnissen, sind als die Mindestanzahl je Produkt oder Produktgruppe fiir jede
Fertigungseinheit/-linie unter gleich bleibenden Bedingungen zu verstehen. Zusétzlich zu den oben genannten Priifhaufigkeiten missen die Prifungen maRgeblicher
Produkteigenschaften wiederholt werden, wenn Anderungen oder Modifizierungen vorgenommen werden, die die Konformitat des Produkts beeinflussen kénnen.
b Die direkte Prufung darf entweder durch eine unabhangige Stelle oder durch den Hersteller erfolgen.
Die indirekte Prifung darf entweder durch eine unabhangige Stelle oder durch den Hersteller am Produkt oder an seinen Bestandteilen erfolgen.
Definitionen wie in der Entscheidung 2000/147/EG zu den Euroklassen:
Wesentlicher Bestandteil: Material, das einen signifikanten Teil eines nicht homogenen Produkts ausmacht. Eine Schicht mit einer flichenbezogenen Masse von > 1,0 kg/m? oder einer
Dicke von > 1,0 mm gilt als wesentlicher Bestandteil.
Nicht wesentlicher Bestandteil: Material, das keinen signifikanten Teil eines nicht homogenen Produkts ausmacht. Eine Schicht mit einer flichenbezogenen Masse von < 1,0 kg/m? und
einer Dicke von < 1,0 mm gilt als nicht wesentlicher Bestandteil.
Im Fall eines zertifizierten Bestandteils ist die Haufigkeit einmal je Lieferung des Bestandteils.
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Annex B
(normativ)

Bestimmung der Warmeleitfahigkeit nach Alterung

B.1 Allgemeines

Dieser Anhang gilt fir Produkte aus Phenolharzschaum, mit oder ohne Kaschierungen, bis zu einer Dicke von
200 mm.

Dieser Anhang enthalt zwei Verfahren fir die Bestimmung des Werts des Warmedurchlasswiderstandes und
der Warmeleitfahigkeit nach Alterung. Mit den Verfahren wird ein Uber 25 Jahre gemittelter Wert voraus-
gesagt.

Die Alterungsverfahren gelten flir Produkte aus Phenolharzschaum, die mit hochmolekularen Treibmitteln
hergestellt wurden, welche zu einem wesentlichen Anteil Uber einen erheblich langeren Zeitraum als die in der
Bauproduktenrichtlinie (BPR) geforderte ,angemessene Lebensdauer im Produkt verbleiben.

Die Verfahren sind fiir alle Produkte mit und ohne Kaschierungen geeignet, die mit Fluorkohlenwasserstoffen
(z. B. 365mfc, 227ea), Isopropylchlorid, Mischungen aus Pentan und Isopropylchlorid (LBL2) sowie Mischun-
gen aus Pentanen, die die folgenden charakteristischen Werte aufweisen, aufgeschaumt wurden:

— Anteil geschlossener Zellen /90 %, bestimmt nach 4.3.7;
— Druckfestigkeit 100 kPa, bestimmt nach 4.3.5;
— das Zellgas ist mit einem Gaschromatographen zu ermittein.

Dieser Anhang gilt nicht fir Produkte mit einem Anteil geschlossener Zellen von < 10 %. Die Warmeleit-
fahigkeit dieser Produkte ist nach 5.3.2 zu bestimmen

B.2 Vorbereitung der Probe
B.2.1 Probenahme

Die Probe ist nicht weniger als 7 Tage und nicht mehr als 50 Tage nach der Herstellung aus einem Produkt in
ganzer GrofRe zu entnehmen; bei Rohrschalen ist sie aus einer Platte des Blocks in ganzer GréRe, aus dem
die Rohrschale geschnitten wird, zu entnehmen.

Die Probe ist, wie in Tabelle 6 beschrieben, zu entnehmen, sofern der Hersteller nicht nach eigenem
Ermessen und nach eigenen Angaben ein gemitteltes Ergebnis aus Messungen parallel und senkrecht zum
Schaumanstieg angibt.

B.2.2 MaRe

Es ist eine Probe auszuwahlen, deren Flachenmalle nicht kleiner sind als in EN 12677:2001, Tabelle A.1,
angegeben und die der Produktdicke entsprechen oder gleich der gréf3ten Produktmalie sind. Die MalRe der
Probe durfen (800 x 600) mm nicht Uberschreiten.

B.2.3 Vorbehandlung
Die Probe ist nach EN 12429 bei (70 = 2) °C und dann bei (23 + 2) °C und (50 £ 5) % relativer Luftfeuchte fur

mindestens 16 h vor dem Schneiden des Probekédrpers zu lagern. Bei unkaschierten Produkten darf die
maximale Lagerzeit bei (70 + 2) °C 14 Tage nicht Gberschreiten.
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B.3 Bestimmung des Anfangswerts der Warmeleitfahigkeit

Der Anfangswert der Warmeleitféahigkeit der Probe ist aus der Messung des Warmedurchlasswiderstandes
abzuleiten:

— die Probe fiir die Messung des Warmedurchlasswiderstandes ist nach C.2 vorzubereiten;
— der Warmedurchlasswiderstand der Probe ist nach 5.3.2 zu messen,;

— der Anfangswert der Warmeleitfahigkeit ist auf 0,000 1 W/(m - K) gerundet anzugeben.

B.4 Bestimmung des Werts der Warmeleitfahigkeit nach Alterung
B.4.1 Verfahren
B.4.1.1 Probekorper

Der Probekdrper muss alle Kaschierungen, Haute, usw. enthalten und ist nach Vorbereitung nach B.2 mit der
Produktdicke zu prifen.

B.4.1.2 Alterungsbedingungen
B.4.1.21 Warmealterung des Produkts entweder bei 70 °C oder bei 110 °C
B.4.1.2.1.1 Alterung bei 70 °C

Der Probekorper ist fur (175 +5) Tage bei (70 +2)°C zu altern und anschlieRend bei (23 +2)°C und
(50 £+ 5) % relativer Luftfeuchte zu konditionieren, bis eine konstante Masse erreicht wird, wie in EN 12459
angegeben.

B.4.1.2.1.2 Alterung bei 110 °C

Der Probekorper ist zuerst fiir (7 = 1) Tage bei (70 + 2) °C zu konditionieren, um das Produkt zu trocknen. Der
Probekorper ist fur (14 + 1) Tage bei (110 + 2) °C zu altern und anschlieflend bei (23 + 2) °C und (50 + 5) %
relativer Luftfeuchte zu konditionieren, bis eine konstante Masse erreicht wird, wie in EN 12459 angegeben.

B.4.1.3 Bestimmung des Werts der Warmeleitfahigkeit nach Alterung

Der Wert der Warmeleitfahigkeit der Probe nach Alterung wird von der Messung des
Warmedurchlasswiderstandes nach 5.3.2 abgeleitet.

Der Wert der Warmeleitfahigkeit nach beschleunigter Alterung ist um das in Tabelle B.1 angegebene
Inkrement zu erhdhen, um den zeitgemittelten Wert Gber 25 Jahre zu erhalten.

Tabelle B.1 — Inkremente, die den Werten fiir die Warmeleitfahigkeit nach der beschleunigten
Alterung hinzuzufiigen sind, um den zeitgemittelten Wert iiber 25 Jahre zu erhalten (W/m-K)

Produkte, die unter folgenden

Bedingungen geschaumt LBL2/Pentangemische Alle anderen
wurden

Mit d|ffu3|onsoffer1er Kaschierung 0,001 0,002
oder ohne Kaschierung

Mit d|ffu3|onsgeschlossener 0,001 0,001
Kaschierung
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Die Eigenschaft ,diffusionsdicht der Kaschierung gilt ebenfalls als nachgewiesen, wenn bei Prifung des
kaschierten Produkts (grofte MaRe der Probe 800 mm x 600 mm und groRte Dicke 50 mm) unter den in
B.4.1.2 erlaubten Bedingungen der Anstieg der Warmeleitfahigkeit nicht mehr als 0,001 W/(m-K) betragt.

ANMERKUNG  Kaschierungen mit Sauerstoff-Diffusions-Werten kleiner als 4,5 cm? je 24 h je m2 bei Priifung nach
ASTM D 3985 bei 20 °C kdnnen als diffusionsdicht angesehen werden.

B.4.1.4 Angabe des Werts der Warmeleitfahigkeit nach Alterung
Der Wert der Warmeleitfahigkeit nach Alterung ist auf 0,000 1 W/(m-K) gerundet anzugeben. Der Wert der

Warmeleitfahigkeit nach Alterung, die nach 4.2 mit einer mittleren Temperatur von 10 °C bestimmt wurde,
entspricht dem Wert flir das bei Umgebungstemperatur gealterte Produkt.

B.5 Treibmittel

Der Hersteller muss auf Verlangen das flr das Produkt verwendete Treibmittel angeben.

ANMERKUNG  Das Treibmittel kann durch eine Priifung nach D.8 ermittelt werden.

B.6 Angabe des Nennwerts des Warmedurchlasswiderstands und der
Warmeleitfahigkeit

B.6.1 Allgemeines
Der statistische Streubereich, wie er in Anhang A fir den Nennwert des Warmedurchlasswiderstandes und
der Warmeleitfahigkeit bendtigt wird, ist entweder aus den Anfangswerten der Warmeleitfahigkeit oder den

Werten der Warmeleitfahigkeit nach Alterung zu berechnen.

Die Anfangswerte sind nach B.3 und die Werte nach Alterung nach B.4.1.2.1.1 oder B.4.1.2.1.2 zu
bestimmen.

B.6.2 Produktgruppen
Der Hersteller nennt entweder

— unterschiedliche Dammwerte fir jedes einzelne Produkt und fiir jede einzelne Dicke und bestimmt den
Agoreo-Wert fur jede Dicke und jedes Produkt

oder

— einen Dammwert fir ein Produkt oder eine Produktgruppe, der alle oder einen Bereich von Dicken
einschliet, unter Verwendung des Agqqg-Werts flir das Produkt oder die Produktgruppe fiir den
entsprechenden Dickenbereich. Verschiedene Produktgruppen sind fir Produkte ohne Kaschierungen,
mit diffusionsoffenen Kaschierungen und mit diffusionsdichten Kaschierungen zu bilden.

Der Hersteller entscheidet, ob er Produktgruppen bildet und welchen Umfang die Gruppen haben. Der

ermittelte Dammwert von diinnen, mittleren und dicken Produkten muss in der Statistik fiir eine Produktgruppe

enthalten sein, die alle Dicken oder einen Dickenbereich abdeckt.

Fur jede Produktgruppe sind mindestens zehn Werte nach Alterung zu bestimmen.
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