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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 14350:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 252 ,Artikel flir Sduglinge
und Kleinkinder” erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 095-05-02 AA ,Artikel fiir
Sauglinge und Kleinkinder — Essen, Trinken, Saugen und dhnliche Funktionen“ in DIN-Normenausschuss
Sicherheitstechnische Grundsatze (NASG).

Um Zweifelsfalle in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Fir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen:

IEC 60454-2 sieche  DIN EN 60454-2
IS0 17025:2005 sieche  DIN ENISO 17025:2005-08™)
Anderungen

Gegeniiber DIN EN 14350-1:2004-11 und DIN EN 14350-2:2004-11 wurden folgende Anderungen
vorgenommen:

a) beide Normen wurden zu der vorliegenden Norm zusammengefiigt;
b) technische Uberarbeitung;
c) redaktionelle Anpassung an die derzeitig gliltigen Gestaltungsregeln;

d) Anhénge A, B, D und E wurden hinzugefiigt.

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN 60454-2, Selbstklebende Bdnder fiir elektrotechnische Anwendungen — Teil 2: Priifverfahren

DIN EN ISO 17025:2005-08, Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von Priif- und Kalibrierlaboratorien
(ISO/IEC 17025:2005); Deutsche und Englische Fassung EN ISO/IEC 17025:2005

) wurde mit Ersatz DIN EN ISO 17025:2018-03 zuriickgezogen.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 14350:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 252 , Artikel fiir Sduglinge
und Kleinkinder” erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 14350-1:2004 und EN 14350-2:2004 ersetzen.
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Einleitung

Dieses Dokument harmonisiert die sicherheitstechnischen Mindestanforderungen an Artikel fiir fliissige
Kindernahrung und die entsprechenden Priifverfahren. Einige der Bestimmungen sind anderen bestehenden
nationalen Dokumenten entnommen, und fiir diese Bestimmungen setzt das Technische Komitee eine
frithere Validierung voraus.

Eine ernsthafte Erstickungsgefahr kann entstehen, wenn sich wahrend des Gebrauchs Bestandteile vom
Artikel fiir fliissige Kindernahrung ablésen. Diese Gefdhrdung wird durch Einbeziehung einer Sicherheits-
prifung in das vorliegende Dokument beriicksichtigt. Da die Befestigung dieser Produkte am Gefafs durch
den Benutzer vorgenommen wird, kann die Gefahr eines Unfalls jedoch nicht vollstdndig ausgeschlossen
werden. In diesem Dokument sind Anforderungen an die Kennzeichnung enthalten, die Eltern und Betreuer
auffordern, Kinder wahrend des Fiitterns mit einem Produkt, welches einen Erndhrungssauger oder eine
andere Trinkhilfe enthdlt, nicht unbeaufsichtigt zu lassen und Kindern auch nicht die Trinksauger als
Schnuller zu tiberlassen.

Das Technische Komitee hat die Méglichkeit der Normung sowohl der Grofden von Erndhrungssaugern als
auch der Bereiche der Durchflussraten erwogen. Es wurde jedoch beschlossen, dass die Vielzahl an Kombi-
nationen von Gefdfdsystemen eine solche Normung ausschliefst. Es wird empfohlen, dass alle Kombinationen
fiir die Aufnahme von fliissiger Kindernahrung in ihren Bestandteilen aufeinander abgestimmt werden.

Unterschiedliche Faktoren wie Trinklochdurchmesser, Saugerdicke, Lochform, Art der Nahrung sowie die
Saugstirke einzelner Kinder erschweren die Angabe einer sinnvollen Durchflussrate. Entsprechend wurde
festgelegt, keine Priifung der Durchflussrate, sondern eine Empfehlung zur Bereitstellung von Informationen
tiber Durchflussrate und Lochgréfie durch den Hersteller aufzunehmen, in der die Eignung des betreffenden
Produktes anzugeben ist.

Alle Materialien und Gegenstidnde, die dazu bestimmt sind, mit Lebensmitteln in Beriihrung zu kommen,
werden durch die Europdische Verordnung (EG) Nr.1935/2004 [1] und einschldagige Umsetzungs-
mafinahmen auf europdischer oder nationaler Ebene geregelt. Aus diesem Grunde wurde z.B. die
Anforderung beziiglich Bisphenol A hier nicht aufgenommen.

Alle Kunststoffbestandteile von Artikeln fiir fliissige Kindernahrung werden durch Verordnung (EU)
Nr.10/2011 der Kommission liber Materialien und Gegenstdande aus Kunststoff, die dazu bestimmt sind, mit
Lebensmitteln in Bertihrung zu kommen [2], spezifisch geregelt.

Phthalate in Artikeln der Kinderfiirsorge werden durch Anhang XVII der REACH-Verordnung [3] begrenzt
und wurden daher nicht in die vorliegende Norm aufgenommen.

Es liegen keine veroffentlichten Informationen dariiber vor, dass durch Erndhrungssauger eine
Sensibilisierung hervorgerufen wird, und Latexproteinallergien treten bei Kleinkindern und Sauglingen nur
extrem selten auf. Dennoch wurden in die vorliegende Norm Informationen zur Verpackung von
Erndhrungssaugern aus Naturkautschuk aufgenommen.

Es wird empfohlen, dass sich Hersteller und Lieferanten in der Praxis nach EN ISO 9001 fiir Qualitats-

managementsysteme [4] richten. Auflerdem wird empfohlen, dass sich Laboratorien in der Praxis nach
ISO/IEC 17025, General requirements for the competence of testing and calibration laboratories [5] richten.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt sicherheitstechnische Anforderungen an die Materialien, die Ausfithrung, Leistung und
Verpackung sowie an die Produktinformationen fiir Ausriistungen fest, die von Kindern im Alter von
0 Monaten bis 48 Monaten (siehe B.2) zum Trinken auf den Markt gebracht werden:

— wiederverwendbare Trinkhilfen;

— wiederverwendbare Flaschchen und Trinkbecher;

— Erndhrungsflaschchen und Erndhrungsbeutel fiir den einmaligen Gebrauch und Trinkhilfen, die
zusammen mit diesen Flaschchen verkauft werden;

— Erndhrungssauger fiir den einmaligen Gebrauch;
— gebrauchsfertige Erndhrungssauger.

Dieses Dokument enthilt keine Anforderungen an die Sauberkeit von gebrauchsfertigen Produkten und von
Produkten fiir den einmaligen Gebrauch.

Dieses Dokument gilt nicht fiir Produkte, die fiir klinisch-medizinische Spezialanwendungen vorgesehen
sind, z.B. solche fiir den Einsatz im Falle einer Lippenkiefergaumenspalte.

Dieses Dokument gilt nicht fiir Artikel aus Keramik, die fiir fliissige Kindernahrung vorgesehen sind.
Dieses Dokument gilt nicht fiir nur zu Aufbewahrungszwecken vorgesehene Beutel.

Dieses Dokument gilt nicht fiir Artikel fiir fliissige Kindernahrung, die bereits beim Verkauf Fliissigkeiten
oder Fliissignahrung enthalten.

Dieses Dokument gilt nicht fiir Schnuller. Sicherheitstechnische Anforderungen an Schnuller und
entsprechende Priifverfahren sind in EN 1400 [6] festgelegt.

Sicherheitstechnische Anforderungen an Besteck und sonstige Ausriistungsteile zum Flittern sowie
entsprechende Priifverfahren sind in EN 14372, Besteck und Geschirr [7] festgelegt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 71-3, Sicherheit von Spielzeug — Teil 3: Migration bestimmter Elemente

EN 12868, Artikel fiir Sduglinge und Kleinkinder — Verfahren zur Bestimmung der Abgabe von N-Nitro-
saminen und N-nitrosierbaren Stoffen aus Flaschen- und Beruhigungssaugern aus Elastomeren oder Gummi

EN ISO 3696, Wasser fiir analytische Laborzwecke — Spezifikation und Priifverfahren (1SO 3696)
IEC 60454-2, Pressure-sensitive adhesive tapes for electrical purposes — Part 2: Methods of test

[SO 188:2011, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Accelerated ageing and heat resistance tests
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3 Begriffe
Flir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: unter http://www.electropedia.org/
— IS0 Online Browsing Platform: unter http://www.iso.org/obp

3.1

zusammengehoérende Bestandteile

Bestandteile, die dazu bestimmt sind, beim Fiittern eines Kindes gemeinsam mit anderen Bestandteilen
verwendet zu werden

Anmerkung 1 zum Begriff: Thre Mafie sind aufeinander abgestimmt und erfiillen die mafdgeblichen sicherheits-
technischen Anforderungen.

Anmerkung 2 zum Begriff:  siehe Begriffe 3.2 bis 3.9

3.2
Trinkhilfe
Hilfsmittel, mit dem ein Kind Fliissigkeit aus einem Gefaf3 erhalten kann

3.2.1

Erndhrungssauger

elastisches Hilfsmittel, das kein Trinkhalm ist und das es einem Kind nach dem Aufsetzen auf ein Gefaf
ermoglicht, Fliissigkeit daraus zu erhalten

3.2.2

Trinkschnabel

nicht elastisches Hilfsmittel, das kein Trinkhalm ist und das es einem Kind nach dem Aufsetzen auf ein Gefafd
ermoglicht, Fliissigkeit daraus zu erhalten

3.2.3

Push-Pull-Verschluss

auf ein Gefafs oder eine Trinkhilfe aufgesetztes Ventil, das fiir die manuelle Betatigung durch eine Druck-
Zug-, Dreh- oder dhnliche Bewegung ausgelegt ist

Anmerkung 1 zum Begriff:  Push-Pull-Verschliisse werden auch als ,Sportflaschenverschliisse” bezeichnet.

3.24

Trinkhalm

aus einem zylindrischen Hohlréhrchen bestehende Trinkhilfe, die sich in Kontakt mit dem Mund befindet
und durch die Fliissigkeit gesogen wird

3.2.5
hervorstehender Teil
Trinkhilfe nach dem Aufsetzen auf das Gefaf3

3.3

Gefifd
Erndhrungsflaschchen, Trinkbecher oder Erndhrungsbeutel
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3.3.1

Ernahrungsflaschchen

Gefafd mit Skalenteilung zum visuellen Abmessen und Aufnehmen einer Fliissigkeit und das zum Erndhren
eines Kindes mittels Erndhrungssauger oder Trinkhilfe dient

3.3.2

Trinkbecher

Gefaf3, das weder Erndhrungsflischchen noch Erndhrungsbeutel ist und eine Nahrfliissigkeit fiir Kinder
aufnehmen kann

Anmerkung 1 zum Begriff:  Trinkbecher (en: drinking cups) werden im Englischen auch als ,beakers“ bezeichnet.

3.3.3
Erndahrungsbeutel
Beutel, der eine Nahrflissigkeit aufnehmen kann und der fiir die Verwendung mit Trinkhilfen ausgelegt ist

Anmerkung 1 zum Begriff:  Erndhrungsbeutel werden auch als ,Fiitterungsbeutel” bezeichnet.

334
Erndhrungsbeutelhalter
Aufhangung fiir einen Erndhrungsbeutel

Anmerkung 1 zum Begriff:  siehe Bild 4, Nr 8.

3.4
Befestigungsring
Teil, das zur Befestigung einer Trinkhilfe an einem Gefaf3 benutzt wird

3.5
Dichtscheibe
Teil, das zum Abdichten zwischen Gefafd und Befestigungsring benutzt wird

3.6
Schutzkappe
Teil, das eine Trinkhilfe abdeckt

3.6.1
abnehmbare Schutzkappe
abnehmbare Schutzkappe oder Teile, die abnehmbar sein sollen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Diese Teile kdnnen, nachdem sie abgenommen wurden, wieder im urspriinglichen Zustand
zusammengebaut werden.

3.6.2
Dauerschutzkappe
dauerhaft angebrachte Abdeckung, die fiir die Befestigung an anderen Teilen des Produkts vorgesehen ist

Anmerkung 1 zum Begriff:  Sie lasst sich nur mit Hilfe eines Werkzeugs oder mit Gewalt entfernen und anschlief3end
nicht wieder zusammenbauen.

3.7
Handgriff
Teil, das so gestaltet ist, dass es beim Festhalten des Gefafdes wahrend des Trinkens hilft

3.8
Klemme
Teil, das so gestaltet ist, dass es bei der Befestigung des Gefaf3es an der Kleidung hilft
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3.9
Band oder Schlaufe
flexibles Teil, das so gestaltet ist, dass es beim Festhalten des Gefaf3es hilft

3.10

Produkte, die dazu bestimmt sind, mit Lebensmitteln in Berithrung zu kommen

Produkt, das aus einem bereits mit Nahrung gefiillten Gefaf3 einschliefilich der daran befestigten Trinkhilfen
besteht

3.11

Skalenteilung

benummerte oder nicht benummerte Markierungen, die das Fliissigkeitsvolumen innerhalb des Gefafdes
anzeigen

3.12

Trinkhilfe oder Gefifd zum einmaligen Gebrauch

Produkt, das dazu vorgesehen ist, ohne eine notwendige Reinigung benutzt und nach dem ersten Gebrauch
entsorgt zu werden

3.13
wiederverwendbares Teil
Teil, das nach der Erstbenutzung zur Wiederverwendung vorgesehen ist

3.14

gebrauchsfertiges Produkt

Produkt, das dazu vorgesehen ist, ohne eine notwendige Reinigung vor dem ersten Gebrauch benutzt zu
werden, jedoch wiederverwendet werden kann

3.15

dufdere Verpackung

jede Verpackung, die von einem Héandler zur Lagerung des Produktes verwendet wird, ohne die fiir den
Anwender vorgesehene Verpackung

4 Beschreibung

Die Bilder 1 bis 7 zeigen typische Beispiele verschiedener Artikel fiir fliissige Kindernahrung und deren
Konstruktionsmerkmale.

Legende

1 Saugerspitze
2 Trinkloch/Trinklécher

Bild 1 — Konstruktionsmerkmale eines Erndhrungssaugers
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Bild 2 — Beispiele fiir Ernihrungssauger
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Legende
1  Erndhrungstiille; Trinkschnabel

2
3
4

Lerntiille; Lernschnabel
Trinkhalm
Lernlocher

Bild 3 — Beispiele fiir Trinkhilfen
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Legende

1 Schutzkappe

2 Befestigungsring

3 Erndhrungssauger
4  Dichtscheibe

- Entwurf -

-

N

w

AN

—
/o \_ 6

ANERN

Erndhrungsflaschchen
Erndhrungsbeutel
benummerte Skalenteilungen
Halter fiir Erndhrungsbeutel

[ocBRN )Ny}

Bild 4 — Beispiele fiir Gefifle mit Erndhrungssauger
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N\

Legende

1  Trinkbecher
2 Trinkhilfe; Erndhrungstiille bzw. Trinkschnabel
3  Handgriff

Bild 5 — Beispiel eines Gefidf3es mit Trinkhilfe

»

a) b)

Legende

a  Geschlossen-Stellung
b  Offen-Stellung

Bild 6 — Beispiel eines Push-Pull-Verschlusses
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N

4
5

a abnehmbare Schutzkappe
b  Dauerschutzkappe

Legende

Bild 7 — Beispiele fiir Schutzkappen

4 N\ 4 N\
e N\
N J N\ J

Bild 8 — Beispiele fiir Handgriffe
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- /

Bild 9 — Beispiel einer Klemme

Bild 10 — Beispiele fiir Schlaufen
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5 Priifeinrichtung und Toleranzen
5.1 Kleinteilezylinder

Mafie in Millimeter

+0,1
9317 0
T O T v
?‘j 7 |
I |
/ | Se
% | “
! ; n
/]
2
/]
7

|
Bild 11 — Kleinteilezylinder

5.2 Priifzahn

Der Priifzahn besteht aus H13 hoch-chromhaltigem Werkzeugstahl oder einem gleichwertigen Werkstoff,
der auf mindestens 50 Rockwell C gehdrtet wurde, und muss die in Bild 11 dargestellten Maf3e haben. Alle
Mafde mit einer Toleranz werden maschinell nach ISO 1302 [8] auf +Ra0,4 bearbeitet. Der grofiere
Durchmesser des Priifzahns wurde nicht festgelegt, weil seine Grofie der Ausriistung fiir die Aufbringung der
in den Priifverfahren als notwendig festgelegten Kraft entsprechen sollte.
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Mafie in Millimeter

45° + 1°
\('—\7/
¥ @230+0,

&

\
[ )
\, _!IL 0.20+0,01°

a Diese Seite ist eben, und ihre Mafde betragen (3,0 X 0,20) mm.

Legende

Bild 12 — Priifzahn

5.3 Befestigung bei der Priifung auf Auszugs- und Montagesicherheit

A

45%

Legende
A Richtung der Zugkraft

Bild 13 — Befestigung bei der Priifung auf Auszugs- und Montagesicherheit
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5.4 Priifung auf Locher (Fingerklemmstellen) mit Hilfe einer Priifspitze

1

\
¢ ~ 3
03] 2

10 -0,1
-
Legende
1 Radius
2 angerissene Linie
3 Durchmesser der Priifspitze: 5,5° ; mm oder 125’0'1 mm

Bild 14 — Verfahren fiir die Priifung auf Locher (Fingerklemmstellen) mit Hilfe einer Priifspitze

5.5 Schablonen A und B

Mafie in Millimeter

0
R17,5-0,05
| /
K | / A i
I
0
50 -01
13 £2
80 =2
! / 4 l L/
A +C> B +C>
Bild 15 — Schablonen A und B
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5.6 Toleranzen

Sofern nichts anderes angegeben ist, gelten die folgenden Toleranzen:

— Kriéfte: +5 % der Nennkraft;

— Massen: 0,5 % der Nennmasse;

— Mafle: +1,0 mm des Nennmafies;

— Winkel: +2° des Nennwinkels;

— Dauer der Kraftaufbringung bei den Dauerpriifungen: +1 s;

— Dauer der Kraftaufbringung bei den statischen Belastungspriifungen: +2 s.

Die Priifungen werden unter Bezugnahme auf die Aufbringung von Kraften beschrieben. Es kénnen jedoch
auch Massen verwendet werden. Fiir eine Kraft von 10 N darf eine Masse von 1 kg verwendet werden.

Sofern nichts anderes festgelegt ist, diirfen die Priifkrafte durch jedes beliebige geeignete Gerat aufgebracht
werden, das die Ergebnisse nicht nachteilig beeinflusst.

6 Ausfiihrungsbezogene und mechanische Eigenschaften - Allgemeines und
Priiflingsvorbereitung

6.1 Vorbereitung der Priiflinge fiir die Bestimmung der ausfithrungsbezogenen und
mechanischen Eigenschaften

Sofern nichts anderes festgelegt ist, miissen fiir jede Priifung neue Priiflinge, vorzugsweise aus dem
demselben Los, verwendet werden (d.h. die in einer Priifung bereits verwendeten Priiflinge diirfen nicht fiir
eine weitere Priifung verwendet werden).

Von einem Handler kommende Produkte fiir den einmaligen Gebrauch miissen vor der Priifung konditioniert
werden (6.5).

Von einem Handler kommende wiederverwendbare Produkte miissen vor der Priifung abgekocht (6.4) und
konditioniert werden (6.5).

Von einem Hersteller kommende Produkte fiir den einmaligen Gebrauch miissen vor der Priifung
vorbehandelt (6.3) und konditioniert werden (6.5).

Von einem Hersteller kommende wiederverwendbare Produkte miissen vor der Priifung vorbehandelt (6.3),
abgekocht (6.4) und konditioniert werden (6.5).

6.2 Allgemeines

Bei allen Priiflingen muss die Herstellung mindestens 3 Tage zuriickliegen (siehe B.3).

6.3 Vorbehandlung (siehe B.4)

Nur Teile aus vulkanisiertem Kautschuk (keine Silikonteile) miissen, direkt vom Hersteller kommend und
bevor sie in an einen Handler geliefert werden, fiir eine Dauer von 7 Tagen + 2 h in einem Trockenschrank,
in dem die Luft mit Hilfe eines Ventilators umgewalzt und drei- bis zehnmal stiindlich ausgetauscht wird, bei

einer Temperatur von (70 £ 2) °C (nach dem in ISO 188:2011 beschriebenen Verfahren B) kiinstlich gealtert
werden.
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6.4 Abkochen (siehe B.5)

Mit Ausnahme von Produkten fiir den einmaligen Gebrauch miissen alle Priiflinge auseinander genommen
und fiir eine Dauer von (10 + 1) min in kochendes Wasser getaucht werden, das den Anforderungen von
EN ISO 3696, Grad 3, entspricht, ohne die Behélterwande zu beriihren, und sind dann zu entnehmen. Im
Anschluss daran sind die Priiflinge auf Raumtemperatur abkiihlen zu lassen. Hochstens 2 h nach dem
Abkochen sind die Priiflinge in den Konditionierungsraum zu iiberfiihren (siehe 6.5).

Bei der Behandlung nach 6.4 darf es nicht zu einer Beschadigung kommen, die zu einem Nichtbestehen
irgendeiner der nachfolgenden Priifungen fiihrt oder die Baugruppe in ihrer Funktion beeintrachtigt. Keiner
der Aufdrucke darf durch das Abkochen abgeldst werden oder verblassen, was durch eine Sichtpriifung zu
beurteilen ist.

6.5 Konditionierung

Alle Priiflinge miissen vor den Priifungen fiir eine Dauer von mindestens 40 h bei einer Temperatur von
(23 £ 2) °C und einer relativen Luftfeuchte von (50 + 5) % konditioniert werden. Die Priiflinge miissen so
lange im Konditionierungsklima bleiben, bis die Prifung durchgefiihrt wird. Die Priifungen diirfen sobald
wie moglich nach der Konditionierung in einem nicht klimatisierten Raum durchgefiihrt werden, die Priifung
auf das Haftvermogen von Aufklebern (siehe 7.8.3) muss jedoch unmittelbar nach der Konditionierung
erfolgen.

7 Ausfithrungsbezogene und mechanische Anforderungen und Priifungen

7.1 Reihenfolge der Priifungen der ausfithrungsbezogenen und der mechanischen
Eigenschaften

Die Priifungen der ausfithrungsbezogenen und der mechanischen Eigenschaften miissen in der in Tabelle 1
angegebenen Reihenfolge durchgefiihrt werden. Sofern nichts anderes festgelegt ist, miissen jeweils neue
Priflinge, vorzugsweise aus dem demselben Los, verwendet werden (d.h. die in einer Priifung bereits
verwendeten Priiflinge diirfen nicht fiir eine weitere Priifung verwendet werden).
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Tabelle 1 — Reihenfolge der Priifungen der ausfiihrungsbezogenen und der mechanischen
Eigenschaften

Produkte fiir den einmaligen Gebrauch (3.12) und wiederverwendbare
Produkte (3.13)

7.2. Dekor, Aufschriften und Aufkleber

7.3 Sicht- und Tastpriifung

7.4 Kleinteile

7.5 Dichtscheiben

7.6 Gefafle

7.6.1 Volumenkennzeichnung
7.6.2 Volumengenauigkeit

7.6.3 Farbhaftung von Skalenteilungen (unmittelbar nach der Konditionierung,
nur bei wiederverwendbaren Produkten)

7.6.4 Temperaturwechselbestandigkeit (Thermoschock) (nur bei
wiederverwendbaren Produkten)

7.7 Trinkhilfen
7.7.1 Reifdfestigkeit
7.7.2 Push-Pull-Verschliisse

7.8 Schutzkappen

7.9 Handgriffe und Klemmen

7.10 Fingerklemmstellen

7.11 Hervorstehende Teile
7.11.1 Maximale Lange von hervorstehenden Teilen
7.11.2 Biegsamkeit von hervorstehenden Teilen
7.11.3 Priifung von hervorstehenden Teilen auf Auszugs- und Montagesicherheit

7.12 Bander und Schlaufen
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7.2 Dekor, Aufschriften und Aufkleber (siehe B.6)

Alle Bereiche von Artikeln fiir fliissige Kindernahrung diirfen dekoriert oder mit Aufschriften versehen
werden, sofern Verfahren angewendet werden, bei denen keine Materialien auf deren Oberflache
aufgebracht werden, z.B. Lasergravur. Der Hersteller ist verantwortlich dafiir sicherzustellen, dass die
Produktsicherheit durch mogliche Kontaminationen, z.B. Lasergravur-Verbrennungsprodukte, nicht
beeintrachtigt wird.

Bereiche, die dazu bestimmt sind, mit Lebensmitteln in Beriihrung zu kommen, diirfen nur dann bedruckt
werden, wenn der bedruckte Bereich vollstindig von einer funktionellen Barriere nach EC/10/2011 [2]
abgedeckt wird. Dies schliefd3t auch das Etikettenhinterspritzen ein.

Bereiche von Trinkhilfen (3.2), die dazu bestimmt sind, mit dem Mund in Beriihrung zu kommen, oder bei
denen sich die Berithrung mit dem Mund vorhersehen lasst, diirfen nicht bedruckt werden; dies gilt auch
dann, wenn sie von einer funktionellen Barriere abgedeckt werden, einschliefilich Etikettenhinterspritzung.
Trinkbecher (3.3.2) mit Trinkrand, die auch fiir die Verwendung ohne Trinkhilfe (3.2) vorgesehen sind, oder
dhnliche Produkte, bei denen der Mund des Kindes mit der Aufienseite des Bechers in Berithrung kommen
kann, diirfen in einem Bereich von 20 mm bis zum Trinkrand nicht bedruckt werden.

Bereiche von Artikeln fiir fliissige Kindernahrung, die nicht dazu bestimmt sind, mit Lebensmitteln und/oder
dem Mund in Beriihrung zu kommen, diirfen auch mit Hilfe von Verfahren dekoriert werden, bei denen
Farbstoffe aufgebracht werden, wie z. B. durch Bedrucken mit Druckfarbe.

Aufkleber und Etiketten, die dazu bestimmt sind, wahrend des Gebrauchs auf dem Produkt zu verbleiben,
dirfen bei Artikeln fiir fliissige Kindernahrung an keiner Stelle verwendet werden. Dekore dirfen bei
Artikeln fiir fliissige Kindernahrung niemals mit Hilfe von Klebstoff angebracht werden.

7.3 Sicht- und Tastpriifung

Alle Bestandteile des Artikels fiir fliissige Kindernahrung diirfen nach dem Zusammenbau keine hervor-
stehenden scharfen Spitzen oder Kanten aufweisen und miissen frei von Graten und Formfugen sein.

7.4 Kleinteile

Kein Teil, das dafiir vorgesehen ist, entfernt werden zu kénnen (z.B. zum Reinigen) oder sich nach den
Zugpriifungen oder anderen mechanischen Priifungen zu l6sen, darf in irgendeiner Ausrichtung und ohne
Druck vollstandig in den Kleinteilezylinder (siehe Bild 11) passen.

7.5 Zusitzliche Anforderungen an Dichtscheiben (siehe B.7)

Der Mindestdurchmesser einer Dichtscheibe muss 35 mm betragen.

7.6 Anforderungen an Gefifde und entsprechende Priifungen

7.6.1 Volumenkennzeichnung

Anforderungen an die Volumenkennzeichnung (siehe B.8)

Falls Gefafde mit Skalenteilungen gekennzeichnet sind, miissen diese das Nennfassungsvermogen umfassen.
Die Messwerte miissen in Milliliter angegeben, und die Buchstaben ,ml“ oder ,mL“ miissen mindestens
einmal erscheinen. Zusdtzliche Mafseinheiten konnen bei Bedarf verwendet werden.

Trinkbecher, Erndhrungsbeutel oder Halter fiir Erndhrungsbeutel diirfen mit Skalenteilungen gekenn-

zeichnet sein. Erndhrungsbeutel mit Skalenteilungen diirfen nicht verwendet werden, um Sauglingsmilch-
nahrung herzustellen (siehe 10.3.3).
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Alle Erndhrungsflaschchen miissen mit Skalenteilungen gekennzeichnet sein. Die niedrigste Benummerung
einer Skalenteilung darf hochstens 60 ml betragen, und die hdchste Skalenteilung muss, ob benummert oder
nicht, dem Nennfassungsvermégen des Flaschchens entsprechen. Beginnend bei 60 ml muss in Abstianden
von jeweils 30 ml eine benummerte oder nicht benummerte Skalenteilung vorhanden sein. Der Abstand
zwischen benummerten Skalenteilungen darf nicht grofier als 60 ml sein.

7.6.2 Volumengenauigkeit

7.6.2.1 Anforderungen an die Volumengenauigkeit (siehe B.8)

Bei der Priifung nach 7.6.3 muss die Volumengenauigkeit aller benummerten oder nicht benummerten
Skalenteilungen an Erndhrungsflischchen oder, sofern vorhanden, an Erndhrungsbechern folgende
Anforderungen erfiillen:

— alle Skalenteilungen = 100 ml: £5 %;

— alle Skalenteilungen < 100 ml: 5 ml.

Mit Skalenteilungen versehene Erndhrungsbeutel und mit Skalenteilungen versehen Halter fiir Erndhrungs-
beutel miissen bei der Messung nach 7.6.2.2 eine Genauigkeit von < 15 % aufweisen, wobei das Produkt
nach dem in der Bedienungsanweisung angegebenen Verfahren einzurichten ist.

7.6.2.2 Priifverfahren zur Bestimmung der Volumengenauigkeit

Das Gefafd wird mit destilliertem oder vorgekochtem Wasser mit einer Temperatur von (20 + 5) °C bis zu
jeder der folgenden benummerten und nicht benummerten Skalenteilungen (sofern vorhanden) gefiillt:

Die Masse des Wassers wird mit Hilfe einer Waage mit einer Fehlergrenze von 10,1 g iiberpriift.

Es wird sichergestellt, dass die Basis des Meniskus des Wasserspiegels auf gleicher Hohe mit der Mittellinie
der Skalenteilung liegt.

7.6.3 Farbhaftung von Skalenteilungen (siehe B.10)
7.6.3.1 Anforderung

Alle Gefafde mit aufgedruckten Skalenteilungen, die fiir den mehrmaligen Gebrauch bestimmt sind, miissen
gepriift werden. Im Anschluss an die Priifung nach 7.6.3.3 miissen alle nach 7.6.1 geforderten benummerten
und unbenummerten Skalenteilungen ablesbar sein (siehe Bild 17).

7.6.3.2 Ausriistung

7.6.3.2.1 Klebeband

Klebeband mit einer Breite von 25 mm, das bei der Priifung nach IEC 60454-2 eine Haftfestigkeit von
(10 £ 1) N je 25 mm Breite aufweist. Die dynamische Scherfestigkeit des Klebebands darf auch nach
EN 1939 [9] iliberpriift werden.

7.6.3.2.2 Radiergummi, nichtscheuernd.
7.6.3.3 Durchfithrung
Diese Priifung ist unmittelbar nach der Konditionierung (siehe 6.5) durchzufiihren.

Die Priifung ist liber den gesamten Bereich des Gefaf3es, auf dem die benummerten Skalenteilungen aufge-
druckt sind, durchzufiihren. Gefafse, die keine benummerten Skalenteilungen haben, diirfen nicht gepriift
werden.
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Das Klebeband (7.6.3.2.1) wird iiber die aufgedruckten benummerten Skalenteilungen geklebt und mit der
Hand in allen Richtungen geglédttet. Um guten Kontakt sicherzustellen, wird die Oberflache des Klebebandes
mit Ausnahme eines Abschnitts von (10 +2) mm Linge an einem Ende des Klebebands mit dem
Radiergummi (7.6.3.2.2) gerieben. Es wird fiir eine Dauer von (5 + 1) min abgewartet. Danach wird das
Klebeband durch Festhalten des freien Endes und gleichmafdiges Abziehen unter einem Winkel von
(60 £ 10)°, wie in Bild 16 dargestellt, innerhalb von 0,5 s bis 1,0 s entfernt.

'\\.‘ D

\
\

(60 + 10)°

B / c

A

Legende

A Gefafd

B  Klebeband

C Aufgedruckte Skalenteilungen

D Richtung, in die das Klebeband abgezogen wird

Bild 16 — Abziehen des Klebebandes von den aufgedruckten Skalenteilungen
Nach dem Abziehen des Klebebandes wird die Lesbarkeit der gepriiften Volumenskalenteilungen durch

Sichtpriifung iiberpriift. Das Produkt hat die Priifung bestanden, wenn alle nach 7.6.1.1 geforderten
Skalenteilungen lesbar sind. Beispiele hierzu siehe Bild 17.

240 = 240 = 240 — 240 = 273 -=
200 :: 200 -—: 200 :: 200 :: 20 —“
160 :: 160 -_5 160 :: 160 :: 160 n
120 :: 120 :: 120 :: 120 :: 120
80 :: 80 :: :: 80 :_ 80 —
40= 4= 40= 40= 40=

O
m

A B C

Legende

A Bestanden, Aufdruck wie neu

B  Bestanden, Skalenteilungen noch lesbar

C Nicht bestanden, der Abstand zwischen benummerten Skalenteilungen (40 bis 120) ist zu grof3
D Nicht bestanden, die Skalenteilung fiir 90 ml ist nicht mehr lesbar

E Nicht bestanden, die Skalenteilungen sind nicht lesbar

Bild 17 — Beispiele fiir Skalenteilungen nach dem Abziehen des Klebebands
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7.6.4 Temperaturwechselbestindigkeit (Thermoschock)

7.6.4.1 Anforderung

Bei der Prifung nach 7.6.4.2 darf kein Teil eines wiederverwendbaren Erndhrungsfldschchens oder
Trinkbechers springen oder zerbrechen.

7.6.4.2 Durchfiithrung

Der Priifling wird fiir eine Dauer von (10*2) min vollstindig in kochendes Wasser getaucht. Danach wird der
Priifling aus dem Wasser genommen. Der Priifling wird entleert und unmittelbar darauf fiir eine Dauer von
(10*2) min vollstindig in Wasser mit einer Temperatur von (5_2) °C getaucht. Danach muss der Priifling auf
Spriinge untersucht werden.

7.7 Anforderungen an Trinkhilfen und entsprechende Priifungen
7.7.1 Priifung auf Reif3festigkeit (siehe B.9)
7.7.1.1 Kurzbeschreibung

Mit Hilfe dieser Prifung wird die Reifdfestigkeit der Trinkhilfe nach Punktierung gemessen. Trinkhalme sind
vom Punktierungsteil ausgenommen. Die Priifung auf Reifdfestigkeit besteht aus zwei Teilen:

— Punktierung (siehe 7.7.1.3): Falls sich die Trinkhilfe nicht punktieren lasst, erfiillt sie die Anforderungen
von 7.7.1.2, und die Zugpriifung ist nicht erforderlich;

— Zugpriifung des punktierten Priiflings (siehe 7.7.1.4).
7.7.1.2 Anforderungen

Trinkhilfen, bei denen eine Punktierung nach 7.7.1.3 moglich war, diirfen bei der Priifung nach 7.7.1.4 nicht
brechen, reifden oder sich ablésen. Trinkhalme diirfen nicht punktiert werden, miissen aber nach 7.7.1.4
gepriift werden.

7.7.1.3 Punktierung

Die Trinkhilfe wird auf ein Schneidbrett mit einer Dicke von mindestens 10 mm und einer Shore-Harte D von
(70 £ 5) gelegt (siehe Bild 18). Die Punktierung muss an der ungiinstigsten fiir die Zahne eines Kindes bei
Verwendung der Trinkhilfe erreichbaren Stelle vorgenommen werden, jedoch so, dass sich der punktierte
Teil fiir die anschliefiende Zugpriifung noch immer sicher so einspannen lasst, dass die Einspannklemmen
die Punktierung nicht beriihren.

ANMERKUNG  Die Shore-Harte entspricht 97 IRHD.

|~

]
V////I\u

Bild 18 — Position des Saugers fiir die Punktierung
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Bei Erndhrungssaugern wird die Schneide des Priifzahns (siehe Bild 18) mittig und senkrecht zur
Hauptachse des Saugers im Bereich des Saugerhalses, d.h. 15 mm bis 20 mm von der Saugerspitze angesetzt.
Die Schneide des Priifzahns wird waagerecht am Sauger angesetzt.

Andere Trinkhilfen sind in entsprechender Weise zu priifen. Falls die Trinkhilfe keinen runden Querschnitt
aufweist, muss der Priifzahn auf die abgeflachten Flachen des Trinkhilfenhalses aufgesetzt werden.

Eine Kraft von (200 + 10) N wird iiber eine Dauer von (1 £ 0,5) s mit einer Querhauptgeschwindigkeit von
(10 £ 5) mm/min aufgebracht. Wenn der Priifzahn den Bestandteil punktiert, wird die Priifung nach 7.7.1.4
durchgefiihrt.

Vor der Verwendung muss die Spitze des Priifzahns einer Sichtpriifung auf Schiden, wie z.B. Grate und
Abplatzungen, unterzogen werden. Es diirfen nur unbeschddigte Priifzdhne verwendet werden, weil
andernfalls die Ergebnisse der Priifung nachteilig beeinflusst werden.

7.7.1.4 Zugprifung des punktierten Produkts

Es miissen geeignete Befestigungsmittel verwendet werden, um die einander gegeniiberliegenden Enden des
Bestandteils zu beiden Seiten der Punktierung entlang der Hauptachse sicher zu halten.

Zum Ausrichten der Prifprobe wird eine Kraft von (54 2)N entlang der Hauptachse aufgebracht,
anschliefSend wird die Kraft mit einer Querhauptgeschwindigkeit von (200 + 10) mm/min auf (90 £ 5) N
erhoht. Diese Kraft wird fiir eine Dauer von (10 + 0,5) s gehalten.

Einspannklemmen oder andere Vorrichtungen miissen die Bestandteile wahrend der Priifung sicher halten,
ohne Beschadigungen zu verursachen, die das Priifergebnis nachteilig beeinflussen kénnten. Ergebnisse von
Priifungen, bei denen solche Beschddigungen auftreten, sollten verworfen werden.

Falls sich das Produkt auch nach mehreren unterschiedlichen Versuchen nicht schadensfrei einspannen
lasst, hat es die Priifung nicht bestanden.

7.7.2 Push-Pull-Verschluss (siehe B.12)
7.7.2.1 Unversehrtheit

Der Push-Pull-Verschluss wird 1 000 aus Offnen und SchlieRen bestehenden Zyklen unterzogen, um seine
Lebensdauer nachzubilden. Im Anschluss an diese zyklische Priifung (7.7.2.3) wird derselbe Priifling einer
Prifung auf Zugfestigkeit (7.7.2.4) unterzogen.

Es diirfen auch andere Mechanismen, wie z.B. Dreh- oder Federmechanismen, eingesetzt werden. Obgleich
fiir diese Alternativen kein Priifverfahren festgelegt wurde, gilt die in 7.7.2.1 angegebene Anforderung. Der
allgemeine Grundsatz der Priifung, dass 1 000 aus Offnen und Schlieffen bestehende Zyklen, gefolgt von
einer Norm-Zugpriifung, absolviert werden miissen, ist ebenfalls einzuhalten.

7.7.2.2 Anforderungen
Die Offnungskraft darf (45 4 2,25) N nicht iiberschreiten (siehe B.12). Wihrend der zyklischen Priifung

muss der Push-Pull-Verschluss 6ffnen und schliefien. Im Verlauf entweder der zyklischen Priifung oder der
Prifung auf Zugfestigkeit darf kein Teil brechen, reifsen oder sich losen.
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7.7.2.3 Durchfithrung der zyklischen Priifung

Der Verschluss wird mit Hilfe einer geeigneten Priifmaschine oder von Hand 1 000 Mal geo6ffnet und
geschlossen.

ANMERKUNG  Um die Durchfiihrung der Priifung zu erleichtern, kann bei Bedarf eine wassrige Losung eines
Benetzungsmittels verwendet werden. Hierfiir hat sich eine Losung von 2 % (V/V) Polyoxyethylen-(20)-sorbitan-
Monooleat als geeignet erwiesen.

S

Bild 19 — Beispiel fiir den bei der zyklischen Priifung zu verwendenden Offnungs- und
Schliefmechanismus

7.7.2.4 Verfahren der Priifung auf Zugfestigkeit

Nach der zyklischen Priifung miissen die zu priifenden Teile mit Hilfe von Einspannklemmen oder anderen
Hilfsmitteln, die je nach Gestaltung des Push-Pull-Verschlusses erforderlich sein kénnen, sicher gehalten
werden. Die Zugkraft muss auf einen Bestandteil des Push-Pull-Verschlusses aufgebracht werden, wahrend
ein anderer Teil gehalten wird. Zum Ausrichten der Priifprobe muss eine Vorlast von (5 £ 2) N aufgebracht
werden; anschliefdend ist die Kraft mit einer Querhauptgeschwindigkeit von (100 £+ 5) mm/min auf
(90 + 5) N zu erhohen, und diese Last ist flir eine Dauer von (10 + 0,5) s zu halten. Der Druckverschluss
wird auf Briiche, Risse oder Ablésung untersucht.

Einspannklemmen oder andere Vorrichtungen miissen den Bestandteil wahrend der Priifung sicher halten,
ohne Beschadigungen zu verursachen, die das Priifergebnis nachteilig beeinflussen konnten. Ergebnisse von
Priifungen, bei denen solche Beschdadigungen auftreten, sind zu verwerfen.

7.8 Schutzkappen (siehe B.11)

7.8.1 Grofde der abnehmbaren Schutzkappe

Abnehmbare Schutzkappen sind nach 7.4 auf Kleinteile zu priifen.

7.8.2 Grofde der Dauerschutzkappe

Dauerschutzkappen diirfen, wenn sie am Produkt angebracht sind, in keiner Richtung aus der Schablone A
oder der Schablone B herausragen. Dauerschutzkappen auf Trinkhalmen sind von dieser Priifung
ausgenommen (siehe Bild 7b).

7.8.3 Sicherheit von Dauerschutzkappen

7.8.3.1 Kurzbeschreibung

Der Zweck ist Dauerschutzkappen mit Hilfe einer Priifung auf Zugfestigkeit auf ihre Sicherheit zu priifen, im
Falle von abnehmbaren Teilen gefolgt von der Priifung auf Kleinteile.
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7.8.3.2 Anforderung

Dauerhaft angebrachte Schutzkappen sind nach 7.8.2.3 zu priifen. Wahrend der Priifung darf kein Teil
brechen. Alle Teile, die sich wahrend der Priifung l6sen oder freigesetzt werden, miissen nach 7.4 auf
Kleinteile gepriift werden.

7.8.3.3 Durchfithrung

Die zu priifenden Teile miissen mit Hilfe von Einspannklemmen oder anderen Hilfsmitteln, die je nach
Gestaltung der Dauerschutzkappe erforderlich sein kdnnen, sicher gehalten werden. Die Zugkraft muss auf
einen Bestandteil der Dauerschutzkappe aufgebracht werden, wahrend der andere Teil gehalten wird, siehe
Bild 20. Zum Ausrichten der Priifprobe muss eine Vorlast von (5 + 2) N aufgebracht werden; anschlief3end
ist die Kraft mit einer Querhauptgeschwindigkeit von (100 £+ 5) mm/min auf (90 + 5) N zu erh6hen, und
diese Last ist fiir eine Dauer von (10 + 0,5) s zu halten. Die Dauerschutzkappe wird auf Briiche, Risse oder
Ablésung untersucht.

Die Zugkraft wird in den ungiinstigsten Positionen aufgebracht. Das weist darauf hin, dass mehr als nur eine
Position beurteilt werden muss.

Einspannklemmen oder andere Befestigungsmittel miissen den Bestandteil wihrend der Priifung sicher
halten, ohne Beschidigungen zu verursachen, die das Priifergebnis nachteilig beeinflussen kénnten.
Ergebnisse von Priifungen, bei denen solche Beschadigungen auftreten, sind zu verwerfen.

Bild 20 — Priifung von Dauerschutzkappen
7.9 Handgriffe und Klemmen (siehe B.13)
7.9.1 Anforderung

Bei der Priifung nach 7.9.2 und der anschlieffenden Sichtpriifung darf kein Teil des/der am Gefaf3
angebrachten Handgriffs/Klemme brechen, reifen oder sich 16sen. Falls der Handgriff oder die Klemme
abnehmbar ist und wahrend der Priifung vom Gefafl abgenommen wird, ohne zu brechen, zu reifden oder
sich zu l6sen, gilt dies nicht als ein Nichtbestehen der Priifung.

7.9.2 Durchfiithrung

Der (die) Handgriff(e) oder die Klemme muss mit Hilfe von Einspannklemmen oder anderen Hilfsmitteln, die
je nach Gestaltung des Handgriffs bzw. der Klemme erforderlich sein kénnen, sicher gehalten werden, sodass
die Kraft im rechten Winkel zum Gefafy und an der problematischsten Stelle auf den Handgriff bzw. die
Klemme aufgebracht wird (siehe Bild 21). Zum Ausrichten der Priifprobe muss eine Vorlast von (5 + 2) N
aufgebracht werden; anschliefend ist die Kraft mit einer Querhauptgeschwindigkeit von (100 + 5) mm/min
auf (90 + 5) N zu erhdéhen und fiir eine Dauer von (10 % 0,5) s auf diesem Wert zu halten.

Einspannklemmen oder andere Vorrichtungen miissen den Bestandteil wahrend der Priifung sicher halten,

ohne Beschidigungen zu verursachen, die das Priifergebnis nachteilig beeinflussen kénnten. Ergebnisse von
Priifungen, bei denen solche Beschddigungen auftreten, sind zu verwerfen.
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Einige Beispiele flir geeignete Priifungen sind in Bild 21 dargestellt.

Legende
F  Richtung der Kraft

Bild 21 — Beispiele fiir Priifungen mit unterschiedlich gestalteten Handgriffen und Klemmen
7.10 Fingerklemmstellen
7.10.1 Anforderung
Um das Einklemmen von Fingern an irgendeinem Teil von Artikeln fiir flissige Kindernahrung zu
verhindern, darf die Offnungsweite aller zugdnglichen Locher mit einer Tiefe grofier als 10 mm bei der

Priifung nach 7.12.2 nicht im Bereich von 5,5 mm bis 12 mm liegen.

Es diirfen nur diejenigen Locher gepriift werden, die zuganglich sind, wenn sich die Bestandteile des
Trinkgefifies im zusammengebauten Zustand befinden.

Diese Anforderung gilt nur fiir Bestandteile aus Werkstoffen mit einer Shore-Harte A grofder als 60 IRHD.

Falls bewegliche Teile beteiligt sind, werden sdmtliche Konfigurationen auf mégliche Einklemmstellen
gepriift.
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7.10.2 Durchfiithrung

Bei allen zuganglichen Lochern wird die Eindringtiefe mit Hilfe einer Priifspitze mit einem Durchmesser von
5,5mm (siehe Bild 14) gemessen. Falls die hindernisfreie Eindringtiefe gréfier als 10 mm ist, wird die
Priifung mit einer Priifspitze mit einem Durchmesser von 12 mm wiederholt.

7.11 Hervorstehende Teile

7.11.1 Maximale Linge

7.11.1.1 Anforderung

Die Liange jedes aus dem Gefafd ragenden hervorstehenden Teils (siehe 3.2.5) darf bei Fixierung in der
iiblichen Gebrauchsstellung nicht gréfder als 100 mm sein.

7.11.1.2 Durchfiithrung
Das Produkt wird in allen fiir das Fiittern des Kindes méglichen Konfigurationen zusammengebaut.

Die Lange des hervorstehenden Teils wird mit Hilfe eines geeigneten Messgerats mit einer Fehlergrenze von
0,1 mm entlang der Hauptachse gemessen.

7.11.2 Biegsamkeit

7.11.2.1 Kurzbeschreibung

Mit Hilfe einer Stahlplatte wird eine Kraft auf das Ende des hervorstehenden Teils aufgebracht, und der
Biegepunkt des hervorstehenden Teils wird gemessen.

7.11.2.2 Anforderung
Bei der Priifung nach 7.11.2.3 darf der hervorstehende Teil bei weniger als 40 mm einknicken.
7.11.2.3 Durchfithrung

Der hervorstehende Teil wird mit dem (den) dazugehorigen Bestandteil(en), einschlieflich des Gefaf3es,
zusammengebaut. Das Gefafs wird in eine geeignete Halterung eingespannt.

Mit einer Querhauptgeschwindigkeit von (10 + 2) mm/min wird auf eine polierte Stahlplatte mit den Mafen
100 mm X 100 mm, die im rechten Winkel zur Hauptachse des hervorstehenden Teils angeordnet ist, eine
Kraft von (10 + 1) N aufgebracht (siehe Bild 22). Zu Beginn der Priifung kann das Ende des hervorstehenden
Teils um hochstens 5° aus der Hauptachse verschoben werden.

Die Liange vom Befestigungsring bis zum Biegepunkt des hervorstehenden Teils wird mit Hilfe eines
geeigneten Messgerats mit einer Fehlergrenze von 0,1 mm gemessen. Falls kein Befestigungsring vorhanden
ist, wird die Lange ausgehend von der Stelle, an der der hervorstehende Teil aus dem Gefaf herausragt, bis
zum Biegepunkt des hervorstehenden Teils gemessen.
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Mafie in Millimeter

Legende

A Richtung der Kraft
B Stahlblech

Bild 22 — Beispiel fiir die Priifung auf Biegsamkeit
7.11.3 Priifung auf Auszugs- und Montagesicherheit
7.11.3.1 Kurzbeschreibung

Der Zweck ist, Trinkhilfen in dem fiir den Gebrauch vorgesehenen zusammengebauten Zustand auf ihre
Sicherheit zu priifen.

Jedes einzelne Teil des Produkts (mit Ausnahme von Trinkhalmen), das einen hervorstehenden Teil hat und
durch die Schablonen A und B (siehe Bild 15) passt oder aus der Grundfliche der Schablonen herausragt,
muss bei Priifung nach 7.11.3.3 den Anforderungen von 7.11.3.2 entsprechen.

7.11.3.2 Anforderung

Bei der Priifung nach 7.11.3.3 darf kein Teil einer Trinkhilfe brechen, reifden oder sich vom Gefaf3 16sen.
7.11.3.3 Durchfithrung

Der zu priifende Bestandteil ist in seiner Lage so auszurichten, dass er am wahrscheinlichsten durch die
Offnung in der Priifschablone hindurchgeht. Ausschlieflich unter Nutzung der Masse des Bestandteils wird
liberpriift, ob er durch die Offnung hindurchgeht oder ob irgendein Teil aus der Grundfliche der Schablone

herausragt.

Der (die) Bestandteil(e) wird (werden) am Gefafd angebracht bzw. mit diesem zusammengebaut. Falls ein
Befestigungsring vorhanden ist, wird dieser mit einem Drehmoment von (1,75 + 0,25) Nm angezogen.

Das Gefafd wird in einem Winkel von 45° zur Hauptachse fixiert (siehe Bild 13).
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Die Seiten der Trinkhilfe werden auf (10 + 2) mm mit Hilfe einer geeigneten Klemmvorrichtung in einer
Flucht mit der Hauptachse gehalten.

Es wird eine Vorlast von (5 £ 2) N unter einem Winkel von 45° zur Hauptachse der Trinkhilfe aufgebracht,
um die Ausrichtung sicherzustellen, anschlieffend wird die Kraft in derselben Richtung mit einer
Querhauptgeschwindigkeit von (200 + 5) mm/min auf (60 + 5) N erhoht. Diese Kraft wird fiir eine Dauer
von (10 £ 0,5) s gehalten.

ANMERKUNG  Einspannklemmen oder andere Vorrichtungen kénnen die Bestandteile wéhrend der Priifung sicher
halten, ohne dabei einen Schaden zu verursachen, der das Priifergebnis nachteilig beeinflussen konnte. Ergebnisse von
Priifungen, bei denen solche Beschddigungen auftreten, konnen aufder Acht gelassen werden.

7.12 Bander oder Schlaufen

7.12.1 Kurzbeschreibung

Bander und Schlaufen miissen die Anforderungen von 7.12.2 erfiillen.
7.12.2 Anforderung

Bei der Priifung nach 7.12.3 darf die grofite Lange eines einzelnen Bandes hoéchstens 220 mm betragen.
Handelt es sich dabei um eine Schlaufe, so muss diese einen maximalen Umfang von 360 mm haben. Falls
sich die Schlaufe bei Anwendung einer Zugkraft von 90 N o6ffnet, darf die Lange der einzelnen Badnder
220 mm nicht iiberschreiten. Teile des Produkts, die iiber den Umfang der Schlaufe hinausragen, miissen in
die Messung der Schlaufe einbezogen werden.

7.12.3 Durchfiihrung

Es muss eine Zugkraft von (25 % 2) N so aufgebracht werden, dass die grofstmégliche Lange erreicht wird.
Nach einer Dauer von (60 + 2) s wird die Lange gemessen, wobei die Kraft weiterhin aufgebracht wird. Um
die grofite Lange zu bestimmen, miissen samtliche Konfigurationen gemessen werden. Eine Schlaufe ist auch
unter einer Zugspannung von (25 + 2) N zu messen, und die einzelne Ldnge einer Seite wird mit zwei
multipliziert, um den Umfang zu errechnen.

Die Unversehrtheit der Schlaufe ist durch Aufbringen einer Kraft von (90 + 2) N zu beurteilen. Zur sicheren
Fixierung des eingespannten Teils der Schlaufe ist eine geeignete Klemmvorrichtung oder ein anderes
Hilfsmittel zu verwenden. Die Kraftaufbringungsstellen sind die beiden Punkte, an denen die Schlaufe endet
und anfangt, und die Mitte der Schlaufe, die mit Hilfe des Verfahrens zur Bestimmung der grofdten Lange zu
bestimmen sind. Die Kraft wird einmal in der ungiinstigsten Art und Weise aufgebracht. Falls dies nicht
eindeutig ist, werden mehrere verschiedene Ansitze versucht. Zum Ausrichten der Priifprobe muss eine
Vorlast von (5 + 2) N aufgebracht werden; anschliefRend ist die Kraft mit einer Querhauptgeschwindigkeit
von (100 £+ 5) mm/min auf (90 £ 5) N zu erhdhen, und diese Last ist fiir eine Dauer von (10 + 0,5) s zu
halten. Nach dem Entlasten wird die Schlaufe auf ihre Unversehrtheit tiberpriift.

8 Chemische Anforderungen und Priifverfahren
8.1 Allgemeines

Die Priiflinge von Artikeln fiir fliissige Kindernahrung miissen wie in 8.2 festgelegt vorbereitet werden und
die in 8.3 festgelegten Anforderungen erfiillen.

Tabelle 3 enthalt keine abschliefiende Liste von Werkstoffen und chemischen Risiken fiir Artikel fiir fliissige
Kindernahrung, sondern die begriindete Stellungnahme des Technischen Komitees zu wahrscheinlichen
Risiken, basierend auf dem aktuellen Kenntnisstand zu den Produkten und Werkstoffen.

Werkstoffe, die in Tabelle 3 nicht angegeben sind, aber in einem Bestandteil des Artikels fiir fliissige
Kindernahrung verwendet werden, miussen beurteilt werden, um sicherzustellen, dass keine Chemikalien
vorhanden sind, die ein Gesundheitsrisiko darstellen - unabhéngig davon, ob sie in der vorliegenden Norm
festgelegt sind oder nicht.
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8.2 Vorbereitung der Priiflinge fiir die chemischen Priifungen
8.2.1 Allgemeines

Die in 8.2.2 beschriebene Vorbereitung der Priiflinge ist bei allen Priifungen mit Ausnahme der der
Freisetzung von N-Nitrosaminen und N-nitrosierbaren Stoffen, siehe 8.5.1, anzuwenden.

Priiflinge und Priifproben diirfen, um jegliche Kontamination zu vermeiden, nur mit geeigneten (z.B. nicht
aus Kautschuk hergestellten) Handschuhen gehandhabt werden und miissen in dicht verschlossenen
Behiltern, die frei von méglichen Kontaminanten sind, lichtgeschiitzt gelagert werden.

8.2.2 Abkochen

Mit Ausnahme von Produkten fiir den einmaligen Gebrauch (3.12) und gebrauchsfertigen Produkten (3.14)
miissen alle Priiflinge fiir eine Dauer von (10 £+ 1) min in kochendes Wasser getaucht werden, das den
Anforderungen von EN ISO 3696, Grad 3, entspricht, ohne die Behélterwénde zu beriihren. Danach sind die
Priiflinge zu entnehmen und in einem geschlossenen Behilter, z.B. einem Exsikkator, aufzubewahren, um
das Risiko einer Kontamination zu senken.

8.3 Anforderungen nach Bestandteil und Werkstoff

8.3.1 Anforderungen an Werkstoffe, die dazu bestimmt sind, mit Lebensmitteln in Beriihrung zu
kommen

Die in Tabelle 2 angegebenen Bestandteile sind dazu bestimmt, mit Lebensmitteln in Beriihrung zu kommen.
Alle Materialien und Gegenstiande, die dazu bestimmt sind, mit Lebensmitteln in Bertihrung zu kommen,
werden durch die Europdische Verordnung (EG) Nr.1935/2004[1] und einschlidgige Umsetzungs-
mafinahmen, z.B. die Europaische Verordnung (EG) Nr. 10/2011[2] geregelt.

Tabelle 2 — Bestandteile, die dazu bestimmt sind, mit Lebensmitteln in Beriihrung zu kommen

Begriffsabschnitt Bestandteil
3.2 Trinkhilfe
321 Erndhrungssauger
3.2.2 Trinkschnabel
3.23 Push-Pull
3.24 Trinkhalm
3.3 Gefafd
3.31 Erndhrungsflaschchen
3.3.2 Trinkbecher
3.33 Erndhrungsbeutel
3.5 Dichtscheibe
3.6 Schutzkappe
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8.3.2 Sonstige Anforderungen

- Entwurf -

Die fiir die Herstellung der Bestandteile von Artikeln fir fliissige Kindernahrung verwendeten Werkstoffe
miissen den in Tabelle 3 mit einem X gekennzeichneten Priifungen unterzogen werden. Diese Liste ist nicht
vollstandig, enthélt aber die gebrauchlichsten Kombinationen von Bestandteilen, Konstruktionswerkstoffen
und Priifverfahren.

Tabelle 3 — Sonstige Anforderungen an Bestandteile und Werkstoffe und an diesen vorzunehmende

Priifungen
Anforderungs- 8.10.1
abschnitt 8.4.1 |85.1 8.6.18.7.1 871 (8.7.1 882 (89.1 8111
. . 8.10.2
Priifabschnitt |8.4.2 | 8.5.1 8.6.2 (8.7.2 |8.7.2 (8.7.2 |8.8.3 [8.9.2 8112
[} I3} °
= = O ot ) =]
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o 2 S E z % 2| 2 |8E| 5| 5 |EE| 2%
@ = = = == R | R |E<| = | = |m<| E=
3.2.1 [ Trinkhilfen Kunststoff
bis X
3.24
TPE — X
Silikon X
Gummi X X X
3.3.1 [ Erndhrungsflaschchen | Glas 8.10.1
und | und Trinkbecher und
33.2 8.10.2
Kunststoff
Silikon X X
Metall 8.11.1
und
8.11.2
Dekore X
3.3.3 | Erndhrungsbeutel Kunststoff X
34 Befestigungsring Kunststoff X
35 Dichtscheibe Kunststoff X
Silikon X X
TPE X X
3.6 Schutzkappe Kunststoff X
TPE X X X
3.7 Handgriff und Kunststoff X
3.8 Klemme
TPE X X X
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8.4 Gehalt an fliichtigen Verbindungen bei Silikonbestandteilen, die dazu bestimmt sind,
oral aufgenommen zu werden oder mit Lebensmitteln in Beriihrung zu kommen
(siehe B.14)

8.4.1 Anforderung

Silikonkautschuk-Bestandteile, die dazu bestimmt sind, oral aufgenommen zu werden oder mit Lebens-
mitteln in Berithrung zu kommen, miissen nach 8.4.2 gepriift werden, und die nach 8.4.2.3 fiir den Gehalt an
fliichtigen Verbindungen errechneten Ergebnisse diirfen 0,5 % (m/m) nicht iiberschreiten.

Unterschiedliche Silikonkautschuk-Bestandteile sind als getrennte Priiflinge zu priifen. Jeder Priifling muss
mindestens in zweifacher Ausfithrung gepriift werden.

8.4.2 Bestimmung des Gehalts an fliichtigen Verbindungen
8.4.2.1 Priifeinrichtung
8.4.2.1.1 Waage mit einer Fehlergrenze von +0,1 mg.

8.4.2.1.2 Wirmeschrank, der in der Lage ist, Temperaturen von (100%+ 5)°C und (200 + 5)°C
aufrechtzuerhalten.

Der Warmeschrank muss mit einer internen Zwangsbeliiftung ausgeriistet sein (Ventilator EIN), die auf eine
niedrige Drehzahl und eine Frischluftzufuhr (offen) von mindestens 40 % eingestellt ist.

ANMERKUNG 1  Einige Warmeschranke ermoglichen eine Frischluftzufuhr von 40 %, wenn die Liiftungsklappe auf
die kleinste Offnungsweite eingestellt oder sogar geschlossen ist, wihrend andere Warmeschrinke iiber Dampfer
verfiigen, bei denen die Minimalstellung vollstandig geschlossen ist.

8.4.2.1.3 Exsikkator, der frisches wasserfreies Calciumchlorid oder frisches selbstanzeigendes Silicagel
enthalt.

8.4.2.1.4 Uhrglas.
8.4.2.2 Verfahren

Silikonkautschuk-Bestandteile miissen von sonstigen Bestandteilen durch Auseinandernehmen getrennt
werden. Falls dies das Abschneiden von anderen Bestandteilen erfordert, muss dazu ein einziger Schnitt
moglichst nahe am anderen Bestandteil vorgenommen werden, ohne weiter in die Silikonkautschuk-
Bestandteile zu schneiden.

Die Silikonkautschuk-Bestandteile werden vor der Priifung nach 8.2.2 abgekocht.

Fiir jede Bestimmung werden so viele Silikonkautschuk-Bestandteile des Priiflings gesammelt, wie zur
Erreichung eines Mindestgewichts von 10 g erforderlich sind.

Das Uhrglas (8.4.2.1.4) wird in dem auf (100 % 5) °C eingestellten Warmeschrank (8.4.2.1.2) fiir eine Dauer
von (60 + 5) min erwdarmt. Danach wird es aus dem Warmeschrank entnommen und in einem Exsikkator
(8.4.2.1.3) fiir eine Dauer von (60 + 5) min abgekiihlt. Nach dem Abkiihlen wird das Uhrglas gewogen, und
das Ergebnis wird als Gewicht A aufgezeichnet.

Die gesammelten Silikonkautschuk-Bestandteile werden in Stiicke von etwa 2 cm X 1 cm geschnitten. Die

Silikonkautschuk-Stiicke werden auf das Uhrglas gegeben, wobei sicherzustellen ist, dass sie einander nicht
liberlappen. Von den gesammelten Silikonkautschuk-Bestandteilen sind sdmtliche Stiicke zu verwenden.
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Das Uhrglas wird mit den Silikonkautschuk-Stiicken fiir eine Dauer von (60 £ 5) min in den auf (100 %+ 5) °C
eingestellten Warmeschrank gegeben. Danach wird es aus dem Warmeschrank entnommen und in einem
Exsikkator fiir eine Dauer von (60 + 5) min abgekiihlt. Nach dem Abkiihlen wird das Uhrglas mit den
Silikonkautschuk-Stiicken gewogen, und das Ergebnis wird als Gewicht B aufgezeichnet.

Das Uhrglas wird mit den Silikonkautschuk-Stiicken fiir eine Dauer von 4 h + 5 min in den auf (200 %+ 5) °C
eingestellten Warmeschrank gegeben. Danach wird es aus dem Warmeschrank entnommen und in einem

Exsikkator fiir eine Dauer von 2h + 5 min abgekiihlt. Nach dem Abkiihlen wird das Uhrglas mit den
Silikonkautschuk-Stiicken gewogen, und das Ergebnis wird als Gewicht C aufgezeichnet.

8.4.2.3 Berechnung der Ergebnisse
Der Gehalt an fliichtigen Verbindungen wird wie folgt berechnet:

Gehalt an fliichtigen Verbindungen [%] = {(B — C) + (B — A)} x 100
Dabei ist

A das Gewicht des Uhrglases nach dem Trocknungsschritt (g);
B das Gewicht des Uhrglases und des Priiflings nach dem Trocknungsschritt (g);
C das Gewicht des Uhrglases und des Priiflings nach dem Schritt der Erhitzung auf 200 °C (g).

Die Differenz zwischen dem groéfdten und dem kleinsten Bestimmungsergebnis muss kleiner als 0,1 % sein;
ist dies nicht der Fall, so muss die Priifung wiederholt werden.

Der Durchschnitt der Mehrfachbestimmungen ist als Ergebnis anzusetzen. Auf alle fiir den Gehalt an
fliichtigen Verbindungen erhaltenen Ergebnisse, die den in 8.4.1 festgelegten Grenzwert liberschreiten, muss
eine Analysentoleranz von 0,3 % angewendet werden.

Tabelle 4 enthilt Beispiele fiir die Anwendung der Analysentoleranz.

Tabelle 4 — Gehalt an fliichtigen Verbindungen - Beispiele fiir die Anwendung der Analysentoleranz
auf Analysenergebnisse

. Rechnerisches
Analysenergebnis Analysentoleranz .
Analysenergebnis 8.4.1 erfiillt?
% % %
0,40 nicht gefordert 0,40 Ja
0,55 0,3 0,25 Ja
0,80 0,3 0,50 Ja
1,00 0,3 0,70 Nein

Die Analysentoleranz ist erforderlich, um der den Messungen inhdrenten und durch Ringversuche
ermittelten Variabilitit (siehe B.14) Rechnung zu tragen.

Im Prifbericht (siehe Abschnitt 11) miissen sowohl die Analysenergebnisse als auch die rechnerischen
Analysenergebnisse angegeben werden.
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8.5 Freisetzung von N-Nitrosaminen und N-nitrosierbaren Stoffen
8.5.1 Anforderung

Erndhrungssauger aus Kautschuk und anderen Elastomeren werden durch die Richtlinie 93/11/EWG [10]
der Kommission geregelt und sind nach EN 12868 zu priifen.

Trinkhilfen aus Kautschuk und anderen Elastomeren sind nach EN 12868 zu priifen, wobei die darin fiir die
Vorbereitung der Priiflinge fiir Elastomer- und Kautschuksauger angegebenen Verfahren anzuwenden sind.

8.6 Migration bestimmter Elemente (siehe B.16 und B.21)
8.6.1 Anforderung

Die Migration von Elementen aus allen Werkstoffen darf bei der Priifung nach 8.6.2 die in Tabelle 5
angegebenen Grenzwerte nicht tiberschreiten.

Bestandteile, die aus demselben Werkstoff gefertigt sind, diirfen als Mischprobe oder nach Farben getrennt
geprift werden. Ist jedoch eines der Mischergebnisse grofier als einer der in Tabelle 5 angegebenen
Grenzwerte, geteilt durch die Anzahl an Bestandteilen, so miissen alle diese Farben nochmals einzeln geprift
werden.

Dekore miissen von dem Teil des Werkstoffs, auf den sie aufgedruckt sind, abgekratzt werden. Falls sich die
Dekore nicht abkratzen lassen oder das Gewicht der von einem Priifling abgekratzten Dekore kleiner als
10 mg ist, kann die in EN 71-3 festgelegte Priifung der Dekore unterbleiben.

Tabelle 5 — Grenzwerte fiir die Migration von Elementen aus Artikeln fiir fliissige Kindernahrung

Element Grenzwert
mg/kg
Aluminium, Al 6 000
Antimon, Sb 120
Arsen, As 10
Barium, Ba 4000
Bor, B 3200
Cadmium, Cd 3,6
Chrom, Cr III 100
Chrom, Cr VI 0,002%
Cobalt, Co 28
Kupfer, Cu 1660
Blei, Pb 5,0
Mangan, Mn 600
Quecksilber, Hg 20
Nickel, Ni 56
Selen, Se 100
Strontium, Sr 12 000
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Grenzwert

Element

mg/kg
Zinn, Sn 40 000

Organozinnverbindungen 2,5
Zink, Zn 10 000
") Wenn das Ergebnis unter der in EN 71-3 festgelegten Quantifizierungsgrenze liegt, ist die Priifung als bestanden anzusehen.
Siehe B.21.

8.6.2 Verfahren zur Bestimmung der Migration bestimmter Elemente
Die Migration bestimmter Elemente ist nach EN 71-3 zu bestimmen.

8.7 Freisetzung von 2-Mercaptobenzothiazol (MBT), Antioxidantien und Formaldehyd
(siehe B.19, B.20, B.24)

8.7.1 Anforderungen

Bei der Priifung von Bestandteilen von Artikeln fiir fliissige Kindernahrung nach 8.7.2 darf die Migration von
2-Mercaptobenzothiazol den in Tabelle 6 angegebenen Grenzwert nicht iiberschreiten.

Tabelle 6 — Grenzwert fiir die Freisetzung von MBT (siehe B.22)

. Grenzwert?
Verbindung CAS-Nummer
mg/kg
2-Mercaptobenzothiazol (MBT) 149-30-4 8 mg/kg

a8 Die Grenzwerte werden als aus einem kg Kautschuk migrierte Stoffmenge ausgedriickt.

Bei der Priifung von Artikeln fir fliissige Kindernahrung nach 8.7.2 darf die Migration der folgenden
Antioxidantien die in Tabelle 7 angegebenen Grenzwerte nicht iiberschreiten.

Tabelle 7 — Grenzwerte fiir die Freisetzung von Antioxidantien (siehe B.19)

. . Grenzwerte?
Chemische Bezeichnung CAS-Nummer

mg/1
2,6-Bis(1,1-dimethylethyl)-4-methylphenol (BHT) 128-37-0 0,31
2,2’-Methylen-bis(4-ethyl-6-tert-butylphenol) (Cyanox 425) 88-24-4 .
2,2 -Me‘thlen-bls(6-(1,1-d1methylethyl)-4-methylphenol) 119-47-1 0,08
(Antioxidans 2246)
Butylat-Reaktionsprodukt von p-Cresol und Dicyclopentadien (Wingstay L) | 68610-51-5 0,34
2,4-Bis(octylthiomethyl)-6-methylphenol (Irganox 1520) 110553-27-0 c
2,4-Bis(dodecylthiomethyl)-6-methylphenol (Irganox 1726) 110675-26-8 0,34
a8  Die Grenzwerte werden als Stoffmenge je Liter des Ersatzstoffs ausgedriickt.
b Dieser Grenzwert ist die Summe aus Cyanox 425 und dem Antioxidans 2246.
€ Dieser Grenzwert ist die Summe aus Irganox 1520 und Irganox 1726.
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Bei der Priifung von Bestandteilen von Artikeln fiir fliissige Kindernahrung nach 8.7.2 darf die Migration von
Formaldehyd den in Tabelle 8 angegebenen Grenzwert nicht iiberschreiten.

Tabelle 8 — Formaldehydmigration (siehe B.20)

. Grenzwert?
Verbindung CAS-Nummer
mg/1
Formaldehyd 50-00-0 0,5

a8 Die Grenzwerte werden als Stoffmenge je Liter des Ersatzstoffs ausgedriickt.

8.7.2 Bestimmung
8.7.2.1 Grundsatze

MBT, dessen Metallsalze, die in Tabelle 7 aufgefiihrten Antioxidantien und Formaldehyd werden im
Anschluss an die Migration in einen wassrigen Lebensmittelersatzstoff quantitativ bestimmt.

8.7.2.2 Durchfiihrung

Es wird eine Elastomer-Trinkhilfe genommen, entlang der Hauptachse in zwei Stiicke geschnitten und
gewdagt. Weitere Schnitte diirfen nicht vorgenommen werden.

Die Stiicke werden in die Extraktionsflasche gegeben, und es werden (150 + 1) ml 3 %iger Essigsaure
hinzugegeben. Die Elastomerteile werden so in den Ersatzstoff getaucht, dass sie von dem Fluid vollstandig
bedeckt sind. Die Migration muss iiber eine Dauer von (24 + 0,5) h bei (40 £ 2) °C erfolgen.

Im Falle von Silikongefafien, die auf ihre Freisetzung von Formaldehyd zu priifen sind, wird das Gefaf? mit

150 ml 3 %iger Essigsaure gefiillt - oder, falls es dafiir zu klein ist, bis zum maximalen Fassungsvermégen -,
und die Menge an migriertem Stoff wird ermittelt, wie oben beschrieben.

Ein Teil des migrierten Stoffs (100 ml) wird fiir die Bestimmung von MBT und Antioxidantien verwendet. Ein
fir die Bestimmung von MBT und Antioxidantien geeignetes Verfahren ist in Anhang C beschrieben. Der
andere Teil des migrierten Stoffs (50 ml) wird fiir die Bestimmung des Formaldehyds verwendet, wie in
EN 71-11:2005, 5.5.3.1 bis 5.5.3.6 [11] beschrieben.

8.8 Farbechtheit (siehe B.15)

8.8.1 Kurzbeschreibung

Es wird Filterpapier auf den gepriiften Oberflachen befestigt, mit den Priiffliissigkeiten (3 %iger Essigsaure,
Kokosfett) getrankt und konditioniert. Danach wird die Farbe des Filterpapiers mit einer Blindprobe
verglichen.

8.8.2 Anforderung

Gefarbte oder bedruckte Bestandteile diirfen keine Farbstoffe freisetzen, die beim Vergleich mit der
Blindprobe in der in 8.8.3 beschriebenen Filterpapierpriifung einen sichtbaren Unterschied zeigen.

8.8.3 Bestimmung der Farbechtheit

8.8.3.1 Allgemeines

Diese Priifung folgt den in ,Priifung von eingefarbten Bedarfsgegenstianden aus Kunststoffen und anderen
Polymeren auf Farbladssigkeit“[12] angegebenen Grundsatzen.
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8.8.3.2  Priifeinrichtung und Materialien

8.8.3.2.1 Trockenschrank, der in der Lage ist, eine Temperatur von (50 £ 2) °C aufrechtzuerhalten.
8.8.3.2.2 Filterpapier fiir die qualitative Analyse.

8.8.3.2.3 Farbloses Klebeband.

8.8.3.2.4 Haushaltseinwickelfolie aus Polyethylen, undurchlissig und selbsthaftend (clingfilm/Frisch-
haltefolie).

ANMERKUNG  Alternativ kann auch ein PE-Beutel mit einem Zip-Verschluss verwendet werden.
8.8.3.2,5 Haushaltsaluminiumfolie.

8.8.3.3 Reagenzien

8.8.3.3.1 Essigsaue (3 %).

8.8.3.3.2 Kokosfett

Kokosfett hat den Vorteil, farblos zu sein. Falls das Kokosfett bei Raumtemperatur fest ist, ist es notwendig,
es vor der Priifung zur Verfliissigung auf z.B. 50 °C zu erwarmen. Alternativ hierzu kann nach Tabelle 2 des
“IRC Scientific Technical Report Suitability of new sources of olive oil intended to be used as simulant D in
migration testing” [13] rektifiziertes Oliven6l verwendet werden.

8.8.3.4 Durchfiihrung

Es werden Streifen aus Filterpapier (8.8.3.1.2) von passender Grofle (10 cm? bis 15 cm?2) auf die zu
priifenden Bereiche des Produkts gelegt. Die Streifen werden mit Hilfe von farblosem Klebeband (8.8.3.1.3)
am Produkt befestigt. Die auf dem Produkt angebrachten Filterpapierstreifen werden mit iiberschiissiger
Essigsdure (3 %) (8.8.3.2.1) gesittigt, und unmittelbar danach wird die Priifprobe in Polyethylenfolie
(8.8.3.1.4) eingewickelt. Parallel dazu wird die Blindprobe vorbereitet, indem ein Streifen des mit
liberschiissiger 3 %iger Essigsaure benetzten Filterpapiers in Polyethylenfolie (8.8.3.1.4) eingewickelt wird.

Falls dies notwendig ist, um einen engen Kontakt zwischen dem Filterpapier und der gepriiften Oberflache
zu erzielen, wird der Priifling in Aluminiumfolie eingewickelt und diese an den Priifling angedriickt.

Sowohl der Priifling als auch die Blindprobe werden in den Warmeschrank (8.8.3.1.1) gegeben, in dem eine
Temperatur von (50 + 2) °C gehalten wird. Nach (5% 0,1) h werden beide aus dem Wairmeschrank
entnommen. Die Filterpapierstreifen werden von der Folie abgenommen und durch eine Sichtpriifung bei
Tageslicht oder unter einer angemessenen Lichtquelle mit der Blindprobe verglichen. Die Anforderung muss
auch dann erfiillt werden, wenn das Filterpapier getrocknet ist.

Dieselbe Priiffung wird mit einem weiteren Priifling unter Verwendung von warmem, fliissigen Kokosfett
(8.8.3.2.2) wiederholt.

8.9 Migration von primaren aromatischen Aminen (siehe B.23)

8.9.1 Anforderung

Primére aromatische Amine diirfen weder in Lebensmittel noch in Lebensmittelersatzstoffe freigesetzt
werden. Die Einhaltung der Anforderung ist mit Hilfe von Priifverfahren festzustellen, die die Abwesenheit

von Migration liber eine Nachweisgrenze von 0,01 mg/kg hinaus bestitigen kann, die fiir die Summe der
freigesetzten primaren aromatischen Amine gilt.
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8.9.2 Verfahren zur Bestimmung der Migration von primaren aromatischen Aminen

Die Migration muss liber eine Dauer von (24 £+ 0,5) h in 3 %iger Essigsaure bei (40 %+ 2) °C erfolgen. Das
Migrationsverhéltnis muss dem Verhaltnis von Oberflache zu Volumen unter vorhersehbaren Verwendungs-
bedingungen entsprechen.

Geeignete Bestimmungsverfahren sind in “JRC Technical guidelines on testing the migration of primary
aromatic amines from polyamide kitchenware and of formaldehyde from melamine kitchenware” [14]
beschrieben.

8.10 Migration von Blei und Cadmium aus Glas (siehe B.17)
8.10.1 Anforderung

Bei der nach 8.10.2 erfolgenden Priifung von Bestandteilen aus Glas, die dazu bestimmt sind, mit
Lebensmitteln in Beriihrung zu kommen, darf die Blei- und Cadmiummigration 10 pg Blei und 3 pg Cadmium
je Liter Ersatzstoff nicht iiberschreiten (siehe B.17).

8.10.2 Bestimmung von Blei und Cadmium

Die Bestimmung muss nach EN ISO 17294-2[15] erfolgen. Der Glasbehdlter ist bis zum angezeigten
maximalen Fassungsvermodgen mit der wassrigen Migrationsfliissigkeit zu fiillen. Die Migration muss iiber
eine Dauer von (24 + 0,5) h bei (22 + 2) °C erfolgen.

8.11 Migration von Elementen aus Metall (siehe B.18)
8.11.1 Anforderung

Bei der Priifung von metallischen Bestandteilen, die mit Lebensmitteln in Berithrung kommen, nach 8.11.2
darf die Migration von Elementen die in ,EDQM Metals and Alloys used in food contact materials and
articles“[17] angegebenen Grenzwerte nicht iiberschreiten.

8.11.2 Bestimmung von Elementen

Die Bestimmung muss nach ,EDQM Metals and Alloys used in food contact materials and articles“[17]
erfolgen.

Die Migration muss tiber eine Dauer von (24 + 0,5) h in 5 g/l Zitronensaure bei (40 + 2) °C erfolgen, und das
Migrationsverhaltnis muss dem Verhaltnis von Oberfliche zu Volumen unter vorhersehbaren Verwendungs-
bedingungen entsprechen.

9 Verkaufsverpackung

Die Packung muss in dem Zustand, wie sie der Endverbraucher erhilt, leicht lesbare Anweisungen fiir den
Gebrauch und die hygienische Pflege des Artikels fiir fliissige Kindernahrung enthalten (siehe Anhang E).

Diese Anleitungen miissen wie in 10.4 beschrieben angegeben werden und diirfen in einen gesonderten
Beipackzettel aufgenommen werden, der in der Verpackung oder im Produkt liegt oder am Produkt selbst
angebracht ist.

Einzeln verkaufte Erndhrungssauger und Trinkhilfen miissen in sauberem Zustand in fest verschlossenen
Packungen liegen.

Die Verkaufsverpackung sollte so gestaltet und gefertigt sein, dass eine Kontamination des Produkts
vermieden wird.

Hersteller sollten beim Entwurf der Verkaufsverpackung Umweltfragen, wie z.B. die Entsorgungs-
anweisungen und das Recycling, berticksichtigen.
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10 Produktinformationen

10.1 Allgemeines

Der Text muss in der amtlichen Hauptsprache des Verkaufslandes gedruckt sein. Falls weitere Sprachen
aufgefithrt werden, miissen diese leicht voneinander zu unterscheiden sein, z.B. durch eine getrennte
Darstellung.

Produktinformationen fiir Versandhandelsverkdufe tiber einen Katalog oder das Internet miissen in der
Sprache des Versandhauskatalogs oder der Internetseite angegeben werden. Es darf jedoch dariiber hinaus
eine Auswahl weiterer Sprachen angeboten werden.

Bei der Entscheidung, welche Sprachen fiir den Verkauf im Einzelhandel oder iiber das Internet gewahlt
werden, sollte der Hersteller oder der Vertreiber nicht nur die amtliche Hauptsprache, sondern auch die
Sprachen bedeutender Minderheiten berticksichtigen, bei denen es sich um eine der Amtssprachen handeln
kann.

Anhang E enthalt Informationen zur guten Praxis beziiglich Sichtbarkeit und Lesbarkeit.

Der Hersteller oder Vertreiber muss eine Erklarung abgeben, in der dem Anwender geraten wird, die
Produktinformationen fiir die spatere Verwendung aufzuheben.

10.2 Verkaufsinformationen

Beim Verkauf miissen die folgenden Informationen sichtbar sein:

— der Name, das Handelszeichen oder andere Mittel zur Identifikation und die Anschrift des Herstellers,
Vertreibers oder Héandlers, gegebenenfalls einschliefdlich einer Internetadresse. Einzelheiten diirfen
abgekiirzt werden, vorausgesetzt, dass die Abkiirzung es moglich macht, den Hersteller, Vertreiber oder
Héandler zu erkennen und leicht mit ihm Kontakt aufzunehmen;

— die Nummer der vorliegenden Norm;

— Gebrauchsanweisungen und die in 10.3 und 10.4 angegebenen Warnhinweise oder, falls diese in der
Verpackung angegeben sind, einen Hinweis darauf, dass dies der Fall ist;

— bei Produkten aus Naturkautschuk muss die Information ,Hergestellt aus Naturkautschuk” angegeben
werden.

ANMERKUNG  Einige Beispiele sind: auf der Verpackung; auf einem Beipackzettel innerhalb des Produktes, welcher
jedoch beim Verkauf sichtbar ist; Aufdruck auf der Aufenseite des Produkts oder die Internetseite, falls der Verkauf
online oder iiber einen Versandhauskatalog erfolgt.

Es wird empfohlen, weitergehende Informationen beziiglich allergischer Reaktionen anzugeben.

— Bei Produkten, die Trinkhalme umfassen, muss die Information ,Trinkhalme sind fiir Kinder unter
6 Monaten nicht geeignet.” angegeben werden.

— bei gesondert verkauften Trinkhilfen muss angezeigt werden, flir welches Gefaf$ sie geeignet sind;

— bei Erndhrungssaugern wird empfohlen, zusatzlich Informationen zur Durchflussrate, zur Lochgrofie
oder zum Verwendungstyp des Erndahrungssaugers anzugeben.
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10.3 Warnhinweise
10.3.1 Allgemeines

Als Ubersetzungen dieser Warnhinweise in andere Sprachen miissen die in AnhangA (normativ)
angegebenen verwendet werden.

Samtliche Warnhinweise miissen zusammengehalten werden und sich vom Rest des Textes abheben. Jeder
Warnhinweis muss auf einer neuen Zeile angegeben werden.

Der Abschnitt mit den Warnhinweisen muss mit folgender Uberschrift versehen werden:
Zur Sicherheit und Gesundheit Ihres Kindes

WARNUNG!

10.3.2 Warnhinweise fiir alle Artikel fiir fliissige Kindernahrung

Bei allen Artikeln fiir fliissige Kindernahrung miissen die folgenden Warnhinweise in der angegebenen Form
angegeben werden:

— Andauerndes und ldngeres Saugen von Fliissigkeiten verursacht Karies.

— Immer die Temperatur des Nahrungsmittels vor dem Fiittern iiberpriifen.

— Bei ersten Anzeichen von Schiden oder Schwachstellen nicht mehr verwenden.

— Alle nicht verwendeten Einzelteile miissen aufierhalb der Reichweite von Kindern aufbewahrt werden.

— Bringen Sie niemals Schniire, Bdnder, Schniirsenkel oder Teile von Kleidungsstiicken an das Produkt an.
Das Kind kénnte sich strangulieren.

10.3.3 Zusatzliche Warnhinweise

Die folgenden zusdtzlichen Warnhinweise miissen, sofern zutreffend, in der angegebenen Form angegeben
werden:

Bei Produkten mit Erndhrungssauger:

— Erndhrungssauger diirfen niemals als Schnuller verwendet werden.

— Dieses Produkt darf nur unter Aufsicht von Erwachsenen verwendet werden.

Bei Glasflaschen:

— Glasflaschen kénnen zerbrechen.

Bei Produkten fiir den einmaligen Gebrauch:

— Nur flr den einmaligen Gebrauch.

Bei Produkten, die Bander/Schlaufen umfassen:

— Verlangern Sie Bander, Schniire und Schleifen nicht, wegen der Strangulationsgefahr.

Bei Erndhrungsbeuteln und Haltern fiir Erndhrungsbeutel:

— Ausschliefdlich fiir die Verwendung mit Muttermilch. Nicht fiir Sduglingsmilchnahrung zu verwenden.
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Es wird empfohlen, dass der Lieferant von Artikeln fiir fliissige Kindernahrung Informationsmaterial beilegt,
das die Griinde und Hintergriinde fiir diese Warnhinweise erldutert. Beispiele moglicher Satze sind:

— Es haben sich Unfille ereignet, als Sdauglinge mit dem Trinkgefaf3 allein gelassen wurden und stiirzten
oder sich das Produkt in Einzelteile zerlegte.

— Zu einer Schadigung der Zahnsubstanz kann es bei Kleinkindern selbst dann kommen, wenn
ungezuckerte Fliissigkeiten angeboten werden. Schiden kénnen entstehen, wenn Sduglingen die
Flasche/der Becher {iber lingere Zeitrdume am Tag und vor allem auch in der Nacht {iberlassen wird,
wenn der Speichelfluss verringert ist oder das Trinkgefaf als Schnuller dient.

10.4 Gebrauchsanweisungen

10.4.1 Allgemeines

Bei allen Produkten, fiir die die Erhitzung mit Hilfe eines Mikrowellenofens als geeignete Methode zur
Erwarmung von Fliissigkeiten angegeben wird, miissen die folgenden Anweisungen zur Verfiigung gestellt
werden, wobei abweichende Formulierungen erlaubt sind. Dariiber hinaus diirfen weitere Anweisungen zur
Verfligung gestellt werden.

Bei Erhitzung im Mikrowellenofen ist besondere Vorsicht geboten; es kann zu ortlicher Uberhitzung
kommen. Erhitzte Nahrungsmittel sind immer umzuriihren, und die Temperatur ist vor dem Fiittern zu
iiberpriifen.

10.4.2 Wiederverwendbare Produkte (3.13)

Bei allen wiederverwendbaren Produkten miissen die folgenden Anweisungen auf der Verpackung oder
einem Beipackzettel zur Verfiigung gestellt werden, wobei abweichende Formulierungen erlaubt sind:

— Reinigen Sie das Produkt (die Flasche bzw. den Becher) und geben Sie es im Anschluss fiir eine Dauer
von 5 min in kochendes Wasser, bevor Sie das Produkt zum ersten Mal verwenden. So stellen Sie seinen
hygienischen Zustand sicher;

— reinigen Sie das Produkt vor jedem folgenden Einsatz sorgfiltig, um seinen hygienischen Zustand
sicherzustellen;

— mindestens ein geeignetes Reinigungsverfahren;

— sofern anwendbar, Verfahren, mit deren Hilfe sich nicht sichtbare Oberflichen von Lebensmittel-
riickstdnden reinigen lassen. Die Anweisungen miissen sicherstellen, dass alle Teile, einschliefilich der
gegebenenfalls nicht sichtbaren Bereiche, durch die aber dennoch Lebensmittel geflossen sind,
griindlich gewaschen und mit sauberem Wasser gespiilt werden, um samtliche Lebensmittelriickstdnde
zu entfernen.

— sofern anwendbar, iibliche ungeeignete Verfahren der Erwarmung, Reinigung (einschliefilich, sofern
zutreffend, iblicher Reinigungsmittel), der Lagerung und der Benutzung, die das Produkt schidigen
kénnten.

10.4.3 Produkte fiir den einmaligen Gebrauch (siehe 3.12)
Beim Verkauf miissen die folgenden Angaben sichtbar sein. Abweichende Formulierungen sind erlaubt.

— Dieses Produkt ist zum einmaligen Gebrauch bestimmt und muss nach dem ersten Gebrauch entsorgt
werden;

Die folgenden Informationen sind entweder auf der Verpackung oder auf einem Beipackzettel anzugeben:

— Angaben zum sicheren Umgang mit dem Produkt;

— sofern zutreffend, iibliche ungeeignete Verfahren der Erwdrmung und Lagerung, die das Produkt
schadigen konnten.
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