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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 14354:2014) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 112 ,Holzwerkstoffe*
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustandige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 042-04-30 AA ,Laminatbdden® im
DIN-Normenausschuss Holzwirtschaft und Mobel (NHM).

Fir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 48 siehe DIN ISO 48
ISO 285—1 siehe DIN ISO 28591

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 14354:2005-03 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Definitionen fir lackierte und gedlte Oberflachen aufgenommen;

b) Anforderungen an das Verhalten bei Feuchtednderungen als 4.3 gestrichen;

c) geanderte Klassifizierung der Bestandigkeit gegenuber Verschleil® in Tabelle 3 mit zwei Prifverfahren;
d) Anforderungen an die Verbindungsfestigkeit in Tabelle 3 fur die Klassen 32 und 33 aufgenommen;

e) geandertes Prufverfahren fir die Bestandigkeit gegenlber Abrieb in Anhang D;

f) neues Verfahren fir die Bestandigkeit gegenlber Abrieb in Anhang E aufgenommen;

g) Bezug auf die Prifung nach ISO 24339 in Anhang G.

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 48, Elastomere und thermoplastische Elastomere — Bestimmung der Hérte (Hérte zwischen
10 IRHD und 100 IRHD)

DIN ISO 2859-1, Annahmestichprobenpriifung anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder Fehler

(Attributpriifung) — Teil 1: Nach der annehmbaren Qualitdtsgrenziage (AQL) geordnete Stichprobenpléne fiir
die Priifung einer Serie von Losen
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN 14354:2014) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 112 ,Holzwerkstoffe*
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 14354:2004 ersetzen.

Gegeniiber EN 14354:2004 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Definitionen fir lackierte und gedlte Oberflachen aufgenommen;

b) Anforderungen an das Verhalten bei Feuchteanderungen als 4.3 gestrichen;

c) geanderte Klassifizierung der Bestandigkeit gegentber Verschleill in Tabelle 3 mit zwei Prifverfahren;
d) Anforderungen an die Verbindungsfestigkeit in Tabelle 3 fir die Klassen 32 und 33 aufgenommen;

e) geandertes Prifverfahren fir die Bestandigkeit gegenlber Abrieb in Anhang D;

f)  neues Verfahren fir die Bestandigkeit gegenliber Abrieb in Anhang E aufgenommen;

g) Bezug auf die Prifung nach ISO 24339 in Anhang G.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument definiert Benennungen und legt Anforderungen und Prufverfahren far furnierte,
mehrschichtig aufgebaute Fuflbodenbeldge zur Verwendung im Innenbereich fest. Das Dokument eine
Anleitung zur Konformitatsbewertung der Produkte in Bezug auf die Anforderungen dieser Norm.

Mehrschichtparkett nach EN 13489 mit einer Deckschichtdicke von mindestens 2,5 mm ist ausgeschlossen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fur die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

EN 319, Spanplatten und Faserplatten — Bestimmung der Zugfestigkeit senkrecht zur Plattenebene
EN 322, Holzwerkstoffe — Bestimmung des Feuchtegehaltes

EN 438-2:1991, Dekorative Hochdruck-Schichtpressstoffplatten (HPL) — Platten auf Basis hértbarer Harze
(Schichtpressstoffe) — Teil 2: Bestimmung der Eigenschaften

EN 1534, HolzfuBbéden — Bestimmung des Eindruckwiderstands — Priifmethode
EN 13329:2008, Laminatbéden — Spezifikationen, Anforderungen und Priifverfahren

EN 13442, HolzfuBbéden und Wand- und Deckenbekleidungen aus Holz — Bestimmung der chemischen
Widerstandsféhigkeit

EN 16094, Laminatbéden — Priifverfahren zur Bestimmung der Mikrokratzbestandigkeit

EN 60454-2:1995, Selbstklebende Bénder fiir elektrotechnische Anwendungen — Teil 2: Priifverfahren
(IEC 60454-2:2007)

EN ISO 868:2003, Kunststoffe und Hartgummi — Bestimmung der Eindruckhédrte mit einem Durometer
(Shore-Hérte) (ISO 868:2003)

EN ISO 10874, Elastische, textile und Laminat-Bodenbeldge — Klassifizierung (ISO 10874:2009)
EN ISO 6506-1, Metallische Werkstoffe — Hértepriifung nach Brinell — Teil 1: Priifverfahren (ISO 6506-1)

ISO 48, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of hardness (hardness between 10 IRHD and
100 IRHD)

ISO 7267-2, Rubber-covered rollers — Determination of apparent hardness — Shore-type durometer method
ISO 24334, Laminate floor coverings — Determination of locking strength for mechanically assembled panels

ISO 24339, Laminate and textile floor coverings — Determination of dimensional variations after exposure to
humid and dry climate conditions

ASTM D 785, Standard test method for Rockwell hardness of plastics and electrical insulating materials

FEPA-Standard 42-1, Grains of fused aluminium oxide, silicon carbide and other abrasive materials for
bonded abrasives and for general applications Macrogrits F 4 to F 220

FEPA-Standard 44-1, Standard for fused aluminium oxide and silicon carbide abrasive grains — Part 1:
Determination of bulk density — Macro grains
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3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

3.1

furnierter FuBbodenbelag

starrer FuBbodenbelag, bestehend aus einem Tragermaterial aus einem Holzwerkstoff, einer Deckschicht aus
einem Furnier und einem mdglichen Gegenzug

3.2
Deckschicht
oberste Holzschicht mit Oberflachenbehandlung, die beim verlegten FulRboden die sichtbare Seite sein soll

3.3
Tragermaterial
Kernschicht des furnierten Fulibodenbelages

3.4
Gegenzug
der Deckschicht gegeniiberliegende Schicht

35

Element des furnierten FuBbodenbelages

kleinstmdglicher, das gesamte Produkt ausmachender Teil, geformt und maschinell an den L&ngs- und
Querseiten auf passende GréRRe gebracht.

Anmerkung 1 zum Begriff: Dieses Element ist mit einem geeigneten System ausgestattet, mit dessen Hilfe es beim
Verlegen des FuBbodens zusammengefiigt werden kann

3.6
Querkriimmung
konkave oder konvexe Krimmung Uber die Breite der Oberflache des Elements

3.7

Hoéhenunterschied

Hohenunterschied an der Kante zwischen den Oberflaichen von zwei nebeneinander liegenden,
zusammengefligten Elementen auf einem ebenen Untergrund

3.8
Abweichung von der Kantengeradheit
Konkavitat oder Konvexitat der Kante des Elements in der Lange zwischen den beiden Enden des Elements

3.9
VerschleiBschicht
Schicht, auf der der Verschleild auftritt

3.10
lackierte Oberflache
filmbildende Beschichtung mit einer Mindestdicke von 20 pm

3.11

geolte Oberflache

nicht-filmbildende Beschichtung, deren allgemein geringere Bestandigkeit gegeniiber Verschleil nur durch
Instandhaltung aufrechterhalten werden kann

Anmerkung 1 zum Begriff: Diese Produkte enthalten natiirliches Ol, Wachs oder andere Materialien zur Imprégnierung.
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4 Anforderungen

41 Allgemeines

Furnierte FulRbodenbeldge muissen die allgemeinen Anforderungen in Tabelle 1 erfillen. Furnierte
FulRbodenbeldge mit lackierter Oberflache missen die Klassifizierungsanforderungen in Tabelle 2 erfillen.
Die in dieser Tabelle angegeben Werte beriicksichtigen Unsicherheiten auf Grund von Schwankungen bei der
Anwendung von Oberflachenbehandlungen und auf Grund des in Anhang D und Anhang E beschriebenen
Prifverfahrens.

4.2 Allgemeine Anforderungen

Die Nennmalie sind vom Hersteller bezogen auf einen bestimmten Feuchtegehalt anzugeben. Fir die
Konformitatsbewertung, die auf Anfragen hinsichtlich der Produktqualitdt durchzuflhren ist, darf das in
Anhang H angegebene Verfahren angewendet werden.

Fir die Deckschicht sind Furniere aus Laub- oder Nadelhdlzern zu verwenden, die frei von Faule und
Insektenbefall sind. Unter Einfluss von Licht kann es zu Farbanderungen kommen.
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Merkmal Anforderungen Priifverfahren
Feuchtegehalt 5% < hyyitte) S 9 % und
(bei Auslieferung aus dem EN 322
Herstellwerk) hmax = hin < 3 %
Imax — !min S 0,50 mm
Dicke ¢ eines Elements
Imittel ~ ¢ nenn <£+0,50 mm
<1500 mm: /0 = min < 0,50 mm
Lange [ der Deckschicht und : 7 <
quadratische Elemente 1> 1500 mM: fmax = fmin < 0,30 mm/m
/mittel <1mm
Wmax — Wmin < 0,20 mm
Breite w der Deckschicht und o <
quadratische Elemente Wmittel ~ nenn < 0,1mm
Wittel < 0,5 mm
Anhang A
lmittel - lnenn <0,70 mm g
Lange / und Breite w fur W — W <0.10 mm
quadratische Elemente mittel = Tnenn = =
I=w lmax - lmin <0,20 mm
Wmax — Wmin < 0,20 mm
Rechtwinkligkeit dmax S 0,20 mm
Abweichung von der <0.30 mm/m
Kantengeradheit der Deckschicht s Smax =
/e max| < 0,20 %
Querkrimmung f,, in der Breite wmax
|fw mitteI| 0,15 %
Hohenunterschied zwischen <01
Elementen p Pmax = 0,15 mm
Fugendffnungen zwischen Anhang B
u u Zwi
Elementen < 0,20 mm
Haftvermogen des Lackes? < Klasse 2 Anhang F
Querzugfestigkeit des 2
Tragermaterials® 21,25 N/mm =N'319
Abhebfestigkeit > 1,00 N/mm?2 EN 13329:2008, Anhang D
@  Nicht anwendbar fiir gedlte Oberflachen.
b Nur fiir mechanische Verbindungssysteme (Verbindungssysteme ohne Klebstoff).
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5 Klassifizierungsanforderungen

5.1 Allgemeines

Furnierte FuRbodenbeldge missen unter Anwendung der in Tabelle 2 angegebenen Prifverfahren nach den
dort festgelegten Leistungsanforderungen als fir verschiedene Beanspruchungsklassen geeignet klassifiziert
werden. Die Klassifizierung muss dem in EN ISO 10874 (Klassen 21, 22, 23, 31, 32, 33) festgelegten Schema
entsprechen. Die in Tabelle 2 angegebene Gebrauchsklassifizierung ist bezogen auf das Material (Furnier)
und die verwendeten Prifverfahren festgelegt worden.

5.2 Klassifizierungsanforderungen bei Elementen mit lackierter Oberflache

Die Klassifizierungsanforderungen bei Elementen mit lackierten Oberflachen sind in Tabelle 2 angegeben. Fir
die Anwendung dieser Tabelle ist vom Hersteller anzugeben, welches Prifverfahren zur Bestimmung der
Bestandigkeit gegen Abrieb angewendet wurde (Anhang D oder Anhang E) und im Falle von Anhang D die
Dicke der Deckschicht.
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Tabelle 2 — Klassifizierungsanforderungen bei Elementen mit werkseitig vorgenommener
Oberflaichenbehandlung

Klasse 21

sy | (I 0 Y

Bean-
spruchungs- Wohnen Gewerblich
klasse

31 32 33

11l
L] m 11] m

Priifverfahren

MaRig Normal | Stark MaRig Normal |stark

Eindruck-
widerstand

: EN 13329:2008
Dicken- <15% <10%
quellung Anhang G

Bestandigkeit
gegen
StoRbean- ECO EC1 EC2 EC3 Anhang C
spruchung
(Elastizitat)

> 10 N/mm?2 > 20 N/mm?2 > 30 N/mm?2 > 40 N/mm?2 EN 1534

Bestandigkeit
gegenuber
Verschleily 800 1500 3 000

1,0 mm < Umlaufe Umlaufe Umlaufe
Deckschicht
<2,5mm

Anhang D

Bestandigkeit

g/ege““b.er 1 000 2000 4000 |6000

Deckschicht Umlaufe Umlaufe Umlaufe | Umlaufe

<1,0 mm

Bestandigkeit
gegentiber 900 1500 2000 4000
Verschleil Anhang E

. Umlaufe Umlaufe Umlaufe Umlaufe
Alternatives

Verfahren

Verbindungs-| _ _ Lange = 1,0 KN/m ISO 24334
festigkeit Kurze Seite = 2,0 KN/m
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6 Kennzeichnung und Verpackung

6.1 Kennzeichnung

Furnierte FuRbodenbelage, die die Anforderungen dieser Norm erfillen, missen mit folgenden Angaben
entweder auf der Verpackung oder auf einem Etikett oder Begleitpapier in der Verpackung gekennzeichnet
werden.

a) Bezeichnung des Produktes und Nummer dieses Dokumentes, EN 14354;

b) Beanspruchungsklasse und verwendetes Abriebprifverfahren (EN 14354 Anhang D oder Anhang E);

c) fiur die Deckschicht verwendete Holzart und Dicke der Deckschicht bei Anwendung eines
Abriebverfahrens nach EN 14354, Anhang D;

d) Nennmale eines Elementes: Dicke x Breite x Lange, in Millimeter;
e) Anzahl der Elemente je Verpackungseinheit;
f)  Gesamtflache je Verpackungseinheit, in Quadratmeter;

g) Hersteller- oder Lieferantenkennzeichen.

6.2 Verpackung
Die Verpackung des Produktes muss die Ecken, die Kanten und die Oberflache unter Ublichen Transport- und

Handhabungsbedingungen schutzen. Hinweise zur Verlegung, Reinigung und Wartung sind dem Produkt
beizufligen.

7 Prifbericht

Wenn ein Prifbericht gefordert wird, muss er mindestens folgende Angaben enthalten:
a) Name und Adresse des Priflabors;

b) Datum des Prifberichtes;

c) Verweisung auf diese Norm;

d) gepriftes Produkt;

e) Angaben zur Probenahme;

f)  Prufergebnis;

g) alle Abweichungen von dieser Norm.
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Anhang A
(normativ)

Prufverfahren zur Bestimmung der Dicke, Lange, Breite,
Rechtwinkligkeit, Abweichung von der Kantengeradheit und
Querkrimmung

A.1 Allgemeines

Dieser Anhang legt Verfahren zur Messung der Dicke, Lange, Breite, Rechtwinkligkeit, Abweichung von der
Kantengeradheit und Querkrimmung von furnierten FuBbodenelementen fest.

A.2 Probenahme

Es sind 5 Elemente nach Zufallsgesichtspunkten zu entnehmen.

A.3 Klimatisierung

Die Elemente werden im nicht klimatisierten Zustand vermessen. Falls gefordert, sind die Prifkdrper bei einer
Temperatur von (23 +2)°C und einer relativen Luftfeuchte von (50 £ 5) % bis zur Massekonstanz zu
klimatisieren. Die Massekonstanz gilt als erreicht, wenn die Ergebnisse von zwei im Abstand von 24 h
ausgefuhrten Messungen um nicht mehr als 0,1 % der Masse der Prufkdrper voneinander abweichen.

A.4 Prifgerate
A.41 Messschraube, Messschieber oder ein gleichwertiges Messinstrument, auf 0,05 mm ablesbar.
A.4.2 Messschieber oder ein gleichwertiges Messinstrument, auf 0,01 mm ablesbar.

A.4.3 Anschlagwinkel mit einer Schenkelldange von 300 mm und einer maximalen Winkeltoleranz von
0,02 mm auf 300 mm.

A.4.4 Stahllineal mit einer Lange, die mindestens der Lange des Prifkorpers entspricht und mit einer
Abweichung von der Kantengeradheit von maximal 0,05 mm auf 1 000 mm.

A.4.5 Vorrichtung (T-Konstruktion) zur Messung der Ebenheit in der Breite, bestehend aus einer
Messuhr mit einer Fehlergrenze von + 0,01 mm, die eine gerundete Spitze mit einem Radius von < 5,5 mm
hat. Die Messuhr ist zentral zwischen drei Stlitzen mit abgerundeten FiRRen, mit Radien = 5 mm, angebracht.
Die Stutzen der T-férmigen Stabkonstruktion mussen auf die benétigte Lange der Messuhr ausziehbar sein.
Das Mal} d darf nicht geringer als die Breite w des Priifkdrpers minus 10 mm sein. Die Spitze der Messuhr, die
mit der Oberflache des Prifkdrpers in Kontakt kommt, muss einen Anpressdruck von (1,0 = 0,5) N auslben.
Die Masse der Vorrichtung darf die Querkrimmung des Prufkérpers nicht tGber die Fehlergrenze der Messuhr
hinaus beeintrachtigen. Siehe Bild A.1. Das Instrument ist mittels einer geeigneten Referenzplatte auf 0 zu
kalibrieren.
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Mafe in Millimeter

Legende

@  Ansicht A vergroRert
1 Messuhr

2  T-Nut

3 Verstellbarer Stift

4  Verstellbare Bricke

Bild A.1 — Vorrichtung zur Messung der Ebenheit in der Breite (Prinzip)

A.4.6 StahlbandmaR, bis zu einer Lange von 1,50 m mit einer Fehlergrenze von + 0,1 mm und flr grofRere
Langen mit einer Fehlergrenze von = 0,5 mm.

A.4.7 Fiuhlerlehren im Messbereich von 0,5 mm bis 0,10 mm in Abstufungen von 0,01 mm und von
0,10 mm bis 0,50 mm in Abstufungen von 0,05 mm.

A.5 Durchfiihrung

A.5.1 Bestimmung der Dicke ¢

Die Dicke t wird mittels der Messschraube oder einem anderen der in A.4.1 angegebenen Messinstrumente
im Abstand von 20 mm von den Kanten der Deckschicht, an jeder Ecke und in der Mitte der Langsseiten
gemessen (bei Langen < 600 mm nur vier Eckmesspunkte), siehe Bild A.2.

Mafe in Millimeter

20 20
8 1
.......... —
L I |
R /2
{

Bild A.2 — Messpunkte zur Bestimmung der Dicke ¢
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