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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 14374:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 124 ,Holzbauwerke*
erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-04-01 AA ,Holzbau (SpA zu
CEN/TC 124, CEN/TC 250/SC 5,1SO/TC 165)“ im DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung der prEN 14374
beigefligt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien
auch fiir den englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 14374:2005-02 und DIN EN 14279:2009-07 wurden folgende Anderungen
vorgenommen:

a) beide Normen wurden miteinander verschmolzen und vollstandig liberarbeitet;

b) die verschmolzene Norm wurde gemifd der neuesten CEN-Vorlage geschrieben; d.h. jede
vorgeschriebene Eigenschaft wird in einem separaten Unterabschnitt angesprochen;

c) eine universelle Klassifizierung flir Furnierschichtholz fiir tragende und nicht tragende Zwecke wurde
eingefiihrt;

d) spezifische Richtlinien fiir Furnierschichtholz mit Absperrfurnier sind angegeben;

e) Laminierfaktoren fiir Furnierschichtholz mit Absperrfurnieren, zur Bestimmung von Eigenschaften aus
Priifungen, sind angegeben;

f) weitere Starke- und Steifigkeitseigenschaften sind festgelegt und die jeweiligen Priifverfahren wurden
eingefiihrt;

g) Festigkeitsklassen fiir Furnierschichtholz fiir tragende Zwecke wurden eingefiihrt;
h) Toleranzen wurden modifiziert;

i) Bestimmungen hinsichtlich Feuerbestindigkeit und Brandschutzvermégen wurden eingefiihrt.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 14374:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 124 ,Holzbauwerke*
erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wurde unter einem Normungsauftrag erarbeitet, den die Europdische Kommission und die
Europdische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der

EU-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments
ist.

Dieses Dokument wird EN 14374:2004 und EN 14279:2004+A1:2009 ersetzen.
Im Vergleich zu EN 14374:2004 und EN 14279: 2004+A1:2009, wurden die folgenden Anderungen gemacht:
— beide Normen wurden miteinander verschmolzen und vollstidndig iiberarbeitet;

— die verschmolzene Norm wurde gemafi der neuesten CEN-Vorlage geschrieben; d.h. jede
vorgeschriebene Eigenschaft wird in einem separaten Unterabschnitt angesprochen;

— eine universelle Klassifizierung fiir Furnierschichtholz fiir tragende und nicht tragende Zwecke wurde
eingefiihrt;

— spezifische Richtlinien fiir Furnierschichtholz mit Absperrfurnier sind angegeben;

— Laminierfaktoren fiir Furnierschichtholz mit Absperrfurnieren, zur Bestimmung von Eigenschaften aus
Priifungen, sind angegeben;

— weitere Starke- und Steifigkeitseigenschaften sind festgelegt und die jeweiligen Priifverfahren wurden
eingefiihrt;

— Festigkeitsklassen fiir Furnierschichtholz fiir tragende Zwecke wurden eingefiihrt;
— Toleranzen wurden modifiziert;

— Bestimmungen hinsichtlich Feuerbestdndigkeit und Brandschutzvermégen wurden eingefiihrt.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europdische Norm legt Bestimmungen beziiglich der Leistungsmerkmale von Furnierschichtholz fiir
tragende Zwecke (LVL), zur Verwendung in Gebdauden und Briicken, und von Furnierschichtholz fiir nicht
tragende Zwecke, fiir Innen- und Aufdenanwendungen im Bau, fest.

Sie legt ebenfalls Verfahren fest, fiir Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit von
Furnierschichtholz.

Diese Europaische Norm deckt Furnierschichtholz ab,

— das aus mindestens flinf Furnieren, mit einer maximalen Furnierdicke von 6 mm, hergestellt ist;
— welches Absperrfurniere enthalten kann;

— welches Furniere aus unterschiedlichen Holzarten enthalten kann;

— der gegen biologischen Befall mit Holzschutzmittel behandelt oder unbehandelt oder zur Verbesserung
des Brandverhaltens behandelt ist.

Diese Europaische Norm legt Bestimmungen fiir Haftfestigkeit und Bestidndigkeit von Haftfestigkeit, unter
trockenen, feuchten und Aufdenbedingungen, fest. Sie deckt LVL fiir tragende Zwecke, zur Verwendung unter
allen Bedingungen und LVL fiir nicht tragende Zwecke, zur Verwendung unter den jeweiligen Bedingungen,
fiir die Haftfestigkeitspriifungen ausgefiihrt wurden, ab.

Diese Europaische Norm legt Festigkeitsklassen fiir Furnierschichtholz fiir tragende Zwecke fest.

2 Normative Verweisungen

Auf die folgenden Dokumente wird in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes normativ verwiesen, so
dass sie fiir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich sind. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in
Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 310, Holzwerkstoffplatten- Bestimmung des Elastizitdtsmoduls bei Biegung und der Biegefestigkeit
EN 314-1, Sperrholz — Biegequalitdt — Teil 1: Priifverfahren
EN 314-2, Sperrholz — Biegequalitit — Teil 2: Anforderungen

EN 318, Holzwerkstoffplatten — Bestimmung von Dimensionsdnderungen in Verbindung mit Anderungen der
relativen Luftfeuchte

EN 322, Holzwerkstoffplatten — Bestimmung des Feuchtegehalts
EN 323, Holzwerkstoffplatten — Bestimmung der Dichte

EN 324-1, Holzwerkstoffplatten — Bestimmung der Plattenabmessungen — Teil 1: Bestimmung von Dicke,
Breite und Ldnge

EN 326-1, Holzwerkstoffplatten — Probenahme, Zuschnitt und Inspektion — Teil 1: Probenahme und Zuschnitt
von Probestiicken sowie Formulierung der Priifergebnisse

EN 335, Dauerhaftigkeit von Holz und Holzprodukten — Gebrauchsklassen: Definitionen, Anwendung bei
Massivholz und Holzprodukten

EN 351-1, Dauerhaftigkeit von Holz und Holzprodukten — Mit Holzschutzmitteln behandeltes Massivholz —
Teil 1: Klassifizierung der Schutzmitteleindringung und aufnahme

EN 351-2, Dauerhaftigkeit von Holz und Holzprodukten — Mit Holzschutzmitteln behandeltes Massivholz —
Teil 2: Anleitung zur Probenahme fiir die Analyse mit Holzschutzmittel behandelten Holzes
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EN 383, Holzbaukonstruktionen —  Priifverfahren — Bestimmung von Lochleibungsfestigkeit und
Griindungswerten fiir stiftf6rmige Verbindungsmittel

EN 408, Holzbaukonstruktionen — Bauholz und Leimholz — Bestimmung einiger physikalischer und
mechanischer Eigenschaften

EN 594, Holzbaukonstruktionen — Priifverfahren — Dehnfestigkeit und Steifigkeit von Wandelementen in
Holztafelbauart

EN 596, Holzbaukonstruktionen — Priifverfahren — Weichkérper-Anprallversuch bei Holzfachwerkwdnden

EN 717-1, Holzwerkstoffe — Bestimmung der Formaldehydabgabe — Teil 1: Formaldehydabgabe nach der
Priifkammer-Methode

EN 789, Holzbaukonstruktionen — Priifverfahren — Bestimmung der mechanischen Eigenschaften von
Holzwerkstoffplatten

EN 1156, Holzwerkstoffplatten — Bestimmung der Dauer von Last- und Kriechfaktoren

EN 1995-1-1, Eurocode 5: Auslegung von Holzbaukonstruktionen — Teil 1-1: Allgemein — Gemeinsame
Vorschriften und Vorschriften fiir Gebdude

EN 12114, Widrmetechnisches Verhalten von Gebduden — Luftdurchldssigkeit von Bauteilen und
Konstruktionselementen — Laborpriifverfahren

EN 12664, Wirmetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten — Bestimmung des
Wdrmedurchlasswiderstandes nach dem Verfahren mit dem Plattengerdt und dem Wdrmestrommessplatten-
Gerdt — Trockene und feuchte Produkte mit mittlerem und niedrigem Wdrmedurchlasswiderstand

EN 12871, Holzwerkstoffe — Bestimmung der Leistungseigenschaften fiir tragende Platten zur Verwendung in
Fufsbdoden, Wéinden und Ddchern

EN 13238, Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten — Konditionierungsverfahren und allgemeine
Regeln fiir die Auswahl von Trdgerplatten

EN 13501-1, Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten— Teil 1:
Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Priifungen zum Brandverhalten

EN 13501-2, Klassifizierung von Bauprodukten und Konstruktionselementen zu ihrem Brandverhalten —
Teil 2: Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Feuerwiderstandspriifungen, mit Ausnahme von
Liiftungsanlagen

EN 13823, Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten — Thermische Beanspruchung durch einen
einzelnen brennenden Gegenstand fiir Bauprodukte mit Ausnahme von Bodenbeldgen

EN 14358, Holzbauwerk — Berechnung der 5%-Quantile fiir charakteristische Werte und Annahmekriterien
fiir Proben

CEN/TS 16516, Bauprodukte — Bewertung der Freisetzung gefdhrlicher Stoffe — Bestimmung der Emissionen
in die Innenraumluft

EN ISO 354, Akustik — Messung der Schallabsorption in einem Hallraum (I1SO 354)

ENISO 717-1, Akustik — Schallschutzbewertung in Gebduden und fiir Konstruktionselemente — Teil 1:
Luftschallddimmung (1SO 717-1)

EN ISO 9239-1, Priifungen zum Brandverhalten bei Bodenbeldgen — Teil 1: Bestimmung des Brennverhaltens
mit einer Strahlungs-Hitzequelle (1SO 9239-1)

EN ISO 10140-2, Akustik — Labormessung des Schallschutzes von Konstruktionselementen — Teil 2: Messung
der Luftschalldimmung (1SO 10140-2)
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ENISO 11925-2, Priifungen zum Brandverhalten — Entziindbarkeit von Produkten, die direkter
Flammeneinwirkung ausgesetzt sind — Teil 2: Einzelflammentest (1SO 11925-2)

EN ISO 12460-3, Holzwerkstoffe — Bestimmung der Formaldehydabgabe — Teil 3: Gasanalyse-Verfahren
(IS0 12460-3);

EN ISO 12572, Wirme- und feuchtetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten — Bestimmung
der Wasserdampfdurchldssigkeits-Eigenschaften (1SO 12572)

3 Begriffe und Definitionen
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe und Definitionen.

31
Absperrfurnier
Furnier, dessen Fasern rechtwinklig zu den Fasern des Deckfurniers ausgerichtet sind

3.2

Trockene Bedingungen

Bedingungen, die der Nutzungsklassel der EN 1995-1-1 entsprechen, welche sich durch einen
Feuchtegehalt im Werkstoff auszeichnet, der einer Temperatur von 20 °C und einer relativen Feuchte der
Umgebungsluft, die 65 % nur fiir einige Wochen pro Jahr liberschreitet, entspricht

33

Auflenbedingungen

Bedingungen, die der Nutzungsklasse 3 der EN 1995-1-1 entsprechen, welche sich durch klimatische
Bedingungen auszeichnet, die zu hoheren Feuchtegehalten fiihren als bei Nutzungsklasse 2

3.4

Feuchte Bedingungen

Bedingungen, die der Nutzungsklasse2 der EN 1995-1-1 entsprechen, welche sich durch einen
Feuchtegehalt im Werkstoff auszeichnet, der einer Temperatur von 20 °C und einer relativen Feuchte der
Umgebungsluft, die 85 % nur fiir einige Wochen pro Jahr liberschreitet, entspricht

3.5

Furnierschichtholz (laminated veneer lumber)

(LVL)

Holzbasierter Verbundbaustoff, bestehend aus Furnieren, die liberwiegend parallel zur Richtung der
Maserung der angrenzenden Schichten zusammengeklebt sind, welche Absperrfurniere enthalten konnen

ANMERKUNG 1 zum Begriff: Siehe Bild 1.
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a) LVL ohne Absperrfurniere b) LVL mit Absperrfurnieren
Legende
b  Breite
1  Lange
t  Dicke
Bild 1 —Furnierschichtholz ohne und mit Absperrfurnieren
3.6
Laminat
Querschnittsanordnung von Furnieren
3.7
Lange
Die Abmessung parallel zur Furnierebene und parallel zur Faserrichtung des Deckfurniers
Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 1.
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3.8
Nennmaf3
Maf3, spezifiziert bei Messbezugsfeuchte, auf welches Abweichungen bezogen sind

3.9

Produkttyp

Produkt, das durch Laminat, Schichtdickenbereich, Holzart oder Kombination von Holzarten, Haftungs-,
Biege- und Festigkeitseigenschaften, festgelegt ist

3.10
Messbezugsfeuchte
Gleichgewichtsfeuchtegehalt bei einer Temperatur von 20 °C und einer relativen Feuchte von 65 %

3.11
Dicke
Die Querschnittsabmessung, rechtwinklig zur Furnierebene

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 1.

3.12
Breite der Folie
Die Abmessung parallel zur Furnierebene und rechtwinklig zur Faserrichtung der Deckfurniere

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 1.

4 Symbole
4.1 Hauptsymbole

b Breite, in mm;
f Festigkeit, in N/mm?;

E Elastizititsmodul, in N/mm?z;

G Schermodul, in N/mm?;

k Faktor;

1 Lange, in mm;

m tatsachliche Anzahl von Furnieren;

N Anzahl der Einzelschichten;

P Anzahl der Vorbehandlungen;

q Anzahl der Probestiicke;

R Luftschallddmmung, in dB;

) Grofdeneffekt-Parameters;

t Dicke, in mm;

u Feuchtegehalt, in %);

V Variationskoeffizient, in %;

Xi Charakteristischer Wert fiir Laminat i;

o Abweichung vom rechten Winkel, in ©;
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o Schallabsorptionsfaktor;

o, Vi, 0 Laminatfaktoren fiir Laminat i;

Ad Warmeleitfihigkeit, in W/mK;
U Wasserdampfwiderstandszahl;
P Dichte, in kg/m3.

4.2 Indexe

¢ Druck (Kompression);

cor Korrigiert;

edge  parallel zu den Klebstofffugen zwischen den Furnieren beladen;
flat rechtwinklig zu den Klebstofffugen zwischen den Furnieren beladen;
k  Merkmal;

Schicht Schicht;

m Biegung;

Mittel  Mittelwert;

t  Zugspannung;

v Scherung;

0  Parallel zur Maserung des Deckfurniers;

90 rechtwinklig zur Maserung des Deckfurniers.

5 Kilassifizierung
Furnierschichtholz muss wie folgt klassifiziert sein:
— Die Abkiirzung "LVL” ist anzugeben;

— Die Abkiirzung “S”, fiir LVL fiir tragende Zwecke, und “NS”, fiir LVL fiir nicht tragende Zwecke, ist
anzugeben;

— Absperrfurniere sind mit “Absperr” anzugeben;

— Bei LVL fiir tragende Zwecke, das, gemafd Anhang B, einer Klasse zugewiesen wurde, ist die
Klassenbezeichnung anzugeben. Die Klassenbezeichnung umfasst die Abkiirzungen “LVL”, “S” und
“Absperr” (falls mafdgeblich) und muss auch den charakteristischen Wert bei Flachbiegung, parallel
zur Maserung des Deckfurniers, in N/mm2 angeben. Bei LVL fiir tragende Zwecke, das, gemaf3
Anhang B, keiner Klasse zugewiesen ist und bei LVL fiir nicht tragende Zwecke, ist kein
charakteristischer Wert, als Teil der Bezeichnung, vorgegeben.

ANMERKUNG Bei LVL fiir tragende Zwecke, das, gemafs Anhang B, keiner Klasse zugewiesen ist, sind alle Festigkeits-,
Steifigkeits- und Dichtewerte als innerhalb der Kennzeichnung befindlich angegeben, siehe Abschnitt 8 und Anhang ZA.

Das obige Klassifizierungsverfahren kann mit einem herstellerspezifischen Markennamen kombiniert

werden, falls, im Fall von LVL fiir tragende Zwecke, dieser Markenname nicht mit der Bezeichnung der
Festigkeitsklassen, gemafd Anhang B, verwechselt werden kann.
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6 Werkstoffeigenschaften und -priifungen, Bewertungs- und Probenahme-
Methoden

6.1 Elastizitaitsmodul, Biege-, Druck-, Zug- und Scherfestigkeit von Furnierschichtholz fiir
tragende Zwecke

Elastizititsmodul und Biege-, Druck-, Zugspannungs- und Scherfestigkeit miissen durch Priifungen, gemaf3
Anhang A, bestimmt und als Festigkeitsklassen, gemafd Anhang B, oder als Einzelwerte angegeben werden.

Priifergebnisse mit Probekérpern aus Furnierschichtholz ohne Absperrfurnier sind reprasentativ fiir den
jeweiligen Dickenbereich (entweder t £ 75mm oder t >75mm)). Diese kénnen auf alle Dicken in diesem
Bereich angewendet werden.

Fiir Scherfestigkeiten, Schermodule, flaichenbezogene Druckfestigkeit rechtwinklig zur Maserung sowie fiir
Dichte, sind die Priifergebnisse mit Probekérpern aus Furnierschichtholz mit Absperrfurnieren
representativ fiir den jeweiligen Dickenbereich (siehe A.1). Diese kdnnen auf alle Dicken innerhalb dieses
Bereiches angewendet werden. Bei allen anderen mechanischen Eigenschaften miissen die mit dem
gepriiften Laminat erzielten Priifergebnisse fiir alle anderen Laminate angepasst werden, iiber das
Laminatverhaltnis, gemafd Anhang C.

Die charakteristische Hochkant-Biegefestigkeit parallel zu den Fasern des Deckfurniers fm,gedgex muss fiir
Furnierschichtholz mit einer Tiefe von 300 mm giiltig sein.

Die charakteristische Zugfestigkeit parallel zu den Fasern des Deckfurniers muss flir Furnierschichtholz f;ox
mit einer Lange / von 3000 mm giiltig sein.

Bei Furnierschichtholz fiir nicht tragende Zwecke muss die flichenbezogene Biegefestigkeit parallel und
rechtwinklig zu den Fasern des Deckfurniers, gemadfd EN 310 oder AnhangA, gepriift werden. Die
Biegefestigkeiten sind flir Zwecke der Qualitdtslenkung bestimmt. Diese sind nicht angegeben, sieche
Abschnitte 5 und 8.

6.2 Festigkeit und Steifigkeit von Furnierschichtholz fiir tragende Zwecke unter Punktlast
(Durchstanzung)

Die Festigkeit und Steifigkeit von Boden- und Dachbeldgen unter Punktlast, auf Balken aus LVL fiir tragende
Zwecke, muss gemafs EN 1195, mit einem Lastkissen von 50 x 50 mm, gepriift, gemafl EN 12871 ausgewertet
und als charakteristischer Widerstandswert (N) und mittlerer Steifigkeitswert (N/mm) ausgedriickt werden.
6.3 Dehnungswiderstand von Furnierschichtholz fiir tragende Zwecke

Der Dehnungswiderstand auf Wandbeplankungen auf Bolzen muss entweder

— als Elastizitatsmodul, Biege-, Druck-, Zug- und Scherfestigkeit von LVL fiir tragende Zwecke ausgedriickt
werden, gemafd 6.1, und die Lochleibungsfestigkeit gemaf3 6.5 oder;

ANMERKUNG 1 Die obigen Informationen ermdglichen dem Konstrukteur, den Dehnungswiderstand fiir eine
bestimmte Endverwendungssituation zu berechnen, unter Beriicksichtigung zusatzlicher Parameter, z. B. Festigkeits-,
Steifigkeits- und Dichte-Eigenschaften von Bolzen, Festigkeits-Eigenschaften von Befestigungselementen sowie
geometrische Daten.

— Gemafl EN594  gepriift, gemafl EN 12871 ausgewertet und als charakteristischer
Dehnungswiderstandswert (N) und mittlerer Dehnungssteifigkeitswert (N/mm) unter Punktlast

ausgedriickt werden.

ANMERKUNG 2 Der Wert kann nur fiir das gepriifte System verwendet werden.
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6.4 Stof¥festigkeit von Furnierschichtholz fiir tragende Zwecke

Die Stoffestigkeit von auf Balken aufliegenden Boden- und Dachbeldgen muss gemafd EN 1195 gepriift und
gemafd EN 12871 als Klasse angegeben werden.

Die Stofdfestigkeit von Wandbeplankungen auf Bolzen muss gemafs EN 596 gepriift und gemafd EN 12871 als
Klasse angegeben werden.

6.5 Lochleibungsfestigkeit von Befestigungselementen in Furnierschichtholz fiir tragende
Zwecke

Lochleibungsfestigkeit eines Befestigungselements in Furnierschichtholz fiir tragende Zwecke,

— ausgedriickt als charakteristische Dichte, angegeben als Festigkeitsklasse gem. Anhang B oder als
Einzelwert; oder

ANMERKUNG 1 Die obigen Informationen ermdglichen dem Konstrukteur, die Lochleibungsfestigkeit fiir eine
bestimmte Endverwendungssituation zu berechnen, unter Beriicksichtigung zusatzlicher Parameter, z. B. Durchmesser
des Befestigungselementes, gemafR EN 1995-1-1.

ANMERKUNG 2 EN 1995-1-1 bieten nur Lochleibungsfestigkeiten fiir stiftformige Verbindungsmittel, deren Achsen
rechtwinklig zur Ebene der Deckfurniere verlauft.

— Gepriift gemafd EN 383, ausgewertet gemafd EN 14385 und ausgedriickt als charakteristischer Wert der
Lochleibungsfestigkeit und mafdgeblicher Parameter (Dicke, Laminat und Holzart des LVL, Durchmesser
der Verbindungsmittel, Fliemoment von stiftfdrmigen Verbindungsmitteln und Winkel zwischen
Lastrichtung und Maserungsrichtung der Deckfurniere).

ANMERKUNG 3 Der Wert kann nur fiir die gepriifte Kombination aus Verbindungsmittel, LVL und Winkel zwischen
Lastrichtung und Maserungsrichtung der Deckfurniere, verwendet werden.

6.6 Mechanische Bestindigkeit (d. h. Dauer von Lasteinwirkung und Kriechen) von
Furnierschichtholz fiir tragende Zwecke

Mechanische Bestdndigkeit (d.h. Dauer von Lasteinwirkung und Kriechen) von Furnierschichtholz fiir
tragende Zwecke muss entweder:

— aus EN 1995-1-1 entnommen und als ,EN 1995-1-1 oder Einzelwerte ausgedriickt werden; oder

ANMERKUNG Bei LVL fiir tragende Zwecke, ohne Absperrfurniere und bei LVL fiir tragende Zwecke, mit
Absperrfurnieren, die Hochkant-Biegung ausgesetzt sind, konnen die Werte direkt aus EN 1995-1-1 entnommen
werden. Bei LVL fiir tragende Zwecke, mit Absperrfurnieren, die Flachbiegung unterworfen sind, gelten die Werte von
Sperrholz fiir tragende Zwecke. Die Werte kdnnen auch aus Tabelle H.1. entnommen

— oder bestimmt und angegeben werden als Einzelwerte, abgeleitet aus Priifungen, gemafl EN 1156 und
mafdgeblichen Priifparametern (Dicke, Laminat und Holzart des LVL, Nutzungsklassenbestandigkeit der
Lastklasse, Spannungen, fiir welche die Faktoren gelten).

6.7 Haftfestigkeit und Bestindigkeit der Haftfestigkeit (deckt auch
Feuchtigkeitsbestindigkeit ab) von Furnierschichtholz fiir tragende und nicht
tragende Zwecke

ANMERKUNG Der Begriff Haftfestigkeit wurde dem Mandat entnommen. In einigen Fallen sind keine Festigkeiten zu
bestimmen. Daher wére der Begriff Haftqualitidt angemessener.
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6.7.1 Haftfestigkeit und Bestandigkeit der Haftfestigkeit von Furnierschichtholz fiir tragende
Zwecke

Haftfestigkeit und Haftbestandigkeit von LVL fiir tragende Zwecke muss aus einem Spaltversuch, gemaf3
Anhang D, bestimmt und als Haftfestigkeitsklasse aufien angegeben werden. Bei jeder gepriiften
Klebstofffuge muss der geschatzte, erkennbare kohdasivie Holzbruch-Prozentsatz, gemaf Anhang D,
mindestens 70% betragen.

6.7.2 Haftfestigkeit und Bestindigkeit der Haftfestigkeit von Furnierschichtholz fiir tragende und
nicht tragende Zwecke

Die Haftfestigkeit muss aus Scherpriifungen, gemafd Anhang E, bestimmt werden und die Priifergebnisse
miissen die in EN 314-2 gegebenen Vorschriften erfiillen.

Die Haftfestigkeit muss als Haftfestigkeitsklasse trocken, feucht oder aufden angegeben werden.

6.8 Mafibestindigkeit von Furnierschichtholz fiir tragende und nicht tragende Zwecke
(deckt auch Bestindigkeit-Dickenquellung ab

Die Betrachtung der Maf3bestdndigkeit muss auf Quellen und Schrumpfen von Furnierschichtholz, aufgrund
von Anderungen dessen Feuchtegehalt, begrenzt sein. Quell- und Schrumpfwerte konnen als konstante
Werte flir Feuchtegehalt unterhalb der Fasersattigung angesehen werden. Quell- und Schrumpfwerte
miissen entweder

— durch den Produkttyp ausgedriickt werden;

ANMERKUNG Der Produkttyp ermdglicht die Unterscheidung zwischen LVL mit oder ohne Absperrfurniere. Diese
Information ermdoglicht dem Konstrukteur, die jeweiligen Quell- und Schrumpfwerte fiir eine spezifische
Endverwendungs-Situation aus einer Konstruktionsrichtlinie zu wahlen.

— oder gemafd EN 318 getestet und als 95% Quantile und in Bezug zu EN 318 angegeben werden.

Messungen gemafd EN 324-1 miissen nur mit dem tatsdchlichen Feuchtegehalt durchgefiihrt werden.

[st-Bezugsmafie bei Referenz-Feuchtegehalt konnen aus den Quell- und Schrumpfwerten berechnet und die
Messungen bei tatsachlichem Feuchtegehalt durchgefiihrt werden.

Die Ist-Bezugsmafde von LVL, das nicht druckbehandelt ist, darf von den Nenngréfden nicht mehr als die
Maximumabweichung bei Referenz-Feuchtegehalt betragen, der in Tabelle1, bei Versand ab dem
Herstellungswerk, angegeben ist. Bei druckbehandeltem LVL, unterliegen die maximalen Abweichungen von
Nenngrofden Einzelvereinbarungen.

ol

[
[
[ |
L |
L |
[ |
[ J
L /

Legende
o Abweichung vom rechten Winkel

Bild 2 —Beispiel des Winkels a eines Querschnitts von Furnierschichtholz

Documents
14 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 14374:2016-07


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14374-2016-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14374-2016-07

- Entwurf - E DIN EN 14374:2016-07
prEN 14374:2016 (D)

Tabelle 1 — Maximale Abweichungen von Nenngréfden und Nennwinkeln fiir Furnierschichtholz, das
nicht druckbehandelt wurde

Nennmafie fiir Maximale Abweichungen
Dicke t t<27 mm +1 mm
27mm<t<57 mm +2 mm
t>57 mm +3 mm
Breite b b <300 mm +2 mm
300 mm < b <600 mm +3 mm
b > 600 mm *05%
Lange | [<5m +5mm
5m</<20m x0,1%
[>20m +20 mm
Maximale Abweichung, a, des rechten Winkels vom Querschnitt, 1:50
siehe Abbildung 2 (ca. 1,19)

6.9 Bestiandigkeit anderer Merkmale gegen biologischen Abbau bei Furnierschichtholz fiir
tragende und nicht tragende Zwecke

6.9.1 Furnierschichtholz ohne Holzschutzmittel
Die Dauerhaftigkeit von Furnierschichtholz muss als Nutzungsklasse angegeben werden, gemaf} EN 335.

ANMERKUNG Eine Anleitung flir die Bestimmung der Nutzungsklasse ist in EN 636:2012+A1:2015, Anhang B, und
CEN/TS 1099 gegeben.

6.9.2 Furnierschichtholz mit Holzschutzmittel gegen biologischen Abbau

Behandelte Platten miissen mit der Angabe ,PT“ markiert werden und die folgenden Informationen miissen
gegeben sein:

— Behandlungsverfahren mit Holzschutzmittel;
— biologische Zielwirkstoffe;

Im Fall von Druckimpragnierung muss die Eindringtiefe und Aufnahmefahigkeit einer Schutzbehandlung
gepriift und angegeben werden, gemafd EN 351-1.

ANMERKUNG 1 Eine Anleitung zur Beziehung zwischen diesen Variablen und der Anwendung des Produkts fiir
einen spezifischen Gebrauch ist auf nationaler Ebene angegeben.

ANMERKUNG 2 Schutzbehandlungen gegen Blaufaule und Schimmel verbessern nicht die Dauerhaftigkeit aber das
Erscheinungsbild, siehe 6.20.

ANMERKUNG 3 Die Verwendung von Holzschutzmitteln gegen biologischen Befall oder Blaufdule und Schimmel
kann durch am Verwendungsort geltende Vorschriften eingeschrankt sein.

Wenn die Schutzbehandlung die mechanischen Eigenschaften beeinflussen, miissen Priifungen, gemaf3 6.1
bis 6.6, nach der Behandlung durchgefiihrt werden.
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6.10 Feuerbestandigkeit von Furnierschichtholz fiir tragende Zwecke
Die Feuerbestandigkeit von unbehandeltem Furnierschichtholz muss entweder angegeben sein als:

— Abbrandrate, wobei die Abbrandrate durch charakteristische Dichte ausgedriickt und als
Festigkeitsklasse gem. Anhang B oder als Einzelwert angegeben ist oder;

ANMERKUNG Feuerbestindigkeit von Furnierschichtholz kann spater, im Rahmen einer feuertechnischen Konstruktion
fir eine spezifische Endverwendungs-Situation, berechnet werden, unter Berticksichtigung zusdtzlicher Parameter, z. B.
Abbrandraten, angegeben in EN 1995-1-2.

— durch Priifungen nach Mafigabe der Verfahren, die in den Normen, auf die sich EN 13501-2 bezieht,
festgelegt und als Feuerbestandigkeitsklasse(n), gemafd EN 13501-2 und Priifparametern, fiir welche
Klasse(n) oder Einzelwerte gelten, angegeben werden.

Bei behandeltem Furnierschichtholz miissen Priifungen nach Mafdgabe der Verfahren, die in den Normen,
auf die sich EN13501-2 bezieht, festgelegt sind durchgefiihrt und die Ergebnisse miissen als
Feuerbestandigkeitsklasse(n), gemafs EN 13501-2 und Priifparametern, flir welche Klasse(n) oder
Einzelwerte gelten, angegeben werden.

6.11 Brandverhalten von Furnierschichtholz fiir tragende und nicht tragende Zwecke
6.11.1 Allgemeines

Die Leistungsklasse fiir Verhalten bei Brandeinwirkung (einschlief3lich der zuséatzlichen Klassifizierung zu
Rauchentwicklung und brennende Tropfen/Partikel, sofern vorhanden) von Furnierschichtholz muss
bestimmt, klassifiziert und angegeben werden:

— entweder ohne Notwendigkeit weiterer Priifungen (CWFT-Klassifizierung), wie in Tabelle 2 angegeben,
falls  Furnierschichtholz  die  darin = angegebenen  Werkstoffeigenschaften  und  die
Endanwendungsbedingungen erfiillt;

— oder basierend auf Priifungen von Furnierschichtholz gemafd den mafdgeblichen Priifverfahren, die in
Normen angegeben sind, auf die sich die EN 13501-1 bezieht, wenn Furnierschichtholz die
Anforderungen von Tabelle 2 nicht erfiillt oder wo eine hdohere Klassifizierung als der in Tabelle 2
angestrebt wird.
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Tabelle 2 — Leistungsklassen fiir Verhalten bei Brandeinwirkung bei Holzwerkstoffplattenl,2

Produkt EN Endgebrauchsbedingung? Mindest- | Mindest- | Klasseb Klasse¢
Produkt- wert der | wert der | (aufder (Boden-
norm mittleren | Gesamt- Boden- belage)

Dichte dicke belagen)
(kg/m3) | (mm)
Sperrholzdeh EN 636 | ohne Luftkanal hinter der 400
Holzwerkstoffplatte D-s2,d0 D-s1
Sperrholzth mit einem geschlossenen
oder einem offenen 9
Luftkanal, nicht mehr als D-s2,d2 —
22 mm hinter der
Holzwerkstoffplatte
Sperrholzsh mit einem geschlossenen
Luftkanal hinter der 15 D-s2,d1 Da-s1
Holzwerkstoffplatte
Sperrholzeh mit einem offenen Luftkanal
hinter der 18 D-s2,d0 Dg-s1
Holzwerkstoffplatte

4  Eine Dampfsperre mit einer Dicke von bis zu 0,4 mm und einer Masse von bis zu 200 g/m2 kann zwischen der
Holzwerkstoffplatte und einem Trager angebracht werden, falls es dazwischen keine Luftkanale gibt.

b Klasse, wie in Tabelle 1 des Anhangs zu Entscheidung 2000/147/EC vorgesehen.
¢ Klasse, wie in Tabelle 2 des Anhangs zu Entscheidung 2000/147/EC vorgesehen.

d Befestigt ohne einen Luftkanal direkt an Klasse A1l oder A2-s1, d0 Produkten mit Mindestdichte 10kg/m3 oder mindestens
Klasse D-s2, d2 Produke mit Mindestdichte 400 kg/m3.

€ Eine Tragerplatte aus Zellulosedimmstoff von mindestens Klasse E konnte enthalten sein, falls sie direkt an der
Holzwerkstoffplatte angebracht ist, jedoch nicht fiir Bodenbelage.

f Befestigt mit einem Luftkanal hinten. Die Riickseite des Hohlraums muss mindestens aus Klasse A2-s1, d0 Produkten mit
Mindestdichte bestehen

&  Befestigt mit einem Luftkanal hinten. Die Riickseite des Hohlraums muss mindestens aus Klasse D2-s2, d2 Produkten mit
Mindestdichte bestehen 400 kg/m3.

N Furnierte, phenol- oder melaminharzbeschichtete Platten sind in der Klasse enthalten, ausschlieRlich Bodenbeligen.

6.11.2 Bestimmung aus Priifungen
6.11.2.1 Allgemeines

Wenn das Brandverhalten durch Priifung festgelegt ist, muss das Produkt gemafd EN 13823 (SBI-Priifung),
gepriift werden.

Priifungen kénnen ohne Konditionierung, gemafd EN 13238, mit Probestiicken durchgefiihrt werden, die
einen Feuchtegehalt von u < 10% haben. Der Feuchtegehalt muss gemeldet werden.

1 Diese Tabelle ist gleich wie Tabelle 1 der Kommissionsentscheidung 2003/43/EC vom 17. Januar 2003 (OJEU L13 vom
18.1.2003) korrigiert durch Corrigendum (OJEU L33 of 8.2.2003) und gedndert durch Kommissionsentscheidung
2007/348/EC vom 15. Mai 2007 (OJEU L131 vom 23.05.2007).

2 Eine Kommissionsentscheidung zur Anwendbarkeit von Tabelle 2 fiir Furnierschichtholz wurde angefordert.
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Die Priifergebnisse sind giiltig fiir Furnierschichtholz mit der Mindestdichte und der Mindest-Gesamtdicke
der gepriiften Probekorper. Die Priifergebnisse sind giiltig bis zur gepriiften Spaltbreite.

Wenn das Furnierschichtholz mit Feuerschutzmitteln behandelt ist, muss das Feuerschutzmittel als ,FRT*
angegeben werden.

[st das Furnierschichtholz mit Feuerschutzmitteln behandelt, sind die Priifergebnisse giiltig fiir

— den Produkttyp (Furnierdicke, Klebstoffart, Klebstoffmenge, Holzarten) und den Hersteller, von
welchem die Probekorper entnommen wurden;

— Produkte, fiir welche die gleiche Schutzbehandlung oder das gleiche Feuerschutzmittel verwendet wird;
— die Aufnahmefahigkeitswerte, die den Wert der gepriiften Probekdrper tiberschreiten.

ANMERKUNG Die Verwendung von Feuerschutzmitteln kann durch am Verwendungsort geltende Vorschriften
eingeschrankt sein.

6.11.2.2 Bestimmung aus Priifungen fiir alle Endverwendungen (aufder Bodenbelige) fiir Norm-
Einbau- und Befestigungsbedingungen

Bei allen Endverwendungen (aufRer Bodenbeligen) muss der Probekorper, in Ubereinstimmung mit
Folgendem, eingebaut und befestigt sein:

— Der Gesamtbereich beider Fliigel in der SBI-Priifeinrichtung muss mit Stlicken des betroffenen
Furnierschichtholzes abgedeckt sein, die eine zu klassifizierende Mindestdicke haben, Stof3-an-Stof3
eingebaut, mit einem Spalt von 8 mm zwischen den Platten und horizontal oder vertikal ausgerichtet;

— Gestiitzt von Latten aus dem betroffenen Furnierschichtholz, mit einer Tiefe von 40 mm, horizontal oder
vertikal (rechtwinklig zur Ausrichtung der Furnierschichtholzstiicke) befestigt an den riickseitigen
Priifabschlussplatten, so dass der resultierende Abstand zwischen der riickseitigen Abschlussplatte und
dem Furnierschichtholz ein Hohlraum von 40 mm ist. Eine Priifung muss ohne Isolierung im Hohlraum
und eine Priifung muss mit einem mit Isolierung mit Mindestdichte von 10kg/m*® und einer
Brandverhaltensklasse von mindestens A2-s1, dO gefiillten Hohlraum, durchgefiihrt werden Fiir die
wichtigere Konfiguration miissen zwei zusatzliche Priifungen durchgefiihrt werden;

siehe auch Abbildung 3.

Legende
1 Abschlussplatte

2 Furnierschichtholz (laminated veneer lumber (LVL))
3 Leiste (Querschnitt von 40mm x 40mm)

Bild 3 — Draufsicht des Befestigungssystems bei Brandverhaltenpriifung (auf3er Bodenbelidgen)
gemafd EN 13823
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6.11.2.3 Bestimmung aus Priifungen fiir alle Endverwendungen (einschliefRlich Bodenbelige) fiir
andere Einbau- und Befestigungsbedingungen

Zur Bestimmung aus Priifungen fiir alle Endverwendungen (einschliefdlich Bodenbelédge) fiir andere Einbau-
und Befestigungsbedingungen miissen das Brandverhalten und die Einbau- und Befestigungsbedingungen
angegeben werden.

Bodenbeldge miissen horizontal gepriift werden, mit Sichtseite nach oben, gemafd EN ISO 9239-1 und
vertikal, gemaf3 EN ISO 11925-2.

6.12 Brandschutzvermogen

Die Brandschutz-Leistungsklasse (K-Klasse) von LVL fiir tragende oder nicht tragende Zwecke kann gemaf3
EN 13501-2 bestimmt und angegeben werden:

— entweder ohne Notwendigkeit weiterer Priifungen (CWFT-Klassifizierung), wie in Tabelle 3 angegeben,
falls die Platte die ebenfalls darin angegebenen Anforderungen an diese Klasse erfiillt;

— oder basierend auf Priifungen der Platte gemafd des mafdgeblichen Priifverfahrens, welches in den
Normen, auf die sich die EN 13501-2 bezieht, wo die Platte die Anforderungen von Tabelle 3 nicht erfiillt
oder wo eine hohere Klassifizierung als der unter a), angestrebt wird.

Wenn Option b) angewendet wird und, wo erforderlich durch das Priifverfahren, die Platten auf eine Weise
eingebaut und befestigt werden miissen, die typisch fiir die vorgesehene Endverwendung ist.

Tabelle 33 - Klassen der Brandschutzleistung bei Holzwerkstoffplatten als Wand- und
Deckenverkleidungen34

Mindest-
EN wert der Mindest-
Produkt2 | Produkt- Produktdetail b mittleren dicke K-Klasse
norm Rohdichte (mm)

(kg/m3)

Sperrholz | EN 636 mit und ohne Nut 4 und 450 12 Kz 10¢

Feder
Sperrholz mit Nut und Feder e 26 K2 30

a Direkt auf jedes Tragermaterial ohne Luftspalt montiert

bFugenverbindungen mit viereckigen Kanten oder Nut- und Federprofil und mit der gleichen Dicke wie die
Holzprodukte und ohne Spalt

K1 10 fur Tragermaterial = 300 kg/m3

dSchraubenléinge mindestens 30 mm und maximaler Abstand 200 mm

€Schraubenlinge mindestens 50 mm und maximaler Abstand 200 mm

6.13 Brandverhalten von Furnierschichtholz fiir tragende und nicht tragende Zwecke

Die Abgabe von Formaldehyd muss als Formaldehyd-Emissionsklasse E1 oder E2, gemifd AnhangF,
angegeben werden.

3 Diese Tabelle ist gleich wie angegeben durch die Verordnung der Kommission (EU) Nr. 1291/2014 vom 16. Juli 2014
(OJEU L349 vom 5.12.2014)

4 Eine Kommissionsentscheidung zur Anwendbarkeit von Tabelle 2 fiir Furnierschichtholz wurde angefordert.
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6.14 Abgabe/Gehalt anderer gefihrlicher Stoffe (deckt auch Abgabe/Gehalt von
Pentachlorphenol (PCP) ab) von Furnierschichtholz fiir tragende und nicht tragende Zwecke

Nationale Vorschriften beziiglich gefahrlicher Substanzen kénnen die Feststellung und Angabe der Abgabe
und manchmal auch des Gehalts anderer gefahrlicher Substanzen, zusatzlich zu den bereits in anderen
Abschnitten behandelten, erforderlich machen, wenn durch diese Norm abgedeckte Bauprodukte in diesen
Markten eingesetzt werden.

Im Fall nationaler Vorschriften, miissen Nachweise und Angaben zur Abgabe gemafd CEN/TS 16516, unter
Beriicksichtigung nationaler Vorschriften am Verwendungsort, durchgefiihrt werden.

ANMERKUNG Eine Informationsdatenbank iiber europdische und nationale Bestimmungen tiber gefahrliche Stoffe in
Bauprodukten ist auf der Internetseite der Kommission EUROPA unter ,Construction” (Baugewerbe) verflighar. Zugang
iiber: http://ec.europa.eu/enterprise/construction/cpd-ds/.

Furnierschichtholz ist nicht aus Werkstoffen hergestellt, die Pentachlorphenol (PCP) abgeben oder
enthalten. PCP muss nicht angegeben werden.

6.15 Brandverhalten von Furnierschichtholz fiir tragende und nicht tragende Zwecke
Die Wasserdampfdurchldssigkeit muss entweder:

— bestimmt und angegeben werden als Wasserdampfwiderstandszahl gemafd EN ISO 12572 oder;

— Aus Tabelle 4 entnommen und als Einzelwert angegeben werden. Lineare Interpolation ist zulassig.

Tabelle 4 — Wasserdampfwiderstandszahl p fiir Furnierschichtholz, wie fiir Sperrholz in EN ISO

10456 vorgegeben
Diffusionswiderstandszahl
Miule{lfgl;;l;)d ichte Feuchtbereich u (1) Trockenbereich yu (1)
300 50 150
500 70 200
700 90 220
1000 110 250

6.16 Brandverhalten von Furnierschichtholz fiir tragende und nicht tragende Zwecke
6.16.1 Allgemeines

Die Luftschallddmmung muss nur bestimmt werden, wo Vorschriften beziiglich Schalldimmung gelten.
Die Luftschallddmmung muss entweder:

— gepriift und angegeben werden als Einzelwert gemafd EN ISO 10140-2 und EN ISO 717-1 oder;

— entsprechend Gleichung (1) berechnet und als Einzelwert angegeben werden.
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6.16.2 Bestimmung durch Berechnung

Die Luftschallddmmung R einer einzelnen Platte, gemessen in dB, ist berechnet aus der mittleren

Oberflaichenmasse m, in kg/m2 mit der Gleichung (1), die giiltig ist fiir Frequenzen zwischen 1 kHz und

3 kHz und bei Oberflichenmassen, die gréfder sind als 5 kg/mz2.
R =13 x1g (ma) + 14 (1)

6.17 Brandverhalten von Furnierschichtholz fiir tragende und nicht tragende Zwecke

Die Luftschallddmmung muss entweder:

— bestimmt und angegeben werden als Schallabsorptionsfaktor o geméafd EN ISO 354; oder

— entnommen und angegeben werden als Schallabsorptionsfaktor o = 0,1 fiir einen Frequenzbereich von
250 Hz bis 500 Hz, als Schallabsorptionsfaktor a = 0,3 fiir einen Frequenzbereich von 1000 Hz bis 2000
Hz.

6.18 Brandverhalten von Furnierschichtholz fiir tragende und nicht tragende Zwecke

Die Warmeleitfahigkeit muss entweder:

— gepriift und angegeben werden als Warmeleitfahigkeit 1; gemafd EN 12644 oder;

— aus Tabelle 5 entnommen und angegeben werden als Warmeleitfahigkeit 1; (lineare Interpolation ist
zulassig).

Tabelle 5 — Warmeleitfihigkeit A bei Furnierschichtholz

Mittlere Rohdichte p (kg/m3) Wirmeleitfihigkeit Aq
(W/mK)
300 0,09
500 0,13
700 0,17
1000 0,24

6.19 Brandverhalten von Furnierschichtholz fiir tragende und nicht tragende Zwecke

Die Luftdurchlassigkeit von LVL fiir tragende und nicht tragende Zwecke muss bestimmt und angegeben
werden als Luftdurchlassigkeitskoeffizient, gemafs EN 12114.

6.20 Brandverhalten von Furnierschichtholz fiir tragende und nicht tragende Zwecke
ANMERKUNG Ergdnzende Eigenschaften sind nicht vorgeschrieben.

Bei bestimmten Anwendungen kénnen Informationen zu ergidnzenden Eigenschaften erforderlich sein.
Einige dieser ergdnzenden Eigenschaften sind in Anhang G aufgelistet.
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7 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit (Assessment and
Verification of Constancy of Performance (AVCP))

7.1 Allgemeines

Die Ubereinstimmung von Furnierschichtholz mit den Anforderungen dieser Norm und der vom Hersteller
angegebenen Leistungserklarung (Declaration of Performance - (DoP)) muss dargestellt werden durch:

— Bestimmung des Produkttyps auf Grundlage der Typenpriifung;

— Priifung durch werkseigene Produktionskontrolle seitens des Herstellers einschliefilich
Produktbewertung.

Der Hersteller muss stets die Gesamtkontrolle fiir das Produkt behalten und tiber die erforderlichen Mittel
zur Ubernahme der Verantwortung liber das Produkt mit dessen erklarten Leistung(en) verfligen.

7.2 Typenpriifung
7.2.1 Allgemeines

Alle mit Merkmalen des Abschnitts 6 dieser Norm verbundenen Leistungen, miissen bestimmt werden, wenn
der Hersteller beabsichtigt, die entsprechende Leistungserklarung abzugeben, es sei denn, die Norm enthalt
Vorschriften fiir die Erklarung ohne Durchfithrung von Priifungen. (z. B. Verwendung von vorhandenen
Daten, Klassifizierung ohne weitere Priifung und allgemein anerkannte Leistungen).

Zuvor durchgefiihrte Bewertungen in Ubereinstimmung mit den Vorschriften dieser Norm diirfen
berticksichtigt werden, sofern diese mittels gleichem oder strengerem Priifverfahren, unter demselben
AVCP-System am selben Produkt oder Produkten mit ahnlicher Bauform, Konstruktion oder Funktionalitat
gemacht wurden, sodass die Ergebnisse auf das betreffende Produkt anwendbar sind.

ANMERKUNG 1 Dasselbe AVCP-System bedeutet, dass es von einem unabhangigen Dritten geprift wird, unter der
Verantwortung einer benannten Produktzertifizierungsstelle.

ANMERKUNG 2 Verweisungen auf die Bewertungsverfahrensnorm sollten gemacht werden, um die Auswahl einer
geeigneten reprasentativen Probe zu ermoéglichen.

Fiir die Zwecke dieser Bewertung diirfen die Produkte des Herstellers in Familien gegliedert werden, in
denen die Ergebnisse fiir ein oder mehrere Merkmale jedes Produkts innerhalb der Familie als reprasentativ
fiir dieselben Merkmale fiir alle Produkte innerhalb derselben Familie erachtet werden.

ANMERKUNG 3 Produkte diirfen fiir verschiedene Merkmale in verschiedene Familien gegliedert werden.

Des Weiteren muss die Bestimmung des Produkttyps fiir alle enthaltenen Merkmale in der Norm, fiir die der
Hersteller die Leistungserklarung abgegeben hat, durchgefiihrt werden:

— zu Beginn der Produktion neuen oder verdnderten Furnierschichtholzes (sofern kein Mitglied der
selben Produktreihe) oder

— zu Beginn eines neuen oder modifizierten Produktionsverfahrens (wo die genannten Eigenschaften
beeinflusst werden konnen) oder

— sie miissen fiir die entsprechende(n) wesentliche Merkmal(e) wiederholt werden, wenn eine
Verdanderung in der Auslegung von Furnierschichtholz, in den Rohstoffen oder des Lieferanten der
Bestandteile oder in dem Produktionsverfahren (in Abhdngigkeit der Definition einer Familie, z.B.
Produktion in einer neuen Produktionslinie), die ein oder mehrere Merkmale wesentlich
beeintrachtigen kénnten, auftritt.

ANMERKUNG 4 In diesem Kontext bedeutet “Design” die “Auslegung des Produkts oder der Produktion”.
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Wenn Bestandteile verwendet werden, deren Merkmale bereits durch den Hersteller der Bestandteile auf
Basis der Bewertungsverfahren anderer Produktnormen bestimmt wurden, miissen diese Merkmale nicht
erneut bewertet werden. Die Spezifikationen dieser Bestandteile miissen dokumentiert werden.

Bei Produkten, die die regulatorischen Kennzeichnungen in Ubereinstimmung mit den entsprechenden
harmonisierten europdischen Spezifikationen tragen, kann davon ausgegangen werden, dass diese die in der
DoP erklarten Leistungsmerkmale inne haben, obwohl dies nicht die Verantwortung des
Furnierschichtholzherstellers ersetzt, sicherzustellen, dass das Furnierschichtholz gesamtheitlich korrekt
hergestellt wurde und dessen Teilprodukte liber die erklarten Leistungskennwerte verfiigen.

7.2.2 Untersuchungsproben, Priifverfahren und Konformititskriterien

Die Anzahl der mit Tabelle 6 oder 7

tibereinstimmen.

zu priifenden/auszuwertenden Prifstiicke muss jeweils

Tabelle 6 — Anzahl der zu priifenden Proben und Ubereinstimmungskriterien fiir Furnierschichtholz
fiir tragende Zwecke

Eigenschaft Abschnitt Bewertungs- Nr. der Proben Konformititskriterien

verfahren

Elastizititsmodul, Biegefestigkeit, Druckfestigkeit, Zugfestigkeit und Scherfestigkeit als

32 fiir jede
Elastizititsmodul, Holzart und Die bestimmten Werte
Biegefestigkeit, Gepriift und Produktionslinie miissen als Klassen,
Druckfestigkeit, 6.1 ausgewertet mit typischer gemafd Anhang B oder als
Zugfestigkeit und gemafd Anhang A | Dicke fiir den Einzelwerte, angegeben
Scherfestigkeit jeweiligen werden

Dickebereich
Festigkeit und Steifigkeit unter Punktlast (Durchstanzung) als

Der bestimmte
Gepriift gemafd charakteristische
Durchstanzung 6.2 EN 1195 und 12 Messoffnungen | Widerstand und die
' ausgewertet gemdafd EN 12871 | mittlere Steifigkeit sind

gemafd EN 12871 anzugeben, falls

mafigeblich

Dehnwiderstand einer Wandplatte (Auflage auf Balken) als

Elastizitatsmo-
Elastizitdatsmodul, dl.ﬂ’ L
. S Biegefestigkeit,
Biegefestigkeit, o
o Druckfestigkeit,
Druckfestigkeit, S
e Zugfestigkeit und
Zugfestigkeit und 6.3 Scherfestiokeit
Scherfestigkeit und &
: . und
Lochleibungsfestig- .
Keit Lochleibungs-
festigkeit
_________________________________________________ betreffend |
Die bestimmte,
charakteristische
oder als gepriift gemafd Dehnfestigkeit, die
Dehnwiderstand EN 594 und 3 mittlere Dehnfestigkeit
einer Wandplatte ausgewertet und die mafdgeblichen
(Auflage auf Balken) gemaf EN 12871 Priifparameter miissen
angegeben werden, falls
mafigeblich
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gemafd EN 12871

Eigenschaft Abschnitt Bewertungs- Nr. der Proben Konformitatskriterien
verfahren
StofRfestigkeit als
Die Vorschriften der
Stofdfestigkeit fiir Gepriift gemafd jeweiligen Klassen
Boden-und EN 1195 und 5 Messoffnungen | miissen erfiillt und die
Dachbelage auf ausgewertet gemdafs EN 12871 | Klasse muss, gemaf3 EN
Balken gemafd EN 12871 12871, angegeben
64 werden, falls maf3geblich
' Die Vorschriften der
C Gepriift gemaf3 jeweiligen Klassen
\S/\gzﬁge;glgll;iifslen EN 596 und 3 Messoffnungen | miissen erfiillt und die
auf Bolzgn & ausgewertet gemdfs EN 12871 | Klasse muss, gemaf3 EN

12871, angegeben
werden, falls mafdgeblich

Lochleibungsfestigkeit von Befestigungselementen als

Charakteristische
Dichte

oder als
Lochleibungsfestig-
keit von
Befestigungselemen
ten

6.5

Gepriift und
ausgewertet
gemaf A.14

Gepriift gemafd
EN 383 und
ausgewertet
gemafd EN 14358

32 fiir jede
Kombination von
Holzartena,
Produktionslinie
und Dickebereich
10 fiir jede
Holzart,
Duchmesser,
einen Winkel
zwischen
Lastrichtung und
Maserung

Die bestimmteDichte
muss als Festigkeitsklasse,
gemaf Anhang B oder als
Einzelwerte, angegeben
werden, falls mafdgeblich

Die bestimmte
Lochleibungsfestigkeit
und mafigeblichen
Prifparameter, in
Ubereinstimmung mit 6.3,
miissen angegeben
werden, falls maf3geblich

Mechanische Bestidndigkeit (d. h. Dauer von Lasteinwirkung und Kriechen) als

Modifikations- und
Verformungsfaktoren
fmod und kder

6.6

Entnommen aus
EN 1995-1-1

oder gepriift und
ausgewertet
gemafd EN 1156

10 Probekorper
pro Holzart,
Laminat und
Belastungsniveau

Angegeben als “EN 1995-
1-1” oder Einzelwert, falls
mafdgeblich

Die bestimmten Werte
und Priifparameter, fiir
welche die Werte gelten,
miissen angegeben
werden, falls mafdgeblich

Haftfestigkeit und Bestandigkeit der Haftfestigkeit (deckt auch Feuchtigkeitsbestindigkeit) als

32 Probekorper
fiir jede

Die Vorschriften fiir

Haftfestigkeit und Gepriift und Produktionslinie Aufienbedingungen
R und Produkttyp . - .

Bestdndigkeit der 6.7.1 angegeben mit der eréRten miissen erfiillt und die
Haftfestigkeit gemafd Anhang D Dicke d ;gs Haftfestigkeitsklasse muss

: - angegeben werden

jeweiligen

Dickebereichs
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Eigenschaft Abschnitt Bewertungs- Nr. der Proben Konformitatskriterien
verfahren
Maf3bestandigkeit
(decktauch
Bestandigkeit -
Quelldicke ab) als
Quell- und Entnommen aus Das Produkt muss mit
6.8 Konstruktionsno | — dem Produkttyp
Schrumpfwerte
S I 0 S AE—— angegebenwerden |
Gepriift und Die bestimmten 95%
ausgewertet 16 Quantile sind anzugeben,
gemafd EN 318 falls mafdgeblich
Dauerhaftigkeit
anderer Merkmale
gegen biologischen
Befall als
Bei LVL ohne Bestimmt gemaf3 Nutzungsklasse ist gemafd
Schutzbehandlung, 6.9.1 —
6.9.1 EN 335 anzugeben
als Nutzungsklasse
Fiir LVL mit
Schutzbehandlung als Gepriift und Die gemaf 6.9.2
natiirliche 6.9.2 ausgewertet Gemafs EN 351-1 | bestimmten Werte sind
Bestandigkeit gegen gemaf3 6.9.2 anzugeben
biologischen Befall
Feuerwiderstand als
32 fiir jede Die bestimmteDichte
_ Gepriift und Kombination von | muss als Festigkeitsklasse,
Charakteristische N
Dichte 6.10.1 ausgﬂewertet Holzarte.na, N g?maﬁ Anhang B oder als
gemafd A.14 Produktionslinie Einzelwerte, angegeben
oo eeeeeeeeoo... | und Dickebereich | werden, falls mafigeblich |
Angegeben als Klassen
oder als 6.10.2 Gepriift gemafd 1 gemafd EN 13501-2 und
Feuerbestandigkeit o EN 13501-2 Priifparameter, fiir welche
die Klassen gelten.
Brandverhalten als
Die Ubereinstimmung mit
als Bewertung .
der d('en mafdgeblichen
Brandverhalten 6.11 Brandverhaltens | — Elgenschaften, fmgegeben
.. in Tabelle 2, miissen
klassen gemaf3 . :
Tabelle 2 gePruft und die Klassen
_______________________ miissen angegeben
Die Vorschriften der
jeweiligen Klasse(n),
oder gepriift gemafd EN 13501-1,
werden, in mussen erfillt werden.
Ubereinstimmun . Klasse(n) und Halterungs-
o) gemafd
g mitin EN EN 13501-1 und
13501-1 Befestigungsbedingungen,
aufgefiihrten falls nicht in
Verfahren Ubereinstimmung mit
dieser Norm, miissen
angegeben werden
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Eigenschaft Abschnitt Bewertungs- Nr. der Proben Konformitatskriterien
verfahren
Die Ubereinstimmung mit
als Bewertung X
der d_en mafdgeblichen
Bran('l'schutz- 6.12 Brandverhaltens | — !Elgenschaften, fmgegeben
vermogen . in Tabelle 3, miissen
klassen gemaft epriift und die Klassen
Tabelle 3 sep
miissen angegeben
oder gep.ruft Die Vorschriften der
werden, in . .
{ibereinstimmun jeweiligen Klasse(n),
mit in EN gemafd gemafd EN 13501-2,
& EN 13501-2 miissen erfiillt werden
13501-2 . .
. und die Klassen miissen
aufgefiihrten angegeben werden
Verfahren 8°8 )
Die Bestimmungen fiir die
1 fiir jede Holzart | angegebene Formaldehyd-
Formaldehydab- 6.13 Anhane F oder Holzart- Emissionsklasse, in
gabe ' g Kombination und | Ubereinstimmung mit
Kleber. Anhang F, miissen erfillt
werden
Abgabe/Gehalt
anderer
gefahrlicher Stoffe
(deckt auch 6.14 N:I(I:I};g%lelzanz,
Abgabe/Gehalt von § )
Pentachlor-phenol
(PCP) ab)
Gepriift und
Wasserdampf- 6.15 ausgewertet 5 Die bestimmten Werte
durchlissigkeit ' gemaf3 EN ISO sind anzugeben
12572
oder gepriift und
ausgewertet .
werden gemaf3
Tabelle 3
Luftschall- Geprilft und
dimmung ausgf:wertet Die bestimmten Werte
(Oberflachen- 6.16 gemaR ENISO 1 sind anzugeben
m ) 10140-2 und EN
e 1807171 |\
oder gepriift und
ausgewertet .
werden gemaf3
6.16.2
Gepriift und
. ausgewertet Die bestimmten Werte
Schallabsorption 6.17 gemafs EN ISO 1 sind anzugeben
354
oder gepriift und
ausgewertet .
werden gemaf3
6.17
Documents
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Eigenschaft Abschnitt Bewertungs- Nr. der Proben Konformitatskriterien
verfahren
w P Gepriift gemafd Die bestimmten Werte
Warmeleit-fihigkeit | 6.18 EN 12664 10 sind anzugeben
oder gepriift und
ausgewertet .
werden gemaf3
Tabelle 5
Gepriift und . .
Luftdurch-lissigkeit | 6.19 ausgewertet 5 sD11r$ db:rsl;ﬂngggg Werte
gemaR EN 12114 §

a  Falls LVL aus einer Mischung von Holzarten hergestellt wird und falls Priifdaten fiir LVL aus einer verwendeten Holzart
existieren, konnen Festigkeits-, Steifigkeits- und Dichte-Eigenschaften angegeben werden, als der niedrigste Wert, der aus diesen

Priifungen abgeleitet wurde.

Tabelle 7 — Anzahl der zu priifenden Proben und Ubereinstimmungskriterien fiir Furnierschichtholz
fiir nicht tragende Zwecke

Eigenschaft

Nr. der Proben

Konformitits-
Kriterien

Haftfestigkeit und Bestindigkeit der Haftfestigkeit (deckt

auch Feuchtigkei

tsbestiandigkeit) als

Haftfestigkeit und
Bestandigkeit der
Haftfestigkeit

Ab- Bewertungs-

schnitt | verfahren

6.7.2 Gepriift und
angegeben
gemafd
Anhang E

Gemaf3
Anhang E

Die Vorschriften der
Haftfestigkeitsklasse
trocken, feucht oder
auflen miissen erfiillt
und die jeweilige
Klasse muss
angegeben werden

Maf3bestandigkeit (deckt auch Bestindigkeit - Quelldicke ab) als

gegen biologischen Befall

Quell- und Schrumpfwerte 6.8 Oder als — Das Produkt muss mit
Produkttyp dem Produkttyp
angegeben angegeben werden
Gepriift und 16 Die bestimmten 95%
ausgewertet Quantile sind
gemafl EN 318 anzugeben, falls

mafdgeblich

Dauerhaftigkeit anderer Merkmale gegen biologischen Befall als

Bei LVL ohne 6.9.1 Bestimmt — Nutzungsklasse ist

Schutzbehandlung, als gemaf$ 6.9.1 gemafs EN 335

Nutzungsklasse anzugeben

Fiir LVL mit 6.9.2 Gepriift und 6 Die gemaf3 6.9.2

Schutzbehandlung als ausgewertet bestimmten Werte

natiirliche Bestindigkeit gemaf? 6.9.2 sind anzugeben
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Eigenschaft Ab- Bewertungs- Nr. der Proben | Konformitats-
schnitt | verfahren kriterien
Brandverhalten 6.11 als Bewertung — Die Ubereinstimmung
der Brand- mit den mafdgeblichen
verhaltens- Eigenschaften,
klassen gemafd angegeben in Tabelle
Tabelle 2 2, miissen gepriift und
die Klassen miissen
angegeben
oder gepriift gemafd Die Vorschriften der
werden, in EN 13501-1 jeweiligen Klasse(n),
Ubereinstim- gemif EN 13501-1,
mung mit in missen erfiillt
EN 13501-1 werden und die
aufgefiihrten Klassen miissen
Verfahren angegeben werden.
Formaldehydabgabe 6.13 Anhang F Die Bestimmungen fiir
die angegebene
Formaldehyd-
Emissionsklasse, in
Ubereinstimmung mit
Anhang F, miissen
erfiillt werden
Abgabe/Gehalt anderer 6.14 Wenn relevant gemaf$ 6.14
gefahrlicher Stoffe (deckt
auch Abgabe/Gehalt von
Pentachlorphenol (PCP) ab)
Wasserdampf- 6.15 Gepriift und 5
Durchlissigkeit ausgewertet Die bestimmten
gemaf’ EN ISO Werte sind anzugeben
12572
oder gepriift —
und
ausgewertet
werden gemaf3
Tabelle 4
Luftschalldammung 6.16 Gepriift und 1
(Oberflichenmasse) ausg.(.ewertet Die bestimmten
gemafs EN ISO Werte sind anzugeben
10140-2 und &
ENISO 717-1
oder gepriift —
und
ausgewertet
werden gemaf3
6.16.2
28
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Eigenschaft Ab- Bewertungs- Nr. der Proben | Konformitats-
schnitt | verfahren Kriterien

Schallabsorption 6.17 Gepriift und 1
ausgewertet Die bestimmten
gemafd Werte sind anzugeben
EN ISO 354
oder gepriift —
und
ausgewertet
werden gemaf3
6.16

Wirmeleitfihigkeit 6.18 Gepriift gemafs | 10 Die bestimmten
EN 12664 Werte sind anzugeben

oder gepriift —

und
ausgewertet
werden gemaf3
Tabelle 5

Luftdurchlissigkeit 6.19 Gepriift und 5
ausgewertet Die bestimmten

gemafd EN Werte sind anzugeben
12114

a  Falls LVL aus einer Mischung von Holzarten hergestellt wird und falls Priifdaten fiir LVL aus einer verwendeten Holzart
existieren, konnen Festigkeits-, Steifigkeits- und Dichte-Eigenschaften angegeben werden, als der niedrigste Wert, der aus diesen
Priifungen abgeleitet wurde.

7.2.3 Priifberichte

Die Ergebnisse der Bestimmung des Produkttyps miissen in Priifberichten dokumentiert werden. Samtlich
Priifberichte miissen vom Hersteller mindestens 10 Jahre nach dem letzten Produktionszeitpunkt des
Furnierschichtholzes, auf das sie sich beziehen, aufbewahrt werden.

7.2.4 Gemeinsam genutzte Ergebnisse anderer Parteien

Nicht mafdgeblich bei Furnierschichtholz.

7.2.5 Kaskadierende Bestimmung der Produkttypen-Ergebnisse

Nicht mafdgeblich bei Furnierschichtholz.

7.2.6

Nicht mafdgeblich bei Furnierschichtholz.
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7.3 Werkseigene Produktionskontrolle (FPC)
7.3.1 Allgemeines

Der Hersteller muss ein FPC-System einfiihren, dokumentieren und aufrechterhalten, um sicherzustellen,
dass die auf den Markt gebrachten Produkte mit den erkldrten Leistungen der wesentlichen Merkmale
libereinstimmen.

Das FPC-System muss Verfahren, regelmafdige Inspektionen und Priifungen und/oder Bewertungen sowie
die Verwendung der Ergebnisse zur Kontrolle von Rohstoffen und anderen eingehenden Stoffen, Equipment,
das Herstellungsverfahren und das Produkt umfassen.

Alle Elemente, Bestimmungen und Vorschriften, die durch den Hersteller iibernommen wurden, miissen in
systematischer Weise, in Form von schriftlichen Richtlinien und Verfahrensanweisungen, dokumentiert
werden. Diese Dokumentation des werkseigenen Produktionskontrollsystems muss ein gemeinsames
Verstandnis der Evaluation der Leistungsbestandigkeit sicherstellen und das Erreichen der erforderlichen
Produktleistungen und die Priifung des effizienten Betriebs des Produktionskontrollsystems ermdglichen.
Aus diesem Grund fiihrt die Prifung durch werkseigene Produktionskontrolle operative Verfahren und
samtliche Mafdnahmen, die die Instandhaltung und Kontrolle der Produktkonformitdt mit den erklarten
Leistungen der wesentlichen Merkmale ermdéglichen, zusammen.

7.3.2 Bestimmungen
7.3.2.1 Allgemeines

Der Hersteller ist fiir die Organisation der effektiven Umsetzung des FPC-Systems in Ubereinstimmung mit
dem Inhalt dieser Produktnorm verantwortlich. Aufgaben und Verantwortungen in der Organisation der
Produktkontrolle miissen dokumentiert werden und diese Dokumentation muss auf dem neusten Stand
gehalten werden.

Verantwortung, Autoritit und Beziehung zwischen dem Personal, das die Arbeit, die Einfluss auf die
Produktbestdndigkeit hat, leitet, ausfiihrt oder tiberpriift, miissen definiert werden. Dies gilt insbesondere
fir Personal, das Mafdnahmen zur Vermeidung von Produktunbestindigkeiten, Mafdnahmen bei
Produktunbestidndigkeiten und Mafnahmen zur Identifizierung und Registrierung von Problemen
hinsichtlich der Produktbestandigkeit initiiert.

Personal, das Arbeiten ausfiihrt, die die Konstanz der Produktleistungen beeinflusst muss iiber Kompetenz
auf Grundlage der entsprechenden Bildung, Ausbildung, Fahigkeiten und Erfahrung, iiber die Akte gefiihrt
werden muss, verfiigen.

In jeder Fabrik darf der Hersteller die Mafnahmen an eine Person iibertragen, der die erforderliche Befugnis
hat:

— Verfahrensanweisungen zu identifizieren, um die Leistungskonstanz des Produkts in entsprechenden
Stufen darzustellen

— samtliche Falle von Unbestandigkeiten zu identifizieren und auszuzeichnen;
— Verfahren zur Korrektur von Féllen von Unbestandigketien zu identifizieren.

Der Hersteller muss Dokumente, die die werkseigene Produktionskontrolle festlegen, erstellen und auf dem
neusten Stand halten. Die Dokumentation und Verfahren sollten sich fiir das Produkt und den
Herstellungsprozess eignen. Die werkseigene Produktkontrolle sollte ein entsprechendes Mafd an Konstanz
der Produktleistung erreichen. Dies beinhaltet:

a) die Vorbereitung der dokumentierten Verfahren und Anweisungen bezliglich der werkseigenen
Kontrollprozesse in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der technischen Spezifikation, auf die
verwiesen wurde;

b) die effektive Umsetzung dieser Verfahren und Anweisungen;
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c) die Registrierung dieser Vorgange und deren Ergebnisse;

d) die Verwendung dieser Ergebnisse, um Untersuchungsabweichungen zu korrigieren, die Auswirkungen
derartiger Abweichungen zu beheben, samtliche daraus resultierende Falle von Nichtkonformititen zu
behandeln und, falls erforderlich, die werkseigene FCP zu iiberarbeiten, um die Ursache der
Leistungsunbestdndigkeit zu beheben.

Wenn eine Untervertragsvergabe stattfindet, muss der Hersteller die Gesamtkontrolle des Produkts behalten
und sicherstellen, dass er alle Informationen, die fiir die Erfiillung seiner Verantwortungen nach dieser Norm
erforderlich sind, erhalt.

ANMERKUNG Hersteller, die tiber ein FCP-System verfiigen, das der Norm EN ISO 9001 entspricht und die Festlegungen
der gegenwdrtigen Europdischen Norm behandelt, gelten als die Anforderungen der Verordnung (EU) Nr. 305/2011
erfiillend.

7.3.2.2 Gerite
7.3.2.2.1 Durchfiithrung der Priifung

Samtliche Wage-, Mess- und Priifungsgerdate miissen kalibriert oder gepriift und regelmafdig nach den
dokumentierten Verfahren, Haufigkeiten und Kriterien, inspiziert werden. Die Ergebnisse miissen
dokumentiert werden.

7.3.2.2.2 Herstellung

Samtliche, im Herstellungsprozess verwendeten Gerdte sollten regelmafiig inspiziert und gewartet werden,
um sicherzustellen, dass deren Verschleif? oder Ausfall keine Unbestdndigkeit des Herstellungsprozesses
verursacht. Inspektionen und Instandhaltungen missen durchgefithrt und nach den schriftlich
aufgezeichneten Verfahren des Herstellers und den aufbewahrten Aufzeichnungen fiir den im FPC-Verfahren
des Herstellers angegebenen Zeitraum registriert werden.

7.3.2.3 Rohstoffe und Bestandteile

Die Spezifikationen aller eingehenden Rohstoffe und Bestandteile muss ebenso wie das Inspektionsschema
zur Sicherstellung ihrer Konformitat dokumentiert werden.

7.3.2.4 Riickverfolgbarkeit und Kennzeichnung

Einzelne Furnierschichtholz-Produkte miissen hinsichtlich ihres Produktionsursprungs identifizierbar und
riickverfolgbar sein Der Hersteller muss iiber alle schriftlichen Verfahren verfiigen, um sicherzustellen, dass
Prozesse, die sich auf die Informationen zur Riickverfolgbarkeit und/oder Kennzeichnungen beziehen,
regelmafiig inspiziert werden.

7.3.2.5 Kontrollen wihrend des Herstellungsprozesses

Der Hersteller muss die Herstellung unter kontrollierten Bedingungen planen und ausfiihren.

Die Dokumentationsverfahren und Anweisungen des Herstellers miissen fiir die Produktions- und
Prozesskontrolle der Produkte wesentlich und hinreichend in einem Werksqualitatshandbuch beschrieben
sein, das Folgendes enthalten muss:

a) Qualitatsziele und Organisationsstruktur, Verantwortlichkeiten und Bevollmachtigungen des
Managements hinsichtlich Konformitat der Produkte;

b) Verfahren zur Festlegung und zum Nachweis der Einhaltung fiir die Furniere und die Haftung;

c) Herstellung, Produktionskontrolle und andere Techniken, Verfahren und systematische Mafdnahmen, die
anzuwenden sind.

Jegliche Dokumentation muss aufgezeichnet werden, so dass die Rohstoffe und Produktionsbedingungen fiir
die Produkte, mindestens bis zur Produktionswoche und dem Produktionsjahr, nachverfolgbar sind. Die
Dokumentation der unterschiedlichen Priifungen koénnen getrennt aufbewahrt werden. Jegliche
Dokumentation muss mindestens 10 Jahre lang aufbewahrt werden.

Documents
Document Shariryngub

Full document details: E DIN EN 14374:2016-07


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14374-2016-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14374-2016-07

E DIN EN 14374:2016-07 - Entwurf -
prEN 14374:2016 (D)

7.3.2.6 Produktpriifung und Bewertung

Der Hersteller muss Verfahren einfithren, um sicherzustellen, dass die angegebenen Werte aller Merkmale,
die er deklariert, erhalten bleiben. Die Merkmale und die Kontrollmittel miissen jeweils den in Tabelle 8 oder
9 Vorgegebenen entsprechen.

Priifkontrollen kénnen mit alternativen Priifverfahren ausgefiihrt werden, vorausgesetzt, die Korrelation mit
dem Referenzpriifungsverfahren ist etabliert. Das alternative Verfahren muss zusammen mit dessen

Korrelation mit dem Referenzpriifungverfahren dokumentiert werden.

Tabelle 8 — Werkseigene Produktionskontrolle fiir Furnierschichtholz fiir tragende Zwecke

Der
Abschnitt, in
dem das
maf3- Be
Eigenschaft gg.bllche Akzeptallzkrlterlen fr Mindestfrequenz wertungs
Priif- oder Priifungen
verfahren
Bewertungs
verfahren
angegeben
ist
Elastizititsmodul, Biegefestigkeit, Druckfestigkeit, Zugfestigkeit und Scherfestigkeit
Charakteristische 6.1 Von den letzten 100 Priifung
Haftfestigkeit bei erzielten Ergebnissen
Hochkant-Biegung innerhalb der
Sm0,edgek werkseigenen
Produktionskontrolle,
diirfen nicht mehr als 5
unter den angegebenen
Werten liegen.
arallel zur Berechnet aus den 100 Produkttyp und
b letzten Ergebnissen Produktionslinie und
Maserung .
flirab
Em,O,edge,mittel
Charakteristische Von den letzten 100 Priifung
Haftfestigkeit bei erzielten Ergebnissen
Flachbiegung fm,0,aatx innerhalb der
werkseigenen
Produktionskontrolle,
diirfen nicht mehr als 5
unter den angegebenen
Werten liegen.
Festigkeit und 6.2 Anwendbarkeit Bei LVL, flir welches Kontrolle
Steifigkeit unter angegebener Werte Druckstanzung
Punktlast vorgesehen ist,
(Durchstanzung), anzugeben:
falls mafigeblich Bei jeder Anderung
der Dicke oder des
Laminats
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Der Akzeptanzkriterie | Mindestfrequenz Be-
Abschnitt, in n fiir Priifungen wertungs-
dem das verfahren
. mafdgebliche
Eigenschaft Priif- oder
Bewertungsv
erfahren
angegeben ist
Dehnwiderstand einer Wandplatte (Auflage auf Balken) als
Elastizitdtsmodul, 6.3
Biegefestigkeit,
Druckfe.stlgkelt, Elastizitaitsmodul, Biegefestigkeit, Druckfestigkeit, Zugfestigkeit
Zugfestigkeit, und Scherfestigkeit und Biegefestigkeit betreffend
Scherfestigkeit und
Lochleibungsfestigke
it, falls maf3geblich
oder als Anwendbarkeit Bei LVL, fiir welches die Kontrolle
Dehnwiderstand angegebener Werte | Klasse vorgesehen ist,
einer Wandplatte anzugeben:
(Auflage auf Balken), Priifen Sie bei jedem
falls mafigeblich Wechsel des Laminats, dass
die produzierten Platten
die gleichen maf3geblichen
Parameter besitzen wie die
Platten, aus denen die
Werte ermittelt wurden
Schlagfestigkeit
Stofifestigkeit bei 6.4 Anwendbarkeit Bei LVL, fiir welches die Kontrolle
Boden oder Dachern angegebener Klasse vorgesehen ist,
auf Balken oder Klassen anzugeben:
Wand-beplankungen, Priifen Sie bei jedem
falls mafigeblich Wechsel des Laminats, dass
die produzierten Platten
die gleichen mafdgeblichen
Parameter besitzen wie die
Platten, aus denen die
Werte ermittelt wurden
Lochleibungsfestigkeit von Befestigungselementen als
charakteristische 6.5 Von den letzten 100 Priifung
Dichte, falls erzielten
mafdgeblich Ergebnissen
innerhalb der 3 pro Tag fiir jede
werkseigenen Kombination von
Produktionskontroll | Produkttyp und
e, diirfen nicht mehr | Produktionslinie und fiirab
als 5 unter den
angegebenen
Werten liegen.
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Der Akzeptanzkriterien | Mindestfrequenz Be-
Abschnitt, in | fiir Priiffungen wertungsve
dem das rfahren
mafs-
. gebliche
Eigenschaft Priif- oder
Bewertungs
verfahren
angegeben
ist
oder als Anwendbarkeit Bei LVL, fiir welches die Kontrolle
Lochleibungsfestig- angegebener Werte | Werte vorgesehen sind,
keit von anzugeben:
Befestigungs- Priifen Sie bei jedem
elementen, falls Wechsel des Laminats, dass
mafigeblich die produzierten Platten

die gleichen maf3geblichen
Parameter besitzen wie die
Platten, aus denen die
Werte ermittelt wurden

Mechanische Bestindigkeit (d.h. Dauer von Lasteinwirkung und Kriechen) als

Modifikations- und 6.6 - - Keine Maf3-
Verformungsfaktore nahmen

N kmod Und Kger, erforderlich
entnommen aus

EN 1995-1-1

Oder als Anwendbarkeit Bei LVL, fiir welches Kontrolle
Modifikations- und angegebener Werte | mechanische Bestandigkeit
Verformungsfaktore vorgesehen ist, anzugeben:

N kmod and kdef , Priifen Sie bei jedem

abgeleitet aus Wechsel des Laminats, dass

Prifungen die produzierten Platten

die gleichen mafdgeblichen
Parameter besitzen wie die
Platten, aus denen die
Werte ermittelt wurden

Haftfestigkeit und Bestandigkeit der Haftfestigkeit (deckt auch Feuchtigkeitsbestindigkeit ab)

Haftfestigkeit und 6.7.1 6.7.1 3 Probekorper pro Tag fiir | Priifung
Bestdndigkeit der jeden Produkttyp und
Haftfestigkeit Produktionslinie. Die

Probekorper miissen mit
der Zeit aus
unterschiedlichen
Arbeitsschichten
entnommen werden, sofern
ein Schichtsystem
betrieben wird.
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Der Akzeptanzkriterie | Mindestfrequenz Be-
Abschnitt, in | n fiir Prifungen wertungs-
dem das maf3- verfahren
Eigenschaft gebliche Priif-
oder
Bewertungsv
erfahren
angegeben ist
Maf3bestiandigkeit (deckt auch Bestindigkeit - Quelldicke ab) als
Produkttyp 6.8 - - Keine Maf3-
nahmen
erforderlich
Oder als Quell- und Anwendbarkeit Bei LVL, fiir welches die Kontrolle
Schrumpfwerte, gepriifter Werte Werte vorgesehen sind,
abgeleitet aus anzugeben:
Priffungen Priifen Sie bei jedem
Wechsel des Laminats, dass
die produzierten Platten
die gleichen maf3geblichen
Parameter besitzen wie die
Platten, aus denen die
Werte ermittelt wurden
Dauerhaftigkeit anderer Merkmale gegen biologischen Befall als
Nutzungsklasse flir 6.9.1 Anwendbarkeit der . . . Priifen
Priifen bei jeder Laminat-
unbehandeltes LVL angegebenen -
Anderung
Nutzungsklasse
Behandlung gemaf3 6.9.2 EN 351-1 und EN D11:ekte oder 1"nd1rekte Priifung
6.9.2 Priifung, gemafd EN 351-1,
351-2 :
jeder Charge
Feuerbestindigkeit als
Charakteristische 6.10 Von den letzten 100 Priifung
Dichte erzielten
Ergebnissen
1nnerha.lb der 3 pro Tag fiir jeden
werkseigenen Produkttyp und
Produktionskontroll typ unc
- . Produktionslinieab
e, diirfen nicht mehr
als 5 unter den
angegebenen
Werten liegen.
oder als 6.10 Anwendbarkeit . . . Priifen
T Priifen bei jeder Laminat-
Feuerbestandigkeit angegebener !
Anderung
Klassen
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Der Akzeptanzkriterien | Mindestfrequenz Bewertungs-
Abschnitt, in | fiir Priifungen verfahren
dem das
mafs-
. gebliche
Eigenschaft Priif- oder
Bewertungs
verfahren
angegeben
ist
Priifung der | 3 pro Tag fiir jede Priifung
charakteristischen Kombination von
Dichte von LVL; Von | Produkttyp und
den letzten 100 | Produktionslinie und fiiraP
erzielten
Ergebnissen
innerhalb der
werkseigenen
Produktionskontroll
e, diirfen nicht mehr
als 5 unter den
angegebenen
Werten liegen.
Brandverhalten 6.11 Anwendbarkeit von | Priifen Sie die mittlere | Priifung
Klassen gemdafd | Mindestdichte und mittlere
Tabelle 2 Gesamtdicke = mindestens
einmal pro Schicht.
Anwendbarkeit von | Priifen Sie die mittlere Priifung
Klassen, abgeleitet | Mindestdichte und mittlere
aus Priifungen Gesamtdicke mindestens
einmal pro Schicht.
Priifen Sie bei jeder Priifen
Anderung des Laminats,
dass die mafdgeblichen
Parameter erfillt sind -
mindestens einmal pro
Schicht.
Brandschutz- 6.12 Anwendbarkeit von | Priifen Sie die mittlere Priifung
vermogen Klassen gemdafd | Mindestdichte und mittlere
Tabelle 3 Gesamtdicke mindestens
einmal pro Schicht.
Anwendbarkeit von | Priifen Sie die mittlere Priifung
Klassen, abgeleitet | Mindestdichte und mittlere
aus Priifungen Gesamtdicke mindestens
einmal pro Schicht.
Priifen Sie bei jeder Priifen
Anderung des Laminats,
dass die mafdgeblichen
Parameter erfillt sind -
mindestens einmal pro
Schicht.
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Der Akzeptanzkriterien | Mindestfrequenz Be-
Abschnitt, in | fiir Priiffungen wertungsve
dem das rfahren
maf3-
. gebliche
Eigenschaft Priif- oder
Bewertungs
verfahren
angegeben
ist
Formaldehyd- 6.13 Anwendbarkeit der | Kontrollieren Sie, dass nur Kontrolle
abgabe angegebenen Klasse | Kleber, fiir die eine
Erstklassifizierung
innerhalb der
Typenpriifung
durchgefiihrt wurde,
verwendet werden.
Abgabe/Gehalt 6.14 Wenn relevant gemaf3 6.14
anderer
gefahrlicher Stoffe
(deckt auch
Abgabe/Gehalt von
Pentachlorphenol
(PCP) ab)
Wasserdampf- 6.15 Anwendbarkeit des Priifen
Durchlissigkeit angegebenen Wertes
Luftschall- 6.16 Anwendbarkeit des Bei LVL, fiir welches die Priifen
dimmung angegebenen Wertes Werte vorgesehen sind,
(Oberflachen- anzugeben:
masse) Priifen Sie bei jedem
Schallabsorption 6.17 Anwendbarkeit des | Wechsel des Laminats, dass | priifen
angegebenen Wertes | die produzierten Platten
die gleichen maf3geblichen
Warmeleitfihigkeit | 6.18 Anwendbarkeit des | parameter besitzen wie die | Prufen
angegebenen Wertes Platten, aus denen die
Luftdurchlissigkeit | 6.19 Anwendbarkeit des | Werteermitteltwurden | pyijfen
angegebenen Wertes
a Die Prufkorper-Sitze sollen, soweit moglich, in gleichméfiigem Zeitabstand entnommen werden, aus unterschiedlichen
Arbeitsschichten (sofern ein Schichtsystem betrieben wird) und diese sollen fiir die hergestellten Produkttypen typisch sein.
b  Die Haufigkeit der Priifkontrollen fiir Festigkeit und Dichte kénnen auf mindestens zweimal pro Woche reduziert werden,
vorausgesetzt die Priifergebnisse aus mindestens einem Jahr aufgezeichneter, werkseigener Produktionskontrolle erfiillen die
Ubereinstimmungskriterien und alternative, indirekte Kontrollverfahren werden verwendet.
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Tabelle 9 — Werkseigene Produktionskontrolle fiir Furnierschichtholz fiir nicht tragende Zwecke

Der AkzeptanzKkriterie | Mindestfrequenz Bewertungs
Abschnitt, n fiir Priifungen verfahren
in dem das
mafdgeblich
Eigenschaft e Priif- oder
Bewertungs
verfahren
angegeben
ist

Haftfestigkeit und Bestidndigkeit der Haftfestigkeit (deckt auch Feuchtigkeitsbestiandigkeit ab)

Haftfestigkeit und 6.7.2 6.7.2 3 Probekorper pro Tag fiir | Priiffung
Bestandigkeit der jede Kombination von
Haftfestigkeit Produkttyp und

Produktionslinie

Maf3bestandigkeit (deckt auch Bestidndigkeit - Quelldicke ab) als

Produkttyp 6.8 - - Keine Maf3-
nahmen
erforderlich

Oder als Quell- und Anwendbarkeit Bei LVL, fiir welches die Kontrolle

Schrumpfwerte, gepriifter Werte Werte vorgesehen sind,

abgeleitet aus anzugeben:

Priifungen Priifen Sie bei jedem

Wechsel des Laminats, dass
die produzierten Platten die
gleichen mafdgeblichen
Parameter besitzen wie die
Platten, aus denen die Werte
ermittelt wurden

Dauerhaftigkeit anderer Merkmale gegen biologischen Befall als

Nutzungsklasse flir 6.9.1 Anwendbarkeit Priifen bei jeder Laminat- Priifen
unbehandeltes LVL der angegebenen Anderung

Nutzungsklasse
Behandlung gemaf3 6.9.2 EN 351-1 und EN Direkte oder indirekte Priifung
6.9.2 351-2 Priifung, gemafd EN 351-1,

jeder Charge

Brandverhalten 6.11 Anwendbarkeit Priifen Sie die mittlere Priifung

von Klassen Mindestdichte und mittlere

gemaf$ Tabelle 2 Gesamtdicke mindestens

einmal pro Schicht.

Anwendbarkeit Priifen Sie die mittlere Priifung
von Klassen, Mindestdichte und mittlere
abgeleitet aus Gesamtdicke mindestens
Priifungen einmal pro Schicht.
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Der Akzeptanzkriteri | Mindestfrequenz Bewert-
Abschnitt, en fiir Prifungen ungsver-
in dem das fahren
mafdgeblich
Eigenschaft e Priif- oder
Bewertungs
verfahren
angegeben
ist

Priifen Sie bei jeder Priifen
Anderung des Laminats, dass
die mafdgeblichen Parameter
erfiillt sind - mindestens
einmal pro Schicht.

Brandschutz- 6.12 Anwendbarkeit Priifen Sie die mittlere Priifung
vermogen von Klassen Mindestdichte und mittlere
gemafd Tabelle 3 Gesamtdicke mindestens
einmal pro Schicht.
Anwendbarkeit Priifen Sie die mittlere Priifung
von Klassen, Mindestdichte und mittlere
abgeleitet aus Gesamtdicke mindestens
Priifungen einmal pro Schicht.
Priifen Sie bei jeder Priifen

Anderung des Laminats, dass
die mafdgeblichen Parameter
erfiillt sind - mindestens
einmal pro Schicht.

Formaldehyd- 6.13 Anwendbarkeit Kontrollieren Sie, dass nur Kontrolle
abgabe der angegebenen Kleber, fiir die eine
Klasse Erstklassifizierung innerhalb
der Typenpriifung
durchgefiihrt wurde,
verwendet werden.
Abgabe/Gehalt 6.14 Wenn relevant gemaf3 6.14
anderer
gefahrlicher Stoffe
(deckt auch
Abgabe/Gehalt von
Pentachlorphenol
(PCP) ab)
Wasserdampf- 6.15 Anwendbarkeit Bei LVL, fiir welches die | Priifen
Durchlissigkeit des angegebenen Werte vorgesehen  sind,
Wertes anzugeben:
Luftschall- 6.16 Anwendbarkeit Priifen ~ Sie bei jedem | ppijfen
ddammung des angegebenen Wechsel des Laminats, dass
(Oberflichen- Wertes die produzierten Platten die
masse) gleichen mafdgeblichen
Parameter besitzen wie die
Wirmeleitfihigkeit | 6.18 Anwendbarkeit Platten, aus denen die Werte | Prifen
des angegebenen ermittelt wurden
Wertes
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Der Akzeptanzkriteri | Mindestfrequenz Bewert-
Abschnitt, en fiir Prifungen ungsver-
in dem das fahren
mafdgeblich
Eigenschaft e Priif- oder
Bewertungs
verfahren
angegeben
ist
Luftdurchlissigkeit | 6.19 Anwendbarkeit Bei LVL, fiir welches die | Priifen
des angegebenen | Werte vorgesehen sind,
Wertes anzugeben:
Prifen Sie bei jedem
Wechsel des Laminats, dass
die produzierten Platten die
gleichen mafdgeblichen
Parameter besitzen wie die
Platten, aus denen die Werte
ermittelt wurden

7.3.2.7 Nichtkonforme Produkte

Der Hersteller muss iiber schriftliche Verfahren verfiigen, die spezifizieren, wie mit nichtkonformen
Produkten umgegangen werden muss. Derartige Vorkommnisse miissen registriert werden, sobald diese
Auftreten und diese Aufzeichnungen miissen fiir die in den schriftlichen Herstellerverfahren festgelegte Zeit
aufbewahrt werden.

Wenn das Produkt die Zulassigkeitskriterien nicht erfiillt. gelten die Verordnungen fiir nichtkonforme
Produkte; die erforderliche Korrekturmafdnahme/die erforderlichen Korrekturmafnahmen miissen sofort
ergriffen werden und die Produkte oder Chargen, die nicht konform sind, miissen isoliert und
ordnungsgemafd identifiziert werden.

Sobald der Fehler korrigiert wurde, muss die betroffene Priifung oder Uberpriifung wiederholt werden.

Die Ergebnisse der Kontrollen und Priifungen miissen ordnungsgemdafd registriert werden. Die
Produktbeschreibung, das Herstellungsdatum, das aufgenommene Priifverfahren, die Testergebnisse und die
Zulassigkeitskriterien miissen mit Unterschrift der flir die Kontrolle/Priifung verantwortlichen Person in die
Aufzeichnung aufgenommen werden.

In Bezug auf die Kontrollergebnisse, die die Anforderungen dieser Europdischen Norm nicht erfiillen,
miissen die Korrekturmafinahmen, die zur Behebung des Problems vorgenommen wurden (z. B.
Durchfiihrung weiterer Priifungen, Modifizierung des Herstellungsprozesses, Entsorgung oder
Nachbesserung des Produkts), aus den Aufzeichnungen hervorgehen.

7.3.2.8 Korrekturmafdnahmen

Der Hersteller muss liber dokumentierte Verfahren verfiigen, die Mafnahmen zur Beseitigung der Ursachen
von Nichtkonformititen einleiten, um ein Wiederauftreten zu vermeiden.

7.3.2.9 Handhabung, Lagerung und Verpackung

Der Hersteller muss iiber Verfahren zur Produkthandhabung verfligen und geeignete Lagerbereiche, die
Schaden oder Verschleifd vermeiden, zur Verfiigung stellen.
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7.3.3 Produktspezifische Vorschriften

Das FPC-System muss diese Europdische Norm ansprechen und sichertellen, dass die auf den Markt
gebrachten Produkte den Leistungsangaben entsprechen.

Die werkseigene Produktkontrolle muss eine produktspezifische werkseigene Produktkontrolle
einschlief3en, die Verfahren identifiziert, um die Konformitdt des Produktes auf geeigneten Stufen zu
demonstrieren, z. B.:

a) Kontrollen und Priifungen, die durchgefiihrt werden, vor bzw. wahrend der Herstellung, in einer
Haufigkeit, wie es im FPC-Priifplan festgelegt ist und/oder

b) Funktionskontrollen und -Priifungen, die an veredelten Produkten durchgefiihrt werden, in einer
Haufigkeit, wie es im FPC-Priifplan festgelegt ist

Wenn der Hersteller nur veredelte Produkte benutzt, miissen die Vorgdnge unter b) zu einem dquivalenten
Konformitédtsniveau des Produkts fiihren, als wenn die FPC wahrend der Produktion durchgefiihrt wiirden.

Falls der Hersteller Teile der Produktion selbst durchfiihrt, konnen die Vorginge unter b) reduziert und
teilweise durch die Vorginger unter a) ersetzt werden. Je mehr Teile der Produktion allgemein vom
Hersteller durchgefiihrt werden, desto mehr Vorgange unter b) kénnen durch die Vorganger unter a) ersetzt
werden.

In jedem Fall muss der Vorgang zu einem dquivalenten Konformitatsniveau des Produkts fiihren, als wenn
die FPC wahrend der Produktion durchgefiihrt wiirden.

ANMERKUNG Abhéngig vom Einzelfall, kann es notwendig sein, Mafdnahmen auszufiihren, die unter a) und b), nur die
Mafinahmen unter a) oder nur die unter b), aufgefiihrt sind.

Die Mafdnahmen unter a) beziehen sich auf Zwischenstadien des Produkts in Herstellungsmaschinen und
deren Justierungs- und Messausriistung etc. Diese Kontrollen und Priifungen sowie ihre Haufigkeit miissen,
basierend auf Produkttyp und Zusammensetzung, Fertigungsverfahren und dessen Komplexitat,
Empfindlichkeit von Produkteigenschaften auf Unterschiede in den Fertigungsparametern etc., gewahlt
werden.

Der Hersteller muss Aufzeichnungen erstellen und aufbewahren, die nachweisen, dass die Produktion
Stichproben und Priifungen unterzogen wurde. Diese Aufzeichnungen miissen klar zeigen, ob die Produktion
die definierten Zuldssigkeitskriterien erfiillt und muss mindestens drei Jahre verfiigbar sein.

7.3.4 Erstinspektion der Fabrik und der FPC

7.3.4.1 Allgemeines

Die Erstinspektion der Fabrik und der FPC muss nach Fertigstellung und Inbetriebnahme des
Produktionsprozesses durchgefiihrt werden. Die Fabrik und die FPC-Dokumentation muss beurteilt werden,
um zu bestéatigen, dass die Anforderungen von 7.3.2 und 7.3.3 erfiillt werden.

Wahrend der Inspektion muss tiberpriift werden:

a) dass alle fiir die Erreichung der Produktmerkmale erforderlichen Ressourcen, die diese Europadische
Norm beinhaltet, vorhanden sind und korrekt umgesetzt wurden, und,

b) Dass die FPC-Verfahren in Ubereinstimmung mit der FPC-Dokumentation in der Praxis befolgt werden

und, dass das Produkt mit den Produkttyp-Proben iibereinstimmt, fiir welche die Erfiillung der
Produktleistung entsprechend des DoP nachgewiesen wurde.
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Alle Standorte, an denen eine Endmontage oder zumindest eine finale Priifung der mafdgebenden Produkte
stattfindet, miissen gepriift werden, um festzustellen, dass die oben genannten Bedingungen a) bis c)
vorhanden sind und umgesetzt wurden. Falls das FPC-System mehr als ein Produkt, eine Produktionslinie
oder ein Produktionsverfahren abdeckt und nachgewiesen wurde, dass die allgemeinen Anforderungen bei
der Bewertung eines Produkts, einer Produktionslinie oder eines Produktionsverfahren erfiillt werden, muss
die Bewertung der allgemeinen Anforderungen nicht wiederholt werden, wenn die FPC fiir ein anderes
Produkt, eine andere Produktionslinie oder ein anderes Produktionsverfahren bewertet wird.

Alle Bewertungen und deren Ergebnisse miissen im Bericht tiber die Erstinspektion dokumentiert werden.

7.3.4.2 Wann mechanische und Feuerwiderstandsleistung mittels Verfahren M1 oder M3a
angegeben werden miissen

Nicht maf3geblich fiir LVL

7.3.4.3 Wann mechanische und Feuerwiderstandsleistung mittels Verfahren M2 oder M3b
angegeben werden miissen

Nicht mafdgeblich fiir LVL
7.3.5 Fortlaufende Uberwachung der FPC

Die Uberwachung der FPC muss zweimal jahrlich durchgefiihrt werden. Die Uberwachung der FPC muss eine
Uberpriifung des FPC-Priifplans/der FPC-Priifpline und des/der Herstellungsverfahren(s) fiir jedes Produkt
beinhalten, um zu festzustellen, ob seit der letzten Bewertung oder Uberwachung Anderungen
vorgenommen wurden. Die Bedeutung simtlicher Anderungen muss bewertet werden.

Uberpriifungen, die sicherstellen, dass die Priifpline immer noch korrekt umgesetzt werden und, dass die
Produktionsausriistung in angemessenen Zeitabstdnden korrekt gewartet und kalibriert wurden, miissen
durchgefiihrt werden.

Die Aufzeichnungen der Priifungen und Messungen, die wahrend des Herstellungsprozesses und am fertigen
Produkt durchgefiihrt wurden, miissen liberarbeitet werden, um sicherzustellen, dass die erhaltenen Werte
weiterhin mit den Werten der fiir die Bestimmung des Produkttyps eingereichten Proben ilibereinstimmen
und, dass die korrekten Mafdnahmen fiir nicht konforme Produkte ergriffen wurden.

7.3.6 Verfahren bei Modifizierungen

Wenn am Produkt, dem Herstellungsprozess oder FPC-System Modifizierungen vorgenommen werden, die
die Produktmerkmale, die nach dieser Norm erklart wurden, beeinflussen konnten, miissen alle Merkmale,
fiir die der Hersteller eine Leistungserklarung abgibt und die durch die Modifizierung beeinflusst werden
koénnten, einer Bestimmung des Produkttyps unterzogen werden, wie in 7.2.1. beschrieben.

Gegebenenfalls muss eine Neubewertung der Fabrik und des FPC-Systems fiir die Aspekte, die durch die
Modifizierung beeinflusst worden sein kénnten, durchgefiihrt werden.

Alle Bewertungen und deren Ergebnisse miissen in einem Bericht dokumentiert werden.

8 Kennzeichnung und Etikettierung

Furnierschichtholz, das diese Norm erfiillt, muss klar gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung muss auf
dem Furnierschichtholz oder, wenn das nicht méglich ist, auf dem Begleitetikett, der Verpackung oder den
kommerziellen Begleitpapieren, angebracht werden.

Die folgenden Informationen miissen angegeben werden:

— Bezeichnung oder Identitdtskennzeichen des Herstellers;

— Bezugnahme auf dieses Dokument;
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— Technische Klasse oder Marke;
ANMERKUNG 1 Zur Klassifizierung von LVL, siehe Abschnitt 5.
— “PT”, falls schutzbehandelt (en.: preservative treated);
“FRT”, falls mit Feuerschutzmittel behandelt (en.: fire retardant treatment);
— Chargennummer oder Fertigungswoche und -jahr oder Nachverfolgbarkeits-Code.
ANMERKUNG 2 Code-Kennzeichnung, z.B. Dauerschnitt von Furnieren, ist zulassig.

Wenn gesetzliche Vorgaben an die Kennzeichnung Informationen zu einigen oben aufgelisteten Punkten
erfordern, gelten die Anforderungen dieses Abschnittes, als erfiillt.
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Anhang A
(normativ)

Priifung der Festigkeits-, Steifigkeits- und Dichte-Eigenschaften von
Furnierschichtholz

A.1 Allgemeines

Zur Priifung der Festigkeits-, Steifigkeits- und Dichte-Eigenschaften muss das Furnierschichtholz in die
beiden jeweiligen Dickebereiche t < 75 mm und t > 75 mm, unterteilt werden.

Die gepriiften Probekdrper miissen typisch fiir die Herstellung und den jeweiligen Dickebereich sein.

Bei Furnierschichtholz ohne Absperrfurniere kann angenommen werden, dass Probekorper mit einer
mittleren Dicke des jeweiligen Dickebereichs typisch sind.

Bei Furnierschichtholz mit Absperrfurnieren wird ein Laminat mit mittlerer Dicke gepriift. Die Eigenschaften
anderer Laminate werden durch Berechnung bestimmt, unter Bertiicksichtigung der in Anhang C gegebenen
Laminatfaktoren.

Prifungen miissen gemafd EN 408 durchgefiihrt werden, es sei denn, in den folgenden Absitzen werden
andere Festlegungen getroffen.

Prifungen konnen ohne Konditionierung der Probestiicke erfolgen, wie in EN 408 beschrieben. Falls die
Probekorper nicht geméafd EN 408 konditioniert sind, miissen sie einen Feuchtegehalt von u = (10 * 2) %
aufweisen.

Charakteristische 5 %-Quantile fiir Festigkeit und Dichte, charakteristische 5 %-Quantile und Mittelwerte fiir
Elastizititsmodule sowie charakteristische Mittelwerte fiir Schermodule miissen gemafd EN 14358

berechnet und angegeben werden.

Die Bezeichnugen fiir Festigkeiten, Elastizititsmodulen und Schermodulen von Furnierschichtholz (LVL)
miissen aus Tabelle A.1 entnommen werden.

Tabelle A.1 — Bezeichnung von Festigkeiten, Elastizitaitsmodulen und Schermodulen

F F

= !

= 4

4

fm,O,edge; Grofieneffekt s und Em,O,edge fm,90,edge: Em,90,edge undfv,‘)O,edge fm,O,ﬂat und Emp flat
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—= =— %
¥, = %F_ /
| fr G

v

Jeo,und Ecpo Je90,edge Und Ec,90,edge Je90,fac und Eogo fiat
Siehe Unterabschnitt A.8 Siehe Unterabschnitt A.9 Siehe Unterabschnitt A.10
Fess ‘
F F /
> F Y F
Jv.0.edge UNd Go,edge Jfvo,8ac und Go fiar Jv,90,8ac und Goo flat
Siehe Unterabschnitt A.11 Siehe Unterabschnitt A.12 Siehe Unterabschnitt A.13

A.2 Biegefestigkeit bei Hochkantbiegung und Hochkant-Elastizititsmodul bei
Biegung parallel zur Maserung der Deckfurniere

Die Prufung von Hochkant-Biegefestigkeit fmedge und des Hochkant-Elastizitaitsmoduls bei Biegung Em,o,edge
parallel zur Maserung der Deckfurniere muss in Ubereinstimmung mit dem in E 408 angegebenen
Priifverfahren durchgefiihrt werden. Die Dicke des Probekérpers muss typisch fiir den jeweiligen
Dickebereich sein.

Die Probekorper miissen eine Breite b von mindestens 100mm haben. Falls die Breite b der Priifkérper

geringer als 300mm ist, miissen die einzelnen Biegefestigkeitsergebnisse, gemafd Formel (A.1), mit dem
Faktor km,cor multipliziert werden.

b S
km,cor = (ﬂ) [A.l)

Es gilt
b istdie Breite des Probekorpers (siehe Abbildung 1), in mm;
s istder Grofieneffekt-Parameter;
s =2-v-0,05;

v ist der Variationskoeffizient der Priifergebnisse, welche nur als v< 0,10 entnommen werden
koénnen, falls durch mehr als 2 Jahr dokumentierte Erfahrung nachgewiesen.

Hochkant-Elastizitdtsmodul bei Biegung parallel zur Maserung der Deckfurniere, Em.edge muss als das lokale
Elastizitdtsmodul aus Hochkant-Biegepriifungen entnommen werden.
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A.3 Biegefestigkeit bei Hochkantbiegung, Hochkant-Elastizitatsmodul und
Hochkant-Scherfestigkeit bei Biegung rechtwinklig zur Maserung der
Deckfurniere

Die Priifung von Hochkant-Biegefestigkeit fm9o0edge und des Hochkant-Elastizititsmoduls bei Biegung
Epms0,eagerechtwinkling zur Maserung der Deckfurniere, muss in Ubereinstimmung mit dem in EN 408
angegebenen Priifverfahren durchgefiihrt werden. Die Dicke des Probekérpers muss typisch flir den
jeweiligen Dickebereich sein. Die Scherspannungen tv, 90, edge erzielt bei Biegeversagen in dieser Priifung,
kdnnen als konservative Schatzung der Hochkant-Scherfestigkeit fv, 90, edge. entnommen werden.

A.4 Biegefestigkeit bei Flachbiegung und Flichenbezogenes Elastizititsmodul bei
Biegung parallel zur Maserung der Deckfurniere

Die Priifung von flichenbezogener Biegefestigkeit parallel zur Maserung der Deckfurniere, fmo,aac , muss in
Ubereinstimmung mit dem in E 408 angegebenen Priifverfahren durchgefiihrt werden. Die Probekérper
miissen eine Breite b von mindestens 100 mm haben. Die Dicke t der Probekorper muss typisch flir den
jeweiligen Dickebereich sein.

Das flichenbezogene Elastizitdtsmodul bei Biegung parallel zur Maserung der Deckfurniere, Ep, ¢ f14; kann
als gleich zum lokalen Elastizititsmodul aus Hochkant-Biegepriifungen angenommen werden
(siehe Absatz A.2).

Falls tiberwiegendes Scherversagen auftreten sollte, abweichend von den in EN 408 gegebenen Vorschriften,
konnte die Spannweite erhoht werden, auf bis zu 30 xt. Die Abstdnde zwischen Trag- und
Lastanwendungen miissen entsprechend erh6ht werden.

A.5 Biegefestigkeit bei Flachbiegung und Flichenbezogenes Elastizititsmodul bei
Biegung rechtwinklig zur Maserung der Deckfurniere

Die Prifung von flichenbezogener Biegefestigkeit rechtwinklig zur Maserung der Deckfurniere, fm,90,flar, muss
in Ubereinstimmung mit dem in EN 408 angegebenen Priifverfahren durchgefiihrt werden. Die Dicke des
Probekdrpers muss typisch fiir den jeweiligen Dickebereich sein.

Das flachenbezogene Elastizitatsmodul bei Biegung rechtwinklig zur Maserung der Deckfurniere, Ep, o9 fia¢
muss als das lokale Elastizitatsmodul genommen werden.

Falls tiberwiegendes Scherversagen auftreten sollte, abweichend von den in EN 408 gegebenen Vorschriften,
konnte die Spannweite erhoht werden, auf bis zu 30 xt. Die Abstdnde zwischen Trag- und
Lastanwendungen miissen entsprechend erh6ht werden.

A.6 Zugfestigkeit und Elastizititsmodul bei Zugspannung parallel zur Maserung der
Deckfurniere

Die Priifung von Zugfestigkeit parallel zur Maserung der Deckfurniere, fio , muss in Ubereinstimmung mit
dem in EN 408 angegebenen Priifverfahren durchgefiihrt werden. Die Probekdrper miissen eine Lange,
zwischen den Griffen der Priifmaschine, von mindestens 1 000 mm haben. Die Dicke t der Probekoérper muss
typisch fiir den jeweiligen Dickebereich sein.

Falls die Lange 1 des Probekoérpers, zwischen den Griffen der Priifmaschine, geringer als 3 000 mm ist,
miissen einzelne Priifergebnisse, gemafd Formel (A.2), mit dem Faktor ki cor multipliziert werden.

1 s/2
=(—_ A2
Kt,cor (300) (A2)
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Dabei ist
I istdie Lange des Probekorpers zwischen den Griffen der Priifmaschine, in mm;
s istder Grofdeneffekt-Parameter gemafs A.2,

Das Elastizitaitsmodul bei Spannung parallel zur Maserung der Deckfurniere Eto, kann als gleich zum lokalen
Elastizitdtsmodul aus Hochkant-Biegepriifungen angenommen werden (siehe Absatz A.2).

A.7 Hochkant-Zugfestigkeit in der Furnierebene und rechtwinklig zur Maserung der
Deckfurniere

Die Priifung von Hochkant-Zugfestigkeit fi90,eqge in der Furnierebene und rechtwinklig zur Maserung der
Deckfurniere, muss in Ubereinstimmung mit dem in EN 408 angegebenen Priifverfahren durchgefiihrt
werden. Alternative Priifungen koénnen, gemaff EN 789, durchgefiihrt werden. Es wird Kkein
Korrelationsfaktor zwischen beiden Verfahren benétigt.

Die Dicke des Probekdrpers muss typisch fiir den jeweiligen Dickebereich sein.

A.8 Druckfestigkeit und Elastizitaitsmodul bei Druck parallel zur Maserung der
Deckfurniere

Die Priifung von Druckfestigkeit f.o parallel zur Maserung der Deckfurniere, muss in Ubereinstimmung mit
dem in EN 408 angegebenen Priifverfahren durchgefiihrt werden. Die Dicke ¢t der Probekérper muss typisch
fiir den jeweiligen Dickebereich sein und die Breite b muss mindestens der Dicke entsprechen. Bei
Produktpriifungen mit den Dicken t =45 mm, kann die Breite b als b = 45 mm genommen werden. Die
Lange I der Probekorper muss das Dreifache der Breite b betragen.

Das Elastizitditsmodul bei Druck parallel zur Maserung der Deckfurniere E.o, kann als gleich zum lokalen
Elastizititsmodul aus Hochkant-Biegepriifungen angenommen werden (siehe Absatz A.2).

A.9 Hochkant-Druckfestigkeit und Hochkant-Elastizitatsmodul bei Druck in der
Furnierebene und rechtwinklig zur Maserung der Deckfurniere

Die Priifung von Hochkant-Druckfestigkeit f;99.cq5e und Hochkant-Elastizitdtsmodul bei Druck Ecg¢,eqge in der
Furnierebene und rechtwinklig zur Maserung der Deckfurniere, muss in Ubereinstimmung mit dem in EN
408 angegebenen Priifverfahren durchgefiihrt werden. Die Dicke t der Probekdérper muss typisch fiir den
jeweiligen Dickebereich sein. Die Breite b muss das Zweifache der Dicke t betragen und die Lange | der
Probekorper miissen mindestens der Breite b gleichen.

A.10 Flachenbezogene Druckfestigkeit und Flachenbezogenes Elastizitatsmodul
rechtwinklig (senkrecht) zur Furnierebene

Die Priifung von flachenbezogener Druckfestigkeit f;990.: und flaichenbezogenem Elastizitatsmodul Eggga:
rechtwinklig zur Maserung der Deckfurniere, muss in Ubereinstimmung mit dem in EN 408 angegebenen
Priifverfahren durchgefiihrt werden. Die Dicke des Probekérpers muss typisch fiir den jeweiligen
Dickebereich sein.

A.11 Hochkant-Scherfestigkeit und Hochkant-Schermodul parallel zur Maserung
der Deckfurniere

Die Bestimmung der Hochkant-Scherfestigkeit f,gecqe und des Hochkant-Schermoduls Gy,geqge parallel zur

Maserung der Deckfurniere, muss in Ubereinstimmung mit dem in EN 408 angegebenen Priifverfahren
durchgefiihrt werden.
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