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ENTWURF
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Deskriptoren:

Deutsche Fassung

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir die
Wasserversorgung - Weichmacherfreies
Polyvinylchlorid (PVC-U) - Teil 6: Empfehlungen
fir die Verlegung

Plastics piping systems for water Systémes de canalisations en plastique
supply - Unplasticized poly(vinyl pour alimentation en eau -

chloride) (PVC-U) - Part 6: Recommended Poly(chlorure de vinyle) non plastifié
practice for installation (PVC-U) - Partie 6: Pratiques

recommandées pour la pose

Dieser Europdische Norm-Entwurf wird den CEN Mitgliedern zur CEN-Umfrage
vorgelegt. Er wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 155 erstellt.

Wenn aus diesem Norm-Entwurf eine Europadische Norm wird, sind die CEN-Mitglie-
der gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfullen, in der die
Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Dieser Europaische Norm-Entwurf wurde von CEN in drei offiziellen Fassungen
(Deutsch, Englisch, Franzosisch) erstellt. Eine Fassung in einer anderen Spra-
che, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung

in die Landessprache gemacht und dem Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist,
hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark,
Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und

dem Vereinigten Konigreich.

CEN
Europaisches Komitee fur Normung
European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B - 1050 Brussel

c CEN 1994 Das Copyright ist allen CEN-Mitgliedern vorbehalten.
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Vorwort

Dieser Teil der EN [155WI019) wurde vom CEN/TC 155 "Kunststoff-
Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme" unter Mitwirkung von Eureau
und in Verbindung mit CEN/TC 164 "Wasserversorgung" erstellt. Diese Norm
wurde von den CEN-Mitgliedern am tt-mm-jj angenommen.

Eine bestehende europdische Norm wird durch diese Norm nicht ersetzt.

Diese Norm ist ein Teil einer Systemnorm iber Kunststoff-
Rohrleitungssysteme aus einem bestimmten Werkstoff fir eine festgelegte
Anwendung. Es gibt eine Reihe solcher Systemnormen.

Systemnormen basieren auf den Ergebnissen der Arbeit des ISO/TC 138
"Plastics pipes, fittings and valves for the transport of fluids", einem
technischen Komitee der Internationalen Organisation flir Normung
(International Organization for Standardization: ISO).

Sie werden unterstiitzt durch gesonderte Normen iuber Priifverfahren, auf
die in der Systemnorm verwiesen wird.

Die Systemnormen stehen im Einklang mit allgemeinen Normen iliber
funktionelle Anforderungen und iber Empfehlungen fiir die Verlegung.

EN [155WI019]) besteht aus den folgenden Teilen mit dem allgemeinen Titel
Kunststoff-Rohrleitungssysteme flir die Wasserversorgung -

Weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U)

- Teil 1: Allgemeines

- Teil 2: Rohre

- Teil 3: Formstiicke

- Teil 4: Armaturen und Zubehor

- Teil 5: Gebrauchstauglichkeit des Systems

- Teil 6: Empfehlungen fir die Verlegung (diese Norm)
- Teil 7: Beurteilung der Konformitdt.

Dieser Teil der EN [155WI019] enthidlt die folgenden Anhinge:

Anhang A (normativ): Druckverlust-Diagramm,
Anhang B (normativ): Bilder und Tabellen.
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Das folgende Diagramm zeigt die Position dieser Norm innerhalb des CEN-
Normenwerkes fiir Kunststoff-Rohrleitungssysteme:

Knnststoff-ﬂohr1citungssysten:4

Anwendungen Werkstoffe
Wasser- P C-u
versorgung
Funktionelle Priif-
"~ Anforderungen verfahren

Zum Zeitpunkt der Veroffentlichung dieser Norm bestehen die folgenden
Systemnormen fiir Rohrleitungssysteme aus anderen Kunststoffen, fir die
gleiche Anwendung:

ANMERKUNG: Alle aufgefiihrten Systemnormen sind in Vorbereitung.

EN [155WI020]) Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir die
Wasserversorgung - Polyethylen (PE)

EN [155W1021) Kunststoff-Rohrleitungssysteme fur die
Wasserversorgung - Polypropylen (PP)

EN [155W1022] Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir die
Wasserversorgung - Glasfaserverstdrkte duroplastische
Kunststoffe (GFK) auf der Basis von Polyesterharz (UP)

EN [155WI027] Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir die
wWasserversorgung - Glasfaserverstarkte duroplastische
Kunststoffe (GFK) auf der Basis von Epoxyharz (EP)
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Einleitung

Diese Systemnorm mit diesem Teil 6 legt die Anforderungen an das
Rohrleitungssystem und seine Rohrleitungsteile aus weichmacherfreiem
Polyvinylchlorid (PVC-U) fest. Das Rohrleitungssystem ist fir die
Wasserversorgung vorgesehen.

Das Produkt, das standig oder zeitweilig mit Wasser, welches fir den
menschlichen Gebrauch bestimmt ist, in Kontakt kommt, ist der Qualitit
des Trinkwassers nicht abtrdglich und verstdst nicht gegen die EG-
Richtlinien und EFTA-Regelwerke beziliglich der Qualitdt des Trinkwassers.

Fur Werkstoffe und Rohrleitungsteile sind die Anforderungen und
Priifverfahren in den Teilen 1 bis 4 dieser Systemnorm festgelegt.
Eigenschaften filir die Gebrauchstauglichkeit (hauptsadchlich far
Verbindungen) sind in Teil 5 enthalten. Teil 7 behandelt die
anforderungen fir die Beurteilung der Konformitidt.

In diesem Teil der EN [155WI019] sind die Empfehlungen fiir die Verlegung
des aus Rohren, Formstiicken, Armaturen und Zubehor sowie ihren
Verbindungen bestehenden Kunststoff-Rohrleitungssystems enthalten.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil der EN [155WI019] legt die Empfehlungen fir die Verlegung von
Rohrleitungssystemen aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) fir
die Wasserversorgung fest.

Diese Empfehlungen dienen als Anleitung zur Auslegung und Verlegung von
Rohrleitungssystemen.

In Verbindung mit einem der Teile 1 bis 5 und 7 der EN {155WI019] ist
dieser Teil anwendbar auf Rohre, Formstiicke, Armaturen und Zubehdr aus
PVC-U, ihre Verbindungen und auf Verbindungen mit Rohrleitungsteilen aus
anderen Kunststoffen und anderen Werkstoffen, die fir die folgenden
Verwendungszwecke vorgesehen sind:

a) erdverlegte Haupt- und AnschluBSleitungen;

b) oberirdische Wasserversorgung innerhalb und auB8erhalb von
Gebauden,

fir den Transport von Trink- und Brauchwasser (Kaltwasser) bis etwa 20 °C
unter Druck.

Diese Norm ist auch anwendbar auf Rohrleitungsteile fiir den Transport von
Wasser bis einschlieBlich 45 °C. Fiir Temperaturen zwischen 20 °C und
45 °C gilt Bild A.1 in Anhang A der EN [155WI019]-2.

Zusatzlich enthalt diese Norm Empfehlungen fur Verbindungen mit
Formstiicken, Armaturen und Zubehor aus anderen Werkstoffen als PVC-U.

Diese Norm enthdlt keine Empfehlungen fir die Verlegung von
Rohrleitungssystemen fiur den Transport von HeiBwasser.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthidlt durch datierte oder undatierte Verweisung Festlegungen
aus anderen Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den
jeweiligen Stellen im Text zitiert und die Publikationen sind nachstehend
aufgefihrt.
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Bei datierten Verweisungen gehdren spitere Anderungen oder
Uberarbeitungen dieser Publikation nur zu dieser Norm, falls sie durch
Anderung oder {iberarbeitung eingearbeitet sind.

Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug
genommenen Publikation.

ANMERKUNG: Alle aufgefiihrten europdischen Normen sind in
Vorbereitung.

EN 1046 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme -
Kunststoff-Systeme auBSerhalb von Gebduden -
Empfehlungen fir die ober- und unterirdische Verlegung

EN [155WI019]-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir die
Wasserversorgung - Weichmacherfreies Polyvinylchlorid
(PVC-U) - Teil 1: Allgemeines

EN [155WI019]-2 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir die
Wasserversorgung - Weichmacherfreies Polyvinylchlorid
(PVC-U) - Teil 2: Rohre

EN [155WI019]-3 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir die
Wasserversorgung - Weichmacherfreies Polyvinylchlorid
(PVC-U) - Teil 3: Formstiicke

EN [155WI019]-4 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir die
Wasserversorgung - Weichmacherfreies Polyvinylchlorid
(PVC-U) - Teil 4: Armaturen und Zubehor

EN [155WI019]-5 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir die
Wasserversorgung - Weichmacherfreies Polyvinylchlorid
(PVC-U) - Teil 5: Gebrauchstauglichkeit des Systems

EN [155WI019]-7 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir die
Wasserversorgung - Weichmacherfreies Polyvinylchlorid
(PVC-U) - Teil 7: Beurteilung der Konformitdt

ISO 7387-1:1983 Adhesives with solvents for assembly of uPVC pipe
elements - Characterization - Part 1: Basic test
methods

IS0/CD 9311:1992 Thermoplastics pipes and fittings - Adhesives with
solvents for assembling unplasticized poly(vinyl
chloride) (PVC-U) piping elements - Suitability for
use

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 1452-6:1994-08


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1452-6-1994-08
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1452-6-1994-08

Seite 7
PrEN 1452-6:1994

3 Definitionen, Symbole und Abkiirzungen

Im Sinne dieser Norm gelten die in EN [155WI019]-1 angegebenen
Definitionen, Symbole und Abkiirzungen zusammen mit den in den allgemeinen
Empfehlungen fir die Verlegung nach EN 1046 aufgefiihrten.

4 Bemessungsgrundlagen
4.1 Zulassiger Betriebsiberdruck

4.1.1 Treten in der Rohrwand Temperaturen auf, die 25 °C nicht
uberschreiten und sind keine zusdtzlichen Sicherheitszuschldge (siehe
Abschnitt 4.1.2) erforderlich, gelten die in Tabelle A.1 der

EN [155WI019]-2 aufgefihrten Nenndricke unter Verwendung eines Gesamt-
Betriebs- (Berechnungs-)Koeffizienten C, mit C = 2,5 fir Nenn-
AuBendurchmesser d, bis einschlieB8lich 90 mm und C = 2,0 fir Nenn-
Aufendurchmesser dp gréser 90 mm.

Die Nenndriicke wurden auf der Basis von feststehenden Daten und
Ergebnissen sowie unter Berucksichtigung einer Betriebszeit
(Gebrauchsdauer) von mindestens 50 Jahren berechnet. Fiir allgemeine
Rohrleitungssysteme fiir die Wasserversorgung mit Temperaturen bis zu
25 °C entspricht der zuldssige Betriebsiiberdruck PFA in bar dem
Nenndruck PN.

4.1.2 Um besonderen Anforderungen der Anwender zu entsprechen, kann ein
Gesamt-Betriebs- (Berechnungs-)Koeffizienten C gewdhlt werden, der groBSer
oder kleiner 2,5 bzw. 2,0 ist.

4.1.3 Bei einer Wassertemperatur (Betriebstemperatur) zwischen 25 °C und
45 °C ist der zulidssige Betriebsliberdruck PFA durch einen
Abminderungsfaktor fr zu verringern, siehe Bild A.1 der EN [155WI019]-2.

Flir Temperaturen bis einschlieBlich 25 °C betrdgt der anzuwendende
abminderungsfaktor fp 1,0. Bei Temperaturen iber 25 °C bis einschlieBlich
45 °C verringert sich der Abminderungsfaktor von 1,0 auf 0,63, siehe
Bild A.1 der EN [155WI019])-2.

Wird ein Anstieg der Betriebstemperaturen auf Uber 45 °C erwartet,
sollten die Anweisungen des Herstellers der Rohrleitungsteile befolgt

werden.

In Bild A.1 der EN [155WI019]-2 ist ein Ablesebeispiel bzw. ein Beispiel
fiir die Berechnung des Abminderungsfaktors fy aufgefiihrt.
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4.2 Ringsteifigkeit von Rohren

Wird die anfiangliche Durchbiegung eines Rohres berechnet, ist die
anfangliche Ringsteifigkeit des Rohres Tabelle 1 zu entnehmen.

Tabelle 1: Anfangliche Ringsteifigkeit von Rohren

Rohrserie S S 20,8 S 20 S 16,7 S 16
(SDR 42,6) (SDR 41) (SDR 34,4) (SDR 33)
dpn $ 90 mm - PN 5 PN 6 PN 6,3
Nenndruck PN
dp > 90 mm PN 6 PN 6,3 PN 7,5 PN 8
Berechnete anfingliche 3,5 3,9 6,7 7,6
Ringsteifigkeit SC in kN/ml
Nenn-Ringsteifigkeit SN - 4 8 -
(Fortsetzung)

(Tabelle 1 vervollstindigt)

Rohrserie S S 12,5 S 10 s$8 S 6,3
(SDR 26) (SDR 21) (SOR 17) (SDR 13,6)
d, < 90 mm PN 8 PN 10 PN 12,5 PN 16
Nenndruck PN
d, > 90 mm PN 10 PN 12,5 PN 16 PN 20
Berechnete anfdngliche 16 31,3 61 125

Ringsteifigkeit SC in kN/m

Nenn-Ringsteifigkeit SN 16 32 - -

Die in Tabelle 1 aufgefiihrte anfidngliche Ringsteifigkeit SC wird nach der
folgenden Gleichung berechnet:

E-1I E
[SC] = =
(de - €)3  96(s)3

dabei ist:

SC die berechnete, anfangliche Ringsteifigkeit (calculated ring
stiffness);

E der Elastizitdtsmodul bei Biegung, mit einem Wert von
3 - 106 kn/m2;
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I das Flachentrdgheitsmoment mit 1_%Esn§ fiir 1 m Rohrlédnge;
de der Nenn-AuBendurchmesser;

en die Nenn-Wanddicke;

S die Rohrserie.

ANMERKUNG 1: Die tatsdchlich auftretende anfingliche
Ringsteifigkeit ist immer grdSer als die berechnete
Ringsteifigkeit, da die mittlere Wanddicke ey groSer als die fir
die Berechnung verwendete Nenn-Wanddicke ep ist.

ANMERKUNG 2: Werden Rohre mit einer Nenn-Ringsteifigkeit SN s 4
erdverlegt, sollte darauf geachtet werden, daB eine ilibermiaBige
Ovalitdt der Rohre vermieden wird.

4.3 SchutzmaBSnahmen

4.3.1 Bei der Wahl der Nenn-Steifigkeit des Rohres fir unterschiedliche
Bodenbedingungen gelten die Empfehlungen der EN 1046.

4.3.2 Rohrleitungsteile des Rohrleitungssystems sollten nicht offenem
Feuer oder strahlender Wirme ausgesetzt werden, da hierdurch die
Oberfldchentemperatur der Rohrleitungsteile bzw. die Temperatur in der
Rohrwand erhéht wird.

4.3.3 Werden Rohre aus Metall, die gleichzeitig als Erdung verwendet
werden, durch Rohre aus PVC-U ersetzt, sind geeignete Vorkehrungen zu
treffen, um sicherzustellen, daB8 die Erdung aufrechterhalten wird (siehe
Abschnitt 4.3.4).

4.3.4 PVC-U ist elektrisch nicht leitend und kann daher nicht fiir eine
Erdung verwendet werden. Rohre aus PVC-U konnen nicht mit elektrischem
Strom aufgetaut werden. Besteht eine Rohrleitung aus Rohren aus Metall,
ist bei einem teilweisen Ersatz der Rohrleitung durch Rohre aus PVC-U die
elektrische Leitfdhigkeit durch Uberbriickung der Rohre aus PVC-U wieder
herzustellen.

4.3.5 Aufgrund des hohen elektrischen Widerstandes von Rohren aus PVC-U
sollten beim Auftreten von statischer Elektrizitdt geeignete Vorkehrungen
getroffen werden.

4.3.6 Das nachtragliche Anformen von Muffen und Biegen von Rohren vor

Ort unter Wiarme ist nicht zuldssig. Fir das Kaltbiegen von Rohren vor Ort
siehe Abschnitt 7.
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4.3.7 Bei der Verlegung von Rohren sind unabhingig vom Werkstoff der
Rohre, geeignete SchutzmaBSnahmen zu treffen. Rohre aus PVC-U haben bei
niedrigen Temperaturen eine geringere Zidhigkeit, die bei der Handhabung
und Verlegqung der Rohre bei Temperaturen von 0 °C und darunter
entsprechend zu beriicksichtigen ist.

4.3.8 Fur das Beschichten oder Anstreichen der Rohrleitungen sowie fir
Klebverbindungen sind ausschlieBlich geeignete Farben bzw. Klebstoffe zu
verwenden. Farben bzw. Klebstoffe, die ungeeignete Lésungsmittel oder
aggressive Stoffe enthalten, sind nicht zuldssig.

5 Hydraulische Eigenschaften
5.1 Druckverlust

Fir die Ermittlung der Druckverluste in Rohren aus PVC-U bzw. des
Druckabfalles in Wasserleitungen ist das in Anhang A dieser Norm
aufgefihrte Diagramm (Bild A.1) zu verwenden.

Flir Druckverluste von Formsticken gelten die Angaben des Herstellers.

5.2 Innendurchmesser

Druckrohre aus PVC-U werden mit dem Nenn-AuSendurchmesser dp bezeichnet.
Der Innendurchmesser der Rohre ist abhdngig von der Rohrserie S (siehe
Tabelle 2 der EN [155W1019]-2), Dies ist bei der Ermittlung der
FlieBeigenschaften der Rohre zu berilicksichtigen.

6 Verbindungsverfahren
6.1 Allgemeines

6.1.1 Druckrohre aus PVC-U nach EN [155WI019]-2 werden durch ein
kontinuierliches Extrusionsverfahren hergestellt. Die Rohre werden
hintereinander in bestimmte Lingen geschnitten und in Baulédngen
entsprechend EN [155WI019])-2 geliefert.

Die Rohre werden mit einem der folgenden drei Enden geliefert:
- mit glatten Enden filir Verbindungen mit Doppelmuffen;

- mit angeformter Steckmuffe (an einem Ende) fiir elastomere
Dichtringverbindungen;

- mit angeformter Muffe (an einem Ende) fir Klebverbindungen.

Siehe auch Abschnitt 6.1.3 dieser Norm.
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6.1.2 Formstiicke, Armaturen und Z2ubehdr aus PVC-U, die fiur die
Verwendung mit Rohren aus PVC-U vorgesehen sind, werden in den Teilen 3
und 4 der EN [155WI019) beschrieben. Formstiicke kdnnen entweder mit
Klebmuffen oder Steckmuffen fiir elastomere Dichtringverbindungen
geliefert werden.

Siehe auch Abschnitt 6.1.3 dieser Norm.

6.1.3 Die wichtigsten Verbindungsarten (beispielhafte Darstellungen
siehe Anhang B) und ihre Eigenschaften sind nachstehend aufgefiihrt.

a) Elastomere Dichtringverbindungen (siehe Bild B.1)

Ein elastomerer Dichtring wird zusammengepresSt und bildet eine
druckdichte Abdichtung, wenn ein Einsteckende in eine Muffe
eingeschoben wird. Diese Verbindungen kénnen keine Axialkrédfte
aufnehmen (nicht-langskraftschliissig).

b) Klebverbindungen (siehe Bild B.2)

Ein stark lésender Klebstoff wird auf ein Einsteckende und eine
Muffe aufgebracht. Danach werden die Rohrleitungsteile
ineinandergeschoben. Klebverbindungen konnen Axialkrdfte aufnehmen
{langskraftschlissig).

c) Mechanische Verbindungen (siehe Bild B.3)

Diese Verbindungen, auch bekannt als Klemmverbindungen, bestehen aus
einzelnen Klemmverbindern aus PVC-U oder Metall. Durch das
Zusammenpressen eines elastomeren Dichtringes mittels eines Klemm-
bzw. Druckringes verschiedener Ausfiihrungen wird eine druckdichte
Abdichtung erreicht. Diese Verbindungen konnen keine Axialkriédfte
aufnehmen (nicht-langskraftschlissig).

d) Flanschverbindungen (siehe Bild B.4)

Ein Flansch kann auf verschiedene Arten am Ende eines Rohres oder
Formstickes angebracht werden. Eine druckdichte Abdichtung wird
durch die Verpressung einer Dichtung zwischen den Dichtflichen der
Flansche der angeschlossenen Rohre, Formstiicke oder Armaturen aus
Kunststoff oder Metall erreicht. Diese Verbindungen kénnen sowohl
langskraftschliissig als auch nicht-langskraftschliissig sein.
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e) Verschraubungen und libergangsstiicke (siehe Bild B.S5)

Durch die Verpressung einer elastomeren Dichtung zwischen den
Dichtflichen, die mittels einer Uberwurfmutter zusammengehalten
werden, wird eine druckdichte Abdichtung erreicht. Verschraubungen
und tibergangsstiicke kénnen fiir Rohrverbindungen mit Rohren aus PVC-U
sowie mit Rohren aus PVC-U und Rohren aus Metall, die iiber ein
Gewinde verfiigen, verwendet werden. Verschraubungen und
Ubergangsstiicke kénnen Axialkrdfte aufnehmen (lingskraftschliissig).

Fir die Aufnahme von Axialkrdften sind Gummiring-Kupplungen
erhdltlich (siehe Bild B.6).

Bei der Verlegung von Rohren mit nicht-langskraftschlissigen
Verbindungssystemen (oberirdisch oder erdverlegt), ist die Moglichkeit
des Auseinandergleitens der Verbindungen durch Axialkrafte zu
bericksichtigen.

Bei Erdverlegungen kann ein Auseinandergleiten der Rohrverbindungen
mittels ladngskraftschliissiger Verbindungen oder Betonwiderlager (siehe
Bild B.7) vermieden werden. Unter bestimmten Umstdnden ist der
Reibungswiderstand zwischen der Oberflidche des Rohres und dem umgebenden
Erdreich ausreichend, um die vorhandenen Axialkrafte aufzunehmen.

Bei oberirdischen Verlegungen kann ein Auseinandergleiten der
Rohrverbindungen durch Rohrschellen oder durch zu bevorzugende
langkraftschliissige Verbindungssysteme vermieden werden.

Bei Rohren mit groBen Durchmessern, die hohen Driicken ausgesetzt sind,
kénnen insbesondere bei der Durchfiihrung der Druckpriifungen (siehe
Tabelle B.1) die Axialkrdfte mehrere Tonnen betragen.

6.1.4 1Ist bereits in der Planungsphase der Rohrleitung bekannt, da8 ein
Ausbau der Rohrleitung wahrend der Gebrauchsdauer erforderlich wird, sind
geeignete Verbindungssysteme zu verwenden.

6.2 Elastomere Dichtringverbindungen mit angeformten Steckmuffen

6.2.1 Eine elastomere Dichtringverbindung als Steckverbindung besteht
aus einer an das Rohr oder Formstilick angeformten Steckmuffe und einem
elastomeren Dichtring als Dichtmittel, der in die Sicke der Muffe
eingelegt ist. Beim Einschieben des Einsteckendes des Rohres oder
Formstiickes in die Muffe wird der elastomere Dichtring zusammengepreBt
und bildet eine druckdichte Abdichtung. Die Form des Dichtringes und der
Muffe sind abhdngig vom Hersteller. Es sind die vom Hersteller fiir sein
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System vorgesehenen Dichtringe zu verwenden. Ist der Dichtring nicht
werksseitig eingelegt, sind die Sicke und der Dichtring zu sdubern und
der Dichtring entsprechend den Angaben des Herstellers in die Sicke
einzulegen.

6.2.2 Um den Anforderungen an die Wasserqualitédt und der biologischen
Abbaubarkeit zu entsprechen, werden die elastomeren Dichtringe gewdhnlich
aus synthetischen Werkstoffen hergestellt, wie z.B. Ethylen-Propylen-
Dien-Copolymer (EPDM), Styrol/Butadien-Kautschuk (SBR), oder einer
Mischung aus Naturkautschuk und synthetisch hergestelltem Gummi.

6.2.3 Elastomere Dichtringverbindungen als Steckverbindungen kdénnen
keine Axialkrdfte aufnehmen.

Auf eine einwandfreie Ausfithrung und Anordnung der Widerlager innerhalb
des Rohrleitungssystems sollte besonders geachtet werden (siehe
Abschnitt 10.2.8). Widerlager sollten so ausgelegt sein, da8 sie den aus
dem Innendruck beim Aufbringen des Prifdrucks entstehenden Kraften
standhalten koénnen. Beispiele fiir die Auslegung und Anordnung von
Widerlagern sind in Bild B.7 zusammen mit den in Tabelle B.1 aufgefiihrten
berechneten Kridften dargestellt.

In einigen europdischen Landern ist es iblich, zur Aufnahme von Kréften
an bestimmten Stellen im Rohrleitungssystem langskraftschlissige
Verbindungen vorzusehen. Akzeptiert der Anwender diese Technik, sollten
die Empfehlungen des Herstellers der Rohre und Formstiicke bei der Auswahl
der nicht-langskraftschlissigen Verbindungen, die durch
langskraftschlissige Verbindungen ersetzt werden sollen, beachtet werden,
siehe Abschnitt 10.2.8.

6.2.4 Um eine einwandfreie elastomere Dichtringverbindung zu erhalten,
ist das Einsteckende des Rohres vor dem Einschieben in die Muffe
anzuschrdgen und mit Gleitmittel zu versehen. Gleitmittel sollte auch auf
den Dichtring aufgetragen werden, nachdem dieser in die Sicke eingelegt
worden ist.

Das verwendete Gleitmittel sollte keine nachteiligen Auswirkungen auf die
Eigenschaften der Rohre, Formstiicke, Armaturen oder des elastomeren
Dichtringes haben. Das Gleitmittel darf nicht toxisch sein, keinen
Geschmack oder Geruch an das Wasser abgeben und das Wachstum von
Bakterien nicht fordern.

Das Gleitmittel darf entsprechend Abschnitt 4.2 der EN [155WI019]-1
keinen EinfluB auf die Wasserqualitdt haben. Es sollten nur solche
Gleitmittel verwendet werden, die der Hersteller der Rohre und Formstiicke
empfiehlt.
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Sobald das Einsteckende des Rohres und der Dichtring mit Gleitmittel
versehen sind, sollte das Einsteckende in die Muffe eingeschoben werden.
Jede Verunreinigung oder Verschmutzung ist zu vermeiden.

Nach dem korrekten Ausrichten des Rohres in horizontaler und vertikaler
Richtung sollte das Einsteckende bis zum Anschlag bzw. bis zu der auf dem
Rohr vorhandenen Markierung in die Muffe eingeschoben werden.

Ein Ablangen der Rohre vor Ort ist zuldssig. Die Schnitte sollten
senkrecht zur Rohrachse sein. Die Schnittfldchen sind zu entgraten
und/oder in Winkel und Linge entsprechend EN [155WI019]}-2 anzuschrigen.

6.3 Klebverbindungen

6.3.1 Die MaBe von Muffen und Einsteckenden fir Klebverbindungen sind in
EN [155WI019]-2 enthalten.

6.3.2 Der Klebstoff muB den Anforderungen der ISO/CD 9311 entsprechen.
Die Erkennungsmerkmale der Klebstoffe sollten vom Hersteller nach
ISO 7378-1 festgelegt werden.

6.3.3 Der Klebstoff darf entsprechend EN [155WI019}-1 keinen EinfluB auf
die Wasserqualitat haben.

6.3.4 Herstellen der Verbindungen

6.3.4.1 Losungsmittelhaltige Klebstoffe und Reinigungsmittel sind
feuergefdhrlich. In Bereichen, in denen diese Materialien verwendet
werden, darf nicht geraucht werden. Beim Verarbeiten und Trocknen von
losungsmittelhaltigen Klebstoffen ist fir eine ausreichende Be- und
Entliftung zu sorgen. Ldsungsmittelhaltige Klebstoffe und
Reinigungsmittel konnen bei Hautkontakt oder beim Einatmen
gesundheitsschidigend sein.

6.3.4.2 Der Klebstoff sollte die erforderliche Viskositdt besitzen und
nicht verdinnt oder aufgeriihrt werden, auBSer wenn es vom Hersteller der
Klebstoffe gefordert wird.

6.3.4.3 Das zu verbindende Rohrende muB8 senkrecht zur Rohrachse
geschnitten und frei von Grat, Spanen etc. sein. Das Einsteckende des
Rohres sollte entsprechend EN [155WI019]-2 angeschragt sein, um ein
ubermidfiges Abschieben des Klebstoffes aus der Muffe zu vermeiden. Wird
die Anschragung vor Ort vorgenommen, sollten der Winkel und die
Abmessungen der Anschrdgung EN [155WI019]-2 entsprechen.
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