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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 14594:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 79 ,Atemschutzgerate”
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustindige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 027-02-04 AA ,Atemgerate fiir
Arbeit und Rettung” im DIN-Normenausschuss Feinmechanik und Optik (NAFuO).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieen, ist die englische Originalfassung der prEN 14594
beigefiigt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien
auch fiir den englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 14594:2005-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anforderungen an Reinigung und Desinfektion entfernt;

b) ,Sichtprifung”in ,Inspektion” gedndert und detaillierte Liste eingefligt;

c) Priifung des Gerdauschpegels an ISO-Priifverfahren angepasst;

d) Anforderungen und Priifverfahren fiir die festgelegte Schutzkleidung;

e) Dichtpriifung hinzugefiigt;

f) Anhang A entfernt;

g) Bilder an die Anderungen der Priifverfahren angepasst, wo zutreffend.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 14594:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 79 ,Atemschutzgerate”
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 14594:2005 ersetzen.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Européische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EU-

Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments
ist.

Die folgenden technischen Anderungen wurden im Vergleich zu EN 14594:2005 vorgenommen:
a) Anforderungen an Reinigung und Desinfektion entfernt;

b) ,Sichtpriifung” in ,Inspektion“ gedndert und detaillierte Liste eingefiigt;

c) Priifung des Gerauschpegels an ISO-Priifverfahren angepasst;

d) Anforderungen und Priifverfahren fiir die festgelegte Schutzkleidung;

e) Dichtpriifung hinzugefiigt;

f) Anhang A entfernt;

g) Bilder an die Anderungen der Priifverfahren angepasst, wo zutreffend.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Mindestanforderungen fiir Druckluft-Schlauchgerédte mit kontinuierlichem Luftstrom
zum Gebrauch mit einer Vollmaske, Halbmaske, einer Haube, einem Helm oder einem Anzug und fiir Gerate
zum Gebrauch bei Strahlarbeiten als Atemschutzgerat (ASG) fest.

Dieses Dokument gilt nicht fiir Fluchtgerate und Tauchgerate.

Laborpriifungen und praktische Leistungspriifungen sind enthalten, um die Ubereinstimmung mit den
Anforderungen feststellen zu kénnen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 132:1998, Atemschutzgerdte — Definitionen von Begriffen und Piktogramme

EN 134:1998, Atemschutzgerdte — Benennungen von Einzelteilen

EN 136:1998, Atemschutzgerdte — Vollmasken — Anforderungen, Priifung, Kennzeichnung

EN 140, Atemschutzgerdte — Halbmasken und Viertelmasken — Anforderungen, Priifung, Kennzeichnung

EN 148-1:1999, Atemschutzgerdte — Gewinde fiir Atemanschliisse — Teil 1: Rundgewindeanschluss

EN 148-2:1999, Atemschutzgerdte — Gewinde fiir Atemanschliisse — Teil 2: Zentralgewindeanschluss

EN 148-3:1999, Atemschutzgerdte — Gewinde fiir Atemanschliisse — Teil 3: Gewindeanschluss M 45 x 3

EN 166:2001, Persdnlicher Augenschutz — Anforderungen

EN 169, Personlicher Augenschutz — Filter fiir das Schweisen und verwandte Techniken —
Transmissionsanforderungen und empfohlene Anwendung

EN 170, Persénlicher Augenschutz — Ultraviolettschutzfilter — Transmissionsanforderungen und empfohlene
Anwendung

EN 171, Persénlicher Augenschutz — Infrarotschutzfilter — Transmissionsanforderungen und empfohlene
Verwendung

EN 379, Persénlicher Augenschutz — Automatische SchweifSerschutzfilter
EN 397:2012+A1:2012, Industrieschutzhelme
EN 12021:2014, Atemschutzgerdte — Druckluft fiir Atemschutzgerdte

EN 12941:1998, Atemschutzgerdte — Gebldsefiltergerdte mit einem Helm oder einer Haube — Anforderungen,
Priifung, Kennzeichnung

EN 13274-1:2001, Atemschutzgerdite — Priifverfahren — Teil 1: Bestimmung der nach innen gerichteten
Leckage und der gesamten nach innen gerichteten Leckage

EN 13274-2:2001, Atemschutzgerdte — Priifverfahren — Teil 2: Praktische Leistungspriifung
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EN 13274-3:2001, Atemschutzgerdte — Priifverfahren — Teil 3: Bestimmung des Atemwiderstandes
EN 13274-4:2001, Atemschutzgerdte — Priifverfahren — Teil 4: Flammenpriifungen

EN 13274-6:2001, Atemschutzgerdte — Priifverfahren — Teil 6: Bestimmung des Kohlendioxid-Gehaltes der
Einatemluft

ENISO 4674 (alle Teile), Mit Kautschuk oder Kunststoff beschichtete Textilien — Bestimmung der
Weiterreifsfestigkeit

EN ISO 7854:1997, Mit Kautschuk oder Kunststoff beschichtete Textilien — Bestimmung der Bestdndigkeit
gegen Beschddigung durch Biegen (1SO 7854:1995)

EN ISO 13688:2013; Schutzkleidung - Allgemeine Anforderungen (ISO 13688:2013)

[SO 13301:2002, Sensory Analysis — Methodology — General guidance for measuring odour, flavour and taste
detection thresholds by a three-alternative forced-choice (3-AFC) procedure

EN 13725:2003, Luftbeschaffenheit — Bestimmung der Geruchsstoffkonzentration mit dynamischer
Olfaktometrie

EN ISO 13934-2, Textilien — Zugeigenschaften von textilen Fldchengebilden — Teil 2: Bestimmung der
Héchstzugkraft mit dem Grab-Zugversuch (1SO 13934-2)

EN ISO 14877:2002, Schutzkleidung fiir Strahlarbeiten mit kornigen Strahlmitteln (1SO 14877:2002)

EN 60079-32-2, Explosionsgefdhrdete Bereiche — Teil 32-2: Elektrostatische Gefdhrdungen — Priifverfahren

3 Begriffe und Piktogramme

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Definitionen und Piktogramme in EN 132:1998,
EN 134:1998 und die folgenden.

3.1

Druckluft-Schlauchgerit mit kontinuierlichem Luftstrom zum Gebrauch mit einer Vollmaske,
Halbmaske, einem Anzug, einer Haube oder einem Helm

Gerat, das nicht autonom ist, mit einem Atemanschluss und in dem der Gerattrager mit atembarer Luft aus
einer Druckluftquelle bei einem maximalen Druck von 10 bar versorgt wird

3.2

ortsbewegliches Druckluftversorgungssystem

ein Versorgungssystem, das aus einem Kompressor, Filtern, Druckbehéltern fiir Druckluft bestehen kann
und zum Einsatz als ortsbewegliche Quelle fiir Atemluft dient

3.3

Bedingung fiir Mindestvolumenstrom

jene fiir das Gerat zutreffende Faktoren, die vom Hersteller festgelegt sind und den geringsten
Volumenstrom ergeben

Anmerkung 1 zum Begriff: Diese Faktoren konnen die maximale Linge des Druckluft-Zufithrungsschlauches, die
maximale Anzahl von Kupplungen im Druckluft-Zufiihrungsschlauch, den Innendurchmesser des Schlauches und den
Versorgungsdruck einschlief3en.
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3.4

Bedingung fiir maximalen Volumenstrom

jene fiir das Gerat zutreffende Faktoren, die vom Hersteller festgelegt sind und den hochsten Volumenstrom
ergeben

Anmerkung 1 zum Begriff: Diese Faktoren koénnen die Mindestlinge des Druckluft-Zufiihrungsschlauches, den
Innendurchmesser des Schlauches und den Versorgungsdruck einschlief3en.

3.5

Anzug

Kleidung, die den Kopf und den Kérper des Gerattragers bedeckt, nicht notwendigerweise einschliefilich
Fiifde und Hande, mit Ventilation, so dass die ausgeatmete und liberschiissige Luft aus der Kleidung an den
Enden vollstdndig oder teilweise durch ein oder mehrere Ausatemventil(e) in die Umgebungsluft abstromt

3.6

Strahlarbeiten

Verfahren zum Behandeln von Oberflichen durch Einwirken von geschleudertem Strahlmittel auf die
Oberflache. Wahrend der Strahlarbeiten befinden sich der Bediener der Strahleinrichtung und das Strahlgut
in einem abgeschlossenen Raum oder im Freien. Der Bediener der Strahleinrichtung ist direkt dem vom
Strahlgut zuriickprallenden Strahlmittel, dem Triagermedium und den sich entwickelnden Stiauben
ausgesetzt

3.7

Strahlmittel

kornige Stoffe, die mit hoher Geschwindigkeit auf die Oberfldache des Strahlgutes geleitet werden, um dessen
Oberflache zu bearbeiten

3.8

Atemschutzgerit zur Verwendung bei Strahlarbeiten

Schutzhaube mit schlagfester Sichtscheibe und einer Bluse, die die Schultern und den oberen Teil der Brust
bedeckt, und bei der dem Gerattrager Atemluft aus einer Quelle zugefiihrt wird, die nicht am Mann getragen
wird

3.9

Strahlerschutzkombination

Kombination aus Schutzkleidung, die gegen die bei Strahlarbeiten entstehenden Gefahren schiitzt, und einem
geeigneten ASG

4 Beschreibung

Dieses ASG ermoglicht es, den Gerdttrdger mit atembarer Luft, die EN 12021 entsprechen muss, zu
versorgen. Das ASG kann ein einstellbares Ventil fiir den kontinuierlichen Luftstrom haben, das am Mann
getragen werden kann. Ein Druckluft-Zufithrungsschlauch verbindet den Gerattrager mit einer Druckluft-
Versorgung. Die ausgeatmete Luft stromt durch ein Ausatemventil in die Umgebungsatmosphare.

ANMERKUNG  Die Ubereinstimmung mit EN 12021 kann durch ein Versorgungssystem fiir atembare Luft oder durch
ein zusatzliches Gerdat, wie ein Druckluft-Filtersystem, sichergestellt werden.

5 Einteilung

Die ASG werden nach der in Tabelle 1 angegebenen maximalen nach innen gerichteten Leckage und nach
den unten angegebenen Anforderungen an die Festigkeit eingeteilt.

ASG der Klasse A miissen die niedrigeren Anforderungen dieses Dokuments an die Festigkeit erfiillen.
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ASG der Klasse B miissen die hoheren Anforderungen dieses Dokuments an die Festigkeit und miissen den
Beflammungstest der Druckbehalter erfiillen.

Tabelle 1 — Einteilung

Klasse Maximale nach innen
gerichtete Leckage
%
1A und 1B 10,00
2A und 2B 2,00
3Aund 3B 0,50
4A und 4B 0,05

ASG der Klasse 4A miissen entweder eine Vollmaske nach EN 136 oder eine Haube/einen Helm/einen Anzug
enthalten.

ASG der Klasse 4B miissen eine Vollmaske nach EN 136 oder ein fiir Strahlarbeiten geeignetes ASG enthalten.

ASG fiir Strahlarbeiten miissen nur der Klasse 4B entsprechen.

6 Anforderungen
6.1 Allgemeines
Bei allen Priifungen miissen sdmtliche Priifmuster alle Anforderungen erfiillen.

Falls dies in einem bestimmten Abschnitt erfordert wird, muss der Hersteller angeben, dass eine
Fehlermoglichkeits- und Einflussanalyse (FMEA, en: failure modes and effect analysis) durchgefiihrt wurde.

ANMERKUNG  Weitere Informationen sind in EN 60812 [1] enthalten.
6.2 Nennwerte und Toleranzen

Sofern nicht anders angegeben, werden die Werte in diesem Dokument als Sollwerte angegeben. Aufder fiir
Temperaturgrenzen, welche Priifbedingungen beschreiben, gilt fiir die Werte, die nicht als Maxima oder
Minima angegeben werden, eine Toleranz von + 5 %. Falls nicht anders festgelegt, miissen die Umgebungs-
bedingungen fiir die Priifung zwischen 16 °C und 32 °C und bei einer relativen Luftfeuchte von (50 + 30) %
liegen. Alle festgelegten Temperaturgrenzen miissen einer Messunsicherheit von + 1 °C unterliegen.

Flr jede der geforderten und nach diesem Dokument durchgefiithrten Messungen sollte ein entsprechender
Schatzwert der Messunsicherheit ermittelt werden. Dieser Unsicherheitsschiatzwert sollte auf die
Priifergebnisse angewendet und im Priifbericht angegeben werden, um es dem Anwender des Priifberichts
zu ermoglichen, die Zuverlassigkeit der darin angegebenen Zahlenwerte zu bewerten.

6.3 Ergonomie

Die Anforderungen in diesem Dokument sind dafiir vorgesehen, das Zusammenwirken von Geréattrager,
Atemschutzgerdt und, wo moglich, der Arbeitsumgebung, in der das Atemschutzgerat wahrscheinlich

benutzt wird, zu berticksichtigen. Das Gerat muss 6.5, 6.10 und 6.11 erfiillen.

Die Priifung muss nach 7.3 erfolgen.
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6.4 Auslegung

Der Durchmesser der drucktragenden Teile mit einem Druck von mehr als 0,5 bar abstrémseitig des
Absperrventils darf 32 mm nicht libersteigen.

Kontrolle in Ubereinstimmung mit 7.2.
6.5 Werkstoffe

6.5.1 Alle fiir die Konstruktion verwendeten Werkstoffe miissen eine angemessene Widerstandsfahigkeit
gegen Verschlechterung durch Warme und angemessene mechanische Festigkeit haben. Die Priifung muss in
Ubereinstimmung mit 7.3 nach einer méglichen Vorkonditionierung in Ubereinstimmung mit 7.7 erfolgen.
Zusatzlich wird eine Bewertung aller Sicherheitsdatenblatter, falls zutreffend, und eine Erklarung, welche
Werkstoffe vom Hersteller nach FMEA zur Konstruktion der ASG verwendet wurden, bereitgestellt.

Priifung in Ubereinstimmung mit 7.2.

6.5.2 Mit Ausnahme der ASG fiir Strahlarbeiten diirfen exponierte Teile, d.h. jene, die wadhrend des
Gebrauchs des Gerdtes Stofden ausgesetzt sein konnen, nicht aus Aluminium, Magnesium, Titan oder deren
Legierungen bestehen.

Kontrolle in Ubereinstimmung mit 7.2.

6.5.3 Werkstoffe, die mit der Haut des Gerattragers in Berithrung kommen oder die Giite der Atemluft
beeintrachtigen kénnen, diirfen nicht dafiir bekannt sein, dass sie wahrscheinlich Reizungen verursachen
oder irgendeine andere nachteilige Wirkung auf die Gesundheit haben.

Kontrolle in Ubereinstimmung mit 7.2.

6.5.4 Jedes Gerateteil, das in Kontakt mit dem Benutzer kommen kann, darf weder scharfkantig sein noch
Grate aufweisen.

Kontrolle in Ubereinstimmung mit 7.2 und Priifung in Ubereinstimmung mit 7.3.

6.6 Praktische Leistung

Das ASG muss so gebaut sein, dass es ohne vermeidbare Erschwernis getragen werden kann. Die Gerattrager
dirfen keine unzutrdglichen Anzeichen von Belastung, die durch das Tragen des Geradtes bedingt sind,
zeigen. Das ASG darf den Gerattrager so wenig wie moglich behindern, wenn er in gebiickter Haltung ist oder
in einem engen Raum arbeitet.

Das vollstandige ASG muss praktischen Leistungspriifungen unter realistischen Bedingungen unterzogen
werden. Diese allgemeinen Prifungen dienen dem Zweck, die Gerdte auf Mangel zu priifen, die nicht durch
die an anderer Stelle in diesem Dokument beschriebenen Priifungen festgestellt werden kénnen.

Falls irgendeine Versuchsperson bei irgendeiner Aktivitit die ausgewdhlte Aktivitat nicht bis zu Ende
ausfithren kann, weil das ASG fiir den vorgesehenen Verwendungszweck nicht geeignet ist, ist das ASG als

,hicht bestanden” zu betrachten.

Die Priifung muss nach 7.3 erfolgen.
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6.7 Verbindungen

6.7.1 Allgemeines

Die Bauteile des Gerdtes miissen zum Reinigen, Kontrollieren und Priifen leicht zu trennen sein. Alle
l6sbaren Verbindungen miissen leicht zu verbinden und zu sichern sein, wenn mdglich von Hand. Alle
verwendeten Dichtungen miissen in ihrer Lage bleiben, wenn die Verbindungen und Kupplungen wéahrend
iblichen Gebrauchs und Instandhaltung geldst werden.

Kontrolle in Ubereinstimmung mit 7.2 und Priifung in Ubereinstimmung mit 7.3.

6.7.2 Kupplungen

Das Gerdt muss so gebaut sein, dass ein Verdrehen der Schlauche und Leitungen nicht den Sitz oder die
Leistung des Gerates beeinflusst oder bewirkt, dass die Schlauche oder Leitungen abgetrennt werden.
Wenigstens eine Drehkupplung muss am Druckluft-Zufithrungsschlauch unmittelbar am Gerattrager
vorhanden sein. Der Bau der Kupplungen muss so sein, dass eine unbeabsichtigte Unterbrechung der
Luftzufuhr vermieden wird.

Kontrolle in Ubereinstimmung mit 7.2 und Priifung in Ubereinstimmung mit 7.3.

6.7.3 Festigkeit der Verbindungen des Atemschlauches

Die Verbindungen des Atemschlauches am Atemanschluss und am Leibgurt miissen bei ASG der Klasse A
einer Kraft von 50 N und bei ASG der Klasse B einer Kraft von 250 N standhalten.

Die Priifung muss nach 7.4 erfolgen.

6.7.4 Verbindung zwischen ASG und Maske

Die Verbindung zwischen dem Gerat und der Maske muss durch einen festen oder speziellen Anschluss oder
einen Gewindeanschluss hergestellt werden. Falls ein Gewindeanschluss verwendet wird, muss er EN 148- 1
entsprechen, oder falls irgendein anderer Typ von Gewindeanschluss verwendet wird, darf es nicht moglich
sein, ihn mit den Gewinden nach EN 148-1, EN 148-2 oder EN 148-3 zu verbinden.

Gewindeanschliisse nach EN 148-2 oder EN 148-3 diirfen nicht verwendet werden.

Kontrolle in Ubereinstimmung mit 7.2.

6.7.5 Verbindung zwischen ASG und Haube /Helm/Anzug

Die Verbindung zwischen dem Gerat und der Haube/dem Helm/dem Anzug muss durch einen festen oder
speziellen Anschluss oder einen Gewindeanschluss hergestellt werden.

Die in EN 148-1, EN 148-2 und EN 148-3 definierten Gewinde diirfen nicht fiir den Anschluss an
Haube/Helm/Anzug verwendet werden. Falls ein Schraubgewinde verwendet wird, darf es nicht moglich
sein, es mit den in EN 148-1, EN 148-2 und EN 148-3 definierten Gewinden zu verbinden.

Kontrolle in Ubereinstimmung mit 7.2.

6.7.6 Unzulissige Verbindungen

Es darf nicht moglich sein, den Druckluft-Zufithrungsschlauch direkt mit dem Atemschlauch oder dem
Atemanschluss zu verbinden.

Kontrolle in Ubereinstimmung mit 7.2.
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6.8 Tragevorrichtung oder Giirtel

Eine Tragevorrichtung oder ein Giirtel muss vorgesehen sein, woran der Druckluft-Zuftihrungsschlauch, die
Mitteldruckverbindungsleitung (falls vorhanden) und der Atemschlauch befestigt werden miissen. Schnallen
diirfen nicht rutschen, und die Tragevorrichtung oder der Giirtel darf nicht beschadigt sein.

ASG der Klasse A miissen 250 N und ASG der Klasse B 1 000 N ausgesetzt werden.

Kontrolle in Ubereinstimmung mit 7.2 und Priifung in Ubereinstimmung mit 7.3 und 7.6.

6.9 Leistungsanforderungen nach Vorkonditionierung

Nach der Vorkonditionierung nach 7.7.1 und 7.7.2 und optional 7.7.3 und Angleichung an die
Raumtemperatur miissen alle Leistungsanforderungen dieser Europaischen Norm aufer 6.9 erfiillt werden.

ASG, die speziell fiir Lagerung aufderhalb der in 7.7.1 angegebenen Grenzen der Vorkonditionierung gebaut
sind, miissen entsprechend konditioniert und gekennzeichnet sein.

ASG, die speziell zum Einsatz bei Temperaturen unter 0°C vorgesehen sind, miissen bei solchen
Temperaturen weiterhin befriedigend funktionieren.

Die Priifung muss nach 7.7 erfolgen.
6.10 Entflammbarkeit

6.10.1 Die Anforderungen in 6.10.2 und 6.10.3 gelten nicht fiir die Druckluft-Versorgung, z.B.
ortsbewegliche Druckluftversorgungssysteme, aber sie schlief3en den Druckluft-Zufithrungsschlauch ein.

6.10.2 Keine exponierten Teile des Gerdtes und des Atemanschlusses diirfen langer als 5s nach dem
Entfernen aus der Flamme weiterbrennen.

Die Prifung muss nach 7.8 erfolgen.

6.10.3 Wenn der Hersteller das ASG fiir Einsdtze mit einer hohen Gefahr des Entflammens konstruiert,
miissen die exponierten Teile nach 7.8.2 gepriift werden. Die exponierten Teile diirfen nicht ldnger als 5 s
nach dem Entfernen aus der Flamme weiterbrennen, und das Gerat muss entsprechend Abschnitt8
gekennzeichnet sein.

Die Priifung muss nach 7.8 erfolgen.

6.11 Ortsbewegliche Druckluftversorgungssysteme

6.11.1 Allgemeines

Die Anforderungen in 6.19 miissen gleichzeitig fiir jedes Gerdt gelten, das mit einem ortsbeweglichen
Druckluftversorgungssystem verbunden ist. Wenn mehrere Gerattrager von einem Druckminderer versorgt
werden, wird die Prifung so durchgefiihrt, dass ein Gerat an eine kiinstliche Lunge angeschlossen wird und
alle anderen Gerate mit einem kontinuierlichen Volumenstrom von 160 1/min betrieben werden.

Das ortsbewegliche Druckluftversorgungssystem muss Luft nach EN 12021 liefern und muss mit einem
Druckminderer, einem Manometer, einem Uberdruckventil und einer Warneinrichtung ausgeriistet sein, die

am Mann getragen werden kann.

Kontrolle in Ubereinstimmung mit 7.2.
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6.11.2 Bemerkungen Druckminderer

Der Druckminderer und die Eigenschaften des Druckluftversorgungssystems, einschliefdlich des (der)
Druckluft-Zufithrungsschlauches (-schlduche) miissen so sein, dass die Anforderungen in 6.15 und 6.19
erfiillt werden.

Falls der Auslassdruck variabel ist, darf der Druckminderer nicht ohne Hilfe von speziellem Werkzeug
einstellbar sein, und das Manometer muss gekennzeichnet sein, um den Druckbereich anzuzeigen.

Kontrolle in Ubereinstimmung mit 7.2 und Priifung in Ubereinstimmung mit 7.3.
6.11.3 Uberdruckventil des Druckminderers

Es muss ein Uberdruckventil des Druckminderers vorgesehen sein. Das Uberdruckventil des
Druckminderers muss so gebaut sein, dass bei einem Mitteldruck von 30 bar oder weniger, falls vom
Hersteller angegeben, der angegebene maximale Abgang an Luft vom Versorgungssystem abstromen kann.
Wenn das Uberdruckventil des Druckminderers in Betrieb ist, diirfen die Einatem- und Ausatemwiderstinde
25 mbar nicht iiberschreiten.

Wenn sich die Ausriistung in einem abgeschlossenen Raum befindet, darf der Luftvolumenstrom vom
Uberdruckventil des Druckminderers nicht signifikant eingeschrankt sein.

Kontrolle in Ubereinstimmung mit 7.2 und Priifung in Ubereinstimmung mit 7.9.

6.12 Warneinrichtungen fiir ortsbewegliche Druckluftversorgungssysteme

6.12.1 Allgemeines

Es muss eine Warneinrichtung vorhanden sein, die anspricht, wenn das restliche Luftvolumen fiir jeden
Verbraucher nicht geringer ist als das fiir 5 min erforderliche bei iiblichem Betrieb. Die gesamte restliche
Luft muss mit einem Druck iliber dem Mindestbetriebsdruck des ASG in Gebrauch und mit einem

Volumenstrom nicht kleiner als der vom Hersteller angegebene Mindestvolumenstrom verfligbar sein.

Falls die Ausriistung vom Hersteller dafiir vorgesehen ist, ohne einen Helfer an der Kontrolle der Druckluft-
Versorgung betrieben zu werden, muss die Warneinrichtung vom Gerattrager getragen werden.

Falls die Ausriistung vom Hersteller dafiir vorgesehen ist, mit einem Helfer an der Kontrolle der Druckluft-
Versorgung betrieben zu werden, muss die Warneinrichtung den Helfer und/oder den Gerattrager warnen.

Kontrolle in Ubereinstimmung mit 7.2 und Priifung in Ubereinstimmung mit 7.15.

Bei dem festgelegten Betriebsdruck der Warneinrichtung + 5 bar muss die Dauer der Warnung wenigstens
15 s fiir ein kontinuierliches Signal und wenigstens 60 s fiir ein intermittierendes Signal betragen und
danach fortdauern.

Kontrolle in Ubereinstimmung mit 7.2 und Priifung in Ubereinstimmung mit 7.15.

6.12.2 Akustische Warneinrichtung

Falls eine akustische Warneinrichtung vorhanden ist, muss der Schalldruckpegel, gemessen am Ohr, das der
Einrichtung am nichsten ist, im Fall des Gerittragers oder innerhalb von 1m des ortsbeweglichen
Druckluftsystems im Fall des Helfers mindestens 90 dB(A) betragen. Das Signal darf kontinuierlich oder

intermittierend sein.

Bei dem vorgegebenen Ansprechdruck der Warneinrichtung + 5 bar muss die Dauer der Warnung mit
90 dB(A) mindestens 15 s fiir ein kontinuierliches Signal und mindestens 60 s fiir ein intermittierendes
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Signal sein. Danach muss es weiter ertdnen bis hinunter zu 10 bar oder bis zu dem vom Hersteller
festgelegten Mitteldruck.

Im Fall einer intermittierenden Warneinrichtung muss der Spitzenschalldruck mindestens 90 dB(A) sein.
Der Frequenzbereich muss zwischen 2 000 Hz und 4 000 Hz liegen.

Der Luftverlust, der durch das Warnsignal verursacht werden kann, darf das restliche Luftvolumen nicht in
einem Maf3 verringern, dass die fiir eine Flucht verfiigbare Zeit kiirzer ist als die Zeit, die erforderlich ist, um
6.12.1 zu entsprechen. Der Betrieb der Warneinrichtung darf die Luftversorgung zum Gerattrager nicht
beeintrachtigen.

Die Priifung muss nach 7.18 erfolgen.

6.13 Druckluft-Zufiihrungsschlauch

6.13.1 Knickfestigkeit

Bei ASG der Klasse A wird der Druckluft-Zufithrungsschlauch im rechten Winkel gebogen, und eine Kraft von
250 N wirkt ein. Die Verminderung des Luftstroms darf nicht gréfier als 50 % sein.

Bei ASG der Klasse B muss der Druckluft-Zufiihrungsschlauch eine einheitliche und nahezu kreisférmige
Wicklung behalten und sich spiralférmig von der Wicklung abwickeln. Er darf sich wahrend der Priifung
nicht in einem Maf3e verformen, dass sich der Luftstrom durch ihn um mehr als 50 % reduziert, wenn er mit
dem verglichen wird, wenn der Schlauch gerade und unbelastet ist.

Die Priifung muss nach 7.10 erfolgen.

6.13.2 Formbestiandigkeit

Die Verminderung des Luftstroms darf bei Priifung mit 250 N bei ASG der Klasse A oder mit 1 000 N bei ASG
der Klasse B nicht grofser als 50 % sein.

Die Priifung muss nach 7.11 erfolgen.

6.13.3 Festigkeit

Der Druckluft-Zufiihrungsschlauch, die Kupplungen und das Regelventil (falls vorhanden) diirfen sich bei
Prifung mit 250 N bei ASG der Klasse A oder mit 1 000 N bei ASG der Klasse B nicht von den Kupplungen,
dem Giirtel oder der Tragevorrichtung trennen, wie jeweils zutreffend.

Kontrolle in Ubereinstimmung mit 7.2 und Priifung in Ubereinstimmung mit 7.6.

6.13.4 Flexibilitat

Wenn der Druckluft-Zufiihrungsschlauch bis zum maximalen Arbeitsdruck unter Druck gesetzt ist, muss er
sich einmal um eine Trommel von 300 mm Durchmesser wickeln lassen.

Kontrolle in Ubereinstimmung mit 7.2.
6.13.5 Warmebestindigkeit
Druckluft-Zufiihrungsschlduche, fiir die beansprucht wird, dass sie widerstandsfahig gegen Beriihrung mit

heifsen Oberflichen und kochendem Wasser sind, diirfen bei Priifung keine Anzeichen von Schiaden oder
Versagen zeigen, und die Qualitdt der Luft darf nicht durch Geriiche oder Geschmacke beeintrachtigt sein.
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ANMERKUNG Geruchs-, Aroma- und Geschmackserkennungsschwellen sind in ISO 13301 enthalten. Zur Bestimmung
der Geruchskonzentration, siche EN 13725.

Die Priifung muss nach 7.12 erfolgen.
6.13.6 Elektrostatische Eigenschaften

Druckluft-Zufithrungsschlauche, fiir die beansprucht wird, dass sie antistatisch sind, miissen bei Messung
mit Anschliissen an den Kupplungen einen elektrischen Widerstand haben, der grofer als 103 Q und kleiner
als 108 Q ist.

Die Priifung muss nach EN ISO 8031 erfolgen.
6.13.7 Kupplungen

Wenn sich am Ausgang des Druckluft-Zufithrungsschlauches eine von Hand zu bedienende Verbindung
befindet, muss sie eine selbstschliefende Kupplung enthalten, um die Luftversorgung abzusperren.

Kontrolle in Ubereinstimmung mit 7.2.

6.13.8 Druckfestigkeit

Der Druckluft-Zufiihrungsschlauch und die Kupplungen miissen fiir die Dauer von 15 min einem Druck von
30 bar bei ASG der Klasse B ohne Schaden standhalten. ASG der Klasse A miissen einem Druck von 20 bar fiir
die Dauer von 15 min standhalten.

Die Priifung muss nach 7.1 erfolgen.

6.13.9 Entflammbarkeit

6.13.9.1 Bei ASG der Klassen A und B darf der Druckluft-Zufiihrungsschlauch fiir nicht mehr als 5 s nach
dem Entfernen aus der Flamme weiterbrennen.

Die Priifung muss nach 7.8 erfolgen.

6.13.9.2 Nur fiir ASG der Klasse B gilt: Wenn der Hersteller das Gerat fiir Einsdtze mit einer hohen Gefahr
des Entflammens konstruiert, darf der Schlauch nicht ldnger als 5s nach dem Entfernen aus der Flamme
weiterbrennen und muss entsprechend Abschnitt 8 gekennzeichnet sein.

Die Priifung muss nach 7.8 erfolgen.

6.13.10 Arbeitsliange

Die maximale Arbeitslange eines geraden Druckluft-Zufithrungsschlauches muss 10 m sein. Die effektive
Arbeitslange eines spiralformig aufgewickelten Druckluft-Zufiihrungsschlauches muss bei einer
Krafteinwirkung von 50 N bestimmt werden und darf bei dieser Kraft 10 m nicht iiberschreiten.

Kontrolle in Ubereinstimmung mit 7.2.

6.14 Atemschlauch

6.14.1 Knickfestigkeit

Atemschlduche (falls vorhanden) miissen flexibel sein und diirfen nicht abknicken.

Kontrolle in Ubereinstimmung mit 7.2 und Priifung in Ubereinstimmung mit 7.3.
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6.14.2 Formbestindigkeit

Bei Priifung darf der Luftstrom bei dem Mindestluftvolumenstrom des Herstellers um nicht mehr als 50 %
vermindert sein. Es darf 5 min nach dem Ende der Priifung keine sichtbare Verformung vorhanden sein.

Die Priifung muss nach 7.5 erfolgen.

6.15 Volumenstrome der Luft

Ein Regelventil fiir kontinuierlichen Volumenstrom, falls vorhanden, muss entweder voreingestellt oder
durch den Geréttrager leicht einstellbar sein, um mit der erforderlichen Luft zu versorgen. Es darf nicht
moglich sein, aus Versehen den Volumenstrom der Luft unter den Mindestvolumenstrom des Herstellers zu
senken. Wenn das vollstindige ASG auf minimalen Volumenstrom eingestellt ist, muss es im vom Hersteller
angegebenen Druckbereich den Mindestvolumenstrom des Herstellers liefern. Mit dem ASG eingestellt auf
maximalen Volumenstrom miissen die Anforderungen an den Atemwiderstand in 6.18 erfillt werden.

Die Priifung muss nach 7.3 und 7.20 erfolgen.

6.16 Einstellbare Teile

Alle Teile, die ein Bedienen durch den Gerattrager erfordern, miissen leicht zuginglich und leicht durch
Berithren voneinander zu unterscheiden sein. Alle einstellbaren Teile und Kontrollen miissen so gebaut sein,
dass ihre Einstellung nicht einer zufilligen Anderung wihrend des Gebrauchs unterliegt. Teile, die nicht zum
Einstellen durch den Gerattrager vorgesehen sind, miissen fiir ihr Einstellen den Einsatz von Werkzeugen
erfordern.

Kontrolle in Ubereinstimmung mit 7.2 und Priifung in Ubereinstimmung mit 7.3.

6.17 Atemanschliisse

6.17.1 Vollmasken oder Halbmasken

Vollmasken miissen EN 136 entsprechen.

Halbmasken miissen EN 140 entsprechen.

Kontrolle in Ubereinstimmung mit 7.2.

6.17.2 Haube/Helm/Anzug

6.17.2.1 Allgemeines

Haube/Helm/Anzug miissen so gebaut sein, dass sie leicht angelegt und abgelegt werden konnen. Bei ASG
der Klasse A darf die auf dem Kopf getragene effektive Masse von Haube/Helm nicht mehr als 1,5 kg
betragen. Falls erforderlich, darf eine Kopfbanderung vorgesehen sein, die die Haube/den Helm fest und

bequem in Position halt.

In einem Notfall, z. B. bei Luftverlust oder schwerem iibermafdigem Aufblihen, muss es moglich sein, auf
einfache Art Umgebungsluft zu erhalten oder ein vorgesehenes Notfallsystem zu benutzen.

Die Priifung muss nach 7.3 und 7.22 erfolgen.

6.17.2.2 Sichtscheiben

Die Sichtscheiben miissen zuverlassig mit der Haube/dem Helm/dem Anzug verbunden sein.
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Die Sichtscheiben diirfen die Sicht nicht verzerren. Dies wird in praktischen Leistungspriifungen bestimmt.
Ein Beschlagen der Sichtscheiben darf die Sicht nicht wesentlich beeintrachtigen.

Wenn Antibeschlagmittel verwendet werden, miissen sie mit den Teilen von Haube/Helm/Anzug
kompatibel sein und diirfen nicht dafiir bekannt sein, dass sie bei den vorhersehbaren Einsatzbedingungen
wahrscheinlich Reizungen oder irgendeine andere nachteilige Wirkung auf die Gesundheit ergeben.

Die mechanische Festigkeit der Sichtscheibe muss nach 7.16 gepriift werden. Hauben/Helme/Anziige, die fiir
Strahlarbeiten bestimmt sind, miissen EN 166:2001, 7.2.2 mit wenigstens mittlerer Energieeinwirkung (B)
entsprechen, wie in Tabelle 7 jener Europdischen Norm angegeben. Nach der Priifung muss die Haube/der
Helm/der Anzug die Anforderungen in 6.18 erfiillen.

Das Gesichtsfeld muss befriedigend sein, wenn das ASG den in 7.3 beschriebenen praktischen
Leistungspriifungen unterzogen wird.

Wenn eine externe Sichtscheibe und/oder ein Schutz vorgesehen sind, darf deren Entfernen nicht den
gegebenen Atemschutz beeintrachtigen, und es miissen die Anforderungen in 6.18 erfiillt werden. Falls eine
externe Sichtscheibe und/oder ein Schutz vorgesehen sind und von einem Rahmen mit Scharnier gehalten
werden, muss bei Strahlerschutzgerdten eine Moglichkeit vorgesehen sein, den Rahmen in der
geschlossenen Stellung festzustellen.

Kontrolle in Ubereinstimmung mit 7.2 und Priifung in Ubereinstimmung mit 7.3 und 7.16.

Falls das Gerat zusatzlich zum Schutz gegen gewisse Typen nicht-ionisierender Strahlung vorgesehen ist,
muss der Schutz EN 166, EN 169, EN 170, EN 171, EN 175 oder EN 379 entsprechen, wie jeweils zutreffend.

Falls das Schutzmittel gegen nicht-ionisierende Strahlung integraler Bestandteil der durch dieses Dokument
abgedeckten Ausriistung ist, muss das Gesichtsfeld nach EN 12941:1998, 7.4, gemessen und nur zur
Information im Bericht angegeben werden.

Das ASG muss EN 166, EN 169, EN 170, EN 171, EN 175 oder EN 379 entsprechen, wie jeweils zutreffend.
6.17.2.3 Uberdruckentlastungsvorrichtung

Das vollstindige ASG darf mit einer oder mehreren Uberdruckentlastungsvorrichtung(en) ausgeriistet sein.
Hauben, die eine Halsabdichtung mit Zugschnur haben, miissen wenigstens eine Uberdruckentlastungs-
vorrichtung haben. Uberdruckentlastungsvorrichtungen und/oder Ausatemventile miissen so gebaut sein,
dass sie leicht instand gehalten und leicht ersetzt werden kénnen.

Uberdruckentlastungsvorrichtungen und Ausatemventile (falls vorhanden) miissen gegen Schmutz und
mechanische Beschddigung geschiitzt oder widerstandsfahig sein. Sie diirfen umhiillt sein oder jede andere
Vorrichtung enthalten, die erforderlich sein kann, um 6.18 zu erfiillen. Wenn Uberdruckentlastungs-
vorrichtungen und/oder Ausatemventile benutzt werden, miissen sie in jeder Lage einwandfrei
funktionieren.

Nach einem kontinuierlichen Ausatemstrom von 1601/min plus dem maximalen vom Hersteller
vorgesehenen Volumenstrom fiir die Dauer von (1+0,1) min miissen Ausatemventile weiterhin
funktionieren und die Anforderungen in 6.18 erfiillen.

Die Priifung muss nach 7.14 und 7.17 erfolgen.

Das Gehiuse der Uberdruckentlastungsvorrichtung und/oder des Ausatemventils muss so mit der Haube
verbunden sein, dass es einer axialen Zugkraft von 50 N fiir die Dauer von (10 + 1) s widersteht.

Kontrolle in Ubereinstimmung mit 7.2 und Priifung in Ubereinstimmung mit 7.19.

Documents
Document Sharirp7Hub

Full document details: E DIN EN 14594:2017-02


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14594-2017-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14594-2017-02

E DIN EN 14594:2017-02 - Entwurf -
prEN 14594:2016 (D)

6.17.2.4 Werkstoff der Haube (aufder Sichtscheibe und Halsdichtung)
6.17.2.4.1 Bestiandigkeit gegen Beschadigung durch Biegen

Bei ASG der Klasse B muss die Bestdndigkeit gegen Beschadigung durch Biegen des Werkstoffes der Haube
mindestens 5 000 Zyklen sein. Nach der Priifung sind keine sichtbaren Schaden zulassig.

Kontrolle in Ubereinstimmung mit 7.2 und Priifung in Ubereinstimmung mit EN ISO 7854:1997, Verfahren B.
6.17.2.4.2 Weiterreif3festigkeit

Bei ASG der Klasse B muss die Weiterreifd3festigkeit des Werkstoffes der Haube fiir Priiffmuster, die 90 °
zueinander geschnitten sind, grofier als 20 N sein.

Die Prifung muss nach EN ISO 4674, Verfahren A1l erfolgen.
6.17.2.4.3 Nahtfestigkeit

Bei ASG der Klasse B muss die Nahtfestigkeit grofder als 30 N sein.
Die Priifung muss nach EN ISO 13934-2 erfolgen.

6.17.2.5 Schallpegel innerhalb Haube/Helm/Anzug

Der mit der Luftzufuhr zu Haube/Helm/Anzug verbundene Schallpegel darf nicht grofier als 80 dB(A) sein,
wenn er in Haube/Helm/Anzug an den Ohren des Gerattragers gemessen wird.

Die Priifung muss nach 7.18 erfolgen.
6.17.2.6 Schallpegel innerhalb des ASG fiir Strahlarbeiten

Wenn der Schallpegel hoher als 80 dB(A) ist, muss der Hersteller in der Informationsbroschiire des
Herstellers einen Hinweis geben, dass entsprechender Gehorschutz getragen werden muss.

6.17.2.7 Kopfschutz (optional)

Falls bei ASG fiir Strahlarbeiten vorgesehen ist, zusatzlich Kopfschutz zu bieten, dann muss das ASG die in
EN 397:2012+A1:2012, 5.1.1 und 5.1.2, festgelegten Anforderungen an Schockabsorption und
Durchdringung erfiillen, wenn es bei Umgebungstemperatur (siehe 7.3.6.3) gepriift wird.

6.18 Nach innen gerichtete Leckage

Die mittlere nach innen gerichtete Leckage darf bei Priifung bei den Mindestbetriebsbedingungen des
Herstellers fiir keine der zehn Versuchspersonen bei keiner Ubung die maximalen Werte in Tabelle 1
liberschreiten.

Die Prifung muss nach 7.14 erfolgen.

6.19 Atemwiderstand

6.19.1 ASG mit Vollmaske/Halbmaske

6.19.1.1 Einatemwiderstand

Der Einatemwiderstand darf 4,5 mbar nicht tiberschreiten.

Die Priifung muss nach 7.17 erfolgen.
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6.19.1.2 Ausatemwiderstand

Der Ausatemwiderstand darf 10 mbar nicht tiberschreiten.

Die Priifung muss nach 7.17 erfolgen.

6.19.2 ASG mit Haube/Helm/Anzug

6.19.2.1 Einatemwiderstand

Der Druck in Haube/Helm/Anzug darf zu keiner Zeit negativ werden.

Die Priifung muss nach 7.17 erfolgen.

6.19.2.2 Ausatemwiderstand

Der Ausatemwiderstand darf 5 mbar nicht tiberschreiten.

Die Priifung muss nach 7.17 erfolgen.

6.20 Kohlendioxid-Gehalt der Einatemluft

6.20.1 Eingeschaltete Luftversorgung

Es miissen alle Gerateklassen gepriift werden. Beim Priifen des ASG und bei dem Mindestvolumenstrom des
Herstellers darf der Mittelwert des Kohlendioxid-Gehaltes der Einatemluft nicht grofler sein als ein
durchschnittlicher Volumenanteil von 1 %.

Die Priifung muss nach 7.13 erfolgen.

6.20.2 Ausgeschaltete Luftversorgung

Klasse 1 und Klasse 2 der Hauben, Helme und Anziige, die keine Warneinrichtung gegen zu geringen
Volumenstrom haben, missen gepriift werden. Alle anderen Geriate miissen von dieser Anforderung
ausgenommen sein. Wenn das ASG bei ausgeschalteter Luftversorgung gepriift wird, darf der Mittelwert des
Kohlendioxid-Gehaltes der Einatemluft nicht gréfier sein als ein durchschnittlicher Volumenanteil von 3 %.
Die Priifung muss nach 7.13 erfolgen.

6.21 Dichtheit

Bei dem maximal fiir das ASG vorgesehenen Arbeitsdruck werden der Druckluft-Zufiihrungsschlauch, die
Kupplungen, das Regelventil (falls vorhanden) und der Atemschlauch (falls vorhanden) auf Dichtheit gepriift.
Wahrend dieser Priifung muss ein Luftstrom vom Verbindungsstiick des Atemschlauches oder
Atemanschlusses ermdglicht werden. Die Priifung muss unmittelbar vor und nach den Priifungen nach 7.6
und anschliefliend nach Beendigen aller Laborprifungen, aufler der auf Entflammbarkeit, durchgefiihrt

werden.

Die wahrend der Priifung untergetauchten Bauteile diirfen nicht mit einer Frequenz von mehr als einer Blase
pro Sekunde erfolgen.

Die Priifung muss nach 7.23 erfolgen.

Kontrolle in Ubereinstimmung mit 7.2 und Priifung in Ubereinstimmung mit 7.6.
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6.22 Kontroll- und Warneinrichtungen

Es muss eine Moglichkeit vorgesehen sein, die dem Benutzer vor Gebrauch der Ausriistung zu kontrollieren
erlaubt, dass der Mindestvolumenstrom des Herstellers erreicht oder iiberschritten ist.

Klasse 3 und Klasse 4 der Hauben, Helme oder Anziige miissen mit einer Warneinrichtung gegen zu geringen
Volumenstrom ausgeriistet sein. Klasse 1 und Klasse 2 der Hauben, Helme oder Anziige, die die Anfor-
derungen von 6.20.2 nicht erfiillen, miissen mit einer Warneinrichtung gegen zu geringen Volumenstrom
versehen sein, die wahrend des Gebrauchs die Aufmerksamkeit des Gerattragers unverziiglich auf die
Tatsache lenkt, dass der Mindestvolumenstrom des Herstellers nicht erreicht ist.

Die Priifung muss nach 7.15 erfolgen.

Falls eine akustische Warneinrichtung Teil des ASG ist, darf der am Ohr des Gerattragers gemessene Schall-
druckpegel nicht weniger als 90 dB(A) betragen. Der Frequenzbereich der Warneinrichtung muss zwischen
2 000 Hz und 4 000 Hz sein.

Die Priifung muss nach 7.18 erfolgen.

6.23 Widerstand gegen Abrasion

Nach der Priifung nach 7.21 muss das Strahlerschutzgerat die Anforderungen in 6.18 erfiillen.

7 Priifung
7.1 Allgemeines

Vor dem Durchfiihren von Priifungen mit Versuchspersonen miissen alle nationalen Regelungen, die die
medizinische Vorgeschichte, die Untersuchung und die Uberwachung der Versuchspersonen betreffen,
beachtet werden.

Falls keine besonderen Messgerite oder Messverfahren vorgeschrieben werden, sollten iibliche Verfahren
und Gerate verwendet werden.

Die Priifung der Entflammbarkeit in 7.8 wird mit zwei nicht konditionierten Mustern durchgefiihrt. Diese
werden dann nicht fiir andere Priifungen verwendet.

Das in 7.7 beschriebene Vorkonditionierungsverfahren muss mit zwei Mustern vollstdndig durchgefiihrt
werden, bevor die restlichen Priifungen durchgefiihrt werden. Bei allen Priifungen miissen beide Priifmuster
die Anforderungen erfiillen. Die Dichtpriifung (siehe 7.23) muss nach allen anderen Priifungen mit den zwei
konditionierten Mustern durchgefiihrt werden, ausgenommen die praktische Leistungspriifung. Die
praktische Leistungspriifung muss mit den zwei konditionierten Mustern durchgefiihrt werden, nachdem
alle anderen Priifungen mit Ausnahme der Entflammbarkeit abgeschlossen sind.

Tabelle 2 gibt die einzelnen Abschnittsnummern der Priifungen und Anforderungen an.
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Priifungs- . Vorkondi- .
abschnitt Titel tionierung Anforderungsabschnitt
nach 7.7
72| inspektion i 615, 614, 616,617,615
7.3 Praktische Leistung Ja 6.6, 62’165?’6612’, 21;’ 6.14,
7.4 Festigkeit der Verbindungen des Atemschlauches Ja 6.7
7.5 Formbestandigkeit des Atemschlauches Ja 6.14
76| mragevorrichtung und Kupplungen ja 68,613,619
7.8 Entflammbarkeit Nein 6.10,6.13
7.9 Uberdruckventil des Druckminderers Ja 6.11
7.10 Knickfestigkeit des Druckluft-Zufiithrungsschlauches Ja 6.13
7.11 Formbestandigkeit des Druckluft-Zufithrungsschlauches Ja 6.13
7.12 Warmebestandigkeit des Druckluft-Zufiihrungsschlauches Ja 6.13
7.13 Kohlendioxid-Gehalt der Einatemluft Ja 6.20
7.14 Nach innen gerichtete Leckage Ja 6.17,6.18
7.15 Warneinrichtungen Ja 6.12
7.16 Mechanische Festigkeit der Sichtscheibe Ja 6.17
7.17 Atemwiderstand Ja 6.7,6.17,6.19
7.18 Schallpegel in der Haube Ja 6.17
7.19 Festigkeit der Befestigung des Ausatemventils Ja 6.17
7.20 Volumenstrome Ja 6.17
7.21 Abriebfestigkeit von Schutzkleidung Ja 6.23
7.22 Vom Atemanschluss gehaltene effektive Masse Ja 6.17.2.1
7.23 Dichtheit Ja 6.21

7.2 Inspektion

Die Inspektion muss vor den Laborpriifungen oder praktischen Leistungspriifungen erfolgen oder an dem
von diesem Dokument festgelegten Punkt.

Dabei kann eine Montage, eine Zerlegung oder Einstellung der ASG notwendig sein.
Die Inspektion muss einen Bericht zu den Ergebnissen und Bewertungen umfassen.

Die Bewertung muss festlegen, ob weitere Priifungen geeignet sind.

Die Inspektion muss Folgendes umfassen, falls zutreffend:

a) Bewertung sichtbarer Schaden, Verformungen, Korrosion;

b) Bewertung der Betdtigung von Schaltern, Verbindungen, Steuermitteln usw.;

c) Bewertung des Erfordernisses von Spezialwerkzeugen;

d) Bewertung, ob Verbindungsstellen unbeabsichtigt getrennt werden kénnen;
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e) Bewertung, ob Dichtungsmittel, wie O-Ringe oder Dichtungen, in ihrer Position verbleiben, sofern diese
nicht absichtlich zur Instandhaltung entfernt werden;

f) Bewertung, ob eine unsachgeméfie Kombination durch die Auslésung verhindert wird;

g) Bewertung von Warneinrichtungen, Uberwachungseinrichtungen, Kontrolleinrichtungen und Anzeigen,
ob Signale, die verschiedene Informationen ausgeben sollen, voneinander unterschieden werden
konnen. Dies kann bestimmte Einstellungen am ASG erfordern, z. B. Ablassen von Druck usw.;

h) Bewertung der Kompatibilitdten mit anderen PSA oder vom Hersteller festgelegten Einrichtungen;

i) Bewertung der Kennzeichnung;

j)  Bewertung der vom Hersteller bereitgestellten Informationen.

7.3 Praktische Leistungspriifung

7.3.1 Allgemeines

Praktische Leistungspriifungen miissen nach EN 13274-2 mit zwei ASG und nur vier Versuchspersonen

durchgefiihrt werden. Es miissen ASG verwendet werden, die die Laborpriifungen bestanden haben. Der

Prifplan muss wie folgt sein:

— Die Versuchspersonen 1 und 2 miissen Gerdt 1 benutzen;

— Die Versuchspersonen 3 und 4 miissen Gerat 2 benutzen.

7.3.2 Vorbereiten der zu priifenden ASG

Vor jeder Priifung muss das ASG in Ubereinstimmung mit 7.23 auf Dichtheit gepriift werden.

Es ist sicherzustellen, dass die Luftversorgung aus Druckluftsystemen oder aus Druckluft-Behédltern den

vorgeschriebenen Driicken entspricht. Die Linge des Druckluft-Zufiihrungsschlauches muss die vom

Hersteller angegebene maximale sein, einschlief3lich der maximalen Anzahl zuldssiger Verbindungen.

7.3.3 Priifbedingungen

Alle Priifungen miissen in Ubereinstimmung mit den Anforderungen in 6.2 erfolgen und miissen aufge-
zeichnet werden.

7.3.4 Arbeitssimulationspriifung
Die folgenden Aktivitdten sind zum Simulieren des praktischen Gebrauchs des ASG durchzufiihren. Die
Priifung muss innerhalb einer Gesamtarbeitszeit von 30 min abgeschlossen sein. Die Priifung muss

kontinuierlich ohne Ablegen des Gerates erfolgen.

Die Reihenfolge der Aktivitdten und ihre Dauer stehen im Ermessen der Priifstelle. Die einzelnen Aktivitaten
miissen so angeordnet sein, dass gentigend Zeit fiir die vorgeschriebenen Messungen bleibt.

Fiir ASG der Klasse A:
— Aktivitdit Nummer 5 in EN 13274-2:2001;
— Aktivitdit Nummer 3 in EN 13274-2:2001;

— Aktivitat Nummer 10 in EN 13274-2:2001;
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— Aktivitit Nummer 14 in EN 13274-2:2001;
und entweder

— Aktivitit Nummer 18 in EN 13274-2:2001; oder
— Aktivitit Nummer 19 in EN 13274-2:2001.
Fiir ASG der Klasse B:

— Aktivitdt Nummer 15 in EN 13274-2:2001;
— Aktivitit Nummer 4 in EN 13274-2:2001;
— Aktivitdit Nummer 3 in EN 13274-2:2001;
— Aktivitdit Nummer 10 in EN 13274-2:2001;
— Aktivitdt Nummer 12 in EN 13274-2:2001;
— Aktivitdit Nummer 16 in EN 13274-2:2001.

Falls die Ubungen in weniger als 30 min beendet sind, wird die verbleibende Zeit dazu benutzt, dass die
Versuchsperson mit 6 km/h geht.

7.3.5 Zu dokumentierende Information

Die Beurteilungen entsprechend EN 13274-2 miissen dokumentiert werden. Wahrend der Priifungen muss
das ASG von jedem Gerattrager subjektiv beurteilt werden. Nach der Priifung miissen die Antworten auf die
Fragen (soweit anwendbar) nach EN 13274-2:2001, 6.6 individuell und nicht offentlich dokumentiert
werden. Falls irgendeine Versuchsperson bei irgendeiner Aktivitat die ausgewdhlte Aktivitdt nicht bis zu
Ende ausfithren kann, weil das ASG fiir den vorgesehenen Verwendungszweck nicht geeignet ist, ist das ASG
als ,nicht bestanden” zu betrachten.

7.3.6 Praktische Leistungspriifungen bei tiefer Temperatur
7.3.6.1 Temperatur der Kialtekammer

Die Temperatur der Kiltekammer muss fiir diese Priifungen entsprechend EN 13274-2:2001, 6.5 zwischen -
6 °Cund -9 °C sein.

7.3.6.2  Priifung mit vorgekiihltem ASG

Zwei ASG werden nach der Informationsbroschiire des Herstellers gereinigt, und iiberschiissige Fliissigkeit
wird durch Schiitteln entfernt. Die ASG werden dann gebrauchsfertig gemacht und fiir nicht weniger als 2 h,
aber nicht mehr als 3 h in der Kéltekammer vorgekiihlt.

Zwei warm gekleidete Personen legen jede ein ASG in der Kiltekammer an. Bei ASG der Klasse A ist die
Priifung kontinuierlich fiir die Dauer von 20 min, ohne Ablegen des ASG, und es werden die Aktivitdten 5 und

14 von EN 13274-2 durchgefiihrt.

Bei ASG der Klasse B wird die Priifung gemafd Aktivitit17 in EN 13274-2, Buchstabena, b und c,
durchgefiihrt.
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7.3.6.3 Priifung mit ASG bei Umgebungstemperatur
Zwei ASG werden gebrauchsfertig gemacht und bei Umgebungstemperatur konditioniert.

Zwei warm gekleidete Personen legen jede ein Gerat an und betreten die Kaltekammer. Bei ASG der Klasse A
ist die Priifung kontinuierlich fiir die Dauer von 20 min, ohne Ablegen des ASG, und es werden die
Aktivitaten 5 und 14 von EN 13274-2 durchgefiihrt.

Bei ASG der Klasse B wird die Priifung gemafd Aktivitit17 in EN 13274-2, Buchstabena, b und c,
durchgefiihrt.

7.4 Festigkeit der Verbindungen des Atemschlauches

Der Atemschlauch wird mit dem Atemanschluss und mit dem Leibgurt oder der Tragevorrichtung
verbunden. Der Atemanschluss wird aufgehiangt, nicht an der Kopfbanderung, und es wirkt fiir (10 + 1) s
eine Kraft von 50 N bei ASG der Klasse A oder von 250 N bei ASG der Klasse B auf den Leibgurt oder die
Tragevorrichtung in der in Bild 1 gezeigten Pfeilrichtung.

Bild 1 — Anordnung zum Priifen der Festigkeit der Verbindungen des Atemschlauches
7.5 Formbestindigkeit des Atemschlauches
7.5.1 Kurzbeschreibung

Ein vorgeschriebener Luftstrom fliefd3t durch den Atemschlauch, der einer vorgeschriebenen Belastung
ausgesetzt wird. Die Verdnderung des Luftstroms wird gemessen.
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7.5.2 Priifeinrichtung

Zwei kreisformige Platten mit einem Durchmesser von 100 mm und einer Dicke von mindestens 20 mm
miissen verwendet werden. Die eine Platte ist fest und die andere kann sich rechtwinklig zur Ebene der
Platten bewegen. Die bewegbare Platte kann belastet werden, so dass zwischen den beiden Platten eine
Gesamtkraft von 50 N wirken kann (siehe Bild 2).

7.5.3 Verfahren
Der Atemschlauch wird mittig zwischen die Platten gelegt, und Luft wird mit dem Mindestluftstrom des
Herstellers durch den Schlauch geleitet. Die Priifkraft von 50 N (die diejenige durch die bewegliche Platte

selbst ausgeiibte einschlief3t) wirkt auf den Schlauch. Der Luftstrom wird wieder gemessen.

Maf3e in Millimeter

9
] l S
1 2 3 / [ O 1 8
\_| ]/ /1%
Ne& v A I N—0v
AN I —
& |
Q~
100 £5 \ o
N
6
Legende
1  Quelle des Atemgases 6 feste untere Metallscheibe (Ecken abgerundet auf
2 Gerat zur Druckregelung und -messung R0,5)
3  Gerade 7  Volumenstrombegrenzer
4 Schlauchprobe 8 Volumenstrommessgerat
5 bewegliche obere Metallscheibe (Ecken 9 Prifkraft
abgerundet auf R0,5)

Bild 2 — Typische Anordnung zum Priifen der Formbestindigkeit des Druckluft-
Zufiihrungsschlauches

7.6 Festigkeit von Druckluft-Zufithrungsschlauch, Tragevorrichtung und Kupplungen

Der Leibgurt oder die Tragevorrichtung mit Kupplungen und Lungenautomat (falls vorhanden) wird an
einem Priiftorso in aufrechter Stellung befestigt. Bei ASG der Klasse A muss eine stetige Zugkraft von 250 N
iber 1min und bei ASG der Klasse B eine stetige Zugkraft von 1000N {iber 5min auf den
Zufiihrungsschlauch in dem im Bild 3 gezeigten Winkel zum Priiftorso aufgebracht werden.
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Mafie in Millimeter

1000 N

Bild 3 — Anordnung zum Priifen der Festigkeit von Tragevorrichtung oder Leibgurt, Druckluft-
Zufithrungsschlauch und Kupplungen

7.7 Vorkonditionierung
7.7.1 Verfahren
Das ASG muss in folgender Reihenfolge vorkonditioniert werden:

a) 4h bis 16h bei (60 £ 3)°C und mindestens 95 % relativer Luftfeuchte oder der vom Hersteller
angegebenen maximalen Temperatur und Luftfeuchte, es gelten die hoheren Werte;

b) 4 hbis 16 h bei (-30 %+ 3) °C oder dem vom Hersteller angegebenen Minimum, der tiefere Wert gilt.

Das ASG muss dann wieder an die Umgebungsbedingungen angeglichen werden (wenigstens 4 h) vor
weiteren Priifungen.

7.7.2 Laborpriifung nach dem Vorkonditionieren

Nach dem Vorkonditionieren nach 7.7.1 wird das ASG bei iiblicher Temperatur und Luftfeuchte der
Laborumgebung mit einer kiinstlichen Lunge verbunden. Mit der Einstellung des ASG auf minimalen
Volumenstrom wird die kiinstliche Lunge mit 50 I/min (25 Zyklen/min, 2,0 1/Hub) fiir mindestens 30 min
betrieben.

Nach dieser Zeit ist zu priifen, ob die Anforderungen in 6.19 erfiillt sind.
7.7.3 Laborpriifung bei - 15 °C

ASG, die zum Einsatz bei Temperaturen unter 0 °C bestimmt und gekennzeichnet sind, werden fiir die Dauer
von nicht weniger als 4h bei einer Temperatur von (-15+ 3)°C gelagert. Das ASG wird mit einer
kiinstlichen Lunge verbunden. Das ASG wird auf -15 °C gehalten und in der Einstellung fiir minimalen
Volumenstrom mit 50 1/min (25 Zyklen/min, 2,0 1/Hub) fiir die Dauer von wenigstens 30 min beatmet. Die
kiinstliche Lunge befindet sich auf3erhalb des temperaturkontrollierten Systems.
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Nach dieser Zeit ist zu priifen, ob die Anforderungen in 6.19 erfiillt sind.

7.8 Entflammbarkeit

7.8.1 Eswerden die Priifungen auf Entflammbarkeit nach EN 13274-4, Verfahren 3, durchgefiihrt.
7.8.2 Eswerden die Priifungen auf Entflammbarkeit nach EN 13274-4, Verfahren 2, durchgefiihrt.
7.9 Uberdruckventil des Druckminderers

Das ASG wird einschliefdlich Atemanschluss mit einer kiinstlichen Lunge verbunden und einem Priifkopf
angelegt.

Die kiinstliche Lunge wird auf 25 Zyklen/min und 2 1/Hub eingestellt.

Wahrend die kiinstliche Lunge nicht in Betrieb ist, wird ein Durchflussmessgerat mit dem Auslass des
Uberdruckventils des Druckminderers verbunden und der Mitteldruckseite des Druckminderers Luft
zugefiihrt. Der Druck der Luftzufuhr wird langsam erhoht, bis der angegebene maximale Luftvolumenstrom
durch das Sicherheitsventil des Druckminderers stromt. Wenn diese Bedingungen erreicht sind, wird die
kiinstliche Lunge in Betrieb gesetzt und der Atemwiderstand an den entsprechenden Druckmessstellen
gemessen.

7.10 Knickfestigkeit des Druckluft-Zufithrungsschlauches
7.10.1 Knickfestigkeit bei ASG der Klasse A

Bild 4 zeigt einen typischen Aufbau fiir die Priifung. Es wirkt der geringste vorgesehene Versorgungsdruck
auf das Versorgungsende des Schlauches, und es ist sicherzustellen, dass das Regelventil fiir kontinuierlichen
Luftstrom, falls vorhanden, vollstandig geoffnet ist. Es wird eine Vorrichtung zum Messen des
Volumenstroms mit dem Schlauch verbunden.

Der Druckluft-Zufiihrungsschlauch wird rechtwinklig mit einem Radius von 10 mm abgebogen und ein Ende
festgeklammert. Der Luftvolumenstrom durch den Schlauch wird gemessen. Danach wirkt eine Kraft von
250 N fiir die Dauer von 30s auf das nicht festgeklammerte Ende des Schlauches. Die prozentuale
Verminderung des Luftvolumenstroms wird berechnet.
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