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Anwendungswarnvermerk
Dieser Norm-Entwurf wird der Offentlichkeit zur Priifung und Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise als Datei per E-Mail an nam@din.de in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle
kann im Internet unter http://www.din.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den Normenausschuss Maschinenbau (NAM) im DIN Deutsches Institut fur
Normung e.V., Postfach 71 08 64, 60498 Frankfurt/Main.

Beginn der Giltigkeit

Diese Norm giltab ...’

7 Wird bei Herausgabe als Norm festgelegt

Fortsetzung Seite 2
und 46 Seiten prEN

Normenausschuss Maschinenbau (NAM) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
Normenausschuss Akustik, Larmminderung und Schwingungstechnik (NALS) im DIN und VDI
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Nationales Vorwort
Dieser Norm-Entwurf enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Er beinhaltet die Deutsche Fassung des vom Technischen Komitee CEN/TC 322 ,Hitten- und
Walzwerkeinrichtungen® des Europaischen Komitees fliir Normung (CEN) ausgearbeiteten prEN 14677:2003.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung wurden vom Fachbereich Hutten- und Walzwerkeinrichtungen
des Normenausschusses Maschinenbau (NAM) im DIN wahrgenommen.

Die Europaische Norm konkretisiert die grundlegenden Anforderungen von Anhangl der EG-
Maschinenrichtlinie 98/37/EG (bisher 89/392/EWG mit Anderungen) an erstmals im EWR in Verkehr
gebrachte Maschinen und Anlagen zur Behandlung von Fliissigstahl, um den Nachweis der Ubereinstimmung
mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Ab dem Zeitpunkt ihrer Bezeichnung als Harmonisierte Norm im Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften
kann der Hersteller bei ihrer Anwendung davon ausgehen, dass er die von der Norm behandelten
Anforderungen der Maschinenrichtlinie eingehalten hat (sogenannte Vermutungswirkung).

Die in Abschnitt 2 zitierten Europaischen Normen sind als DIN-EN- bzw. DIN-EN-ISO-Normen mit gleicher
Zahinummer verdffentlicht. Fr die zitierte Internationale Norm gibt es keine nationalen Entsprechungen.
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN 14677:2003) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 322 “Sicherheit von Maschi-
nen — Sekundarmetallurgie — Maschinen und Anlagen zur Behandlung von Flissigstahl” erarbeitet, dessen
Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europdische Kommission und die Europai-
sche Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der EU-
Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokumentes
ist.

Eine Bewertung der vorhersehbaren Risiken, die aus der Benutzung der Anlage/Maschine entstehen, ist bei
der Erstellung dieser Norm durch die Arbeitsgruppe CEN/TC 322/WG 1 durchgeflhrt worden, die aus Exper-
ten der folgenden Lander besteht: Deutschland, Italien, Schweden, und Osterreich.

Einleitung

Diese Europaische Norm ist eine Typ C-Norm wie in EN 1070 angegeben.

Die betroffenen Maschinen und der Umfang, in dem die Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen und Ereignis-
se behandelt werden, ist im Anwendungsbereich dieser Norm aufgefiihrt. Wenn eine signifikante Gefahrdung
festgestellt worden ist, ist sie in dieser Norm aufgefiihrt; wenn aber keine technische Anforderung enthalten
ist, sollte der Hersteller seine eigene Risikobewertung durchfiihren und Mdoglichkeiten zur Reduzierung der
Risiken infolge der Gefahrdung ausarbeiten.

Wenn diese Typ C-Norm andere Festlegungen enthalt als Typ A- oder Typ B-Normen, so haben die Festle-
gungen dieser Typ C-Norm Vorrang vor den Festlegungen anderer Normen fur Ausristungen, die entspre-
chend den Festlegungen dieser Typ C-Norm konstruiert und gebaut worden sind.

Wenn innerhalb des Textes beispielhaft Ldsungen genannt werden, um Sicherheitsanforderungen oder
-malinahmen zu erreichen, so wurden sie lediglich zur Verdeutlichung aufgenommen. Die Beispiele durfen
nicht als die einzig mdglichen Loésungen angesehen werden sondern als Demonstration des Sicher-
heitsniveaus, das erreicht werden muss.

Diese Norm geht davon aus, dass die Ausriistung von geschultem Personal betrieben und in Stand gehalten
werden muss.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm spezifiziert die allgemeinen Sicherheitsanforderungen, die durch den Hersteller von
Ausrustungen fir die Sekundarmetallurgie, entsprechend der Definition von Maschinen in der EN 292-1, zu
erfillen sind. Sie beschreibt die vorhersehbaren, signifikanten Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen und
Ereignisse von Anlagen und bestimmten Ausristungen, aus denen sich die Anlage zusammensetzt; sie be-
schreibt nicht die kompletten Gesundheits- und Sicherheitsanforderungen fir jede spezielle Ausristung. Sie
zeigt vorbeugende MalRnahmen zur Vermeidung von Gefahrdungen und zur Reduzierung von Risiken auf. Sie
behandelt nicht nur die Gegebenheiten, bei denen die Maschine bestimmungsgemal genutzt wird, sondern
beinhaltet auch andere vom Hersteller vorgesehenen Zustande, wie vorhersehbare Fehler, Fehlfunktionen
oder missbrauchliche Nutzung.

Diese Europaische Norm enthalt die zu erfillenden Anforderungen, um die Sicherheit von Personen wahrend
der Konstruktion, des Baus, des Transports, der Inbetriebnahme, des Betriebs, der Wartung und der Auler-
betriebnahme sicherzustellen.

Diese Norm geht davon aus, dass die Anlagen von entsprechend geschultem und fahigem Personal bedient
und gewartet werden. Manuelles Eingreifen zur Einstellung, Anpassung und Wartung wird als Teil des Nor-
malbetriebes der Ausristung akzeptiert.

Diese Norm geht davon aus, dass die Maschinen bei entsprechender Arbeitsplatzbeleuchtung nach
prEN 12464-1 oder gemal} lokaler Bestimmungen genutzt werden.

Diese Norm deckt folgende Ausristungen von Anlagen der Sekundarmetallurgie ab (siehe 5.2, Tabelle 1):

a) Ausriustungen zur Materialbeschickung

Ausrustungen fir Lagerung, Beférderung und Zusatz von Material in den fliissigen Stahl.
Beispiele fur Ausrustungenen zur Materialbeschickung sind:
— Vorratsbunker;

— Forderbander;

— Drahtfihrungen;

— VakuumverschlUsse;

— Rutschen;

— Absperreinrichtungen.

Beispiele fur Materialtypen:

— Kuhlschrott;

— Desoxidationsmittel;

— Legierungen;

— Pulver;

— Entschweflungsmittel.
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Ausristungen fiir das Blasen von Gas und/oder Pulver auf oder in den flissigen Stahl, z. B. chemisches Er-
warmen und Entschwefelung.

Beispiele fur Komponenten von Blasausriistungen:

c)

Ausrustungen zur Positionierung von schweren Komponenten.

Beispiele fur Komponenten von Positionierungsausristungen:

Lanzen ,einschlief3lich ihrer beweglichen Systeme;

Disen;
Rohre.

Positionierungsausristungen

Krane;
Hubvorrichtungen
Drehtirme;

Transferfahrzeuge.

Beispiele fir zu positionierende Komponenten:

d)

Ausristungen zum Rihren von flissigem Stahl.

e)

Pfannen;
Vakuumgefalle;
Deckel;
Hauben;
Elektroden.

Rihrausrustungen

Spllsteine, Diusen;
Lanzen;
Induktionsspulen.

Vakuumpumpen/Ventilationssysteme

Ausristung zur Herstellung von reduziertem Druck unter Berticksichtigung atmospharischer Bedingungen.

Beispiele fir Komponenten:

6

Mechanische Pumpen;
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Wasserpumpen,;
Dampfejektoren;
Kondensatoren und/oder Kombinationen von diesen;

Ventilatoren.

Beispiele fir Gase, die aus dem System gepumpt werden:

f)

Ausrustung zur Verarbeitung von fliissigem Stahl unter Vakuumbedingungen.

Abgas vom flissigen Stahl (CO, CO,, H,, O,);
Inertgas (Ar);
Leckageluft (N», O,).

VakuumgefaRausristungen

Beispiele fur Komponenten von VakuumgefalRausrustungen:

9)

Behalter flr Pfannenentgasung;
Gefal fur Teilmengenentgasung;
Pfannendeckel.

Ausrlistungen flir den Umgang mit Medien

Ausrustung fur die Lagerung, Zufuhr und Ruickfiihrung von Medien.

Beispiele von Komponenten fir Medien:

Rohre;

Ventile;

Schlauche;

Pumpen;
Messgeratevorrichtungen;

Sammelleitungen.

Beispiele flir Medien:

Gase (Ar, N,, O,, Brenngas, Druckluft);

Flussigkeiten (Wasser, Ol).
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h) Abschlackungsausriistungen

Ausristungen zum Entfernen von Schlacke von der Oberflache des fliissigen Stahls:
— Schlackenkratzer;
— Schwenkbare und/oder rotierende Vorrichtungen fir die Pfanne

i)  Ausristungen fur elektrische Heizeinrichtungen

Ausrustungen zur Aufheizung des Flissigstahls und/oder VakuumgefaRes mit Warmeenergie.
Beispiele fir Komponenten der Ausristung fir elektrische Erwarmung:

— Elektroden inklusive Elektrodenarme;

— Induktive Heizspulen;

— Graphitstab-Heizung

i) Temperatur- und Probeentnahmeausristungen

Ausrustungen zur Probeentnahme bzw. zur Temperaturmessung von flissigem Stahl.
Beispiele fir Komponenten von Temperatur- und Probeentnahmeausristung:

— Probeentnahmehdlsen;

— Messhlsen; oder

— Lanzenvorrichtung.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Pu-
blikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikatio-
nen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spatere Anderungen oder Uberarbei-
tungen dieser Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung
eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikati-
on (einschlieRlich Anderungen).

EN 292-1:1991, Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsétze — Teil 1:
Grundsétzliche Terminologie, Methodologie.

EN 292-2:1991/A1:1995, Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsétze —
Teil 2: Technische Leitsétze und Spezifikationen; Anderung A1.

EN 294:1992, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von Gefahrstellen mit
den oberen Gliedmalien.

EN 349:1993, Sicherheit von Maschinen — Mindestabstdnde zur Vermeidung des Quetschens von Kérper-
teilen.

EN 418:1992, Sicherheit von Maschinen — NOT-AUS-Einrichtung, funktionelle Aspekte; Gestaltungsleitsétze.

EN 457:1992, Sicherheit von Maschinen — Akustische Gefahrensignale; Allgemeine Anforderungen, Gestal-
tung und Priifung (ISO 7731:1986, modifiziert).
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EN 547-1:1996, Sicherheit von Maschinen — Kérpermalle des Menschen — Teil 1: Grundlagen zur Bestim-
mung von Abmessungen fiir Ganzkdrper-Zugénge an Maschinenarbeitsplatzen.

EN 547-2:1996, Sicherheit von Maschinen — KbérpermalRe des Menschen — Teil 2: Grundlagen fiir die Be-
messung von Zugangséffnungen.

EN 563/A1/AC:2000, Sicherheit von Maschinen — Temperaturen berihrbarer Oberflichen — Ergonomische
Daten zur Festlegung von Temperaturgrenzwerten fiir heiBe Oberflachen; Anderung AC.

EN 614-1:1995, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Gestaltungsgrundsétze — Teil 1: Begriffe und
allgemeine Leitsétze.

EN 626-1:1994, Sicherheit von Maschinen — Reduzierung des Gesundheitsrisikos durch Gefahrstoffe, die
von Maschinen ausgehen — Teil 1: Grundsétze und Festlegungen flir Maschinenhersteller.

EN 626-2:1996, Sicherheit von Maschinen — Reduzierung des Gesundheitsrisikos durch Gefahrstoffe, die
von Maschinen ausgehen — Teil 2: Methodik beim Aufstellen von Uberpriifungsverfahren/Achtung: Diese
Norm ist in Verbindung mit EN 626-1 anzuwenden.

EN 811:1996, Sicherheit von Maschinen — Verhinderung der Erreichung von Gefahrenzonen mit den unteren
Gliedmalien.

EN 842:1996, Sicherheit von Maschinen — Optische Gefahrensignale — Allgemeine Anforderungen, Gestal-
tung und Priifung.

EN 894-1:1997, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Anforderungen an die Gestaltung von Anzeigen
und Stellteilen — Teil 1: Allgemeine Leitsétze flir Benutzer-Interaktion mit Anzeigen und Stellteilen.

EN 894-2:1997, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Anforderungen an die Gestaltung von Anzeigen
und Stellteilen — Teil 2: Anzeigen.

EN 953:1997, Sicherheit von Maschinen — Trennende Schutzeinrichtungen — Allgemeine Anforderungen an
Gestaltung und Bau von feststehenden und beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen.

EN 954-1:1996, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen — Teil 1: Allge-
meine Gestaltungsleitsétze.

EN 981:1996, Sicherheit von Maschinen — System akustischer und optischer Gefahrensignale und Informati-
onssignale.

EN 982:1996, Sicherheitstechnische Anforderungen an fluidtechnische Anlagen und Bauteile — Hydraulik.
EN 983:1996, Sicherheitstechnische Anforderungen an fluidtechnische Anlagen und Bauteile — Pneumatik.
EN 1037:1995, Sicherheit von Maschinen — Vermeidung von unerwartetem Anlauf.

EN 1050:1996, Sicherheit von Maschinen — Leitsétze zur Risikobeurteilung.

EN 1070:1998, Sicherheit von Maschinen — Terminologie.

EN 1088:1995, Sicherheit von Maschinen — Verriegelungseinrichtungen in Verbindung mit trennenden
Schutzeinrichtungen — Leitsétze fiir Gestaltung und Auswahl.

EN 1299:1997, Mechanische Schwingungen und Sté8e — Schwingungsisolierung von Maschinen — Anga-
ben fiir den Einsatz von Quellenisolierungen/Achtung: Korrigierte Fassung von April 1997.

EN 1127-1:1997, Explosionsfdhige Atmosphdren — Explosionsschutz — Teil 1: Grundlagen und Methodik.
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EN 10079:1992, Begriffsbestimmungen flir Stahlerzeugnisse.

EN 13463-1:2001, Nicht-elektrische Geréte fiir den Einsatz in explosionsgefdhrdeten Bereichen — Teil 1:
Grundlagen und Anforderungen.

EN 50014/A2:1999, Elektrische Betriebsmittel fiir explosionsgeféhrdete Bereiche — Allgemeine Bestimmun-
gen.

EN 60204-1:1998, Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen (IEC 60204-1:1997)/Achtung: Enthélt Corrigendum von September 1998.

EN 61310-1:1995, Sicherheit von Maschinen — Anzeigen, Kennzeichnen und Bedienen — Teil 1: Anforde-
rungen an sichtbare, hérbare und tastbare Signale (IEC 61310-1:1995).

EN 61310-2:1995, Sicherheit von Maschinen — Anzeigen, Kennzeichen und Bedienen — Teil 2: Anforderun-
gen an die Kennzeichnung (IEC 61310-2:1995).

EN ISO 3740:2000, Akustik — Bestimmung des Schallleistungspegels von Schallquellen — Leitlinien fir die
Anwendung von Grundnormen (ISO 3740:2000).

EN ISO 3744:1995, Akustik — Bestimmung der Schallleistungspegel von Gerduschquellen aus Schalldruck-
messungen — Hiillflichenverfahren der Genauigkeitsklasse 2 fiir ein im wesentlichen freies Schallfeld (iber
einer reflektierenden Ebene (ISO 3744:1994).

EN ISO 3746:1995, Akustik — Bestimmung der Schallleistungspegel von Gerduschquellen aus Schalldruck-
messungen — Hiillflachenverfahren der Genauigkeitsklasse 3 liber einer reflektierenden Ebene.

EN ISO 3747:2000, Akustik— Bestimmung der Schallleistungspegel von Gerduschquellen Schalldruck-
messungen — Vergleichsverfahren zur Verwendung unter Einsatzbedingungen (ISO 3747:2000).

EN ISO 4871:1996, Akustik — Angabe und Nachpriifung von Gerduschemissionswerten von Maschinen und
Geréten (ISO 4871:1996).

EN I1SO 9614-1:1995, Akustik — Bestimmung der Schallleistungspegel von Schallquellen aus Schallintensi-
tadtsmessungen — Teil 1: Messungen an diskreten Punkten (ISO 9614- 1:1993).

EN I1SO 9614-2:1996, Akustik — Bestimmung der Schallleistungspegel von Schallquellen aus Schallintensi-
tatsmessungen — Teil 2: Messung mit kontinuierlicher Abtastung (ISO 9614- 2:1996).

EN ISO 11064-1:2000, Ergonomische Gestaltung von Leitzentralen — Teil 1: Grundsétze fiir die Gestaltung
von Leitzentralen (ISO 11064-1:2000).

EN ISO 11200/AC:1997, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Leitlinien zur An-
wendung der Grundnormen zur Bestimmung von Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an ande-
ren festgelegten Orten (ISO 11200:1995); Anderung AC.

EN ISO 11202/AC:1997, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Messung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten — Verfahren der Genauig-
keitsklasse 3 flir Messungen unter Einsatzbedingungen (ISO 11202:1995); Anderung AC.

EN ISO 11203:1995, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Bestimmung von Emis-
sions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten (ISO 11203:1995).

EN ISO 11546-1:1995, Akustik — Bestimmung der Schalldémmung von Schallschutzkapseln — Teil 1: Mes-
sungen unter Laborbedingungen (zum Zweck der Kennzeichnung) (ISO 11546-1:1995).

EN ISO 11546-2:1995, Akustik — Bestimmung der Schallddmmung von Schallschutzkapseln — Teil 2: Mes-
sungen im Einsatzfall (zum Zweck der Abnahme und Nachpriifung) (ISO 11546-2:1995).
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EN ISO 11688-1/AC:1998, Akustik — R{ght/inien fiir die Konstruktion larmarmer Maschinen und Geréte —
Teil 1: Planung (ISO/TR 11688-1:1995); Anderung AC.

EN ISO 11691:1995, Akustik — Messungen an Schallddmpfern in Kanélen ohne Strémung — Laborverfahren
der Genauigkeitsklasse 3 (ISO 11691:1995).

EN ISO 11820:1997, Akustik. Messungen an Schallddmpfern im Einsatzfall (ISO 11820:1996).

EN ISO 11821:1997, Akustik — Messung der Schallddammung von versetzbaren Schallschirmen im Einsatzfall
(ISO 11821:1997).

EN ISO 14122-1:2001, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugédnge zu maschinellen Anlagen — Teil 1:
Wahl eines ortsfesten Zugangs zwischen zwei Ebenen (ISO 14122-1:2001).

EN I1SO 14122-2:2001, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugénge zu maschinellen Anlagen — Teil 2:
Arbeitsbiihnen und Laufstege (ISO 14122- 2:2001).

EN ISO 14122-3:2001, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugénge zu maschinellen Anlagen — Teil 3:
Treppen, Treppenleitern und Geldnder (ISO 14122- 3:2001).

prEN 13463-5:2002, Nicht-elektrische Gerédte zum Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen — Teil 5:
Schutz durch konstruktive Sicherheit.

prEN ISO 14122-4:1999, Nicht-elektrische Gerédte zum Einsatz in explosionsgefdhrdeten Bereichen — Teil 5:
Schutz durch konstruktive Sicherheit..

ISO/FDIS 7000:2002, Graphische Symbole zur Anwendung an Einrichtungen — Inhaltsverzeichnis und Uber-
sicht.

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieser Europaischen Norm gelten die in EN 1070 angegebenen und die folgenden
Begriffe.

3.1
Additive
nichtmetallische Zusatze, z. B. Kalk, Kohle usw.

3.2
Legierungsmaterial oder Additive
Eisen und/oder Nichteisenzusatze

3.3
Kamineffekt
heiles Abgas, das aus Offnungen eines Gefalkes stromt

34
Steuerstand
freistehendes Steuerpult, gewdhnlich neben der Maschine oder Ausrustung angeordnet

— Steuerung von lokalen Steuerstidnden aus (normaler Betrieb):

Bei lokalem Steuerungsbetrieb kann der Operator die Ausriistungs-/Anlageteile von lokalen Steuerstan-
den/-pulten aus betreiben. Alle Sicherheitsverriegelungen sind aktiv.

— Steuerung von lokalen Steuerstanden aus (Instandhaltungsbetrieb):

Jeder einzelne Teil der Ausristung kann von einer lokalen Steuerungsbox aus angehalten werden
(installiert in der Nahe der Ausristung) ohne jegliche Sicherheitsverriegelungen.
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3.5
Bedienungsstand
Raum in dem das Steuerpult und Anzeigegerate fur die Maschine oder Ausriistung angeordnet sind

3.6
CO-Gaswascher
Ausrustung fur die CO-Extraktion aus dem Kihlwasser des Vakuumpumpensystems

3.7
Ziindquellen
Energiequellen, die eine Zindung ausldsen

3.8
Betriebsart (Ferngesteuert vom Steuerstand)

—  Manuell

In der manuellen Betriebsart kann die Ausristung gestartet/angehalten werden (z. B. durch Mausklick).
Alle Sicherheitsverriegelungen sind aktiv.

— Automatisch

In der automatischen Betriebsart laufen alle Prozesse automatisch. Alle Sicherheitsverriegelungen sind
inaktiv.

3.9

Sekundarmetallurgie

Anhang C zeigt ein Beispiel fir Stahlerzeugungsprozesse auf. Die einzelnen Prozesse erheben nicht den An-
spruch auf Vollstandigkeit.

3.10

Schlaffseilsicherung

Sicherung zur Verhinderung, dass das Seil durchhangt
3.1

geschultes Personal

Personen, die Uber Systemkenntnisse, Hintergrund, Erfahrung und Fahigkeiten verfigen, die Ausristung in
der beabsichtigten Weise zu betreiben und/oder in Stand zu halten

4 Liste der signifikanten Gefahrdungen

Eine Bewertung der Gefahrdungen und Risiken, die durch den Gebrauch der Ausristung, aus denen die An-
lage besteht, entstehen, wurde bei der Erarbeitung dieser Norm durchgefihrt. Die Identifizierung der Risiken
diente dann als Grundlage zur Festlegung von:

a) potentiellen Gefahrdungssituationen, welche signifikante Risiken aufweisen;

b) Sicherheitsanforderungen und/oder -maRnahmen, die in die Maschine/Ausristung integriert werden mus-
sen;

c) speziellen Anweisungen, die dem Anwender mitgeteilt werden mussen.

Die identifizierten signifikanten Gefahrdungen und Gefahrdungssituationen sind in den Spalten 1 und 2 von
Abschnitt 5.2, Tabelle 1, aufgefiihrt.

Der Hersteller muss durch eine eigene Risikobewertung (siehe EN 1050) feststellen, welche der in Tabelle 1
aufgefiihrten Gefahrdungen wichtig sind fir die kundenspezifische Anlage.
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Zusatzliche signifikante Risiken, identifiziert durch ein individuelle Risikobewertung der Anlage, mussen in
Ubereinstimmung mit dieser Norm und in Ubereinstimmung mit Anhang A, 1.1.2 der EN 292-2 behandelt wer-
den.

5 Sicherheitsanforderungen und/oder -maBnahmen

5.1 Allgemeine Anforderungen

In Uberstimmung mit dieser Norm muss die Ausriistung/Anlage den Sicherheitsanforderungen und/oder -
malnahmen dieses Abschnittes und jenen in Abschnitt 7 und den Anhangen A und B entsprechen. Relevante
Gefahrdungen, die in der vom Hersteller durchgefuhrten Risikobewertung festgestellt worden sind aber nicht
in dieser Norm behandelt werden, mussen durch die Anwendung der Prinzipien der EN 292-2:1991 reduziert
werden.

ANMERKUNG  Fur Gefahrdungen, die durch die Anwendung einer B-Norm wie z. B. EN 294, EN 418, EN 563/A1/AC
reduziert werden miissen, muss die vom Hersteller durchgefiihrte Risikobewertung die anzuwendenden Anforderungen
der B-Norm festlegen. Diese spezifische Risikobewertung muss Teil der allgemeinen Risikobewertung der Ausristung
sein.

Wenn die MaRnahmen zur Risikoreduzierung in der Anordnung oder Positionierung der installierten Ausri-
stung besteht, muss der Hersteller in der Bedienungsanleitung auf die vorzusehenden Mdoglichkeiten der Risi-
koreduktion hinweisen and auf jeglichen Grenzwert einer Anforderung und, wenn angebracht, auf Uberprii-
fungsmaoglichkeiten.

Wenn die Mallnahme zur Risikoreduktion in einem sicheren Arbeitssystem der Anlage besteht, muss der Her-
steller Details des Systems und die Informationen, die fiir das Bedienungspersonal notwendig sind, in die Be-
dienungsanleitung aufnehmen. Diese soll Anordnungen fir den Betrieb der Maschine in wesentlichen oder

Sonder-Betriebszustanden, mit zeitweilig auer Kraft gesetzten oder voriibergehend modifizierten Sicherheit-
seinrichtungen, enthalten.

5.1.1 Ergonomische Prinzipien

Aufgrund der Prozesshitze erfordert die Ausristung zur Probeentnahme und Temperaturmessung eine lange,
ausbalancierte Stange und die Probeentnahmen und Temperaturmessungen missen in Ubereinstimmung mit
geeigneten ergonomischen Prinzipien, siehe 4.1.2 der EN 614-1, moglich sein.

Feinkdrniges Material oder anderes Material, welches Bdden, Treppen und Plattformen glatt macht, fuhrt zu
instabilem Stand/Gang. Beim Heben von oder Hantieren mit schwerer Ausristung auf glatten Bdden, ist das
Risiko einer Ruckenverletzung hoch. Das Abfillen von feinkérnigem Material oder anderer Substanzen wel-
che glatte Oberflachen verursachen kdnnen, sollte so ausgefiihrt werden, dass nichts verschittet wird.

Alle Bereiche in denen Wartungspersonal arbeiten muss, mussen leicht erreichbar und leicht evakuierbar
sein.

5.1.2 Gehwege, Treppen, Uberginge und Arbeitsbiihnen

Gehwege, Treppen, Ubergadnge und Bihnen missen nach ENISO 14122-1 bis ENISO 14122-3 und
prEN 1SO14122-4 konstruiert sein.

5.1.3 Radioaktive Strahler
Bei Nutzung von radioaktiven Strahlungsquellen, muss der Zugang in den Gefahrenbereich gesichert sein.

Radioaktive Strahler sollten durch nicht radioaktive Strahler (z. B. Laser, Induktion) ersetzt werden.
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