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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 14695:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 254 ,Abdichtungsbahnen”
erarbeitet, dessen Sekretariat von NEN (Niederlande) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-02-96 AA ,Abdichtungssysteme auf
Beton fiir Briicken und andere Verkehrsflichen (SpA zu CEN/TC 254/WG 6)“ im DIN-Normenausschuss
Bauwesen (NABau).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Anderungen

Gegentiber DIN EN 14695:2010-05 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anwendungsbereich prazisiert;

b) Normative Verweisungen gepriift und aktualisiert;

c) 4.2.6 Kaltbiegeverhalten ausfiihrlicher geregelt;

d) redaktionelle Uberarbeitung und Anpassung an die EU-BauPVO.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 14695:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 254 ,Abdichtungsbahnen”
erarbeitet, dessen Sekretariat von NEN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN 14695:2010 ersetzen.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europaische Kommission
und die Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments
ist.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Eigenschaften und die Leistung von Bitumenbahnen mit Tragereinlage fiir
die Abdichtung von Betonbriicken und anderen Verkehrsflichen aus Beton fest, bei denen das Abdichtungs-
system vollflachig mit dem Briickentiberbau und mit der Deckschicht aus Asphalt verbunden ist.

Diese Norm gilt nicht fiir Verkehrsflichen aus Beton, bei denen die Abdichtung nicht vollflichig mit dem
Beton und/oder mit einer Deckschicht verbunden ist.

Ferner legt diese Europdische Norm die Priifverfahren fiir den Nachweis dieser Eigenschaften fest und
enthilt Regeln fiir die Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit des Produkts.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 1107-1, Abdichtungsbahnen — Bestimmung der MafShaltigkeit — Teil 1: Bitumenbahnen fiir Dach-
abdichtungen

EN 1109, Abdichtungsbahnen — Bitumenbahnen fiir Dachabdichtungen — Bestimmung des Kaltbiege-
verhaltens

EN 1110, Abdichtungsbahnen — Bitumenbahnen fiir Dachabdichtungen — Bestimmung der Wdrmestand-
festigkeit bei erhhter Temperatur

EN 1296, Abdichtungsbahnen — Bitumen-, Kunststoff- und Elastomerbahnen fiir Dachabdichtungen —
Verfahren zur kiinstlichen Alterung bei Dauerbeanspruchung durch erhéhte Temperatur

EN 1848-1, Abdichtungsbahnen — Bestimmung der Ldnge, Breite und Geradheit — Teil 1: Bitumenbahnen fiir
Dachabdichtungen

EN 1849-1, Abdichtungsbahnen — Bestimmung der Dicke und der fldchenbezogenen Masse — Teil 1:
Bitumenbahnen fiir Dachabdichtungen

EN 1850-1, Abdichtungsbahnen — Bestimmung sichtbarer Mdngel — Teil 1: Bitumenbahnen fiir Dach-
abdichtungen

EN 12039:2016, Abdichtungsbahnen — Bitumenbahnen fiir Dachabdichtungen — Bestimmung der
Bestreuungshaftung

EN 12311-1, Abdichtungsbahnen — Teil 1: Bitumenbahnen fiir Dachabdichtungen — Bestimmung des
Zug-Dehnungsverhaltens

EN 13375, Abdichtungsbahnen — Abdichtungssysteme auf Beton fiir Briicken und andere Verkehrsflichen —
Regeln fiir Probenentnahme und Vorbereitung von Priifkérpern

EN 13416, Abdichtungsbahnen — Bitumen-, Kunststoff- und Elastomerbahnen fiir Dachabdichtungen — Regeln
fiir die Probenentnahme

EN 13596, Abdichtungsbahnen — Abdichtungssysteme auf Beton fiir Briicken und andere Verkehrsflichen —
Bestimmung der AbreifSfestigkeit
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EN 13653, Abdichtungsbahnen — Abdichtung von Betonbriicken und anderen Verkehrsfldchen aus Beton —
Bestimmung der Schubfestigkeit

EN 14223, Abdichtungsbahnen — Abdichtung von Betonbriicken und anderen Verkehrsflichen aus Beton —
Bestimmung der Wasserabsorption

EN 14224, Abdichtungsbahnen — Abdichtung fiir Betonbriicken und andere Verkehrsfldchen auf Beton —
Bestimmung der Fdhigkeit zur Risstiberbriickung

EN 14691, Abdichtungsbahnen — Abdichtungen von Betonbriicken und anderen Verkehrsfldchen aus Beton —
Bestimmung der Vertrdglichkeit nach Wirmelagerung

EN 14692, Abdichtungsbahnen — Abdichtungen von Betonbriicken und anderen Verkehrsfldchen auf Beton —
Bestimmung des Widerstandes gegentiiber Verdichtung der Asphaltschicht

EN 14693, Abdichtungsbahnen — Abdichtungssysteme von Briicken und anderen Verkehrsfldchen auf Beton —
Bestimmung des Verhaltens von Bitumenbahnen bei Anwendung von Gussasphalt

EN 14694, Abdichtungsbahnen — Abdichtungen von Betonbriicken und anderen Verkehrsfldchen auf Beton —
Bestimmung des Widerstandes gegentiber dynamischem Wasserdruck nach Schédden infolge Vorbeanspruchung

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 13375 und EN 13416 und die folgenden
Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: unter http://www.electropedia.org/
— IS0 Online Browsing Platform: unter http://www.iso.org/obp

3.1

Abdichtung

Mafénahme, um ein Bauwerk oder eine Konstruktion vor dem Eindringen und Durchtritt von Wasser
und/oder Feuchtigkeit zu schiitzen

3.2

Abdichtungssystem

Anordnung von Schichten zwischen der Briickenplatte (oder einer anderen Verkehrsfldche aus Beton) und
einer Deckschicht

Anmerkung 1 zum Begriff:  Es besteht im Allgemeinen aus einer Grundierung, der Bitumenbahn mit Tragereinlage

(oder einer Anordnung aus mehreren Bitumenbahnen mit Tragereinlage) und der Schutzschicht, falls vom Hersteller
festgelegt, siehe Bild 1.
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Legende

Briickeniiberbau aus Beton

Grundierung

Bitumenbahn(en) mit Tragereinlage

Schutzschicht

Deckschicht (Asphalt)

Abdichtungssystem fiir Briicken (2 + 3 und 4, falls festgelegt)

Ul WN -

Bild 1 — Beispiel fiir einen schematischen Querschnitt eines Abdichtungssystems fiir Briicken und
andere Verkehrsflachen aus Beton

3.3

Tragereinlage

Werkstoff, der in der werkmaf3ig hergestellten Bitumenbahn enthalten ist oder an ihrer Oberseite liegt, um
die Stabilitdt und/oder mechanische Widerstandsfiahigkeit der Bahn sicherzustellen

3.4

Kaschierung

Werkstoff, aufgebracht auf eine werkmafiig hergestellte Bitumenbahn, ohne dauerhafte mechanische
Funktion

3.5

Oberflichenbeschichtung

Werkstoff, der auf eine oder beide Seiten der Bitumenbahnen mit Tragereinlage entweder als dauerhafter
leichter Oberfldchenschutz oder als Antiklebemittel aufgebracht wird

3.6

Charge

Menge eines Produkts, welches nach derselben Spezifikation ohne Unterbrechung und innerhalb eines
Zeitraums von 24 h hergestellt wird

3.7

Grenzwert des Herstellers

MLV

vom Hersteller festgelegter Wert, der bei der Priifung erreicht werden muss

Anmerkung 1 zum Begriff:  Der Grenzwert des Herstellers kann ein Mindest- oder ein Hochstwert sein, entsprechend
den Festlegungen, die fiir die Produkteigenschaften in dieser Europaischen Norm angegeben sind.

3.8

Nennwert des Herstellers

MDV

vom Hersteller deklarierter Wert, einschliefdlich der angegebenen zuldssigen Abweichung
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3.9

Grundierung

erste Schicht, die vor dem Einbau des Abdichtungssystems auf die fertige Betonplatte aufgetragen wird, um
einen festen Verbund mit der Betonoberflache zu erzielen; die Grundierung kann aus einer oder mehreren
Lagen bitumenhaltiger Produkte oder Harze bestehen

3.10

Bitumenbahn mit Trigereinlage

werkmafiig hergestellte flexible Bitumenmembran, die im Innern oder an der Aufdenseite eine oder mehrere
Tragereinlagen enthalt und in Rollen gebrauchsfertig geliefert wird

3.11

Schutzschicht

erste Schicht iiber der Bitumenbahn mit Tragereinlage, welche die Bahn vor mechanischer Beschiddigung
schiitzt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Je nach Abdichtungssystem kann diese Schicht zusatzlich als Abdichtung dienen.
3.12

Deckschicht

Asphaltschicht unmittelbar tiber dem Abdichtungssystem

Anmerkung 1 zum Begriff:  Ublicherweise kann die Deckschicht aus Asphaltbeton, Sandasphalt oder splitthaltigem
Gussasphalt bestehen.

4 Produkteigenschaften

4.1 Allgemeines

Wenn in dieser Europdischen Norm eine zuldssige Abweichung angegeben wird, braucht sie nicht vom
Hersteller genannt zu werden.

Aufier fiir die Typprifung und die werkseigene Produktionskontrolle (siehe 5.1), die zum Beispiel der
Marktiiberwachung dienen, miissen die Priifungen zur Bestimmung der Produkteigenschaften nach dieser

Europdischen Norm innerhalb eines Monats nach dem Auslieferungsdatum des Herstellers durchgefiihrt
werden.

4.2 Eigenschaften der Bahn

4.2.1 Sichtbare Mingel

Das Produkt muss frei von sichtbaren Mangeln sein. Dies ist nach EN 1850-1 zu iiberpriifen.

4.2.2 Mafle, Abweichungen und Flichengewicht

Lange, Breite und Geradheit sind nach EN 1848-1 zu bestimmen. Linge und Breite diirfen nicht geringer als
der Grenzwert des Herstellers sein. Die grofite Abweichung von der Geradheit darf nicht mehr als 20 mm je
10 m Lange betragen; bei anderen Lingen darf die Geradheit hochstens um ein zur Lange proportionales
Maf3 abweichen (z. B. 10 mm Abweichung bei 5 m Lange).

Wenn ein Produkt durch sein Flachengewicht charakterisiert wird, muss dieses nach EN 1849-1 bestimmt

werden, und die Ergebnisse miissen innerhalb der zuldssigen Abweichung vom Nennwert des Herstellers
liegen.
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Wenn ein Produkt durch seine Dicke charakterisiert wird, muss diese nach EN 1849-1 gemessen werden,
und die Ergebnisse miissen innerhalb der zuldssigen Abweichung vom Nennwert des Herstellers liegen.

Wenn eine Bahn mit mineralischer Bestreuung durch ihre Dicke charakterisiert wird, darf die Dicken-

messung zusatzlich am bestreuungsfreien Bahnenrand erfolgen. Dies muss im Priifbericht angegeben
werden.

4.2.3 Ausgangsanteil der Bestreuung
Der Ausgangsanteil der Bestreuung ist nach EN 12039:2016, Anhang B zu bestimmen, wobei abweichend
davon ein 125-um-Sieb zu verwenden ist. Sofern Unterschiede zwischen den beiden Seiten der Bahn zu

beachten sind, ist der Ausgangsanteil der Bestreuung nach Anhang C zu bestimmen. In beiden Fillen miissen
die Priifergebnisse innerhalb der zuladssigen Abweichung vom Nennwert des Herstellers liegen.

4.2.4 Zug-Dehnungs-Verhalten

Das Zug-Dehnungs-Verhalten muss nach EN 12311-1 bestimmt werden und die Ergebnisse (fiir die
Langs- und die Querrichtung) miissen innerhalb der zuldssigen Abweichung vom Nennwert des Herstellers
liegen.

4.2.5 Wasseraufnahme

Der Gehalt an absorbiertem Wasser ist nach EN 14223 zu bestimmen. Die Wasseraufnahme muss kleiner
oder gleich dem Grenzwert des Herstellers sein.

4.2.6 Kaltbiegeverhalten

Das Kaltbiegeverhalten ist nach EN 1109 zu bestimmen. Das Ergebnis muss kleiner oder gleich dem
Grenzwert des Herstellers sein.

Diese Priifung fiihrt nicht zu Ergebnissen, die direkt auf Verarbeitungsbedingungen in der Praxis libertragen
werden konnen. Die Ergebnisse sollten nur zum Vergleich von Produkten mit gleicher Dicke und gleichem
Aufbau verwendet werden.

Bei Abdichtungsbahnen mit dem gleichen Asphaltmischgut auf beiden Seiten und bei denen die Trager-
einlage so im Querschnitt angeordnet ist, dass sie optisch naher an der Oberseite liegt, ist nur die Unterseite
der Abdichtungsbahn zu priifen.

Weist die Oberseite der Abdichtungsbahn eine Auflage aus Vliesstoff auf, ist nur die Unterseite zu priifen.
Weist die Oberseite der Abdichtungsbahn einen dauerhaften leichten Oberflichenschutz auf und sofern die

Tragereinlage so im Querschnitt angeordnet ist, dass sie optisch ndher an der Oberseite liegt, ist nur die
Unterseite der Abdichtungsbahn zu priifen.

4.2.7 Wirmestandfestigkeit

Die Warmestandfestigkeit ist nach EN 1110 zu bestimmen. Das Ergebnis muss grofier oder gleich dem
Grenzwert des Herstellers sein.

4.2.8 MafRhaltigkeit bei erh6hten Temperaturen

Die Maf3haltigkeit bei erhéhten Temperaturen ist nach EN 1107-1 zu bestimmen (24 h bei 80 °C). Das
Priifergebnis muss kleiner oder gleich dem Grenzwert des Herstellers sein.
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Fiir Bitumenbahnen mit Tréigereinlage und einer unmittelbar auf die Bitumenbahn aufgebrachten
Deckschicht aus splitthaltigem Gussasphalt muss die Mafshaltigkeit bei erhéhten Temperaturen (1h bei
160 °C) nach Anhang A beurteilt werden. Das Priifergebnis muss kleiner oder gleich dem Grenzwert des
Herstellers sein.

ANMERKUNG  Die Priifung bei 80 °C dient zur Bestimmung der Mafddnderungen als Folge produktionsinduzierter
Eigenspannungen unter dem Einfluss von Warme. In Kombination mit einer Deckschicht aus splitthaltigem Gussasphalt
ist der Einfluss von Warme wesentlich grofler und kann zu einem erheblichen Schrumpfen der Bitumenbahn mit
Tragereinlage fithren. Dieser Einfluss wird deshalb bei Bahnen, die in Kombination mit einer Deckschicht aus
splitthaltigem Gussasphalt verwendet werden sollen, ebenfalls angegeben.

4.2.9 Kiinstliches Alterungsverhalten

Zur Ermittlung des kiinstlichen Alterungsverhaltens eines Produkts miissen die Eigenschaften vor und nach
einer Beanspruchungsdauer von 12 Wochen bei 70 °C in Ubereinstimmung mit EN 1296 bestimmt werden.
Die relevanten Eigenschaften sind das Kaltbiegeverhalten und die Warmestandfestigkeit. Das
Kaltbiegeverhalten ist nach EN 1109 (siehe 4.2.6) zu bestimmen, und das Priifergebnis muss innerhalb der
zuldssigen Abweichung vom Nennwert des Herstellers liegen. Die Warmestandfestigkeit ist nach EN 1110
(siehe 4.2.7) zu bestimmen, und die Ergebnisse miissen innerhalb der zuldssigen Abweichung vom
Nennwert des Herstellers liegen.

Zweck der Priifung nach EN 1296 ist die Bestimmung der Langzeitbestidndigkeit der eingesetzten Elastomer-
oder Plastomer-Bitumenbahnen. Die Priifergebnisse entsprechen nicht den Bedingungen bei der
Anwendung in der Praxis. Die Ergebnisse sollten nur zum Vergleich von Produkten gleicher Dicke, gleichen
Aufbaus und gleicher Zusammensetzung verwendet werden und konnen nicht zur allgemeinen
Klassifizierung der Dauerhaftigkeit verwendet werden. Die gewdahlte Expositionsdauer zur Ermittlung des
kiinstlichen Alterungsverhaltens nach EN 1296 ist nicht vergleichbar mit der tatsdachlichen Lebensdauer des
Produkts.

4.3 Leistungsmerkmale

4.3.1 Allgemeines
Die Priifkorper fiir die Leistungspriifungen sind nach EN 13375 vorzubereiten. Wenn eine Bahn in

unterschiedlichen Abdichtungssystemen verwendet werden kann, miissen einige der folgenden Priifungen
wiederholt werden.

4.3.2 Abreifdfestigkeit

Die Abreifdfestigkeit ist nach EN 13596 zu bestimmen und muss grofier oder gleich dem Grenzwert des
Herstellers sein.

4.3.3 Schubfestigkeit

Die Schubfestigkeit ist nach EN 13653 zu bestimmen und muss grofler oder gleich dem Grenzwert des
Herstellers sein.

4.3.4 Rissiiberbriickungsfihigkeit
Sofern gefordert, ist die Rissiiberbriickungsfahigkeit von vollflichig verklebten Bitumenbahnen mit Trager-

einlage nach EN 14224 zu bestimmen, und die Temperatur muss gleich oder weniger als der Grenzwert des
Herstellers sein. Priifungen an Priifkérpern vom Typ 3 decken auch Priifkérper vom Typ 1 ab.
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4.3.5 Vertrdglichkeit nach Warmelagerung

Die Vertraglichkeit nach Warmelagerung ist nach EN 14691 zu bestimmen. Die Priifergebnisse miissen
grofder oder gleich dem Grenzwert des Herstellers sein.

4.3.6 Widerstand gegen Verdichtung der Asphaltschicht

Bei Bitumenbahnen mit Tréagereinlage, bei denen eine verdichtete Asphaltschicht unmittelbar auf die
Bitumenbahn aufgebracht wird, ist der Widerstand einer Bitumenbahn mit Tragereinlage gegen Verdichtung
einer Asphaltschicht nach EN 14692, Verfahren 1 oder Verfahren 2, zu bestimmen. Die Priifung muss
bestanden werden, um die Ubereinstimmung des Produkts mit dieser Europiischen Norm nachzuweisen.

4.3.7 Verhalten von Bitumenbahnen bei Anwendung von Gussasphalt
Fiir die Bestimmung des Verhaltens bei Anwendung von Gussasphalt nach EN 14693 ist nur eine Bitumen-

bahn zu verwenden, die fiir den Gebrauch mit einer Schutzschicht aus splitthaltigem Gussasphalt vorgesehen
ist. Die Priifergebnisse miissen kleiner oder gleich dem Grenzwert des Herstellers sein.

4.3.8 Wasserdichtigkeit
Die Wasserdichtigkeit der Bitumenbahn mit Trigereinlage (oder eines Doppelbahnsystems) muss nach

EN 14694, jedoch ohne Vorbeanspruchung, bestimmt werden. Die Ubereinstimmung der Wasserdichtigkeit
mit den Anforderungen ist nachzuweisen.

4.4 Gefihrliche Stoffe

Nationale Vorschriften zu gefdhrlichen Stoffen koénnen bei der Einfiihrung der von dieser Norm abgedeckten
Bauprodukte auf dem Markt des betreffenden Landes die Vorlage eines Nachweises und einer Deklaration
liber die Freisetzung von solchen Stoffen und teilweise {iber deren Gehalt fordern.

Bis harmonisierte europdische Priifverfahren zur Verfiigung stehen, sollten der Nachweis und die
Deklaration tiber die Freisetzung von gefahrlichen Stoffen bzw. liber deren Gehalt unter Beriicksichtigung

der nationalen Vorschriften, die am Ort der Verwendung gelten, erfolgen.

ANMERKUNG  Eine Informationsdatenbank iiber europaische und nationale Bestimmungen zu gefahrlichen Stoffen
ist auf der Internetseite der Kommission EUROPA unter ,Construction“ [in englischer Sprache] verfiigbar, Zugang iiber
http://ec.europa.eu/enterprise/construction/cpd-ds/

5 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit — AVCP

5.1 Allgemeines

Die Ubereinstimmung von Bitumenbahnen mit Trigereinlage fiir die Abdichtung von Betonbriicken und
anderen Verkehrsflachen aus Beton mit den Anforderungen dieser Norm und mit den vom Hersteller in der
Leistungserklarung angegebenen Leistungen ist folgendermaf3en nachzuweisen:

— durch Bestimmung des Produkttyps;

— durch eine werkseigene Produktionskontrolle durch den Hersteller einschliefdlich Bewertung des
Produkts.
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Der Hersteller muss stets die Gesamtkontrolle behalten und muss iiber die Mittel verfiigen, die erforderlich
sind, um die Verantwortung fiir die Ubereinstimmung des Produkts mit der(den) angegebene(n)
Leistung(en) libernehmen zu koénnen.

ANMERKUNG  Die Zuordnung der Aufgaben zu der(den) notifizierten Stelle(n) und zum Hersteller ist in Anhang ZA
(Tabelle ZA.3) angegeben.

5.2 Typpriifung

5.2.1 Allgemeines

Alle Leistungen in Bezug auf die in dieser Norm behandelten Merkmale sind zu bestimmen, wenn der
Hersteller beabsichtigt, sie zu erklaren, es sei denn, die Norm enthalt Festlegungen zur Angabe der Leistung
ohne Priifungen (z. B. zur Verwendung von bestehenden Daten, zur Klassifizierung ohne weitere Priifung
(CWFT) und zur Verwendung von normalerweise anerkannten Leistungswerten).

Bewertungen, die bereits friiher in Ubereinstimmung mit den Festlegungen dieser Norm durchgefiihrt
wurden, diirfen beriicksichtigt werden, vorausgesetzt, dass sie unter Anwendung des gleichen Prif-
verfahrens oder eines strengeren Priifverfahrens sowie unter dem gleichen AVCP-System am gleichen
Produkt bzw. an Produkten &hnlicher Konstruktion, Bauweise und Funktionalitit so erfolgten, dass die
Ergebnisse fiir das betreffende Produkt giiltig sind.

Zum Zwecke der Bewertung diirfen Produkte eines Herstellers in Familien zusammengefasst werden, wenn
die Ergebnisse fiir ein oder mehrere Merkmal(e) eines beliebigen Produkts innerhalb einer Familie als
reprasentativ fiir das gleiche Merkmal bzw. die gleichen Merkmale aller Produkte innerhalb der
betreffenden Familie angesehen werden.

ANMERKUNG 1 Produkte kénnen fiir unterschiedliche Merkmale unterschiedlichen Familien zugeordnet werden.

ANMERKUNG 2 Zur Auswabhl einer geeigneten reprasentativen Probe wird auf die Normen, in denen die Bewertungs-
verfahren festgelegt sind, verwiesen.

Zusatzlich ist eine Bestimmung des Produkttyps fiir alle in der Norm behandelten Merkmale, deren Leistung
vom Hersteller erklart wird, durchzufithren:

— zu Beginn der Produktion einer neuen oder modifizierten Bitumenbahn mit Tragereinlage fiir die
Abdichtung von Betonbriicken und anderen Verkehrsflachen aus Beton (es sei denn, das Produkt gehort
zur selben Produktreihe); oder

— bei Einfiihrung eines neuen oder modifizierten Herstellungsverfahrens (sofern dieses einen Einfluss auf
die angegebenen Merkmale haben kann); oder

— die Bestimmung ist fiir das(die) betreffende(n) Merkmal(e) zu wiederholen, wenn sich Anderungen bei
der Konstruktion der Bitumenbahnen mit Tragereinlage fiir die Abdichtung von Betonbriicken und
anderen Verkehrsflachen aus Beton bei den Ausgangsstoffen, beim Zulieferer der Komponenten oder im
Herstellungsverfahren (abhédngig von der Definition einer Familie) ergeben, die sich wesentlich auf ein
oder mehrere Merkmal(e) auswirken wiirden.

Bei Verwendung von Komponenten, deren Merkmale bereits durch den Hersteller der Komponenten auf der
Grundlage von in anderen Produktnormen angegebenen Bewertungsverfahren bestimmt wurden, brauchen
diese Merkmale nicht erneut bewertet zu werden. Die Spezifikationen der betreffenden Komponenten sind
zu dokumentieren.
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Es kann davon ausgegangen werden, dass Produkte, an denen die geregelte Kennzeichnung in Uberein-
stimmung mit den mafigebenden harmonisierten Europdischen Spezifikationen angebracht wurde, die in der
Leistungserklarung angegebenen Leistungsmerkmale aufweisen; dies entbindet den Hersteller der Bitumen-
bahnen mit Tragereinlage fiir die Abdichtung von Betonbriicken und anderen Verkehrsflichen aus Beton
jedoch nicht von der Verantwortung, sicherzustellen, dass die Bitumenbahn mit Tréagereinlage fiir die
Abdichtung von Betonbriicken und anderen Verkehrsflichen aus Beton insgesamt korrekt hergestellt wird
und dass [seine] Bestandteile die erklarten Leistungskennwerte aufweisen.

5.2.2 Priifproben, Priifung und Konformititskriterien
Proben sind nach EN 13416 zu entnehmen, und die Priifkérper sind nach EN 13375 vorzubereiten.

Es ist mindestens eine Bitumenbahn mit Trigereinlage fiir die Abdichtung von Betonbriicken und anderen
Verkehrsflachen aus Beton zu priifen bzw. zu bewerten.

Tabelle 1 — Konformititskriterien fiir die Typpriifung

Unter-
Merkmal Parameter Priifverfahren abS(_:hnltt in Konformltatskrlte_rlen
diesem (sofern erforderlich)
Dokument
Sichtbare Mangel S;\;g;bgtie EN 1850-1 4.2.1 Keine sichtbaren Mangel

Innerhalb der fiir den
Lange und Breite MDV EN 1848-1 4.2.2 MDYV angegebenen
zuldssigen Abweichungen

Geradheit <20mm/10m | EN 1848-1 4.2.2 Erfillt die Anforderungen

Innerhalb der fiir den
MDV EN 1849-1 4.2.2 MDYV angegebenen
zuldssigen Abweichungen

Flachengewicht oder
Dicke

Innerhalb der fiir den
MDV EN 12039:2016 4.2.3 MDV angegebenen
zuldssigen Abweichungen

Ausgangsanteil der
Bestreuung

Zug-Dehnungsverhalten

— Zugfestigkeit MDV EN 12311-1 4.2.3 > MDV

— Dehnung

Wasseraufnahme % EN 14223 4.2.5 <MLV

Kaltbiegeverhalten EN 1109 4.2.6 <MLV

Warmestandfestigkeit MLV EN 1110 4.2.7 > MLV

Mafhaltigkeit EN 1107-1 4.2.8 <MLV
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Unter-
Merkmal Parameter Priifverfahren abS(_:hnltt n Konformltatskrlte_rlen
diesem (sofern erforderlich)
Dokument
Kiinstliche Alterung bei
Dauerbeanspruchung EN 1109 < MLV
durch erhohte 4.29
Temperatur nach EN 1110 > MDV
EN 1296
Abreifdfestigkeit MLV EN 13596 4.3.2 > MLV
Schubfestigkeit MLV EN 13653 4.3.3 > MLV
Rissiiberbriickungs- MLV EN 14224 434 MLV
fahigkeit
Vertraglichkeit nach MLV EN 14691 435 MLV
Warmelagerung
Widerstand gegen
Verdichtung der EN 14692 4.3.6 Erfiillt die Anforderungen
Asphaltschicht
Verhalten von
Kunststoff- und
Elastomerbahnen bei EN 14693 4.3.7 Erfiillt die Anforderungen
Anwendung von
Gussasphalt
C s . Wasser- .. .
Wasserdichtigkeit dichtigkeit EN 14694 4.3.8 Erfiillt die Anforderungen
Gefahrliche Stoffe Wie zutreffend | Wie zutreffend 4.4 Wie zutreffend

5.2.3 Priifberichte

Die Ergebnisse der Bestimmung des Produkttyps sind in Priifberichten zu dokumentieren. Alle Priifberichte
sind mindestens 10 Jahre nach dem Datum der letzten Herstellung der Bitumenbahn mit Tragereinlage fiir
die Abdichtung von Betonbriicken und anderen Verkehrsflachen aus Beton, auf die sie sich beziehen, vom
Hersteller aufzubewahren.

5.2.4 Gemeinsam genutzte Ergebnisse anderer Parteien

Ein Hersteller darf von anderen erzielte Ergebnisse der Bestimmung des Produkttyps (z.B. von einem
anderen Hersteller, als gemeinsame Dienstleistung fiir Hersteller oder von einem Produktentwickler erzielte
Ergebnisse) verwenden, um seine Leistungserklarung fiir ein nach dem gleichen Entwurf (z. B. Maf3e) und
mit den gleichen Ausgangsstoffen, Bestandteilen und Fertigungsverfahren hergestelltes Produkt zu belegen,
vorausgesetzt, dass

— bekannt ist, dass die Ergebnisse auch fiir Produkte mit den gleichen, fiir die Produktleistung relevanten
Wesentlichen Merkmalen giiltig sind;
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— zusdtzlich zu den Informationen, die fiir die Bestdtigung, dass das Produkt die gleiche Leistung in Bezug
auf bestimmte Wesentliche Merkmale aufweist, unverzichtbar sind, die andere Partei, die die
Bestimmung des Produkttyps durchgefiihrt hat oder hat durchfiihren lassen, der Ubermittlung der
Ergebnisse und des Priifberichts an den Hersteller zum Zwecke der Bestimmung dessen Produkttyps
sowie von Informationen zu den Fertigungseinrichtungen und zum Produktionskontrollverfahren, die
bei der werkseigenen Produktionskontrolle beriicksichtigt werden konnen, ausdriicklich zugestimmt
hat;

— der Hersteller, der von anderen Parteien erzielte Ergebnisse verwendet, akzeptiert, dass er weiterhin
die Verantwortung dafiir tragt, dass das Produkt die erklarten Leistungen aufweist, und

— sicherstellt, dass das Produkt die gleichen fiir die Leistung relevanten Merkmale hat wie das Produkt,
das Gegenstand der Bestimmung des Produkttyps war, und dass die Fertigungseinrichtungen und das
Produktionskontrollverfahren sich nicht wesentlich von denen unterscheiden, die fiir das Produkt, das
Gegenstand der Bestimmung des Produkttyps war, verwendet wurden; und

— eine Kopie des Berichts zur Bestimmung des Produkttyps aufbewahrt; der Bericht muss auch die
Informationen enthalten, die fiir den Nachweis, dass das Produkt nach demselben Entwurf und mit den
gleichen Ausgangsstoffen, Bestandteilen und Fertigungsverfahren hergestellt worden ist, erforderlich
sind.

Eine solche Vereinbarung kann durch Lizenz, Vertrag oder jede andere Art schriftlicher Ubereinkunft
geschlossen werden.

5.3 Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)

5.3.1 Allgemeines

Der Hersteller muss ein System der werkseigenen Produktionskontrolle einrichten, dokumentieren und
aufrechterhalten um sicherzustellen, dass die in Verkehr gebrachten Produkte die fiir die Wesentlichen
Merkmale erklarten Leistungen einhalten.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss Verfahren, regelmifiige Inspektionen und
Priifungen und/oder Bewertungen sowie die Anwendung der Ergebnisse umfassen, um die Ausgangsstoffe
und andere zugelieferte Materialien oder Bauteile, die Ausriistung, das Herstellungsverfahren und das
Produkt zu kontrollieren.

Alle vom Hersteller festgelegten Elemente, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form von
schriftlichen Grundsidtzen und Verfahrensanweisungen zu dokumentieren. Diese Dokumentation des
Systems der werkseigenen Produktionskontrolle muss ein gemeinsames Verstidndnis der Bewertung der
Leistungsbestindigkeit sicherstellen sowie die Uberpriifung erméglichen, ob die geforderten Produkt-
leistungen erreicht wurden und das System der Produktionskontrolle effektiv funktioniert. Die werkseigene
Produktionskontrolle verbindet daher betriebliche Verfahren mit allen Mafnahmen zur Aufrechthaltung
und Uberwachung der Ubereinstimmung des Produkts mit den fiir die Wesentlichen Merkmale erklirten
Leistungen.

Fiir den Fall, dass der Hersteller von gemeinsam genutzten Ergebnissen oder von Ergebnissen einer stufen-

weisen Bestimmung des Produkttyps Gebrauch gemacht hat, muss die werkseigene Produktionskontrolle
ebenfalls die entsprechende, in 5.2.4 vorgesehene Dokumentation umfassen.
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5.3.2 Anforderungen

5.3.2.1 Allgemeines

Der Hersteller ist fiir die wirksame Umsetzung des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle in
Ubereinstimmung mit dem Inhalt dieser Produktnorm verantwortlich. Die Aufgaben und Verantwortlich-
keiten bei der Organisation der werkseigenen Produktionskontrolle sind zu dokumentieren, und diese
Dokumentation ist auf dem neuesten Stand zu halten.

Die Verantwortung, Befugnisse und Beziehungen zwischen den Personen, welche die Arbeiten lenken,
ausfilhren oder iiberpriifen, die die Gleichmafdigkeit der Produkte betreffen, sind festzulegen. Dies gilt
insbesondere fiir diejenigen Personen, die Mafdnahmen zur Vermeidung der Nicht-Gleichmafigkeit der
Produkte und Mafdnahmen im Falle der Nicht-Gleichmafigkeit einzuleiten haben sowie Probleme
hinsichtlich der Gleichméafiigkeit des Produkts festzustellen und aufzuzeichnen haben.

Personen, welche die Leistungsbestiandigkeit des Produkts beeinflussende Arbeiten durchfiihren, miissen
auf Grund ihrer Ausbildung, Schulungen, Fachkenntnisse und Erfahrung, iber die entsprechende
Aufzeichnungen zu fithren sind, iiber die notwendige Fachkompetenz verfiigen.

In jedem Werk darf der Hersteller die Mafinahmen an eine Person delegieren, die die erforderlichen
Befugnisse hat, um

— Verfahren zum Nachweis der Leistungsbestiandigkeit des Produkts in den entsprechenden Stadien
festzulegen;

— alle Félle der Nicht-Gleichmafiigkeit festzustellen und aufzuzeichnen;
— Verfahren zur Behebung von Féllen der Nicht-Gleichmafiigkeit festzulegen.

Der Hersteller muss Dokumente, in denen die werkseigene Produktionskontrolle festgelegt wird, erstellen
und auf dem neuesten Stand halten. Die Dokumentation des Herstellers und die Verfahren sollten dem
Produkt und dem Herstellungsprozess angemessen sein. Das System der werkseigenen Produktions-
kontrolle sollte zu einem angemessenen Vertrauensniveau hinsichtlich der Leistungsbestindigkeit des
Produkts fiihren.

Dies beinhaltet:

a) die Erarbeitung von dokumentierten Verfahren und Anweisungen fiir die Vorgdnge der werkseigenen
Produktionskontrolle in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der technischen Spezifikation, auf
die Bezug genommen wird;

b) die effektive Umsetzung dieser Verfahren und Anweisungen;

c) die Aufzeichnung dieser Verfahren und deren Ergebnisse;

d) die Anwendung dieser Ergebnisse, um etwaige Abweichungen zu Korrigieren, die Folgen solcher
Abweichungen zu beheben, alle sich daraus ergebenden Falle der Nichtkonformitidt zu behandeln und,
sofern erforderlich, die werkseigene Produktionskontrolle zu iiberarbeiten, um die Ursache der nicht
gegebenen Leistungsbestidndigkeit zu beseitigen.

Sofern Subunternehmer eingesetzt werden, muss der Hersteller die Gesamtkontrolle liber das Produkt

beibehalten und sicherstellen, dass er alle Informationen erhilt, die zur Erfiillung seiner in dieser
Europdischen Norm festgelegten Verpflichtungen erforderlich sind.
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Falls der Hersteller Teile des Entwurfs, der Herstellung, des Zusammenbaus, der Verpackung, der
Verarbeitung und/oder der Etikettierung des Produkts an Subunternehmer vergibt, darf die werkseigene
Produktionskontrolle des Subunternehmers beriicksichtigt werden, sofern dies fiir das betreffende Produkt
angemessen ist.

Hersteller, die alle Aktivitdten an Subunternehmer vergeben, diirfen unter keinen Umstdnden die vorstehend
aufgefiihrten Verantwortlichkeiten auf einen Subunternehmer iibertragen.

ANMERKUNG Es ist davon auszugehen, dass Hersteller, die iiber ein System der werkseigenen Produktionskontrolle
verfiigen, das der Norm EN ISO 9001 entspricht und die Festlegungen der vorliegenden Europaischen Norm bertck-
sichtigt, die Anforderungen der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 an die werkseigene Produktionskontrolle erfiillen.

5.3.2.2 Ausriistung

5.3.2.2.1  Priifung

Samtliche Wage-, Mess- und Priifausriistungen sind zu kalibrieren und entsprechend den dokumentierten
Verfahren, Haufigkeiten und Kriterien regelméafiig zu tiberpriifen.

5.3.2.2.2 Herstellung

Samtliche im Herstellungsprozess benutzten Ausriistungen miissen regelmafdig tiberpriift und gewartet
werden, um sicherzustellen, dass durch ihre Verwendung, Abnutzung oder Mangel keine Unregelmaf3ig-
keiten im Herstellungsprozess verursacht werden. Uberpriifungen und Instandhaltung sind entsprechend
den schriftlich niedergelegten Verfahren des Herstellers durchzufiihren und aufzuzeichnen, und die
Aufzeichnungen sind fiir die in den Verfahren der werkseigenen Produktionskontrolle des Herstellers
angegebene Dauer aufzubewahren.

5.3.2.3 Ausgangsstoffe und Bauteile

Die Spezifikationen aller angelieferten Ausgangsstoffe und Bauteile sowie das Uberwachungsprogramm zur
Sicherstellung deren Konformitét sind zu dokumentieren. Bei Verwendung von angelieferten Bauteilen fiir
Bausitze muss das System der Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit der Bauteile dem
System entsprechen, das in der mafigebenden harmonisierten technischen Spezifikation fiir das betreffende
Bauteil angegeben ist.

5.3.2.4 Riickverfolgbarkeit und Kennzeichnung
Die einzelnen Produktchargen miissen in Bezug auf ihre Herkunft identifizierbar und riickverfolgbar sein.
Der Hersteller muss iiber schriftliche Verfahren verfiigen, mit denen sichergestellt wird, dass die Ablaufe in

Verbindung mit dem Anbringen von Riickverfolgbarkeits-Codes und/oder -Kennzeichnungen regelmafiig
tiberprift werden.

5.3.2.5 Kontrollen wihrend der Herstellung

Der Hersteller muss die Herstellung unter kontrollierten Bedingungen planen und durchfiihren.

5.3.2.6 Produktpriifung und -bewertung

Der Hersteller muss Verfahren festlegen, mit denen sichergestellt wird, dass die angegebenen Werte fiir die

von ihm erklarten Merkmale aufrechterhalten werden. Die Merkmale und die Art der Kontrolle sind in
Tabelle 2 angegeben:
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