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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 14728:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 249 ,Kunststoffe”
(Sekretariat: NBN, Belgien) des Europaischen Komitees fiir Normung (CEN) erarbeitet.

Fiir die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-32 AA ,Fiigen von Kunststoffen“ des
DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS) verantwortlich.

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die

Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 14728:2005-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Abschnitt 3 ,Symbole und Abkiirzungen“ geléscht;

b) Beispiele fiir Unregelmafligkeiten der einzelnen Schweifdprozesse sind in den Tabellen1 bis6
aufgefiihrt;

c) in AnhangA die Tabellen A.1 und A.2 zur Erlduterung der Bezeichnung nach CENISO/TS 17845
hinzugefiigt;

d) Dokument den giiltigen Gestaltungsregeln angepasst.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 14728:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 249 ,Kunststoffe”
erarbeitet, dessen Sekretariat von NBN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 14728:2005 ersetzen.

Die redaktionellen Anderungen im Vergleich zur Vorgingerausgabe sind folgende:
— Abschnitt 3, Symbole und Abkiirzungen, wurde gestrichen;

— Beispiele fiir Unregelmafiigkeiten der verschiedenen Schweifdverfahren sind in Tabelle 1 bis Tabelle 6
angegeben;

— in Anhang A (normativ): Tabelle A.1 — Erkldrung des 1. Kennzeichens und Tabelle A.2 — Erkldarung des
2. Kennzeichens nach CEN ISO/TS 17845 wurden hinzugefiigt.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Europdische Normentwurf legt ein System zur Einteilung von Unregelmafdigkeiten, die wihrend der
Herstellung in Schweifdverbindungen von thermoplastischen Kunststoffen auftreten diirfen, fest und enthalt
Beispiele von Unregelmafiigkeiten fiir die folgenden Schweifdverfahren:

— Heizelementstumpfschweifden;

— Heizelementmuffenschweifden;

— Heizwendelmuffenschweifden (E-Muffenschweifden);

— Warmgasschweifden;

— Extrusionsschweifien;

— Klebemuffenschweif3en (Diffusionskleben).

Dieses Dokument beschreibt keine Unregelméafiigkeiten, die wahrend des Betriebs entstehen diirfen oder
vor dem Schweifen vorhanden sind, z. B. mangelhafte Passung. Die ordnungsgemafde Vorbereitung (z. B.
Passung) ist in der entsprechenden Schweifsanweisung (WPS) beschrieben. Dieses Dokument befasst sich
auch nicht mit der Suche nach méglichen Auswirkungen dieser Unregelmafigkeiten auf das Verhalten von
Verbindungen in Bezug auf die unterschiedlichen Belastungen, denen diese Verbindungen ausgesetzt sein

diirfen, oder mit Verfahren zur Vermeidung solcher Unregelmafigkeiten.

Dieses Dokument kann daher nicht fiir die Bewertung von Schweifdndhten verwendet werden; die
entsprechenden Festlegungen sind in EN 16296 [1] enthalten.

Nur Unregelmafiigkeiten, die Inhomogenitdten der Werkstoffe oder Formveranderungen zur Folge haben,
sind in diesem Dokument beriicksichtigt und zwar unter Angabe ihrer Art, ihrer Form und ihrer Lage. Diese
Einteilung kann zur Bestimmung des moglichen Ursprungs oder der Ursachen von Unregelméafiigkeiten
verwendet werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

CEN ISO/TS 17845, Schweifsen und verwandte Verfahren — Bezeichnungssystem fiir UnregelmdfSigkeiten
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Fiir die Einteilung der Unregelmafigkeiten ist das Bezeichnungssystem nach CENISO/TS 17845
anzuwenden. In den folgenden Tabellen sind Beispiele fiir Unregelmafdigkeiten an Schweifdverbindungen
von thermoplastischen Kunststoffen angegeben:-

— Schweifdndhte beim Heizelementstumpfschweifden: Tabelle 1;

— Schweif’nidhte beim Heizelementmuffenschweifien: Tabelle 2;

—  Schweifdnihte beim Heizwendelmuffenschweifden: Tabelle 3;

— Schweifdndhte beim Warmgasschweifden: Tabelle 4;

—  Schweif’ndhte beim Extrusionsschweif3en: Tabelle 5;

— Schweifdnahte beim Klebemuffenschweifden: Tabelle 6.

Anhang A enthalt eine Erklarung fiir jedes Kennzeichen des Bezeichnungssystems fiir Unregelmafiigkeiten.

Tabelle 1 — Schweifndhte beim Heizelementstumpfschweifden

Kennzeichen

Benennung

Beschreibung

Darstellung

2BAAA

Gaseinschluss

Hohlraum, der durch Bildung oder
Einschluss von Gas(en) gebildet wurde

Dieser Hohlraum ist erkennbar an einer
dhnlichen Farbe wie der umgebende
Werkstoff.

Derartige Einschliisse konnten sein:
Kugelformig

Langlich

Rohrférmig (Schlauchpore)

ey

2CAAI

Lunker

Hohlraum infolge Schrumpfung der
Schweifdung beim Erstarren

Dieser Hohlraum kann durch Nachweis von
Duktilitidt oder Weifsbruch erkennbar sein.

2
B

2MAAA

Oberflachen-
gasblase

Am Schweifdnahtwulst
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Kennzeichen Benennung Beschreibung Darstellung
3AAAI Fester Fremdstoffeinlagerung im 3AAAF —,
3AAAF Einschluss Schweifdnahtiibergang
Fremdstoffeinlagerung an der Oberfldche
der Schweifdwiilste
lz3AAAI
3KAAI Abgebaute Einschluss von Abbauprodukten im 3KAAF~,
3KAAF Polymere Schweifdnahtiibergang f /_)
Einschluss von Abbauprodukten an der
Oberflache der Schweif3wiilste
3KAAI /CJ
3JAAI Grundwerkstoff- | Einschluss von Teilen des Grundwerkstoffs T
einschluss im Schweifdnahtiibergang F h
4BAAA Bindefehler Keine Bindung im Schweifdnahtiibergang F7§
4QBAF Kerbe in Wulst Zu grofde Kerbtiefe in der der Mitte des /
oder Schweifdwulstes
Nahtiiberhéhung
4WAAA Kaltschweif3- Ungentigende Bindung im
stelle Schweifdnahtiibergang
|
|
|
|
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Kennzeichen Benennung Beschreibung Darstellung
S5CAAA2 Schroffer Abweichung von der festgelegten Form des v 7
Nahtiibergang Schweifdwulstes K\
(fehlerhaftes
Nahtprofil)
SEJAA2 Kantenversatz Abweichung von den festgelegten
Toleranzen beziiglich der Koplanaritit
zwischen zwei Fligeteilen
U\/
SEKAA? Winkelversatz Abweichung vom festgelegten Winkel
zwischen zwei Fiigeteilen
5GAAA? Unregelméfiige Uberméf%ige Abweichung in der Naht- oder
(Naht-)Breite Woulstbreite / %ﬂ
6DAAA? Uberméf%ige Breite des Schweifdnahtwulstes grofier als
(Naht-)Breite festgelegt
6HAAA? Uberméf%ige Asymmetrischer Schweifdnahtwulst '
Ungleich- h/l
schenklichkeit
bei Kehlndhten
6MAAA2 Unzureichender | Austritt kleiner als festgelegter Wert
Austritt
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Kennzeichen Benennung Beschreibung Darstellung
7BAAA Wiarme- Oberflachenveranderung infolge
beschadigung unbeabsichtigter Einwirkung einer
auferhalb des Warmequelle
Schweifdbereichs RN
7VAAA? Zu grofder Abweichung zwischen dem

Vorsprung Aufendurchmesser am Rohrende und dem
Aufendurchmesser am anderen Rohrende

9CAAA Werkzeug- Ortliche Beschadigung durch Einspannen

erceroig //‘ 7
A\

2 Gilt nicht fiir gefertigte Formstiicke nach EN 12201-3, Anhang B.

Tabelle 2 — Schweifdnihte beim Heizelementmuffenschweifden

Kennzeichen Benennung Beschreibung Darstellung

Hohlraum infolge Schrumpfung der %

Schweifdnaht beim Erstarren B i

2CAAA Lunker . . - - - }
g‘
Am Schweifdnahtwulst o

|

IMAAA Oberflachen- ) ) ) ) ]

gasblase - i
R
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Kennzeichen Benennung Beschreibung Darstellung
Fremdstoffeinlagerung im Schweifdgut
und/oder an der Oberflache des
Schweifdnahtwulstes

3AAAF Fester
3AAAI Einschluss
Einschluss von Abbauprodukten im
Schweifdnahtiibergang und/oder an der
Oberflache des Schweifsnahtwulstes
3KAAF Abgebaute
3KAAI Polymere
Bereich ohne Bindung zwischen Rohr und
Formstiick
4BAAA Bindefehler
Ungentigendes Eindringen des Rohrs in die
Mulffe
Ungentigende
4CAAA Einstecktiefe
Austritt von Fugenmaterial
APAAA Werkstoff-
auspressung
Zu tiefes Eindringen des Rohrs in die Muffe
RAAZ UbermifRige
4 Einstecktiefe

Full document details: E DIN EN 14728:2017-12
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Kennzeichen Benennung Beschreibung Darstellung
Ungentigende Bindung am
Schweifdnahtumfang
AWAAA Kaltschweif3-
stelle
Abweichung von der festgelegten — AR w—— |
Geometrie der Schweifdnaht ] |
Formfehler des ]
S5AAAA Schweifdnaht- ™" I
wulstes ( ‘
L
) |
Abweichung vom festgelegten Winkel /
zwischen zwei Fiigeteilen =~ | =T~
S5EKAA Winkelversatz
Zu grofder Stauchwulst
A A UbermiRiger
6E Austritt
Asymmetrischer Schweifdnahtwulst L
NN S
Ubermafélge 7 A AL 7 AT BT VA SA A
6HAAA Ungleich-
schenklichkeit
I
Oberflachenveranderung infolge
Wiarme- unbeabsichtigter Einwirkung einer
7BAAA g ..
beschiadigungen | Warmequelle - i
Documents
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Tabelle 3 — Schweifdnihte beim Heizwendelmuffenschweif3en
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Kennzeichen Benennung Beschreibung Darstellung
2BAAA Gaseinschluss | Durch Bildung oder Einschluss von Gas(en)
gebildeter Hohlraum
2CAAA Lunker Hohlraum durch Schrumpfung der e SR
Schweifdnaht beim Erstarren
3AAAA Fester Fremdstoffeinlagerung im Schweilgut L=l
Einschluss
3DAAA Oxideinschluss Kein Nachweis von Rohrschalung
4BAAA Bindefehler Bereich ohne Bindung zwischen Rohr und
Formstiick
4CAAA Ungeniligende | Ungentigendes Eindringen des Rohrs in die
Einstecktiefe Muffe
4PAAA Werkstoff- Austritt von Fugenmaterial aus
auspressung | Schweiflverbindung oder Schweifdindikator
4TAAA Verschobener UbermiRige Bewegung des Heizdrahts
Heizdraht wahrend des Schmelzschweifdzyklus
4UAAA Fehler am Keine Bewegung am Schweifdindikator Perrraremrl
Schweif3- beim Schweifden
indikator
e v e g
4WAAA Kalt- Ungentigende Bindung zwischen Rohr und L ——
schweifdstelle Formstiick
5EKAA Winkelversatz Abweichung vom festgelegten Winkel
zwischen zwei Fligeteilen
7VAAA Zu grofder Abweichung zwischen dem
Vorsprung Aufendurchmesser am Rohrende und dem
Aufendurchmesser am anderen Rohrende
s
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Kennzeichen Benennung Beschreibung Darstellung
9CAAA Werkzeug- Ortliche Beschidigung durch Anwendung
markierung von Werkzeugen fiir die — o0 oo——
Schweifdnahtvorbereitung
Tabelle 4 — Schweifdnidhte beim Warmgasschweif3en
Kennzeichen Benennung Beschreibung Darstellung
2BGFB Gaseinschluss Gaseinschluss am Schweifinahtrand <HEHE —2BGFB
2BGAC Gaseinschluss zwischen Schweifdlage und
2BGA]J Grundwerkstoff
Gaseinschluss zwischen Schweifdlagen
3AAAH Fester Fester Einschluss zwischen Schweifllage i IR
3AAA] Einschluss und Grundwerkstoff oder zwischen
Schweifilagen
3JAAC Grundwerkstoff- Grundwerkstoffeinschluss zwischen
einschluss Schweifdlage und Grundwerkstoff
3KAAH Abgebaute Abgebaute Polymere zwischen
3KAAJ Polymere Schweifdlage und Grundwerkstoff
Abgebaute Polymere zwischen
Schweifdlagen
4BAAH Bindefehler Bindefehler zwischen Schweifllage und Dok,
4BAAJ Grundwerkstoff
Bindefehler zwischen Schweifdlagen
4BAAJ

4CAAG Ungeniigende Unvollstdndige Schweifdnahtfiillung an der o
4CAAJ Durch- Wurzel

schweifénung oder Unvollstindige SchweifRnahtfiillung

ungeniigender zwischen SchweiRlagen
Einbrand
4CAAG
4DAAG Zu grofde UbermiRige Menge an Schweifdgut an der
Wurzel- Schweifdnahtwurzel
iiberh6hung
1
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Kennzeichen Benennung Beschreibung Darstellung
4EAAF Kerbe Ungeniigende Menge an Schweif3gut an den /
Schweifdnahtrandern

4QBA] Kerbe in der Ubermifige Kerbtiefe in dem /

Naht oder Schweifdnahtwulst

Uberhdhung
4WAAC Kalt- Bindefehler zwischen Schweiflage und e
4WAA] schweifdstelle Grundwerkstoff ’ “
Bindefehler zwischen Schweifdlagen \\ \\\
AWAAJ

5BAEE Zu grofder Durch liberméaf3igen Warmeeinfluss B

Verzug des

Grundwerkstoffs
5CAEB Schroffer Abweichung von der festgelegten Form der /
Nahtiibergang Schweifdnaht
(fehlerhaftes

Nahtprofil)

5EJAA Versatz Abweichung von den festgelegten
Toleranzen beziiglich der Koplanaritat
zwischen zwei Fligeteilen
5EKAA Winkelversatz Abweichung vom festgelegten Winkel
zwischen zwei Fligeteilen

5FAAA Durchbrand Ortlicher Wurzelriickfall (Wurzellage)
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Kennzeichen Benennung Beschreibung Darstellung
5GAEF Unregelméafiige Ortliche Abweichung in der
(Naht-)Breite Schweifinahtbreite
SHAAF UnregelmiRige | UbermiRige Abweichung in der Oberfliche
Oberflache der Schweifinaht (Rauigkeit, Wellung)
6AAEE Maf3- Fehlerhafter Offnungswinkel bei der
abweichungen Nahtvorbereitung
6BAAB Schweifdnaht- Ubermaifige Anzahl von Schweillagen
Uiberstand

6CAAB Schweifdnaht- Nur bei Kehlndhten

dicke grofier als

vorgeschrieben
6FAAF Ungentigend Ortliche oder durchlaufende ungeniigende

gefiillte Fugenfillung
Schweifdfuge

6GAAB Schweifdnaht- Nur bei Kehlndhten

dicke Kkleiner als

vorgeschrieben
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Kennzeichen Benennung Beschreibung Darstellung

6HBAF UbermifRige Auftrag der SchweiRlagen nicht ~

Asymmetrie symmetrisch
7BAAE Warme- Oberflachenveranderung infolge

beschadigung unbeabsichtigter Einwirkung einer
auferhalb des Warmequelle
Schweifibereichs
7GAAA Ansatzfehler UbermiRige Menge an polymerisiertem
Schweifdgut in der Schweifdverbindung
durch zu langsame Vorwartsbewegung

7TAAA Schweifdnaht- Kreuzungen von Schweifdlagen beim

kreuzungen Warmgasschweifden
9CAAE Werkzeug- Ortliche Beschidigung durch Anwendung

markierung von Werkzeugen fiir die

Schweifdnahtvorbereitung
Tabelle 5 — Schweif3nihte beim Extrusionsschweifen
Kennzeichen Benennung Beschreibung Darstellung
2BGAB Gaseinschluss Gaseinschluss am Schweifinahtrand 2658
o

2BGAC Gaseinschluss Gaseinschluss zwischen Schweif}lage und 86RC

Grundwerkstoff
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- Entwurf -

Kennzeichen Benennung Beschreibung Darstellung
2CAAB Lunker Hohlraum durch Schrumpfung der
Schweifdnaht beim Erstarren
3AAAC Einschluss Verschmutzung zwischen Schweif3lage und
Grundwerkstoff
3KAAB Abgebaute Am Schweifdnahtrand
Polymere
3KAAC Abgebaute Zwischen Schweifdlage und Grundwerkstoff S
Polymere
V’ m
3JAAC Grundwerkstoff- | Zwischen Schweifflage und Grundwerkstoff
einschluss o
4BAAC Bindefehler Keine Bindung iiber die Fiigeflache
% // v //
4CAAG Ungentigender Fugenfillung in der Verbindung ist kleiner
Wurzeleinbrand | als der festgelegte Wert % // Y //
//////,. Z %
4DAAG Zu grofde Uberméfige Menge an Schweif3gut an der
Wurzel- Schweifdnahtwurzel Z // / //
tiberhéhun // /
8 n 7
4EAAF Kerbe Ungentigende Menge an Schweifdgut an den
Schweifdnahtrandern
7 / ' //
4WAAC Kalt- Ungentigende Bindung zwischen
schweifdstelle Schweifdlage und Grundwerkstoff
Documents
16
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Kennzeichen Benennung Beschreibung Darstellung
5BAEE Zu grofder Durch tibermafligen Warmeeinfluss
Verzug des
Grundwerkstoffs
5CAEB Schroffer Abweichung von der festgelegten Form der
Nahtiibergang Schweifsnaht W/ /
(fehlerhaftes // , /
Nahtprofil) ) //
5DAAA Schweifdgut- Schweifdnaht erstreckt sich tiber die
iberlauf Oberflache des Grundwerkstoffs ohne mit
ihm verschweif3t zu sein W// Y /
5EJAA Linearer Versatz | Abweichung von den festgelegten
Toleranzen beziiglich der Koplanaritat
zwischen zwei Fligeteilen
5EKAA Winkelversatz Abweichung vom festgelegten Winkel
zwischen zwei Fiigeteilen
S5FAAA Durchbrand Schweif3lage durchdringt Boden (nur bei
Auskleidungen) D NN,
5GAEF UnregelmiRige | Ubermifige Abweichung in der
(Naht-)Breite Schweifdnahtbreite
v
S5HAAF UnregelmiRige | UbermifRige Abweichung in der Oberfliche
Oberflache der Schweifdnaht (Rauigkeit, Wellung)
% /
A
5NAAB Schweifdnaht- Mitte der Schweifdnaht eingesunken
unterwolbung
6AAEE Maf3- Fehlerhafter Offnungswinkel bei der . /
abweichungen Nahtvorbereitung % // M
i)
6BAAB Schweifdnaht- UbermiRige Abweichung von der
iiberstand festgelegten Wulsthohe
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