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E DIN EN 14869-1:2010-09 

Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (FprEN 14869-1:2010) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 193 „Klebstoffe“ 
erarbeitet, dessen Sekretariat von AENOR (Spanien) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Gremium ist der NA 062-04-55 AA „Prüfung von Konstruktionsklebstoffen, -klebe-
verbindungen und Kernverbunden“ im Nomenausschuss Materialprüfung (NMP). 

Diese Norm wird DIN EN 14869-1:2004-10 ersetzen. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 14869-1:2004-10 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Umwelthinweis hinzugefügt; 

b) Normative Verweisungen geändert; 

c) Norm redaktionell überarbeitet. 
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Vorwort 

Dieses Dokument (FprEN 14869-1:2010) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 193 „Klebstoffe“ er-
arbeitet, dessen Sekretariat von AENOR gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zum einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 14869-1:2004 ersetzen. 

SICHERHEITSERKLÄRUNG — Personen, die dieses Dokument anwenden, sollten  mit üblichen 
Labortätigkeiten vertraut sein. Dieses Dokument erhebt nicht den Anspruch, alle mit seiner Anwendung 
eventuell verbundenen Sicherheitsprobleme anzusprechen. Es liegt in der Verantwortung des Anwenders, 
angemessene Sicherheits- und Gesundheitsschutzmaßnahmen zu treffen und deren Übereinstimmung mit 
den Bestimmungen jeglicher Vorschriften sicherzustellen. 

UMWELTERKLÄRUNG — Es ist eine Tatsache, dass einige der durch diese Norm zugelassenen Werkstoffe 
einen negativen Einfluss auf die Umwelt haben können. Wenn technologische Fortschritte zu annehmbaren 
Alternativen zu diesen Werkstoffen führen, werden diese im möglichen Umfang aus dieser Norm entfernt 
werden. 

Nach Abschluss des Prüfverfahrens muss der Anwender dieser Norm dafür Sorge tragen, den regionalen 
Regelungen entsprechend eine angemessene Beseitigung der Abfälle durchzuführen. 
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