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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 14901-2:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 203 , Gusseiserne Rohre,
Formstiicke und ihre Verbindungen“ erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 082-00-05 AA ,Gusseiserne
Druckrohre und Formstiicke; Spiegelausschuss zu CEN/TC 203“ im DIN-Normenausschuss Rohrleitungen
und Dampfkesselanlagen (NARD).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefien, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die

Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 14901-2:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 203 , Gufdeiserne Rohre,
Formstiicke und ihre Verbindungen“ erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
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Einleitung

Dieses Dokument stimmt mit den allgemeinen Anforderungen iiberein, die bereits von CEN/TC 164 fiir den
Bereich Wasserversorgung (z.B. Trinkwasser), von CEN/TC 165 fiir den Bereich Abwasser und von
CEN/TC 234 fiir den Bereich Gasversorgung erstellt wurden.

Hinsichtlich eventueller ungilinstiger Auswirkungen des in diesem Dokument behandelten Produktes auf die
Giite des fiir den menschlichen Gebrauch bestimmten Wassers gilt:

1) Dieses Dokument macht keine Angaben iiber mégliche Einschrankungen bei der Verwendung
dieses Produktes in einem Mitgliedstaat der EU oder der EFTA.

2) Es wird darauf aufmerksam gemacht, dass bis zur Annahme nachpriifbarer europdischer Kriterien

die bestehenden nationalen Regelungen hinsichtlich der Verwendung und/oder der Eigenschaften
dieses Produktes in Kraft bleiben.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Anforderungen und Prifverfahren fest fiir werkseitig aufgebrachte
thermoplastisch  sduremodifizierte  Polyolefin-Beschichtungen = (TMPO-Beschichtungen) fiir den
Korrosionsschutz von Formstiicken und Zubehorteilen aus duktilem Gusseisen nach EN 545, EN 598,
EN 969, EN 12842 und EN 14525:

— zum Transport von Wasser (z. B. Trinkwasser, Rohwasser, ...) bei Betriebstemperaturen bis 50 °C; oder
— zum Transport von Abwasser bei Betriebstemperaturen bis 45 °C; oder

— zum Transport von Gas bei Betriebstemperaturen bis 50 °C;

— geeignet fiir dufdere Umgebungsbedingungen, d. h. Béden, Wasser und Atmosphéren mit allen iiblichen
Korrosionsbelastungen nach EN 545:2010, D.2.3.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 545:2010, Rohre, Formstiicke, Zubehorteile aus duktilem Gusseisen und ihre Verbindungen (fiir
Wasserleitungen — Anforderungen und Priifverfahren

EN 598, Rohre, Formstiicke, Zubehorteile aus duktilem Gusseisen und ihre Verbindungen fiir die Abwasser-
Entsorgung — Anforderungen und Prlifverfahren

EN 805, Wasserversorgung — Anforderungen an Wasserversorgungssysteme und deren Bauteile aufSerhalb von
Gebduden

EN 969, Rohre, Formstiicke, Zubehérteile aus duktilem Gufeisen und ihre Verbindungen fiir Gasleitungen —
Anforderungen und Priifverfahren

EN 12842, Duktile Gussformstiicke fiir PVC-U- oder PE-Rohrleitungssysteme — Anforderungen und
Priifverfahren

EN 14525, Grofbereichskupplungen und -flanschadapter aus duktilem Gusseisen zur Verbindung von Rohren
aus unterschiedlichen Werkstoffen: Duktiles Gusseisen, Grauguss, Stahl, PVC-U, PE, Faserzement

EN ISO 4624, Beschichtungsstoffe — Abreifsversuch zur Bestimmung der Haftfestigkeit (1SO 4624)
EN IS0 8501-1, Vorbereitung von Stahloberfldchen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen — Visuelle
Beurteilung der Oberfldchenreinheit — Teil 1: Rostgrade und Oberfldchenvorbereitungsgrade von

unbeschichteten Stahloberfldchen und Stahloberfldchen nach ganzflichigem Entfernen vorhandener
Beschichtungen (1SO 8501-1)

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:
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— IEC Electropedia: unter http://www.electropedia.org/
— IS0 Online Browsing Platform: unter http://www.iso.org/obp

3.1

duktiles Gusseisen

Gusseisen, das fiir Rohre, Formstiicke und Zubehorteile verwendet wird, bei dem der Grafit iiberwiegend in
kugeliger Form vorliegt

3.2

Formstiick

Gussstlick, aufder Rohr oder Zubehorteil, das eine Abzweigung der Rohrleitung, eine Richtungs- oder
Durchmesserdanderung zuldsst.

Anmerkung 1 zum Begriff:  Flansch-Muffenstiicke, Einflanschstiicke und Uberschiebmuffen werden auch als
Formstiicke angesehen.

3.3
Zubehorteil
jedes Gussstlck, aufser Rohr oder Formstiick oder Armatur, das fiir eine Rohrleitung benétigt wird:

— Druckringe und Klemmringe fiir bewegliche langskraftschliissige und/oder mechanische Verbindungen;
— Rohrsittel fur Hausanschliisse;

— lose Flansche;

— Druckringe fiir bewegliche mechanische Verbindungen;

— nicht begehbare Schachte;

— begehbare Schachte

3.4
Rohrleitungsteil
Erzeugnis wie in 3.2 bis 3.3 definiert

3.5

Haftfestigkeit

senkrecht auf die Oberflache aufgebrachte Kraft je Flacheneinheit, die zur Trennung der Beschichtung von
ihrem Untergrund erforderlich ist

3.6

Schlagbestindigkeit

Schlagarbeit, der eine Beschichtung unter festgelegten Priifbedingungen ohne Beschddigung standhalten
kann

3.7
Eindruckfestigkeit
Widerstand der Beschichtung gegen das Eindringen eines Stempels unter festgelegten Priifbedingungen

3.8
Porenfreiheit
Nichtvorhandensein von Fehlstellen bei einer Hochspannungspriifung unter festgelegten Priifbedingungen
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3.9

thermoplastisch siuremodifizierter Polyolefin-Pulverwerkstoff (TMPO-Pulver)

Polyolefinharz, in dem eine signifikante Menge chemischer Kohlenwasserstoffverbindungen durch
Carbonsaurefunktionsgruppen ersetzt werden

3.10

thermoplastisch sduremodifizierte Polyolefin-Beschichtung (TMPO-Beschichtung)
TMPO-Pulverbeschichtung, werkseitig aufgebracht auf vorgewarmte Teile durch Sintern oder Flocksprithen
oder Eintauchen im Wirbelstromverfahren oder durch elektrostatisches Sprithen mit anschlieflendem
Erwdrmen der Teile

3.11

Funktionspriifung

einmalig durchgefiihrte Priifung, die nur nach einem Wechsel des Lieferers des Beschichtungswerkstoffes,
einer Anderung des Beschichtungswerkstoffes oder einer wesentlichen Verfahrensinderung wiederholt
wird

3.12

laufende Uberpriifung

Priifung zur Uberwachung des Herstellungsprozesses, deren Haufigkeit vom Hersteller des beschichteten
Bauteils aus duktilem Gusseisen festgelegt wird

3.13

ausgewiesene Bereiche

Flachen eines Gussstiickes, auf denen aufgrund von Beschriankungen der Verbindungstoleranzen,
Schwierigkeiten bei der Priifung oder Abdeckung durch eine Dichtung usw. eine geringere Schichtdicke der
Beschichtung nicht zu vermeiden ist

Anmerkung 1 zum Begriff:  In dieser Norm sind diese Bereiche definiert als:

— Flachen im Verbindungsbereich;

—  Schraubenlocher;

— zuldssige Markierungen;

— Rippen;

— Kanten.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Falls es als notwendig erachtet wird, konnen diese Bereiche wédhrend oder nach der
Installation durch entsprechende zusatzliche Mafdnahmen gegen Korrosion geschiitzt werden. Solche Mafdnahmen sind

jedoch nicht Bestandteil dieser Norm.

3.14
mittlere Dicke
arithmetisches Mittel aus allen Dickenmessungen an einem beschichteten Bauteil

3.15
ortliche Dicke
Dicke, gemessen an einem beliebigen Punkt eines beschichteten Bauteils

4 Bestellangaben

Der Besteller muss gegeniiber dem Hersteller die folgenden Angaben machen:

Documents
8 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 14901-2:2018-11


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14901-2-2018-11
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14901-2-2018-11

- Entwurf - E DIN EN 14901-2:2018-11
prEN 14901-2:2018 (D)

Rohre, Formstiicke, Zubehorteile und Armaturen aus duktilem Gusseisen nach EN 545, EN 598, EN 12842
oder EN 14525 mit einer Beschichtung nach dieser Europaischen Norm sind vom Besteller in seiner Anfrage
und Bestellung mit der Verweisung auf diese Norm wie folgt anzugeben:

BEISPIEL 10 Formstiicke aus duktilem Gusseisen, DN 300, nach EN 545, mit Innenauskleidung und Aufden-
beschichtung nach EN 14901-2.

Der Besteller muss Angaben {iber den Anwendungsbereich machen.

5 Technische Anforderungen

5.1 Allgemeines

Die Beschichtung muss den folgenden technischen Anforderungen entsprechen.

5.2 Vorbereitung der Oberfliche

Die Vorbereitung der Oberflaiche muss dafiir ausgelegt sein, die in dieser Europdischen Norm festgelegten
erforderlichen Funktionsmerkmale zu erfiillen. Der Hersteller hat die Verantwortung dafiir, die Gebrauchs-
tauglichkeit der Technologie fiir die Oberflichenvorbereitung nachzuweisen und ein Qualitdtskontroll-
verfahren einzurichten, um die Stabilitiat dieser Funktionsmerkmale sicherzustellen (siehe 7.1.1).

5.3 Aussehen und GleichmafRigkeit

Die TMPO-Beschichtung des fertigen Erzeugnisses muss:

— eine gleichméaflige Farbe aufweisen, ausgenommen ist die zuldssige Kennzeichnung;

— in Aussehen und Glatte gleichmafdig sein, ausgenommen sind dabei zuldssige Reparaturstellen;

— frei sein von sichtbaren Fehlern (Nadelstichen, Blasen, Falten, Rissen oder Luftporen).

Leichte Farbanderungen der Oberflache infolge von Ausbesserungen oder ldngerer Bestrahlung durch
Sonnenlicht sind zulassig (siehe 7.1.2.).

Ausbesserungen sind zulassig (siehe 5.6).
5.4 Haftfestigkeit

Die Haftfestigkeit ist an Fertigungsproben (Formstiicke und Zubehorteile) nach dem in 7.1.3 beschriebenen
Verfahren zu priifen.

Die TMPO-Beschichtung muss eine mittlere Haftfestigkeit von mindestens 8 MPa aufweisen, die
Mindesthaftfestigkeit darf 6 MPa nicht unterschreiten.

Bei Mehrschichtsystemen sind Haftungsfehler zwischen den einzelnen Schichten nicht zulassig.

5.5 Schichtdicke

Bei Messung nach dem in 7.1.4 festgelegten Verfahren muss die 6rtliche Mindestdicke, ausgenommen in den
ausgewiesenen Bereichen, grofder als 300 um sein und die mittlere Mindestdicke muss gleich oder grofier als

350 um sein. In den ausgewiesenen Bereichen (siehe 3.13) ist eine ortliche Mindestdicke von 200 um
zuldssig.
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5.6 Porenfreiheit

Bei Priifung nach dem in 7.2.4 beschriebenen Priifverfahren mit einer Spannung von 1 500 Volt muss der
beschichtete Korper des Bauteils frei von Poren sein, d. h., es darf kein elektrischer Durchschlag auftreten. In
den ausgewiesenen Bereichen sind elektrische Durchschlige zulassig.

5.7 Ausbesserungen

Ausbesserungen miissen nach den schriftlichen Festlegungen des Herstellers vorgenommen werden. Die fiir
die Ausbesserung von Fehlstellen verwendeten Werkstoffe miissen zwei Bedingungen erfiillen:

— sie missen fiir den Schutz von Rohrleitungsteilen unter den erforderlichen Betriebsbedingungen (z. B.
Betriebstemperatur) geeignet sein;

— sie mussen in jeder Hinsicht mit der zuvor aufgebrachten TMPO-Beschichtung vertraglich sein.

Die Bedingungen fiir die Aufbringung von Ausbesserungswerkstoffen miissen den in den technischen
Datenblattern des Herstellers festgelegten Bedingungen oder den Vereinbarungen zwischen den beteiligten
Parteien (Hersteller der TMPO-Beschichtung und Anwender des Werkstoffes) entsprechen.

Die fertige Ausbesserung muss den in den technischen Datenblédttern des Herstellers festgelegten Werten
entsprechen. Die Dicke der Beschichtung im ausgebesserten Bereich darf nicht geringer als die Dicke nach
5.5 sein.

5.8 Kennzeichnung

Alle Rohrleitungsteile diirfen neben den Anforderungen fiir die Kennzeichnung nach EN 545, EN 598, EN 969
oder EN 12842 und EN 14525 zusitzlich mit einer Verweisung auf diese Norm gekennzeichnet werden. Die

Kennzeichnung darf mittels eines beliebigen Verfahrens auf der Aufienfldche der TMPO-Beschichtung oder
auf der Verpackung aufgebracht werden.

6 Anforderungen an die Funktion

6.1 Allgemeines

Die Beschichtung muss den folgenden Funktionsanforderungen entsprechen.
6.2 Schlagbestandigkeit

Bei Priifung nach dem in 7.2.2 beschriebenen Priifverfahren ist kein elektrischer Durchschlag bei
beschichteten Formstiicken und Zubehorteilen zulassig.

6.3 Eindruckfestigkeit
Die Eindrucktiefe ist durch Priifung nach dem in 7.2.3 beschriebenen Priifverfahren zu bewerten.

Die Eindrucktiefe der TMPO-Beschichtung darf 0,3 mm bzw. 30% der urspriinglich gemessenen
Beschichtungsdicke nicht iiberschreiten.

6.4 Dauerhaftigkeit
6.4.1 Bestandigkeit gegen Warmealterung in Wasser

Nach Beanspruchung nach dem in 7.2.5.1 beschriebenen Priifverfahren muss die Beschichtung an jedem
Priifstiick einen Mittelwert der Haftfestigkeit von mindestens 6 MPa aufweisen.
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