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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 14972-16:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 191 ,Ortsfeste
Brandbekdmpfungsanlagen erarbeitet, dessen Sekretariat von BSI (Vereinigtes Konigreich) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 031-03-03 AA
»+Wasserloschanlagen und Bauteile — SpA zu CEN/TC 191/WG5 und WG 10“ im DIN-Normenausschuss
Feuerwehrwesen (FNFW).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die

Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Documents
2 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 14972-16:2018-01


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14972-16-2018-01
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14972-16-2018-01

- Entwurf -
CEN/TC 191

Datum: 2017-11

prEN 14972-16:2017
CEN/TC 191

Sekretariat: BSI

Ortsfeste Brandbekiampfungsanlagen — Feinspriith-Loschanlagen — Teil 16:
Brandversuchsprotokoll fiir industrielle Grof3frittieranlagen fiir Feinspriih-
Loschanlagen mit offenen Diisen

Elément introductif — Elément central — Partie 16 : Titre de la partie

Fixed firefighting systems — Water mist systems — Part 16: Test protocol for industrial oil cookers for open nozzle
systems

ICS:

Deskriptoren

Dokument-Typ: Europaische Norm
Dokument-Untertyp:
Dokument-Stage: CEN-Umfrage
Dokument-Sprache: D

Documents

TD ion 2.
STD Version 2.9a Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 14972-16:2018-01


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14972-16-2018-01
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14972-16-2018-01

E DIN EN 14972-16:2018-01 - Entwurf -
prEN 14972-16:2017 (D)

Inhalt

Seite
EUTrOPAiSCRES VOIWOTT oviisisisisisssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsn s s s s s s s s s asasssasssssasanasanasas 3
1 ANWeNdUNGSDEIEICh .. ——————————————— 5
2 Normative VerweiSungen......cormmsmssssssmssssssssssssssssssessns .5
3 Begriffe und AbKUrzungen ... .5
31 3T o2 g i 5
3.2 ADKUTZUIIZEI1 c..urururarasasasasssasssssssssssssssssssssssssssssssssssss s AR E R R R R SRR SRR R R R R R R RS 5
4 Allgemeine Anforderungen.......mmmmmmmsssssssssssas 6
5 Anforderungen an die Versuchseinrichtung ... 7
6 Anforderungen an Mock-ups industrieller Frittieranlagen.......c.cocummmes 7
7 Anforderungen an die technische AUSTUSTUNG ..o 12
7.1 W0 ) 1= 1 12
7.2 Oltemperatur in den Wannen ........sessssssssssssssssssssssens 12
7.3 Temperatur der Versuchshalle ... 12
7.4 Erfassung der Brandloschung.......coummmmmmmm 12
7.5 Sauerstoffkonzentrationen.......—————— 12
8 2 18 T (T3 14 ) T o 12
9 BrandverSUCHE ... s s s s s e 13
9.1 0 10 T (T =1 1) T 13
9.2 Mock-up A mit Haubenposition oben.......c.cimsmesssssss 13
9.3 Mock-up A mit Haubenposition Unten ... 13
9.4 Mock-up B mit Haubenposition oben.......c.oismsmssssssss 14
9.5 Mock-up B mit Haubenposition unten ... 14
9.6 Mock-up C mit Haubenposition oben. ... 14
9.7 Mock-up C mit Haubenposition Unten ... 14
10 VersSUCNSDEIiChE ... s 15

Documents

2 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 14972-16:2018-01


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14972-16-2018-01
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14972-16-2018-01

- Entwurf - E DIN EN 14972-16:2018-01
prEN 14972-16:2017 (D)

Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 14972-16:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 191 ,Ortsfeste
Brandbekdmpfungsanlagen” erarbeitet, dessen Sekretariat von BSI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
EN 14972, Ortsfeste Brandbekdmpfungsanlagen — Feinspriih-Ldschanlagen, besteht aus folgenden Teilen:
— Teil 1: Planung, Einbau, Inspektion und Instandhaltung

— Teil 2: Brandversuchsprotokoll fiir Einkaufszentren fiir Feinspriih-Loschanlagen mit automatischen
DiisenV)

— Teil 3: Brandversuchsprotokoll fiir Biiro-, Schul- und Hotelrdume fiir Feinspriih-Léschanlagen mit
automatischen Diisen?)

— Teil 4: Brandversuchsprotokoll fiir Nicht-Lagerrdume fiir Feinspriih-Loschanlagen mit automatischen
Diisen?)

— Teil 5: Brandversuchsprotokoll fiir Garagen fiir Feinspriih-Léschanlagen mit automatischen Diisen)

— Teil 6: Brandversuchsprotokoll fiir Doppelbéden und Zwischendecken fiir Feinspriih-L6schanlagen mit
automatischen Diisenl)

— Teil 7: Brandversuchsprotokoll fiir Gewerberdume mit geringer Brandgefahrenklasse fiir Feinspriih-
Léschanlagen mit automatischen Diisen)

— Teil 8: Brandversuchsprotokoll fiir Maschinenanlagen in umschlossenen Rdumen mit einem Volumen tiber
260 m3 fiir Feinspriih-Loschanlagen mit offenen Diisen1)

— Teil 9: Brandversuchsprotokoll fiir Maschinenanlagen in umschlossenen Rdumen mit einem Volumen bis zu
260 m3 fiir Feinspriih-Loschanlagen mit offenen Diisen?)

— Teil 10: Brandversuchsprotokoll fiir den Schutz von Vorhallen mit Seitenwanddiisen fiir Feinspriih-
Léschanlagen mit offenen Diisen?)

— Teil 11: Brandversuchsprotokoll fiir Kabelschdchte fiir Feinspriih-Léschanlagen mit offenen Diisenl)

— Teil 12: Brandversuchsprotokoll fiir gewerblich genutzte Frittiergerdte fiir Feinspriih-Léschanlagen mit
offenen Diisen?)

— Teil 13:  Brandversuchsprotokoll fiir Nassprozessanlagen (wet benches) und andere dhnliche
Verarbeitungsanlagen fiir Feinspriih-Léschanlagen mit offenen Diisen)

— Teil 14: Brandversuchsprotokoll fiir Verbrennungsturbinen in umschlossenen Rdumen mit einem Volumen
liber 260 m3 fiir Feinspriih-Loschanlagen mit offenen Diisenl)

1) Stand vom Januar 2017: In Vorbereitung.

Documents
Document SharingsHub

Full document details: E DIN EN 14972-16:2018-01


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14972-16-2018-01
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14972-16-2018-01

E DIN EN 14972-16:2018-01 - Entwurf -
prEN 14972-16:2017 (D)

— Teil 15: Brandversuchsprotokoll fiir Verbrennungsturbinen in umschlossenen Rdumen mit einem Volumen
bis zu 260 m3 fiir Feinspriih-Léschanlagen mit offenen Diisenl)

— Teil 16: Brandversuchsprotokoll fiir industrielle Grofsfrittieranlagen fiir Feinspriih-Loschanlagen mit
offenen Diisen
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1 Anwendungsbereich

Diese Europdische Norm legt Anforderungen an den Brandversuch von Feinspriih-Loschanlagen fest, die fiir
den Brandschutz von industriellen Grofdfrittieranlagen eingesetzt werden. Die Anforderungen gelten nicht
fiir Loschanlagen, die zum Schutz anderer Einrichtungen dienen, z.B. Abluftkandle, Warmeerzeuger,
Waérmetauscher und Lebensmittelverarbeitungs- und Lebensmittelzubereitungsbereiche.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 14972-1:-2), Ortsfeste Brandbekidmpfungsanlagen —  Feinspriih-Loschanlagen —  Planung, Einbau,
Inspektion und Instandhaltung (in Vorbereitung)

EN 60584-1:2013, Thermoelemente — Teil 1: Thermospannungen und Grenzabweichungen
(IEC 60584-1:2013)

3 Begriffe und Abkiirzungen

3.1 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 14972-1:-2) und die folgenden Begriffe.

ISO und IEC unterhalten Terminologiedatenbanken fiir die Verwendung in der Normung, welche unter den
folgenden Adressen zu finden sind:

— IEC Electropedia: verfligbar unter http://www.electropedia.org/
— IS0 Online browsing platform: verfiigbar unter http://www.iso.org/obp

3.11

Industrielle Grofdfrittieranlagen

nicht isolierte Bandfrittieranlagen oder im Batchbetrieb arbeitende Frittierkessel, die in
lebensmittelverarbeitenden Betrieben eingesetzt werden

Anmerkung 1 zum Begriff:  Grofde, Ausfithrung und Aufbau dieser Frittieranlagen weichen sehr stark von tiblichen in
Kiichen oder Restaurants verwendeten Fritteusen ab und erfordern eine andere Art von Léschanlagen. Industrielle
Grofifrittieranlagen haben in der Regel grofle Kochoberflichen von viereinhalb bis zu mehreren hundert
Quadratmetern. Sie enthalten bis zu etwa 20 000 Liter Speisedl. Industrielle Grofifrittieranlagen (mit Ausnahme einiger
im Batch-Betrieb arbeitenden Kessel) haben iiblicherweise bewegliche Abdeckungen oder Hauben, die hydraulisch
betrieben werden kénnen.

BEISPIEL Sie werden fiir Gefliigel, Fisch, Kartoffelprodukte, Pommes frites, Chips und Donuts verwendet.
3.2 Abkiirzungen

AIT Selbstentziindungstemperatur (en: auto-ignition temperature)

2) InVorbereitung.
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4 Allgemeine Anforderungen

4.1 Die Feinspriih-Loschanlage, die ohne manuelle Intervention funktioniert, muss alle beschriebenen
Brandversuche fiir deren spezielle Anwendungen erfolgreich absolvieren.

4.2 Die Versuche sollten durchgefithrt werden bis das Feuer geldscht ist, wie vom zugehorigen
Brandversuch gefordert.

4.3 Anlagenbauteile, Lage der Bauteile, Betriebsbedingungen und Einzelheiten des umschlossenen
Versuchraums miissen bei simtlichen Brandversuchen fiir eine bestimmte Anwendung unverandert bleiben.

4.4 Samtliche Brandversuche sollten nach den Herstellerangaben beziiglich Diisenanordnung,
Ausflussrate und Betriebszeit durchgefiihrt werden. Der Wassernebelausstofs kann zeitlich kontinuierlich
oder intermittierend sein. Bei intermittierendem oder zyklischem Wassernebelausstofi darf der Zeitraum, in
dem die Anlage keinen Wassernebel ausstofdt, nicht mehr als 50 % eines vollstindigen Ein-Aus-Zyklus
betragen. Der Aus-Zyklus darf nicht mehr als 1 min betragen.

4.5 Die Diisen konnen innerhalb oder aufierhalb der industriellen Frittieranlagen angebracht werden und
miissen nach den Angaben des Herstellers angeordnet werden.

4.6 Bei Brandversuchen ist die Verwendung von Diisenschutzkappen vorzusehen. Falls keine
Diisenkappen vorgesehen sind, ist ein alternatives Verfahren erforderlich, um zu verhindern, dass
Fettdadmpfe, Feuchtigkeit oder andere Fremdstoffe in die Rohrleitung eindringen und die Diisenéffnung
verstopfen.

4.7 Die Brandszenarien miissen mit dem vom Hersteller festgelegten Speisedl durchgefiihrt werden. Zur
Information sind in Tabelle 1 haufig verwendete Speiseéle zusammen mit Flammpunkt und AIT angegeben.
Die Versuchsergebnisse gelten nur fiir Feinspriih-Loschanlagen fiir Speisedle, deren Flammpunkt und AIT
héchstens +5 % vom getesteten Ol abweichen. Miissen in der Praxis Ole mit niedrigerer AIT oder
niedrigerem Flammpunkt verwendet werden, dann muss der Versuch mit dem betreffenden neuen Speiseol

wiederholt werden.
Tabelle 1 — Flammpunkt und AIT fiir verschiedene Speisedle
Speiseol Flammpunkt AIT
°C °C

Rapsol 338 363
Maiskeimol 342 362
Baumwollsamenol 334 366
Erdnussol 348 370
Sojadl 333 377
Sonnenblumenol 340 359
Palmol 328 377

Anlagenbauteile, Lage der Bauteile und Betriebsbedingungen miissen wahrend der Brandversuche in jedem
Stadium unverandert bleiben. Alle Brandversuche sind unter Beriicksichtigung der Herstellerangaben zu
den Sprithanforderungen in Bezug auf Diisenanordnung, Ausflussrate und Betriebszeit durchzufiihren.
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5 Anforderungen an die Versuchseinrichtung

5.1 Das Versuchslabor sollte iiber eine adaquate Grofie verfligen und iiber eine natiirliche oder
Minimalbeliiftung verfiigen, damit weder der Brandversuch in dem umschlossenen Raum noch der Mock-up
oder das Brennstoffpaket beeintrachtigt werden.

5.2 Die Grofie des Versuchslabors sollte keinen Einfluss auf das Loschen eines Versuchsfeuers haben (d. h.
Sauerstoffreduzierung aufgrund eines unzureichend bemessenen Versuchslabors).

5.3 Bei allen Brandversuchen sollten die Decke, der Fufdboden und die Wande méglichst trocken sein und
nur den zuldssigen Feuchtegehalt aufweisen. Die relative Feuchte in dem umschlossenen Versuchsraum
sollte von der relativen Feuchte der Umgebung nicht erheblich abweichen.

5.4 Der umschlossene Versuchsraum oder das Labor muss vor Beginn der Versuchsdurchfiihrung eine
Umgebungstemperatur von (20 + 10) °C haben. Der umschlossene Raum oder die Halle muss eine moglichst
gleichméfiige Umgebungstemperatur aufweisen. Lokale heifse oder kalte Stellen sind unzulassig. Alle nicht
brandbedingten Luftzlige miissen eliminiert werden.

5.5 Sofern nicht anders angegeben, muss bei allen Versuchen der Mindest-Betriebsdruck der Diise (nach
Angabe des Herstellers) verwendet werden. Betriebsdriicke der Anlage miissen innerhalb +5 %
wiederholbar sein. Wenn die Anlagedriicke innerhalb der festgelegten Toleranz nicht geregelt werden
konnen, sollten die Brandversuche mit Hilfe externer Einrichtungen zur Regelung des Anlagendrucks bei
dem Mindest- und dem Hochstdruck durchgefiihrt werden.

5.6 Beiallen Versuchen miissen die maximale Deckenhohe und der maximale Diisenabstand (nach Angabe
des Herstellers) verwendet werden. Dazu gehort, dass der maximale Abstand der deckenmontierten Diisen
zu den Wanden verwendet wird.

5.7 Die Brandversuche sollten in einer grofien offenen Versuchshalle ausreichender Flache und mit einer
Deckenhdhe von mindesten 5,0 m durchgefithrt werden, um zu verhindern, dass die Versuchsergebnisse
beeinflusst werden. Versuche, bei denen grofiere Mock-ups von Fritteusen eingesetzt werden, kénnen eine
grofdere Deckenhohe erfordern. Zur Beliiftung zwischen den Versuchen und zur Abkiihlung des
umschlossenen Raums sollten Lamellenliifter am Dach der Versuchshalle und eine Tir in der Seitenwand
vorgesehen werden.

6 Anforderungen an Mock-ups industrieller Frittieranlagen

Es sollte drei Mock-ups industrieller Frittieranlagen geben, bezeichnet als Mock-up A, Mock-up B und Mock-
up C (siehe Bild 1, Bild 2 und Bild 3).

Jeder Mock-up muss aus 10 mm dickem Stahl hergestellt sein und muss aus einer Wanne (Frittierbecken)
und einer Haube bestehen.

— Mock-up A: Die Wanne muss folgende Innenmafde haben: X m Breite, Y m Linge und mindestens 34 cm
Hohe. Y muss mindestens so grofd wie X sein. Die Haube muss folgende Innenmafie haben: X plus 5 cm
Breite, Y plus 5 cm Lange und 76 cm Hohe. Die Haube muss an beiden Seiten entlang des X-Maf3es offen
sein. Die Haube muss oben zuséatzlich ein Loch mit 50 cm Durchmesser haben, das das Abluftrohr
simuliert. Der Mittenabstand des Lochs von den beiden Seiten der Haube muss 1/2Y plus 2,5 cm
betragen.

— Mock-up B: Die Wanne muss folgende Innenmafie haben: X m Breite, 2Y m Liange und mindestens 34 cm
Hohe. Y muss mindestens so grof$ wie X sein. Die Haube muss folgende Innenmafie haben: X plus 5 cm
Breite, 2Y plus 5 cm Liange und 76 cm Hohe. Die Haube muss auf beiden Seiten entlang des X-Maf3es
offen sein. Die Haube muss oben zusatzlich zwei Locher mit 50 cm Durchmesser haben, die die
Abluftrohre simulieren. Der Mittenabstand der Locher von der jeweiligen nachsten Seite der Haube
muss 0,7Y plus 2 cm betragen.

Documents
Document Sharing7Hub

Full document details: E DIN EN 14972-16:2018-01


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14972-16-2018-01
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-14972-16-2018-01

E DIN EN 14972-16:2018-01 - Entwurf -
prEN 14972-16:2017 (D)

— Mock-up C: Die Wanne muss folgende Innenmafde haben: X m Breite, 3Y m Liange und 34 cm Hohe. Y
muss mindestens so grofd wie X sein. Die Haube muss folgende Innenmafse haben: X plus 5 cm Breite, 3Y
plus 5 cm Liange und 75 cm Hohe. Die Haube muss auf beiden Seiten entlang des X-Maf3es offen sein. Die
Haube muss oben zusitzlich drei Locher mit 50 cm Durchmesser haben, die die Abluftrohre simulieren.
Der Mittenabstand zwischen den Lochern muss 0,75Y plus 1,3 cm betragen. Der Mittenabstand der
beiden den Seiten der Haube ndchsten Locher von der jeweiligen ndchsten Seite der Haube muss 0,75Y
plus 1,3 cm betragen.

Uber die ganze Liange der Haube sollten Beine angebracht werden, damit die Position der Haube vor jedem
Versuch in der Hohe eingestellt werden kann. Die Beine sollten sich aufderhalb der Wanne befinden (siehe
Bild 1, Bild 2 und Bild 3).

Das Ol in der Wanne sollte mit mehreren in gleichmifigen Abstinden unter der Wanne angeordneten
Gasbrennern auf die AIT erwdrmt werden.
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