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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 15027:2023) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 151 ,Bau- und Baustoffma-
schinen - Sicherheit” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieser Norm-Entwurf enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung wurden vom Arbeitsausschuss NA 060-13-06 AA ,Baugerate”
im Fachbereich Bau- und Baustoffmaschinen des Normenausschusses Maschinenbau (NAM) im DIN wahrge-
nommen. Vertreter der Hersteller und Anwender von Baugeraten sowie der Berufsgenossenschaften waren an
der Erarbeitung beteiligt

Dieser Norm-Entwurf konkretisiert einschlagige Anforderungen von Anhangl der EU-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG an erstmals im Europaischen Wirtschaftsraum (EWR) in Verkehr gebrachte Maschinen, um den
Nachweis der Ubereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kdnnen tiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 15027:2010-03 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) normative Verweisungen liberarbeitet und aktualisiert;

b) Abgrenzung zu EN IEC 62841-3-7:2021 eingefligt;

c) Begriffe liberarbeitet und aktualisiert;

d) Anforderungen an die Sicherheit iiberarbeitet und aktualisiert;
e) Anforderungen an Warnhinweise;

f) Anforderungen an Benutzerinformationen;

g) Anforderungen an die Betriebsanleitung;

h) Anforderungen an das Gerduschmessverfahren;

i) Bilder und Sicherheitshinweise aktualisiert;

j) Liste der signifikanten Gefdhrdungen liberarbeitet und aktualisiert.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 15027:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 151 ,Bau- und Baustoffma-
schinen - Sicherheit” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 15027:2007+A1:2009 ersetzen.

Im Vergleich zur vorherigen Ausgabe wurden folgende technische Anderungen vorgenommen:

a) normative Verweisungen liberarbeitet und aktualisiert;

b) Abgrenzung zu EN IEC 62841-3-7:2021 eingefligt;

c) Begriffe liberarbeitet und aktualisiert;

d) Anforderungen an die Sicherheit tiberarbeitet und aktualisiert;

e) Anforderungen an Warnhinweise;

f) Anforderungen an Benutzerinformationen;

g) Anforderungen an die Betriebsanleitung;

h) Anforderungen an das Gerduschmessverfahren;

i) Bilder und Sicherheitshinweise aktualisiert;

j) Liste der signifikanten Gefdhrdungen liberarbeitet und aktualisiert.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Mandates erarbeitet, das die Europdische Kommission und die Euro-
ﬁillzc(lrllgz Freihandelsassoziation CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EU-Richt-

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinie(n) siehe informativen AnhangZA, der Bestandteil dieses Dokuments
ist.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN abruf-
bar.
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Einleitung

Dieses Dokument ist eine Typ-C-Norm, wie in ENISO 12100:2010 angegeben.

Dieses Dokument ist insbesondere fiir die folgenden Interessengruppen von Relevanz, die die Marktakteure
im Hinblick auf die Sicherheit von Maschinen reprasentieren:

— Maschinenhersteller (kleine, mittlere und grofée Unternehmen);

— Organisationen des Arbeits- und Gesundheitsschutzes (Gesetzgeber, Unfallversicherungen, Marktaufsicht
usw.).

Andere Gruppen kdénnen von dem mit den Mitteln des Dokuments von den oben genannten Interessengruppen
erreichten Grad an Maschinensicherheit betroffen sein. Es handelt sich dabei um:

— Maschinenanwender/Arbeitgeber (kleine, mittlere und grofie Unternehmen);

— Maschinenanwender/Arbeitnehmer (z. B. Gewerkschaften, Organisationen fiir Personen mit spezifischen
Bediirfnissen);

— Dienstleister, z. B. flir Wartungsarbeiten (kleine, mittelstdndische und grofie Unternehmen);
— Verbraucher (wenn die Maschinen zum Gebrauch durch Verbraucher vorgesehen sind).

Den oben angefiihrten Interessengruppen wurde die Mdoglichkeit gegeben, sich an dem Entwurfsprozess zu
diesem Dokument zu beteiligen.

Auf die betreffenden Maschinen und die behandelten Gefihrdungen, Gefihrdungssituationen und Gefahr-
dungsereignisse wird im Anwendungsbereich dieses Dokumentes hingewiesen.

Wenn Anforderungen dieser Typ-C-Norm von denen abweichen, die in Typ-A- oder Typ-B-Normen beschrieben

werden, haben die Anforderungen dieser Typ-C-Norm fiir Maschinen, die entsprechend den Anforderungen
dieser Typ-C-Norm konstruiert und gebaut wurden, Vorrang vor den Anforderungen anderer Normen.
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1 Anwendungsbereich

Die allgemeine Bezeichnung ,Wand- und Seilsdgen” umfasst zwei unterschiedliche Maschinentypen fiir den
Einsatz in der Baubranche, die beide fiir Schnitte an Wanden, Decken und Bdéden, die aus mineralischen Bau-
stoffen und/oder Verbundmaterialien bestehen, verwendet werden. Die vielen verschiedenen Schneidaufga-
ben und die Wahl der Arbeitsmethode bestimmen den Maschinentyp, der fiir die jeweilige Anwendung einge-
setzt wird.

Die Maschinen werden daher in die folgenden zwei Hauptkategorien unterteilt:

— Wandsdgen - ausschliefdlich schienengefiihrt und ferngesteuert - transportabel;

— Seilsdgen - ferngesteuert - transportabel.

Die Maschinen sind fiir die Verwendung mit Schleifwerkzeugen aus Diamant oder dhnlichen Materialien vor-
gesehen. Die Arten von Schneidwerkzeugen, die in Verbindung mit den oben beschriebenen Maschinen ver-
wendet werden, fallen unter die vom Hersteller angegebenen Konstruktions- und Gebrauchsparameter.
Wandsédgen werden mit rotierenden Trennscheiben im Nass- und/oder Trockenschnitt betrieben.

Seilsdgen werden mit kontinuierlich laufenden Trenndrdhten im Nass- und/oder Trockenschnitt betrieben.
Maschinen, die unter diese Norm fallen, kdnnen folgendermafien angetrieben werden: Verbrennungsmotor,
elektrohydraulischer Antrieb oder Verbrennungsmotor-hydraulischer Antrieb. Seilsdgen kénnen auch durch
einen Elektromotor angetrieben werden.

Wandsagen, die von Elektromotoren angetrieben werden, fallen unter EN I[EC 62841-3-7:2021.

Dieses Dokument behandelt alle wesentlichen Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen oder Gefahrdungsereig-
nisse mit Bezug zu Wand- und Seilsdgen, wenn sie bestimmungsgemafd und unter Bedingungen von durch den
Hersteller verniinftigerweise vorhersehbaren Fehlanwendungen verwendet werden (siehe Anhang A).

Dieses Dokument legt die entsprechenden technischen Mafinahmen fest, um die aus den signifikan-
ten Gefdhrdungen, Gefahrdungssituationen und Gefahrdungsereignissen resultierenden Risiken, die in

ENISO 12100:2010, 5.4 beschrieben werden, zu beseitigen oder zu verringern.

Fiir spezielle Anwendungen, z. B. bei Arbeiten in explosionsgefdhrdeten Bereichen, miissen zusatzliche Sicher-
heitsanforderungen erfiillt werden, die nicht von dieser Norm abgedeckt werden.

Dieses Dokument gilt nicht fiir Seilsdgen, die fiir die Gewinnung und ortsgebundene Bearbeitung von Natur-
stein bestimmt sind, wie sie in EN 15163-2:2022 behandelt werden.

Dieses Dokument gilt nicht fiir transportable Wandsagen und Seilsdgen fiir Baustellen, die vor dem Vero6ffent-
lichungsdatum hergestellt wurden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
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nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 573-3:2019, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische Zusammensetzung und Form von
Halbzeug — Teil 3: Chemische Zusammensetzung und Erzeugnisformen

EN 10111:2008, Kontinuierlich warmgewalztes Band und Blech aus weichen Stihlen zum Kaltumformen —
Technische Lieferbedingungen

EN 13236:2019, Sicherheitsanforderungen fiir Schleifwerkzeuge mit Diamant oder Bornitrid

EN 60204-1:2018, Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausrtistung von Maschinen — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen

ENIEC 62841-3-7:2021, Elektrische motorbetriebene handgefiihrte Werkzeuge, transportable Werkzeuge und
Rasen- und Gartenmaschinen — Sicherheit — Teil 3-7: Besondere Anforderungen fiir transportable Wandsdgen
(IEC 62841-3-7:2020)

ENISO 3744:2010, Akustik — Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von Gerduschquellen aus
Schalldruckmessungen — Hiillfldchenverfahren der Genauigkeitsklasse 2 fiir ein im Wesentlichen freies
Schallfeld tiber einer reflektierenden Ebene (1SO 3744:2010)

ENISO 4413:2010, Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische Anforderungen an
Hydraulikanlagen und deren Bauteile (1SO 4413:2010)

ENISO 4414:2010, Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische Anforderungen an
Pneumatikanlagen und deren Bauteile (1SO 4414:2010)

EN IS0 4871:2009, Akustik — Angabe und Nachpriifung von Gerduschemissionswerten von Maschinen und
Gerdten (1SO4871:1996)

ENISO 6603-1:2000, Kunststoffe — Bestimmung des Durchstofsverhaltens von festen Kunststoffen — Teil 1:
Nicht instrumentierter Schlagversuch (1S0 6603-1:2000)

ENISO 11201:2010, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Bestimmung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten in einem im Wesentlichen
freien Schallfeld tiber einer reflektierenden Ebene mit vernachldssigharen Umgebungskorrekturen
(15011201:2010)

ENISO 12100:2010, Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsitze — Risikobeurteilung und
Risikominderung (ISO12100:2010)

ENISO 13732-1:2008, Ergonomie der thermischen Umgebung — Bewertungsverfahren fiir menschliche
Reaktionen bei Kontakt mit Oberfldchen — Teil 1: HeifSe Oberfldichen (1SO 13732-1:2006)

prENISO 13849-1:2021, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen — Teil 1:
Allgemeine Gestaltungsleitsdtze (1S0/DIS 13849-1:2021)

ENISO 13850:2015, Sicherheit von Maschinen — Not-Halt-Funktion — Gestaltungsleitsdtze (1SO 13850:2015)

ENISO 13857:2019, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von
Gefdhrdungsbereichen mit den oberen und unteren GliedmajfSen (1SO 13857:2019)

ENISO 14120:2015, Sicherheit von Maschinen — Trennende Schutzeinrichtungen — Allgemeine Anforderungen
an Gestaltung und Bau von feststehenden und beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen (1SO 14120:2015)
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ENISO 18752:2022, Gummischlduche und -schlauchleitungen — Draht- oder textilverstdrkte Einzeldrucktypen
fiir hydraulische Anwendungen — Anforderungen (1SO 18752:2022)

3 Begriffe und Definitionen
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN ISO 12100:2010 und die folgenden Begriffe.

[SO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— SO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp

— IECElectropedia: verfligbar unter https://www.electropedia.org/

31

Wandsige

transportable Maschine mit Trennscheibe zum Sdgen von Wanden, Boden und Decken, die iiber eine einge-
baute oder externe Stromversorgung verfiigt und ferngesteuert wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  Bild 1 zeigt die Komponenten einer Wandséage.

3.2

Seilsdge

transportable Maschine mit Trenndraht zum Sagen von Wanden, Béden und Decken, die iiber eine eingebaute

oder externe Stromversorgung verfiigt und ferngesteuert wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  Bild 2 zeigt die Komponenten einer Seilsédge.
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3.3
Komponenten einer Wandsage
siehe Bild 1
[
© v/ /
| og— |
S /ﬁ‘»'.') 10
) \ S /
~SP 5
< \ I N
o Ul
Legende
1 Sageeinheit 8 Vorrichtung zur Steuerung der Schnitttiefe
2 hydraulischer Antriebsmotor 9 Energiequelle
3 Trennscheibenschutzhaube 10 Kraftiibertragung
4 Schienenfiihrungssystem 11 Befestigungsvorrichtung fiir Werkzeuge
5 Befestigungsvorrichtung 12 Trennscheibe
6 Fernsteuerungssystem 13 Zufuhr von Kiihlmittel
7 Vorschubsystem
Bild 1 — Komponenten einer Wandsége
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3.3.1

Sdgeeinheit

Teil der Maschine, der die Befestigungsvorrichtung fiir die Trennscheibe (z. B. Flansch, Dorn), die Antriebsvor-
richtung fiir die Trennscheibe, die Vorschub- und Schnitttiefensteuerung, die Schutz-/Sicherheitsvorrichtun-
gen zum Schutz des Bedieners oder des Baustellenpersonals und eine Vorrichtung zur Befestigung der Séage-
einheit auf der Schiene umfasst

3.3.2

Schienenfithrungssystem

Vorrichtung, die mit Hilfe von Befestigungselementen an die zu schneidende Oberflaiche montiert wird und
die Sageeinheit wahrend des Arbeitsprozesses flihrt, wobei sie so konstruiert ist, dass sie den einwirkenden
Belastungen standhalt und iiber Endanschlage verfiigt, die die Sdgeeinheit an den Schienenenden festhalten

3.3.3
Trennscheibe
rotierende(s) Schleifwerkzeug(e), (die) das den Schneidvorgang durchfiihrt (durchfiihren)

Anmerkung 1 zum Begriff:  Schleifscheiben konnen entweder als Einzelteil oder mehrere als eine Einheit, in Uberein-
stimmung mit den Konstruktions- und Gebrauchsparametern der Maschine montiert werden.

Anmerkung 2 zum Begriff: = Das Werkzeug besteht aus einer rotierenden (segmentierter oder durchgehender Rand)
Trennscheibe aus Diamant oder einem dhnlichen Material.

3.34

Befestigungsvorrichtung fiir Werkzeuge

Vorrichtung (z.B. Flansch) zum sicheren Befestigen der Trennscheibe(n) an der Sdgeeinheit wahrend des
Schneidvorgangs

3.35

Klemmflansch-System

System bestehend aus zwei Platten, auf denen die Werkzeuge mittig angebracht sind, {iberspannt von einer
Verriegelungsvorrichtung

3.3.6

Flanschsystem mit biindigem Schnitt

System bestehend aus einem einzigen Flansch, auf dem das Werkzeug mittig angebracht ist, und einer Befesti-
gungsvorrichtung zur Montage des Werkzeugs

3.3.7
Trennscheibenschutzhaube
Schutzeinrichtung, die den nicht arbeitenden Teil der Trennscheibe umschlief3t

3.3.8

Energieversorgungseinheit
Einheit, die die fiir den jeweiligen Schneidvorgang erforderliche hydraulische Energie liefert
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3.4
Komponenten einer Seilsdge
siehe Bild 2
L
T
7
3
Legende
1 Antriebseinheit fiir das Seil 6 Vorschubsystem
2 Trenndrahtschutzhaube 7 Drahtfithrungssystem
3 Energiequelle 8 Antriebsseilscheiben
4 Fernsteuerung 9 Aufbewahrungsmoglichkeit fiir das Seil
5 Kraft- und Kiihlmitteliibertragung 10 Trenndraht

Bild 2 — Komponenten einer Seilsige

34.1

Antriebseinheit fiir das Seil

Einheit, die das/die Drahtantriebsrad/rader, die Vorschub- und Spannvorrichtung und die Schutz-/Sicher-
heitsvorrichtungen zum Schutz des Bedieners oder des Baustellenpersonals umfasst

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Die Antriebseinheit fiir das Seil kann eine Vorrichtung zur Aufbewahrung und Fiihrung des
Seils umfassen.

3.4.2

Drahtfiihrungssystem

Vorrichtung, die in der Ndhe der zu schneidenden Oberflache angebracht werden kann, um das Seil wahrend
des Schneidvorgangs zu fiihren

3.4.3
Trenndraht
flexibles, rundlaufendes Schleifwerkzeug, das den Schneidvorgang durchfiihrt

344
Energieversorgungseinheit
Einheit, die die fiir den jeweiligen Schneidvorgang erforderliche elektrische oder hydraulische Energie liefert
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3.5

Nenngeschwindigkeit

maximale Drehzahl der rotierenden Spindel in Umdrehungen je Minute (Wandsage) oder Geschwindigkeit des
Trenndrahtes in m/s (Seilsdge) unter den vom Hersteller angegebenen Bemessungsbedingungen bei Nulllast

3.6
Nennmasse

Masse der Bestandteile der Maschine in kg, wie in der Bedienungsanleitung definiert, aber ohne Trennscheibe
oder Trenndraht, alle Tanks leer

4 Sicherheitsanforderungen und/oder Maf3nahmen

4.1 Allgemeines

Maschinen miissen den Sicherheitsanforderungen und/oder Schutz-/Risikominderungsmafdinahmen dieses
Abschnitts entsprechen. Auflerdem muss die Maschine im Hinblick auf die Gefahrdungen, die relevant,
aber nicht signifikant sind und die nicht in dieser Norm behandelt werden, nach den Leitsdtzen von

ENISO 12100:2010 konstruiert sein.

Mit der Behandlung aller einzelnen signifikanten Gefahrdungsarten sind mogliche Gefahrdungskombinationen
ausreichend berticksichtigt.

4.2 Mechanische Gefihrdung

4.2.1 Allgemeines

Komponenten und Teile, die manuell gehandhabt werden miissen, sowie alle zuginglichen Teile, aufier der
Trennscheibe oder des Trenndrahts, missen frei von scharfen Kanten und Graten sein, die beim Aufstellen,
Anwenden, Handhaben und Warten der Maschine eine Gefihrdung darstellen kénnten. Graten aus der Her-
stellung, vom Giefden, Schweifden usw. miissen entfernt, scharfe Kanten geglattet sein.

4.2.2 Schutz vor beweglichen Teilen

4.2.2.1 Ubertragungsteile

Rotierende Kraftiibertragungsteile, wie Kupplungen und Antriebswellen, miissen zur Vermeidung von Kon-
takt mit feststehenden trennenden Schutzeinrichtungen versehen sein. Diese Schutzeinrichtungen missen
ENISO 14120:2015 und ENISO 13857:2019, Tabelle 4 entsprechen. Feststehende trennende Schutzeinrich-
tungen miissen entweder durch eine Schweifdverbindung befestigt oder so montiert werden, dass sie nur mit-

hilfe von Werkzeugen oder Schliisseln gedffnet oder entfernt werden kénnen.

Feststehende trennende Schutzeinrichtungen miissen ihr Befestigungssystem permanent an der Schutzein-
richtung und/oder Maschine eingebaut haben, wenn die Schutzeinrichtung entfernt wird.

4.2.2.2 Bewegliche Teile, die am Arbeitsprozess beteiligt sind
4.2.2.2.1 Wandsidgen

Wandsédgen miissen mit einer Trennscheibenschutzhaube ausgestattet sein, um den Anwender bei normalem
Gebrauch vor Folgendem zu schiitzen:

— versehentlicher Kontakt mit dem schneidenden Teil der Trennscheibe;
— Herausschleudern von Bruchstiicken des geschnittenen Materials;

— gebrochenen Abschnitten der Trennscheibe;
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— der fiir den Trennvorgang verwendeten Fliissigkeit (falls vorhanden).

Die Trennscheibenschutzhaube kann zur Vereinfachung des Wechsels der Trennscheibe oder des Transports
abgenommen werden, vorausgesetzt, die Verriegelungsvorrichtung der Trennscheibenschutzhaube bleibt an
derselben oder an der Siageeinheit befestigt.

ANMERKUNG  Bei normalem Gebrauch werden die Trennscheibenschutzhauben einer Wandsédge zum Transport, beim
Wechsel der Arbeitsposition und zum Wechseln der Trennscheibe immer abgenommen. Die Trennscheibenschutzhaube
wird anschliefdend fiir den Betrieb jeweils neu montiert. Dariiber hinaus ist es iiblich, dass die Trennscheibenschutzhaube
mehrmals abgenommen und wieder neu montiert werden muss, um einen tiefen Schnitt durchzufiihren.

Die Trennscheibenschutzhaube muss, mit Ausnahme der im Folgenden beschriebenen besonderen Schneidar-
beiten, einen Winkel von mindestens 175°

— des Umfangs und der Motorseite abdecken;

— der Seite, an der sich die Mutter und der Sicherungsflansch befinden, mindestens die dufseren 30 mm des
Radius der kleinsten Trennscheibe, die mit der Trennscheibenschutzhaube zur Abdeckung des Trennbe-
reichs der Trennscheibe verwendet werden kann, abdecken.

Um spezielle Schneidarbeiten durchfiihren zu kénnen (z. B. blindiges Schneiden),

— kann ein Teil der Trennscheibenschutzhaube ohne Zuhilfenahme eines Werkzeugs abnehmbar oder ver-
stellbar sein, sofern die verbleibende Trennscheibenschutzhaube nicht weniger als 90° abdeckt, oder es
kann eine separate Trennscheibenschutzhaube, die diese Anforderung erfiillt, mit der Wandsage geliefert
werden;

— kann eine Seite der Trennscheibenschutzhaube ohne Zuhilfenahme eines Werkzeugs abnehmbar sein, um
einen biindigen Schnitt in der Ndhe einer angrenzenden Flache zu ermdglichen, sofern die Trennscheiben-
schutzhaube auf der Motorseite nicht beeintrachtigt ist, oder es kann eine separate Trennscheibenschutz-
haube, die diese Anforderung erfiillt, mit der Wandsége geliefert werden.

Die Anforderungen an die Festigkeit von Trennscheibenschutzhauben sind in Anhang C aufgefiihrt.
4.2.2.2.2 Seilsigen

Das Antriebs-, Spann- (Vorschub-) und Aufbewahrungssystem der Seilsdge, mit Ausnahme des externen Draht-
fiihrungssystems, muss mit Schutzvorrichtungen versehen sein, um eine unbeabsichtigte Beriihrung zu ver-
meiden. Dieser Schutz/diese Schutzvorrichtungen muss/miissen ausreichend widerstandsfahig sein, um vor
dem Herausschleudern von Teilen des Werkzeugs zu schiitzen. Die Sprodigkeit des Materials der Schutzhaube
muss berticksichtigt werden. Eine permanente, plastische Verformung der Schutzhaube durch Belastungen
ist zuldssig. Die Anforderungen an die Widerstandsfahigkeit der Schutzvorrichtungen sind in Anhang C aufge-
fiihrt. Der Abstand zwischen dem ungeschiitzten beweglichen Werkzeug und der Fernsteuerung muss es dem
Bediener ermdoglichen, die Maschine aufderhalb des in der Betriebsanleitung beschriebenen Gefahrenbereichs
zu bedienen (siehe 6.2.2.3).

Die Schutzvorrichtung kann zur Vereinfachung des Wechsels des Drahts oder des Transports abgenommen
werden, vorausgesetzt, die Verriegelungsvorrichtung der Schutzvorrichtung bleibt an derselben oder an der
Sédgeeinheit befestigt.

4.2.3 Stabilitat
Die Maschinen miissen mit Befestigungsvorrichtungen ausgestattet sein, die eine feste und sichere Anbringung

an das zu bearbeitende Material ermoglichen. Muttern und Schrauben, mit denen die Halterungen in Position
gebracht werden, dirfen sich nur durch beabsichtigte Mafdnahmen l6sen lassen.
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4.2.4 Transportund Handhabung
Die beweglichen Teile der Maschine miissen entweder feststellbar oder abmontierbar sein, um bei Handha-

bung und Tragen der Maschine jegliche Gefdhrdung durch Schneiden, Quetschen, Entriegeln oder Herunterfal-
len zu vermeiden.

ANMERKUNG  Fir technische Anforderungen in Bezug auf Transport und Heben der Maschinen siehe
ENIS012100:2010, 6.3.5.5 und AnhangA.

4.2.5 Befestigung der Trennscheibe

4.2.5.1 Einrichtung zur Befestigung der Trennscheibe

Die Vorrichtung zur Befestigung der Trennscheibe an der Wandsige muss so beschaffen sein, dass ein Losen
und Anziehen nur durch eine absichtliche manuelle Handlung mdglich ist (z. B. durch Festhalten der Trenn-
scheibe auf der Antriebsspindel durch eine Befestigungsvorrichtung, die ein Losen des Werkzeugs wahrend
des Gebrauchs verhindert).

4.2.5.2 Flansche

Die Wandsage muss so konstruiert sein, dass sich die Trennscheibe bei normalem Gebrauch nicht 16sen kann.
Die Spindel und die Flansche miissen so konstruiert sein, dass sie die Trennscheibe an der Wandsage sicher
befestigen. Mindestens einer der Flansche muss verkeilt, verschraubt, angeschmolzen oder anderweitig gesi-
chert sein, um eine ungewollte Drehung von Spindel und Werkzeug zu verhindern.

Entweder muss die Richtung des Spindelgewindes so beschaffen sein, dass sich Spannvorrichtungen oder
Trennscheiben mit Gewindebohrung beim Schneiden festziehen, oder der Flansch muss formschliissig mit der
Spindel verbunden sein.

Die Flansche miissen liber ebene Spannflachen verfiigen und diirfen keine scharfen Kanten aufweisen.
Klemmflansche fir Wandsédgen, die zur Befestigung der rotierenden Werkzeuge verwendet werden, mussen
eine sichere Ubertragung von Drehmomenten und Kraften auf das Werkzeug wahrend des gesamten Schneid-
prozesses, einschliefdlich vorhersehbarer Fehlanwendungen, gewahrleisten. Klemmflansche miissen so kon-
struiert sein, dass die Belastungen des rotierenden Werkzeugs wahrend des Schneidprozesses nicht zu einer
Ermiidung oder einem Versagen im Klemmbereich des rotierenden Werkzeugs fiihren.

ANMERKUNG  Flansche kdnnen auch nach ISO 21537-2:2004, Typ E ausgelegt sein.

4.2.6 Verbrennungsmotor-Starteinrichtung

Die Verbrennungsmotor-Starteinrichtung muss elektrisch oder manuell bedienbar sein. Der Antrieb fiir den
manuellen Anlasser muss dauerhaft an der Maschine angebracht sein und eine Aufwickelvorrichtung fiir das
Seil enthalten.

4.2.7 Fihrungssystem

Das Schienenfiihrungssystem muss mit Endanschldgen versehen sein, um zu verhindern, dass die Sdgeeinheit
bei maximaler Vorschubkraft iiber die vorgesehene Strecke hinaus fahrt.

4.2.8 Stellteile
4.2.8.1 Allgemeines

Flr Steuerfunktionen in hydraulischen und pneumatischen Systemen miissen die in EN 60204-1:2018,
Abschnitt9, ENISO 4413:2010 und EN ISO 4414:2010 festgelegten Anforderungen erfiillt werden.
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Stellteile miissen eindeutig gekennzeichnet sein. Sie miissen so angebracht sein, dass sie sicher, schnell und
problemlos bedient werden kénnen.

ANMERKUNG  Fir eine Anleitung siehe ENISO 12100:2010, 6.2.8.

Fiir sicherheitsbedingte Funktionen (en: safety-critical functions, SCF) muss das Performance Level (PL) ent-
sprechend den Verfahren aus prEN ISO 13849-1:2021 bestimmt werden (siehe Tabelle 1).

Tabelle 1 — Erforderliche Performance-Level

Art und Zweck der SCF Minimales Performance Level (PL)

Netzschalter - verhindert unerwiinschtes
Einschalten (einschlief3lich Netzschalter einer b
Fernsteuerung)

Netzschalter - ermdglicht das beabsichtigte
Ausschalten (einschliefdlich Netzschalter einer c
Fernsteuerung)

Fiir Wandsagen: Vorsehen der gewiinschten
Drehrichtung, wenn die Trennscheibe bei C
Riickwértsdrehung nicht am Losen gehindert wird

Verhinderung von Neustart nach Versorgungsausfall c

Verhinderung des Einschaltens eines Motorantriebs
ohne Verbindung zu einer Fernsteuerung und
Anhalten des Motorantriebs nach Verlust der c
Verbindung zu einer Fernsteuerung wahrend des
Betriebs wie in 4.2.8.2 beschrieben

Verhinderung der Selbstriickstellung entsprechend
der Anforderungen aus 4.2.8.2, mit Ausnahme von

Schaltkreisen, die das Gerat aufgrund eines Verlusts a
der Verbindung zu einer Fernsteuerung abschalten

Verhinderung der Selbstriickstellung nach

Wiederherstellung einer Verbindung zu einer c

Fernsteuerung, entsprechend der Anforderung
aus 4.2.8.2

4.2.8.2 Stellteile zum Ein- und Ausschalten der Drehung und des Vorschubs

Die Maschinen miissen mit Stellteilen zum Ein- und Ausschalten des Motors, der Schneidewerkzeuge und des
Vorschubs ausgestattet sein. Vorrichtungen zum Ein- und Ausschalten miissen fiir den Bediener leicht zugang-
lich sein.

Wandsédgen miissen mit einer Steuerung ausgestattet sein, die beim Anhalten des Vorschubs die Sageeinheit in
einer anhaltenden Position hélt.

Wand- und Seilsagen miissen mit einer Fernsteuerung ausgestattet sein. Die Fernsteuerung kann ein integra-
ler Bestandteil der Energieversorgungseinheit sein. Die Konstruktion der Fernsteuerung muss es dem Bedie-
ner ermdglichen, die Maschine von aufderhalb des Gefahrenbereichs zu bedienen, wie vom Hersteller in der
Betriebsanleitung festgelegt (siehe 6.3.2.3).

ANMERKUNG  Der Gefahrenbereich fiir Seilsdgen entspricht der doppelten maximalen Lange des frei laufenden Seils,
wie in Anhang F dargestellt.
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Aufgrund der Gegebenheiten auf der Baustelle konnen Gefahrenbereiche vorliegen (wie im Benutzerhandbuch
in Ubereinstimmung mit 6.3.2.3 und Anhang F beschrieben), die vom Bediener nicht von den verschiedenen
moglichen Bedienpositionen aus eingesehen werden kénnen. Fiir solche Félle muss der Hersteller geeignete
Sicherheitsvorrichtungen anbieten und/oder empfehlen (z. B. Schutzgitter, stoRdampfende Elemente usw.).

Bei einer kabellosen Steuerung muss ein automatischer Halt aktiviert werden, wenn nicht die richtigen Signale
empfangen werden, einschliefdlich des Ausfalls der Kommunikation.

Alle Maschinen mit elektrischem Vorschub miissen mit einem leicht zuganglichen Not-Halt-Vorrichtung aus-
gestattet sein. Die Not-Halt-Vorrichtung muss EN ISO 13850:2015 entsprechen. Diese muss alle gefahrlichen
Bewegungen so schnell wie moglich anhalten, ohne eine zusatzliche Gefahr zu verursachen.

4.2.9 Ausfall der Energieversorgung

Eine Unterbrechung der Energieversorgung und eine Wiederherstellung nach einer Unterbrechung diirfen
nicht zu einer gefahrlichen Situation fithren, insbesondere:

— darf es nur mit einer bewussten Handlung moglich sein, die Maschine wieder einzuschalten;
— muss es moglich sein, die Maschine durch Ausfiihren des Ausschaltbefehls auszuschalten;

— darf der Trenndraht nicht an Spannung verlieren oder muss daran gehindert werden, aus dem Fiihrungs-
system zu fallen;

— darfein Stromausfall oder ein hydraulischer oder pneumatischer Druckabfall keine gefahrlichen Bewegun-
gen oder Vorgdnge verursachen.

Solche Ausfille diirfen nicht dazu fiihren, dass die Steuerung beeintrachtigt wird.

4.3 Elektrische Gefihrdungen (Seilsdgen)

Seilsdgen mit Elektromotor miissen die elektrischen Sicherheitsanforderungen aus EN 60204-1:2018, insbe-
sondere der Abschnitte 4, 5, 6, 14, 15 und 16 erfiillen. In Ergdnzung zu EN 60204-1:2018, 4.4.2, miissen diese
Maschinen in der Lage sein, bei einer Umgebungstemperatur von 0 °C -40 °C bestimmungsgemaf3 arbeiten zu
konnen.

Fiir Maschinen mit einer elektrischen Energieversorgung liber Dreiphasen-Wechselstrom muss eine Vorrich-
tung zum Umschalten der Phasen vorgesehen werden (um die korrekte Drehrichtung des Werkzeuges sicher-

zustellen).

Das Gehause von elektrischen Stellteilen muss eine Schutzart von mindestens IP 54 nach EN 60529:1991 auf-
weisen.

Elektrische Wandsagen, die als Seilsdgen verwendet werden, miissen die elektrischen Sicherheitsanforderun-
gen aus EN IEC 62841-3-7:2021 erfiillen.

4.4 Gefihrdung durch Wiarme
4.4.1 Allgemeines

Die Oberflachentemperatur von Griffen und anderen Oberflachen, die standigen Kontakt erfordern, darf 43 °C
nicht libersteigen.

Stellteile und andere Teile der Maschine, die nur gelegentlich beriihrt werden, miissen die in

ENISO 13732-1:2008, 4.2, fiir die jeweiligen Materialien angegebenen Grenzwerte fiir eine Kontaktdauer bis
5 s, unterste Kurve, einhalten.
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Heifse Bereiche, die unbeabsichtigt beriihrt werden kdnnen, miissen die Grenzwerte von EN ISO 13732-1:2008
fir Kontakte bis zu 1 s einhalten. Diese Bereiche miissen entweder mehr als 120 mm von den Griffbereichen
entfernt sein oder durch Abschirmungen gesichert sein.

Diese Abschirmungen miissen so gestaltet sein, dass die Warmeiibertragung von der Oberflache auf den Kérper
des Bedieners verringert wird. Dies kann z. B. durch eine strukturierte Oberflache, Rippen oder eine Spezial-

beschichtung erzielt werden.

Elektrische Wandsagen, die als Seilsdgen verwendet werden, miissen die thermischen Anforderungen aus
ENIEC 62841-3-7:2021 erfiillen.

4.4.2 Priifverfahren

Das Priifverfahren zum Nachweis der Oberflaichentemperatur der Maschine ist in Anhang E beschrieben.
Maschinenteile, deren Temperatur die zuldssigen Grenzwerte von EN ISO 13732-1:2008 fiir Kontakte biszu 1's
iiberschreiten und deren Fliche groRer als 10 cm? ist, diirfen fiir den Priifkegel nach Anhang E nicht erreichbar
sein.

4.5 Abgase (Maschinen mit Verbrennungsmotor)

Der Auspuff von Verbrennungsmotoren darf nicht auf den Bediener gerichtet sein, wahrend er sich in der
Bedienposition entsprechend den Angaben des Herstellers befindet.

Diese Anforderung wird als erfiillt angesehen, wenn der Winkel zwischen der Achse des Auspuffaustritts und
der Langsachse der Maschine bezogen auf die Position des Bedieners grofder oder gleich 90° ist.

4.6 Hydraulische und pneumatische Anlagen
4.6.1 Hydraulische Anlagen

Die hydraulischen Anlagen miissen den Anforderungen aus EN ISO 12100:2010, 6.2.10 und EN ISO 4413:2010
entsprechen.

4.6.2 Pneumatische Anlagen

Die pneumatischen Anlagen (z.B. Vorschubsysteme fiir Seilsigen) miissen den Anforderungen aus
ENISO 12100:2010, 6.2.10 und EN ISO 4414:2010 entsprechen.

4.6.3 Schliuche und Rohre unter Druck

Schldauche und Rohre, die unter hydraulischem bzw. pneumatischem Druck stehen, miissen den Anforderungen
aus EN1S04413:2010 und EN IS0 4414:2010 entsprechen.

Maschinen, die iiber Schlduche und Rohre verfiigen, die unter Druck stehen, miissen so konstruiert sein, dass
alle Bestandteile den Auswirkungen von heifen Oberfldchen, Vordruck und gespeicherter Energie standhalten.

Rohre, Schldauche und Kupplungen miissen den Belastungen durch den Druck standhalten kdnnen. Die Schlau-
che miissen mit dem maximalen Nennbetriebsdruck gekennzeichnet werden.

Flexible, hydraulische Schlduche, die fiir einen Betriebsdruck von iiber 15 MPa (150 bar) bestimmt sind, diirfen
nicht mit wiederverwendbaren Schlaucharmaturen versehen werden. Schlaucharmaturen, fiir die bestimmtes
Werkzeug (wie z.B. Presse) und Teile benotigt werden, die vom Hersteller zugelassen sind, werden nicht
als wiederverwendbare Schlaucharmatur betrachtet. Hydraulikschlduche miissen den Anforderungen von
ENISO 18752:2022 entsprechen.

Hydraulikschlauche und Rohre miissen von den Stromkabeln getrennt und gegen heifde Oberflaichen und

scharfe Kanten geschiitzt sein.
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Rohre und Schlduche, deren Anschliisse gelost werden miissen, miissen mit selbstabdichtenden Kupplungen
angeschlossen sein. Diese Kupplungen miissen so konstruiert oder gekennzeichnet sein, dass ein falsches
Anschliefien vermieden wird.

4.7 Flissigkeitsbehilter

Wenn Fliissigkeitsbehalter in Ubereinstimmung mit den Herstelleranweisungen befiillt werden, miissen diese,
mit Ausnahme von Wasserbehaltern, so konstruiert sein, dass sie bei Arbeiten an einer Steigung von mindes-
tens 10°, fiir die die Maschine ausgelegt ist, nicht iber- oder auslaufen. Leckagen an Entliiftungssystemen diir-
fen nicht als Verschiittung betrachtet werden.

Die Behalter fiir Hydraulikfliissigkeit miissen mit Fiillstandsanzeigern ausgestattet sein.

4.8 Schutz gegen Spritzwasser und Staubemissionen

Maschinen, die fiir den Nassschnitt vorgesehen sind, miissen mit einer Wasserzufuhreinrichtung ausgeriistet
sein. Die der Trennscheibe oder dem Trenndraht zugefiihrte Wassermenge muss ausreichend fiir eine ange-
messene Werkzeugspiilung und Staubunterdriickung sein.

Wandségen, die fiir den Trockenschnitt vorgesehen sind, miissen an der geeigneten Stelle mit einem Staub-
sammler von geeigneter Form und Grofde ausgeriistet sein. Dieses Gerdt muss, wenn es an einen Staubsammler,
wie in 6.3.4 beschrieben, angeschlossen ist, in der Lage sein, den Staub zu kontrollieren.

Systeme zur Staubsammlung und -unterdriickung fiir Seilsagen, die fiir den Trockenschnitt bestimmt sind, kon-
nen als Zubehor verfligbar sein. Die ortlichen Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften zur Staubvermeidung

miissen befolgt werden.

ANMERKUNG  Systeme zur Staubsammlung und -unterdriickung (z. B. Wasserspriihsysteme, Luftreiniger) fiir Seilsagen
sind kein integraler Bestandteil der Maschine.

4.9 Drehzahl oder Schnittgeschwindigkeit

Im Rahmen der vom Maschinenhersteller angegebenen Bemessungsbedingungen fiir die Energieversorgung
gilt:

— die maximale Drehzahl der Spindel in Umdrehungen je Minute fiir Wandsagen darf den in der Betriebsan-
leitung angegebenen Wert nicht liberschreiten (siehe 6.2.1);

— die maximale Schnittgeschwindigkeit des Trenndrahts in m/s fiir Seilsdgen darf den in der Betriebsanlei-
tung angegebenen Wert nicht tiberschreiten (siehe 6.2.1);

die Drehzahl der Spindel fiir Wandsdgen ohne Trennscheibe muss unter den vom Hersteller angegebenen
Bedingungen gemessen werden.

Bei einer Schwankung der vom Hersteller angegebenen Energieversorgung darf die Drehzahl oder Schnittge-
schwindigkeit die in der Betriebsanleitung angegebene Drehzahl oder Schnittgeschwindigkeit um nicht mehr
als 10 % tiberschreiten.

4.10 Larm

4.10.1 Larmreduzierung wahrend der Konstruktionsphase

ENISO 11688-1:2009 enthalt technische Informationen und Leitfdden zur Konstruktion von gerduscharmen

Maschinen. Besondere Sorgfalt muss bei der akustischen Gestaltung von Trennmaschinen aufgewendet wer-
den.
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Diese Liste der technischen Mafdnahmen zur Lairmminderung an der Quelle gibt nur Beispiele und erhebt kei-
nen Anspruch auf Vollstandigkeit:

— Einsatz von gerdauscharmen Maschinenkomponenten;

— Schalldampfer;

— Verkapseln von Maschinenteilen;

— gerauscharme Trennscheiben.

Die wichtigsten Larmquellen sind:

— Motor;

— Abgasanlage;

— Transmission;

— Trennscheibenschutzhaube;

— Hydraulikanlage;

— Trennscheibe oder Trenndraht;

— zu schneidender Werkstoff.

ANMERKUNG  ENISO 11688-2:2000 enthalt niitzliche Informationen zu Larmerzeugungsmechanismen in Maschinen.
4.10.2 Verfahren zur Messung, Angabe und Nachweis der Gerauschemission

Die Messung, Angabe und der Nachweis von Gerduschemissionswerten von Wandsigen miissen in Uberein-
stimmung mit dem Gerduschmessverfahren nach ENIEC 62841-3-7:2021, AnhangI erfolgen.

Die Messung, Angabe und der Nachweis von Gerduschemissionswerten von Wandségen miissen in Uberein-
stimmung mit dem Gerduschmessverfahren nach Anhang B erfolgen.

4.11 Instandhaltung

Die Teile der Maschine, die regelméfdig Wartung bendtigen, miissen so gestaltet und angebracht sein, dass sie
leicht zugdnglich sind.

Insbesondere bei Maschinen mit Verbrennungsmotor:

— muss der Olablass so beschaffen sein, dass das gebrauchte Ol leicht aufgefangen werden kann;

— muss die Olablassschraube gut erkennbar sein.

4.12 Ergonomie

Bestandteile der Maschine mit einem Gewicht von mehr als 25 kg miissen tiber Anschlagpunkte fiir Hebevor-

richtungen verfiligen, die ihren Transport und ihre Handhabung wahrend der Installation erméglichen. Diese
Punkte miissen im Benutzerhandbuch ausgewiesen sein.
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Verifizierung der Sicherheitsanforderungen und/oder
Schutz-/Risikominderungsmafnahmen

Die Sicherheitsanforderungen und/oder Schutz- /Risikominderungsmafinahmen aus Abschnitt 4 dieses Doku-
mentes miissen nach Tabelle 2 tiberpriift werden.

Full document details: E DIN EN 15027:2024-02

a) Berechnung: die Ergebnisse dieser Priifung dienen dem Nachweis, dass die Anforderungen dieses Doku-
ments erfillt werden;

b) Sichtpriifung: das Ergebnis dieser Priifung dient dem Nachweis des Vorhandenseins bestimmter Einrich-
tungen oder Gegenstdande (z.B. einer trennenden Schutzeinrichtung, einer Kennzeichnung, eines Doku-
ments);

c) Messung: durch deren Ergebnis wird feststellt:

1) obdie geforderten numerischen Werte eingehalten worden sind (z. B. geometrische Maf3e, Sicherheits-
abstinde, Isolationswiderstand der elektrischen Schaltkreise);
2) liefert Werte zur Angabe von Gerduschemissionen;

d) Funktionspriifungen: Das Ergebnis dieser Priifung dient dem Nachweis, dass die Signale, welche zur Haupt-
steuerung der vollstandigen Maschine weitergeleitet werden sollen, vollstdndig sind und den Anforderun-
gen sowie der technischen Dokumentation entsprechen;

e) Spezialpriifungen: Verfahren wird beschrieben oder es wird auf den jeweiligen Abschnitt verwiesen.
Tabelle 2 — Verfahren zur Feststellung der Ubereinstimmung der Sicherheitsanforderungen
und/oder Mafdnahmen

-
on =
2 |5 |» |E |E
=} = <] = o
bschnitts- £ |2 18 |& |o
Abschni Titel S &g |§ |8
Nr. s = E = =
2 S ~ £
R |& |5 = 4
< |2 2 |2
= =
Sicherheitsanforderungen und/oder Schutzmafinahmen
4.1 Allgemeines X
4.2 Mechanische Gefdhrdungen
4.2.1 Allgemeines X
4.2.2 Schutz vor beweglichen Teilen
4.2.2.1 Ubertragungsteile X X
4.2.2.2 Bewegliche Teile, die am Arbeitsprozess beteiligt sind
4.2.2.2.1 Wandsagen X X
4.2.2.2.2 Seilsdgen X X
4.2.3 Stabilitat X
4.2.4 Transport und Handhabung X
4.2.5 Befestigung der Trennscheibe
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Tabelle 2 ( fortgesetzt)

50 80
s |5
80 =
2 |5 |» |2 |E
= — <] B -y
Abschnitts- £ E |3 2 e
Titel S (&3 |§ |5
Nr. = < | s = =
2 = < g
E 73 Erey S 2
< |= 2|2
= =
4.2.51 Einrichtung zur Befestigung der Trennscheibe X
4.2.5.2 Flansche X X
4.2.6 Verbrennungsmotor-Starteinrichtung X X
4.2.7 Flihrungssystem X X
4.2.8 Stellteile
4.2.8.1 Allgemeines X X X
4.2.8.2 Stellteile zum Ein- und Ausschalten der Drehung und des X X X
Vorschubs
4.2.9 Ausfall der Energieversorgung X
4.3 Elektrische Gefdhrdungen (Seilsagen) X X
4.4 Gefahrdung durch Warme
44.1 Allgemeines X
4.4.2 Priifverfahren X X
45 Abgase (Verbrennungsmotor) X
4.6 Hydraulische und pneumatische Anlagen
4.6.1 Hydraulische Anlagen X
4.6.2 Pneumatische Anlagen X
4.6.3 Schlduche und Rohre unter Druck X X X
4.7 Fliissigkeitsbehalter X X
4.8 Schutz gegen Spritzwasser und Staubemissionen X X
4.9 Drehzahl oder Schnittgeschwindigkeit X
4.10 Larm
4.10.1 Larmreduzierung wahrend der Konstruktionsphase X
4.10.2 Verfahren zur Messung, Angabe und Nachweis der X X
Gerduschemission
4.11 Instandhaltung X
4.12 Ergonomie X X
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6 Benutzerinformationen

6.1 Allgemeines

Benutzerinformationen miissen in Ubereinstimmung mit ENISO 12100:2010, 6.4 bereitgestellt werden.
6.2 Kennzeichnung

6.2.1 Vorschriftsmif3ige Kennzeichnung

Folgende Informationen miissen auf einem Kennzeichnungsschild (z. B. Aufkleber) sichtbar und dauerhaft an
der Maschine angebracht sein:

— Firmenname und vollstandige Anschrift des Herstellers und, sofern zutreffend, seines Bevollméachtigten;
— Bezeichnung der Maschine;
die Bezeichnung der Wandsage oder Seilsdage kann durch einen Code erfolgen, der aus einer beliebigen
Kombination von Buchstaben, Zahlen oder Symbolen besteht, vorausgesetzt, dass dieser Code durch die
Angabe der ausdriicklichen Bezeichnung wie ,Sage“ usw. in der mit der Maschine gelieferten Anleitung
erlautert wird;
ANMERKUNG1  Ein Beispiel fiir einen Code ist,A123-B".

— Serien- oder Typbezeichnung,

die die technische Identifizierung des Produkts ermoglichen. Dies kann durch eine Kombination von Buch-
staben und/oder Zahlen geschehen und mit der Bezeichnung der Maschine kombiniert werden;

ANMERKUNG 2  Der Begriff ,Serien- oder Typenbezeichnung” wird auch als Modellnummer bezeichnet.

— Herstellungsjahr;

— Nennmasse der Machine, wenn diese iiber 25 kg betragt;

— vorgeschriebene Kennzeichnung?.

Folgendes muss ebenfalls auf der Maschine angegeben werden:

— eingebaute Leistung in kW (oder Watt) bei Nenndrehzahl (fiir Verbrennungsmotoren);

— Auslegungs-Leistungsbedarf in kW (oder Watt) (fiir Elektromotoren);

— wenn an einer Wandsadge Trennscheiben mit verschiedenen Durchmessern verwendet werden konnen,
missen die Angaben fiir die empfohlene Spindeldrehzahl in Umdrehungen je Minute fiir den grofiten
Trennscheibendurchmesser auf jeder Schutzhaube oder Steuereinheit angebracht sein;

— der maximale Durchmesser der Trennscheibe in mm, die an der Maschine angebracht werden kann;

— die Drehrichtung der Trennscheibe (angezeigt durch einen Pfeil);

ANMERKUNG3  Wenn beide Drehrichtungen zulassig sind, konnen die Richtungen anstelle eines Pfeils an der Steu-
ereinheit gekennzeichnet werden.

1 Fiir Maschinen und ihre zugehorigen Produkte, die im EWR auf den Markt gebracht werden sollen, die CE-
Kennzeichnung, wie in den anwendbaren Europdischen Richtlinien z. B. fiir Maschinen definiertD
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— Hinweis ,siehe Bedienungsanleitung/Gebrauchsanweisung“ (siehe Anhang D).
Stellteile miissen unmissverstandlich entsprechend den zutreffenden Normen gekennzeichnet werden.
6.2.2 Warnhinweise

Die Maschine muss zur Information des Maschinennutzers tiber bestehende Restrisiken mit Warnzeichen in
Ubereinstimmung mit Anhang D gekennzeichnet sein.

6.3 Begleitdokumente

6.3.1 Betriebsanleitung

Der Hersteller muss eine Betriebsanleitung in Ubereinstimmung mit ENISO 12100:2010, 6.4.5 bereitstellen.
6.3.2 Beschreibung der Maschine

Die Beschreibung der Maschine muss mindestens Folgendes beinhalten:

— eine allgemeine Beschreibung der Maschine mit Zeichnungen;

— eine Erlauterung der Bildzeichen und Symbole, die auf der Maschine und in den Unterlagen verwendet
werden;

— eine Liste der zu verwendenden Trennscheiben oder -drédhte (fiir eine Anleitung siehe EN 13236:2019) mit
ihren nominellen Eigenschaften sowie den Hinweis, dass die Verwendung aller anderen Arten von Werk-
zeugen (wie z. B. Kreissageblattern), die nicht in der Auflistung enthalten sind, nicht erlaubt ist;

— die Drehrichtung(en) der Werkzeuge;

— der maximale Nenndurchmesser und der Bohrungsdurchmesser der Trennscheibe, die an der Wandséage
angebracht werden kann;

— der minimale und maximale Nenndurchmesser des Trenndrahts, der an der Seilsdge angebracht werden
kann;

— eine Liste der Materialien, die von der Maschine geschnitten werden konnen;
— Informationen zum Befestigungs- und Fithrungssystem;
— Informationen liber die nach Anhang B ermittelten Gerduschemissionswerte der Maschine;

— Informationen tiber den Treibstoff (falls erforderlich) und andere fiir den Maschinenbetrieb erforderliche
Fliissigkeiten.

Der Benutzer muss vor Folgendem gewarnt werden:

— dieunter Verwendung dieses Dokuments ermittelten Gerduschemissionswerte gelten nur fiir die in diesem
Dokument angegebenen Betriebs- und Montagebedingungen. Andere Betriebs- und Montagebedingungen,
z. B. Trennscheiben, zu schneidendes Material und die Art und Weise, wie der Bediener die Maschine ein-
setzt, kdnnen zu einer Erhéhung der Gerduschemissionen fiihren. Die mit diesem Dokument ermittelten
Emissionswerte sind fiir den Vergleich von Maschinen niitzlich, stellen aber keine Belastungspegel dar;

— Faktoren, die den tatsdachlichen Pegel der Gerauschbelastung beeinflussen, sind die Eigenschaften der
Arbeitsumgebung, andere umliegende Gerduschquellen im Betrieb und die Expositionsdauer.
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6.3.3 Anleitungen fiir Transport, Handhabung und Lagerung der Maschine und ihrer abnehmbaren
Teile

Die Anleitungen flir Transport, Handhabung und Aufbewahrung der Maschine und ihrer abnehmbaren Teile
miissen mindestens Folgendes enthalten:

— die Nennmasse der wichtigsten Bestandteile der Maschine (siehe 3.6);

— Anleitung zu fiir den Transport abzumontierenden, zu entleerenden oder zu befestigenden Teilen sowie
die erforderlichen Informationen fiir ihre Montage und Demontage;

— die Bedingungen zum Anschlagen und Heben der Maschine;

— Hinweis auf die Bedingungen des Werkzeugherstellers fiir die Lagerung und Handhabung von Werkzeugen.
6.3.4 Anleitungen zum Aufbau und Gebrauch der Maschine

Die Anleitungen zum Aufbau und Gebrauch der Maschine miissen mindestens Folgendes enthalten:

— Anweisungen fiir das Aufstellen der Maschine einschliefdlich z.B. der Wahl eines ebenen und stabilen
Untergrunds, der frei von Hindernissen ist (auf3er Materialien, die getrennt werden sollen);

— Hinweis, dass der Bediener wihrend des Betriebs die Mindestsicherheitsabstinde in Ubereinstimmung
mit Anhang F einhalten muss;

— Hinweis, dass die Maschine nur von ausgebildetem Personal bedient werden darf;

— Hinweis, dass vor Ort eine gute Beleuchtung vorhanden sein muss;

— Hinweis, dass sich aufder der Bedienperson niemand im Arbeitsbereich aufhalten darf;

— gegebenenfalls Bedingungen fiir den Anschluss an die Stromversorgung und die Wasserversorgung;

— Informationen zur Wahl der Trennscheibe oder des Trenndrahts, gemeinsam mit deren Nutzungsbedin-
gungen je nach der auszufiihrenden Tatigkeit. Warnung, dass nur solche Trennscheiben oder -drihte ver-
wendet werden diirfen, die EN 13236:2019 entsprechen und Warnung zu moglichen Risiken bei Nutzung
nicht kompatibler Trennscheiben oder -drahte;

— Hinweis, dass der Arbeitsbereich z. B. durch Schutzvorrichtungen, Absperrungen, Vorhdnge oder ggf. durch
Ablenkbleche gesichert werden muss, wenn in dem betreffenden Bereich die Gefahr des Herausschleu-

derns von Teilen (Drahtsplitter, Bohrspitzen, Schneidsplitter) besteht;

— die Information, dass der Bediener von jeder Steuerposition aus sicherstellen muss, dass sich niemand in
den Gefahrenbereichen aufhilt, andernfalls darf er die Maschine nicht starten oder bedienen;

— eine Warnung vor der Gefahr von Drahtbruch (siehe Anhang F);
— Informationen tiiber die richtige Einstellung des Befestigungs- und Fiihrungssystems;

— Informationen zu den Belastungen, die unter normalen Schnittbedingungen zu beriicksichtigen sind, um
das Fithrungssystem sicher auf der Oberflache zu befestigen;

— Informationen iiber die maximale Lange des freilaufenden Drahts und Hinweise, wie das Drahtfiihrungs-
system montiert werden soll, damit es mit der Montage des Verankerungssystems (siehe Anhang F) tiber-

einstimmt;

— Hinweise zur Uberpriifung der korrekten Ausrichtung des Werkzeugs und ggf. zur Umkehrung;
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— Warnhinweis, dass jeglicher Kontakt mit dem drehenden Werkzeug zu vermeiden ist;

— bei Maschinen mit Verbrennungsmotor Informationen zum Betanken mit Treibstoff, Brandschutzmafsnah-
men wahrend des Betankens, Lagerung von Treibstoff und Hinweis auf Rauchverbot in der Ndhe des Treib-
stoffs oder des Motors;

— Warnhinweis, dass Maschinen mit eingebauten Verbrennungsmotoren wahrend des Betriebs Abgase pro-
duzieren, die Kohlenmonoxid enthalten, und ein ausdricklicher Hinweis auf die Notwendigkeit ausrei-
chender Beliiftung nicht nur wihrend des Betriebs in Rdumen, sondern auch beim Arbeiten in Griben,
Mulden oder anderen umschlossenen Einsatzorten;

— Anweisungen Uber die Notwendigkeit, die Staubemission an der Quelle zu kontrollieren, d. h. die Verwen-
dung von ausreichend Wasser, um den Staub zu binden;

— Informationen tiber Stellteile;

— zu ergreifende Vorsichtsmafinahmen beim Montieren, Festspannen und Abnehmen des Werkzeugs, insbe-
sondere:

— das Stellteil in die ,,Aus“-Stellung bringen;

— die Maschine von ihrer Energiequelle trennen, indem bei elektrisch betriebenen Maschinen der Stecker
des Hauptstromanschlusses herauszuziehen ist, und bei anderen Maschinen, indem der Hauptantrieb
auszuschalten ist;

— Information tiber Methoden zur Handhabung von Spannflanschen, falls vorhanden;

— Informationen zu verniinftigerweise vorhersehbarer Fehlanwendung (z. B. Schneiden von Holz oder Stahl,
oder die Verwendung von Trennscheiben oder -drdhten, die nicht EN 13236:2019 entsprechen);

— Informationen liber die maximal zuldssige Spindeldrehzahl im Verhaltnis zur maximal zulassigen Umlauf-
geschwindigkeit der zu verwendenden Werkzeuge;

— Hinweis, kein Schneidwerkzeug zu verwenden, dessen maximale Betriebsdrehzahl unter der Nenndreh-
zahl der Spindel der Maschine liegt;

— Informationen iliber die Einstellung der Spindeldrehzahl oder Drahtgeschwindigkeit (falls vorhanden);

— Angaben zum Tragen von geeigneter Kleidung und personlicher Schutzausriistung (z. B. Augen- und Gehor-
schutz);

— Hinweis, dass der Arbeitsbereich von allem befreit werden muss, was den Arbeitsvorgang behindern kann;
— Hinweis, dass die korrekte Montage von Schutzeinrichtungen tiberpriift werden muss;

— Hinweis, unter welchen Betriebsbedingungen Schutzvorrichtungen mit abnehmbarem Teil/abnehmbaren
Teilen und biindig abschliefdende Schutzvorrichtungen (siehe 4.2.2.2.2) verwendet werden konnen;

— Hinweis, dass aus Sicherheitsgriinden jedes beschadigte (gerissene) Werkzeug ausgetauscht werden muss;

— da Blockierungen wahrscheinlich zu erwarten sind, Informationen iiber die zu beachtenden Mafdnahmen
fiir das sichere Losen der Blockierung.

6.3.5 Wartungsanleitung

Die Wartungsanleitungen miissen mindestens Folgendes enthalten:
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— eine Liste der Tatigkeiten, z. B. Einstellung, Wartung, Schmieren, Reparatur, Reinigung und Servicetatigkei-
ten, die nur durchgefiihrt werden diirfen, wenn die Maschine von der Stromversorgung getrennt ist;

— Informationen tliber Treibstoff, Schmiermittel, Kiihlmittel und andere verwendete Fliissigkeiten;
— Artund Haufigkeit von Inspektionen und Austauschintervalle;

— Anweisungen zu den Wartungsarbeiten, die vom Anwender ausgefiihrt werden kdnnen;

— Diagramme und Zeichnungen, die eine korrekte Wartung der Maschine ermoglichen;

— fiir Maschinen mit elektrischem Antrieb, die Anweisungen aus EN 60204-1:2018 zur elektrischen Sicher-
heit;

— zugehorige sicherheitsrelevante Ersatzteile (einschliefslich Hydraulikschlauche, falls zutreffend) mit ein-
deutiger Kennzeichnung und Angabe des Ortes des zu ersetzenden Teils.
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Anhang A
(informativ)

Liste signifikanter Gefahrdungen

Dieser Anhang enthalt in Tabelle A.1 alle signifikanten Gefidhrdungen, Gefahrdungssituationen und Gefahr-
dungsereignisse, die durch die Risikobewertung als signifikant fiir diese Art von Maschinen festgestellt wurden
und fiir die Mafdinahmen zur Beseitigung oder Reduzierung des Risikos erforderlich sind.

Tabelle A.1 — Liste signifikanter Gefihrdungen

Signifikante Gefadhrdung nach ENI1S0 12100:2010, Tabelle B.1 Betroffene Abschnitte

Mechanische Gefiahrdungen

Gefdhrdung durch Masse und Geschwindigkeit (kinetische Energie | 4.2.5
von Elementen in kontrollierter oder unkontrollierter Bewegung)

Gefdhrdung durch unzureichende mechanische Festigkeit des 4.2.2.2
Werkzeugs

Gefahrdung durch Quetschen 4.2.2,4.2.4
Gefdhrdung durch Schneiden oder Abschneiden 4.2.2,4.2.4
Schnitt- und Abtrennungsgefahr 42.1,4.2.2
Gefdhrdung durch Reiben oder Abschiirfung 4.2.2.2
Gefdhrdung durch Flissigkeitsinjektion 4.6.3
Gefahren durch Auswurf von Teilen (Material/Werkstiicke) 4.2.2,4.2.5

Gefahren durch Stabilitatsverlust (Maschinen und Maschinenteile) 4.2.3,4.2.4

Elektrische Gefahrdungen

Gefdhrdungen durch direkten oder indirekten elektrischen Kontakt | 4.3

Thermische Gefihrdungen:

Gefahren, die zu Verbrennungen und/oder Verbrithungen durch den | 4.4
moglichen Kontakt von Personen mit Flammen oder Explosionen
sowie durch die Strahlung von Warmequellen fiithren

Gefahrdungen durch Lirm

Gefdhrdungen durch Larm wie Taubheit, physiologische 4.10
Beeintrachtigungen (z. B. Gleichgewichtsverlust,
Bewusstseinsverlust), Unwohlsein, Stress, Unfille durch
Sprachkommunikationsstérung und Warnsignale

Gefihrdungen durch Werkstoffe und Stoffe, die von der
Maschine verarbeitet oder verwendet werden

Gefahrdungen durch den Kontakt mit oder die Einatmung von 4.5,4.6,4.8
schadlichen Fliissigkeiten, Gasen, Dampfen, Rauchgasen und Stauben
Gefdhrdung durch Motor und Batterien 4.5,4.7

Gefahrdungen durch die Vernachlassigung ergonomischer
Grundsatze bei der Gestaltung der Maschine wie z. B.

Gefihrdungen durch:
Ungesunde Kérperhaltung oder tiberméf3ige Kraftanstrengung 4.12
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Tabelle A.1 ( fortgesetzt)

Signifikante Gefidhrdung nach EN1S0 12100:2010, Tabelle B.1 Betroffene Abschnitte

Ungeeignete Gestaltung von manuellen Steuerungen und ihrer 4.2.8
Betatigung
Menschliches Fehlverhalten, menschliches Verhalten 4.2.8,4.2.9

Kombinationen von Gefihrdungen

Gefihrdungen, die zu Fehlfunktionen fiihren, z. B. unerwarteter
Anlauf oder Ubergeschwindigkeit

Gefahren durch Ausfallen der Energieversorgung (von Energie 4.2.9
und/oder Steuerkreisen)

Gefahrdungen durch Ausfallen/Stérung des Steuersystems 4.2.8
Gefahrdung durch Wartungsarbeiten 4.11
Gefahrdungen der Ergonomie 4.12

Gefahrdungen durch bzw. fiir Dritte
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Anhang B
(normativ)

Gerauschmessverfahren fiir Wandsagen und Seilsagen —
Genauigkeitsklasse 2

B.1 Allgemeines

Gerauschemissionswerte wie der Emissions-Schalldruckpegel L,a und der Schallleistungspegel Ly miissen
in Ubereinstimmung mit dem in B.2 bis B.7 beschriebenen Priifverfahren gemessen werden.

Die Gerduschemission kann unter Verwendung von Messwerten einer Maschine ermittelt werden, deren Kon-
struktion und technische Spezifikationen der betreffenden Maschine entsprechen.

ANMERKUNG  Die unter diesen Messbedingungen ermittelten Gerduschemissionswerte sind nicht unbedingt reprasen-
tativ flir die Gerauschentwicklung unter allen méglichen Betriebsbedingungen beim tatséchlichen Gebrauch.

Der Gerduschemissionspegel kann durch Bezugnahme auf vergleichbare Emissionsmesswerte fiir dhnliche
Maschinen, z. B. gleicher Motor auf anderem Rahmen oder gleicher Rahmen ausgeriistet mit anderem Motor
der gleichen Technologie festgelegt werden.

B.2 Bestimmung des Schallleistungspegels
B.2.1 Allgemeines

Der Schallleistungspegel muss in Ubereinstimmung mit EN ISO 3744:2010 gemessen werden, in der die akus-
tische Umgebung, die technische Ausriistung, die zu messenden Grofien, die zu bestimmenden Gréfden und das
Messverfahren festgelegt sind.

Der Schallleistungspegel ist als A-bewerteter Schallleistungspegel in dB bezogen auf 1 pW anzugeben. Die A-
bewerteten Schalldruckpegel, aus denen die Schallleistung ermittelt werden soll, miissen direkt gemessen und
diirfen nicht aus Frequenzbanddaten berechnet werden. Die Messungen miissen in einem im Wesentlichen
freien Schallfeld iiber einer reflektierenden Ebene durchgefiihrt werden.

Die hemisphéarische Messflache, wie in EN ISO 3744:2010, 7.2.3 beschrieben, muss verwendet werden.

Der Radius R der Hemisphdre muss vom Boden aus gemessen werden (Mittelpunkt der Mess-Hemisphére auf
der reflektierenden Ebene, siehe Bild B.1, Punkt 8, fiir Wandsdgen und Bild B.2, Punkt 7, fiir Seilsdgen). Der
Radius R darf auf ein Minimum von 1 m ab der Bezugsflache reduziert werden, wenn dies aus technischen
Griinden erforderlich ist.

Der Radius R muss angegeben werden. In Ubereinstimmung mit Tabelle B.1 und Bild 1, das die wichtigsten in
ENISO 3744:2010 beschriebenen Mikrofonpositionen beschreibt, betragt die Anzahl der Mikrofone 10. Unter
Berticksichtigung der Anforderungen aus ENISO 3744:2010,8.1.1 kann die Anzahl auf 6 reduziert werden,
wobei in diesem Fall die Mikrofonpositionen 2, 4, 6, 8, 10 und 12 verwendet werden miissen.

Der A-bewertete Schallleistungspegel Lys muss in Ubereinstimmung mit ENISO 3744:2010,8.5 wie folgt
berechnet werden:

_ S
Lwa = Lpa + 10lg (5—> ,in dB (B.1)
0
Documents
30 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 15027:2024-02


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-15027-2024-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-15027-2024-02

