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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1504-10:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 104 ,Beton und
zugehorige Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-07-06 AA ,Schutz, Instandsetzung und
Verstarkung (SpA zu CEN/TC 104/SC 8)“ im DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlielen, ist die englische Originalfassung der prEN 1504-10
beigefiigt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien
auch fiir den englischen Text

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 1504-10:2004-05 und DINEN 1504-10 Berichtigung 1:2006-10 wurden folgende
Anderungen vorgenommen:

a) Prazisierung des Anwendungsbereichs der Norm;

b) Aktualisierung der Verweisungen;

c) Aufnahme von zuséatzlichen Begriffen;

d) Aufnahme von Verfahren und Priifungen sowie ggf. Aktualisierung ihrer Bezeichnungen;

e) Aufnahme von Anforderungen in Bezug auf Mikrorisse wahrend der Herstellung des Betons in 7.2.4;
f)  Aufnahme von 9.2 ,Uberwachungsklassen®;

g) Aufnahme von Anforderungen an die Priifung oder Beobachtung Nr. 10 fiir Verfahren 4.1 und 4.2 in
Tabelle 5;

h) Aufnahme eines Ausziehversuchs in Priifung oder Beobachtung Nr. 36 in Tabelle 5;

i) Anderung der Anforderungen in Priifung Nr. 40 im Tabellenabschnitt ,Ausgehirteter Zustand“ in
Tabelle 5;

j)  Streichung von Abschnitt 11 ,Gesundheit, Arbeitssicherheit und Umweltschutz*;
k) Aufnahme von A.9.2 ,Uberwachungsklassen” in Anhang A;
1) Streichungvon A.11 , Gesundheit, Arbeitssicherheit und Umweltschutz" in Anhang A;

m) Aufnahme eines informativen Anhangs B, in dem ein Priifverfahren zur Bestimmung der Sauberkeit von
Betonoberflachen beschrieben wird;

n) Aufnahme eines informativen Anhangs C, in dem ein Priifverfahren zur Bestimmung der
Oberflichenrauheit beschrieben wird;

0) Aufnahme eines informativen Anhangs D, in dem ein Priifverfahren zur Bestimmung des Ausmafes der
Bildung von Mikrorissen an Betonoberfldchen beschrieben wird.
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Europadisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1504-10:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 104 ,Beton und
zugehorige Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument ist als Ersatz fiir EN 1504-10:2003 vorgesehen.

Diese Europdische Norm legt die Anforderungen an die Ausfithrung des Schutzes und der Instandsetzung
von Betontragwerken fest.

Sie wurde von CEN/TC 104, Unterkomitee 8 ,Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung
von Betontragwerken“ erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument ist Teil der Normenreihe EN 1504 Produkte und Systeme fiir den Schutz und die
Instandsetzung von Betontragwerken — Definitionen, Anforderungen, Giiteiiberwachung und Beurteilung der
Konformitdt. Die weiteren Teile dieser Normenreihe sind nachfolgend aufgefiihrt:

— Teil 1: Definitionen

— Teil 2: Oberfldchenschutzsysteme fiir Beton

— Teil 3: Statisch und nicht statisch relevante Instandsetzung

— Teil 4: Kleber fiir Bauzwecke

— Teil 5: Injektion von Betonbauteilen

— Teil 6: Verankerung von Bewehrungsstdben

— Teil 7: Korrosionsschutz der Bewehrung

— Teil 8: Qualitdtsiiberwachung und Beurteilung der Konformitdt

— Teil 9: Allgemeine Grundsdtze fiir die Anwendung von Produkten und Systemen

Die wesentlichen Anderungen gegeniiber der vorherigen Ausgabe sind nachfolgend aufgefiihrt:

— Prézisierung des Anwendungsbereichs der Norm;

— Streichung der normativen Verweisung ,ENV ISO 8502-1, Vorbereitung von Stahloberflachen vor dem
Auftragen von Beschichtungsstoffen — Priifungen der Oberflaichenreinheit — Teil 1: Feldpriifung auf
l6sliche Korrosionsprodukte des Eisens (ISO/TR 8502-1:1991)“ in Tabelle 5 ,Zusammenfassung von
Priifungen und Beobachtungen zur Qualitatssicherung®, Priifung oder Beobachtung Nr. 19, da die Norm
zuriickgezogen wurde. Ein Ersatz fiir das Verfahren, ISO/DIS 8502-12, wird zurzeit von ISO erarbeitet;

— Aufnahme von zusatzlichen Begriffen;

— Prazisierung der Uberschrift, der Empfehlungen und der Anforderungen von Abschnitt 5;

— Prazisierung von Abschnitt 6 durch Aufnahme der Unterabschnitte 6.1 und 6.2;
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— die Verweisung auf bestimmte Abschnitte in Verfahren 1.4 ,0Ortliche Abdeckung von Rissen” in Tabelle 1
(Spalten Anwendung, Vorbereitung und Qualitatssicherung) wurde durch eine Verweisung auf Anhang
A ersetzt;

— Aufnahme des Verfahrens 1.6 ,Umwandeln von Rissen in Fugen in den ,Verfahren fiir Prinzip 1 —
Schutz gegen das Eindringen von Stoffen” in Tabelle 1;

— Aufnahme des Verfahrens 1.7 ,Montage von Vorsatzplatten“ in den ,Verfahren fiir Prinzip 1 — Schutz
gegen das Eindringen von Stoffen“ in Tabelle 1;

— Aufnahme des Verfahrens 1.8 ,Aufbringen von Membranen“ in den ,Verfahren fiir Prinzip 1 — Schutz
gegen das Eindringen von Stoffen“ in Tabelle 1;

— Streichung des Verweises auf 8.2.1 (Spalte Anwendung) in Verfahren 2.2 ,Beschichten“ in den
LVerfahren fiir Prinzip 1 — Schutz gegen das Eindringen von Stoffen“ in Tabelle 1;

— Aufnahme eines Verweises auf den neuen Unterabschnitt 7.2.4 ,Mikrorisse“ in Verfahren 3.1 (Spalte
Vorbereitung) in den ,Verfahren fiir Prinzip 2 — Regulierung des Wasserhaushaltes des Betons“ in
Tabelle 1;

— Aufnahme eines Verweises auf den neuen Unterabschnitt 7.2.4 ,Mikrorisse“ in Verfahren 3.2 (Spalte
Vorbereitung) in den ,Verfahren fiir Prinzip 2 — Regulierung des Wasserhaushaltes des Betons“ in
Tabelle 1;

— Aufnahme eines Verweises auf den neuen Unterabschnitt 7.2.4 ,Mikrorisse“ in Verfahren 3.3 (Spalte
Vorbereitung) in den ,Verfahren fiir Prinzip 2 — Regulierung des Wasserhaushaltes des Betons“ in
Tabelle 1;

— Aufnahme des Verfahrens 3.4 ,Ersetzen von Bauteilen“ in den ,Verfahren fiir Prinzip 2 — Regulierung
des Wasserhaushaltes des Betons“ in Tabelle 1;

— Aufnahme eines Verweises auf den neuen Unterabschnitt 7.2.4 ,Mikrorisse“ in Verfahren 4.3 (Spalte
Vorbereitung) in den ,Verfahren fiir Prinzip 4 — Verstarkung des Betontragwerks" in Tabelle 1;

— Aufnahme eines Verweises auf den neuen Unterabschnitt 7.2.4 ,Mikrorisse“ in Verfahren 4.4 (Spalte
Vorbereitung) in den ,Verfahren fiir Prinzip 4 — Verstarkung des Betontragwerks" in Tabelle 1;

— Aufnahme des Verfahrens 4.7 ,Vorspannen (mit nachtraglichem Verbund)“ in den ,Verfahren fiir
Prinzip 4 — Verstarkung des Betontragwerks” in Tabelle 1;

— Anderung der Bezeichnung des Verfahrens 6.1 in den ,Verfahren fiir Prinzip 5 — Erhohung der
physikalischen Widerstandsfihigkeit“ in Ubereinstimmung mit EN 1504-9 und Aktualisierung der
Verweisungen in Bezug auf Vorbereitung und Anwendung;

— Anderung der Bezeichnung des Verfahrens 7.1 in den ,Verfahren fiir Prinzip 7 — Erhalt oder
Wiederherstellung der Passivitit‘ in Ubereinstimmung mit EN 1504-9 und Aktualisierung der
Verweisungen in Bezug auf Vorbereitung und Anwendung einschliefdlich Aufnahme eines Verweises auf
den neuen Unterabschnitt 7.2.4 ,Mikrorisse“;

— Aufnahme eines Verweises auf den neuen Unterabschnitt 7.2.4 ,Mikrorisse“ in Verfahren 7.2 in den
sVerfahren fiir Prinzip 7 — Erhalt oder Wiederherstellung der Passivitdt“ (Spalte Vorbereitung) in
Tabelle 1;

— Aufnahme des Verfahrens 7.5 ,Elektrochemische Chloridextraktion in den ,Verfahren fiir Prinzip 7 —
Erhalt oder Wiederherstellung der Passivitat” in Tabelle 1;
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— Anderung der Bezeichnung von Verfahren 8.2 in Ubereinstimmung mit EN 1504-9;

— Aufnahme von Verfahren 8.3 ,Beschichten“ in den ,Verfahren fiir Prinzip 8 — Erhéhung des
elektrischen Widerstands“ in Tabelle 1;

— Anderung der Bezeichnung der Verfahren 11.1, 11.2 und 11.3 in Ubereinstimmung mit EN 1504-9;
— die Verfahren in Tabelle 2 wurden in Ubereinstimmung mit EN 1504-9 aktualisiert;
— Aufnahme von Anforderungen in Bezug auf Mikrorisse wihrend der Herstellung des Betons in 7.2.4;

— Aufnahme einer Anforderung in 7.3.2 f) durch Aufnahme eines Verweises auf EN ISO 8501-1 in Bezug
auf die Anforderungen an die Reinigung fiir Verfahren 11.2;

— in Tabelle 3 wurde die Norm, auf die in Bezug auf den Verbund verwiesen wird, von EN 206-1 in
EN 1542 geandert;

— die Anforderungen an den Verbund in 8.2.1 miissen zusatzlich zu EN 1504-4 auch EN 1504-2 und
EN 1504-3 entsprechen;

— die Anforderungen an Spritzmoértel und -beton in 8.2.3 miissen zusatzlich zu EN 14487-1 und EN
14487-2 auch EN 1504-3 entsprechen;

— Aufnahme von EN 1504-7 in Bezug auf die Anforderungen an Produkte und Systeme fiir die Ausfiihrung
in9.1;

— Aufnahme von 9.2 ,Uberwachungsklassen;

— Aufnahme einer Priifung oder von Beobachtungen Nr. 45  Mikrorisse“ in 9.3, Tabelle 5
»~Zusammenfassung von Priifungen und Beobachtungen zur Qualitatssicherung®;

— Aufnahme von Anforderungen an die Priifung oder Beobachtung Nr. 10 fiir Verfahren 4.1 und 4.2 in
Tabelle 5 in Bezug auf die Eigenschaften des Untergrunds vorher und nachher;

— die Beobachtung Nr. 17 in Tabelle 5 wurde von einer Beobachtung in eine Priifung gedndert;

— Aufnahme eines Ausziehversuchs in Priifung oder Beobachtung Nr. 36 in Tabelle 5 mit Verweisung auf
EN 12504-3;

— Aufnahme einer Priifung oder Beobachtung Nr. 15 ,Elektrischer Widerstand“ in Tabelle 5 vor und/oder
wahrend der Anwendung;

— Aufnahme der Priifung des Bohrkerns und des elektrischen Widerstands in Priifung Nr. 15 im
Tabellenabschnitt ,Ausgehéarteter Zustand“;

— Anderung der Anforderung in Priifung Nr. 32 im Tabellenabschnitt ,Ausgehéirteter Zustand“ von Tabelle
5 in Bezug auf das Imprégnieren;

— Anderung der Anforderungen in den Priifungen Nr. 34, 35, 36 und 37 im Tabellenabschnitt
L~Ausgehdrteter Zustand“ von Tabelle 5 in Bezug auf den Auftrag von Mortel und Beton;

— Anderung der Anforderungen in Priifung Nr. 40 im Tabellenabschnitt ,Ausgehirteter Zustand“ in
Tabelle 5 in Bezug auf Verfahren 4.1 und 4.2;
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— Streichung von Abschnitt 11 ,Gesundheit, Arbeitssicherheit und Umweltschutz®, in dem steht, dass die
mafdgeblichen Gesundheits-, Arbeitssicherheits-, Umweltschutz- und Brandschutzvorschriften zu
befolgen sind, da dies stets unabhédngig vom Inhalt der Norm erfolgen muss;

—  Aufnahme von A.9.2 ,,Uberwachungsklassen“ in Anhang A;

— Streichung von A.11 , Gesundheit, Arbeitssicherheit und Umweltschutz" in Anhang A;

— Aufnahme eines informativen Anhangs B, in dem ein Priifverfahren zur Bestimmung der Sauberkeit von
Betonoberflichen beschrieben wird;

— Aufnahme eines informativen Anhangs C, in dem ein Priifverfahren zur Bestimmung der
Oberflichenrauheit beschrieben wird;

— Aufnahme eines informativen Anhangs D, in dem ein Priifverfahren zur Bestimmung des Ausmafies der
Bildung von Mikrorissen an Betonoberfldchen beschrieben wird.
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Einleitung

Diese Norm ist Teil der europdischen Normenreihe EN 1504, in der Produkte und Systeme fiir den Schutz
und die Instandsetzung von Betontragwerken definiert und festgelegt sind. In dieser Norm ist die
Anwendung dieser Produkte und Systeme auf Baustellen sowie die Qualitdtssicherung der Ausfiihrung
definiert und festgelegt.

Die Ausfiihrung dieser Arbeiten ist ein wichtiger und wesentlicher Bestandteil des komplexen Prozesses von
Schutz und Instandsetzung, und in der vorliegenden Norm ist festgelegt, wie die Umsetzung erfolgen muss.
Die Festlegungen dieser Norm sind Teil der Definition der vorgesehenen Verwendung der jeweiligen
Produkte und Systeme. Die wichtigsten normativen Verweisungen fiir die Normenreihe EN 1504 sind
EN 13670, EN 1990, EN 1992-1-1, EN 1992-1-2, EN 1992-2, EN 1992-3 und EN 206.

Die Festlegungen fiir Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken
sind in den Teilen 2 bis 7 dieser Normenreihe angegeben. In Bezug auf die praktische Anwendung wird auf
Teil 9 dieser Norm verwiesen, der Hinweise zur Auswahl eines geeigneten Instandsetzungssystems enthalt
und vor der Anwendung des vorliegenden Teils der Norm heranzuziehen ist.

Diese vorliegende Norm enthalt einen Anhang A, in dem Hinweise und Hintergrundinformationen zum
Inhalt des normativen Textes gegeben werden. Um die Anwendung des Textes zu erleichtern, ist der Inhalt
des Anhangs A auf gleiche Weise nummeriert wie der normative Text, jedoch ist jeder Nummer ein ,A"
vorangestellt.

Die vorliegende Norm enthélt die Anhdnge B, C und D, in denen weitere Informationen zu Priifverfahren zur

Bestimmung der Sauberkeit von Betonoberflachen, der Oberflichenrauheit und des Ausmafies der Bildung
von Mikrorissen an Betonoberflichen angegeben sind.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil von EN 1504 enthédlt Anforderungen zur

— Vorbereitung des Untergrundes vor und wahrend der Aufbringung von Systemen und Produkten;
— Lagerung von Systemen und Produkten;

— Tragfahigkeit wahrend Vorbereitung, Schutz und Instandsetzung;

— Verfahren zum Schutz und zur Instandsetzung;

— Qualitatssicherung der Ausfiihrung;

— Instandhaltung des Tragwerks.

Diese Aspekte berticksichtigen die Auswirkungen auf Gesundheit, Sicherheit, Arbeitsumfeld, Umwelt und
Wirtschaft.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieflich aller Anderungen).

EN 206, Beton — Eigenschaften, Herstellung, Verarbeitung und Konformitdt

EN 1008, Zugabewasser fiir Beton — Festlegung fiir die Probenahme, Priifung und Beurteilung der Eignung von
Wasser, einschliefSlich bei der Betonherstellung anfallendem Wasser, als Zugabewasser fiir Beton

EN 1062-3, Beschichtungsstoffe — Beschichtungsstoffe und Beschichtungssysteme fiir mineralische Substrate
und Beton im AufSenbereich — Teil 3: Bestimmung der Wasserdurchldssigkeit

EN 1504-1, Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken — Definitionen,
Anforderungen, Qualitdtsiiberwachung und Beurteilung der Konformitdt — Teil 1: Definitionen

EN 1504-2, Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken — Definitionen,
Anforderungen, Qualitdtstiberwachung und Beurteilung der Konformitdt — Teil 2: Oberfldchenschutzsysteme
fiir Beton

EN 1504-3, Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken — Definitionen,
Anforderungen, Qualitdtsiiberwachung und Beurteilung der Konformitdt — Teil 3: Statische und statisch nicht
relevante Instandsetzung

EN 1504-4, Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken — Definitionen,
Anforderungen, Qualitdtsiiberwachung und Beurteilung der Konformitdt — Teil 4: Kleber fiir Bauzwecke

EN 1504-5, Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken — Definitionen,
Anforderungen, Qualitdtsiiberwachung und Beurteilung der Konformitdit — Teil 5: Injektion von
Betonbauteilen

EN 1504-6, Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken — Definitionen,

Anforderungen, Qualitdtsiiberwachung und Beurteilung der Konformitdit — Teil 6: Verankerung von
Bewehrungsstdben
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EN 1504-7, Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken — Definitionen,
Anforderungen, Qualitdtsiiberwachung und Beurteilung der Konformitidt — Teil 7: Korrosionsschutz der
Bewehrung

EN 1504-8, Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken — Definitionen,
Anforderungen, Qualitdtsiiberwachung und Beurteilung der Konformitdt — Teil 8: Qualitdtsiiberwachung und
Beurteilung der Konformitdt

EN 1504-9:2008, Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken —
Definitionen, Anforderungen, Qualitdtsiiberwachung und Beurteilung der Konformitit — Teil 9: Allgemeine
Grundsidtze fiir die Anwendung von Produkten und Systemen

EN 1542, Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken — Priifverfahren
— Messung der Haftfestigkeit im AbreifSversuch

EN 1766:2000, Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken —
Priifverfahren — Referenzbetone fiir Priifungen

EN 1881, Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken —
Priifverfahren — Priifung von Verankerungsprodukten mit der Ausziehpriifung

EN 1992-1-1: Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und Spannbetontragwerken — Teil 1-
1: Allgemeine Bemessungsregeln und Regeln fiir den Hochbau

EN 1992-1-2, Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und Spannbetontragwerken — Teil 1-
2: Allgemeine Regeln — Tragwerksbemessung fiir den Brandfall

EN 1992-2, Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und Spannbetontragwerken — Teil 2:
Betonbriicken — Bemessungs- und Konstruktionsregeln

EN 10080, Stahl fiir die Bewehrung von Beton — Schweifigeeigneter Betonstahl — Allgemeines

EN 12190, Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken — Bestimmung
der Druckfestigkeit von Reparaturmérteln

EN 12350-1, Priifung von Frischbeton — Teil 1: Probenahme
EN 12350-5, Priifung von Frischbeton — Teil 5: Ausbreitmaf3
EN 12350-7, Priifung von Frischbeton — Teil 7: Luftgehalt — Druckverfahren

EN 12390-1, Priifung von Festbeton — Teil 1: Form, MafSe und andere Anforderungen fiir Probekérper und

Formen
EN 12390-2, Priifung von Festbeton — Teil2: Herstellung und Lagerung von Probekérpern fiir
Festigkeitspriifungen

EN 12390-3, Priifung von Festbeton — Teil 3: Druckfestigkeit von Probekdrpern
EN 12390-7, Priifung von Festbeton — Teil 7: Dichte von Festbeton

EN 12504-1, Priifung von Beton in Bauwerken — Teil 1: Bohrkernproben — Herstellung, Untersuchung und
Priifung der Druckfestigkeit

EN 12504-2, Priifung von Beton in Bauwerken — Teil 2: Zerstorungsfreie Priifung — Bestimmung der
Riickprallzahl
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EN 12504-3, Priifung von Beton in Bauwerken — Teil 3: Bestimmung der Ausziehkraft

EN 12504-4, Priifung von Beton in Bauwerken — Teil 4: Bestimmung der Ultraschallgeschwindigkeit

EN 13395-1, Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken —
Priifverfahren — Bestimmung der Verarbeitbarkeit — Teil 1: Priifung des Fliefsverhaltens von thixotropem
Mértel

EN 13395-2, Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken —
Priifverfahren — Bestimmung der Verarbeitbarkeit — Teil 2: Priifung des FliefSverhaltens von Vergussmértel,
Feinmértel oder Mértel

EN 13395-3, Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken —
Priifverfahren — Bestimmung der Verarbeitbarkeit — Teil 3: Priifung des Fliefsverhaltens von

Instandsetzungsbeton

EN 13395-4, Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken —
Priifverfahren — Bestimmung der Verarbeitbarkeit — Teil 4: Uberkopfanwendung von Instandsetzungsmdortel

EN 13670, Ausfiihrung von Tragwerken aus Beton

CEN/TS 14038-1, Elektrochemische Realkalisierung und Chloridextraktionsbehandlungen fiir Stahlbeton —
Teil 1: Realkalisierung

CEN/TS 14038-2, Elektrochemische Realkalisierung und Chloridextraktionsbehandlungen fiir Stahlbeton —
Teil 2: Chloridextraktion

EN 14487-1, Spritzbeton — Begriffe, Festlegungen und Konformitdt
EN 14487-2, Spritzbeton - Teil 2: Ausfiihrung

EN 14629, Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken —
Priifverfahren — Bestimmung des Chloridgehaltes in Festbeton

EN 14630, Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken —
Priifverfahren — Bestimmung der Karbonatisierungstiefe im Festbeton mit der Phenolphthalein-Priifung

EN ISO 2409-6, Lacke und Anstrichstoffe — Teil 6: Gitterschnittpriifung (ISO 2409-6)
EN ISO 2808, Beschichtungsstoffe — Bestimmung der Schichtdicke (1SO 2808)

EN ISO 3274, Geometrische Produktspezifikationen (GPS) — Oberfldchenbeschaffenheit: Tastschnittverfahren
— Nenneigenschaften von Tastschnittgerdten (ISO 3274)

EN ISO 4288, Geometrische Produktspezifikationen (GPS) — Oberfldchenbeschaffenheit: Tastschnittverfahren
— Regeln und Verfahren fiir die Beurteilung der Oberfldchenbeschaffenheit (1SO 4288)

EN ISO 4624, Beschichtungsstoffe — AbreifSversuch zur Beurteilung der Haftfestigkeit (ISO 4624)

EN ISO 4628-1, Beschichtungsstoffe — Beurteilung von Beschichtungsschdden — Bewertung der Menge und
der Grofe von Schdden und der Intensitdt von gleichmdfSigen Vercdnderungen im Aussehen — Teil 1: Allgemeine
Einfiihrung und Bewertungssystem (1SO 4628-1)

EN ISO 4628-2, Beschichtungsstoffe — Beurteilung von Beschichtungsschdden — Bewertung der Menge und

GréfSe von Schdden und der Intensitdt von gleichmdfSigen Verdnderungen im Aussehen — Teil 2: Bewertung des
Blasengrades (1S0O 4628-2)
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EN ISO 4628-3, Beschichtungsstoffe — Beurteilung von Beschichtungsschdden — Bewertung der Menge und
Gréfse von Schiiden und der Intensitdt von gleichmdfSigen Verdnderungen im Aussehen — Teil 3: Bewertung des
Rostgrades (1SO 4628-3)

EN ISO 4628-4, Beschichtungsstoffe — Beurteilung von Beschichtungsschdden — Bewertung der Menge und
Grofde von Schdden und der Intensitdt von gleichmdfligen Verdnderungen im Aussehen — Teil 4: Bewertung des
Rissgrades (I1SO 4628-4)

EN ISO 4628-5, Beschichtungsstoffe — Beurteilung von Beschichtungsschdden — Bewertung der Menge und
der Gréfse von Schdden und der Intensitdt von gleichmdfSigen Verdnderungen im Aussehen — Teil 5: Bewertung
des Abbldtterungsgrades (1SO 4628-5)

EN ISO 4628-6, Beschichtungsstoffe — Beurteilung von Beschichtungsschidden — Bewertung der Menge und
der Grofe von Schdden und der Intensitdt von gleichmdfSigen Verdnderungen im Aussehen — Teil 6: Bewertung
des Kreidungsgrades nach dem Klebebandverfahren (1SO 4628-6)

EN IS0 8501-1, Vorbereitung von Stahloberfldchen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen — Visuelle
Beurteilung der Oberflidchenreinheit — Teil 1: Rostgrade und Oberfldchenvorbereitungsgrade von
unbeschichteten Stahloberfldchen und Stahloberflichen nach ganzflichigem Entfernen vorhandener
Beschichtungen (ISO 8501-1)

EN IS0 8502-4, Vorbereitung von Stahloberfldchen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen — Priifungen
zum Beurteilen der Oberfldchenreinheit — Teil 4: Anleitung zum Abschdtzen der Wahrscheinlichkeit von
Taubildung vor dem Beschichten (1SO 8502-4)

EN ISO 12696, Kathodischer Korrosionsschutz von Stahl in Beton (I1SO 12696)

ISO 4677-1:1985, Atmospheres for conditioning and testing — Determination of relative humidity — Part 1:
Aspirated psychrometer method

ISO 4677-2:1985, Atmospheres for conditioning and testing — Determination of relative humidity — Part 2:
Whirled psychrometer method

ISO 8047, Concrete hardened — Determination of ultrasonic pulse velocity testing

3 Begriffe

Flir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 1504-1 und EN 1504-9 und die folgenden
Begriffe.

3.1
berechtigte Person
Eigentiimer oder sein Beauftragter

3.2
Strahlen
Entfernen von Stoffen vom Betonuntergrund bis zu einer maximalen Tiefe von 2 mm

3.3
Verbund
Zusammenhalt zwischen Untergrund und aufgebrachten Produkten oder Systemen

3.4

Zementsuspension oder -leim
Gemisch aus Zement, Wasser und gegebenenfalls Zusatzmittel
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3.5
zementgebundene Instandsetzungsprodukte und -systeme
hydraulisch abbindende Mortel oder polymermodifizierte Mortel, Betone und Vergussmortel

3.6
Reinheit
Abwesenheit von losen Partikeln, Staub, Ol und Verunreinigungen

3.7

Beschichtung

Produkt und/oder System fiir die Behandlung von Beton zur Herstellung einer durchgehenden Schutzschicht
auf einer Oberflache

3.8
Ausmaf der Bildung von Mikrorissen
Umfang der Bildung von Mikrorissen

3.9
Taupunkt
Temperatur, bei der Wasserdampf kondensiert

3.10

doppelte Amplitude 2a

Abstand zwischen dem Hochst- und Tiefstwert einer regelmafdigen Sagezahnkurve, der die
Oberflachenrauheit des Untergrunds charakterisiert

3.11
Sandstrahlen
Strahlen unter Verwendung eines Schleifmittels als Zusatz in Luft

3.12

Hydrophobierung

Produkt fiir die Behandlung von Beton zur Herstellung einer Wasser abweisenden Oberfliche ohne
Veranderung oder nur mit einer geringen Verdnderung des Aussehens. Die Poren und Kapillaren sind nicht
gefiillt, sondern innen beschichtet. Die Betonoberflache weist keinen messbaren Film auf.

3.13

hydraulisch gebundene Mértel und Betone (CC)

Mortel und Betone auf der Grundlage von hydraulischen Bindemitteln, die mit abgestuften Gesteins-
kérnungen vermengt sind, Zusatzmittel und Zusatzstoffe enthalten kénnen und durch Hydratation abbinden,
wenn sie mit Wasser gemischt werden

3.14

Impragnierung

Produkt fiir die Behandlung von Beton zur Reduzierung der Oberflichenporositit und zur Verstarkung der
Oberflache. Die Poren und Kapillaren werden teilweise oder vollstindig gefiillt. Im Regelfall entsteht durch
diese Behandlung ein ungleichméafiger diinner Film auf der Betonoberflache

3.15
Messnagel
glatter, zylindrischer Stahlnagel mit einem Durchmesser von 2 mm und einer Lange von 200 mm

3.16

mechanisches Entfernen
Entfernen des Untergrunds durch Schlag- oder Schleifmittel
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3.17
Mikroriss
Riss, der mit dem blof3en Auge nicht erkennbar ist

3.18
Mortel und Betone
hydraulische, polymermodifizierte hydraulische Mortel und Betone sowie Polymermortel und -betone

3.19
nichtselektiver Hydroabbruch
Entfernen von Beton bis zu einer ausgewahlten Tiefe mit Hilfe von Hochdruckwasser-Verfahren

3.20
polymermodifizierte hydraulische Zementmortel und Betone (PCC)
hydraulische Mortel/Betone, die durch Zusatz eines Polymers modifiziert worden sind

3.21

Polymermortel und Polymerbetone (PC)

Mischungen von Polymerbindemitteln und abgestuften Gesteinskdérnungen, die durch Polymerisation
abbinden

3.22

vorgeformte Offnung

Offnung oder Schlitz, die bzw. der nachtréglich im Beton hergestellt oder geschnitten wird und in der bzw.
dem die Bewehrung oder eine andere Befestigung verankert wird

3.23

Profilmessgeriit

Gerat, das aus einem geraden Metallelement mit einer Mindestlinge von 700 mm besteht, in dem 50
bewegliche Messnégel nebeneinander in einem Abstand von 10 mm angeordnet sind (Bild 1)

10

A4 3

—_— —— T ~—— — T

Bild 1 — Schematische Darstellung des Profilmessgerites und der Umwandlung in eine regelmifdige
Sagezahnkurve

3.24

Qualititssicherungsplan

Programm, das sicherstellt, dass die planmaflig vorgesehenen Prozesse in der vorgesehenen Weise
ausgefiihrt werden
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3.25
Entfernen
Entfernen von verunreinigten, beschiadigten und/oder fehlerfreien Teilen des Untergrunds

3.26
Rauheit
Grad von Unebenheit einer Oberflache

3.27
Aufrauen
Entfernen des Untergrunds bis maximal 15 mm

3.28
Probefldche
festgelegter Bereich am Ort der Probenahme, in dem Proben entnommen werden

3.29
Ort der Probenahme
Gebaude, Briicke oder anderes Ingenieurbauwerk, in dem bzw. der sich die Probeflache befindet

3.30

selektiver Hydroabbruch

Entfernen von beschadigtem Beton mit Hilfe von Hochdruckwasser-Verfahren, wobei unbeschadigter Beton
mit einer angegebenen Festigkeit zuriickbleibt

3.31
selektiver Abtrag von Beton mit dem Hochdruckwasserstrahlverfahren
mit einem Wasserstrahl wird beschaddigter Beton entfernt; dabei bleibt der unbeschadigte Beton intakt

3.32

Ausgleichsschicht

Schicht zur Fiillung von Léchern, Rissen oder Hohlraumen zur Herstellung einer ebenen Oberflache. Sie dient
der Vorbereitung der Oberflache fiir die Anwendung der Schutzsysteme

3.33

Tranken

Fiillen von Rissen an einer waagerechten Oberfliche mit Hilfe der Schwerkraft durch Aufbringung einer
Schicht des Fiillmaterials tiber dem Riss

3.34

Sprithnebel

Schwebstoff, der bei der Anwendung von Spritzbeton oder -mortel entsteht und zur Bildung einer
unerwiinschten Schicht auf dem Untergrund fiihren kann

3.35

Spritzmortel und Spritzbetone

Mortel oder Beton, der durch eine Schlauchleitung an die Einbaustelle geférdert und unter Druck durch eine
Diise gespritzt wird

3.36
Untergrund
Oberflache, auf die ein Schutz- oder Instandsetzungsstoff aufgetragen wird

3.37
Wasserstrahlen
Strahlen unter Verwendung von Wasser unter hohem Druck, mit oder ohne Zusatz von Schleifmitteln
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3.38

Hochdruckwasserstrahlen

Hydroabbruch, Hochdruck-Wasserstrahltechnik

Verfahren zur Entfernung von iiblicherweise porésem oder beschadigtem Beton mit einem Wasserstrahl,
der unter hohem Druck und bei hoher Geschwindigkeit aus einer Diise austritt. Der Druck betragt in der
Regel zwischen 80 MPa und 120 MPa

3.39

Druckwasserreinigung

Verfahren zur Reinigung, zum Abschleifen oder zur oberflachlichen Abtragung von Beton unter Anwendung
eines Druckwasserstrahls, der bei hoher Geschwindigkeit aus einer Diise austritt. Der Druck betragt in der
Regel zwischen 10 MPa und 70 MPa

3.40

Wellenlinge A

Abstand zwischen zwei aufeinander folgenden Héchstwerten in einer regelmafigen Sagezahnkurve, der die
Oberflachenrauheit des Untergrunds charakterisiert

3.41

frisch-in-frisch

Auftragen von zementgebundenem Mortel oder Beton auf eine noch nicht erhartete Schicht dhnlichen
Materials

3.42

Reinigungstuch
Einmaltuch zu Reinigungszwecken

4 Standsicherheit wihrend der Vorbereitung und wiahrend Schutz- und
Instandsetzungsmafnahmen

Die Sicherheit und Standsicherheit vor, wihrend und nach der Instandsetzung ist in Ubereinstimmung mit
EN 1504-9 aufrechtzuerhalten.

Der Zeitraum, der fiir das Erreichen der Festigkeit von Instandsetzungsprodukten und -systemen
erforderlich ist, muss Teil der Instandsetzungsdauer sein.

5 Allgemeine Anforderungen wiahrend der Vorbereitung und wahrend Schutz- und
Instandsetzungsmafnahmen

Folgende Aspekte sollten berticksichtigt werden:

a) chemischer, elektrochemischer und physikalischer Zustand des Untergrunds sowie jegliche
Verunreinigungen;

b) die Fahigkeit des Bauwerks, wahrend der Schutz- und Instandsetzungsmafinahmen Lasten, Bewegungen
und Erschiitterungen standzuhalten;

c¢) Umgebungsbedingungen;
d) die Eigenschaften der im Tragwerk enthaltenen Stoffe und

e) die Eigenschaften der Schutz- und Instandsetzungsprodukte und -systeme.
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Folgende Anforderungen sind zu erfiillen:

— festgelegter Zustand des Untergrunds hinsichtlich Sauberkeit, Rauheit, Mikrorisse, Risse, Zug- und
Druckfestigkeit, Chlorid oder anderer Verunreinigungen und deren Eindringen, Karbonatisierungstiefe,
Feuchtegehalt, Temperatur und Korrosion der Bewehrung;

— Vertraglichkeit des urspriinglichen Betons und der Bewehrung mit den Schutz- oder Instandsetzungs-
produkten und -systemen und Vertraglichkeit zwischen unterschiedlichen Produkten und Systemen,
einschliefilich der Vermeidung von Bedingungen, die zur Korrosion fithren kdnnten;

— festgelegte Eigenschaften von Produkten und Systemen wahrend der Ausfiihrung und im erharteten
Zustand hinsichtlich der Erflillung des Zweckes des Schutzes und der Instandsetzung eines Tragwerkes;

— festgelegte Lagerungs- und Ausfiihrungsbedingungen in Bezug auf Umgebungstemperatur, Luftfeuchte
und Taupunkt, Windstirke und Niederschlag und alle notwendigen, zeitlich begrenzten
Schutzmaf¢nahmen.

Sofern Erschiitterungen (zum Beispiel auf Grund von Baumafinahmen oder Verkehr) wéahrend des
Erstarrens von Instandsetzungsbeton oder -mortel zu erwarten sind, muss das gewdahlte Produkt oder
System in der Lage sein, den Erschiitterungen ohne negative Auswirkungen standzuhalten, oder die

Erschiitterungen sind zu verringern oder eliminieren, indem deren Ursachen soweit wie notwendig begrenzt
werden.

6 Schutz- und die Instandsetzungsverfahren
6.1 Vorbereitung, Anwendung und Qualitiatssicherung

Die in EN 1504-9 festgelegten Schutz- und Instandsetzungsprinzipien und -verfahren sind in Tabelle 1
aufgefiihrt.

Die freigestellten Verfahren 1.4, 1.6_und 11.3, fiir die es noch keine EN und keine Zulassung gibt, sind in
Anhang A beschrieben.

Bei jedem Verfahren miissen die Vorbereitung des Betons und der Bewehrung sowie die Anwendung,
Qualitatssicherung und Instandhaltung mit den Abschnitten 7, 8, 9 und 10 iibereinstimmen.

Einige der in Tabelle 1 aufgefiihrten Verfahren sind in einer anderen EN oder in einer Europdischen
Technischen Zulassung festgelegt oder sollen dort festgelegt werden. Diese sind in 6.2 aufgefiihrt.
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Tabelle 1 — Anwendung, Vorbereitung und Qualititssicherung

Vorbereitung Anwendung Qualititssicherung
Prinzipien und Verfahren (siehe Tabelle 1 von EN 1504-9:2008)
Siehe Abschnitte Siehe Abschnitte Siehe Abschnitte
Verfahren (Verfahren fiir Prinzip 1 — Schutz gegen das Eindringen von Stoffen
Die folgenden Verfahren reduzieren oder verhindern das Eindringen von korrosionsférdernden Stoffen, z. B. von Wasser, sonstigen Fliissigkeiten, Dampf, Gas wie z. B,
Kohlenstoffdioxid, Chemikalien wie z. B. Chloriden, und Organismen.
1.1 Hydrophobieren
Bei diesem Verfahren wird ein Produkt aufgetragen, um das Eindringen von Wasser zu 7.1,7.2.1,7.2.2 8.1,8.2.7 9.1,9.2
verringern oder zu verhindern, indem die Oberflichenporen mit einem Material mit
hydrophobierenden Eigenschaften ausgekleidet werden.
1.2 Impriagnieren
Bei diesem Verfahren wird ein Produkt aufgetragen, um die Porositat der Oberfliche zu (7.1,7.2.1,7.2.2 8.1,8.2.7 9.1,9.2
verringern und die Oberflache zu verstarken, indem die Poren und Kapillaren teilweise
oder vollstandig gefiillt werden.
1.3 Beschichten
Bei diesem Verfahren wird ein Produkt auf die Betonoberflache aufgetragen, um das 7.1,7.2.1,7.2.2 8.1,8.2.1,8.2.7 9.1,9.2
Eindringen von Stoffen zu verhindern.
1.4 Ortliche Abdeckung von Rissen Siehe A.6 im informativen Anhang A.
1.5 Fiillen von Rissen a
Bei diesem Verfahren werden Risse gefiillt, um so ein Eindringen zu verhindern. 7.1,7.2.1,7.2.2 8.1, 8.2.1, 8.2.2, 8.2.5[9.1,9.2
8.2.6
1.6 Umwandeln von Rissen in Fugen Siehe A.6.1.
1.7 Montage von Vorsatzplatten Siehe 6.2.
1.8 lAufbringen von Membranen Siehe 6.2.
Verfahren fiir Prinzip 2 — Regulierung des Wasserhaushaltes des Betons
Die folgenden Verfahren stellen die Betonfeuchte innerhalb eines festgelegten Wertebereiches ein und halten sie aufrecht.
Documents
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Vorbereitung Anwendung Qualitétssicherung
Prinzipien und Verfahren (siehe Tabelle 1 von EN 1504-9:2008)
Siehe Abschnitte Siehe Abschnitte Siehe Abschnitte
2.1 Hydrophobieren
Bei diesem Verfahren wird ein Produkt aufgetragen, um das Eindringen von Wasser und (7.1,7.2.1,7.2.2 8.1,8.2.7 9.1,9.2
anderen Stoffen in den behandelten Beton zu verringern, indem die Oberflaichenporen
mit Material mit hydrophobierenden Eigenschaften ausgekleidet werden.
2.2 Impragnieren
Bei diesem Verfahren wird ein Produkt aufgetragen, um die Porositat der Oberfliche zu (7.1,7.2.1,7.2.2 8.1,8.2.7 9.1,9.2
verringern und die Oberflache zu verstiarken, indem die Poren und Kapillaren teilweise
oder vollstiandig gefiillt werden.
2.3 Beschichten
Bei diesem Verfahren wird ein Produkt auf die Betonoberflache aufgetragen, die das 7.1,7.2.1,7.2.2 8.1,8.2.1,8.2.7 9.1,9.2
Eindringen von Wasser oder Wasserdampf verhindern.
2.4 Montage von Vorsatzplatten Siehe 6.2.
2.5 Elektrochemische Behandlung Siehe 6.2.
Verfahren fiir Prinzip 3 — Betonersatz
Mit den folgenden Verfahren wird das Betontragwerk durch teilweisen Ersatz des urspriinglichen Betons in Geometrie und Funktion wiederhergestellt.
3.1 Mortelauftrag von Hand
Bei diesem Verfahren wird ein Instandsetzungsmortel von Hand auf die vorbereitete 7.1,7.21,7.2.2,7.2.3, 8.1,8.2.1,8.2.2,8.2.5 9.1,9.2
Betonoberflache aufgetragen 7.2.4,7.2.5
3.2 Querschnittsergidnzung durch Betonieren oder Mortelauftrag
Bei diesem Verfahren wird der Beton durch Einschalen und Betonieren instandgesetzt. (7.1,7.2.1,7.2.2,7.2.3, 8.1,8.2.1,8.2.4,8.2.5 und 9.1,9.2
7.2.4,7.2.5 und EN 13670[EN 206 und EN 13670
3.3 Beton- oder Mortelauftrag durch Spritzverarbeitung
Bei diesem Verfahren wird der Beton mechanisch durch Spritzverarbeitung eingebracht. (7.1,7.2.1,7.2.2,7.2.3, 8.1,8.2.1,8.2.3,8.2.5 und 9.1,9.2
7.2.4,7.2.5 und EN 13670[EN 13670 und EN 14487-
und EN 14487-1, 1 und EN 14487-2 und
EN 14487-2 und EN 1504-3.
EN 1504-3.
3.4 Ersetzen von Bauteilen Siehe 6.2. —D-O-C-u—m-emts
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Vorbereitung Anwendung Qualitétssicherung
Prinzipien und Verfahren (siehe Tabelle 1 von EN 1504-9:2008)
Siehe Abschnitte Siehe Abschnitte Siehe Abschnitte
Verfahren fiir Prinzip 4 —Verstirkung des Betontragwerks
Die folgenden Verfahren erhohen oder stellen die Tragfahigkeit eines Bauteils wieder her.
4.1 Zufiigen oder Ersetzen von einbetonierten oder freiliegenden Bewehrungsstiben (7.1,7.3.1,7.3.2,8.2.1, 8.1,8.2.8,8.3.1,8.3.3und 9.1,9.2
8.3.2 EN 13670 und EN 10080
4.2 Einbau von Verbindungs- und Bewehrungsstiben in vorgeformte Nuten oder 7.1,7.21,7.2.2 8.1, 8.2.1, 828, 83.1)9.1,9.2
geschlitzte Offnungen in Beton 8.3.3
Einbau von zusitzlicher Bewehrung in vorgeformte Offnungen oder Bohrungen
4.3 Verstarkung durch Laschen
Bei diesem Verfahren werden die Verstarkungslaschen am Betontragwerk befestigt. 7.1,7.21,7.2.2,7.2.3, 8.1,8.2.1,8.2.6,8.2.9 9.1,9.2
7.2.4,7.2.5
4.4 Ergianzung mit Mortel oder Beton
Bei diesem Verfahren wird das Betontragwerk zuséatzlich mit Mortel oder Beton erganzt. |7.1,7.2.1,7.2.2,7.2.3, 8.1,8.2.1,8.2.2,8.2.3, 9.1,9.2
7.2.4,7.2.5 8.2.4,8.2.5
4.5 Injizieren in Riss, Hohlraume oder Fehlstellen
Bei diesem Verfahren wird ein geeigneter Rissfiillstoff in den Beton injiziert. 7.1,7.2.1,7.2.2 8.1, 8.2.1, 8.2.2, 8.2.5,/9.1,9.2
8.2.6
4.6 Fiillen von Hohlriumen, Rissen oder Fehlstellen 7.1,7.2.1,7.2.2 8.1, 8.2.1, 8.2.2, 8.2.5,9.1,9.2
8.2.6Y
4.7 Vorspannen (mit nachtriglichem Verbund) Siehe 6.2.
Verfahren fiir Prinzip 5 — Erhéhung der physikalischen Widerstandsfihigkeit
Die folgenden Verfahren erhéhen den Widerstand gegen physikalischen oder mechanischen Angriff.
5.1 Beschichten
Bei diesem Verfahren wird die physikalische Widerstandsfahigkeit durch Beschichtungen|7.1, 7.2.1,7.2.2, 7.2.3, 8.1,8.2.1,8.2.7 9.1,9.2
erhoht. 7.2.4,7.2.5
Documents
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Vorbereitung Anwendung Qualitétssicherung
Prinzipien und Verfahren (siehe Tabelle 1 von EN 1504-9:2008)
Siehe Abschnitte Siehe Abschnitte Siehe Abschnitte
5.2 Impriagnieren
Bei diesem Verfahren wird die physikalische Widerstandsfahigkeit durch Impréagnieren |7.1,7.2.1,7.2.2 8.1,8.2.7 9.1,9.2
erhoht.
5.3 Mortel- oder Betonauftrag
Bei diesem Verfahren wird die physikalische Widerstandsfahigkeit durch Mortel- oder 7.1,7.2.1,7.2.2,7.2.3, 8.1,8.2.1,8.2.2,8.2.5 9.1,9.2
Betonauftrag erhoht. 7.2.4
Verfahren fiir Prinzip 6 — Widerstandsfahigkeit gegen Chemikalien
Die folgenden Verfahren erhohen die Bestiandigkeit der Betonoberflache gegen chemischen Angriff. Das Eindringen von chemischen Stoffen in den behandelten Beton
wird reduziert, um so eine Zerstérung durch chemischen Angriff zu vermeiden oder zu verringern.
6.1 Beschichten
Bei diesen Verfahren wird das Eindringen von chemischen Substanzen in den 7.1,7.2.1,7.2.2,7.2.3, 8.1,8.2.1,8.2.7 9.1,9.2
behandelten Beton reduziert, um so eine Zerstérung zu vermeiden oder zu verringern. 7.2.4
6.2 Impriagnieren
Bei diesem Verfahren wird die chemische Bestandigkeit durch Impragnieren erhoht. 7.1,7.2.1,7.2.2 8.1,8.2.7 9.1,9.2
6.3 Mortel- oder Betonauftrag
Bei diesem Verfahren wird die chemische Bestandigkeit durch Mortel- oder Betonauftrag
erhoht.
Verfahren fiir Prinzip 7 — Erhalt oder Wiederherstellung der Passivitit
Die folgenden Verfahren schaffen chemische Bedingungen, bei denen die Oberfliche der Bewehrung ihren passiven Zustand beibehélt oder wieder in einen passiven
Zustand versetzt wird.
7.1 Erhéhung der Betondeckung mit zusitzlichem Mértel oder Beton
Bei diesen Verfahren wird die Betondeckung erhoht oder eine Beschichtung aus Beton  |7.1,7.2.1,7.2.2,7.2.3, 8.1,8.2.1,8.2.2,8.2.3, 9.1,9.2
oder Mortel aufgetragen, um ein Eindringen von Substanzen zu verhindern, die zu einem (7.2.4,7.2.5 8.2.4,8.2.5
\Verlust der Passivitat fithren.
7.2 Ersatz von schadstoffhaltigem oder karbonatisiertem Beton
Bei diesem Verfahren wird mit Karbonat verunreinigter oder karbonatisierter Beton 7.1,7.2.1,7.2.2,7.2.3, 8.1,8.2.1,8.2.2,8.2.5 9.1,9.2
durch schadstofffreien Mortel oder Beton ersetzt. 7.2.4,7.2.5
Documents
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Vorbereitung Anwendung Qualitétssicherung
Prinzipien und Verfahren (siehe Tabelle 1 von EN 1504-9:2008)
Siehe Abschnitte Siehe Abschnitte Siehe Abschnitte
7.3 Elektrochemische Realkalisierung von karbonatisiertem Beton Siehe CEN/TS 14038-1 (Siehe CEN/TS 14038-1 [Siehe CEN/TS 14038-1
7.4 Realkalisierung von karbonatisiertem Beton durch Diffusion 7.1,7.2.1,7.2.2,7.2.3, 8.1,8.2.1,8.2.2, 8.2.3, 9.1,9.2
7.2.4,7.2.5 8.2.4,8.2.5¢

7.5 Elektrochemische Chloridextraktion Siehe CEN/TS 14038-2 Siehe CEN/TS 14038-2 [Siehe CEN/TS 14038-2

Verfahren fiir Prinzip 8 — Erh6hung des elektrischen Widerstands

Die folgenden Verfahren erhéhen den elektrischen Widerstand des Betons durch eine Begrenzung des Feuchtegehaltes.
8.1 Hydrophobieren

Bei diesem Verfahren wird das Eindringen von Wasser in den Beton verringert und so der{7.1, 7.2.1, 7.2.2 8.1,8.2.7 9.1,9.2

elektrische Widerstand des Betons erhdht.
8.2 Impragnieren

Bei diesem Verfahren wird ein Produkt aufgetragen, um die Porositat der Oberfliche zu |7.1,7.2.1,7.2.2 8.1,8.2.1,8.2.7 9.1,9.2

verringern und die Oberflache zu verstiarken, indem die Poren und Kapillaren teilweise

oder vollstandig gefiillt werden.
8.3 Beschichten

Bei diesem Verfahren wird das Eindringen von Wasser in den Beton verringert und so der|7.1,7.2.1,7.2.2 8.1,8.2.1,8.2.7 9.1,9.2

elektrische Widerstand des Betons erhoht.

Verfahren fiir Prinzip 9 — Kontrolle kathodischer Potenzialfelder

Die folgenden Verfahren schaffen potenziell kathodische Bereiche der Bewehrung, die eine anodische Reaktion verhindern.
9.1 Begrenzung des Sauerstoffgehaltes (an der Kathode) durch Versiegeln oder

Beschichten

\Versiegeln 7.1,7.2.1,7.2.2 Der Beton muss 9.1,9.2

durchgehend mit Wasser
getrankt werden.

Beschichten der Oberflache 7.1,7.21,7.2.2 8.1,8.2.1,8.2.7 9.1,9.2

Verfahren fiir Prinzip 10 — Kathodischer Schutz
10.1 /Anlegen eines elektrischen Potenzials Siehe EN 12696 Siehe EN 12696 Siehe EN 12696 und 9.1,

9.2
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Prinzipien und Verfahren (siehe Tabelle 1 von EN 1504-9:2008)

Vorbereitung

Siehe Abschnitte

Anwendung

Siehe Abschnitte

Qualitétssicherung

Siehe Abschnitte

Verfahren fiir Prinzip 11 — Kontrolle anodischer und kathodischer Bereiche

Die folgenden Verfahren schaffen durch potenziell anodische und kathodische Potenzialfelder Bedingungen zur Behinderung der Korrosionsreaktion.

11.1

Beschichten der Bewehrung mit aktiven Pigmenten

Dieses Verfahren umfasst entweder:

1. Beschichtungen, die eine alkalische Umgebung schaffen, oder

2. Beschichtungen, die als Inhibitoren elektrochemischer Vorgange dienen, oder

3. Beschichtungen, die zu einem kathodischen Schutz mit Opferanode fiihren.

7.1,7.3.1,7.3.2

8.1,8.3.1

9.1,9.2

11.2

Beschichten der Bewehrung nach dem Barriere-Prinzip

Bei diesem Verfahren wird eine Barriere geschaffen, um das Erreichen der Bewehrung
durch Sauerstoff oder durch Porenwasser, das Chloride oder andere Schadstoffe enthalt,
zu verhindern.

7.1,7.3.1,7.3.2

8.1,8.3.1

9.1,9.2

11.3

Anwendung von Korrosionsinhibitoren auf oder in dem Beton

Siehe A.6 im informativen Anhang A.

werden.

Die Abschnitte 8.2.1 und 8.2.5 gelten nur fiir zementgebundene Mortel.

Hydraulische Mortel oder Betone sind zu verwenden.

Beton im Bereich von Rissen muss nach den Abschnitten 7 und 8 vorbereitet und instand gesetzt werden. 8.2.2 und 8.2.5 gelten nur fiir zementgebundene Mortel.

Beschichtungen, die eine Repassivierung verhindern, miissen entfernt werden, und der Beton muss, wenn notwendig, gereinigt, aufgeraut und entfernt werden.

Beton muss nur bis zu der Tiefe entfernt werden, bis zu der sich Risse gebildet haben oder eine Ablosung auftritt. Einbetonierte Bewehrungen miissen nach 7.3.1 und 7.3.2 gereinigt
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6.2 Verfahren, die in einer anderen EN oder in einer Europdischen Technischen Zulassung

festgelegt sind

Tabelle 1 enthélt keine Einzelheiten zur Vorbereitung, Anwendung und Qualitatssicherung fiir Verfahren, die
in einer anderen Europdischen Norm oder in einer Europadischen Technischen Zulassung festgelegt sind oder
festgelegt werden sollen. Diese Verfahren sind unten aufgefiihrt:

— Verfahren 1.7

— Verfahren 1.8

— Verfahren 2.4

— Verfahren 2.5

— Verfahren 3.4

— Verfahren 4.7

— Verfahren 7.3

— Verfahren 7.5

— Verfahren 10.1

Montage von Vorsatzplatten

Aufbringen von Membranen

Montage von Vorsatzplatten

Elektrochemische Behandlung

Ersetzen von Bauteilen

Vorspannen (mit nachtraglichem Verbund)

elektrochemische Realkalisierung von karbonatisiertem Beton
elektromechanische Chloridextraktion

Anlegen eines elektrischen Potenzials

7 Vorbereiten des Untergrunds

7.1 Allgemeines

Das Vorbereiten des Untergrunds von Beton und Bewehrung muss fiir den geforderten Zustand des
Untergrunds und den baulichen Zustand des Tragwerkes geeignet sein, damit die Produkte und Systeme
angemessen verwendet werden koénnen. Die Vorbereitung muss so durchgefiihrt werden, dass der Schutz
oder die Instandsetzung dieser Normreihe entspricht. Die Anforderungen an die Vorbereitung sind in den
folgenden Abschnitten angegeben und beziehen sich auf die in Tabelle 2 enthaltenen Verfahren fiir den
Schutz und die Instandsetzung.
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Tabelle 2 — Verfahren zum Vorbereiten des Untergrunds

Full document details: E DIN EN 1504-10:2015-11

Vorbereitung| Abschnitte Ver- Nummer des Verfahrens (siehe Tabelle 1 von EN 1504-9:2008)
(siehe auch | weisungen = = = = =
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1.1,1.2,2.1,2.2,{1.3,2.3,51,6.1,| 15,45,46 |3.1,3.2,3.3,44, 41 4.2 4.3 11.1,11.2
5.2,6.2,8.1,8.2 8.3,9.1 5.1,6.3,7.1,7.2
Allgemeines 7.1 X X X X X X X X
Vorbereiten des Betonuntergrunds
Allgemeines  [7.2.1 EN 1504-9 X X
Reinigen 7.2.2 X X X X X X
Aufrauen 7.2.3 X X
Entfernen des |7.2.4 EN 1504-9 X X
Betons
Vorbereiten der Bewehrung
Allgemeines  |7.3.1 EN 1504-9 X X X
Reinigen 7.3.2 EN
[SO 8501-1
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7.2 Vorbereiten des Betons
7.2.1 Allgemeines

Nicht ausreichend tragfahiger, beschddigter und zerstorter Beton — wo erforderlich, unbeschadigter Beton
— muss nach dem aus EN 1504-9 gewahlten Prinzip und Verfahren entfernt werden.

Um die Anforderungen von 7.2.2 zu erfiillen, muss die Reinigung, falls das Verfahren dies erfordert, nach
dem Aufrauen oder dem Entfernen des Betons erfolgen, es sei denn, es werden wasserbasierte Verfahren
angewendet, bei denen eine Reinigung unter Umstdnden nicht erforderlich ist.

Um eine gute Verbundfestigkeit der Betontliberdeckung zu erreichen, muss samtlicher Beton mit Mikrorissen

oder losen Teilen entfernt werden. Mikrorisse kdnnen auch durch ungeeignete Verfahren fiir die Reinigung,

das Aufrauen oder das Entfernen hervorgerufen werden. Die bearbeitete Oberfliche muss einer

Sichtpriifung unterzogen werden. Eine Delaminierung kann durch verschiedene zerstorungsfreie

Prifverfahren festgestellt werden, z. B. durch Abklopfen mit einem Hammer.

7.2.2 Reinigen

Nach der Reinigung miissen folgende Anforderungen erfiillt sein:

a) der Untergrund muss frei von Staub, losem Material, Oberflachenverunreinigungen und Stoffen sein, die
den Verbund verringern oder die Saugfihigkeit oder ein Anfeuchten durch Schutz- und
Instandsetzungs-materialien verhindern;

b) der gereinigte Untergrund muss gegen weitere Verunreinigungen geschiitzt sein, es sei denn, die
Reinigung findet unmittelbar vor dem jeweiligen Aufbringen von Schutz- und Instandsetzungsstoffen
statt.

7.2.3 Aufrauen

Verfahren, die ein Aufrauen erfordern, miissen die folgende Anforderung erfiillen:

Die aufgeraute Oberflache muss fiir die anzubringenden Produkte und Systeme geeignet und festgelegt sein.

7.2.4 Mikrorisse

Verfahren, die eine hohe Verbundfestigkeit erfordern, miissen die folgende Anforderung erfiillen:

Die Anzahl der Mikrorisse auf der Oberflache des Untergrunds muss begrenzt sein.

7.2.5 Entfernen von Beton

Nach dem Entfernen von Beton miissen folgende Anforderungen erfiillt sein:

a) das Ausmafd des Entfernens muss den in EN 1504-9 angegebenen Prinzipien und Verfahren
entsprechen;

b) der Abtrag ist auf ein Mindestmaf$ zu beschranken;

c) der Abtrag darf die Standsicherheit des Tragwerkes und damit dessen Funktion nicht beeintrdchtigen;
ansonsten ist ein voriibergehendes Abstiitzen erforderlich;

d) die Karbonatisierungstiefe und die Eindringtiefe von Chlorid und anderen Schadstoffen im Beton
miissen festgestellt und berticksichtigt werden;
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e) das Ausmafi des Betonabtrages muss dem gewdhlten Verfahren entsprechen und ist festzulegen. Dabei
ist Folgendes zu beriicksichtigen:

1) Widerstandsfahigkeit des Betons gegen Eindringen von Gasen und Fliissigkeiten;
2) Artund Konzentration der Verunreinigung vor und nach der Instandsetzung;

3) Eindringtiefe;

4) Karbonatisierungstiefe;

5) Korrosionsgrad der Bewehrung;Betondeckung der Bewehrung;

6) notwendiges Verdichten der Instandsetzungsstoffe;

7) notwendiger Verbund mit dem Untergrund;

8) notwendiges Vorbehandeln der Bewehrung.

7.3 Vorbehandeln der Bewehrung
7.3.1 Allgemeines

Vor dem Aufbringen von Schutz- und Instandsetzungssystemen muss der erforderliche Zustand der
vorhandenen und der neuen Bewehrung in Ubereinstimmung mit den Anforderungen und mit dem aus EN
1504-9 gewahlten Prinzip und Verfahren sowie entsprechend der geforderten Tragfahigkeit vorbehandelt
werden. Der Umfang der Reinigung, der Beschichtung, des Entfernens oder Ersetzens muss festgelegt sein,
und zwar unter Beriicksichtigung eines moglicherweise erforderlichen Korrosionsschutzes und des
notwendigen Verbundes zwischen den Instandsetzungsprodukten und -systemen sowie der Bewehrung.

7.3.2 Reinigen
Verfahren, die ein Reinigen erfordern, miissen folgende Anforderungen erfiillen:

a) Rost, Belag, Mortel, Beton, Staub und sonstige lose und schadliche Stoffe, die den Verbund verringern
oder zur Korrosion beitragen, miissen entfernt werden;

b) der gesamte Umfang der freiliegenden Bewehrung muss gleichmaf3ig gereinigt werden, auf3er wenn dies
die Standsicherheit beeintrachtigen wiirde;

c) der gereinigte Untergrund muss gegen weitere Verunreinigungen geschiitzt werden, es sei denn, die
Reinigung findet unmittelbar vor dem Aufbringen von Schutz- und Instandsetzungsprodukten und -
systemen statt;

d) die Bewehrung muss gereinigt werden, ohne sie zu beschadigen und ohne den angrenzenden Beton
oder die angrenzende Umgebung zu beschddigen oder zu verunreinigen;

e) ist eine freiliegende Bewehrung mit Chlorid oder anderen Stoffen, die zur Korrosion fiihren kénnen,
verunreinigt, muss der gesamte Umfang der verunreinigten Bewehrung mit einem Wasserstrahl
gereinigt werden, um Chloride und weitere Verunreinigungen zu entfernen, es sei denn,
elektrochemische Schutz- und Instandsetzungsverfahren angewendet werden sollen (siehe A.7.3.2). Bei
der Wasserstrahlreinigung darf der Wasserdruck 18 MPa nicht tliberschreiten; falls jedoch ein geringes
Volumen an Wasser notwendig ist, kann ein Wasserdruck bis zu 70 MPa erforderlich sein;

f) bei Verfahren 11.2 gilt fiir die Reinigung der Standard Sa2% nach ISO 8501-1. Beim Verfahren 11.1 und
anderen Verfahren (mit Ausnahme von Verfahren 11.2), bei denen Bewehrungen beschichtet werden,
muss der Reinigungsstandard vorgegeben werden und fiir die aufzutragende Beschichtung geeignet
sein. Bei den Festlegungen, beim Verfahren und bei der Wahl des Reinigungsverfahrens miissen die
Stababstinde, der Kontakt zwischen den Stdben, der Abstand zwischen den Stiben und dem
Betonuntergrund und andere Faktoren, die einen Zugang flir Reinigungsmafinahmen verhindern
(siehe A.7.3.2), beriicksichtigt werden.
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8 Aufbringen von Produkten und Systemen
8.1 Allgemeines

Produkte und Systeme miissen fiir den Untergrund und das Tragwerk geeignet sein und den Schutz und die
Instandhaltung erreichen, die dieser Normreihe, EN 206 und EN 13670 entsprechen.

Die Produkte miissen vor ihrer Verwendung so gelagert werden, dass deren Eigenschaften nicht
beeintrachtigt werden.

Es muss ein geeigneter Zugang fiir die Arbeiten moglich sein, damit die Produkte und Systeme entsprechend
dieser Norm verarbeitet und aufgebracht werden kénnen.

Es ist ein entsprechender Schutz vorzusehen, sodass Vorbehandeln, Aufbringen, Ausharten und
Nachbehandeln entsprechend dieser Norm erfolgen kdnnen.

Vor und wahrend des Aufbringens der Produkte und Systeme miissen Temperatur und Feuchtegehalt des
Untergrunds und die Umgebungsbedingungen, z. B. Temperatur, relative Luftfeuchte, Taupunkt sowie
Schwankungen des Feuchtegehalts infolge von Niederschlag und Wind, berticksichtigt werden.

Das Mischen von Produkten und Systemen muss nach EN 206 und EN 13670 erfolgen oder festgelegt
werden.

Die Schichtdicke der Produkte und Systeme muss dieser Norm entsprechen oder festgelegt werden.

Der Verbund der Instandsetzungsstoffe mit dem Untergrund und zwischen den Schichten der
Instandsetzungs-stoffe darf nicht geringer als die festgelegte Verbundfestigkeit sein.

Anforderungen an das Aufbringen sind in den folgenden Abschnitten angegeben und beziehen sich auf die in
Tabelle 3 angegebenen Verfahren zur Instandsetzung und zum Schutz.
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Tabelle 3 — Verfahren zum Aufbringen von Produkten und Systemen

Verfahrensnummern (siehe Tabelle 1 von EN 1504-9:2008)
o 5 £ &
Abschnitte £ . < g g = g = . ;'% . §
. " -
(Hinter- = g 5. | 85835 | 232 | E 2w
. grundinfor- . g = 3 Z 58 S S 58 3B °o® g & 80 = £ £
Aufbringen . Verweisungen Q= < Q= = 9 = o 28 > ? 5.0 £9 8z
mationen 55 E ggi‘: S @ S3= ¢ g&és s = £
. ) 2 T 3 =] = @ 2
e £% : =53 ¥2 | SEEZ| fE§E | g3 £ 3
Anhang A) SE & 25 = £ $35% | BEg»s g g =
= - = = = = S'c 7] 29 % > =
> <% L= =) >
= < 5 > 2] é‘ ‘é
1.1,1.2,2.1,2.2, | 1.3,2.3,5.1, 1.5,4.5,4.6 3.1,3.2,3.3, 4.1 4.2 4.3 11.1,11.2
5.2,6.2,81,82 | 6.1,83,9.1 4.4,5.3,6.3,
71,7.2,7.4
8.1 X X X X X X X
Schdden im Beton und in der konstruktiven Verstirkung
Verbund 8.2.1 EN 1542 X X X X X
Von Hand 8.2.2 EN 13670 Xa Xa
aufgebrachter
[Mortel und Beton
Spritzmortel 8.2.3 EN 14487-1, xa
oder -beton EN 14487-2 und
EN 1504-3
Vergussmortel [8.2.4 EN 13670 Xa
oder -beton
Nachbehandeln [8.2.5 EN 13670 xa X
Risse und Fugen (8.2.6 EN 1504-9 X Xa
Beschichten und [8.2.7 X X xa
Hydrophobieren
und
[Impragnieren
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Verfahrensnummern (siehe Tabelle 1 von EN 1504-9:2008)
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Verankern 8.2.8 EN 1504-6 X X
EN 13670
EN 1992-1
Verstarkung 8.2.9 EN 1504-4 X
durch Laschen EN 1992-1
EN ISO 8501-1
Schiaden durch Korrosion der Bewehrung
Beschichten der (8.3.1 X X
Bewehrung
Entfernen 8.3.2
Ersetzen 8.3.3 EN 13670 X
EN 10080-1
a4 Wenn zutreffend.
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8.2 Schiaden im Beton und in der Verstarkung des Betontragwerks

8.2.1 Verbund

Die Anforderungen an den Verbund miissen festgelegt sein und folgenden Normen entsprechen:
— EN 1504-3 fiir den aufgetragenen Moértel und Beton;

— EN 1504-4 fiir die Verstarkung von Betontragwerken;

— EN 1504-2 fiir Beschichtungen.

Das Wasser zum Anfeuchten des Untergrunds muss den in EN 206 und EN 1008 festgelegten Anforderungen
an die Reinheit entsprechen.

8.2.2 Von Hand aufgebrachter Mértel und Beton

Werden zementgebundene Produkte und Systeme ohne Grundierung verwendet, muss der Betonuntergrund
vorher gut befeuchtet werden. Er darf jedoch zum Zeitpunkt des Auftragens kein Wasser auf der Oberflache
aufweisen. Der Zustand des Untergrunds muss bei der Verwendung einer Grundierung festgelegt sein.

Beton-/Mortelersatz muss in den vorbereiteten Untergrund eingearbeitet und ohne Lufteinschliisse so
verdichtet werden, dass die erforderliche Festigkeit erreicht wird und die Bewehrung gegen Korrosion
geschiitzt ist.

Es muss festgelegt sein, ob der Beton- oder Mortelersatz in Schichten aufgebaut wird, um Verformungen zu
vermeiden. Die Schichtdicke, der Zeitraum zwischen dem Auftragen der Schichten und andere
Anforderungen sind festzulegen. Wenn das Auftragen der Schichten unterbrochen wurde und die Schichten
nicht frisch-in-frisch aufgetragen werden kénnen, muss die Vorbereitung des Untergrundes fiir die
Herstellung des Verbundes mit der vorherigen Lage nach 7.2.2, 7.2.3, 7.2.5 und 8.2.1 entsprechen.

8.2.3 Spritzmortel oder -beton

Als Instandsetzungsmaterial verwendete Spritzbetone und -mortel miissen der Norm fiir Spritzbeton
entsprechen, siehe EN 14487-1 und EN 14487-2. In Sacken gelieferter Spritzbeton oder -mortel fiir
Instandsetzungszwecke muss den Anforderungen nach EN 1504-3 entsprechen.

Die Notwendigkeit eines vorherigen Befeuchtens des Untergrunds muss gepriift werden. Diese hdngt vom
Zustand des Untergrunds und von der Zusammensetzung der verwendeten Produkte und Systeme ab.

Spritzbeton und -mortel miissen so aufgetragen werden, dass keine Hohlrdume entstehen, die erforderliche
Festigkeit erreicht wird und die Bewehrung gegen Korrosion geschiitzt ist.

Spriihnebelablagerungen oder Mortel-/Betonspritzer und loser Riickprall miissen vor Auftragen von
Spritzbeton oder -mortel vom Untergrund entfernt werden.

Wird Spritzbeton oder -moértel in mehr als einer Schicht aufgetragen und erfolgt das Auftragen nicht
frisch-in-frisch, miissen die Zwischenschichten 7.2.2 und 8.2.1 entsprechen.

Um eine Verringerung des Verbundes zu vermeiden, darf die Oberflache von Spritzmértel oder -beton nicht
behandelt werden, es sei denn, es handelt sich um nicht tragenden Spritzmértel oder -beton. Notwendige
Oberflaichenbehandlungen fiir tragenden Spritzbeton oder -mortel sind auf die oberste Schicht aufzutragen,
die nicht im Frisch-in-Frisch-Verfahren auf das tragende Material aufgetragen wurde.
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8.2.4 Vergussmortel oder -beton
Werden zementgebundene Produkte und Systeme ohne Grundierung verwendet, muss der Betonuntergrund
vorher gut befeuchtet werden. Er darf jedoch zum Zeitpunkt des Auftragens kein Wasser auf der Oberflache

aufweisen. Der Zustand des Untergrunds muss bei Verwendung einer Grundierung festgelegt sein.

Beton muss nach EN 13670 ersetzt und, um Absondern von Wasser und Verlust von Zementleim zu
vermeiden, festgelegt werden.

Die Schalung muss EN 13670 entsprechen.

Sobald der Untergrund nach Abschnitt 7 dieser Norm vorbereitet wurde, muss die Schalung angebracht
werden. Um das Eindringen von Schmutz oder Verunreinigungen zu vermeiden, miissen Offnungen in der
Schalung geschiitzt werden.

Beton, der fiir eine Vibrationsverdichtung vorgesehen ist, muss um die Bewehrung herum und an anderen
Stellen ohne Lufteinschliisse so verdichtet werden, dass die erforderliche Festigkeit erreicht wird und die

Bewehrung gegen Korrosion geschiitzt ist.

Erfolgt der Verguss mit selbstverdichtendem Beton oder einer anderen Art flieRfahigen Betons/Mortels,
muss aufderdem Folgendes beachtet werden:

a) der Untergrund muss Abschnitt 7 entsprechen;
b) die Schalung muss gegeniiber dem vorhandenen Beton wasserdicht sein und darf keine Hindernisse
enthalten, die den freien Fluss des Betons behindern. Sie muss so ausfiihrt sein, dass Luft und Wasser

entweichen kénnen;

c) der Beton muss so in die Schalung gegossen werden, dass Luft entweichen und Wasser abflieflen kann.
Er darf nicht geriittelt werden.

8.2.5 Nachbehandeln

Werden zementgebundene Instandsetzungsprodukte und -systeme verwendet, ist eine Nachbehandlung
entsprechend EN 13670 erforderlich und muss festgelegt werden.

Das Verfahren und die Dauer der Nachbehandlung mit Wasser miissen unter Berticksichtigung der Art der
Produkte und Systeme, der Dicke und der Umgebungsbedingungen festgelegt sein.

Fiir die Nachbehandlung diirfen keine Stoffe verwendet werden, die anschliefRend aufgebrachte Produkte
und Systeme beeintrachtigen.

8.2.6 Risse und Fugen
Die Lage und Gréfle von Rissen und Fugen, jede Bewegung im Untergrund und deren Auswirkung auf die
Tragfahigkeit, Dauerhaftigkeit und Funktion des Tragwerkes sowie das Risiko des Auftretens neuer Risse

aufgrund von Behandlungen miissen beriicksichtigt werden.

Die Behandlung von Rissen muss den aus EN 1504-9 gewdhlten Prinzipien und Verfahren und folgenden
Punkten entsprechen:

a) Risse miissen nach 7.2.2 gereinigt werden;

b) Risse, die zur Wiederherstellung der Tragfahigkeit behandelt werden, miissen mit einem Rissfiillstoff
verfillt werden;
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¢) Risse miissen geschlossen oder abgedichtet werden, um den Eintritt von Stoffen zu verhindern;

d) Risse, die zum Ausgleich von Dehnungen behandelt werden, miissen so verfiillt werden, dass eine Fuge
iiber die gesamte Tiefe des Instandsetzungsmaterials hergestellt wird. Die Fuge ist so anzuordnen, dass
Dehnungen ausgeglichen werden. Fugen miissen zu diesem Zweck mit einem elastischen Stoff gefiillt
oder liberdeckt werden.

Bei der Behandlung von Fugen muss sichergestellt werden, dass diese durch das gesamte Instand-
setzungsmaterial verlaufen, damit ihre Funktionsfahigkeit erhalten bleibt.

8.2.7 Oberflichenbeschichtung und sonstige Behandlungen

Um unebene Oberflaichen und oberflichennahe Poren zu fiillen, miissen, wenn erforderlich, vor
Oberflachenbe-schichtungen Ausgleichsschichten aufgetragen und nachbehandelt werden.

Beschichtungen miissen innerhalb der festgelegten Hochst- und Mindestdicke aufgetragen werden.
Die Hochst- und Mindesttemperatur, der Feuchtegehalt des Untergrunds sowie die Umgebungstemperatur
und Luftfeuchte miissen festgelegt sein und das Beschichten, das Hydrophobieren oder das Impragnieren

ermoglichen.

8.2.8 Verankern

Filir im Betonuntergrund verankerte Bewehrungen, unabhdngig von der vorhandenen Bewehrung, gelten
EN 1504-6, EN 13670, EN 19921-1, EN 1992-1-2 und EN 1992-2. Verankerungen diirfen nicht in einen
beschadigten Beton eingebaut werden und diirfen die Tragfahigkeit oder die elektrochemische

Leistungsfiahigkeit anderer Bewehrungen nicht verringern.

Die Oberflachen von Ankerdffnungen und -fugen miissen hinsichtlich Beschaffenheit und Reinheit 7.2.2, 7.2.3
und 7.2.5 entsprechen und fiir das Verankerungsmaterial geeignet sein.

8.2.9 Verstirken durch Laschen

Das Verstarken durch Laschen muss nach EN 1504-4, EN 1992-1-1, EN 1992-1-2, EN 1992-2 und
gegebenenfalls weiteren Europdischen Normen oder Europdischen Technischen Zulassungen erfolgen.

Die freiliegenden Oberflichen des Betons, an denen die Laschen angebracht werden sollen, miissen gereinigt
und aufgeraut werden und Hohlrdume miissen behandelt werden, um die Anforderungen nach 7.2.2, 7.2.3
und 7.2.4 dieser Norm zu erfiillen. Vor dem Verkleben von Laschen muss nicht ausreichend tragfahiger,
beschadigter oder zerstorter Beton nach 7.2.5 entfernt werden.

Der Untergrund beim Auftragen des Klebers muss 7.1, 7.2.1 und 7.2.2 dieser Norm entsprechen.

Der Betonersatz, das Fiillen von Hohlrdumen und die Behandlung von Rissen miissen nach Abschnitt 8
dieser Norm erfolgen.

Die Oberflache der zu verbindenden Stahllaschen darf keine Verunreinigungen enthalten und muss nach
Sa2% gereinigt werden, siehe EN ISO 8501-1.

Die Oberfliche von zu verbindenden faserverstirkten oder anderen Laschen muss nach der Festlegung
vorbereitet werden.

Es sind Verbundmittel zu verwenden, die auf die Umgebungsbedingungen abgestimmt sind.

Die freiliegende Oberflache der Laschen muss entsprechend den Anforderungen geschiitzt werden.
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8.3 Durch Korrosion der Bewehrung verursachte Schiden
8.3.1 Beschichten der Bewehrung

Anforderungen an den Verbund miissen festgelegt sein und EN 1504-6 entsprechen. Der gesamte Umfang
der freiliegenden Bewehrungsoberfliche muss gleichméafiig beschichtet werden.

Der vorhandene Beton darf durch die Beschichtung nicht verunreinigt werden, wenn dies den Verbund
zwischen dem vorhandenen Beton und den Instandsetzungsstoffen und -systemen beeintrachtigt.

Die Vorbehandlung von Bewehrungen zur Vermeidung von Korrosion muss EN 1504-7 entsprechen.
8.3.2 Entfernen der Bewehrung

Bei dem Entfernen von Bewehrungen miissen folgende Anforderungen erfiillt werden:

a) der Betonuntergrund darf nicht beschadigt werden, siehe zusatzliche Hinweise in A.8.3.2;

b) verbleibende Bewehrungen diirfen nicht beschadigt werden.

8.3.3 Ersatz von Bewehrungen

Hinzugefligte oder ausgewechselte Bewehrungen miissen 8.2.8 dieser Norm, EN 13670, EN 10080 oder
anderen mafdgeblichen Europaischen Normen bzw. Europaischen Technischen Zulassungen entsprechen.

Zur Vermeidung von Bedingungen, die zur Korrosion fithren kénnten, darf es zu keinem elektrochemischen
Kontakt zwischen der Bewehrung und einem weiteren Metall kommen.

Bei Anwendung von elektrochemischen Schutz- und Instandsetzungsverfahren muss zusatzliche Bewehrung

ausreichend elektrischen Kontakt zur vorhandenen Bewehrung haben, um dem gewahlten Prinzip und
Verfahren zu entsprechen.

9 Qualititssicherung
9.1 Allgemeines

Die Arbeiten miissen in Ubereinstimmung mit einem projektbezogenen Qualititssicherungsplan
durchgefiihrt werden.

Produkte und Systeme fiir die Durchfilhrung der Arbeiten miissen die Anforderungen nach EN 1504-2,
EN 1504-3, EN 1504-4, EN 1504-5, EN 1504-6 und EN 1504-7 fiir die Produkteigenschaften, EN 1504-8 fiir
die Qualitatsiiberwachung oder nach anderen mafigebenden Baustoffnormen, z.B. EN 206 fiir Beton,
erfiillen.

Die Lagerungsbedingungen und -dauer von Produkten und Systemen miissen Abschnitt 5 dieser Norm und
der Projektspezifikation entsprechen.

9.2 Uberwachungsklassen

Die Uberwachung dient dem Nachweis, dass die Schutz- oder Instandsetzungsarbeiten in Ubereinstimmung
mit der Projektspezifikation fertiggestellt werden.

In diesem Zusammenhang bezieht sich die Uberwachung sowohl auf die Uberpriifung der Ubereinstimmung

der Eigenschaften der zu verwendenden Produkte und Systeme mit den entsprechenden Anforderungen als
auch auf die Uberwachung der Arbeiten im Rahmen der Bauausfiihrung.
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der drei folgenden

Uberwachungsklassen (siehe EN 13670) vorgegeben, deren Anforderungsniveau von Klasse 1 zu Klasse 3
zunimmt, wie in Tabelle 4 dargestellt:

a) Uberwachungsklasse 1;

b) Uberwachungsklasse 2;

c) Uberwachungsklasse 3.

Tabelle 4 — Art der Uberwachung und die Uberwachung durchfiihrende Partei (EN 13670)

Uberwachungsklasse 1

Uberwachungsklasse 2

Uberwachungsklasse 3

Art der Uberwachung | Nach Augenschein und Nach Augenschein und Nach Augenschein.
stichpunktartige Messungen | systematische regelmaflige Detaillierte Uberwachung
Messungen bei den wichtigsten aller Arbeiten, die fiir die
Arbeiten Tragfahigkeit und
Dauerhaftigkeit des
Bauwerks/-teils von
Bedeutung sind
Partei/Organisation | Selbstkontrolle Selbstkontrolle Selbstkontrolle
welche die . . . .
Uberwachung Elgenube.rwachupg entsprechend | Eigenliberwachung
durchfiihrt den Arbeitsanweisungen des entsprechend den

Bauunternehmens

Mogliche zusatzliche
Anforderungen entsprechend
den bautechnischen Unterlagen

Arbeitsanweisungen des
Bauunternehmens

Zusatzliche Anforderungen
entsprechend den
bautechnischen Unterlagen

Eine Uberwachungsklasse kann fiir ein komplettes Bauwerk, fiir einzelne Bauteile oder aber fiir bestimmte
Baustoffe/-techniken, die bei der Ausfiihrung verwendet werden, gelten.

Die zur Anwendung kommende Uberwachungsklasse ist in der Projektspezifikation anzugeben.

Weitere Einzelheiten zu den Anforderungen an das Qualititsmanagement, die liber die Angaben des
vorliegenden Dokuments hinausgehen, kdnnen in die Projektspezifikation aufgenommen werden.

ANMERKUNG  Hinweise zum Qualitdtsmanagement sind in A.9.2 enthalten.

9.3 Priifungen und Beobachtungen zur Qualitidtssicherung

Der Untergrund, die Eignung von Produkten und Systemen, die Bedingungen fiir deren Verwendung und die
Eigenschaften der ausgeharteten Produkte und Systeme miissen einer Qualitdtssicherung unterzogen
werden. Das von der Uberwachungsklasse abhingige Uberwachungsniveau nach Tabelle 4 und die
Uberwachung sind unter Anwendung der in Tabelle 5 angegebenen Priifungen und Beobachtungen
durchzufiihren.

Fiir Priifungen sind Verweisungen auf Priifverfahren in Europdischen Normen und ISO-Normen enthalten.
Flir den Fall, dass keine Norm verfiligbar ist, wird auf die im informativen Anhang A genannten Priifverfahren
und Beobachtungen verwiesen, die, sofern zutreffend, auf nationale Normen verweisen. Sofern keine
Européische Norm existiert, diirfen nationale Normen herangezogen werden.

Die in nationalen Normen angegebenen Priifungen sind informativ.
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Die zu beobachtenden oder zu priifenden Eigenschaften, die Haufigkeit der Beobachtungen oder Priifungen
und die annehmbaren Grenzen fiir die Priifergebnisse miissen mit der Projektspezifikation {ibereinstimmen.
Ist keine Haufigkeit festgelegt, gelten die in Tabelle 5 angegebenen Haufigkeiten. Sind keine annehmbaren
Grenzen flir die Priifergebnisse festgelegt, enthalt der informative Anhang A (A.9.2) Hinweise.

Werden in einer anderen EN oder in einer Europdischen Technischen Zulassung festgelegte Verfahren
angewendet (siehe 6.2), sind entsprechende Anforderungen an die Qualitdtssicherung erforderlich.

Der Status aller zu priifenden Eigenschaften ist wie folgt:
B fiir alle vorgesehenen Verwendungszwecke;

€ fiir bestimmte vorgesehene Verwendungszwecke, sofern auf Grund von besonderen Bedingungen oder
der Bedienungsbedingungen erforderlich;

O fiir besondere Anwendungen.
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Tabelle 5 — Zusammenfassung von Priifungen und Beobachtungen zur Qualititssicherung

Verfahrensnummern (siehe Tabelle 1 in EN 1504-9:2008)
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Verfahrensnummern (siehe Tabelle 1 in EN 1504-9:2008)
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34  |Dicke oder Bohrkernprobe und 0 |EN 12504-1 1mal nach *
Uberdeckung [Sichtpriifung, Instandsetzung
des Instand-  |priifung mit T
setzungsstoffes Betondeckungs-
Messgerat
36  |Druckfestigkeit |Wiirfelpriifung und T |[EN 12390-1, 1mal nach Instand- ¢
Druckversuch, EN 12390-2, setzung
Priifung mit EN 12390-3 und
Pendelhammer T |[EN 12190
EN 12504-2
40 |Lage der Sichtpriifung oder 0 1mal vor dem Auf- | L 2
Bewehrung Priifung mit T bringen
Betondeckungs-
Messgerat
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[Ausgeharteter Zustand
1 Schichtablosung|Abklopfen mit T 1mal je Elementtyp, |
Hammer zur Beurteilung der
Wirksamkeit der
Instandsetzung
15 |elektrischer Prifung nach Wenner,| T O
Widerstand Priifung des T
Bohrkerns und des
elektrischen
Widerstands
29  [Trocken- Keilschnittprifung T |[ENISO 2808 1mal, Zurj | '3 ¢
schichtdicke derfoder Verbrauch Beurteilung der
Beschich-tung Wirksamkeit
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30 [Uberdeckung [Sichtpriifung 0 |[ENISO4628-1, [lmal, zur| [ ] [ |
der  Beschich EN ISO 4628-2, Beurteilung der
tung EN ISO 4628-3, Wirksamkeit
EN ISO 4628-4,
EN ISO 4627-5,
EN ISO 4628-6
31 |Eindringen des [Bohrkernprobe und 0 [EN 12504-1 <
Impragnier- Sichtpriifung
bzw. Hydro- Verbrauch T [EN1504-2
phobiermittels
32 |Wasser- Priifung nach Karsten| T [EN 1062-3 1mal, zur] || ¢ ¢ ¢
aufnahme von [Eindringversuch Beurteilung der
Beschichtung, T Wirksamkeit
Instandset-
zungsstoff oder
Rissfiillstoff
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33 [Fiillgrad der Bohrkernprobe und O [EN12504-1, ¢
Risse Sicht- oder T |EN 12504-4,
Ultraschallpriifung [SO 8047
34 |Dicke der Bohrkernprobe, EN 12504-1 1mal je Element-typ ¢
Betondeckung [Sichtpriifung oder
Priifung mit Beton-
deckungs-Messgerat
35 |Haftungder Gitterschnittpriifung T [ENISO 2409-6 und|lmal fiir jeden | L 2
Beschichtung EN ISO 4624 Oberflachen-
oder des Abreifdversuch T oder Bauelementtyp
lnstand' EN 1542h
setzungsstoffs
36  |Druckfestigkeit [Bohrkernprobe und T |[EN 12504-1, 1mal je Elementtyp ¢
Druckversuch oder T |EN 12504-2
Priifung mit
Pendelhammer
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