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E DIN EN 15085-1/A1:2011-08 

Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN 15085-1:2007/FprA1:2011) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 256 
„Eisenbahnwesen“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 087-00-12 AA „Werkstoffe, Füge- und 
Verbindungstechnik“ im Normenausschuss Fahrweg und Schienenfahrzeuge (FSF) im DIN. 

Dieses Dokument beruht auf der Grundlage einer englischen Referenzfassung. 
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CEN/TC 256 
Datum:  2011-06 

EN 15085-1:2007/FprA1:2011 

CEN/TC 256 

Sekretariat:   DIN 

Bahnanwendungen — Schweißen von Schienenfahrzeugen und -
fahrzeugteilen — Teil 1: Allgemeines 

Applications ferroviaires — Soudage des véhicules ferroviaires et des composants — Partie 1 : Généralités 

Railway applications — Welding of railway vehicles and components — Part 1: General 
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