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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 15085-5:2020) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 256 ,Eisenbahnwesen”
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 087-00-12 AA ,Werkstoffe,
Flige- und Verbindungstechnik” im DIN-Normenausschuss Fahrweg und Schienenfahrzeuge (FSF).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den

englischen Text.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen liber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegentiber DIN EN 15085-5:2008-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Normative Verweisungen wurden aktualisiert;

b) Abschnitt 3, Begriffe” wurde aktualisiert;

c) Abschnitt 4 ,Priifungen von Schweifdverbindungen“ wurde iiberarbeitet;

d) Abschnitt 5, Priifplan und Zulassigkeitskriterien“ wurde iiberarbeitet;

e) Abschnitt 6 ,Dokumentation wurde iiberarbeitet;

f)  Abschnitt 7 ,Nichtkonformitdten“ wurde liberarbeitet;

g) Abschnitt 8 ,Untervergabe“ wurde gestrichen;

h) Abschnitt 9 ,Konformitatserklarung” wurde gestrichen;

i)  Abschnitt 10 ,Riickverfolgbarkeit wurde liberarbeitet und in Abschnitt 8 umbenannt;
i) Anhang A wurde gestrichen;

k) Anhang ZA wurde hinzugefiigt;

1) Norm redaktionell bearbeitet.

Documents
2 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 15085-5:2020-11


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-15085-5-2020-11
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-15085-5-2020-11

- Entwurf -

Oktober 2020

prEN 15085-5:2020

Titel de: Bahnanwendungen — Schweifden von Schienenfahrzeugen
und -fahrzeugteilen — Teil 5: Priifung und Dokumentation

Titel en: Railway applications — Welding of railway vehicles and components —
Part 5: Inspection, testing and documentation

Titel fr: Applications ferroviaires — Soudage des véhicules et des composants
ferroviaires — Partie 5 : Vérification, controles et documentation

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 15085-5:2020-11


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-15085-5-2020-11
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-15085-5-2020-11

E DIN EN 15085-5:2020-11 - Entwurf -
prEN 15085-5:2020 (D)

Inhalt
Seite

EUropaiSChes VOTWOTT cmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssasasassssssssssssssssssssssssssssssssssnssnens
EINIEItUNG .occicicimsmnsmsmsssssss s s s 4
1 ANWeNdUNGSDErEiCh ... —————————————— 5
2 NOIMAtIVE VEIWEISUINZEIL ...curucresesursremsmssssesessssssssessssssssssssssssss s sssssas s sassas e s sm s e a RS AR e R R SRR AR R R R R R AR R RE R R AR R SRR RS 5
3 L2 o
4 Priifungen von Schweif3verbindungen ... 6
4.1 N0 4 1= 14 L, 6
4.2 Priifungen vor dem SCHWEIREN ... assssseas 6
4.3 Priifungen wihrend des SchweifRens.......ovimsmnmsssmssessssssssssssssnans 6
4.4 Priifungen nach dem Schweif3en......ccummnnmsmmncsssmmsssssnsssnnns v 7
4.4.1  AlIZEIMEINES .ccuruieicrismsssms s AR AR AR 7
4.4.2 Priifungen durch den Schweifder oder Bediener ... 7
4.4.3 Anforderungen an Personal, das Sichtpriifungen durchfilhrt ... 7
4.4.4 Anforderungen an Personal fiir andere zerstorungsfreie Priiffungen........mn, 8
4.4.5 Artund Umfang der zerstéorungsfreien Prifung........mn. 8
4.5 ErstmusSterPrilfll ..ot s ssass s s s ansnes 9
4.5.1  AlIZEIMEINES .ccuruieriisrimisss s R AR AR 9
4.5.2 Erstmusterpriifungstatigkeit LRSS 9
4.5.3 Dokumentation der Erstmusterpriifung.........ums 10
5 Priifplanung und ZuldssigkeitsKriterien.......un. 11
5.1 Prifplanung ... s s 11
5.2 ALY R 1o 1 L g L) () PO 11
6 DOKUMENTATION ot s R R R R R R 12
7 D\ 0] 100 11 0] 01 12
7.1 AlIZEIMEINES ..o AR AR AR R RS RS A R R R S 12
7.2 Identifizierung und Bewertung von Nichtkonformitaten...... . 13
7.3 Ursachenbewertung und -behandlung........cocvvnnmnsssnnsmssscssssssnnns 13
8 RiiCKVETfOIGharKeit ... sens 14
Anhang ZA (informativ) Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und den zu

behandelnden grundlegenden Anforderungen der Richtlinie (EU) 2016/797 ....cccouresmnseseesnnns 15
LI L) a2 LD 0 010 (L) LT 17

Documents

2 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 15085-5:2020-11


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-15085-5-2020-11
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-15085-5-2020-11

- Entwurf - E DIN EN 15085-5:2020-11
prEN 15085-5:2020 (D)

Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 15085-5:2020) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 256 Eisenbahnwesen“
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 15085-5:2007 ersetzen.

Gegeniiber EN 15085-5:2007 wurden folgende wesentliche Anderungen vorgenommen:
a) Normative Verweisungen wurden aktualisiert;

b) Abschnitt 3, Begriffe” wurde aktualisiert;

c) Abschnitt 4 ,Priifungen von Schweifdverbindungen“ wurde iiberarbeitet;

d) Abschnitt 5, Priifplan und Zulassigkeitskriterien“ wurde iiberarbeitet;

e) Abschnitt 6 ,Dokumentation” wurde liberarbeitet;

f)  Abschnitt 7 ,Nichtkonformitaten“ wurde iiberarbeitet;

g) Abschnitt 8 ,Untervergabe“ wurde gestrichen;

h) Abschnitt 9 ,Konformitatserklarung” wurde gestrichen;

i)  Abschnitt 10 ,Riickverfolgbarkeit wurde liberarbeitet und in Abschnitt 8 umbenannt;
i) Anhang A wurde gestrichen;

k) Anhang ZA wurde hinzugefiigt.

Die Europdische Normenreihe EN 15085 ,Bahnanwendungen — SchweifsSen von Schienenfahrzeugen
und -fahrzeugteilen“ besteht aus den folgenden Teilen:

— Teil 1: Allgemeines

— Teil 2: Qualitdtsanforderungen an SchweifSbetriebe
— Teil 3: Konstruktionsvorgaben

— Teil 4: Fertigungsanforderungen

— Teil 5: Priifung und Dokumentation

— Teil 6: Anforderungen an die schweifStechnische Instandsetzung
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Einleitung

Schweifden ist ein spezieller Prozess zur Herstellung von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen. Die
erforderlichen Festlegungen fiir diesen Prozess sind in der Normenreihe EN ISO 3834 getroffen. Die Basis
dieser Festlegungen sind die grundlegenden schweifdtechnischen Normen unter Beriicksichtigung der
besonderen Anforderungen an den Schienenfahrzeugbau.

Dieses Dokument bezweckt, die Anwendung der Begriffe der entsprechenden Europdischen Normen zu
definieren. Sie ersetzt diese Normen nicht.

Dieses Dokument kann auch von internen und externen Stellen, einschlief3lich der Zertifizierungsstellen,

angewendet werden, um abzuschatzen, ob die Fahigkeiten der Organisation den Anforderungen des Kunden,
der Aufsichtsbehorde und der eigenen Organisation gentigen.
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1 Anwendungsbereich

Diese Normenreihe gilt fiir das Schweifsen metallischer Werkstoffe bei der Herstellung und Instandsetzung
von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen.

Dieses Dokument
— definiert die an den Schweifdndhten durchzufithrenden Priifungen,
— legt die Durchfiihrung der zerstérenden und zerstérungsfreien Priifungen fest, und

— definiert die notwendigen Dokumentationen zur Herausgabe der Produktkonformitatserklarung.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

CEN ISO/TR 15608, Schweifden — Richtlinien fiir eine Gruppeneinteilung von metallischen Werkstoffen

prEN 15085-1:2020, Bahnanwendungen — Schweifsen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen — Teil 1:
Allgemeines

FprEN 15085-2:2020, Bahnanwendungen — SchweifSen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen — Teil 2:
Anforderungen an Schweifsbetriebe

prEN 15085-3:2020, Bahnanwendungen — SchweifSen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen — Teil 3:
Konstruktionsvorgaben

prEN 15085-4:2020, Bahnanwendungen — SchweifSen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen — Teil 4:
Fertigungsanforderungen

prEN 15085-6:2020, Bahnanwendungen — SchweifSen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen — Teil 6:
Anforderungen fiir die schweifstechnische Instandsetzung

EN ISO 3834 (alle Teile), Qualitdtsanforderungen fiir das Schmelzschweifsen von metallischen Werkstoffen

EN ISO 5817, Schweifden — Schmelzschweifsverbindungen an Stahl, Nickel, Titan und deren Legierungen (ohne
StrahlschweifSen) — Bewertungsgruppen von UnregelmdfSigkeiten (1SO 5817:2014)

EN ISO 9712, Zerstérungsfreie Priifung — Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der zerstérungsfreien
Priifung (1SO 9712:2012)

EN ISO 10042, Schweifsen — Lichtbogenschweifsverbindungen an Aluminium und seinen Legierungen —
Bewertungsgruppen von UnregelmdfSigkeiten (ISO 10042:2018)

EN ISO 17635, Zerstérungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen — Allgemeine Regeln fiir metallische
Werkstoffe (ISO 17635:2016)

EN ISO 17637, Zerstirungsfreie Priifung von SchweifSverbindungen — Sichtpriifung von
Schmelzschweifsverbindungen (1SO 17637:2016)
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3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach prEN 15085-1:2020.

[SO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IS0 Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: verfligbar unter http://www.electropedia.org/

4 Priifungen von Schweifdverbindungen
4.1 Allgemeines

Der Hersteller ist fiir die korrekte Durchfiihrung der Priifungstatigkeiten nach den Anforderungen dieser
Norm verantwortlich. Fiir die Wartung ist auch prEN 15085-6:2020 anzuwenden.

Die Uberwachung der Priifungen gehért zu den Aufgaben der verantwortlichen Schweiaufsicht und des
Schweif3aufsichtsteams, wie in Anhang A von FprEN 15085-2:2020 beschrieben.

Diese Uberwachung muss kontinuierlich erfolgen. Sie sollte in spezifischen Schritten dokumentiert werden,
zum Beispiel wiahrend der Ausfiihrung regelmafiiger interner Audits im Schweif3betrieb.

4.2 Priifungen vor dem Schweifden
Der Schweifser oder Bediener hat vor Beginn jeder Art von Schweif3arbeiten folgende Punkte zu priifen:
— dass die Schweifdmaschine liberpriift und betriebsbereit ist;

— dass die allgemeinen Bedingungen im Arbeitsbereich die Anforderungen erflillen (siehe auch
prEN 15085-4:2020, Abschnitt5), z.B. Umgebungstemperatur, einwandfreier Zustand von
Vorrichtungen und Einrichtungen;

— Verfligbarkeit der Arbeitsanweisungen und erforderlichen Konstruktionsunterlagen;

— den Zustand der Schweifdnahtvorbereitungen und die korrekten Heftndhte der zu schweifdenden
Werkstiicke (Reinheit und Montagezustand der Werkstiicke nach Angaben in der Zeichnung und/oder
der WPS);

— Identifizierung der zu schweifdenden Werkstiicke;

— dass die erforderlichen Arbeitsproben nach prEN 15085-4:2020 Abschnitt 4.2 vor Beginn der tiglichen
Fertigung hergestellt wurden, falls erforderlich (z.B. Widerstandsschweifien) unter realen
Bedingungen;

— dass die Schweif3zusatze mit der WPS tibereinstimmen.
Bei Abweichungen ist die verantwortliche Person zu informieren.
4.3 Priifungen wahrend des Schweif3ens

Der Schweifier oder Bediener muss wahrend der Schweiflarbeiten folgende Punkte iiberpriifen und
sicherstellen:

— die angemessene Reinigung und die Form der Verbindungen wéhrend der Zwischenlagenschweif3ung;

— die Einhaltung der vorgegebenen Vorwarm- und/oder Zwischenlagentemperaturen;
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— die Einhaltung der WPS und/oder Arbeitsanweisungen;

— die Einhaltung der Reihenfolge der Arbeitsgdnge, wenn dies in der spezifischen Arbeitsanweisung
vorgeschrieben ist (z. B. Schweifdfolgeplan).

Die Prozessschritte und -phasen, bei denen eine Uberwachung durch die verantwortliche SchweiRaufsicht
oder deren Vertreter fiir die Schweifdarbeiten notwendig ist, sind in den schweifdtechnischen Planungs-
unterlagen anzugeben (siehe prEN 15085-4:2020, 4.1).

Falls im Fertigungs- oder Priifplan eine Priifung der Schweifdnaht wahrend der Fertigung vorgesehen ist,
dirfen die Schweif3arbeiten erst nach Durchfithrung dieser Priifung fortgesetzt werden.

4.4 Priifungen nach dem Schweifden
4.4.1 Allgemeines

Prifungen nach dem Schweifden miissen durch kompetentes Personal durchgefiihrt werden. Bei CT 1 und
CT 2 muss dieses Personal unabhdngig von der Schweifdfertigung sein.

4.4.2 Priifungen durch den Schweif3er oder Bediener

Nach dem Schweifden muss der Schweifder oder Bediener priifen, ob

— die Schweifdnaht vollstdndig ist,

— die Schweifdnaht gereinigt ist, und

— die Form und Abmessungen der Schweifdnaht der Zeichnung entsprechen.

4.4.3 Anforderungen an Personal, das Sichtpriifungen durchfiihrt

Die folgenden Personen gelten als fahig, Sichtpriifungen an Schweifdndhten durchzufiihren:

— Personal, das nach EN ISO 9712 qualifiziert ist (mit der angemessenen Stufe entsprechend den jeweils
zugewiesenen Aufgaben);

— eine anerkannte Schweiflaufsicht, nur fiir direkte Priifung ohne Hilfen (geméafd Festlegung in
EN IS0 9712);

— ein qualifizierter Schweifdinspektor (z.B. E/IWI-C/S), nur fir direkte Priifung ohne Hilfen (gemaf3
Festlegung in EN ISO 9712).

Eine Bestatigung der Sehschérfe wird verlangt.

Auch das folgende Personal gilt als fahig fiir die Durchfiihrung von Sichtpriifungen an Schweifdndhten mit
der Schweifsnahtpriifklasse CT 3 und CT 4:

— Personal, das bereits nach ENISO 9712 fiir andere zerstorungsfreie Priifungen (PT, MT, UT, RT, ET)
qualifiziert ist, wenn es durch eine gezielte Schulung fiir Sichtpriifungen nach EN ISO 17637 unterstiitzt
wird;

— Personal, das nach EN ISO 17637 geschult ist, sofern die folgenden Bedingungen erfiillt werden:
— bei CT 4 muss eine Erkldarung des Herstellers iiber die Schulungstatigkeit verfiigbar sein;

— bei CT 3 sind Nachweise und Unterlagen erforderlich (technische Inhalte und Dauer der Schulung,
fiir die abschliefende Bewertung der Kenntnisse verwendete Systeme und Kriterien, Ausstellung
einer ,Bedienungsgenehmigung” fiir jede Person mit Angabe der Giiltigkeit).

Eine Bestdtigung der Sehscharfe wird verlangt.
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4.4.4 Anforderungen an Personal fiir andere zerstorungsfreie Priifungen

Alle ZfP (RT, UT, MT, PT oder ET) miissen von Personal durchgefiihrt werden, das nach EN ISO 9712
qualifiziert ist (mit der angemessenen Stufe entsprechend den jeweils zugewiesenen Aufgaben). Eine
Requalifizierung ist nach fiinf Jahren erforderlich.

4.4.5 Artund Umfang der zerstorungsfreien Priifung

Tabelle 1 definiert die Art und den Umfang der Priifungen, die wahrend der Fertigung durchzufiihren sind.
Dies basiert auf der durch den Konstrukteur festgelegten Schweifdnahtgiiteklasse und der sich daraus
ergebenden Schweifdnahtpriifklasse (siehe prEN 15085-3:2020).

Die Priifungen, die in Tabelle 1 beschrieben werden, miissen an in der Fertigung hergestellten Produkten in
Ubereinstimmung mit dem darin angegebenen Umfang und entsprechend der von der Konstruktions-
abteilung in der technischen Dokumentation (z. B. auf der Zeichnung) angegebenen Schweifdnahtgiiteklasse
ausgefiihrt werden.

Die in Tabelle 1 angezeigten Priifverfahren sind Mindestpriifanforderungen an Schweifdverbindungen.
Zusatzpriifungen konnen je nach Werkstoffen, Konstruktion, Kundenanforderungen oder auf Anweisung der
Schweifdaufsicht notwendig sein.

Wenn wéhrend der in Tabelle 1 angegebenen Priifungen eine nicht zuldssige Unregelmafigkeit entdeckt
wird, ist das Verfahren zur Behandlung von Unregelmafdigkeiten anzuwenden, gleichzeitig erfolgt die

Ausweitung der Priifungen, wie in Abschnitt 7 beschrieben.

Tabelle 1 — Priifung wihrend der Fertigung

Schweif3nahtpriifklasse Volumetrische Priifung Oberflichenpriifung Sichtpriifung
RT oder UT ET oder MT oder PT VT
CT1 100 %@ 100 % 100 %
CT2 10 %2abe 109%b¢ 100 %
CT3 Nicht erforderlich ¢ Nicht erforderlich 4 100 %
CT 4 Nicht erforderlich Nicht erforderlich 100 %

Die angegebenen Prozentsatze beziehen sich auf die totale Lange aller Schweifsnahte. Damit gilt:
— 100 % bedeutet: Priifung aller Schweifdndhte aller Bauteile;

— 10 % bedeutet: Priifung von 10 % der Schweifdndhte aller Bauteile (stichprobenartige Auswahl des Teils jeder
Schweifdnaht, die gepriift wird), oder 100-%-Priifung eines Bauteils von jeweils 10 Bauteilen.

2 Volumetrische Priifungen sind nur fir Stumpfnihte und T-St6R8e mit voller Durchschweiffung anwendbar.

Ist eine volumetrische Priifung nicht méglich (weil keine volle Durchschweiffung ausgefiihrt wurde oder auf Grund der
Grenzwerte fiir Dicke oder Erreichbarkeit) ist fiir Schweifindhte der Schweifinahtgiiteklasse CP B2 oder CPC1 eine
Oberfldchenpriiffung zu 100 % erforderlich. Wenn die ersten fiinf gepriiften Bauteile ohne Befund sind, kann die
Oberflachenrisspriifung auf 25 % reduziert werden. Fiir jeden Schweif3er oder Bediener, der die Schweifinaht ausfiihrt, ist vor
Fertigungsbeginn eine Arbeitsprobe nach prEN 15085-4:2020 erforderlich.

¢ Ist keine Erstmusterpriifung vorgesehen, wird eine 100-%-Priifung des ersten Werkstiicks verlangt (zum Erstmuster, sieche
Abschnitt 4.5)

Am ersten hergestellten Werkstiick kdnnen in kritischen Bereichen zusatzliche Priifungen erforderlich sein.

An Werkstoffen, die anfallig flir spatere Kaltrisse sind, sollten zu einem angemessenen Zeitpunkt nach dem
Schweifden Oberflachenpriifungen durchfiihrt werden.
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Eine schriftliche ZfP-Prifanweisung, basierend auf der geltenden Norm fiir Priifverfahren (d.h.:
ENISO 17637, ENISO 17636, ENISO 17640, ENISO 17638, ENISO 3452) muss verfiigbar und von
qualifiziertem Personal mit mindestens der Stufe 2 nach EN ISO 9712 unterzeichnet sein.

In auflergewohnlichen Fillen (z.B. bei erweiterten ZfP-Techniken, eingeschrankter Zuganglichkeit usw.)
miissen flr CT 1 und CT 2 ZfP-Priifanweisungen oder -verfahren verfiigbar und von qualifiziertem Personal
mit Stufe 3 nach EN ISO 9712 unterzeichnet sein.

4.5 Erstmusterpriifung
4.5.1 Allgemeines

Eine Priifung der Schweifdtatigkeiten am Fertigungsstandort, die der Fertigung eines Erstmusters entspricht,
kann erforderlich sein. Normalerweise muss der Hersteller das Erstmuster festlegen und die relevanten
Priifungen durchfiihren, bevor die Serienfertigung beginnt. Bei Bedarf konnen weitere Priifungen wahrend
der Fertigung erforderlich sein.

Bevor die Erstmusterpriifung beginnt, muss eine Bewertung der Fahigkeit der Subunternehmer, diese
Normenreihe zu erfiillen, erfolgreich durchgefiihrt werden (siehe FprEN 15085-2:2020, Abschnitt 7); die
Bewertung sollte bei erheblichen Verdnderungen (z.B. Wechsel der verantwortlichen SchweifRaufsicht)
wiederholt werden. Tabelle 2 zeigt die notwendige Priifung abhingig von der Klassifikationsstufe.

Tabelle 2 — Erforderliche Priifung abhingig von der Klassifikationsstufe nach FprEN 15085-2:2020

Bauteile mit Klassifikationsstufe

CL1 CL2 CL3
Erstmusterpriifung Ja Nur falls erforderlich
Mindestqualifikation des fiir die Priifung Stufe A2 Stufe B Stufe C

verantwortlichen Personals (nach
FprEN 15085-2:2020)

a

Stufe B kann unter der Verantwortung von Stufe A delegiert werden

4.5.2 Erstmusterpriifungstitigkeit

Tabelle 3 zeigt die Minimalanforderungen fiir die Fertigung des Erstmusters.

Documents
Document Sharing;Hub

Full document details: E DIN EN 15085-5:2020-11


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-15085-5-2020-11
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-15085-5-2020-11

E DIN EN 15085-5:2020-11 - Entwurf -
prEN 15085-5:2020 (D)

Tabelle 3 — Inhalt der Erstmusterpriifung

Zu priifende Punkte Zutreffende Norm

Organisation und Kompetenzen der Schweifdaufsicht FprEN 15085-2:2020, 5.3 und Anhang A und
Anhang B

Qualifikation von Schweifiern und Bedienern FprEN 15085-2:2020, 5.2.

Technische Ausstattung FprEN 15085-2:2020, 5.5

Schweifdanweisung (WPS) und ihre Qualifizierung (WPQR) FprEN 15085-2:2020, 5.6

Technische Anforderungen und Konstruktionsdokumente EN 15085 alle Teile

Schweifdtechnische Planungsunterlagen prEN 15085-4:2020, 4.1

Arbeitsproben prEN 15085-4:2020, 4.2

Technische Anforderungen fiir Schweif3arbeiten im prEN 15085-4:2020, 5.2

Schweifdbetrieb

Schweifdzusitze prEN 15085-4:2020, 5.3

Grundwerkstoffe prEN 15085-4:2020, 5.4

Qualifizierung von Personal fiir ZfP prEN 15085-5:2020, Abschnitt 4

Durchfiihrung der Priifung von Schweifdverbindungen und ihre | prEN 15085-5:2020, Abschnitt 4, Tabelle 1

Dokumentation Fir CT 2 ist eine volumetrische und
Oberflachenpriifung zu 100 % erforderlich

Untervergabe FprEN 15085-2:2020 Abschnitt 7

Falls erforderlich, Riickverfolgbarkeit von Grundwerkstoffen prEN 15085-5:2020, Abschnitt 9

und geschweifsten Bauteilen

Diese Priifung sollte wiederholt werden, wenn einer der folgenden Falle auftritt:
— Anderung des Schweif3prozesses des gekauften Bauteils;

— Wechsel von manuellem zu Roboterschweifien oder umgekehrt;

— erhebliche konstruktive Anderung des geschweifiten Bauteils;

— Wechsel des Subunternehmers fiir ein geschweifdtes Bauteil;

— Anderung des Fertigungsorts.

Wahrend der Priifung muss die verantwortliche Schweifiaufsicht der gepriiften Firma oder deren
Stellvertreter mit der gleichen Stufe (sofern zutreffend) nach FprEN 15085-2:2020 anwesend sein.

4.5.3 Dokumentation der Erstmusterpriifung

Die Erstmusterpriifung ist mit einem Erstmusterpriifbericht zu dokumentieren. Der Erstmusterpriifbericht
bei einem Subunternehmer sollte mindestens Folgendes enthalten:

a) Umfang der Priifung und Produkttyp;
b) Datum der Priifung;

c) Name der Priifer und ihrer Gesellschaft;
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