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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 15085-6:2020) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 256 ,Eisenbahnwesen”
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 087-00-12 AA ,Werkstoffe,
Flige- und Verbindungstechnik” im DIN-Normenausschuss Fahrweg und Schienenfahrzeuge (FSF).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die

Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.
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Europdisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 15085-6:2020) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 256 ,Eisenbahnwesen”
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Die Europdische Normenreihe EN 15085 ,Bahnanwendungen — SchweifSen von Schienenfahrzeugen
und -fahrzeugteilen“ besteht aus den folgenden Teilen:

— Teil 1: Allgemeines

— Teil 2: Qualitdtsanforderungen an Schweifsbetriebe
— Teil 3: Konstruktionsvorgaben

— Teil 4: Fertigungsanforderungen

— Teil 5: Priifung und Dokumentation

— Teil 6: Anforderungen fiir die schweifstechnische Instandsetzung
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Einleitung

Schweifien ist ein spezieller Prozess zur Herstellung von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen. Die
erforderlichen Festlegungen fiir diesen Prozess sind in der Normenreihe EN ISO 3834 getroffen. Die Basis
dieser Festlegungen sind die grundlegenden schweifstechnischen Normen unter Beriicksichtigung der
besonderen Anforderungen an den Schienenfahrzeugbau.

Dieses Dokument zielt darauf ab, die Anwendungsbedingungen der entsprechenden Europdischen Normen
zu definieren. Es sollte nicht als Ersatz fiir diese Normen angesehen werden.

Dieses Dokument kann auch von internen und externen Stellen, einschliefllich der anerkannten

Zertifizierungsstellen, angewendet werden, um abzuschdtzen, ob die Fahigkeiten der Organisation den
Anforderungen des Kunden, der Aufsichtsbehdrde und der eigenen Organisation geniigen.
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1 Anwendungsbereich

Diese Normenreihe gilt fiir das Schweifien metallischer Werkstoffe bei der Herstellung und Instandsetzung
von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen.

Dieser Teil der Normenreihe legt die Klassifikationsstufen ebenso wie die Anforderungen an Hersteller von

geschweifdten Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen wahrend Instandhaltungen oder Instandhaltungs-
mafinahmen fest.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 1011 (alle Teile), Schweifsen — Empfehlungen zum Schweifsen metallischer Werkstoffe

EN 10025-2:2019, Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir
unlegierte Baustdhle

EN 13306:2017, Instandhaltung — Begriffe der Instandhaltung

EN 15085 (alle Teile), Bahnanwendungen — SchweifSsen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen

EN 17018:2019, Bahnanwendungen — Instandhaltung von Eisenbahnfahrzeugen — Begriffe und Definitionen
EN ISO 3834 (alle Teile), Qualitdtsanforderungen fiir das Schmelzschweifsen von metallischen Werkstoffen

ENISO 15614 (alle Teile)l, Anforderung und Qualifizierung von Schweifdverfahren fiir metallische
Werkstoffe — Schweifsverfahrenspriifung

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 15085-1, EN 17018 und EN 13306 und
die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IS0 Online Browsing Platform: verfligbar unter http://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/

3.1

instandsetzen

physische Mafdnahmen zur Wiederherstellung der erforderlichen Funktion im eingebauten oder

ausgebauten Zustand einer Betrachtungseinheit

[QUELLE: EN 17018]

1 Fiur Bahnanwendungen sind nur ENISO15614-1, ENISO 15614-2, ENISO 15614-3, ENISO 15614-4,
ENISO 15614-7, EN ISO 15614-11, EN ISO 15614-12 und EN ISO 15614-13 relevant.
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3.2

zeitweilige Instandsetzung

physische Mafdnahme an einem fehlerhaften Objekt, um die Ausfiihrung seiner geforderten Funktion fiir eine
begrenzte Zeitdauer zu ermoglichen, bis eine Instandsetzung durchgefiihrt werden kann

[QUELLE: EN 13306]

3.3

Instandhaltungsplan

fahrzeug- bzw. komponentenbezogenes, strukturiertes Dokument mit den planméafig durchzufithrenden
Instandhaltungsmafinahmen, sowie der Grenzwerte des Instandhaltungsintervalls, basierend auf
Informationen des Instandhaltungshandbuchs

[QUELLE: EN 17018]

3.4

Fahrzeugakte

Dokumentensammlung mit den Nachweisen, dass die Instandhaltung entsprechend des
Instandhaltungsplans ausgefithrt wurde, Informationen iiber die Fahrzeugkonfiguration und andere
fahrzeugspezifische Informationen

[QUELLE: EN 17018]

4 Qualititsanforderungen an das Schweifden wihrend der Instandhaltung

4.1 Allgemeines

Fiir die schweifdtechnische Instandhaltung von Schienenfahrzeugen und ihren Bauteilen muss die Norm
EN 15085-4 angewendet werden.

Fiir die schweifdtechnische Instandhaltung sollten alle notwendigen Informationen iiber das Fahrzeug wie
die Dokumentation des Fahrzeugherstellers (Zeichnungen, Betriebshandbiicher, Herstelleranforderungen)
sowie spezielle Richtlinien und Arbeitsanweisungen verfiligbar sein.

Wenn an ahnlichen Bauteilen wiederholt Schaden auftreten oder wenn eine schweifdtechnische

InstandhaltungsmafRnahme eine Anderung hinsichtlich der urspriinglichen Beschriftung einfiihrt, miissen
alle Beteiligten informiert werden.

4.2 Schweifdaufsicht
Zusatzlich zur in EN 15085-2:2007, 5.3, festgelegten Klassifizierungsstufe muss die verantwortliche
Schweifdaufsicht mit Hinblick auf die Besonderheiten bei der schweifdtechnischen Instandhaltung Erfahrung

mit Instandhaltungen haben.

Die Erfahrung muss mit der Klassifizierungsstufe und typischen vom Hersteller durchgefiihrten Mafdnahmen
konsistent sein und durch dokumentierte Beweise nach EN 15085-2:2007, Anhang D, nachgewiesen werden.

4.3 Bedingungen fiir das Schweif3en
4.3.1 Allgemeines
Alle SchweifSarbeiten sollten in einer geeigneten Werkstatt durchgefithrt werden. Jedoch diirfen

Schweiflarbeiten auferhalb einer Werkstatt oder fiir zeitweilige Instandsetzungen durchgefiihrt werden,
wenn die zusatzlichen in 4.3.2. und 4.3.3. angegebenen Festlegungen beachtet werden.
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4.3.2 Schweifden aufderhalb einer Werkstatt

Das Schweifden auflerhalb einer Werkstatt darf nur durchgefiihrt werden, wenn die folgenden Bedingungen
erfillt sind:

— Schweiflarbeiten miissen in Ubereinstimmung mit EN 15085 (alle Teile) vorgenommen werden.

— Schweiflarbeiten miissen in Ubereinstimmung mit den Empfehlungen der Normenreihe EN 1011
vorgenommen werden. Die Umgebungsbedingungen (z. B. Wind, Regen, relative Feuchte, Temperatur,
Zuganglichkeit usw.) miissen beriicksichtigt werden, um die Qualitdt der Schweifiarbeiten sicher zu

stellen.

— Die Dokumentation muss jegliche besonderen Bedingungen beinhalten, die erfiillt werden miissen, um
das Fahrzeug wieder in Betrieb zunehmen.

Wenn die obigen Bedingungen nicht erfiillt werden kdnnen, muss das Schweifden aufderhalb einer Werkstatt
als zeitweilige Instandsetzung betrachtet werden, siehe 4.3.3.

4.3.3 Schweifdarbeiten fiir zeitweilige Instandsetzungen

Schweifdarbeiten fiir zeitweilige Instandsetzungen werden nur durchgefiihrt, um eine sichere Bewegung
eines Schienenfahrzeugs zur ndchsten geeigneten Werkstatt sicherzustellen. Sie dirfen nicht als
Instandhaltungsmafinahme nach der Definition im Anwendungsbereich dieser Norm betrachtet werden.
Eine Beschreibung der wahrend einer zeitweiligen Instandsetzung vorgenommenen Schweifmafdnahmen,

einschlieflich der Einbauorte aller zusatzlicher Schweiffungen, muss dokumentiert werden, um eine Hilfe
fiir jegliche besonderen Bedingungen zu bieten, die zur Bewegung des Fahrzeugs erfiillt werden miissen.

4.4 Einschrinkungen oder Verbote beim Schweifden
An folgenden Bauteilen sind keine Schweif3arbeiten erlaubt:
a) Monoblock-Rader, Rader mit separatem Reifen und Speichenrad;
ANMERKUNG1  Ausnahme: Nabenbohrloch; Instandsetzung von Speichen nach besonderer Vereinbarung.
b) Radkranz, Flansch;
ANMERKUNG 2 Ausnahme: nach besonderer Vereinbarung.
¢) Achskorper;
ANMERKUNG 3  Ausnahme: Auftragsschweifden von Zentrierbohrungen in Radsatzwellen.
d) Querlenker, Radsatzlager und Teile der Fiihrung fiir Radsatzwellen;

ANMERKUNG 4 Ausnahme: Schweifien von Verschleifiplatten an Radsatzlagern, nur wenn die Gehduse der
Radsatzlager abmontiert werden.

e) Kurbelzapfen (im Zusammenhang mit Verbindungsstange);
ANMERKUNG5  Ausnahme: Auftragsschweifden.
f) Federn jeder Art, Tragering;

ANMERKUNG 6 ~ Ausnahme: Federbiigel von lastentragenden Federn.
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