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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 15167-2:2023) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 104 ,Beton und zugehorige
Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Flir die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA(005-07-24 AA ,Betonzusatzstoffe, SpA zu
CEN/TC104/WG4, SpA zu CEN/TC104/WG9, SpA zu CEN/TC104/WG15“ im DIN-Normenausschuss

Bauwesen (NABau) verantwortlich.

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

[S09001:2015 siehe DINENISO09001:2015-11

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 15167-2:2006-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Verwendung der in der Bauproduktenverordnung angegebenen Terminologie, insbesondere Ubernahme
der Aufgaben im Rahmen des System 1+ zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit;

b) Nummerierung der Abschnitte in der Reihenfolge der in der BauPVO festgelegten Aufgaben;

c) Entfernung der Regelungen fiir Auslieferungsstellen;

d) Klarung/Festlegung der Regeln fiir Herstellerdepots;

e) Ersatz des Begriffs ,Werksqualitdtshandbuch” durch , Qualititsdokumentation des Werks";

f) Ersatz des Begriffs ,Beauftragter der Werks- bzw. Geschéftsleitung” durch ,Qualitdtsmanager®;

g) redaktionelle Uberarbeitung des Dokuments.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO9001:2015-11, Qualitdtsmanagementsysteme — Anforderungen (1SO 9001:2015); Deutsche und
Englische Fassung EN 1SO 9001:2015
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 15167-2:2023) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 104 ,Beton und zugehorige
Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat von Standard Norway (SN) gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 15167-2:2006 ersetzen.

Im Vergleich zur Vorgingerausgabe wurden die folgenden technischen Anderungen vorgenommen:

a) Verwendung der in der Delegierten Verordnung (EU) Nr. 568/2014 zur Anderung des Anhangs V der Ver-
ordnung (EU) Nr.305/2011 (Bauprodukteverordnung) angegebenen Terminologie, insbesondere Uber-
nahme der in der Delegierten Verordnung fiir das AVCP-System 1+ festgelegten Aufgaben fiir eine Neuord-

nung der Abschnitte dieses Dokuments;

b) Benummerung der Abschnitte entsprechend der Reihenfolge der in dieser Delegierten Verordnung festge-
legten Aufgaben;

c) Streichung der Regeln fiir Auslieferungsstellen;

d) Klarung/Festlegung der Regeln fiir Herstellerdepots;

e) Ersatz des Begriffs ,Qualitditsdokumentation des Werks“ durch ,Qualitdtsdokumentation des Werks*;

f) Ersatz des Begriffs ,Beauftragter der Geschéftsleitung” durch ,Qualitdtsmanager*;

g) redaktionelle Uberarbeitung des Dokuments.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Mandats/Normungsauftrages erarbeitet, das/den die Europdische
Kommission und die Européaische Freihandelszone CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforde-

rungen der EU-Richtlinie(n)/Verordnung(en).

EN 15167, Hiittensandmehl zur Verwendung in Beton, Mértel und Einpressmértel setzt sich aus zwei Teilen
zusammen:

— Teil 1: Definitionen, Anforderungen und Konformitdtskriterien;

— Teil 2: Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt das System fiir die Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit (AVCP, en:
assessment and verification of constancy of performance) von Hiittensandmehl, einschliefilich der Zertifizie-
rung der Leistungsbestandigkeit, fest.

Das Dokument enthélt technische Regeln fiir die werkseigene Produktionskontrolle, die zusatzliche Priifung
von im Herstellungsbetrieb entnommenen Proben (interne Uberwachungspriifung) und die Bewertung der
Leistung von Hiittensandmehl, die Erstinspektion des Herstellungsbetriebs und der werkseigenen Produkti-
onskontrolle und die Stichprobenpriifung (audit-testing) von Proben. Es enthélt dariiber hinaus Regeln fiir
Mafdnahmen, die bei Nichtkonformitat zu ergreifen sind, sowie Anforderungen an Herstellerdepots.

Dieses Dokument ist verkniipft mit dem AnhangZA der Europaischen Norm, die Hiittensandmehl behandelt,
d.h. EN 15167-1:2006.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

EN 196-7, Priifverfahren fiir Zement — Teil 7: Verfahren fiir die Probenahme und Probenauswahl von Zement

EN 15167-1, Hiittensandmehl zur Verwendung in Beton, Mértel und Einpressmértel — Teil 1: Definitionen,
Anforderungen und Konformitdtskriterien

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— SO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/

3.1

AVCP

Abkiirzung fiir Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit (en: assessment and verification of
constancy of performance)

3.2

Bescheinigung der Leistungsbestindigkeit des Produkts

Dokument, das nach den Regeln des Systems fiir die AVCP ausgestellt wird und darauf hinweist, dass ange-
messenes Vertrauen dahin gehend besteht, dass Hiittensandmehl der (den) nach EN 15167-1 erklarten Leis-
tung(en) entspricht

3.3

Herstellerdepot

Einrichtung fiir den Umschlag von losem Hiittensandmehl, aufierhalb des Werks befindlich, die dem Versand
von Hiittensandmehl, lose oder abgepackt, nach Transport oder Lagerung dient und bei der der Hersteller die
volle Verantwortung fiir alle Aspekte der Qualitadt des Hiittensandmehls tragt
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3.4

Handler

natiirliche oder juristische Person in der Lieferkette aufRer dem Hersteller oder Importeur, die ein Bauprodukt
auf dem Markt bereitstellt

[QUELLE: Verordnung (EU) Nr. 305, Artikel 2 (Bauprodukteverordnung)]

3.5
bestehendes Werk
Werk, das bereits nach EN 15167-1 zertifiziertes Hiittensandmehl herstellt

3.6

werkseigene Produktionskontrolle

dokumentierte, standige und interne Kontrolle der Produktion in einem Werk im Einklang mit der harmoni-
sierten Norm EN 15167-1

3.7

Werk

Einrichtung, die von einem Hersteller fiir die Produktion von Hiittensandmehl verwendet wird und die Aus-
riistungen umfasst, die fiir die kontinuierliche Massenproduktion von Hiittensandmehl geeignet sind; hierzu
gehoren besonders Ausriistungen, mit deren Hilfe sich Hiittensand in geeigneter Weise mahlen und homoge-
nisieren lasst, und die die notwendigen Silokapazititen fiir die Lagerung und Auslieferung aller produzierten
Hiittensandmehle bieten

Anmerkung 1 zum Begriff:  Diese Ausriistungen und die angewendete Produktionskontrolle erméglichen die Steuerung
der Produktion mit einer Genauigkeit, die ausreicht, um sicherzustellen, dass die in prEN 15167-1 festgelegten Anforde-
rungen erfiillt werden

3.8

Importeur

in der Europaischen Union ansassige natiirliche oder juristische Person, die ein Bauprodukt aus einem Dritt-
staat auf dem Markt der Europdischen Union in Verkehr bringt

[QUELLE: Verordnung (EU) Nr. 305, Artikel 2 (Bauprodukteverordnung)]

3.9

Anfangszeitraum

Zeitraum, der unmittelbar nach der Erstausstellung der Bescheinigung der Leistungsbestdndigkeit des Pro-
dukts fiir ein Hittensandmehl und spatestens nach dem ersten Versand des Hiittensandmehls anfangt

3.10

Zwischenhindler

natiirliche oder juristische Person, die vom Hersteller nach dieser Norm zertifiziertes und mit einem Konformi-
tatszeichen versehenes Hiittensandmehl bezieht; diese Person tragt die volle Verantwortung fiir die Qualitats-
sicherung des Hiittensandmehls in einer Auslieferungsstelle und liefert das Hiittensandmehl an eine weitere
natiirliche oder juristische Person

3.11
neues Werk
Werk, das noch kein nach EN 15167-2 zertifiziertes Hiittensandmehl herstellt

3.12

Produktzertifizierungsstelle

Stelle, die gemafd Kapitel VIl der Verordnung (EU)Nr.305/2011 fiir die Zertifizierung der Leistungs-
bestandigkeit notifiziert wurde
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3.13

Qualititsdokumentation des Werks

Dokumentation, die Angaben zur werkseigenen Produktionskontrolle enthalt und die von einem Hersteller in
einem bestimmten Werk angewendet wird, um die Leistungsbestandigkeit des Hiittensandmehls sicherzustel-
len

4 Werkseigene Produktionskontrolle
4.1 Allgemeine Anforderungen
4.1.1 Konzept

Werkseigene Produktionskontrolle bedeutet standige interne Kontrolle der Huttensandmehlproduktion und
besteht aus der internen Qualitatssteuerung (siehe 4.2), ergédnzt durch die interne Uberwachungspriifung von
Hiittensandmehlproben, die an der Abgabestelle entnommen werden? (siehe 4.3).

ANMERKUNG1 Die Anforderungen dieses Dokuments hinsichtlich der werkseigenen Produktionskontrolle gelten fiir
Werke und deren Herstellerdepots.

ANMERKUNG2  Die Anforderungen dieses Dokuments hinsichtlich der werkseigenen Produktionskontrolle berticksich-
tigen die fiir die Produktion, die Prozesssteuerung und die Priifung von Hiittensandmehl zutreffenden Abschnitte von
ENISO9001.

4.1.2 Qualitatsdokumentation des Werks

Die Dokumentation und die Verfahren des Herstellers fiir die werkseigene Produktionskontrolle miissen in
einer Qualitditsdokumentation des Werks beschrieben werden, in der unter anderem fiir jedes Werk und jedes
Herstellerdepot Folgendes in angemessener Weise dargelegt sein muss:

a) die Qualitdtsziele und die organisatorische Struktur, Zustandigkeiten und Befugnisse der Leitung in Bezug
auf die Produktqualitdt und die Mittel, um das Erreichen der geforderten Produktqualitdt und das wirk-
same Durchfiihren der internen Qualitatssteuerung zu tiberwachen (siehe 4.1.3 und 4.2);

b) die Herstellungs- und Qualitatssteuerungstechniken, Prozesse und systematischen Mafdnahmen, die ange-
wendet werden (siehe 4.2.1, 4.2.3 und 4.3.2);

c) die Inspektionen und Priifungen, die vor, wahrend und nach der Herstellung durchgefiihrt werden, und die
Haufigkeit, mit der sie durchgefiihrt werden (siehe 4.2.2, 4.3.1 und 4.3.3).

Die Qualitditsdokumentation des Werks muss ein angemessenes Dokumentationssystem enthalten (siehe 4.1.4
und 4.3.4).

Die Qualitatsdokumentation des Werks muss die Verfahren behandeln und dokumentieren, die durchgefiihrt
werden, um sicherzustellen, dass das hergestellte Hiittensandmehl der (den) nach EN 15167-1 erklarten Leis-
tung(en) entspricht. Die Dokumentation darf auf zugehdrige Dokumente verweisen, die weitere Einzelheiten
liber die interne Uberwachungspriifung von Proben und die interne Qualititssteuerung enthalten. Fiir die
Anwendung dieses Systems wird angenommen, dass der Begriff ,Qualititsdokumentation des Werks“ diese
zugehorigen Dokumente einschlief3t.

Falls bereits ein Qualitdtsmanagementsystem nach EN ISO 9001 besteht, darf die entsprechende Qualitdtsdo-
kumentation auch fiir die Produktzertifizierung angewendet werden, wenn sie alle fiir die werkseigene Pro-
duktionskontrolle von Hiittensandmehl relevanten Anforderungen dieses Dokuments erfiillt.

1 Diese Priifung entspricht auch der in der Delegierten Verordnung (EU) Nr. 568/2014 zur Anderung des Anhangs V der
Verordnung (EU) Nr. 305/2011 (Bauprodukteverordnung) erwahnten ,zusatzlichen Priifung von im Herstellungsbe-

trieb entnommenen Proben”.
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4.1.3 Qualititsmanagementsystem
4.1.3.1 Erklarung zur Qualititspolitik

Die Qualitdtsdokumentation des Werks muss eine Erklarung der Leitung enthalten, in der die Qualitatspolitik,
die Ziele und die Verpflichtungen zum Erreichen der Produktqualitit festgelegt sind.

4.1.3.2 Qualititsmanager

Ein Qualitditsmanager muss benannt werden, der, ungeachtet anderer Verantwortlichkeiten, die ausdriickliche
und ausreichende Befugnis und Verantwortung besitzen muss, sicherzustellen, dass die Anforderungen dieses
Dokuments fiir die AVCP erfiillt und stiandig eingehalten werden.

4.1.3.3 Interne Audits und Managementbewertung

Um die kontinuierliche Eignung und Wirksamkeit der Qualititsdokumentation des Werks zur Erfiillung der
Anforderungen dieses Dokuments sicherzustellen, miissen

a) interne Audits, die den Anwendungsbereich von Abschnitte 4 abdecken,

b) eine Managementbewertung der Durchfiihrung und der Ergebnisse der werkseigenen Produktions-
kontrolle unter Berticksichtigung der Aufzeichnungen interner Audits

mindestens einmal jahrlich durchgefiihrt werden.

4.1.3.4 Schulung

Die Qualitdtsdokumentation des Werks muss die Mafdnahmen beschreiben, die ergriffen werden, um sicherzu-
stellen, dass das Personal, das an Vorgdngen beteiligt ist, die die interne Qualitatssteuerung und die Produkt-
qualitdt beeinflussen kdnnen, iiber eine angemessene Erfahrung verfiigt oder angemessen geschult wurde. Die
entsprechenden Aufzeichnungen miissen aufbewahrt werden.

4.1.4 Dokumentationssystem

4.1.4.1 Lenkung der Dokumente

Alle Dokumente und Daten, die sich auf die werkseigene Produktionskontrolle und auf dieses System fiir die
AVCP beziehen, miissen gelenkt werden.

Diese Lenkung muss sicherstellen, dass an den entscheidenden Stellen von allen Dokumenten die jeweils gel-
tende Fassung vorliegt, dass veraltete Dokumente zurtickgezogen und dass Anderungen oder Abdnderungen

eines jeden Dokuments tatsachlich vorgenommen werden.

Ein System zur Identifizierung der jeweils giiltigen Fassung von Dokumenten muss eingefiihrt werden, um die
Anwendung ungiiltiger Dokumente auszuschlief3en.

4.1.4.2 Qualititsaufzeichnungen

Aufzeichnungen zum Nachweis der werkseigenen Produktionskontrolle miissen mindestens tiber die gefor-
derte Dauer aufbewahrt werden.
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4.2 Interne Qualitiatssteuerung

4.2.1 Prozesssteuerung

4.2.1.1 Allgemeines

Die Qualitatsdokumentation des Werks muss die Parameter fur die Prozessplanung, die Prozesssteuerung und
-priifung, die Inspektion, die Korrekturmafinahmen, die Uberpriifung, den Versand und die damit verbundenen
Aufzeichnungen fir jedes Werk und jedes Herstellerdepot beschreiben.

4.2.1.2 Bestandteile und Zusammensetzung von Hiittensandmehl

Dokumentierte Verfahren und geeignete Priifverfahren miissen eingefiihrt werden, um sicherzustellen, dass
die Bestandteile die Anforderungen von EN 15167-1 erfiillen und zur Herstellung von Hiittensandmehl ent-
sprechend den Zielen und Regelgrenzen geeignet sind.

Die Qualitdtsdokumentation des Werks muss die Verfahren beschreiben, die vom Hersteller angewendet
werden, um sicherzustellen, dass die Zusammensetzung des hergestellten Hiittensandmehls der (den) nach
EN 15167-1 erklarten Leistung(en) entspricht, einschliefilich geeigneter Priifverfahren.

4.2.1.3 Uberwachung der Abweichung der Produktion von der Spezifikation oder Nichtkonformitit
Die Qualititsdokumentation des Werks muss Verfahren fiir die Uberpriifung und Anpassung der werkseigenen
Produktionskontrolle im Fall der Abweichung der Produktion von der Spezifikation oder Nichtkonformitat

enthalten.

Die im Fall der Nichtkonformitat ergriffenen Mafdnahmen miissen in einem Bericht aufgezeichnet werden, der
wahrend der Managementbewertung einer Inspektion unterzogen wird.

4.2.2 Messung und Priifung

4.2.2.1 Uberwachungs-, Mess- und Priifmittel

Die Ausriistungen fiir die Uberwachung und Priifung des laufenden Herstellungsprozesses miissen in Uberein-
stimmung mit den in der Qualititsdokumentation des Werks festgelegten Verfahren und Héufigkeiten regel-
mafig iiberpriift und kalibriert werden.

4.2.2.2 Uberwachung und Priifstatus

Die Verfahren fiir die Uberwachung und den Priifstatus in den verschiedenen Herstellungsphasen missen in
der Qualitatsdokumentation des Werks ausfiihrlich beschrieben sein. Sie miissen auch Verfahren fiir die Uber-
wachung von Zwischenprodukten umfassen, die aufderhalb der Spezifikation liegen.

4.2.3 Handhabung, Lagerung, Verpackung und Versand

Die Qualitditsdokumentation des Werks muss die Vorkehrungen beschreiben, die fiir die Sicherung der Qua-
litdt des Hiittensandmehls getroffen werden, solange sich dieser im Verantwortungsbereich des Herstellers
fiir das Werk und jedes Herstellerdepot befindet. Die Lieferdokumentation muss eine Riickverfolgbarkeit zum
herstellenden Werk ermdglichen.

4.3 Interne Uberwachungspriifung von Proben

4.3.1 Probenahme und Priifung

Ein System fur interne Uberwachungspriifung muss betrieben werden, um die Leistungsbestandigkeit des
Hiittensandmehls in Ubereinstimmung mit dem Abschnitt ,Bewertung und Uberpriifung der Leistungs-

bestandigkeit - AVCP“ in EN 15167-1 nachzuweisen.
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