
����������	
�����������	
�� �������

�
	�	������������������������������� 	�!"
�
	�	���������������#��$����� 	%#��"


���23(&24

�������	�������$��������������������,�����54&'�42�&6�$��,�,���7���������8����0���!���������,
��������������-��������(

9����,���:��:����������	����-���,���-��������,���;��������:$�������8���/�����,���%�$��,����,�����
���$������:����,����0��-�����:����(

���������������$��,�����:����


��������������������

�

< -��0���$���������������	�������$�����!������,����
	�������$$$(���$�����(,��(,��:0$(�����	����
���$�����,����=����������	�������$�����!������,����=��������$$$(���$�����(������:�:������8(,�/
�������,����$��,������:��>

< �,������!�������������,����
	�	������������������������������� 	�!"/�&4??5�#������ �������������@
#������������(�A/�&4?2?�#�����"(

���������

���������	��

������������������� 
!"�������#�#����������������$�����������%�����&#����'���������#�������

#��(�������)

�����*"��+�������+�������	��,	
��

������������,����-���<
��������������������������:����,����-�����������B������������������:�C����:���,������,���-��
����������������������>
1������-�������;���	�&65?6@54&'

%,�D���������������B�<
������D���������,����,�D��������D��:��������������:�������D�����E�������B���B�,�������
:F�������������-������,���D���>
)��������������,��;���	�&65?6@54&'

�����������:���54&'�&4�&6
)�������������������0����
�
	��	�&65?6@5442�4&

���
1������������35�������

��������.�����,������	�������$�����$��,�����:����/�����������=�����������H������������-�����
!�����������/�,�������8�����/����0����������,����������0��,����8�������������0���)���������0���������(

< �,������������������������������I,��(,���J�����������;������������:����(�����)�������,��������:����
8�������
��������������$$$(,��(,�K���������������,����������������������0��	�������$������,����=�
������$$$(,8�(,�K���������������:��������$��,��>

Full document details: E DIN EN 15275:2014-09

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-15275-2014-09
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-15275-2014-09


E DIN EN 15275:2014-09 

2 

Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (FprEN 15275:2014) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 193 „Klebstoffe“, dessen 
Sekretariat vom AENOR (Spanien) gehalten wird, erarbeitet. Das zuständige deutsche Gremium ist der 
Arbeitsausschuss NA 062-10-02 AA „Prüfung von Konstruktionsklebstoffen, -klebverbindungen und 
Kernverbunden“ im Normenausschuss Materialprüfung (NMP). 

 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 15275:2008-01 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Abschnitt „Beurteilung der Konformität“ durch Abschnitt „Bewertung und Überprüfung der 
Leistungsbeständigkeit — AVCP“ ersetzt; 

b) Anhang ZA entsprechend den Anforderungen der EU-Bauproduktenverordnung abgeändert. 
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Vorwort 

Dieses Dokument (FprEN 15275:2014) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 193 „Klebstoffe“ erarbeitet, 
dessen Sekretariat vom AENOR gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zum einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 15275:2007 ersetzen. 

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europäische Kommission und die 
Europäische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstützt grundlegende Anforderungen der 
EG-Bauproduktenrichtlinie (89/106/EWG). 

Zum Zusammenhang mit der EU-Richtlinie siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments 
ist. 

ANMERKUNG Vor dem Hintergrund, dass das „Framework Partnership Agreement“ zwischen der Kommission und 
CEN & CENCELEC nicht unterzeichnet wurde, erfolgt derzeit keine Prüfung der Dokumente durch die CEN Consultants, 
weshalb die Anforderungen des CEN-CENELEC Guide 15 nicht erfüllt werden können. 

Dies darf die Weiterentwicklung von Entwürfen oder harmonisierten Normen der Kommission nicht beeinträchtigt. 
Deshalb können Entwürfe auch ohne die Bewertung durch die CEN Consultants zur Abstimmung veröffentlicht werden. 

Diese Anmerkung wird zur Veröffentlichung der Norm wieder gestrichen. 
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Einleitung 

Anaerobe Klebstoffe sind Einkomponentenklebstoffe, die in Abwesenheit von Sauerstoff vernetzen, wobei das 
Vernetzen durch die Gegenwart von Sauerstoff inhibiert und durch Metallionen katalysiert wird. Die Polymeri-
sation läuft üblicherweise bei Raumtemperatur ab. Aufgrund ihrer Vernetzungseigenschaften sind diese Kleb-
stoffe für das Fügeverbinden von Rohr- und Schlauchleitungen mit Gewinde im Hoch- und Tiefbau gut 
geeignet. Durch die Vernetzungsreaktion wird ein Polymer gebildet, das schmale Spalten oder Mikrofehl-
stellen von Gewinden füllt und somit die Fügeverbindung abdichtet. Außerdem können anaerobe Klebstoffe 
zum Verbinden Last tragender Teile von Bauwerken verwendet werden, wenn sie in Rohrsteck- oder 
Bolzensteckverbindungen eingesetzt werden. 

Hauptziel der hier dargelegten Prüfverfahren ist die Einstufung und Qualitätskontrolle von anaeroben 
Klebstoffen, jedoch sollte keines der Prüfergebnisse als zuverlässige Grundlage für Konstruktionszwecke 
dienen. Konstruktionsdaten sollten vorzugsweise mittels Prüfungen erhalten werden, bei denen die bei der 
eigentlichen Konstruktion verwendeten Konstruktionsmaterialien und -anordnungen verwendet werden. Die 
Anforderungen an die Baugruppen hängen stark von der vorgesehenen Verwendung ab. Neben dem 
Abdichtvermögen können die Festigkeitsanforderungen im Widerspruch zur vorgesehenen regelmäßigen oder 
gelegentlichen Demontage der Fügeverbindung für Wartungszwecke stehen. Die in dieser Norm festgelegten 
Werte sind dafür vorgesehen, eine allgemeine oder typische Eignung für die Verwendung eines anaeroben 
Klebstoffs bei einer bestimmten Verwendung im Bauwesen anzuzeigen. 
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1 Anwendungsbereich 

Diese Europäische Norm legt die Anforderungen und Prüfverfahren für die Charakterisierung von anaeroben 
Klebstoffen fest, die für die allgemeine Verbindung von koaxialen Metallelementen einschließlich 
Gewindebefestigungen oder andere Befestigungen von Rohren und Schlauchleitungen in Bauwerken des 
Hoch- und Tiefbaus vorgesehen sind. Die Norm gilt für Einkomponentenklebstoffe und Klebstoffsysteme aus 
Klebstoffen, Aktivierungsmitteln und/oder Haftvermittlern (Primer) sowohl für Bauelemente für die Innen- als 
auch für die Außenanwendung.  

Die vorliegende Europäische Norm gilt nur für metallische Fügeteile. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen). 

EN 437, Prüfgase — Prüfdrücke — Gerätekategorien 

EN 751-1, Dichtmittel für metallene Gewindeverbindungen in Kontakt mit Gasen der 1., 2. und 3. Familie und 
Heißwasser — Teil 1: Anaerobe Dichtmittel 

EN 923:2005, Klebstoffe — Benennungen und Definitionen 

EN 13999-1, Klebstoffe — Kurzzeit-Verfahren zum Messen der Emissionseigenschaften von lösemittelarmen 
oder lösemittelfreien Klebstoffen nach Applikation — Teil 1: Allgemeines Verfahren 

EN 13999-2, Klebstoffe — Kurzzeit-Verfahren zum Messen der Emissionseigenschaften von lösemittelarmen 
oder lösemittelfreien Klebstoffen nach der Applikation — Teil 2: Bestimmung flüchtiger organischer Verbin-
dungen 

EN 15337, Klebstoffe — Bestimmung der Scherfestigkeit von anaeroben Klebstoffen unter Verwendung von 
Bolzen-Hülse-Probekörpern (ISO 10123) 

EN 15865, Klebstoffe — Bestimmung der Drehfestigkeit von anaeroben Klebstoffen auf geklebten Gewinden 
(ISO 10964) 

3 Begriffe 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 923:2005 und der folgende Begriff. 

3.1 
anaerober Klebstoff 
Klebstoff, der in Abwesenheit von Sauerstoff vernetzt und dessen Vernetzung durch die Anwesenheit von 
Sauerstoff inhibiert und durch Metallionen katalysiert wird 

Anmerkung 1 zum Begriff: Abweichend von dieser Definition können anaerobe Klebstoffe auch als anaerobe, 
polymerisierbare Verbindungen oder anaerobe Verbindungen für Fügeverbindungen, einschließlich flüssiger, gel- oder 
kleisterartiger Dichtstoffe, definiert werden. 
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4 Leistungsmerkmale für den vorgesehenen Verwendungszweck 

Der Hersteller muss am Produkt Erstprüfungen nach Tabelle 1 und entsprechend der Art der festgelegten 
Anwendung [z. B. arretierende koaxiale Fügeteilanordnungen (siehe 5.1), Befestigungselemente mit Gewinde 
(siehe 5.2) und Gewindeverbindungen in Kontakt mit Gasen der 1., 2. und 3. Familie und Heißwasser 
(siehe 5.3)] durchführen. 

Tabelle 1 — Leistungsmerkmale für relevante Anwendungen 

Nr Merkmal 

Abschnitt in 
dieser 

Europäischen 
Norm 

Einheiten 
Bezugs-

prüfverfahren 
Zusätzliche Angaben und 

Prüfverfahren 

1 
Statische 
Scherfestigkeit 

5.1.1 N/mm2 EN 15337 

Nur für Produkte, die für die Ver-
wendung von arretierenden metal-
lischen, koaxial-zylindrischen Verbin-
dungen vorgesehen sind, z. B. von 
Last tragenden zylindrischen Bau-
gruppen vom Bolzen-Hülse-Typ 

Das Prüfverfahren kann auch zum 
Bestimmen der Scherfestigkeit von 
Befestigungselementen mit Gewinde 
angewendet werden. In diesem Fall 
wird jedoch empfohlen, die Kleb-
festigkeit der geschraubten Bau-
gruppe mittels der Drehfestigkeit 
nach EN 15865 zu bewerten 

2 Losbrechdrehmoment 5.2.1 Nm EN 15865 

Nur für Produkte, die zum Sichern 
oder Verriegeln metallischer, ge-
schraubter Verbindungen verwendet 
werden sollen 

3 
Ausschraubdreh-
moment 

5.2.1 Nm EN 15865 

Der Befestigungselement-Probekör-
per sollte mit 5 Nm vorgespannt sein; 
anderenfalls ist das Anziehdreh-
moment in Klammern explizit anzu-
geben (Anziehdrehmoment in Nm). 
Bei nicht vorgespannten Baugruppen 
ist der Ausdruck „Nicht vorgespannte 
Baugruppe“ in Klammern anzugeben 

4 Dauerhaftigkeita 5.1.2 

N/mm2 oder 
als 
Verhältnis 
zur 
Scherfestig-
keit bei 
Raum-
temperatur, 
Nr 1 

EN 15337 

Scherfestigkeit nach 1 000 h Bean-
spruchung bei 100 °C 

Nur für Produkte, die für die Ver-
wendung von arretierenden metal-
lischen, koaxial-zylindrischen Verbin-
dungen vorgesehen sind, z. B. von 
Last tragenden zylindrischen Bau-
gruppen vom Bolzen-Hülse-Typ 

Die Dauerhaftigkeit ist als Scher-
festigkeit oder Beibehaltung der 
Scherfestigkeit, gemessen entspre-
chend EN 15337 nach 1 000 h 
Beanspruchung bei 100 °C (und er-
forderlichenfalls bei 150 °C), anzu-
geben 
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Tabelle 1 (fortgesetzt) 

Nr Merkmal 

Abschnitt in 
dieser 

Europäischen 
Norm 

Einheiten 
Bezugs-

prüfverfahren 
Zusätzliche Angaben und 

Prüfverfahren 

5 Dauerhaftigkeita 5.2.2 

Nm oder 
als Ver-
hältnis 
zum Los-
brechdreh-
moment 
bei Raum-
tempe-
ratur, Nr 2 

EN 15865 

Losbrechdrehmoment nach 1 000 h Be-
anspruchung bei 100 °C 

Nur für Produkte, die zum Sichern oder 
Verriegeln metallischer, geschraubter 
Verbindungen verwendet werden sollen 

Die Dauerhaftigkeit ist als Drehfestigkeit 
oder Beibehaltung der Drehfestigkeit, 
gemessen entsprechend EN 15865 
nach 1 000 h Beanspruchung bei 
100 °C (und erforderlichenfalls bei 
150 °C, nach 168 h in siedendem 
Wasser oder nach 2 h Beanspruchung 
bei  20 °C), anzugeben 

6 
Wärmebeständig-
keit 

5.1.3 N/mm2 EN 15337 Scherfestigkeit bei 100 °C 

7 
Wärmebeständig-
keit 

5.2.3 Nm EN 15865 Losbrechdrehmoment bei 100 °C 

8 Abdichtvermögen 5.3 – EN 751-1 

Nur für Produkte, die für die Ver-
wendung in metallischen Gewinde-
verbindungen in Kontakt mit Gasen der 
1., 2. und 3. Familie und Heißwasser 
von Heizsystemen vorgesehen sind 

Das Abdichtvermögen schließt die 
Beständigkeit gegenüber Gaskonden-
saten, Heißwasser, zyklischer Tem-
peraturbeanspruchung und die Vibra-
tionsfestigkeit ein, wie in EN 751-1 
definiert 

Es ist der Ausdruck „Erfüllt die Anforde-
rungen nach EN 751-1“ zu verwenden 

9 
Freisetzung 
gefährlicher 
Substanzen 

5.4 g/m3 
EN 13999-1 
und  
EN 13999-2 

 

a Die Bestimmung der Scherfestigkeit und Drehfestigkeit unter den zusätzlichen Umgebungsbedingungen ist nur teilweise 
entsprechend den Forderungen des Anwenders oder Ausführenden für bestimmte Anwendungen notwendig. Zum Beurteilen der 
Wärmebeständigkeit eines anaeroben Klebstoffs kann eine Messung der statischen Scherfestigkeit nach EN 15865 oder der 
Drehfestigkeit nach EN 15337 bei anderen festgelegten Umgebungsbedingungen durchgeführt werden. 

 

In Anhang A sind die anzeigenden Leistungsanforderungen in Abhängigkeit von der vorgesehenen Ver-
wendung angegeben. Diese Werte beruhen auf Labor- und Praxiserfahrung und können als Anzeige für die 
zufrieden stellende Leistung(sfähigkeit) beim bestimmungsgemäßen praktischen Gebrauch unter normalen 
Bedingungen betrachtet werden. 

Die Drehfestigkeit von anaeroben Klebstoffen auf Befestigungselementen mit Gewinde wird als Losbrechdreh-
moment angegeben, das an mit einem Anziehdrehmoment von 5 Nm vorgespannten Verbindungen 
gemessen wird. Des Weiteren wird beim Messen des Ausschraubdrehmoments davon ausgegangen, dass 
bei den Probekörpern das gleiche Anziehdrehmoment angewendet wurde. 
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Es muss die Tatsache beachtet werden, dass die nach EN 15337 und EN 15865 gemessenen 
Scherfestigkeitseigenschaften für Stahlfügeteilwerkstoffe mit niedrigem Gehalt an Kohlenstoff bzw. Zink-
phosphat gelten. Im Allgemeinen kann das Vernetzen von anaeroben Klebstoffen wesentlich von der Art des 
verwendeten Fügeteils beeinflusst werden, weshalb eine Prüfung unter der Verwendung der für die 
vorgesehene Anwendung bestimmten Materialien empfohlen wird. Des Weiteren wird empfohlen, die 
Wärmebeständigkeit oder Dauerhaftigkeit der vorgesehenen Fügeverbindung unter den Bedingungen zu 
beurteilen, die die in der Praxis erwartete klimatische Beanspruchung widerspiegelt. 

5 Prüfverfahren 

Die Prüfverfahren können nach der Art der Anwendung und den zum Einhalten der an die Fügeverbindung 
gestellten Anforderungen relevanten Eigenschaften folgendermaßen unterteilt werden. 

5.1 Arretierende koaxiale Verbindungen 

5.1.1 Statische Scherfestigkeit 

Die statische Scherfestigkeit drückt die Klebfestigkeit der an einer zwischen einem Metallbolzen und einer 
Metallhülse gebildeten Klebverbindung aus, gemessen als benötigte Druckkraft zum Herausdrücken des 
Bolzens aus der Hülse bei einer konstanten Traversengeschwindigkeit nach EN 15337. Das Prüfverfahren ist 
in erster Linie für die Bestimmung des Scherfestigkeitsvermögens von arretierenden koaxialen Metallverbin-
dungen wie Rohrsteck- oder Bolzensteckverbindungen anzuwenden. 

Das Verfahren kann auch zum Bestimmen der Scherfestigkeit von Schraubbefestigungen angewendet 
werden. In diesem Fall wird jedoch empfohlen, die Klebfestigkeit der geschraubten Verbindung mittels der 
Drehfestigkeit nach EN 15865 zu bewerten. 

5.1.2 Dauerhaftigkeit 

Dauerhaftigkeit wird ausgedrückt als Beibehaltung der statischen Scherfestigkeit, gemessen entsprechend 
EN 15337 nach 1 000 h Beanspruchung bei 100 °C und, falls gefordert, bei 150 °C. 

ANMERKUNG Falls gefordert kann die Dauerhaftigkeit bei anderen festgelegten Umweltbedingungen nach EN 15337 
bewertet werden. 

5.1.3 Wärmebeständigkeit 

Zur Beurteilung der Wärmebeständigkeit eines anaeroben Klebstoffs muss eine Messung der statischen 
Scherfestigkeit nach EN 15337 bei 100 °C oder einer bestimmten, erhöhten Temperatur durchgeführt werden. 

5.2 Befestigungselemente mit Gewinde 

5.2.1 Drehfestigkeit; Losbrechdrehmoment; Wegbrechdrehmoment 

Die Drehfestigkeit wird ausgedrückt als Klebfestigkeit nach EN 15865 an Befestigungselementen mit Gewinde. 
Sie muss als Losbrechdrehmoment, ermittelt an mit einem bestimmten Anziehdrehmoment vorgespannten 
Verbindungen, angegeben werden. Diese Eigenschaft kann für vergleichende Beurteilungen der 
Sicherungswirkung von anaeroben Klebstoffen in geschraubten Verbindungen verwendet werden. Um 
wohldefinierte Prüfergebnisse zu erhalten, die in erster Linie die mechanische Festigkeit des verwendeten 
Klebstoffs wiedergeben, wird empfohlen, ein geringes Anziehdrehmoment von 5 Nm zum Vorbelasten der 
Verbindung anzuwenden. Höhere Anziehdrehmomente können zu höheren Drehfestigkeitsergebnissen führen, 
aber mit einem relativ niedrigen Beitrag des Klebstoffs. Daher können sie zur klaren Differenzierung der 
Sicherungsleistung des verwendeten Klebstoffs als intrinsische Eigenschaft unzureichend sein. 

Das an vorgespannten und nicht vorgespannten Verbindungen zu messende, in EN 15865 festgelegte 
Ausschraubdrehmoment wird außerdem dazu verwendet, die Eignung von geschraubten Verbindungen 
anzuzeigen, für Wartungs- oder Inspektionszwecke demontiert zu werden. 
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