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Holzfuf3béden -
Bestimmung des Eindruckwiderstands (Brinell) -
Priifmethode;
Deutsche und Englische Fassung prEN 1534:2019
Wood flooring -
Determination of resistance to indentation (Brinell) -
Test method;

German and English version prEN 1534:2019

Planchers en bois -

Détermination de la résistance au poinconnement (Brinell) -
Méthode d’essai;

Version allemande et anglaise prEN 1534:2019

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2019-02-08 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an nhm@din.de méglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im
Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Holzwirtschaft und Mobel (NHM), 10772 Berlin,
Saatwinkler Damm 42/43, 13627 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1534:2019) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 175 ,Rund- und Schnittholz“
erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Fir die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 042-01-17 AA ,Fuflbéden und Treppen“ im
DIN-Normenausschuss Holzwirtschaft und Moébel (NHM) verantwortlich.

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Anderungen

Gegentiiber DIN EN 1534:2011-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) die Begriffe und Definitionen zu ,Element” (3.1), ,Los“ (3.2), ,Aufbau” (3.3) und ,Bestandteil” (3.8)
wurden gestrichen;

b) Abschnitt 6.2 zur ,Probennahme” wurde tiberarbeitet und neu strukturiert;

c) Tabelle1 zur Angabe der ,Mindestanzahl von Priifungen nach der Lange des Elements“ wurde neu
eingeflgt;

d) in Gleichung (1) wurde ,g die Erdbeschleunigung, in Meter je Sekunde Quadrat” gestrichen;
e) Abschnitt 8.2 zu ,Berechnungswerte der Harte“ wurde {iberarbeitet und neu strukturiert;

f) die Norm wurde redaktionell an die aktuellen Gestaltungsregeln angepasst.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1534:2019) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 175 ,Rund- und Schnittholz“
erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN 1534:2010 ersetzen.

Dieses Dokument ist Teil einer Reihe von Normen, die Holzfuf3boden behandeln.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt ein auf Prifung beruhendes Verfahren zur Bestimmung der Eindruckfestigkeit von
Holzfuf3bdden fest.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 13756, Holzfufsbdden und Parkett — Terminologie

EN 14762, Holzfuf3bdden — Probenahme und Bewertung der Konformitdt

3 Begriffe

Flr die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 13756, EN 14762 und die folgenden
Begriffe.

[SO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: verfligbar unter http://www.electropedia.org/
— IS0 Online Browsing Platform: verfiigbar unter http://www.iso.org/obp

3.1
Eindruck
konkave Verformung der Oberflache eines Priifkdrpers unter dem Einwirken eines Eindringkorpers

3.2
Eindruck unter Einwirkung
momentane Verformung wahrend des Einwirkens des Eindringkérpers

3.3
Resteindruck
Eindruck nach einer Erholungszeit

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Erholungszeit wird in 7.3 festgelegt.

3.4
Priifkérper
Elemente oder aus einem Element geschnittene quadratische Priifstiicke

3.5
Harte HB
Brinell-Héarte in Newton je Quadratmillimeter
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4 Kurzbeschreibung
Die Eindruckfestigkeit wird bestimmt, indem ein belasteter Eindringkdrper auf die Oberseite des
Prifkorpers aufgebracht wird. Der Durchmesser des Resteindrucks wird verwendet, um die

Eindruckfestigkeit des Priifkorpers zu beurteilen. Nach der Belastung wird der unbelastete Priifkdrper einer
Erholungszeit ausgesetzt.

5 Priifgerat

5.1 Eindringkérper, d. h. ein kugelformiger Kérper aus gehartetem Stahl mit einem Kontaktdurchmesser
von (10 £+ 0,01) mm.

5.2 Messvorrichtung, d.h. eine Vorrichtung, mit der der Durchmesser des Resteindrucks auf der
Oberseite des Priifkorpers auf +0,1 mm gemessen werden kann.

5.3 Druckkopf, d.h. ein sich senkrecht zu einem flachen, festen Tisch bewegender Druckkopf mit einer
Kraftmessdose, mit der die aufgebrachten Hochstkrafte auf +2 % bestimmt werden kénnen.

Die Kraft und die Geschwindigkeit des Druckkopfes miissen innerhalb festgelegter Grenzen einstellbar sein.

6 Priifkorper

6.1 Mafie

Die Priifung muss an Priifkérpern durchgefiihrt werden, die entweder Elemente oder aus einem Element
geschnittene quadratische Priifstiicke sein konnen und vorzugsweise eine Seitenldnge von etwa 50 mm
haben.

6.2 Probenahme

Die Eindruckpriifung muss an jedem der Elemente durchgefiihrt werden; die Mindestanzahl der
auszufiihrenden Priifungen ist abhdngig von der Liange des Elements nach Tabelle 1.

Tabelle 1 — Mindestanzahl von Priifungen nach der Linge des Elements

Lange des Elements Mindestanzahl der Priifungen Anzahl zu priifender
an einem Element Elemente
(mm)
<200 1 20
200 bis 500 2 20
500 bis 1 000 3 20
1 000 bis 2 000 4 10
> 2000 5 10

Die Eindriicke miissen entweder in der Mitte der Priifkdrper erfolgen oder liber die gesamte Oberseite des
Elementes verteilt werden.

Der Abstand zwischen dem Eindruckmittelpunkt und jeder Kante eines Priifkérpers, Elementes oder Astes

muss mindestens 20 mm betragen. Ist der Priifkérper jedoch weniger als 40 mm breit, muss der
Eindruckpunkt auf seiner Langsachse liegen.
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