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Nationales  Vorwort  

Das Dokument  prEN15365:2024 wurde vom Technischen Komitee CEN/TC184 �Hochleistungskeramik�  erar-
beitet,  dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Das zustandige nationale  Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA062-02-94AA �Prufung  von Hoch-
leistungskeramik �  Keramische Verbundwerkstoffe� im DIN-Normenausschuss Materialprufung  (NMP). 

Um Zweifelsfalle  in der Ubersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung beigefugt.  Die Nutzungs-
bedingungen  fur den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen auch  fur den englischen Text.  

Fur die in diesem Dokument  zitierten Dokumente wird im Folgenden auf  die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen: 

ISO 3611  siehe DINEN ISO3611 

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  konnen  uber die Internetseiten von DIN (www.din.de)  durch eine 

Suche nach  der Dokumentennummer aufgerufen werden. 

Änderungen 

Gegenuber DINEN15365:2010-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen: 

a)  Titel aktualisiert;  

b)  normative Verweisungen und  Literaturhinweise aktualisiert;  

c) redaktionelle Uberarbeitung.  
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Nationaler  Anhang NA  

(informativ) 

Literaturhinweise  

DINEN ISO3611, Geometrische Produktspezifikation  (GPS)�  Längenmessgeräte:  Bügelmessschrauben�  

Konstruktionsmerkmale und  messtechnische  Merkmale 
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Europäisches  Vorwort  

Dieses Dokument  (prEN15365:2024) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC184 �Hochleistungskeramik�  

erarbeitet,  dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Dieses Dokument  ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.  

Dieses Dokument  wird EN15365:2010 ersetzen. 

EN15365:2024 beinhaltet  die folgenden wesentlichen technischen Anderungen im Vergleich zu 

EN15365:2010: 

�  Aktualisierung  des Titels; 

�  redaktionelle Uberarbeitung.  

Dieses Dokument  wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet,  den die Europaische Kommission 

CEN erteilt hat.  Der Standige  Ausschuss der EFTA-Staaten  genehmigt anschließend diese Auftrage  fur die Mit-
gliedsstaaten. 
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1  Anwendungsbereich 

Dieses Dokument legt  die Bedingungen  fur die Bestimmung  der Kriechzugdehnung und  des Fehlerverhaltens 

von einzelnen Fasern von Keramikfasern bei hohen Temperaturen und  Prufbedingungen,  die Anderungen des 

Werkstoffs aufgrund chemischer Reaktionen  mit  der Prufumgebung  verhindern, fest.  

Dieses Dokument  gilt  fur Endlos-Keramikfasern aus  Bundeln,  Garnen, Borten und  Maschenwaren, die eine 

Bruchdehnung von weniger als  oder gleich 5%  aufweisen. 

2  Normative  Verweisungen 

Die folgenden Dokumente  werden im Text in solcher Weise in Bezug  genommen, dass einige Teile davon oder 

ihr gesamter Inhalt  Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt  

nur die in Bezug  genommene Ausgabe.  Bei undatierten Verweisungen gilt  die letzte Ausgabe  des in Bezug  

genommenen Dokuments (einschließlich aller  Anderungen). 

EN60584 (alle Teile), Thermoelemente 

3  Begriffe  

Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe. 

ISO  und  IEC stellen terminologische Datenbanken  fur die Verwendung in der Normung unter den folgenden 

Adressen bereit: 

� ISO  Online  Browsing Platform: verfugbar unter https://www.iso.org/obp  

� IEC Electropedia: verfugbar unter https://www.electropedia.org/  

3.1  

Kriechen 

zeitabhangiger  Anstieg  der Messlange,  beginnend mit  dem Zeitpunkt,  an  dem das konstante  spezifizierte Kraft-
niveau erreicht ist 

3.2  

Temperaturgrenze  für  das  Kriechen 

Tt  

Mindesttemperatur, bei der Kriechen auftritt  

3.3  

Temperatur  des Probekörpers  

T 

Temperatur, die bei kalten  Einspannungen  entlang  der Faserlange  schwankt  

Anmerkung 1  zum Begriff: Siehe 8.2. 

3.4  

Temperatur  des Probekörpers  in der  Zone 

Ti  

Temperatur, definiert als  Tt  

 T i 

 Tt  

+ i T 

3.5  

Gesamtlänge  

L  

Gesamtlange  der Keramikfasern zwischen den Einspannungen  
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3.6  

Länge 

Li  

Lange  der Keramikfasern bei TemperaturT i 

3.7  

effektive Anfangsquerschnittsfläche 

A0  

Anfangsquerschnittsflache der Keramikfaser innerhalb der Messlange 

3.8  

aufgebrachte Kraft  

F  

konstante,  wahrend der Prufung  auf  die Faser aufgebrachte Kraft  

3.9  

aufgebrachte Zugspannung 

� 

aufgebrachte Zugkraft,  dividiert durch die Anfangsquerschnittsflache 

3.10  

Längenänderung 

✁L  

durch Kriechen verursachte Anderung der Gesamtlange  der Keramikfaser 

3.11  

Längenänderung 

✁Li  

Anderung der durch Kriechen bei TemperaturT i 

verursachten Faseranderung  

3.12  

Kriech-Zugdehnung 

�cr(T)  

relative Langenanderung in der uberwachten Zone in der Zeit t,  verursacht durch Kriechen bei TemperaturT 

Anmerkung 1  zum Begriff: Der dem Bruch entsprechende Wert wird als  !cr,m 

angegeben.  

3.13  

Kriechbruchzeit  

tcr,m 

Zeitraum zwischen dem Moment  vollstandiger Belastung  und  dem Moment  des Bruchs 

3.14  

Kriechdehnungs-Geschwindigkeit 

��cr(T)  

Anderung der Kriechdehnung je Zeiteinheit bei Zeit t und  TemperaturT i 

3.15  

Kriecharten 

Primar-, Sekundar-  oder Tertiarkriechen 

3.16  

Primärkriechen 

Teil der Kriechdehnungs-Zeit-Kurve, der eine abnehmende Kriechdehnungs-Geschwindigkeit darstellt 

Anmerkung 1  zum Begriff: Siehe Bild 1.  
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3.17  

Sekundärkriechen 

Teil der Kriechdehnungs-Zeit-Kurve, der eine konstante Kriechdehnungs-Geschwindigkeit darstellt 

Anmerkung 1  zum Begriff: Siehe Bild 1.  

3.18  

Tertiärkriechen 

Teil der Kriechdehnungs-Zeit-Kurve, der eine zunehmende Kriechdehnungs-Geschwindigkeit darstellt 

Anmerkung 1  zum Begriff: Siehe Bild 1.  

a)  Kriechdehnung über  der  Zeit  
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b)  Kriechdehnungs-Geschwindigkeit über  der  Zeit  

Legende 

1 Kriechdehnung ✁cr 

2 Zeit t  

3 Primarkriechen 

4 Sekundarkriechen 

5 Tertiarkriechen 

6 Kriechdehnungs-Geschwindigkeit ��cr 

(Kriechdehnung mit  der Zeit) 

7 Zeit 

8 Primarkriechen 

9 Sekundarkriechen 

10 Tertiarkriechen 

Bild 1� Kriechdehnungs-Zeit-Kurve und Kriechdehnungs-Geschwindigkeits-Zeit-Kurve 

4  Kurzbeschreibung 

Eine Keramikfaser wird auf  Pruftemperatur erwarmt  und  unter Zugdehnung bis zu einem festgelegten  Kraft-
niveau beansprucht.  Diese Kraft  wird fur eine festgelegte Zeitdauer oder bis zum Bruch konstant  gehalten.  Die 

Schwankungen  der Lange  der Keramikfaser werden in Abhangigkeit  von der Zeit aufgezeichnet. 

Der Probekorper wird in kalten  Einspannungen  befestigt und  mit  einem Ofen erwarmt.  Diese Versuchskonfigu-
ration verursacht Temperaturschwankungen  entlang  der Faser, die bei der Bestimmung  der Kriecheigenschaf-
ten als  Funktion der Temperatur zu berucksichtigen sind. Vor Prufbeginn  ist das Temperaturprofil im Innern 

des Ofens uber den Temperaturbereich festzulegen. Danach ist der Temperaturbereich in verschiedene vom 

Operator festgelegte Temperaturzonen entsprechend der nachfolgenden Kurve zu unterteilen. 
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Legende 

T Temperatur (°C) 

l Lange des Ofens 

P  Position (mm) 

En  Eingang  

Ex  Ausgang  

L Gesamtlange  der Keramikfaser zwischen den Einspannungen  

L0 = L2 T 

+ 2L T 

Dabei ist 

L2 T 

die Lange  des Ofens, in der die TemperaturT in dem Bereich Tt + T T Tt +2 T; 

L T 

die Lange  des Ofens, in der die TemperaturT in dem Bereich Tt T Tt + T . 

Bild 2�  Temperaturprofil  innerhalb des Ofens 

Wird Tt  

als  niedrigste Temperatur betrachtet,  bei  der Kriechen auftritt,  kann  das Temperaturprofil in mehrere 

Intervalle  als  eine Funktion von Tt  

und T unterteilt  werden, wobei T die Temperaturdifferenz zwischen den 

verschiedenen, vom Operator festgelegten Zonen ist.  

Werden i,  die Gesamtanzahl  der Zonen, und  L, die Gesamtfaserlange,  betrachtet,  konnen  folgende Langen  fest-
gelegt  werden: 

� L20 

ist die Lange des Ofens, in der die TemperaturT in dem Bereich 20 °C T Tt  

liegt;  

� L T 

ist die Lange  des Ofens, in der die TemperaturT in dem Bereich Tt T Tt + T  liegt;  

� L2 T 

ist die Lange des Ofens, in der die TemperaturT in dem Bereich Tt + T T Tt +2 T  liegt;  

� Li T 

ist die Lange  des Ofens, in der die TemperaturT in dem Bereich Tt + (i � 1) T T Tt + i T liegt.  

Dann  kann  L  beschrieben werden: 

L = L20 + L T + L2 T + L3 T +�+ Li T (1)

Dies ermoglicht die Bestimmung  der Langenanderung in all  diesen verschiedenen Temperaturzonen. Der 

Nachteil dieses Verfahrens besteht darin, dass fur die Bestimmung  der tatsachlichen  Langenanderung in Zone 
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