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Nationales Vorwort

Dieser Norm-Entwurf enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Er beinhaltet die Deutsche Fassung der vom Technischen Komitees CEN/TC 153 ,Nahrungsmittel-
maschinen — Sicherheits- und Hygieneanforderungen® (Sekretariat: DIN, Deutschland) im Europaischen
Komitee fir Normung (CEN) ausgearbeiteten prEN 15467:2012.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung werden vom Ausschuss NA 060-18-11 AA ,Fischverarbeitungs-
maschinen® im Fachbereich ,Nahrungsmittel- und Verpackungsmaschinen" des Normenausschusses
Maschinenbau (NAM) im DIN wahrgenommen. Vertreter der Hersteller und Anwender von Fisch-
verarbeitungsmaschinen sowie der Berufsgenossenschaften sind an der Erarbeitung beteiligt.

Dieser Norm-Entwurf konkretisiert einschlagige Anforderungen von Anhang | der EU-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG an erstmals im Europaischen Wirtschaftsraum (EWR) in Verkehr gebrachte Maschinen, um den
Nachweis der Ubereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Die im Abschnitt 2 und den Literaturhinweisen zitierten Europdischen Normen sind als DIN-EN- bzw.
DIN-EN-ISO-Normen mit gleicher Zahinummer veréffentlicht.

Fir die zitierten Internationalen Normen, sofern sie nicht als DIN-ISO-Normen mit gleicher Zahinummer
verodffentlicht sind, gibt es keine nationalen Entsprechungen.
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN 15467:2012) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 153 ,Nahrungsmittel-
maschinen — Sicherheits- und Hygieneanforderungen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der
EU-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinie 2006/42/EG siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses
Dokuments ist.
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Einleitung

Diese Europaische Norm ist eine Typ-C-Norm, wie in EN ISO 12100 angegeben.

Die behandelten Maschinen und das Ausmal, in dem die Gefdhrdungen, Gefahrdungssituationen und Ge-
fahrdungsereignisse bericksichtigt werden, sind im Anwendungsbereich dieser Europaischen Norm aufge-
fuhrt.

Wenn Anforderungen dieser Typ-C-Norm von denen abweichen, die in Typ-A- oder Typ-B-Normen
beschrieben werden, haben die Anforderungen dieser Typ-C-Norm fiir Maschinen, die entsprechend den
Anforderungen dieser Typ-C-Norm konstruiert und gebaut wurden, Vorrang vor den Anforderungen anderer
Normen.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm spezifiziert die Sicherheits- und Hygieneanforderungen fiir die Konstruktion und
Herstellung von automatischen Fischkdpf- und -filetiermaschinen und fir die Anwendung von Messern.

Diese Europaische Norm gilt fir Maschinen und Ausristungen fir das Képfen und Filetieren von Fisch in der
Fischverarbeitungsindustrie. Dieses Dokument erfasst alle signifikanten Gefahrdungen, Gefahrdungs-
situationen und Gefahrdungsereignisse, die fur Maschinen zum Képfen und Filetieren von Fisch relevant sind,
wenn die Maschinen bestimmungsgemal sowie unter vom Hersteller vorhersehbaren missbrauchlichen
Bedingungen verwendet werden (siehe Abschnitt 4). Behandelt werden Gefahrdungen wahrend der folgenden
Phasen des bestimmungsgemaflen Gebrauchs: Montage und Installation, Inbetriebnahme, Einrichtung und
Einstellung, Betrieb, Reinigung, Fehlersuche und Wartung.

Bei Erstellung dieser Europaischen Norm wurden folgende Annahmen getroffen:
— die Maschinen werden ausschlief3lich von geeignet geschulten Erwachsenen bedient;
— die Maschinen werden an Arbeitsplatzen mit einer angemessenen Ausleuchtung angewendet.

Diese Europaische Norm gilt nicht fir Maschinen zum Képfen und Filetieren von Fisch, die vor dem Datum
ihrer Veroéffentlichung als EN hergestellt wurden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fur die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

EN 349:1993+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Mindestabstédnde zur Vermeidung des Quetschens von
Korperteilen

EN 614-1:2006+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Gestaltungsgrundsétze —
Teil 1: Begriffe und allgemeine Leitsétze

EN 953:1997+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — Trennende Schutzeinrichtungen — Allgemeine
Anforderungen an Gestaltung und Bau von feststehenden und beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen

EN 1037:1995+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Vermeidung von unerwartetem Anlauf

EN 1088:1995+A2:2008, Sicherheit von Maschinen — Verriegelungseinrichtungen in Verbindung mit
trennenden Schutzeinrichtungen — Leitsétze fiir Gestaltung und Auswahl!

EN 1672-2:2005+A1:2009, Nahrungsmittelmaschinen — Allgemeine Gestaltungsgrundsédtze — Teil 2:
Hygieneanforderungen
EN 1760-2:2001+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — Druckempfindliche Schutzeinrichtungen —

Teil 2: Allgemeine Leitsétze fir die Gestaltung und Priifung von Schaltleisten und Schaltstangen

EN 60204-1:2006, Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistungen von Maschinen — Teil 1:
Allgemeine Anforderungen (IEC 60204-1:2005, modifiziert)

EN 60529:1991+A1:2000, Schutzarten durch Gehéduse (IP-Code) (IEC 60529:1989+A1:1999)

EN 61310-1:2008, Sicherheit von Maschinen— Anzeigen, Kennzeichen und Bedienen— Teil 1:
Anforderungen an sichtbare, hérbare und tastbare Signale (IEC 61310:2007)

EN 61496-1:2004+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen —
Teil 1:  Allgemeine Anforderungen und Priifungen (IEC 61496-1:2004, modifiziert + A1:2007 +
Corrigendum:2008)
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EN ISO 4413:2010, Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische Anforderungen an
Hydraulikanlagen und deren Bauteile (ISO 4413:2010)

EN ISO 4414:2010, Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische Anforderungen an
Pneumatikanlagen und deren Bauteile (ISO 4414:2010)

EN ISO 4871:2009, Akustik — Angabe und Nachpriifung von Ldrmemissionswerten von Maschinen und
Geréten (ISO 4871:1996)

EN ISO 11204:2010, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Bestimmung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten unter Anwendung exakter
Umgebungskorrekturen (ISO 11204:2010)

EN ISO 11688-1:2009, Akustik — Richtlinien fiir die Konstruktion ldrmarmer Maschinen und Geréte — Teil 1:
Planung (ISO/TR 11688-1:1995)

EN ISO 12100:2010, Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsdtze — Risikobeurteilung und
Risikominderung (ISO 12100:2010)

EN ISO 13732-3:2008, Ergonomie der thermischen Umgebung — Bewertungsmethoden fiir Reaktionen des
Menschen bei Kontakt mit Oberflaichen — Teil 3: Kalte Oberfldchen (ISO 13732-3:2005)

EN ISO 13849-1:2008, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen — Teil 1:
Allgemeine Gestaltungsleitsétze (ISO 13849-1:2006)

EN ISO 13850:2008, Sicherheit von Maschinen — Not-Halt — Gestaltungsleitsétze (ISO 13850:2006)

EN ISO 13855:2010, Sicherheit von Maschinen — Anordnung von Schutzeinrichtungen im Hinblick auf
Anndherungsgeschwindigkeiten von Kérperteilen (ISO 13855:2010)

EN ISO 13857:2008, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstdénde gegen das Erreichen von
Gefadhrdungsbereichen mit den oberen und unteren Gliedmal3en (ISO 13857:2008)

EN ISO 14122-1:2001+A1:2010, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugdnge zu maschinellen Anlagen —
Teil 1: Wahl eines ortsfesten Zugangs zwischen zwei Ebenen (ISO 14122-1:2001 + Amd 1:2010)

EN ISO 14122-2:2001+A1:2010, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugédnge zu maschinellen Anlagen —
Teil 2: Arbeitsbiihnen und Laufstege (ISO 14122-2:2001 + Amd 1:2010)

EN ISO 14122-3:2001+A1:2010, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugdnge zu maschinellen Anlagen —
Teil 3: Treppen, Treppenleitern und Geldnder (ISO 14122-3:2001 + Amd 1:2010)

EN ISO 14122-4:2004+A1:2010, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugdnge zu maschinellen Anlagen —
Teil 4: Ortsfeste Steigleiter (ISO 14122-4:2004 + Amd 1:2010)

3 Begriffe

3.1 Allgemeines

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN ISO 12100:2010 und die folgenden
Begriffe.

311

Filetieren

Vorgang, der das Entfernen der Rickengrate/des Nervenstrangs und/oder des Kragenknochens aus dem
Fisch umfasst

3.1.2

Splitting

Zerschneiden des Fisches in Filets mit der Rickengrate an einem der Filets oder der Rlckengrate geteilt an
beiden Filets
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31.3
Kopfen
der Képfvorgang schliefl3t den V-Schnitt, Flachschnitt, Rundschnitt und Guillotineschnitt ein

314
Nobbing
Abschneiden des Kopfes und Herausziehen der Eingeweide

315
Schlachten
Entfernen der Eingeweide aus dem Fisch

3.1.6
Schneidwerkzeug
siehe 3.1.8, Messer

3.1.7
Einfiihrung
Teil der Maschine, in den das Produkt eingelegt und anschlieRend in die Maschine eingefiihrt wird

3.1.8

Messer

Schneidwerkzeug mit einer scharfen festen oder gewellten Kante, das flr das Schneiden des Fleisches, der
Grate und ahnlicher Teile im Fisch bestimmt ist

Anmerkung 1 zum Begriff: Das Messer darf sein:
— feststehend;

— hin- und herschwingend;

— kreisformig rotierend oder

— eine endlose Klinge.

3.1.9
Messerhalter (Klingenentnahmevorrichtung)
Vorrichtung, um das Messer wahrend des Einbaus und Ausbaus sicher anfassen zu kénnen

Anmerkung 1 zum Begriff: Der Messerhalter darf entweder ein integriertes Teil des Messers oder abnehmbar sein.

3.1.10

Messerschutz

Vorrichtung, welche die Schneide wahrend des Einbaus und Ausbaus des Messers schiitzt. Ein Messerschutz
darf ein abnehmbares Teil oder Bestandteil der Maschine sein.

3.1.11
Messertrager
eine Vorrichtung, die den Bediener schitzt und das Messer wahrend des Transports und der Lagerung sichert

3.1.12

Bearbeitung

Bearbeitung deckt einen oder mehrere Begriffe ab: Filetieren, Splitting, Képfen, Nobbing, Schlachten und
ahnliche Handhabungen

Documents
Document Sharingy-lub

Full document details: E DIN EN 15467:2013-01


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-15467-2013-01
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-15467-2013-01

