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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (FprEN 15501:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 88 ,Warmedammstoffe und
warmedammende Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird.

Fir die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 005-56-69 AA ,Dammstoffe flr betriebstechnische
Anlagen in Gebauden und in der Industrie, SpA zu CEN/TC 88/WG 10“ im DIN-Normenausschuss Bauwesen
(NABau) verantwortlich.

Um Zweifelsfalle in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung der FprEN 15501
beigefligt. Die Nutzungsbedingungen flir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermallen auch
fur den englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 15501:2013-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anpassung an die Bauproduktenverordnung (BauPVO);

b) deutscher Titel gedndert;
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Vorwort

Dieses Dokument (FprEN 15501:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 88 ,Warmedammstoffe und
warmedammende Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zum einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt.
Dieses Dokument ist als Ersatz fir EN 15501:2013 vorgesehen.

Dieses Dokument filhrt die Abschnitte der Norm auf, die erforderlich sind, um die Ubereinstimmung der
Europaischen Norm mit der Bauproduktenverordnung (EU-BauPVO) sicherzustellen.

Die wesentlichen technischen Anderungen in dieser neuen Ausgabe von EN 15501 sind:

a) Erganzung des Vorworts;

b) Anderung zu 3.2.2;

c) Aufnahme des neuen Abschnitts 4.3.8;

d) Anderung zu 5.3.2;

e) Anderung zu Abschnitt 7;

f) Anderung zu Abschnitt 8;

g) Anderung zu Anhang A;

h) Aufnahme einer neuen Fassung von Anhang ZA.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die

Europdische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der
Verordnung (EU) Nr. 305/2011.

Zum Zusammenhang mit der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil
dieses Dokuments ist.

Ortlich zustandige Regelungsbehérden und solche Vertragsparteien, die durch EU-Richtlinien verpflichtet
sind, ihre Anforderungen unter Benutzung europaischer harmonisierter Produktnormen festzulegen, diirfen
zusatzliche Stoffeigenschaften auerhalb der Vorgaben dieser Norm dann verlangen, wenn es wegen der
Ublichen Betriebsbedingungen der vorgesehenen technischen Gebaudeausristung oder betriebstechnischen
Anlage technisch notwendig oder aufgrund von Sicherheitsvorschriften erforderlich ist.

Diese Europaische Norm enthalt sechs Anhange:
— Anhang A (normativ), Werkseigene Produktionskontrolle;

— Anhang B (normativ), Besondere Bedingungen fiir die Bestimmung des Gehalts an organischen
Bestandteilen;

— Anhang C (informativ), Vorbereitung der Probekdrper zur Messung der Warmeleitfahigkeit;

— Anhang D (informativ), Produktspezifische Einzelheiten fir den Einbau und die Befestigung bei der
Brandprufung;

ANMERKUNG Dieser Anhang wird zu Anhang A in EN 15715 hinzugefligt, wenn dieses Dokument Uberarbeitet wird.
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— Anhang E (informativ), Zusatzliche Eigenschaften;

— Anhang ZA (informativ), Abschnitte dieser Europaischen Norm, die Bestimmungen der
EU-Bauproduktenrichtlinie betreffen.

Dieses Dokument enthalt Literaturhinweise.

Diese Europadische Norm ist Bestandteil einer Reihe von Normen fir Warmedammstoffe fir die technische
Gebaudeausristung und fiir betriebstechnische Anlagen in der Industrie. Sie kann jedoch gegebenenfalls
auch in anderen Bereichen verwendet werden.

Zu dieser Reihe gehdrt auch die folgende Gruppe zusammenhangender Normen zur Spezifikation werkmaRig
hergestellter Warmedammestoffe, die alle im Anwendungsbereich von CEN/TC 88 liegen:

EN 14303, Warmeddmmstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in
der Industrie — WerkméBig hergestellte Produkte aus Blédhperlit (EP) und expandiertem Vermiculit (EV)
(MW) — Spezifikation

EN 14304, Wédrmedédmmestoffe fiir die technische Gebédudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in
der Industrie — WerkméBig hergestellte Produkte aus flexiblem Elastomerschaum (FEF) — Spezifikation

EN 14305, Wérmeddmmestoffe fir die technische Gebéudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in
der Industrie — WerkméRig hergestellte Produkte aus Schaumglas (CG) — Spezifikation

EN 14306, Warmedammstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in
der Industrie — Werkmafig hergestellte Produkte aus Calciumsilikat (CS) — Spezifikation

EN 14307, Warmeddammstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in
der Industrie — WerkmélBig hergestellte Produkte aus extrudiertem Polystyrolschaum (XPS) — Spezifikation

EN 14308, Warmedédmmstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in
der Industrie — WerkméRig hergestellte Produkte aus Polyurethan-Hartschaum (PUR) und Polyisocyanurat-
Schaum (PIR) — Spezifikation

EN 14309, Wérmedédmmestoffe fir die technische Gebéudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in
der Industrie — WerkméRig hergestellte Produkte aus expandiertem Polystyrol (EPS) — Spezifikation

EN 14313, Wérmeddmmestoffe fir die technische Gebédudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in
der Industrie — WerkméRig hergestellte Produkte aus Polyethylenschaum (PEF) — Spezifikation

EN 14314, Warmedammstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen in
der Industrie — WerkméaRig hergestellte Produkte aus Phenolharzschaum (PF) — Spezifikation

EN 15501, Wérmeddmmstoffe fir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — WerkméRig
hergestellte Produkte aus Bléhperlit (EP) und expandiertem Vermiculit (EV) — Spezifikation
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Anforderungen an werkmafig hergestellte Produkte aus Blahperlit
(expandiertem Perlit) und expandiertem Vermiculit fest, die als Warmedammstoffe fir die technische
Gebaudeausristung und fiir betriebstechnische Anlagen in der Industrie in einem Betriebstemperaturbereich
von etwa 0 °C bis + 1 100 °C benutzt werden.

Produkte aus Blahperlit und expandiertem Vermiculit kdnnen unterhalb von 0 °C verwendet werden, jedoch
sind unterhalb dieser Temperatur besondere Prifungen bezlglich der Eignung der Produkte fir den
beabsichtigten Anwendungsfall ratsam (z. B. Verflissigung von Sauerstoff). In jedem Fall sollten die
Empfehlungen des Herstellers beachtet werden.

Die Produkte werden in Form von Platten, Rohrschalen, Segmenten, vorgeformter Dammung und
Formprodukten hergestellt.

Diese Europaische Norm beschreibt die Produkteigenschaften und enthalt Verfahren zur Prifung,
Konformitatsbewertung, Kennzeichnung und Etikettierung.

Die von dieser Europaischen Norm abgedeckten Produkte werden auch in vorgefertigten
Waéarmedammsystemen und Mehrschicht-Verbundplatten angewendet; die baulichen Eigenschaften von
Systemen, in die diese Produkte integriert sind, werden nicht behandelt.

Diese Europaische Norm legt fur die einzelnen Eigenschaften keine Leistungsstufen fest, die ein Produkt
erreichen sollte, um flr einen bestimmten Anwendungsfall tauglich zu sein. Die fur bestimmte Anwendungen
bendtigten Stufen kdnnen Regelwerken oder Ausschreibungen enthommen werden.

Diese Europaische Norm gilt nicht fir Produkte mit einem Nennwert der Warmeleitfahigkeit groRer als
0,6 W/(m-K) bei 10 °C.

Diese Europaische Norm gilt nicht fiir Produkte, die zur DAmmung des Bauwerks bestimmt sind.

Diese Europadische Norm gilt nicht flr die folgenden akustischen Zwecke: Luftschalldammung und
Trittschalllbertragung.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fur die
Anwendung erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei
undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller
Anderungen).

EN 822, Wéarmedédmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Ldnge und Breite

EN 823, Wéarmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Dicke

EN 824, Wéarmedédmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Rechtwinkligkeit

EN 825, Wéarmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Ebenheit

EN 826, Wéarmedédmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung des Verhaltens bei Druckbeanspruchung

EN 1094-6, Feuerfeste Erzeugnisse flir Isolationszwecke —Teil 6: Bestimmung der bleibenden
Léngenénderung geformter Erzeugnisse nach Temperatureinwirkung (ISO 2477)

EN 1604, Wéarmeddmmstoffe flir das Bauwesen — Bestimmung der Dimensionsstabilitdt bei definierten
Temperatur- und Feuchtebedingungen

EN 1609, Wérmeddmmstoffe fir das Bauwesen — Bestimmung der Wasseraufnahme bei kurzzeitigem
teilweisem Eintauchen

EN 12086, Warmedammstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Wasserdampfdurchlassigkeit
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EN 12667, Wérmetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten — Bestimmung des Wérme-
durchlasswiderstandes nach dem Verfahren mit dem Plattengerét und dem Wérmestrommessplatten-Gerét —
Produkte mit hohem und mittlerem Wérmedurchlasswiderstand

EN 12939, Wérmetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten — Bestimmung des Wérme-
durchlasswiderstandes nach dem Verfahren mit dem Plattengerét und dem Wérmestrommessplatten-Gerét —
Dicke Produkte mit hohem und mittlerem Wéarmedurchlasswiderstand

EN 13172:2012, Warmeddmmstoffe — Konformitatsbewertung

EN 13467, Wédrmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — Bestimmung der
Male, der Rechtwinkligkeit und der Linearitdt von vorgeformten Rohrddmmstoffen

EN 13468, Wérmeddmmestoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — Bestimmung des
Gehalts von wasserléslichen Chlorid-, Fluorid-, Silikat- und Natrium-lonen und des pH-Wertes

EN 13469, Wéarmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — Bestimmung der
Wasserdampfdurchldssigkeit von vorgeformten Rohrddmmstoffen

EN 13472, Wéarmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — Bestimmung der
Wasseraufnahme bei kurzzeitigem teilweisem Eintauchen von vorgeformten Rohrddmmstoffen

EN 13501-1:2007+A1:2009, Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten —
Teil 1: Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten

EN 13820, Warmedammstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung des Gehalts an organischen Bestandteilen

EN 13823, Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten — Thermische Beanspruchung durch einen
einzelnen brennenden Gegenstand flir Bauprodukte mit Ausnahme von Bodenbeldgen

EN 15715, Wéarmeddmmstoffe — Einbau- und Befestigungsbedingungen fiir die Prifung des Brandverhaltens
— Werkmé&RBig hergestellte Warmedammstoffe

EN ISO 1182, Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten — Nichtbrennbarkeitspriifung (ISO 1182)

EN ISO 1716, Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten — Bestimmung der Verbrennungswérme
(des Brennwerts) (ISO 1716)

EN ISO 8497, Wérmeschutz — Bestimmung der Wérmetransporteigenschaften im stationdren Zustand von
Wérmeddmmungen fiir Rohrleitungen (ISO 8497)

EN I1SO 8894-1, Feuerfeste Werkstoffe — Bestimmung der Wérmeleitféhigkeit — Teil 1: Heilldrahtverfahren
(Kreuzverfahren und Widerstandsthermometer-Verfahren) (ISO 8894-1)

EN ISO 9229:2007, Wérmeddmmung — Begriffe (ISO 9229)

EN ISO 13787, Warmedammstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — Bestimmung
des Nennwertes der Wéarmeleitfahigkeit (ISO 13787)

3 Begriffe, Symbole, Einheiten und Abkiirzungen
3.1 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.
3.1.1 Begriffe wie in EN ISO 9229:2007 angegeben

3.1.141

Blahperlit

expandierter Perlit

leichter, korniger (Damm-)Stoff, der aus natirlich vorkommendem vulkanischem Gestein hergestellt wird,
indem durch Hitzeeinwirkung eine Zellstruktur gebildet wird

[QUELLE: EN I1SO 9229:2007, 2.1.7, modifiziert — der alternative Begriff ,Perlit* wurde gestrichen]
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3.1.1.2

expandierter Vermiculit

Dammstoff, der dadurch entsteht, dass ein natlrliches, glimmerartiges Mineral durch Erhitzen geblaht bzw.
entwassert wird

[QUELLE: EN 1SO 9229:2007, 2.1.8, modifiziert — der alternative Begriff ,Vermiculit* wurde gestrichen]

3113

Block

(Damm-)Produkt von ublicherweise rechteckigem Querschnitt und einer Dicke, die nur unwesentlich geringer
ist als die Breite

[QUELLE: EN 1SO 9229:2007, 2.3.1, modifiziert — die Anmerkung wurde gestrichen]

3114

Platte

hartes oder halbhartes (Damm-)Produkt von rechtwinkliger Form und rechteckigem Querschnitt, dessen Dicke
gleichmafig und deutlich geringer ist als die anderen Abmessungen

Anmerkung 1 zum Begriff: Im Englischen ist das ,board“ Ublicherweise dinner als das ,slab“. Platten kénnen auch
abgeschragt oder als Keil geliefert werden.

[QUELLE: EN ISO 9229:2007, 2.3.2]

3.1.1.5

Rohrschale

Schale

(Damm-)Produkt in der Form eines zylindrischen Rohres, das zur Erleichterung der Montage geteilt sein kann

[QUELLE: EN ISO 9229:2007, 2.3.9, modifiziert — die Anmerkung wurde gestrichen]

3.1.1.6

Segment

hartes oder halbhartes Formstiick aus Dammstoff zur Anbringung an zylindrischen oder kugelférmigen
Anlagenteilen mit groRem Durchmesser

[QUELLE: EN 1SO 9229:2007, 2.3.8]
3.1.2 Zusatzliche Begriffe

3.1.21
Stufe
angegebener Wert als obere oder untere Begrenzung einer Anforderung

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Stufe wird als Nennwert der betreffenden Stoffeigenschaft angegeben.

3.1.2.2
Klasse
Kombination zweier Stufen fir ein und dieselbe Eigenschaft, zwischen denen die Leistung liegen muss

31.23

vorgeformte Dadmmung

Dammstoffstiicke, die aus Platten oder Blécken eines Produkts geschnitten, gefrast oder auf andere Weise
hergestellt werden, z. B. Bogen, T-Stiicke usw.

3.1.24
Fertigungslinie
Einrichtung, die Produkte in einem kontinuierlichen Prozess herstellt

3.1.2.5
Fertigungseinheit
Einrichtung, die Produkte in einem nicht kontinuierlichen Prozess herstellt
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Formprodukte
(Dadmm-)Produkt mit vorgegebener Geometrie und mit vorgegebenen Malken, das in einer Form hergestellt

wird

3.2 Symbole, Einheiten und Abkiirzungen

3.21

Pa

BS
CS(Y)
CS(10)
cL

MU
Na

pH

Symbole und Abkiirzungen

ist die Breite mm

ist der Innendurchmesser der Rohrschale mm

ist die Dicke mm

ist die Nenndicke des Produkts mm

ist die relative Breitendnderung %

ist die relative Dickenadnderung %

ist die relative Langenénderung %

ist die Abweichung von der Linearitat mm

ist die Lange mm

ist die Warmeleitfahigkeit W/(m-K)
ist der Nennwert der Warmeleitfahigkeit W/(m-K)

ist die Wasserdampf-Diffusionswiderstandszahl —

ist die Abweichung von der Rechtwinkligkeit von Platten in Langen- und Breitenrichtung mm/m

ist die Abweichung von der Rechtwinkligkeit von Platten in Dickenrichtung mm
ist die Abweichung von der Ebenheit mm
ist die Druckspannung bei 10 % Stauchung kPa
ist die Druckfestigkeit kPa
ist die Abweichung von der Rechtwinkligkeit von Rohrschalen und Segmenten mm
ist die Rohdichte kg/m3

ist das Symbol fir die angegebene Stufe der Biegefestigkeit

ist das Symbol fur die angegebene Stufe der Druckspannung bei Y % Stauchung

ist das Symbol fur die angegebene Stufe der Druckspannung bei 10 % Stauchung

ist das Symbol flir die angegebene Stufe der I6slichen Chlorid-lonen

ist das Symbol flir die angegebene Stufe der I6slichen Fluorid-lonen

ist das Symbol fir die angegebene Klasse der Grenzabmale fir die Lange

ist das Symbol fiir den angegebenen Wert der Wasserdampf-Diffusionswiderstandszahl
ist das Symbol flr die angegebene Stufe der I16slichen Natrium-lonen

ist das Symbol fir den Nennwert der Grenzabmale fiir die Ebenheit

ist das Symbol fur die angegebene Stufe des pH-Wertes
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S ist das Symbol fur die angegebene Klasse der Grenzabmal3e fir die Rechtwinkligkeit
Sl ist die angegebene Stufe der I6slichen Silikat-lonen

ST(+) ist das Symbol firr die angegebene Stufe der oberen Anwendungsgrenztemperatur
ST(-) ist das Symbol fur die angegebene Stufe der unteren Anwendungsgrenztemperatur
T ist das Symbol fur die angegebene Klasse flr die Grenzabmale fur die Dicke

w ist das Symbol flir die angegebene Klasse der Grenzabmale fir die Breite

3.2.2 Abkiirzungen

AVCP

DoP

EP
EV
FPC

PTD

RtF

ThIBEII

VCP

ist die Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit (frGher:
Konformitatsbescheinigung) (en: Assessment and Verification of Constancy of Performance,
frGher: attestation of conformity)

ist die Leistungserklarung (en: Declaration of Performance)

ist Blahperlit (en: Expanded Perlite)
ist expandierter Vermiculit (en: Exfoliated Vermiculite)

ist die werkseigene Produktionskontrolle (en: Factory Production Control)

ist die Bestimmung des Produkttyps (friher: Erstprifung) (en: Product Type Determination, friher:
Initial Type Testing, ITT)

ist das Brandverhalten (en: Reaction to Fire)

ist die Warmedammung fir die technische Gebaudeausriistung und fir betriebstechnische
Anlagen in der Industrie (en: Thermal Insulation for Building Equipment and Industrial Installations)

ist die Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit (friiher: Konformitatsbewertung) (en: Verification of
Constancy of Performance, friiher: evaluation of conformity)

4 Anforderungen

4.1 Allgemeines

Produkteigenschaften sind nach Abschnitt 5 zu beurteilen. Um mit dieser Norm Ubereinzustimmen, missen
die Produkte die Anforderungen nach 4.2 und, wenn notwendig, nach 4.3 erfillen.

ANMERKUNG Informationen Uber zuséatzliche Stoffeigenschaften sind in Anhang E angegeben.

Als Prufergebnis fur eine Produkteigenschaft gilt der Mittelwert der gemessenen Werte fir die in Tabelle 4
angegebene Anzahl der Probekdorper.

4.2 Fiir alle Anwendungszwecke

4.21

Warmeleitfahigkeit

Fir ebene Probekorper muss die Warmeleitfahigkeit auf Messwerten beruhen, die nach EN 12667 fir dinne
Produkte oder EN 12939, sofern zutreffend, oder nach EN ISO 8894-1 (diese Prifung ist mit EN 12667 oder,
sofern zutreffend, mit EN 12939 abzugleichen) ermittelt wurden. Fir zylindrische Probekorper gilt
EN ISO 8497 entsprechend den Festlegungen nach 5.3.2.

Die Werte der Warmeleitfahigkeit sind vom Hersteller zu bestimmen und nach EN ISO 13787 zu Uberprifen.
Sie sind vom Hersteller in Ubereinstimmung mit den oben erwahnten Messnormen, welche den angegebenen
Anwendungstemperaturbereich des Produkts abdecken, anzugeben. Es gelten die folgenden Bedingungen:
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— die Messwerte sind auf drei wertanzeigende Ziffern anzugeben;

— die Kurve der Nennwerte der Warmeleitfahigkeit ist als Grenzkurve anzugeben, wie in EN ISO 13787
definiert;

— der Nennwert der Warmeleitfahigkeit, Ap, ist auf 0,001 W/(m-K) nach oben gerundet anzugeben.

Die angegebene Gleichung/Grenzkurve ist der ,Nennwert der Warmeleitfahigkeit® mit drei wertanzeigenden
Ziffern, d. h. der Wert ist auf 0,001 W/(m-K) fir A-Werte kleiner als 0,1 W/(m-K) und auf 0,01 W/(m-K) fur A-
Werte groRer als 0,1 W/(m-K) anzugeben. Dieser Wert ist als Referenzwert fiir die Uberpriifung der
Deklaration anzuwenden.

Wird die Warmeleitfahigkeit als von der Gleichung abgeleiteter Tabellenwert angegeben, ist der Wert tber
den gesamten Bereich der Warmeleitfahigkeit auf 0,001 W/(m-K) aufzurunden.

ANMERKUNG Bestimmungen des Nennwertes der Warmeleitfahigkeit von Rohrschalen mit Fugen im Messbereich
nach EN ISO 8497 bericksichtigen die in EN ISO 23993 definierte Wirkung dieser Fugen.

4.2.2 MaBe und Grenzabmale

4221 Langenmale

Die Lange, /, die Breite, b, und die Dicke, d, von ebenen Produkten sind jeweils nach EN 822 und EN 823 zu
bestimmen. Die Lange, /, die Dicke, d, und der Innendurchmesser, D, von Rohrschalen sind nach EN 13467
zu bestimmen. Die MafRe von vorgeformten Dammungen und von Formprodukten sind nach der
entsprechenden Norm zu bestimmen. Kein Prifergebnis darf von den Nennwerten um mehr als die in

Tabelle 1 angegebenen Grenzabmalie abweichen.

Tabelle 1 — GrenzabmaBe der LaingenmaRe

Lieferform Lange Breite Dicke Innendurchmesser
Platte + 3 mm oder + 3 mm oder +3 mm
+0,4 %2 +0,4 %2 -2 mm
Rohézc;hnilsntoder + 3 mm oder +3mm - 0mm
+ 0,6 %2 —2mm +5mm
a8  Der gréRte numerische Wert ist maRgebend.

4.2.2.2 Rechtwinkligkeit

Die Abweichung von der Rechtwinkligkeit, S, und Sy, von Platten ist nach EN 824 zu bestimmen. Die

Abweichung von der Rechtwinkligkeit, v, von Rohrschalen und Segmenten ist nach EN 13467 zu bestimmen.
Die Abweichung von der Rechtwinkligkeit von Platten in L&dngen- und Breitenrichtung, S, darf 6 mm/m nicht

Uberschreiten und die Abweichung von der Rechtwinkligkeit von Platten in Richtung der Dicke, Sy, darf 2 mm

nicht Uberschreiten. Bei Rohrschalen und Segmenten darf die Abweichung von der Rechtwinkligkeit, v, 3 mm
nicht Uberschreiten.

4.2.2.3 Ebenheit

Die Abweichung von der Ebenheit, S, ,,., ist fur Platten nach EN 825 zu bestimmen. Die Abweichung von der
Ebenheit, S5y, darf 6 mm nicht (berschreiten.
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4.2.2.4 Linearitat von Rohrschalen

Die Abweichung von der Linearitat, Li, ist nach EN 13467 zu bestimmen. Die Abweichung von der Linearitat,
Li, darf 3 mm oder + 0,6 % der Lange nicht Uberschreiten, je nachdem, wo das numerische Grenzabmalf}
hoher ist.

4.2.3 Dimensionsstabilitat

Die Dimensionsstabilitat bei definierten Temperatur- und Luftfeuchtebedingungen ist nach EN 1604 zu
bestimmen. Die Prifungen sind nach einer Lagerung von 48 h bei (23 +£2)°C und (90 +5) % relativer
Luftfeuchte durchzufihren. Die relative Langenanderung, Ag und die relative Breitendnderung, Ag,, durfen

1,0 % nicht Gberschreiten. Die relative Dickenanderung, A¢y, darf 1,0 % nicht Gberschreiten.

4.2.4 Brandverhalten

Die Klassifizierung des Brandverhaltens (Euroklassen) des in Verkehr gebrachten Produkts ist nach
EN 13501-1 und nach den in EN 15715 angegebenen Einbau- und Befestigungsregeln zu bestimmen.

ANMERKUNG 1  Diese Klassifizierung ist obligatorisch und stets im Etikett der CE-Kennzeichnung angegeben.

EN 13501-1:2007+A1:2009, Tabelle 1, qgilt fir Produkte, die auf ebene oder gekrimmte Oberflachen mit
einem Durchmesser von mehr als 300 mm aufgebracht werden.

Wenn ein ebenes Produkt mit einer Klassifizierung nach EN 13501-1:2007+A1:2009, Tabelle 1, fir eine
lineare Anwendung verwendet wird, ist keine weitere Klassifizierung erforderlich.

EN 13501-1:2007+A1:2009, Tabelle 3, gilt fir Produkte, die auf lineare Objekte oder auf Objekte mit einem
Durchmesser von < 300 mm aufgebracht werden.

Detaillierte Informationen Uber die Prifbedingungen und den Anwendungsbereich der Klassifizierung, wie im
Klassifizierungsbericht zum Brandverhalten angegeben, missen der Herstellerliteratur zu entnehmen sein.

Hersteller, die die Euroklasse A1 ohne weitere Prifungen angeben, missen durch Prifung nach EN 13820
und nach Anhang B nachweisen, dass der in den betreffenden Produkten enthaltene Masseanteil an
organischem Material nicht mehr als 1,0 % betragt.

ANMERKUNG 2 Die Kommissionsentscheidung 96/603/EG vom 4. Oktober 1996, die durch die Kommissions-
entscheidung 00/605/EG vom 26. September 2000 geéndert wurde, enthalt das Verzeichnis der Produkte, die ohne
Priufung in die Brandverhaltensklasse A1 einzustufen sind.

4.2.5 Eigenschaften der Dauerhaftigkeit

4.2.5.1 Aligemeines

Die entsprechenden Eigenschaften der Dauerhaftigkeit wurden bertcksichtigt und werden in 4.2.5.2, 4.2.5.3
und 4.2.5.4 behandelt.

4.2.5.2 Dauerhaftigkeit des Brandverhaltens gegen Alterung/Abbau und bei hohen Temperaturen

Das Brandverhalten von Produkte aus EP/EV andert sich weder im Laufe der Zeit noch bei der angegebenen
oberen Anwendungsgrenztemperatur.

4.2.5.3 Dauerhaftigkeit des Warmedurchlasswiderstands gegen Alterung/Abbau

Die Warmeleitfahigkeit von Produkte aus EP/EV andert sich im Laufe der Zeit nicht. Dies wird von 4.2.1
Warmeleitfahigkeit, 4.2.2 MaRe und Grenzabmafe und 4.2.3 Dimensionsstabilitdit oder 4.3.2 Obere
Anwendungsgrenztemperatur (Dimensionsstabilitat) abgedeckt.

4.2.5.4 Dauerhaftigkeit des Warmedurchlasswiderstands gegen hohe Temperaturen

Die Warmeleitfahigkeit von Produkte aus EP/EV andert sich im Laufe der Zeit bei hohen Temperaturen nicht.
Dies wird von 4.3.2 Obere Anwendungsgrenztemperatur (Dimensionsstabilitdt) abgedeckt.
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4.3 Fir bestimmte Anwendungszwecke
4.3.1 Allgemeines

Wenn es flr eine in 4.3 beschriebene Eigenschaft in der vorgesehenen Anwendung keine Anforderung gibt,
so braucht die Eigenschaft vom Hersteller nicht bestimmt und angegeben zu werden.

4.3.2 Obere Anwendungsgrenztemperatur
Die obere Anwendungsgrenztemperatur, ST(+), von ebenen Produkten ist nach EN 1094-6 zu bestimmen.

Bei der oberen Anwendungsgrenztemperatur, ST(+), dlrfen die relative Léngenénderung, Ag, und die
Breitenénderung, Ag,, nicht mehr als 2 % betragen.

Die obere Anwendungsgrenztemperatur, ST(+), ist in °C in Stufen mit Schritten von 50 °C anzugeben
(Tabelle 2).

Der Probekorper darf keine Anzeichen von Selbsterhitzen aufweisen.

Tabelle 2 — Stufen der oberen Anwendungsgrenztemperatur

Stufe Anforderung
°C
ST(+) 650 > 650
ST(+) 700 > 700
ST(+) 750 > 750
ST(+) 800 > 800
ST(+) 850 > 850
ST(+) 900 > 900
ST(+) 950 > 950
ST(+) 1000 > 1000
ST(+) 1050 >1050
ST(+) 1100 >1100

4.3.3 Untere Anwendungsgrenztemperatur

Untere Anwendungsgrenztemperaturen innerhalb des Anwendungsbereichs dieser Norm, aber Uber 0 °C,
brauchen nicht gepriift zu werden.

Fir untere Anwendungstemperaturen innerhalb des Anwendungsbereichs dieser Norm, aber unter 0 °C, ist
eine Prifung erforderlich, die zwischen den Beteiligten vereinbart werden sollte.

4.3.4 Druckspannung oder Druckfestigkeit

Die Druckspannung bei 10 % Stauchung, oo, oder die Druckfestigkeit, o,,, ist nach EN 826 zu bestimmen.
Kein Prifergebnis darf kleiner als der in Tabelle 3 fiir die angegebene Stufe ausgewiesene Wert sein.
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Tabelle 3 — Stufen der Druckspannung bei 10 % Stauchung oder Druckfestigkeit

Stufe Anforderung
kPa

CS(10\Y) 500 > 500
CS(101Y) 1 000 >1 000
CS(10\Y) 1 500 > 1500
CS(10\Y) 2 000 > 2000
CS(101Y) 3 000 >3 000
CS(10\Y) 4 000 >4 000
CS(101Y) 5 000 > 5000
CS(10\Y) 10 000 > 10 000

ANMERKUNG  EN 826 gilt nicht fiir Rohrschalen, und das Druckverhalten wird nicht bestimmt.

4.3.5 Geringe Mengen an wasserléslichen lonen und pH-Wert

Geringe Mengen an wasserloslichen Chlorid-, Fluorid-, Silikat- und Natrium-lonen und der pH-Wert sind nach
EN 13468 zu bestimmen. Der Hersteller muss die Menge(n) der zutreffenden lonen als Stufen in Milligramm
je Kilogramm des Produkts und den pH-Wert als Stufen in Schritten von 0,5 angeben. Fir Chlorid und Fluorid
darf kein Prifergebnis den Nennwert Gberschreiten. Fir Silikat und Natrium darf kein Priifergebnis niedriger
als der Nennwert sein. FlUr den pH-Wert darf kein Prufergebnis um mehr als 1,0 vom Nennwert abweichen.

4.3.6 Wasserdampf-Diffusionswiderstand

Produkte aus Blahperlit/expandiertem Vermiculit werden fir Anwendungen bei hohen Temperaturen
verwendet, bei denen hohe Luftfeuchtigkeit und Wasseraufnahme nicht von Bedeutung sind. In
Ausnahmefallen ist die Wasserdampf-Diffusionswiderstandszahl, x, nach EN 12086 zu bestimmen.

4.3.7 Wasseraufnahme bei kurzfristigem teilweisem Eintauchen

Produkte aus Blahperlit/expandiertem Vermiculit werden fir Anwendungen bei hohen Temperaturen
verwendet; die Wasseraufnahme ist nicht von Bedeutung. Die Produkte sollten immer unter trockenen
Bedingungen gelagert werden. In Ausnahmeféllen ist die Wasseraufnahme bei kurzfristigem teilweisem
Eintauchen nach EN 1609 zu prifen. Die Wasseraufnahme von Rohrschalen bei kurzfristigem teilweisem
Eintauchen ist nach EN 13472 zu bestimmen.

4.3.8 Freisetzung gefahrlicher Stoffe

Nationale Vorschriften zu gefahrlichen Stoffen kénnen bei der Einfiihrung der von dieser Norm abgedeckten
Bauprodukte auf dem Markt des betreffenden Landes die Vorlage eines Nachweises und einer Deklaration
Uber die Freisetzung von solchen Stoffen und teilweise tber deren Gehalt fordern.

Bis harmonisierte europaische Prifverfahren zur Verfiigung stehen, sollten der Nachweis und die Deklaration
Uber die Freisetzung von geféahrlichen Stoffen bzw. Uber deren Gehalt unter Berlcksichtigung der nationalen
Vorschriften, die am Ort der Verwendung gelten, erfolgen.

ANMERKUNG Eine Informationsdatenbank (ber europaische und nationale Bestimmungen zu gefahrlichen Stoffen ist

auf der Internetseite der Kommission EUROPA unter ,Construction® [in englischer Sprache] verfiigbar, Zugang tber
http://ec.europa.eu/enterprise/construction/cpd-ds/.
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4.3.9 Glimmverhalten

Sofern in gesetzlichen Bestimmungen geregelt, muss der Hersteller das Glimmverhalten nach einem
nationalen Prufverfahren, sofern verfligbar, angeben.

ANMERKUNG Ein européaisches Prufverfahren wird zurzeit erarbeitet und sobald das Prufverfahren zur Verfigung
steht, wird diese Norm entsprechend geandert werden.

5 Prifverfahren
5.1 Probenahme

Ebene Probekérper sind derselben Probe zu entnehmen und missen fir die bendtigten Prifungen
ausreichen.

Die klrzere Seite der Probe darf nicht kleiner als 300 mm oder das Liefermal} des Produkts sein, wobei der
kleinere Wert maRgebend ist.

Rohrschalen-Probekdrper sind einer Probe zu entnehmen, die aus mindestens drei Rohrschalen in
LiefermalRen besteht.

Sofern zutreffend, sind die Eigenschaften von Rohrschalen an den Platten zu bestimmen, aus denen das
Produkt hergestellt wurde. In jedem Fall sind die MalRe und, wenn zutreffend, die Rechtwinkligkeit und die
Ebenheit am fertigen Produkt zu bestimmen.

5.2 Vorbehandlung der Probekorper

Soweit in der jeweiligen Prifnorm nicht anders festgelegt, wird keine spezielle Vorbehandlung der
Probekoérper bendtigt. Im Streitfall sind die Probekérper vor der Prifung bei (23 £2)°C und (50 +5) %
relativer Luftfeuchte bis zur Massenkonstanz zu lagern.

5.3 Prifung
5.3.1 Allgemeines

Tabelle 4 enthalt die MaRe der Probekorper, die Mindestanzahl der Probekorper, die zur Erlangung eines
Prifergebnisses erforderlich ist, und die besonders zu beachtenden Bedingungen.
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Tabelle 4 — Priifverfahren, Probekorper und Bedingungen

Abschnitt Prifverfahren Probekorper
Beson
Mindestanzahl zur| .
a -
Nr. Titel Eben Zylindrisch MaRe Erlangung eines deraneednln
(mm) Priifergebnisses gung
421 | Warmeleitfahigkeit EN 12939 >300 x 300 xd 1 —
EN ISO 8894-1 >230x114 xd 1 —
EN ISO 8497 Liefermal} 1 —
4.2.2 | Male und Grenzab-
malle
Lange und Breite EN 822 EN 13467 Liefermal 1 —
Dicke EN 823 EN 13467 Liefermal} 1 —
Innendurchmesser EN 13467 Liefermal’ 1 —
4.2.2.2 | Rechtwinkligkeit EN 824 EN 13467 Liefermal} 1 —
4.2.2.3 | Ebenheit EN 825 Liefermald 1 —
4.2.2.4 |Linearitat der EN 13467 Liefermald 1 —
Rohrschale
4.2.3 | Dimensionsstabilitat EN 1604 Liefermal’ 1 —
500 x 500 x d 3 —
250 x 250 x d 3 —
200 x 200 x d 3 —
4.2.4 | Brandverhalten EN 13501-1 EN 15715
4.3.2 |Obere Anwendungs-| EN 1094-6 EN 1094-6 100 x 100 x d 3 Siehe 5.3.3
grenztemperatur Fir Rohrschalen
siehe EN 1094-6
4.3.4 | Druckspannung oder EN 826 EN 826 Siehe 6.1 in EN 826 3 —
Druckfestigkeit
4.3.5 | Geringe Mengen an EN 13468 — 3 2049
wasserloslichen
lonen und pH-Wert
4.3.6 |Wasserdampf- EN 12086 EN 13469 Siehe 6.1 in 3 —
Diffusionswiderstand EN 12086
Siehe 6.2 in 3 Siehe 6.1 in
EN 13469 EN 13469
4.3.7 | Wasseraufnahme EN 1609 200 x 200 x d 4 —
bei kurzfristigem
teilweisem
Eintauchen
Vorgeformte EN 13472 4 —
Rohrdammestoffe
4.3.8 | Gefahrliche Stoffe b b — — —
4.3.9 | Glimmverhalten b b
@  Lieferdicke des Produkts, auRer fiir 4.2.3.
b Noch nicht verflgbar.
Documents
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5.3.2 Warmeleitfahigkeit

Fir ebene Probekorper ist die Warmeleitfahigkeit nach EN 12667 flir dinne Produkte oder EN 12939 fir dicke
Produkte oder EN ISO 8894-1 (wenn EN ISO 8894-1 mit EN 12667 oder EN 12939 abgeglichen wird) zu
bestimmen. Die Prifungen nach EN 12667 oder EN 12939 durfen durch Prifungen nach EN ISO 8894-1
ersetzt werden, sofern nachgewiesen werden kann, dass die Ergebnisse dieser Prifungen zu sichereren
(hdheren) Werten fuhren.

Fir zylindrische Probekorper ist die Warmeleitfahigkeit nach EN 1ISO 8497 zu bestimmen. Die Prifungen nach
EN ISO 8497 dirfen durch Prifungen nach EN 12939 oder EN ISO 8894-1 ersetzt werden, sofern
nachgewiesen wurde, dass die Ergebnisse dieser Priifungen zu sicheren (héheren) Werten fiihren.

Zu zusatzlichen Vorkehrungen, die wahrend der Bestimmung der Warmeleitfahigkeit zu treffen sind, siehe
Anhang C.

Die Warmeleitfahigkeit ist fir den gesamten Temperaturbereich des Produkts zu bestimmen. Zur werks-
eigenen Produktionskontrolle siehe Anhang A.

Fir die Bestimmung des Produkttyps werden Messungen der Warmeleitfahigkeit an zwei Innendurchmessern
von Rohrschalen, die jeweils an der groBten und kleinsten Dammstoffdicke jedes dieser Durchmesser
erfolgen, als reprasentativ fir den gesamten Produktbereich angesehen.

FUr die werkseigene Produktionskontrolle wird nur eine Dimension verwendet.

ANMERKUNG  Geeignete Male sind Innendurchmesser von 48 mm und 194 mm.

Das Verfahren mit dem Plattengerdt nach EN 12667 oder EN 12939 sowie das Heil3drahtverfahren nach
EN ISO 8894-1 gelten als geeignet fir die Messung von Rohrschalen mit einem Innendurchmesser von mehr
als 500 mm. Ebene Platten sind so vorzubereiten, dass sie die gleiche Dicke und Dichte wie die Rohrschalen
aufweisen. Wenn das Verfahren mit dem Plattengerat angewendet wird, ist dies im Prufbericht anzugeben.

Die Warmeleitfahigkeit ist direkt an der gemessenen Dicke zu bestimmen. Wenn dies nicht méglich ist, ist sie
durch Messung an anderen Dicken des Produkts zu ermitteln, vorausgesetzt, dass:

— das Produkt ahnliche chemische und physikalische Eigenschaften aufweist und mit derselben Fertigungs-
einheit hergestellt wurde; und

— nachgewiesen werden kann, dass die Warmeleitfahigkeit, 4, in dem Dickenbereich, der der Berechnung
zugrunde gelegt wird, um nicht mehr als 5 % variiert.

Wenn ein Produkt in verschiedenen Dicken hergestellt wird und der Hersteller sich daflir entscheidet, alle
Dicken durch Angabe eines einzelnen Wertes fir A zu charakterisieren, muss er den hochsten Wert fir 1
angeben, der bei den hergestellten Dicken vorkommt.

5.3.3 Obere Anwendungsgrenztemperatur

5.3.3.1  Allgemeines

Die obere Anwendungsgrenztemperatur ist nach EN 1094-6 bei der angegebenen oberen Anwendungsgrenz-
temperatur zu bestimmen, mit der Abweichung, dass die Mindestpriftemperatur 650 °C betragen muss.
Probekorper fir die Prifung der oberen Anwendungsgrenztemperatur von Rohrschalen und Segmenten
durfen aus ebenen Platten herausgeschnitten werden, die dieselbe Zusammensetzung und Dichte wie die
Rohrschale oder das Segment aufweisen.

5.3.3.2 Probekorper
Die Probekdrper miissen rechteckig geschnitten sein, mit einem Querschnitt von 100 mm x 100 mm.

Die Dicke muss bei allen Anwendungen die Produktdicke sein.
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5.3.4 Brandverhalten
Die Prifung ist nach den Regeln in EN 13501-1 durchzufiihren.
Regeln fur den Einbau und die Befestigung sind in EN 15715 angegeben.

Anhang D enthalt Tabellen mit den Produkt- und Einbauparameter fir ebene Produkte und Rohrdammstoffe,
wie sie in den Verkehr gebracht werden. Einbauparameter fir genormte Baugruppen sind nur fiir ebene
Produkte angegeben.

ANMERKUNG Dieser Anhang wird in Anhang A von EN 15715 (ibertragen, wenn die formelle Abstimmung Uber diesen
Normentwurf vollzogen ist.

6 Bezeichnungsschlissel

Der Hersteller muss einen Bezeichnungsschlissel fir das Produkt angeben. Dieser muss die folgenden
Angaben enthalten, aufler, wenn an eine in 4.3 beschriebene Eigenschaft keine Anforderung gestellt wird:

— Abkilrzung fur Blahperlit/expandierten Vermiculit EP/EV
— obere Anwendungsgrenztemperatur ST(+)i

— Druckspannung bei 10 % Stauchung oder Druckfestigkeit CS(10\Y)i
— geringe Mengen an wasserloslichen Chlorid-lonen CLi

— geringe Mengen an wasserldslichen Fluorid-lonen Fi

— geringe Mengen an wasserldslichen Silikat-lonen Sli

— geringe Mengen an wasserldslichen Natrium-lonen NAi

— Stufe des pH-Wertes pHi

— Wasserdampf-Diffusionswiderstandszahl MUi

wobei fir i die entsprechende Klasse oder Stufe anzugeben ist.

Der Bezeichnungsschlissel fur ein Produkt aus Blahperlit oder expandiertem Vermiculit wird am folgenden
Beispiel dargestellt:

EP/EV — EN 15501 — ST(+) 1 050 — CS(10)1 500

7 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit (AVCP)
7.1 Aligemeines

Der Hersteller oder sein Bevollméchtigter ist verantwortlich fir die Ubereinstimmung seiner Produkte mit den
Anforderungen dieser Europaischen Norm. Die Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit
(AVCP) sind nach EN 13172 durchzufihren und mussen sich auf die Bestimmung des Produkttyps, die
werkseigene Produktionskontrolle durch den Hersteller einschlieRlich Produktbewertung und Prifungen an
Proben, die im Werk entnommen wurden, stitzen.

Die Ubereinstimmung der Produkte mit den Anforderungen dieser Norm und mit den angegebenen Werten
(einschlieBlich Klassen) ist folgendermalRen nachzuweisen:

— durch Bestimmung des Produkttyps;

— durch eine werkseigene Produktionskontrolle durch den Hersteller einschlieRlich Bewertung des
Produkts.

Wenn sich ein Hersteller daflir entscheidet, seine Produkte zu Gruppen zusammenzufassen, so muss dies
nach EN 13172 erfolgen.
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7.2 Bestimmung des Produkttyps

Alle in 4.2 definierten Merkmale sowie die in 4.3 definierten Merkmale, sofern sie angegeben werden, sind
einer Bestimmung des Produkttyps zu unterziehen. Die Bestimmung des Produkttyps fur die
Warmeleitfahigkeitskurve ist nach EN ISO 13787 durchzufihren.

Fir die Bestimmung des Produkttyps ist jeweils nur ein Prifergebnis fir die Warmeleitfahigkeitskurve und die
obere Anwendungsgrenztemperatur erforderlich.

7.3 Werkseigene Produktionskontrolle
Die Mindest-Prifhaufigkeiten fir die werkseigene Produktionskontrolle missen mit Anhang A dieser Norm

Ubereinstimmen._.Wenn indirekte Prifverfahren benutzt werden, muss die Korrelation zu den direkten
Prifverfahren in Ubereinstimmung mit EN 13172 festgesetzt werden.

8 Kennzeichnung und Etikettierung

Produkte, die dieser Norm entsprechen, sind entweder auf dem Produkt selbst oder auf dem Etikett oder auf
der Verpackung deutlich mit folgenden Angaben zu kennzeichnen:

— Produktname oder andere Identifizierung;

— Name oder Warenzeichen und Adresse des Herstellers oder seines Bevollmachtigten im Europaischen
Wirtschaftsraum;

— Schicht oder Produktionsdatum und Herstellwerk oder nachvollziehbarer Schliissel;

— Klasse des Brandverhaltens; falls zutreffend, sind spezielle Prifbedingungen bei der Kennzeichnung
durch Verweisung auf die Herstellerliteratur anzugeben;

— Angabe des vorgesehenen Verwendungszwecks des Warmedammstoffs flr die technische
Gebaudeausristung und fir betriebstechnische Anlagen in der Industrie mit der Abkiirzung ThIBEII;

— Nennwert der Warmeleitfahigkeit; Verweisung auf die Leistungserkldarung (DoP), in der die
Warmeleitfahigkeit in Abhangigkeit von der Temperatur als Tabelle, Kurve und/oder Gleichung
angegeben wird;

— Nenndicke;

— Bezeichnungsschlissel nach Abschnitt 6;

— Art der Kaschierung, sofern vorhanden;

— Nennwert der Ladnge und Nennwert der Breite oder Innendurchmesser, wie zutreffend;

— Anzahl der Stiicke und die Gesamtflache in der Verpackung, wie zutreffend.

ANMERKUNG  Zur CE-Kennzeichnung und Etikettierung siehe ZA.3.
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Annex A
(normativ)

Werkseigene Produktionskontrolle

Tabelle A.1 — Mindest-Priufhaufigkeit (1 von 2)

Abschnitt Mindest-Priifhaufigkeit®
Nr. Titel Direkte Priufung Indirekte Priufung
Priifverfahren Haufigkeit
421 Warmeleitfahigkeit 1je 2 Jahre Dichte und Hersteller- 1je24 hb
— im angegebenen Temperaturbereich verfahren
422 MaRe und Grenzabmalie
— Lange und Breite 1je24 h
— Dicke 1je24h
— Innendurchmesser 1je24h
4222 Rechtwinkligkeit 1je24h
4223 Ebenheit 1je24h
4224 Linearitat von Rohrschalen 1je24 h
423 Dimensionsstabilitat 1je 5 Jahre
424 Brandverhalten Siehe Tabelle A.2.
4.3.2 Obere Anwendungsgrenztemperatur 1je24 h
434 Druckspannung oder Druckfestigkeit 1je24h
435 Geringe Mengen an wasserldslichen lonen- und pH-Wert 1 je 5 Jahre
4.3.6 Wasserdampf-Diffusionswiderstand 1 je 5 Jahre
4.3.7 Wasseraufnahme bei kurzzeitigem teilweisem Eintauchen 1 je 5 Jahre
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Abschnitt

Mindest-Priifhaufigkeit?

Nr.

Titel

Direkte Priifung

Indirekte Prifung

Priifverfahren Haufigkeit

4.3.8

Gefahrliche Stoffe

C

4.3.9

Glimmverhalten

C

a

¢ Keine Prifhaufigkeit angegeben.

Einmal alle 24 h, sofern eine Produktion erfolgte.

Die Mindest-Prifhaufigkeiten, angegeben als die fur den Zeitraum erforderliche Anzahl an Prifergebnissen, sind als die Mindestanzahl fir jede Fertigungseinheit/-linie unter gleich
bleibenden Bedingungen zu verstehen. Zusatzlich zu den oben genannten Prifhaufigkeiten mussen die Prifungen maRgeblicher Produkteigenschaften wiederholt werden, wenn
Anderungen oder Modifizierungen vorgenommen werden, die die Konformitit des Produkts beeinflussen konnen. Fir die Bestimmung des Produkityps und die werkseigene
Produktionskontrolle werden Einheiten, bei denen der gleiche Prozess in einem Werk verwendet wird, zusammen bericksichtigt (als eine Fertigungslinie).

Fiir mechanische Eigenschaften sind die angegebenen Priifhaufigkeiten unabhéngig von der Anderung des Produkts. Zusétzlich muss der Hersteller interne Produktionsregeln aufstellen,
mit denen Herstellungsanpassungen, die diese Eigenschaften beeinflussen, immer dann vorgenommen werden, wenn das Produkt gedndert wird.
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Tabelle A.2 — Mindest-Priufhaufigkeit fiir das Brandverhalten

Abschnitt Mindest-Priifhaufigkeit?
Titel Indirekte Priifung®
Direkte Priifung® Bestandteiled
Produkt
Nr. | Klasse des Brand- Wesentlich Nicht wesentlich
verhaltens Prufver- Priifver-
Priifverfahren Haufigkeit Haufigkeit Priifverfahren Haufigkeit Haufigkeit
fahren fahren
A1 ohne weitere [EN 13820 1 je 2 Jahre und — — Uberpriifung der 1 je Lieferung — —
4.2.4 Brandpriifung® indirekte Prifung Rohstoffe, des Ansatzes (1 je 24 h
und der Rohdichte 1je 24 h
A1 EN ISO 1182 und 1 je 2 Jahre und — — Uberpriifung der 1 je Lieferung — —
EN ISO 1716 indirekte Priifung Rohstoffe, des Ansatzes (1 je 24 h
und EN 13823, und der Rohdichte 1je 24 h
sofern zutreffend
A2 EN ISO 1182 oder |1 je 2 Jahre und — — Uberpriifung der 1 je Lieferung — —
EN ISO 1716 und indirekte Priifung Rohstoffe, des Ansatzes (1 je 24 h
EN 13823 und der Rohdichte 1je 24 h
B EN 13823 1 je 2 Jahre und — — Uberpriifung der 1 je Lieferung — —
C und indirekte Priifung Rohstoffe, des Ansatzes |1je24 h
D EN ISO 11925-2 und der Rohdichte 1je 24 h

Die Mindest-Priufhaufigkeiten, angegeben als die fir den Zeitraum erforderliche Anzahl an Prifergebnissen, sind als die Mindestanzahl fur jede Fertigungseinheit/-linie unter gleich
bleibenden Bedingungen zu verstehen. Zusatzlich zu den oben genannten Prifhaufigkeiten missen die Prifungen mafigeblicher Produkteigenschaften wiederholt werden, wenn
Anderungen oder Modifizierungen vorgenommen werden, die die Konformitdt des Produkts beeinflussen kénnen. Fiir die Bestimmung des Produkityps und die werkseigene
Produktionskontrolle werden Einheiten, bei denen der gleiche Prozess in einem Werk verwendet wird, zusammen bericksichtigt (als eine Fertigungslinie).

Die direkte Prifung darf entweder durch eine unabhangige Stelle oder durch den Hersteller erfolgen.
Die indirekte Prifung darf durch eine unabhangige Stelle oder durch den Hersteller am Produkt oder an seinen Bestandteilen erfolgen.

Definitionen wie in der Entscheidung 2000/147/EG zu den Euroklassen:

Wesentlicher Bestandteil: Material, das einen signifikanten Teil eines nicht homogenen Produkts ausmacht. Eine Schicht mit einer flichenbezogenen Masse von > 1,0 kg/m2 oder
einer Dicke von > 1,0 mm gilt als wesentlicher Bestandteil.

Nicht wesentlicher Bestandteil: Material, das keinen signifikanten Teil eines nicht homogenen Produkts ausmacht. Eine Schicht mit einer flichenbezogenen Masse von < 1,0 kg/m?
und einer Dicke von < 1,0 mm gilt als nicht wesentlicher Bestandteil.

Im Fall eines zertifizierten Bestandteils betragt die Haufigkeit einmal je Lieferung des Bestandteils.

Europaische Entscheidung 96/603/EG: Materialien, die nach Entscheidung 94/611/EG als der Brandverhaltensklasse A zugehorig gelten und (hinsichtlich ihres Brandverhaltens) nicht
geprift zu werden brauchen.
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Annex B
(normativ)

Besondere Bedingungen fiir die Bestimmung des Gehalts an
organischen Bestandteilen

B.1 Kurzbeschreibung

Dieser Anhang beschreibt die Anderungen der Grundlagen der Priifungen nach EN 13820, die erforderlich
sind, um den Gehalt an organischen Bestandteilen von Produkten aus Blahperlit und expandiertem Vermiculit
bestimmen zu kénnen. Diese Produkte enthalten Hydratwasser und sind deshalb gegenwartig nicht durch den
Anwendungsbereich von EN 13820 abgedeckt.

Das in EN 13820 angegebene Verfahren ist anzuwenden, es muss jedoch eine Blindbestimmung an einem
Probekorper aus expandiertem Vermiculit, der keine Zusatze enthalt, parallel zur Bestimmung am Ublichen
Probekoérper durchgefiihrt werden.

B.2 Gerate
Es missen die in EN 13820 festgelegten Gerate verwendet werden, mit Ausnahme der Aluminiumschale als

Beispiel fir einen geeigneten Behalter fir den Probekdrper. Stattdessen muss eine geeignete Schale aus
Edelstahl oder Silikat verwendet werden.

B.3 Priifverfahren

Es muss das in EN 13820 beschriebene Verfahren mit der zusatzlichen Anforderung der Durchfiihrung einer
parallelen Blindbestimmung unter Verwendung eines Probekdrpers aus expandiertem Vermiculit angewendet
werden. Dieser Probekdrper sollte aus demselben Los von expandiertem Vermiculit vor dem Hinzufligen von

Zusatzen oder Beschichtungen entnommen werden. Die Blindbestimmung ergibt das Hydratwasser des
expandierten Vermiculits und dies kann vom Gesamtgewichtsverlust des Probekdrpers abgezogen werden.

B.4 Berechnung und Angabe vor Ergebnissen

Wie in EN 13820 dargestellt, muss der Gehalt an organischen Bestandteilen Mn- sowohl fir den Probekorper
(MgcT) als auch fir den Probekérper flr die Blindbestimmung (Mgcg) berechnet werden. Der Gehalt der
Probe an organischen Bestandteilen ist dann wie folgt zu berechnen:

Moc = Moct — My
Dabei ist

Moc der Gehalt der Probe an organischen Bestandteilen in % (Massenanteil);

Mqct der Gehalt an organischen Bestandteilen bei Vorhandensein von Hydratwasser in %
(Massenanteil);

My das Hydratwasser in % (Massenanteil)

auf 0,1 % Massenanteil berechnet.

B.5 Priifbericht

Zusatzlich zu den in EN 13820 festgelegten Anforderungen muss der Prifbericht auch die Ergebnisse der
Blindbestimmung (M) enthalten.
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Annex C
(informativ)

Vorbereitung der Probekorper zur Messung der Warmeleitfahigkeit

C.1 Vorbereitung der Probekorper zur Messung der Warmeleitfahigkeit

Wahrend des ersten Erhitzens von Produkten aus Blahperlit/expandiertem Vermiculit sind selbst erhitzende
und kihlende Effekte mdglich. Um eine Beeinflussung durch diese Effekte zu vermeiden, wird empfohlen,
entweder gesinterte Probekoérper zu verwenden oder entsprechend EN ISO 13787 Messtemperaturen ohne
derartige  Auswirkungen anzuwenden. Unterschiedliche Warmeanalysedaten oder Daten der
Mengenveranderung des Produkts konnen hilfreich sein, um Temperaturbereiche ohne erhitzende und
kihlende Auswirkungen zu finden.

Wenn EN 12939 angewendet wird, wird fir die maximale Genauigkeit empfohlen, dass der
Temperaturunterschied zwischen der heilRen und der kalten Flache der Probekdrper so ist, dass der
Temperaturgradient im Probekdrper 500 K/m entspricht oder Uberschreitet, bei einem Minimum von 15 K.

Wenn ENISO 8894-1 angewendet wird, wird flr die maximale Genauigkeit empfohlen, dass sich die
Temperatur des Heil3drahtes zwischen Beginn und Ende der Messung um nicht mehr als 30 K &ndert.

C.2 Alterung

Es kommt zu keiner Alterung der Eigenschaften des Warmedurchlasswiderstands bei Produkten aus Blah-
perlit/expandiertem Vermiculit.
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Annex D
(informativ)

Produktspezifische Einzelheiten fur den Einbau und die Befestigung bei
der Brandpriifung

ANMERKUNG Dieser Anhang wird in Anhang A von EN 15715 Ubertragen, sobald die Formelle Abstimmung Uber
diesen Norm-Entwurf vollzogen ist.

Tabelle D.1 — Produktparameter von ebenen EP/EV-Produkten, wenn sie im Lieferzustand oder in
Standardpriifaufbauten fiir Baugruppen geprift werden (71 von 2)

Giiltigkeit der Priifergebnisse
Produkt-
parameter EN ISO 11925-2
EN ISO 1182 EN ISO 1716 EN 13823 (SBI) (Entziindbarkeit)
Die Dicke mit dem schlechtesten
Prufergebnis ist fiir die Erklarung
festzustellen. Wenn das
. o N schlechteste Prifergebnis nicht L
Dicke Kein Einfluss Kein Einfluss bekannt ist, sind die jeweils grofite Kein Einfluss
und geringste Dicke zu priifen.
Prufergebnisse fur 120 mm Dicke
gelten auch fur gréRere Dicken.
Dichte Kein Einfluss Kein Einfluss Ein Prifergebnis gilt fiir die geprifte Dichte +/-15 %.
Die Prifung mit
dem_hochsten Die Prifung mit dem
Anteil an . .
. héchsten Anteil an
organischen -
organischen Stoffen
Art des Stoffen (ausgedriickt in
(ausgedriickt in % ) .. Nur fiir die geprifte Produktart
Produkts 3\ .| kg/m?) gilt auch flr
kg/m?) gilt auch fir Produkte mit weniger
Produkte mit .
weniger orgamschgn
) Bestandteilen.
organischen
Bestandteilen.
Art der R .
Kaschie- Nur flr die geprifte Nur fiir die geprifte Produktart
Produktart
rung(en)
Das Produkt mit der
dicksten
Kaschierung bzw.
mit dem hdchsten
Flachengewicht der
Nicht zutreffend Kaschierung
; 5 - icht zutreffen ; ;
chKe/FIachen beS“rT‘.m.t die . Nur fiir die gepriifte Dicke. Das Prifergebnis, welches fir
gewicht der Klassifizierung. Dies . ; ;
. Lo Kaschierungen der Euroklassen A1 und A2 erreicht wird,
Kaschie- gilt fir homogene . L .
. gilt auch fir dickere Kaschierungen derselben Art.
rung(en) Kaschierungen und
fur Mehrkomponen-
tenkaschierungen,
bei denen das
Verhaltnis zwischen
den Komponenten
konstant bleibt.
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— Entwurf —

Tabelle D.1 (2 von 2)

Giiltigkeit der Priifergebnisse
Produktparameter EN ISO 11925-2
EN ISO 1182 EN ISO 1716 EN 13823 (SBI) (Entziindbarkeit)
Fir Produkte, bei
denen dieselbe Art
Art und Menae des von Kaschierung und | Fur die geprufte Art und Menge; erstreckt sich
Klebers fiir Kgaschie- Kleber benutzt wird. ebenfalls auf solche Kleber, deren PCS gleich
rung(en) Das Produkt mit dem | oder niedriger als der PCS des in der Priifung
9 grélten Kleberanteil | verwendeten Klebers ist.
bestimmt die
Klassifizierung.
Asymmetrie Nicht zutreffend Nicht zutreffend Siehe 5.3.2.6 Siehe 5.3.1.3

Tabelle D.2 — Einbauparameter fiir ebene EP-/EV-Produkte im Lieferzustand

Einbauparameter

Giiltigkeit der Priifergebnisse

EN 13823 (SBI)

EN I1SO 11925-2 (Entziindbarkeit)

Beflammung

Das Prifergebnis gilt fir Produkte, wie
sie in Verkehr gebracht werden.

Siehe 5.3.1.1

Tragermaterial

Siehe 5.3.2.2

Luftspalten/Hohlrdume

Siehe 5.3.2.3

StoRe/Kanten

Wenn Produkte nur mit einem Stol}
gepruft werden (senkrecht oder
waagerecht), gilt das Priifergebnis nur
fur Baugruppen mit der gepriften
StoRRausrichtung. Bei Priifung mit
sowohl vertikalen als auch hori-
zontalen Stolen gilt das Priifergebnis
fur alle Anordnungen von StéR3en.

Die Priifung mit stumpfen Kanten gilt
auch fur alle anderen Arten von
Kanten. Bei der Priifung mit einer
anderen Kantenform gilt das
Prifergebnis nur fir diese Kanten-
form.

GréRe und Ausrichtung der Probe-
korper

Prufung gilt fur alle ProduktgréRen

Nicht zutreffend

Produktorientierung und -geometrie

Siehe 5.3.2.6

Siehe 5.3.1.3

Befestigung der Probekérper

Das Priifergebnis, das mit einer
mechanischen Befestigung erzielt
wird, gilt fur das Produkt, wie es in
Verkehr gebracht wird

Nicht zutreffend.
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