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Anwendungswarnvermerk

Dieser Entwurf mit Erscheinungsdatum 2023-12-08 wird der Offentlichkeit zur Priifung und Stellung-
nahme vorgelegt.

Weil das beabsichtigte Dokument von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung
dieses Entwurfs besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten
— vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-

Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

— oder als Datei per E-Mail an navp@din.de méglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Verpackungswesen (NAVp), 10772 Berlin oder Am DIN-
Platz, Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin.

Es wird gebeten, mit den Kommentaren zu diesem Entwurf jegliche relevanten Patentrechte, die bekannt sind,
mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 15543:2023) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 261 ,Verpackung” erarbeitet,
dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 115-02-04 AA ,Behaltnisse aus Glas“
im DIN-Normenausschuss Verpackungswesen (NAVp).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefien, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegentiber DIN EN 15543:2009-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Abschnitt 4 bis Abschnitt 6 ergdnzt und weitere Abschnitte liberarbeitet;

b) Anhang A hinzugefiigt;

c) Dokument redaktionell iiberarbeitet.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 15543:2023) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 261 ,Verpackung” erarbeitet,
dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 15543:2008 ersetzen.
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Einleitung

Eine effiziente Verpackung ist fiir die Verteilung und den Schutz von Waren von grof3er Bedeutung. Mangelhafte
oder ungeeignete Verpackung kann zur Beschdadigung oder zum Verlust des Packungsinhaltes fiihren.
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1 Anwendungsbereich
Dieses Dokument legt die Mafie einer Reihe von Schraubmundstiicken, bekannt als ,BVP fiir den Verschluss
von Flaschen fiir Getranke und andere nicht kohlensdurehaltige Produkte fest, einschliefdlich der Hauptgrofien

bei der Anwendung der genormten und gesicherten Mundstilicke mit hohem Rand.

ANMERKUNG  Fir Fliissigkeiten, die waagerecht gelagert werden, ist dieses Mundstiick ungeeignet.

2 Normative Verweisungen

Es gibt keine normativen Verweisungen in diesem Dokument.

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— SO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp

— IECElectropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org/

3.1

BVP-Schraubmundstiick

Schraubmundstiick

Mundstiick, vorgesehen fiir einen BVP-Verschluss mit Originalitatssicherung, der beim ersten Offnen entsiegelt
wird

Anmerkung 1 zum Begriff: =~ Das Mundstiick ist mit einem Verschluss bedeckt, der einen erweiterten (langen) Rand auf-
weisen kann (oder nicht), um einen Teil des Flaschenhalses zu umschlief3en. Das Mundstiick, mit geeignetem gepriiften

Innendurchmesser, kann auch mit einem Einsatz versehen sein, um das Ausgiefien oder die Nachfiillbarkeit zu kontrollie-
ren, wie im Cetie Datenblatt GME 30.10 festgelegt.

4 Bezeichnung

Das verwendete Mundstiick kann sukzessive durch seinen Namen (BVP), den Durchmesser (in mm), die Kate-
gorie (H, Std, oder EH) und die Hohe des Verschlusses (in mm) beschrieben werden.

BEISPIEL
BVP 31,5Std44
BVP 30H60

Falls eine Spezifikation des Innendurchmessers bendtigt wird (fiir AusgiefRereinsatz oder Einsatz), wird emp-
fohlen, diese bei der Bezeichnung anzugeben. Beispiel: BVP 30H60 / GME 30.10.

Esistzubeachten, dass die Bezeichnungen von Grofse und Hohe Annaherungen an die nachsten, ganzen Werte“
der Spezifikation sind. Siehe Tabelle 5.
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5 Empfehlungen
Samtliche Mundstiicke sollten frei von Rissen und Schiden sein, die ein einwandfreies Dichten verhindern.
Die Vertikalititsabweichung des Behaltnisses sollte kontrolliert werden, wie in Abschnitt 11 festgelegt.

Wahrend des Verschliefiens, beim Wechseln der Flaschen-Chargen, die diesem Dokument entsprechen, oder
Verschluss-Chargen, ist es wichtig, die Einstellungen des Verschlussgerates zu priifen.

6 Kategorien und Typen von Schraubmundstiicken und Maf3e
6.1 Kategorien

Die Mundsttlicke gehoren einer dieser 3 Kategorien an: Standard, Tief oder Besonders Tief. Sie unterscheiden
sich durch die Hohe der zylindrischen Zone direkt unterhalb des Mundstiicks (jeweils 0 mm, ungefahr 7 mm,
oder 20,3 mm).

Standard (,,std”) Tief (,H) Besonders Tief (,EH")
LJH fur HOCH L,EH“ flir BESONDERS HOCH

=2
Zylinder, Zylinder,
ungefahr 20,3 mm
%// 7 mm hoch hoch

Konische Zone | ! | l :
‘ ( | "
Mit oder ohne Rille in
der zylindrischen Zone

Bild 1 — Konstruktion der 3 Kategorien

6.2 Typen
Schraubmundstiicke miissen mit einem der folgenden Typen iibereinstimmen:
a) Typ A: Standardmundstiick, wie in Bild 2 a) dargestellt;

b) Typ B: Standardmundstiick mit den Mafden X und Y, wie in Bild 2 b) dargestellt, fiir die Verwendung mit
einem Verschluss mit hohem Rand;

c) Typ C: tiefes Mundstiick, wie in Bild 2 c) dargestellt;

d) Typ D: tiefes Mundstiick mit den Mafen X und Y, wie in Bild 2 d) dargestellt, fiir die Verwendung mit einem
Verschluss mit hohem Rand;

e) TypE: besonders tiefes Mundstiick, wie in Bild 2 e) dargestellt;
f) Typ F: Standardmundstiick mit optionalem Transferring, wie in Bild 3 a) dargestellt;
g) Typ G: tiefes Mundstiick mit optionalem Transferring, wie in Bild 3 b) dargestellt;

h) Typ H: optionales tiefes Mundstiick, wie in Bild 4 dargestellt, um den Flaschenhals mit der Kapsel zu zen-
trieren, mit Aufnahmewulst und den Mafien X und Y.
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Die Groféen und Mafie der Schraubmundstiicke vom Typ A, Typ B und Typ F miissen den in Tabelle 1 angege-
benen entsprechen.

Die Grofsen und Mafde der Schraubmundstiicke vom Typ C, Typ D, Typ E und Typ H miissen den in Tabelle 2
angegebenen entsprechen.

Die Maf3e des optionalen Transferringes fiir die Schraubmundstiicke vom Typ F und vom Typ G miissen den in
Tabelle 3 angegebenen entsprechen.
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Mafie in Millimeter
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e) Typ E: besonders tiefes Mundstiick f) Typ F: optional herausnehmbare Rille (fiir das
Verschlief3en nicht funktionell)

Legende

Pitch
m(nominal T+nominal E)
2

@ Bist der Steigungswinkel oder der Winkel des Fraserindexes Tanf =

b die dicke Linie zeigt den Verschluss mit der Verschlussrille
T ist der Durchmesser der Gewindespitze und der Durchmesser des zylindrischen Bereichs

Bild 2 — Schraubmundstiicke, Typen A bis E
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a) TypF: Standardmundstiick mit optionalem Transferring
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b) Typ G: tiefes Standardmundstiick mit optionalem Transferring
ANMERKUNG  Maf3e sind in Tabelle 3 angegeben, fiir Maf3 B siehe Bild 7.

Bild 3 — Schraubmundstiicke der Typen F und G mit optionaler Wulst
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Legende
Die dicke Linie zeigt den Verschluss mit der Verschlussrille

Bild 4 — Typ H: optional tiefes Mundstiick mit Aufnahmewulst
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= Tabelle 1 — Maf3e der Schraubmundstiicke der Typen A, B und F = g
I mS
Mafe in Millimeter E =
/ 52|
- - ﬂ b
- T ; &= 1| A R £e
- — | — H :;J a
— : - o
: i L’: 1 | T I s oW
J == = = | —== ! RN — S
— Q — ; ‘ ! [ v [ ~<
——] )| (o | El
h) | 7 N | L ' ' ] ‘ |°
D - N -
T E L N I T
Gro- F S H Gg-
Re Nenn- | Grenz- Nenn- | Grenz- Nenn- | Grenz- Hochst- Tiefst- w11}de- p P
+0,2 +0,25 +0,2 wert abmaf? wert abmaf3 wert abman@? | wert® wert steigung I
18 17,6 15,9 18,1 15,2 d 2°46’
10,2 6,15
20 19,65 17,95 20,15 17,25 d 2°28
1,25 2,54 10
22 21,4 +0,2 19,7 +0,2 21,9 +0,2 19 13 2°15’
12,75 6,8
24 23,45 21,75 23,95 21,05 d 2°03’
25 14,05 1,65 8,3 24,4 22,3 249 22 13,5 3,18 2°29’ 8
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Tabelle 1 ( fortgesetzt)

Maf3e in Millimeter

/
r 3 —5 1| A4 : A
MRS — —2
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r | . @ | T . N ! ————
w % ! :1 P g ) ! [ \ | / | ;
[ ! | ' | ] ' : 3 | I — [
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T E L N I
Gro- F S H Gg-
Re Nenn- | Grenz- Nenn- | Grenz- Nenn- | Grenz- Hochst- Tiefst- w11}de- B P
+02 +025 +02 wert abmafR? wert abmafR wert abmaR?P | wert® wert steigung I
28 27,1 24,9 27,6 24,8 16 2°33’
30 28,3 26,1 28,9 26 17 2°26’
31,5 30,2 28 30,7 27,8 17 2°16’
+0,3 *0,3 +0,3
35 15,5 1,65 9,3 34,3 321 35 32 d 3,63 2° 7
36 35,2 329 35,6 33 21 1°56’
38 37,1 34,9 37,85 34,8 d 1°50’
46 44,75 +0,4 42,55 +0,4 45,4 +0,4 42,4 d 1°371
ANMERKUNG1  Siehe Tabelle 5 fiir Mafle Y und X.
ANMERKUNG 2  TPI (en: threads per inch) = Gewindegénge je Inch. Ein Inch entspricht 25,4 mm.
a  Absolute Ovalititsgrenzen fiir T und L diirfen mit einem Parnaby-Messgerit gemessen werden (sieche Anhang A). ;
b Fireine optimale Anwendung der Verschliisse muss sich der mittlere Durchmesser L diameter max; diameter min innerhalb der folgenden Grenzabmafie befinden: E E
=
+0,15 mm bei Schraubmundstiicken der Grofien 18 bis 25; z2
=
40,20 mm bei Schraubmundstiicken der Gréfden 28 und grofier. $ g
¢ Die Abgrenzung fiir die Werte ,L - N“ muss im Bereich von mindestens 2,6 mm bis hochstens 4,2 mm liegen. E‘: a
d Der minimale freie Durchgang fiir diese Gréfsen wird durch jeden Glashersteller festgelegt. g o
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5 Tabelle 2 — Maf3e der Schraubmundstiicke der Typen C, D, E und H "E, g
I mS
Mafie in Millimeter E =
/ 0 %
%2}
r ; &5 1| o n | ® 5o
Vi x 15 ] — $ :i L
| : - o
—=—1 Y | o ) YV Y—]/— Sw
| == —— 2 | ——= ! L | / — W
m— — | ) | o [ | S8
B S L L | l ! AN
i R A1 . | ) ; =
| | - L . ! 1 ‘ S
N =
} T E L N I
Gr(()jfée F S H Gewinde- B
En , Nenn- | Grenz- |Nenn- |Grenz- |Nenn- | Grenz- Hochst- | Tiefst- | steigung
ategorie +0,2 +0,25 | 20,2 wert abmafl? | wert abmaf} wert abmaR?? | wert® wert I
22H 7,3 21,4 19,7 21,9 19 13 2,54 2°15’ 10
16,5 0,2 0,2 0,2
25H 8,3 24,4 22,3 24,9 22 13,5 3,18 2°29’ 8
28 H 19,4 9,3 27,1 24,9 27,6 24,8 16 3,63 2°33’ 7
30EH 31,95 8,5 3,18 2°07’ 8
1,65 28,3 26,1 28,9 26 17
30H 2°26’
21,4 +0,3 +0,3 +0,3
31,5H
9,3 30,2 28 30,7 27,8 17 3,63 2°16’ 7
31,5EH 31,95
36 H 21,4 353 32,9 35,6 33 21 1°56’
ANMERKUNG1  Siehe Tabelle 5 fiir Maf3e Y und X.
ANMERKUNG 2  TPI (en: threads per inch) = Gewindegdnge je Inch. Ein Inch entspricht 25,4 mm.
a@  Absolute Ovalititsgrenzen fiir T und L diirfen mit einem Parnaby-Messgerit gemessen werden (siehe Anhang A).
b Fiir eine optimale Anwendung der Kapsel muss sich der mittlere Durchmesser L diameter max; diameter min innerhalb der folgenden Grenzabmafie befinden:
+0,15 mm bei Schraubmundstiicken der Grofden 22 bis 25;
+0,20 mm bei Schraubmundstiicken der Gréfden 28 und grofier.
¢ Die Einschlagsgrenzen fiir die Werte ,L - N“ miissen im Bereich von mindestens 2,6 mm bis hochstens 4,2 mm liegen.
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