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Nationales Vorwort 

Dieser Norm-Entwurf enthält sicherheitstechnische Festlegungen.  

Er beinhaltet die Deutsche Fassung der vom Technischen Komitee CEN/TC 151 „Bau- und Baustoff-
maschinen — Sicherheit“ im Europäischen Komitee für Normung (CEN) ausgearbeiteten prEN 15571:2013. 

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung werden vom Ausschuss NA 060-13-11 AA „Naturstein-
maschinen“ im Fachbereich „Bau- und Baustoffmaschinen“ des Normenausschusses Maschinenbau (NAM) 
im DIN wahrgenommen. 

Vertreter der Hersteller und Anwender von Natursteinmaschinen sowie der Berufsgenossenschaften sind an 
der Erarbeitung beteiligt. 

Dieser Norm-Entwurf konkretisiert einschlägige Anforderungen von Anhang I der EU-Maschinen-
richtlinie 2006/42/EG an erstmals im Europäischen Wirtschaftsraum (EWR) in Verkehr gebrachte Maschinen, 
um den Nachweis der Übereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern. 

Die im Abschnitt 2 und den Literaturhinweisen zitierten Europäischen Normen sind als DIN-EN- bzw. 
DIN-EN-ISO-Normen mit gleicher Zählnummer veröffentlicht. 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 15571:2013) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 151 „Bau- und Baustoff-
maschinen – Sicherheit“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europäische Kommission und die Europä-
ische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstützt grundlegende Anforderungen der EU-Richt-
linien. 

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der integraler Bestandteil dieses 
Dokuments ist. 

E DIN EN 15571:2013-05 

²�(QWZXUI�²

Full document details: E DIN EN 15571:2013-05

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-15571-2013-05
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-15571-2013-05


prEN 15571:2013 (D) 

5 

Einleitung 

Dieses Dokument ist eine Typ C-Norm wie in EN ISO 12100:2010 festgelegt. 

Auf die betreffenden Maschinen und die behandelten Gefährdungen, Gefährdungssituationen und Gefähr-
dungsereignisse wird im Anwendungsbereich dieses Dokuments hingewiesen. 

Für Maschinen, die nach den Festlegungen dieser Typ C-Norm konzipiert und gebaut worden sind, gilt: Wenn 
die Festlegungen in dieser Typ C-Norm von denen in Typ A- oder B-Normen abweichen, haben die Fest-
legungen dieser Typ C-Norm Vorrang gegenüber den Festlegungen der anderen Normen. 
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1 Anwendungsbereich 

Diese Norm gilt für stationäre Flächenschleifmaschinen mit stationärem Werkstück (siehe 3.1) oder bewegli-
chem Werkstück (siehe 3.2), die zum Schleifen (Polieren) von horizontalen Flächen von Platten, Leisten oder 
Fliesen aus Naturstein, wie z. B. Granit oder Marmor, und ähnlichen natürlichen oder künstlichen Werkstoffen 
(wie z. B. künstlich hergestelltem Stein) verwendet werden. Diese Norm behandelt alle signifikanten Gefähr-
dungen, Gefährdungssituationen und Gefährdungsereignisse, die auf Flächenschleifmaschinen zutreffen, 
wenn sie bestimmungsgemäß sowie unter Bedingungen von Fehlanwendung verwendet werden, die für den 
Hersteller nach vernünftigem Ermessen vorhersehbar sind (siehe Abschnitt 4). Diese Europäische Norm 
behandelt die Gefahren während des Transports, der Inbetriebnahme, Verwendung und Wartung, Demontage 
und Entsorgung. 

Diese Europäische Norm gilt nicht für: 

  Metallschleifmaschinen; 

  Holzschleifmaschinen; 

  handgeführte Schleifmaschinen; 

  Maschinen, die für den Betrieb in explosionsgefährdeten Bereichen vorgesehen sind; 

  vor- oder nachgeschaltete Förderelemente zum Transport der Werkstücke. 

Dieses Dokument gilt nicht für Maschinen, die hergestellt wurden, bevor CEN dieses Dokument veröffent-
lichte. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen). 

EN 166:2001,  !"#$%&'()!"*+,-!%#(),./ — +%01"2!",%-!% 

EN 349:1993+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — 3'%2!#.45#.6%2!*/,"*7!"8!'2,%-*2!#*9,!.#()!%#*:1%*
Körperteilen 

EN 614-1:2006+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — ;"-1%18'#()!* <!#.4&.,%-#-",%2#6./! — 
Teil 1: =!-"'00!*,%2*4&&-!8!'%!*>!'.#6./! 

EN 620:2002+A1:2010, ?.!.'-0$"2!"!"* ,%2* ?@#.!8! — Sicherheits- ,%2* ;37-+%01"2!",%-!%* 4%* 1".#0!ste 
<,".0$"2!"!"*0A"*?()A..-,. 

EN 894-1:1997+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — ;"-1%18'#()!*+%01"2!",%-!%*4%*2'!*<!#.4&.,%-*:1%*
+%/!'-!%*,%2*?.!&&.!'&!% — Teil 1: +&&-!8!'%!*>!'.#6./!*0A"*=!%,./!"-B%.!"4C.'1%*8'.*+%/!'-!%*,%2*?.!&&.!'&!% 

EN 953:1997+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — D"!%%!%2!* ?(),./!'%"'().,%-!% — A&&-!8!'%!*
+%01"2!",%-!%*4%*<!#.4&.,%-*,%2*=4,*:1%*0!#.#.!)!%2!%*,%2*5!E!-&'()!%*."!%%!%2!%*?(),./!'%"'().,%-!% 

EN 981:1996+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — ?@#.!8*4C,#.'#()!"*,%2*1F.'#()!"*<!04)"!%#'-%4&!*,%2*
B%01"84.'1%##'-%4&! 

EN 1005-3:2002+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — 3!%#()&'()!* C$"F!"&'()!* >!'#.,%- — 
Teil 3: ;8F01)&!%!*G"40.-"!%/!%*5!'*34#()'%!%5!.6.'-,%- 

EN 1005-4:2005+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — 3!%#()&'()!* C$"F!"&'()!* >!'#.,%- — 
Teil 4: =!E!".,%-*:1%*G$"F!")4&.,%-!%*,%2*=!E!-,%-!%*5!'*2!"*+"5!'.*4%*34#()'%!% 

EN 1037:1995+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — 7!"8!'2,%-*:1%*,%!"E4".!.!8*+%&4,0 
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EN 1088:1995+A2:2008, Sicherheit von Maschinen —  !""#!$!%&'$(!#'"#)*+&'$!', #',  !"-#'.&'$, /#+,
+"!''!'.!',0)*&+1!#'"#)*+&'$!' — 2!#+(3+1!,45",6!(+7%+&'$,&'.,8&(97*% 

EN 1760-2:2001+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — :"&);!/<4#'.%#)*!, 0)*&+1!#'"#)*+&'$!' — 
Teil 2: 8%%$!/!#'!,2!#+(3+1!,45",.#!,6!(+7%+&'$,&'.,="54&'$,>?',0)*7%+%!#(+!',&'.,0)*7%+(+7'$!' 

EN 1837:1999+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — @7()*#'!'#'+!$"#!"+!,A!%!&)*+&'$ 

EN ISO 3744:2010, Akustik — A!(+#//&'$,.!",0)*7%%%!#(+&'$(- &'.,0)*7%%!'!"$#!<!$!%,>?',6!"3&()*B&!%%!',
7&(,0)*7%%."&);/!((&'$!' — C5%%4%3)*!'>!"47*"!',.!",6!'7&#$;!#+(;%7((! D,45",!#', #/,E!(!'+%#)*!', 4"!#!(,
0)*7%%4!%.,5-!",!#'!","!4%!;+#!"!'.!',F-!'! (ISO 3744:2010) 

EN ISO 3746:2010, Akustik — A!(+#//&'$,.!",0)*7%%%!#(+&'$(- &'.,0)*7%%!'!"$#!<!$!%,>?',6!"3&()*B&!%%!',
7&(, 0)*7%%."&);/!((&'$!' — C5%%4%3)*!'>!"47*"!', .!", 6!'7&#$;!#+(;%7((! G, 5-!", !#'!", "!4%!;+#!"!'.!',
F-!'! (ISO 3746:2010) 

EN ISO 4413:2010, H%&#.+!)*'#; — 8%%$!/!#'!, I!$!%', &'., (#)*!"*!#+(+!)*'#()*!, 8'4?".!"&'$!', 7',
CJ."7&%#;7'%7$!',&'.,.!"!',A7&+!#%! (ISO 4413:2010) 

EN ISO 4414:2010, H%&#.+!)*'#; — 8%%$!/!#'!, I!$!%', &'., (#)*!"*!#+(+!)*'#()*!, 8'4?".!"&'$!', 7',
='!&/7+#;7'%7$!',&'.,.!ren Bauteile (ISO 4414:2010) 

EN ISO 7010:2012, 6"7<*#()*!,0J/-?%! — 0#)*!"*!#+(47"-!',&'.,0#)*!"*!#+(1!#)*!' — I!$#(+"#!"+!,0#)*!"-
*!#+(1!#)*!',KL0M 7010:2011) 

EN ISO 11688-1:2009, Akustik — I#)*+%#'#!', 45", .#!, N?'(+"&;+#?', %3"/7"/!", @7()*#'!', &'., 6!"3+! — 
Teil 1: =%7'&'$ (ISO/TR 11688-1:1995) 

EN ISO 11688-2:2000, Akustik — I#)*+%#'#!', 45", .#!, 6!(+7%+&'$, %3"/7"/!", @7()*#'!', &'., 6!"3+! — 
Teil 2: F#'45*"&'$,#',.#!,=*J(#;,.!",23"//#'.!"&'$,.&")*,;?'(+"&;+#>!,@7O'7*/!' (ISO/TR 11688-2:1998) 

EN ISO 12100:2010, Sicherheit von Maschinen — 8%%$!/!#'!,6!(+7%+&'$(%!#+(3+1! — I#(#;?-!&"+!#%&'$,&'.,
I#(#;?/#'.!"&'$ (ISO 12100:2010) 

EN ISO 13849-1:2008, Sicherheit von Maschinen — 0#)*!"*!#+(-!1?$!'!, P!#%!, >?', 0+!&!"&'$!' — 
Teil 1: 8%%$!/!#'!,6!(+7%+&'$(%!#+(3+1!,KL0M 13849-1:2006) 

EN ISO 13850:2008, Sicherheit von Maschinen — Not-Halt — 6!(+7%+&'$(%!#+(3+1! (ISO 13850:2006) 

EN ISO 13857:2008, Sicherheit von Maschinen — 0#)*!"*!#+(7-(+3'.!, $!$!', .7(, F""!#)*!', >?' 
6!43*".&'$(-!"!#)*!',/#+,.!',?-!"!',&'.,&'+!"!',6%#!./7O!' (ISO 13857:2008) 

EN 50370-1, F%!;+"?/7$'!+#()*!,  !"+"3$%#)*;!#+, KF@ Q — ="?.&;+47/#%#!''?"/, 45", E!";1!&$/7()*#nen — 
Teil 1: 0+R"7&((!'.&'$ 

EN 50370-2, F%!;+"?/7$'!+#()*!,  !"+"3$%#)*;!#+, KF@ Q — ="?.&;+47/#%#!''?"/, 45", E!";1!&$/7()*#nen — 
Teil 2: 0+R"4!(+#$;!#+ 

EN 60073:2002, 6"&'.- &'., 0#)*!"*!#+("!$!%', 45", .#!, @!'()*-Maschine-0)*'#++(+!%%!S, N!''1!#)*'&'$ — 
T?.#!"&'$($"&'.(3+1!,45",8'1!#$!'$!"3+!,&'.,A!.#!'+!#%! (IEC 60073:2002) 

EN 60204-1:2006+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — F%!;+"#()*!, 8&("5(+&'$, >?', @7()*#'!' — 
Teil 1: 8%%$!/!#'!,8'4?".!"&'$!' (IEC 60204-1:2005S,/?.U,V,8WXDYYZQ 

EN 60529:1991+A1:2000, 0)*&+17"+!',.&")*,6!*3&(!,KL=-T?.!Q (IEC [Y\D]XW]Z]V8WXW]]]Q 

EN 61000-6-2:2005, F%!;+"?/7$'!+#()*!, !"+"3$%#)*;!#+,KF@ Q — Teil 6-2: H7)*$"&'.'?"/!' — 0+R"4!(+#$;!#+ 
45",L'.&(+"#!-!"!#)*! (IEC 61000-6-2:2005) 

EN 61000-6-4:2007+A1:2011, F%!;+"?/7$'!+#()*!,  !"+"3$%#)*;!#+, KF@ Q — Teil 6-4: H7)*$"&'.'?"/!' — 
0+R"7&((!'.&'$,45",L'.&(+"#!-!"!#)*! (IEC 61000-6-4XDYY[VA1:2010) 

FprEN 61496-1:201X, Sicherheit von Maschinen — A!"5*"&'$(%?(, 9#";!'.!, 0)*&+1!#'"#)*+&'$!' — Teil 1: 
8%%$!/!#'!,8'4?".!"&'$!',&'.,="54&'$!' (IEC 61496-1:2012) 
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EN 82079-1:2012,  !"#$%%$&' ()&' *$+!,-./",&%$0#-&1$& — *%0$2$!-&13' 4&/,%#' -&2' 5,!"#$%%-&1 — Teil 1: 
6%%1$7$0&$'*!-&2"8#9$'-&2',-":;/!%0./$'6&:)!2$!-&1$&'<4 = 82079-1:2012) 

3 Begriffe, Symbole und Abkürzungen 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN ISO 12100:2010 und die folgenden 
Begriffe. 

3.1 Flächenschleifmaschine 

3.1.1 
Flächenschleifmaschine mit festem Tisch und verfahrbarer Querbrücke (Gleismaschinen) 
Maschine mit ortsfestem Werkstücktisch und einer auf einem Maschinengleis befindlichen verfahrbaren 
Brücke, die mit beweglichen Schleifscheiben zum Schleifen (Polieren) horizontaler Oberflächen von Steinplat-
ten mit einem entsprechenden Schleifkopf (Polierkopf) als Werkzeug ausgerüstet sind. Das Werkzeug wird 
während des Schleif(Polier-)vorgangs mit Wasser gekühlt. Zusätzlich dient das Wasser auch zur Unter-
drückung der Staubentwicklung während des Bearbeitungsvorgangs 

Diese Maschine kann mit den folgenden Einrichtungen ausgerüstet sein: 

a) automatisches Schleif(Polier-)kopfwechselsystem mit Werkzeug-Magazin; 

b) Schleif(Polier-)kopfwechselsystem mit Bajonettverschluss; 

c) zusätzliche Einheiten zum Kalibrieren; 

d) zusätzliche Einheiten zum Polieren; 

e) die Maschine kann als Portal- oder Halbportalmaschine ausgeführt sein. 

 

Abbildung ohne Sicherheitseinrichtungen 

Legende 

1 Spindel 
2 Werkzeug 
3 Brücke 
4 Werkstück 

5 Werkstoffauflagefläche 
6 Gleis 
7 Bedienpult 
8 Schalttafel 

Bild 1 — Beispiel einer Flächenschleifmaschine mit festem Tisch und mobiler Querbrücke „PORTAL“ 
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Abbildung ohne Sicherheitseinrichtungen 

Legende 

1 Spindel 
2 Werkzeug 
3 Brücke 
4 Werkstück 

5 Werkstoffauflagefläche 
6 Gleis 
7 Bedienpult 
8 Schalttafel 

Bild 2 — Beispiel einer Flächenschleifmaschine mit festem Tisch und mobiler Querbrücke 
„HALBPORTAL“ 

3.1.2 
Flächenschleifmaschine mit Transportband und fester oder mobiler Längsbrücke 
Maschine mit durchlaufendem Transportband, auf dem die Werkstücke transportiert werden, und einer Längs-
brücke zum Schleifen (Polieren) der horizontalen Oberfläche von Steinplatten, Steinleisten oder Steinfliesen 
mit einem entsprechenden Schleif(Polier-)kopf als Werkzeug. Das Werkzeug wird während des Schleifvor-
gangs (Poliervorgangs) mit Wasser gekühlt. Zusätzlich dient das Wasser zur Unterdrückung einer Staubent-
wicklung während des Bearbeitungsvorgangs. Je nach Art der Werkstücke, für deren Bearbeitung sie vorge-
sehen sind, werden die Flächenschleifmaschinen in zwei Typen eingeteilt: 

  Plattenschleifmaschinen; 

  Leisten- oder Fliesenschleifmaschinen. 

Plattenschleifmaschinen sind zum Polieren von üblicherweise grob gesägten Steinplatten mit einer Bearbei-
tungsbreite über 1 m vorgesehen. 

Die Leisten- oder Fliesenschleifmaschinen sind für sind für bereits bearbeitete Werkstücke vorgesehen und 
haben eine Bearbeitungsbreite von höchstens 1 m. 

Diese Maschinen können mit den folgenden Einrichtungen ausgerüstet sein: 

a) Schleif(Polier-)kopfwechselsystem mit Bajonettverschluss; 

b) zusätzliche Einheiten zum Kalibrieren; 

c) zusätzliche Einheiten zum Polieren. 
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Abbildung ohne Sicherheitseinrichtungen 

Legende 

1 Spindel 
2 Werkzeug 
3 Brücke 
4 Transportband 
5 Werkstück 

6 Bedienpult 
7 Schalttafel 
8 Einlaufrollenbahn (Beladerollenbahn) 
9 Auslaufrollenbahn (Entnahmerollenbahn) 
10 Frontabdeckung (Schiebetür) 

Bild 3 — Beispiel einer Flächenschleifmaschine mit Transportband und fester oder mobiler 
Längsbrücke 

3.2 Teile der Flächenschleifmaschine 

3.2.1 
Brücke 
Verbindung zwischen dem rechten und linken Fahrwerksschuh (Gleis) 

3.2.2 
Gleis 
Führungselement für die Brücke, das in der Regel ortsfest im Fundament bzw. auf Fundamentmauern einge-
lassen ist 

3.2.3 
Halbportal 
befindet sich das Gleis in Bodennähe und nicht auf Fundamentmauern, so spricht man von einem herunter-
gezogenen Fahrwerk und einer Halbportalmaschine (siehe Bild 2) 

3.2.4 
Fahrwerk 
das Fahrwerk ist das Führungselement auf dem Gleis und trägt die Brücke 

3.2.5 
Schleif(Polier-)körper 
die Schleif(Polier-)körper (bzw. Schleif(Polier-)segmente) tragen das Material des zu bearbeitenden Werk-
stücks ab. Während dieses Vorgangs unterliegen auch sie selbst einem Abtrag 

 

Legende 

1 Schleif(Polier-)körper 
2 Aufnahmeschuh mit Schwalbenschwanzführung 

Bild 4 — Schleif(Polier-)körper 
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