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Nationales Vorwort 

Dieser Norm-Entwurf enthält sicherheitstechnische Festlegungen.  

Er beinhaltet die Deutsche Fassung der vom Technischen Komitee CEN/TC 151 „Bau- und 
Baustoffmaschinen – Sicherheit“, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird, im Europäischen 
Komitee für Normung (CEN) ausgearbeiteten prEN 15572:2013. 

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung werden vom Arbeitsausschuss NA 060-13-11 AA „Naturstein-
maschinen“ im Fachbereich „Bau- und Baustoffmaschinen“ des Normenausschusses Maschinenbau (NAM) 
im DIN wahrgenommen. 

Vertreter der Hersteller und Anwender von Natursteinmaschinen sowie der Berufsgenossenschaften sind an 
der Erarbeitung beteiligt. 

Dieser Norm-Entwurf konkretisiert einschlägige Anforderungen von Anhang I der EU-Maschinen-
richtlinie 2006/42/EG an erstmals im Europäischen Wirtschaftsraum (EWR) in Verkehr gebrachte Maschinen, 
um den Nachweis der Übereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern. 

Die im Abschnitt 2 und den Literaturhinweisen zitierten Europäischen Normen sind als DIN-EN- bzw. 
DIN-EN-ISO-Normen mit gleicher Zählnummer veröffentlicht.  
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 15572:2013) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 151 „Bau- und Baustoff-
maschinen – Sicherheit“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europäische Kommission und die Europäi-
sche Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstützt grundlegende Anforderungen der EU-Richt-
linien. 

Zum Zusammenhang mit der EU-Richtlinie 2006/42/EG siehe informativen Anhang ZA, der integraler 
Bestandteil dieses Dokuments ist. 
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Einleitung 

Dieses Dokument ist eine Typ C-Norm wie in EN ISO 12100:2010 festgelegt. 

Auf die betreffenden Maschinen und die behandelten Gefährdungen, Gefährdungssituationen und Gefähr-
dungsereignisse wird im Anwendungsbereich dieses Dokuments hingewiesen. 

Für Maschinen, die nach den Festlegungen dieser Typ C-Norm konzipiert und gebaut worden sind, gilt: Wenn 
die Festlegungen in dieser Typ C-Norm von denen in Typ A- oder B-Normen abweichen, haben die Fest-
legungen dieser Typ C-Norm Vorrang gegenüber den Festlegungen der anderen Normen. 
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1 Anwendungsbereich 

Diese Norm gilt für stationäre Kanten- und Konturschleifmaschinen für Naturstein. 

Diese Europäische Norm gilt nicht für: 

  Metallschleifmaschinen; 

  Holzschleifmaschinen; 

  handgeführte Schleifmaschinen; 

  Maschinen, die für den Betrieb in explosionsgefährdeten Bereichen vorgesehen sind; 

  vor- oder nachgeschaltete Förderelemente zum Transport der Werkstücke. 

Diese Norm behandelt alle signifikanten Gefährdungen, Gefährdungssituationen und Gefährdungsereignisse, 
die auf Kantenschleifmaschinen zutreffen, wenn sie bestimmungsgemäß sowie unter Bedingungen von Fehl-
anwendung verwendet werden, die für den Hersteller nach vernünftigem Ermessen vorhersehbar sind (siehe 
Abschnitt 4). Diese Norm spezifiziert die entsprechenden technischen Maßnahmen zur Beseitigung oder Ver-
minderung der Risiken, die von den signifikanten Gefährdungen ausgehen. 

Diese Europäische Norm behandelt die Gefahren während des Transports, der Inbetriebnahme, Verwendung 
und Wartung, Demontage und Entsorgung. 

Dieses Dokument gilt nicht für Maschinen, die hergestellt wurden, bevor CEN dieses Dokument veröffentlicht. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente, die teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die Anwendung dieses 
Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei 
undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller 
Änderungen). 

EN 166:2001, Persönlicher  !"#$%&'!() —  $*+,-#,!$"#$ 

EN 349:1993+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — ./$-#%(01%(2$-#3)!,34#,5#/-!$"3-#%36!#(%&'#$%37+$3
Körperteilen 

EN 574:1996+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — 89#/'0$-%&'0:(!$"#$ — Funktionelle Aspekte — 
;#%(0:(!$"%:#/(%2()# 

EN 614-1:2006+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — <,"+$+5/%&'#3 ;#%(0:(!$"%",!$-%2()# — Teil 1: 
=#",/**#3!$-30::"#5#/$#3>#/(%2()# 

EN 894-1:1997+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — <,"+$+5/%&'#3 $*+,-#,!$"#$30$3-/#3;#%(0:(!$"37+$3
 $)#/"#$3!$-3?(#::(#/:#$ — Teil 1:  ::"#5#/$#3>#/(%2()#3*@,3=#$!()#,-A$(#,0B(/+$35/(3 $)#/"#$3!$-3?(#::(#/:#$ 

EN 894-2:1997+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — <,"+$+5/%&'#3 $*+,-#,!$"#$30$3-/#3;#%(0:(!$"37+$3
 $)#/"#$3!$-3?(#::(#/:#$ — Teil 2:  $)#/"#$ 

EN 894-3:2000+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — <,"+$+5/%&'#3 $*+,-#,!$"#$30$3-/#3;#%(0:(!$"37+$3
 $)#/"#$3!$-3?(#::(#/:#$ — Teil 3: Stellteile 

EN 953:1997+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — C,#$$#$-#3 ?&'!()#/$,/&'(!$"#$ —  ::"#5#/$#3
 $*+,-#,!$"#$30$3;#%(0:(!$"3!$-3=0!37+$3*#%(%(#'#$-#$ !$-31#9#":/&'#$3(,#$$#$-#$3?&'!()#/$,/&'(!$"#$ 

EN 981:1996+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — ?D%(#530B!%(/%&'#,3!$-3+E(/%&'#,3;#*0',#$%/"$0:#3!$-3
A$*+,50(/+$%%/"$0:# 

EN 1005-1:2001+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — .#$%&':/&'#3BF,E#,:/&'#3>#/%(!$" — Teil 1: =#",/**# 

E DIN EN 15572:2013-05 
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EN 1005-2:2003+A1:2008, Sicherheit von Maschinen —  !"#$%&'$%!()*+,!+&'$%!(-!'#./"0 — Teil 2: Manuelle 
12"3%24/"0(56"(7!0!"#.8"3!"('"(9!+4'"3/"0(:'.( 2#$%'"!"(/"3( 2#$%'"!".!'&!" 

EN 1005-3:2002+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Menschlich!( )*+,!+&'$%!( -!'#./"0 — Teil 3: 
;:,<6%&!"!(=+2<.0+!">!"(4!'( 2#$%'"!"4!.8.'0/"0 

EN 1005-4:2005+A1:2008, Sicherheit von Maschinen —  !"#$%&'$%!( )*+,!+&'$%!( -!'#./"0 — Teil 4: 
?!@!+./"0(56"(=*+,!+%2&./"0!"(/"3(?!@!0/"0!"(4!'(3!+(A+4!'.(2"( 2#$%'"!" 

EN 1037:1995+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — 9!+:!'3/"0(56"(/"!+@2+.!.!:(A"&2/< 

EN 1088:1995+A2:2008, Sicherheit von Maschinen — 9!++'!0!&/"0#!'"+'$%./"0!"( '"( 9!+4'"3/"0( :'.(
.+!""!"3!"(B$%/.>!'"+'$%./"0!" — -!'.#8.>!(<C+(7!#.2&./"0(/"3(A/#@2%& 

EN 1837:1999+A1:2009, Sicherheit von Maschinen —  2#$%'"!"'".!0+'!+.!(?!&!/$%./"0 

EN 50370-1, ;&!).+6:20"!.'#$%!( 9!+.+80&'$%)!'.( D; 9E — F+63/).<2:'&'!""6+:( <C+( G!+)>!/0:2#$%'"!" — 
Teil 1: B.*+2/##!"3/"0 

EN 50370-2, ;&!).+6:20"!.'#$%!( 9!+.+80&'$%)!'.( D; 9E — F+63/).<2:'&'!""6+:( <C+( G!+)>!/0:2#$%'"!" — 
Teil 2: B.*+<!#.'0)!'. 

EN 60073:2002, 7+/"3- /"3( B'$%!+%!'.#+!0!&"( <C+( 3'!(  !"#$%-Maschine-B$%"'..#.!&&!H( =!"">!'$%"/"0 — 
I63'!+/"0#0+/"3#8.>!(<C+(A">!'0!"0!+8.!(/"3(?!3'!".!'&! DJ;I 60073:2002E 

EN 60204-1:2006+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — ;&!).+'#$%!( A/#+C#./"0( 56"(  2#$%'"!" — Teil 1: 
A&&0!:!'"!(A"<6+3!+/"0!" DJ;I 60204-1:2005H(:63K(L(AMNOPPQE 

EN 60529:1991+A1:2000, B$%/.>2+.!"(3/+$%(7!%8/#!(DJF-I63!E DJ;I RPSOTNMTQTLAMNMTTTE 

EN 61000-6-2:2005, ;&!).+6:20"!.'#$%!(9!+.+80&'$%)!'.(D; 9E — Teil 6-2: U2$%0+/"3"6+:!" — B.*+<!#.'0)!'.(
<C+(J"3/#.+'!4!+!'$%! DJ;I 61000-6-2:2005E 

EN 61000-6-4:2007+A1:2011, ;&!).+6:20"!.'#$%!( 9!+.+80&'$%)!'.( D; 9E — Teil 6-4: U2$%0+/"3"6+:!" — 
B.*+2/##!"3/"0(<C+(J"3/#.+'!4!+!'$%! DJ;I 61000-6-4:2PPRLA1:2010E 

EN 82079-1:2012, ;+#.!&&!"( 56"( 7!4+2/$%#2"&!'./"0!" — 7&'!3!+/"0H( J"%2&.( /"3( V2+#.!&&/"0 — Teil 1: 
A&&0!:!'"!(7+/"3#8.>!(/"3(2/#<C%+&'$%!(A"<6+3!+/"0!"(DJ;I QOPWT-MNOPMOE 

EN ISO 3744:2010, Akustik — ?!#.'::/"0(3!+(B$%2&&&!'#./"0#- /"3(B$%2&&!"!+0'!,!0!&(56"(7!+8/#$%X/!&&!"(
2/#(B$%2&&3+/$):!##/"0!" — 1C&&<&8$%!"5!+<2%+!"(3!+(7!"2/'0)!'.#)&2##! O(<C+(!'"( ':(G!#!".&'$%!"( <+!'!#(
B$%2&&<!&3(C4!+(!'"!+(+!<&!).'!+!"3!"(;4!"! DISO YWZZNOPMPE 

EN ISO 3746:2010, Akustik — ?!#.'::/"0(3!+(B$%2&&&!'#./"0#- u"3(B$%2&&!"!+0'!,!0!&(56"(7!+8/#$%X/!&&!"(
2/#( B$%2&&3+/$):!##/"0!" — 1C&&<&8$%!"5!+<2%+!"( 3!+( 7!"2/'0)!'.#)&2##! Y( C4!+( !'"!+( +!<&!).'!+!"3!"(
;4!"! DISO 3746NOPMPE 

EN ISO 4413:2010, U&/'3.!$%"') — A&&0!:!'"!([!0!&"(/"3(#'$%!+%!'.#.!$%"'#$%!(A"<6+3!+/"0!"(2"(1\3+2/-
&')2"&20!"(/"3(3!+!"(?2/.!'&! DJB] ZZMYNOPMPE 

EN ISO 4414:2010, U&/'3.!$%"') — A&&0!:!'"!([!0!&"(/"3(#'$%!+%!'.#.!$%"'#$%!(A"<6+3!+/"0!"(2"(F"!/:2-
.')2"&20!"(/"3(3!+!"(?2/.!'&! DJB] ZZMZNOPMPE 

EN ISO 7010:2012, 7+2,%'#$%!(B\:46&! — B'$%!+%!'.#<2+4!"(/"3(B'$%!+%!'.#>!'$%!" — [!0'#.+'!+.!(B'$%!+-
%!'.#>!'$%!"(DJB] WPMPNOPMME 

EN ISO 11688-1:2009, Akustik — ['$%.&'"'!"(<C+(3'!(=6"#.+/).'6"(&8+:2+:!+( 2#$%'"!"(/"3(7!+8.! — Teil 1: 
F&2"/"0 (ISO/TR MMRQQ-1:MTTSE 

EN ISO 11688-2:2000, Akustik — ['$%.&'"'!"( <C+(3'!(7!#.2&./"0( &8+:2+:!+( 2#$%'"!"(/"3(7!+8.! — Teil 2: 
;'"<C%+/"0('"(3'!(F%\#')(3!+(-8+::'"3!+/"0(3/+$%()6"#.+/).'5!( 2^"2%:!" (ISO/TR MMRQQ-2:MTTQE 

EN ISO 12100:2010, Sicherheit von Maschinen — A&&0!:!'"!(7!#.2&./"0#&!'.#8.>! — ['#')64!/+.!'&/"0(/"3(
R'#')6:'"3!+/"0 DJB] 12100:2010E 

E DIN EN 15572:2013-05 

²�(QWZXUI�²

Full document details: E DIN EN 15572:2013-05

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-15572-2013-05
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-15572-2013-05


prEN 15572:2013 (D) 

8 

EN ISO 13849-1:2008, Sicherheit von Maschinen —  !"#$%#$!&'($)*+$,$- .$!/$- 0*,-  &$1$%1,+$, — Teil 1: 
2//+$3$!,$-4$'&5/&1,+'/$!&'6&)$-78 9 :;<=>-:?@AABC 

EN ISO 13850:2008, Sicherheit von Maschinen — Not-Halt — 4$'&5/&1,+'/$!&'6&)$ 78 9 :;<DA?@AABC 

EN ISO 13857:2008, Sicherheit von Maschinen —  !"#$%#$!&'5('&6,E$- +$+$,- E5'- F%%$!"#$,- 0*,- 4$G6#%-
E1,+'($%$!"#$,-3!&-E$,-*($%$,-1,E-1,&$%$,-4/!$E35H$, 78 9 :;<D7:200<C 

3 Begriffe, Symbole und Abkürzungen 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN ISO 12100:2010 und die folgenden 
Begriffe.  

3.1 Kantenschleifmaschine 

Kantenschleifmaschinen dienen zur Bearbeitung der üblicherweise rauen Kanten des Werkstücks mit einer 
oder mehreren Spindeln, die mit entweder synchron oder asynchron zur Werkstückkante ausgerichteten 
Schleifwerkzeugen ausgerüstet ist bzw. sind. Die Kantenschleifmaschine ist eine ortsfeste Maschine zum Frä-
sen, Schleifen, Polieren und Trennschleifen der Kanten von Werkstücken aus Marmor, Granit oder anderen 
steinähnlichen Werkstoffen (wie z. B. künstlich hergestelltem Stein). Die Maschinen sind zum Einsatz von 
Schleifmitteln und Trennscheiben mit Diamantbesatz vorgesehen. Kantenschleifmaschinen können als Tisch- 
oder Bandkantenschleifmaschinen ausgeführt sein 

3.2 Tischkantenschleifmaschine 

Kantenschleifmaschine mit einem Arbeitstisch, auf dem die Werkstücke zur Bearbeitung angebracht werden. 
Die Arbeitsspindeln werden auf einer Schlitten-Gleis-Kombination entlang des Werkstückes geführt. Der 
Arbeitstisch ist ortsfest 
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Abbildung ohne Sicherheitseinrichtungen 

Legende 

1 Gleisführung 
2 Einspannvorrichtung 
3 Arbeitstisch 
4 Werkstück 
5 Bedienpult 
6 Beweglicher Maschinenrahmen 
7 Schleifschlitten 

8 Schaltschrank 
9 Werkzeugsteuereinheit 
10 Tischanschlag 
11 Bewegliche Transportelemente (Rollen) 
12 Werkstückkantenerkennung 
13 Arbeitsspindeln für Stirnflächen 
14 Arbeitsspindeln für Fasenbearbeitung 

Bild 1 — Beispiel einer Tischkantenschleifmaschine 

3.3 Bandkantenschleifmaschine 

Eine Bandkantenschleifmaschine ist eine ortsfeste Maschine mit Förderband, auf dem die Werkstücke mit 
horizontalen und vertikalen Führungsrollen linear an den Arbeitsspindeln entlang geführt werden. Diese Ma-
schinen sind sowohl für diskontinuierlichen als auch für kontinuierlichen Werkstücktransport konzipiert. Die 
Werkstücke werden auf dem Transportband durch nicht angetriebene Oberdruckrollen mit pneumatischer 
Kraft oder mit Federkraft geführt. 

Die Bandkantenschleifmaschinen können in zwei Gruppen eingeteilt werden: 

  horizontale Bandkantenschleifmaschinen; 

  vertikale Bandkantenschleifmaschinen. 

E DIN EN 15572:2013-05 

²�(QWZXUI�²

Full document details: E DIN EN 15572:2013-05

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-15572-2013-05
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-15572-2013-05


prEN 15572:2013 (D) 

10 

3.3.1 Horizontale Bandkantenschleifmaschine 

 

Abbildung ohne Sicherheitseinrichtungen 

Legende 

1 Bedienpult 
2 Werkstückführung (Rollen) 
3 Transportband 
4 Werkstück 
5 Werkzeugsteuereinheit 
6 Laufrichtung 
7 Transportbandantrieb 

8 Werkstückkantenerfassung 
9 Vertikale Führungsrollen 
10 Schlitten für Stirnflächen 
11 Schleifsegment 
12 Schlitten für Unterfasung 
13 Schlitten für Oberfasung 
14 Transportbandverbreiterung 

Bild 2 — Beispiel einer horizontalen Bandkantenschleifmaschine 
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