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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 1559-3:2010) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 190 „Gießereiwesen“ 
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Für die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 036-00-04 AA „Geometrische Produktspezifikation 
und Technische Lieferbedingungen“ des Normenausschusses Gießereiwesen (GINA) verantwortlich. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 1559-3:1997-08 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Zu 7.3.3, Angaben hinsichtlich der inneren und äußeren Beschaffenheit des Gussstücks und damit 
verbundene zerstörungsfreie Prüfungen wurden hinzugefügt; 

b) der informative Anhang A mit Angaben hinsichtlich der Berechnung der maßgebenden Wanddicke wurde 
hinzugefügt; 

c) der informative Anhang B mit Richtlinien für die Festlegung der Annahmekriterien für die äußere und 
innere Beschaffenheit (zerstörungsfreie Prüfung) wurde hinzugefügt; 

d) der informative Anhang C mit Richtlinien für die Festlegung der Annahmekriterien für die 
Oberflächenbeschaffenheit (Sichtprüfung) wurde hinzugefügt; 

e) Anhang D, Wesentliche technische Änderungen zwischen dieser Europäischen Norm und der vorherigen 
Ausgabe, aufgenommen; 

f) Literaturhinweise sind kein Anhang mehr und an das Ende der Norm verschoben. 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 1559-3:2010) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 190 „Gießereiwesen“ 
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 1559-3:1997 ersetzen. 

Anhang D enthält Angaben zu wesentlichen technischen Änderungen zwischen dieser Europäischen Norm 
und der vorherigen Ausgabe. 

Im Rahmen seines Arbeitsprogramms hat das Technische Komitee CEN/TC 190 die CEN/TC 190/WG 1 
„Technische Lieferbedingungen und Bezeichnung von Gusseisen“ beauftragt, die folgende Norm zu 
überarbeiten: 

EN 1559-3, Gießereiwesen — Technische Lieferbedingungen — Teil 3: Zusätzliche Anforderungen an 
Eisengussstücke 

Dies ist eine Norm aus einer Reihe von Europäischen Normen für Technische Lieferbedingungen für Guss-
stücke. Die anderen Normen dieser Reihe sind: 

EN 1559-1, Gießereiwesen — Technische Lieferbedingungen — Teil 1: Allgemeines 

EN 1559-2, Gießereiwesen — Technische Lieferbedingungen — Teil 2: Zusätzliche Anforderungen an 
Stahlgussstücke 

EN 1559-4, Gießereiwesen — Technische Lieferbedingungen — Teil 4: Zusätzliche Anforderungen an 
Gussstücke aus Aluminiumlegierungen 

EN 1559-5, Gießereiwesen — Technische Lieferbedingungen — Teil 5: Zusätzliche Anforderungen an 
Gussstücke aus Magnesiumlegierungen 

EN 1559-6, Gießereiwesen — Technische Lieferbedingungen — Teil 6: Zusätzliche Anforderungen an 
Gussstücke aus Zinklegierungen 
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Einleitung 

CEN/TC 190 „Gießereiwesen“ hat eine Reihe von Werkstoffnormen erarbeitet, die folgende Arten von 
Gusseisen behandeln: 

  Gusseisen mit Lamellengraphit [1]; 

  Temperguss [2]; 

  Gusseisen mit Kugelgraphit [3]; 

  ausferritisches Gusseisen mit Kugelgraphit [4]; 

  verschleißbeständiges Gusseisen [5]; 

  austenitisches Gusseisen [6]; 

  Gusseisen mit Vermiculargraphit [7]; 

  niedrig legiertes ferritisches Gusseisen mit Kugelgraphit für den Einsatz bei erhöhten Temperaturen 
[8]. 

Um Hersteller und Käufer beim Erstellen richtiger Vertragsvereinbarungen zu unterstützen und Missverständ-
nisse zu vermeiden, hat CEN/TC 190 der Erarbeitung einer Normenreihe über Technische Lieferbedingungen 
zugestimmt. Diese wurden als separate Norm-Teile erstellt. 

Diese Europäische Norm umfasst zusätzliche technische Lieferbedingungen für alle Gusseisenwerkstoffe, 
z. B. freiwillige Informationen, Herstellungsverfahren, Schweißvorgänge, zusätzliche Anforderungen 
hinsichtlich Beschaffenheit des Gussstücks, Prüfverfahren. 

Diese Europäische Norm kann nicht allein zur Zusammenstellung einer Spezifikation für Bestellung und 
Lieferung von Eisengussstücken herangezogen werden, sondern als Ergänzung zu EN 1559-1. 

Das Zeichen ! vor einem Abschnitt weist darauf hin, dass die Anforderungen des jeweiligen Abschnittes der 
EN 1559-1 zu erfüllen sind. 
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