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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 1559-4:2013) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 132 „Aluminium und Alu-
miniumlegierungen“ (Sekretariat: Frankreich) des Europäischen Komitees für Normung (CEN) überarbeitet. 

Für die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 036-00-07 AA „Aluminiumgusslegierungen“ des 
Normenausschusses Nichteisenmetalle (FNNE) verantwortlich. 

 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 1559-4:1999-07 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) allgemeine redaktionelle Änderungen sowie Anpassung hinsichtlich der Gliederung des Aufbaus, wie in 
EN 1559-1: 2011; 

b) Definition zum Begriff Abtragung bzw. Ausmuldung neu formuliert. 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 1559-4:2013) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 132 „Aluminium und 
Aluminiumlegierungen“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 1559-4:1999 ersetzen. 

Im Rahmen seines Arbeitsprogramms hat das Technische Komitee CEN/TC 132 in Zusammenarbeit mit 
CEN/TC 132/WG 10 „Aluminium und Aluminiumlegierungen – Gussstücke“ die folgende Norm ausgearbeitet: 

  EN 1559-4, Gießereiwesen — Technische Lieferbedingungen — Teil 4: Zusätzliche Anforderungen an Guss-

stücke aus Aluminiumlegierungen. 

Die vorliegende Norm ist Teil einer Reihe von Europäischen Normen für Technische Lieferbedingungen für 
Gussstücke. Die anderen Normen dieser Reihe sind: 

  EN 1559-1, Gießereiwesen — Technische Lieferbedingungen — Teil 1: Allgemeines; 

  EN 1559-2, Gießereiwesen — Technische Lieferbedingungen — Teil 2: Zusätzliche Anforderungen an Stahl-

gussstücke; 

  EN 1559-3, Gießereiwesen — Technische Lieferbedingungen — Teil 3: Zusätzliche Anforderungen an Eisen-

gussstücke; 

  EN 1559-5, Gießereiwesen — Technische Lieferbedingungen — Teil 5: Zusätzliche Anforderungen an Guss-

stücke aus Magnesiumlegierungen; 

  EN 1559-6, Gießereiwesen — Technische Lieferbedingungen — Teil 6: Zusätzliche Anforderungen an Guss-

stücke aus Zinklegierungen. 
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