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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 15597-2:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 337 ,Produkte fiir den
Strafdenbetriebs- und Winterdienst“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 051-03-02 AA ,Maschinen fiir den
Strafdenbetriebsdienst (Spiegelgremium fiir CEN/TC 151/WG 16 und CEN/TC 337)“ im DIN-Normenaus-
schuss Kommunale Technik (NKT).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefen, ist die englische Originalfassung der prEN 15597-2 bei-

gefiigt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaféen auch
fiir den englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN CEN/TS 15597-2 (DIN SPEC 91097):2012-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Anderung des Dokumentenstatus von einer Technischen Spezifikation in eine Européaische Norm;
b) Einleitung iiberarbeitet;

c) dynamischen Priifverfahrens fiir die Genauigkeit der Streuverteilung aufgenommen;

d) dreifestgelegte Priifmaterialien definiert;

e) Hochstgeschwindigkeiten der Fahrzeuge definiert;

f) Anwendungsbereich iiberarbeitet;

g) Normative Verweisungen aktualisiert;

h) Begriffe liberarbeitet;

i) Anhang A iberarbeitet;

j)  Anhang B ,Beispiel fiir einen Priifbericht” hinzugefiigt;

k) Literaturhinweise aktualisiert;

1) Norm den aktuell geltenden Gestaltungsregeln angepasst.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 15597-2:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 337 ,Produkte fiir den
Strafdenbetriebs- und Winterdienst” erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument wird CEN/TS 15597-2:2012 ersetzen.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
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Einleitung

Dieses Dokument soll die Anforderungen im Verkehr eingesetzter mobiler Streumaschinen bewerten. Streu-
maschinen sollen derart betrieben werden, dass eine homogene Verteilung der Streustoffe innerhalb der ein-
gestellten Streudichte, -breite und der -streifenlage gegeben ist.

Die Aufgabe des dynamischen Priifverfahrens besteht darin, die Funktionalitdt und Genauigkeit von Streu-
maschine und Streubild unter moglichst wirklichkeitsnahen Bedingungen zu priifen. Aus diesem Grund wird
die Priifung an einem Fahrzeug mit realer Fahrgeschwindigkeit durchgefiihrt.

Um die Wiederholpréazision der Ergebnisse sicherzustellen und den Kostenaufwand zu begrenzen, werden
die Eignungspriifungen nicht mit der Gesamtheit der moéglichen Streustoffe und Parameter des Betriebs-
bereichs der Streumaschine durchgefiihrt. Das fiir die Priifung zu verwendende Salz wird auf drei festgelegte
Prifmaterialien beschrankt (siehe Abschnitt5), und mogliche Hochstgeschwindigkeiten der Fahrzeuge
werden nicht in die dynamischen Priifungen einbezogen. Das bedeutet nicht, dass die Streumaschinen nicht
mit anderen Materialien oder bei hdheren Geschwindigkeiten betrieben werden koénnen. Fiir den Fall, dass
die Streumaschine mit anderen Materialien und/oder einer hoheren Fahrgeschwindigkeit betrieben werden
muss, sollen gesonderte Priifungen und Einstellungen durch den Kunden erfolgen. Die Einfliisse von
Fahrtwindturbulenzen und der Konfiguration des Fahrzeugs, an dem das Streugerit angebaut ist, kommen
insbesondere beim Fahren mit hoheren Geschwindigkeiten zum Tragen, sodass sich eine diesbeziigliche
Eignungspriifung ohne Einbeziehung des Spezialfahrzeugs als nicht sinnvoll erweist.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europdische Norm ermdoglicht die Abnahme einer aufgesetzten oder gezogenen (Anhdnger-)Streu-
maschinenausfiihrung fiir den Winterdienst mit Standardparametern, wobei dem Hersteller die Moglichkeit
gegeben wird, die Leistung seiner Gerate weiterzuentwickeln. Gleichzeitig enthélt sie Angaben zu dem er-
forderlichen Mindestinhalt der Betriebsanleitungen.

Diese Norm gilt fiir Maschinen, die zum Streuen folgender Stoffe eingesetzt werden:

— Taustoffe ohne Anfeuchtung (feste Taustoffe);

— angefeuchtete Taustoffe;

— fliissige Taustoffe.

Die folgenden Punkte werden in dieser Norm nicht behandelt:

— Anforderungen an Registrierung und Zulassung;

— Anforderungen seitens der Automobilhersteller;

— Sicherheitsanforderungen; diese werden in EN 13021 behandelt;

— Anforderungen an EN 15518-3.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (ein-
schlieRlich aller Anderungen).

EN 15144, Winterdienstausrtistung — Terminologie — Begriffe zum Winterdienst

EN 15431, Winterdienst- und StrafSenbetriebsdienstausstattung — Antrieb und Steuerung von Anbaumaschi-
nen — Anforderungen an Austauschbarkeit und Leistung

EN 15597-1:2009, Winterdienstausriistung — Streumaschinen — Teil 1: Allgemeine Anforderungen und Anga-
ben fiir Streumaschinen

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 15144 und die folgenden Begriffe.

3.1

Streumaschinenausfiihrung

Maschinenausfiihrung, die eine im Winterdienst eingesetzte Streumaschine fiir Taumittel sowie deren
Steuerpult umfasst

3.2

Streumaschinentypen

Streumaschine mit leichter Anpassung an verschiedene Streustoffe unter unterschiedlichen Streubedingun-
gen
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3.3
Priifmaterial
bestimmte Natriumchlorid-Substanzen (NaCl) fiir den Nachweis der Streufahigkeit

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Siehe in Abschnitt 5.

3.4

Priifung

Durchfiihrung einer Priifung mit verschiedenen Streuparametern (Streudichte, Streubreite und Fahrzeug-
geschwindigkeit) je Maschinenausfiihrung, Taumittel und Streumaschinentyp

3.5

Eignung

Eignung einer Streumaschinenausfithrung, die aussagt, dass sie den in diesem Dokument beschriebenen An-
forderungen entspricht

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Uberpriifung beziiglich dieser Anforderungen erfolgt durch eine Reihe statischer und
dynamischer Priifungen, die fiir einen Streumaschinentyp und ein Priiftaumittel festgelegt sind.

3.6
Priifbericht
Dokument, in dem alle Bedingungen, Priifergebnisse und Eignungen festgehalten sind

3.7
technisches Gutachten
Zertifikat, das fiir eine geeignete Streumaschinenausfiihrung ausgelegt ist

Anmerkung 1 zum Begriff:  Sind an derselben Ausfithrung mehrere Eignungspriifungen mit unterschiedlichen Paarun-
gen an ,Priifmaterial/Streumaschinentyp” durchgefiithrt worden, werden die gesamten Priifergebnisse der verschiede-
nen Eignungsprifungen in ein und demselben technischen Gutachten aufgefiihrt.

3.8
Messpunkt
in der statischen Priifung gemessenen Daten, die errechnet oder nach Haufigkeit bestimmt werden

3.9
Priiffeld
vorbereiteter Abschnitt, auf dem bestimmte Bedingungen fiir die dynamische Priifung erforderlich sind

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Siehe Bild 4.

3.10

aufderer Streifen

Bestandteil der gesamten Aufnahmeflache und zwei (links und rechts) aufderhalb des Messfeldes liegende
Streifen von jeweils 1 m Breite

3.11

Messfeld

Flache der dynamischen Priifung entsprechend der festgelegten Streulinge mal der festgelegten theoreti-
schen Streubreite

3.12

Streifen der Gesamtaufnahmeflache
Messfeld zuziiglich der beiden dufderen Streifen
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3.13

Zwischenflache

Flache zwischen zwei Streifen der Gesamtaufnahmefldche mit einer Lange von 2,5 m, auf der keine Taumittel
aufgenommen werden miissen

3.14
Einfahrfliche
innerhalb des Priiffeldes und vor den ersten Streifen der Gesamtaufnahmeflache befindliche Flache

3.15
Ausfahrflache
innerhalb des Priiffeldes und hinter den letzten Streifen der Gesamtaufnahmeflache befindliche Flache

3.16
effektive durchschnittliche Streudichte
Verhiltnis der gesamten aufgenommenen Streustoffmenge zur Fliche des Messfeldes, in g/m?2

3.17
theoretische Streudichte

am Steuerpult eingegebener Wert in g/m?

3.18
theoretische Gesamtmenge
theoretische Streudichte, multipliziert mit der Flache des Messfelds

3.19
Gesamtmenge
gesamte auf der Gesamtaufnahmeflache aufgenommene Streustoffmasse

3.20
effektive Streudichte eines Streifens
gesamte in diesem Streifen aufgenommene Streustoffmenge, geteilt durch die Streifenflache

3.21

arithmetisches Mittel der Streudichte

Mittelwert der effektiven durchschnittlichen Streudichte aus den bei der dynamischen Priifung am besten
bewerteten zwei von drei Priiffahrten

3.22
Prozentsatz der Streudichte
Verhaltnis der effektiven Streudichte eines Streifens zur effektiven durchschnittlichen Streudichte

4 Definition

Eine Tabelle mit Verweisungen auf die verschiedenen Streumaschinentypen findet sich in EN 15597-1:2009,
4.1.

5 Priifmaterial

In Europa kommen im Winterdienst sehr unterschiedliche Streustoffe zum Einsatz. Natriumchlorid (NaCl)
kann, je nach Salzmine oder Herstellungstyp, unterschiedliche Kérnungen haben, wobei diese Produkte auch
unterschiedliche Feuchtegehalte aufweisen konnen. Aus diesem Grund muss die Priifung mit einem oder
mehreren Referenzsalzen durchgefiihrt werden, die die in Tabellen 1 und 2 aufgefiihrten Eigenschaften auf-
weisen.
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Tabelle 1 — Eigenschaften des Priifmaterials — mittelgrobes Salz

Feuchte Trocken Halbtrocken
(Massenanteil %) (max. 0,6) (max. 2,0)
Siebanalyse ] .
. Massenanteil % Siebdurchgang
(Analysensieb)
0,125 mm 2-6
0,8 mm 6-24
1,6 mm 26 - 60
3,15 mm 80-90
6,3 mm 100

Tabelle 2 — Eigenschaften des Priifmaterials — hochfeines Salz

Feuchte Feucht
(Massenanteil %) (max. 3,5)
Siebanalyse ] .
. Massenanteil % Siebdurchgang
(Analysensieb)

0,125 mm <5

0,8 mm > 95

2,0 mm 100

Die Eigenschaften des ausgebrachten Priifmaterials miissen durch den Hersteller des Salzes garantiert und
tiberpriift werden. Ein offizielles Materialzeugnis des Herstellers ist dem Priifbericht beizufiigen.

Das Taumittel muss vor Luftfeuchte geschiitzt aufbewahrt werden, um die grundlegenden Eigenschaften des
Stoffes wahrend der Lagerung aufrechtzuerhalten.

Die Salzkonzentration innerhalb der Lésung zum Streuen angefeuchteter oder fliissiger Stoffe muss zwi-
schen 22 % und 23 % Massenanteil betragen. Die Analyse der Salzkonzentration muss vor jeder Priifung
erfolgen.

Die gemessenen Werte miissen entsprechend dem tatsdchlichen NaCl-Anteils des Streustoffes korrigiert
werden.

Jede Maschine kann mit einem bzw. mehreren Salzen und verschiedenen Feuchtegehalten gepriift werden,
siehe Tabellen 1 und 2; die Art des fiir die Priifung verwendeten Salzes muss im Eignungszertifikat ange-
geben werden.

6 Abnahmeverfahren
6.1 Kurzbeschreibung der Eignungspriifung

Die Eignungspriifung der Streu- oder Sprithmaschinen umfasst zwei Priifverfahren, eine statische und eine
dynamische Priifung. Die statische Priifung erméglicht eine Uberpriifung der korrekten Mengenabgabe; die
Prifung wird im Stillstand der Streumaschine durchgefiihrt. Durch die dynamische Priifung lasst sich die
Qualitat des Streubildes iiberpriifen; diese Priifung wird auf einem Priiffeld mit fahrendem, ausbringendem
Streufahrzeug durchgefihrt.
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Abhangig vom Typ der gepriiften Streumaschine werden durch die Eignungspriifung die Arbeitsparameter
der Maschine festgelegt. Diese Streuparameter sind bei der statischen und dynamischen Priifung unter-
schiedlich.

Jeder Streumaschinentyp muss bei der Eignungspriifung die Anforderungen beider Priifungen (statisch und
dynamisch) erfiillen.

Im Verlauf einer Eignungspriifung diirfen lediglich die Einstellungen von Streubreite, Streudichte, Streu-
streifenlage, der simulierten Geschwindigkeit, und die AN/AUS-Einstellungen fiir die Anfeuchtung gedndert
werden. Bei Anderung weiterer Parameter muss das gesamte Priifverfahren von Neuem begonnen werden.

Fiir die Auswahl und Priifung unterschiedlicher Einstellungen ist die Durchfiihrung von Vorpriifungen zulds-
sig. Diese Vorpriifungen gelten nicht als Eignungspriifung. Nach Durchfithrung der Vorpriifungen muss der
Hersteller unmissverstandlich seine Absicht darlegen, mit dem Verfahren zur eigentlichen Eignungspriifung
zu beginnen. Fiir das offizielle Abnahmeverfahren werden lediglich die nach dieser Erklarung erfolgenden
Priiffahrten unter den geltenden Anforderungen der Eignungspriifung herangezogen.

6.2 Anforderungen an Streumaschinentypen und deren Kennzeichnung

Ein Streumaschinentyp umfasst die Streumaschine und ihr Steuerpult. Die Streumaschine und das Steuerpult
miissen vom Hersteller in der Produktion gekennzeichnet werden (z. B. Modellnummer) und miissen den
giiltigen Europaischen Normen entsprechen.

Werden Anderungen vorgenommen, die die in Anhang A festgelegten Streueigenschaften beeinflussen, zieht
das die Bestimmung einer neuen Streumaschinenausfithrung nach sich und eine neue Eignungspriifung

muss fiir diese neue Ausfiithrung durchgefiihrt werden.

Tabelle 3 — Anforderungen an verschiedene Streumaschinentypen

Streumaschinentyp Taumittel
Taumittel ohne | Angefeuchtete Fliissige
Anfeuchtung Taumittel Taumittel
Fiir Taumittel ohne Anfeuchtung X

Flir angefeuchtete Taumittel

Fiir angefeuchtete und fliissige Taumittel

Flr fliissige Taumittel

Die Priifung wird in einem Satz mit Bezugnahme auf den als geeignet gepriiften Streumaschinentyp im Zerti-
fikat angegeben.

Fiir eine Maschinenausfiihrung kann der Hersteller unterschiedliche Eignungspriifungen mit verschiedenen
Kombinationen aus ,Priifmaterial /Streumaschinentyp” durchfiihren.

6.3 Verfahren bei der statischen Priifung

6.3.1 Allgemeines

Die statische Priifung besteht darin, dass iber Wagen die Genauigkeit und Regelméafiigkeit des Priifmaterial-
flusses und die angemessene Streumenge iiberpriift werden. Die Priifung wird bei stillstehender Streu-

maschine durchgefiihrt; demzufolge ist die Fahrgeschwindigkeit iiber das Steuerpult zu simulieren (siehe
EN 15597-1).
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e Bei Streu-/Sprithmaschinen, die mit einem Hilfsmotor betrieben werden, sind die Anweisungen des Her-
stellers zu beachten.

e Bei Streu-/Sprithmaschinen, die liber die Fahrzeughydraulik angetrieben werden, gilt EN 15431 (Ein-
haltung der Nenndrehzahl des Motors).

e Bei Streu-/Sprithmaschinen, die liber eine an einem Nachlaufrad montierte Pumpe angetrieben werden,
muss die fiir die Priifungen notwendige Pumpendrehzahl iiber ein unabhéangiges System sichergestellt
werden.

e Bei Streu-/Spriihmaschinen, die iiber eine an einem Fahrzeugrad angeflanschte Pumpe angetrieben
werden, muss die fiir die Priifung notwendige Pumpendrehzahl iiber ein unabhingiges System sicher-
gestellt werden, wobei ein theoretischer Reifendurchmesser von 1 m anzuwenden ist.

Bei Streumaschinen fiir angefeuchtete Taumittel sind beide Streustoffe zur Priifung gleichzeitig, jedoch in ge-
trennten Behiltern aufzunehmen (Unterbrechung der Soleeinspritzleitungen). Falls der Materialfluss durch

Diisen beeinflusst wird, so miissen diese fiir die Priifung an den Leitungen montiert bleiben.

Bei Streumaschinen fiir fliissige Streustoffe muss die Priifung durchgefiihrt werden, indem die Sole aus dem
Streustoff-Verteilsystem (z. B. den Diisen) in Bezug auf die Streubreite aufgefangen wird.

Anforderungen an Verfahrensweise und Ausriistungen sind in 6.3.3. beschrieben.
6.3.2 Beschreibung der statischen Eignungspriifung je Streumaschinentyp

Tabellen 4 bis 9 enthalten einen Uberblick iiber die durchzufiihrenden Priifreihen, die bei jedem Streu-
maschinentyp mit unterschiedlichen Streuparametern durchgefiihrt werden miissen, sodass sich der Streu-
maschinentyp mit einem Priifmaterial qualifizieren lasst.

Tabelle 4 — Streuparameter fiir Streumaschinentyp A fiir Taumittel ohne Anfeuchtung oder
angefeuchtete Taumittel

Nr. | Streudichte | Streubreite | Streugeschwindigkeit | Theoretische Forderung
(g/m?) (m) (km/h) (kg/min)
1 5 6 20 10
2 10 6 40 40
3 30 6 40 120

Tabelle 5 — Streuparameter fiir Streumaschinentyp B fiir Taumittel ohne Anfeuchtung oder

angefeuchtete Taumittel

Nr. | Streudichte | Streubreite | Streugeschwindigkeit | Theoretische Férderung
(g/m?) (m) (km/h) (kg/min)
1 10 6 10 10
2 10 8 60 80
3 30 8 60 240
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Tabelle 6 — Streuparameter fiir Streumaschinentyp C fiir Taumittel ohne Anfeuchtung oder
angefeuchtete Taumittel

Nr. | Streudichte | Streubreite Streu- Theoretische
geschwindigkeit | Férderung
(g/m?) (m) (km/h) (kg/min)
1 10 6 10 10
2 30 6 30 90
3 30 12 50 300 Nur angefeuchtete
Taumittel

Tabelle 7 — Streuparameter fiir Streumaschinentyp A nur fiir fliissige Taumittel

Nr. | Streudichte | Streubreite | Streugeschwindigkeit | Theoretische Forderung
(g/m?) (m) (km/h) (kg/min)
1 20 3 15 15
2 40 3 20 40
3 20 6 40 80

Tabelle 8 — Streuparameter fiir Streumaschinentyp B1 nur fiir fliissige Taumittel

Nr. | Streudichte | Streubreite | Streugeschwindigkeit | Theoretische Forderung
(g/m?) (m) (km/h) (kg/min)
1 20 4 20 26,6
2 40 8 30 160
3 40 12 60 480

Tabelle 9 — Streuparameter fiir Streumaschinentyp B2 nur fiir fliissige Taumittel

Nr. | Streudichte | Streubreite | Streugeschwindigkeit | Theoretische Forderung
(g/m?) (m) (km/h) (kg/min)
1 20 4 20 26,6
2 70 8 30 280
3 50 12 60 600

Bei Feststoff-Streumaschinentypen muss die Priifung mit Trockensalz und Feuchtsalz (sofern die Maschine
liber diese Option verfiigt) durchgefiihrt werden. Die Priifungen mit Feuchtsalz werden entsprechend
EN 15597-1 mit einem Standardverhéltnis der Fliissigkeit zum Feststoff von 30 % durchgefiihrt. Zusatzlich
zum Standardverhaltnis von 30 % kann der Hersteller weitere Priifungen mit anderen Anteilen durchfiihren.
In diesem Fall muss das gewahlte Verhaltnis zwischen Feststoff und Fliissigkeit im Schlussbericht mit den

Ergebnissen angegeben werden.

Bei Streumaschinentypen fiir angefeuchtete Taumittel miissen die Salz- und Solemengen wahrend der Prii-
fungen separat gemessen werden.
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6.3.3 Verfahrensweise bei der statischen Priifung
6.3.3.1 Priifbedingungen
— Statische Priifungen miissen im Innenbereich durchgefiihrt werden.

a) Die Lufttemperatur muss zwischen 5 °C und 30 °C liegen. Die Lufttemperatur ist im Prifbericht an-
zugeben.

b) Die Priifung beginnt, wenn alle Bedingungen des Herstellers zum Hydraulikkreis beachtet wurden.

— Fir die Durchfiihrung der statischen Priifung sind der Streustoffbehélter und/oder die Soletanks mit
> 1/3 zu beladen.

a) Die Fehlergrenze der Wageeinrichtung darf hdéchstens 40,3 % der berechneten, wéhrend jeder
statischen Priifung auszubringenden Materialmenge betragen.

— Die Messfrequenz der Wageeinrichtung muss 10 Hz betragen.

6.3.3.2 Streumaschinentypen fiir Taumittel ohne Anfeuchtung

— Die Prifung wird mit hochgeklapptem und aufier Betrieb befindlichem Streuteller durchgefiihrt.
— Die Priifung wird auf einer einer simulierten 200 m langen Strecke ausgefiihrt.

— Die fiir die Priifung dienliche (Streustoff-)Auffangzeit wird entsprechend der simulierten Strecke
(200 m) und der ausgewahlten simulierten Geschwindigkeit berechnet.

— Das Sammeln des Salzes flir den Wagevorgang darf nicht durch manuelle Eingriffe beeinflusst
werden; das Verfahren wird wie folgt beschrieben:

1) der Streugutbehélter wird auf die Wégeeinrichtung und unter der Ausgabeo6ffnung des Forde-
rers platziert;

2) die Streumaschine wird mithilfe der START-Funktion in Betrieb genommen;

3) nach >5s wird mit der Messung begonnen, wobei der Massenstrom aufgezeichnet wird
(10 Hz);

4) nach einer Dauer, die 200 m entspricht, wird die Messung durch STOP beendet;
5) =5 snach Beendigung der Messung wird der Betrieb der Streumaschine angehalten.
6.3.3.3 Streumaschinentypen fiir angefeuchtete Taumittel

— Wahrend der Priifung sind die Trockensalz- und Solemengen gleichzeitig, jedoch in getrennten Streu-
stoffbehaltern zu messen.

— Die Messungen an Trockensalz und Sole erfolgen nach dem in 6.3.2.2, Punkt 1 bis Punkt 5, beschriebe-
nen Verfahren.
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— Der iibliche Anschluss der Soleleitungen wird getrennt, die Leitungen werden so platziert, dass die ge-
samte Fliissigkeitsmenge in den Behilter fiir fliissige Taumittel abgegeben wird; die Leitungen diirfen
dabei das Gewicht nicht beeinflussen (d. h. sie diirfen den Behalter nicht beriihren).

— Alle Anweisungen fiir die Einrichtung eines Wagesystems fiir die Salzlésung werden in einer Weise
befolgt, die sicherstellt, dass der urspriingliche Materialfluss nicht unterbrochen wird.

6.3.3.4 Spriihmaschinentypen fiir fliissige Taumittel

— Bei der Priifung wird die Spriihfliissigkeit von allen Spriitheinrichtungen (Diisen oder Streuteller) in Be-
zug auf die Streubreite zu einem bestimmten Zeitpunkt aufgefangen.

— Die Messung der Sole erfolgt nach dem in 6.3.3.2, Punkt 1 bis Punkt 5, beschriebenen Verfahren.
— Die Priifung wird auf einer einer simulierten 200 m langen Strecke ausgefiihrt.

— Die fiir die Priifung dienliche (Streustoff-)Auffangzeit wird entsprechend dieser 200 m langen Strecke
und der ausgewahlten simulierten Geschwindigkeit berechnet.

6.3.4 Anforderungen an die Durchfiihrung

Jede Streumaschine, die nach den Bedingungen der statischen Priifungen gepriift wird, muss folgende Grenz-
abweichungen einhalten:

— die maximale Abweichung zwischen der effektiven durchschnittlichen Streudichte und der theoreti-
schen Streudichte der Priifung muss weniger als +6 % betragen;

Anforderungen beim Einschalten der Streumaschine:

— um ein gleichzeitiges Arbeiten von Tragerfahrzeug und Streumaschine sicherzustellen, muss der Streu-
vorgang ab dem dritten Fahrmeter beginnen;

— bei Geschwindigkeiten unterhalb der fiir die einzelnen Streumaschinentypen genannten Mindest-
geschwindigkeiten muss die tatsdchlich angewendete Streudichte iiber der am Steuerpult eingestellten
Streudichte liegen oder ihr entsprechen.

6.3.5 Ablauf der Priifungen

Jede Priifung wird zweimal hintereinander durchgefiihrt; falls eines der Ergebnisse die Anforderungen nicht
erfiillt, besteht die Moglichkeit, eine dritte Priifung durchzufiihren.

Erfiillt das Ergebnis der dritten Priifung die Anforderungen nicht, wird die Maschine als nicht geeignet ein-
gestuft.

Zwei Priifungen miissen bestanden werden, die Ergebnisse beider bestandener Priifungen miissen im Priif-
bericht angegeben werden.
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6.4 Verfahren bei der dynamischen Priifung

6.4.1 Priifparameter

Die fiir die Priifung mafdgeblichen Parameter sind in Tabellen 10 bis 13 aufgefiihrt.

Tabelle 10 — Priifparameter fiir Streumaschinentypen mit Taumitteln ohne Anfeuchtung

Streu- Streu- | Streu- Tatsdch- | Theoretische Streustreifenlage Anzahl der
maschine dichte | breite | liche Fahr- Menge Aufnahme-
geschwin- flachen
digkeit
Typ (g/m?2) (m) (km/h) (kg/min) links (m) | rechts (m)

A 30 3 10 15 2 1 1

B 30 4 20 40 2 2 2

C 30 6 30 90 4 2 3

Tabelle 11 — Priifparameter fiir Streumaschinentypen mit angefeuchteten Taumitteln

Streu- Streu- | Streu- Tatsich- | Theoretische Streustreifenlage Anzahl der
maschine dichte | breite | liche Fahr- Menge Aufnahme-
geschwin- flichen
digkeit
Typ (g/m?2) (m) (km/h) (kg/min) links (m) | rechts (m)
A 10 6 30 30 4 2 3
30 2 10 10 1 1 1
15 8 40 80 6 2 3
B
30 3 20 30 1,5 1,5 2
30 4 20 40 2 2 2
C
15 8 40 80 6 2 3
C
(mittel- 20 12 40 9 3 3
grobes Salz)
C
(hochfeines 20 12 40 6 6 3
Salz)
Documents
14 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 15597-2:2017-04


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-15597-2-2017-04
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-15597-2-2017-04

- Entwurf - E DIN EN 15597-2:2017-04
prEN 15597-2:2017 (D)

Tabelle 12 — Priifparameter fiir Sprithmaschinen mit fliissigen Taumitteln

Streu- Streu- | Streu- Fahr- Theoretische | Streu-/Spriihstreifen- | Anzahl der
maschine dichte | breite | geschwin- Menge lage Aufnahme-
digkeit flichen
Typ (g/m2) (m) (km/h) (kg/min) links (m) | rechts (m)
A 10 6 30 30 4 2 3
30 3 10 15 2 1 1
B 30 8 40 160 6 2 3
20 4 20 26,6 2 2 2
15 12 60 180 6 6 3
B 30 8 40 160 6 2 3
20 4 20 26,6 2 2 2
40 12 60 480 6 6 3

Bei Streumaschinen, die iiber die Option zum Streuen von Feuchtsalz verfiigen, muss die Priifung mit
Trockensalz und Feuchtsalz durchgefiihrt werden, wobei ein Standardverhaltnis von 30 % Fliissigkeit und
70 % Feststoff nach EN 15597-1 einzuhalten ist.

Vor der Priifung muss der Streustoffbehélter der Streumaschine zu einem gleichmafdigen Fiillstand mit Fest-
stoffmaterial beladen werden; nach Beendigung einer dynamischen Priifung muss der Streustoffbehélter
und/oder Tank zu mehr als 1/3 aufgefiillt werden.

Die dynamische Priifung ist sowohl mit einer symmetrischen als auch asymmetrischen Streubildeinstellung,
wie in den Tabellen 10, 11 und 12 beschrieben, durchzufiihren.

Auf Verlangen des Herstellers konnen zusatzlich Priifungen mit héheren Fahrzeuggeschwindigkeiten oder
einem anderen Feststoff-/Flissigstoff-Verhaltnis durchgefiihrt werden, wobei die anderen der in Tabellen 10,
11 und 12 aufgefiihrten Parameter eingehalten werden miissen. Die Ergebnisse sind im Priifbericht festzu-
halten. Diese zusatzlichen Priifungen haben keinen Einfluss auf die Eignung der Streumaschine; mafigeblich fiir
das Endergebnis sind lediglich die Priifungen, die Tabellen 10, 11 und 12 entsprechen.
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Mafie in Millimeter

o N 20 BN
.-/- '
2 15 15
6 3
Streu- Streu- Streu- Tatsédchliche Theoretische Streustreifenlage
maschine dichte breite Fahrgeschwindigkeit Menge
Typ (g/m2) (m) (km/h) (kg/min) links (m) | rechts (m)
B 15 8 40 80 6 2
Bild 1 — Beispiel fiir die Streustreifenlage nach Tabelle 10
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Mafie in Millimeter
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Streu- Streu- Streu- Tatsédchliche Theoretische Streustreifenlage
maschine dichte breite Fahrgeschwindigkeit Menge
Typ (g/m2) (m) (km/h) (kg/min) links (m) | rechts (m)
B1 30 8 40 160 6 2

Bild 2 — Beispiel fiir die Spriih-/Streustreifenlage nach Tabelle 12
In Landern mit Linksverkehr sind die Parameter fiir die Asymmetrie des Streubilds umzukehren.
6.4.2 Verfahrensweise bei der dynamischen Priifung
6.4.2.1 Priifbedingungen fiir das Priiffeld:
Die dynamische Priifung ist vorzugsweise im Innenbereich, ohne den Einfluss von Wetterbedingungen,
durchzufiihren; jedoch miissen wihrend jeder Priifung die folgenden Bedingungen beachtet und im Priif-
bericht angegeben werden:
— Windgeschwindigkeit < 1,5 m/s;
— die Lufttemperatur muss zwischen 5 °C und 30 °C liegen;

— Luftfeuchte: kein Grenzwert, jedoch muss die Luftfeuchte im Priifbericht angegeben werden;

— es darf kein Niederschlag (Regen oder Schnee, usw.) vorhanden sein; die Fehlergrenze des Windsensors
muss +0,05 m/s betragen.

Die Fehlergrenze des Temperaturfithlers muss +1 °C betragen. Die Fehlergrenze des Feuchtesensors muss
+5 % betragen.
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Die Oberfliche der Aufnahmefliche muss:

— vor Beginn der Priifung eine sichtbare Feuchte (EN 15518-3) aufweisen, um zu verhindern, dass die
Taustoffe nach dem Auftragen abflief3en.

Das gesamte Priiffeld muss eben sein, mit einer begrenzten Neigung von weniger als 2,5 % liber das Gesamt-
maf3.

Die Charakterisierung der Textur des Fahrbahnbelags kann mithilfe der mittleren Profiltiefe (en: Mean Profile
Depth, MPD) (EN ISO 13473-1) erfolgen: mittlere Profiltiefe zwischen 0,3 und 0,7 mm. Die Oberfliche des
Priiffelds muss fest und ohne biegsame Werkstoffe (Gummi, usw.) ausgefiihrt sein.

Das Priiffeld darf keine Hindernisse aufweisen, die Oberflaiche muss gleichméafiig beschaffen und ohne sicht-
bare Beschadigungen sein. Falls das Priiffeld aus Platten hergestellt wird, miissen die Hohenunterschiede
der Platten weniger als 2 mm betragen und der dazwischenliegende Freiraum muss kleiner als 1 mm sein.

1 | 1

| l =N
T S - N
e | ~ |
9 3 A 2

12 8 6

Bild 3 — Zulidssige Abweichungen von Platten

6.4.2.2 Geometrische Daten des Priiffelds

Die Zusammenstellung des Priiffeldes erfolgt in Bezug auf die Streugeschwindigkeit, wie in den folgenden
Bildern dargestellt:

Fiir eine Geschwindigkeit von 10 km/h ist eine Aufnahmeflache erforderlich.
Fiir eine Geschwindigkeit von 20 km/h sind zwei Aufnahmeflachen erforderlich.

Fiir eine Geschwindigkeit von 30 - 40 km/h sind drei Aufnahmeflachen erforderlich.
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