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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 15698-2:2023) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC107 ,Werkmaflig
gedimmte Mantelrohrsysteme fiir Fernwdrme und Fernkalte erarbeitet, dessen Sekretariat von DS
(Danemark) gehalten wird.

Das zustidndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 041-01-12 AA ,Werksmaf3ig
gedammte Mantelrohre fiir Fernwirme (SpA CEN/TC107)“ im DIN-Normenausschuss Heiz- und Raumluft-
technik sowie deren Sicherheit (NHRS).

Um Zweifelsfalle in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 15698-2:2020-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Anpassung an die Struktur von EN 253;

b) in Anlehnung an die anderen Normen des CEN/TC 107 wurden erlduternde Informationen in Anhang B
aufgenommen.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 15698-2:2023) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC107 ,Werkmaflig
geddmmte Mantelrohrsysteme fiir Fernwarme und Fernkalte“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DS gehalten
wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 15698-2:2019 ersetzen.

Im Folgenden sind die wichtigsten Anderungen im Vergleich zur vorherigen Ausgabe aufgelistet:
— die Struktur wurde an EN 253 angepasst;

— Anhang B wurde in Anpassung an die anderen Normen von CEN/TC 107 um erlduternde Informationen
erganzt.

Die Normenreihe EN 15698 mit dem Titel Fernwdrmerohre — Doppelrohr-Verbundsysteme fiir direkt erdver-
legte Fernwdrmenetze besteht aktuell aus den folgenden Teilen:

— Teil 1: WerkmdifSig gefertigtes Verbund-Doppelrohrsystem, bestehend aus Stahl-Mediumrohren, einer Wirme-
ddmmung aus Polyurethan und einer Ummantelung aus Polyethylen;

— Teil 2: Werkmdfsig hergestelltes Verbundformstiick und vorgeddmmte Absperrarmatur, bestehend aus Stahl-
Mediumrohr, Polyurethan-Wdrmeddmmung und einem Mantel aus Polyethylen.
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Einleitung

Dieses Dokument wurde als Erganzung zu den Normen fiir Verbundmantelrohre fiir erdverlegte Warmwasser-
netze unter Verwendung von Stahl-Mediumrohren und Polyurethanschaum zur Warmedammung und einer
Ummantelung aus Polyethylen erstellt.

Dabei handelt es sich um die folgenden Normen:

— EN 253, Fernwdrmerohre — Einzelrohr-Verbundsysteme fiir direkt erdverlegte Fernwdrmenetze — Werkmd-
Jig gefertigte Verbundrohrsysteme, bestehend aus Stahl-Mediumrohr, einer Wdrmeddmmung aus Polyure-
than und einer Ummantelung aus Polyethylen

— prEN 448, Fernwdrmerohre — Einrohr-Verbundsysteme fiir direkt erdverlegte Fernwdrmenetze — Werkmd-
Jig gefertigte Formstiickbaueinheiten, bestehend aus Stahl-Mediumrohren, einer Wédrmeddmmung aus Poly-
urethan und einer Ummantelung aus Polyethylen

— prEN 488-1, Fernwdrmerohre — Einrohr-Verbundsysteme fiir direkt erdverlegte Fernwdrmenetze Werkmd-
[ig gefertigte Stahlarmaturenbaueinheit fiir Stahl-Mediumrohre, Widrmeddmmung aus Polyurethan und
einer Ummantelung aus Polyethylen

— prEN 488-2, Fernwdrmerohre — Rohr-Verbundsysteme fiir erdverlegte Fernwdrme- und Fernkdltenetze —
Teil 2: WerkmdifSig gefertigte Baueinheiten fiir Entleerungs- und Entliiftungsarmaturen bestehend aus Stahl,

einer Wiarmeddmmung aus Polyurethan und einer Ummantelung aus Polyethylen

— EN489-1, Fernwdrmerohre — Einzel- und Doppelrohr-Verbundsysteme fiir erdverlegte Fernwirmenetze —
Teil 1: Mantelrohrverbindungen und Wédrmeddmmung fiir Fernwdrmenetze nach EN 13941-1

— EN13941-1, Fernwdrmerohre — Auslegung und Installation von geddmmten Einzel- und Doppelrohr-
Verbundsystemen fiir direkt erdverlegte Fernwdrmenetze — Teil 1: Auslegung

— EN13941-2, Fernwdrmerohre — Auslegung und Installation von geddmmten Einzel- und Doppelrohr-
Verbundsystemen fiir direkt erdverlegte Fernwdrmenetze — Teil 2: Installation

— EN 14419, Fernwdrmerohre — Einzel- und Doppelrohr-Verbundsysteme fiir erdverlegte Fernwdrmenetze —
Uberwachungssysteme

— EN 15632 (alle Teile), Fernwdrmerohre — WerkmdfSig geddmmte flexible Rohrsysteme

— prEN 15698-1, Fernwdrmerohre — Doppelrohr-Verbundsysteme fiir direkt erdverlegte Fernwirmenetze —
Teil 1: WerkmdifSig gefertigtes Verbund-Doppelrohrsystem, bestehend aus Stahl-Mediumrohren, einer Wédrme-
ddmmung aus Polyurethan und einer Ummantelung aus Polyethylen

— EN 17248, Fernwdrme- und Fernkdlterohrsysteme — Begriffe

— EN 17414 (alle Teile), Fernkdlterohre — WerkmdfSig gefertigte flexible Rohrsysteme

— EN 17415 (alle Teile), Fernkdlterohre — Einrohr-Verbundsysteme fiir direkt erdverlegte Fernkdltenetze

— EN 17878 (alle Teile), Fernwdrmerohre — Flexible Rohrsysteme mit einem niedrigeren Temperaturprofil

Das Abfallmanagement und das Werkstoffrecycling werden in Anhang A behandelt.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Anforderungen und Prifverfahren fiir Formstiicke und Armaturen von werkmaflig
gedimmten Doppelverbundrohrbaugruppen fiir Fernwiarmenetze in Ubereinstimmung mit EN 13941-1 fest,
die aus zwei Stahl-Mediumrohren, in den meisten Fillen Stahl-Formstiicken und/oder Stahl-Armaturen,
Bauteilen aus Stahl, einer Schaumstoffwarmedammung aus Polyurethan (PUR) und einer Ummantelung aus
Polyethylen bestehen.

ANMERKUNG  Bauteile aus Stahl kdnnen z. B. Fixierungsplatten sein.

Die Doppelrohrbaugruppe kann dariiber hinaus die folgenden zusatzlichen Bauteile umfassen: Messdrahte,
Abstandhalter und Diffusionsbarrieren.

Dieses Dokument behandelt die folgenden Baugruppen:
— Formstiicke: Bogen, T-Stlicke und Reduzierstiicke;
— Armaturen fiir die Hauptleitung.

Dieses Dokument gilt fiir Verbundformstiicke mit einem Mindestauslegungsdruck von 1,6 MPa und fiir Arma-
turenbaugruppen mit einem Mindestauslegungsdruck von 2,5 MPa.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 253, Fernwdrmerohre — Einzelrohr-Verbundsysteme fiir direkt erdverlegte Fernwdrmenetze — WerkmdifSig
gefertigte Verbundrohrsysteme, bestehend aus Stahl-Mediumrohr, einer Warmeddmmung aus Polyurethan und
einer Ummantelung aus Polyethylen

EN 448, Fernwdrmerohre — Einrohr-Verbundsysteme fiir direkt erdverlegte Fernwdrmenetze — Werkmdfsig
gefertigte Formstiickbaueinheiten,bestehend aus Stahl-Mediumrohren, einer Wdrmeddmmung aus Polyurethan
und einer Ummantelung aus Polyethylen

prEN 488-1, Fernwdrmerohre — Einrohr-Verbundsysteme fiir direkt erdverlegte Fernwdrmenetze — Teil 1:
WerkmdfSig gefertigte Stahlarmaturenbaueinheit fiir Stahl-Mediumrohre, Wédrmeddmmung aus Polyurethan
und einer Ummantelung aus Polyethylen

EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

EN 13941-1, Fernwdrmerohre — Auslegung und Installation von geddmmten Einzel- und
Doppelrohr-Verbundsystemen fiir direkt erdverlegte Fernwdrmenetze — Teil 1: Auslegung

EN 14419, Fernwdrmerohre — Einzel- und Doppelrohr-Verbundsysteme fiir erdverlegte Fernwdrmenetze —
Uberwachungssysteme

prEN 15698-1, Fernwdrmerohre — Doppelrohr-Verbundsysteme fiir direkt erdverlegte Fernwdrmenetze —
Teil 1: WerkmdifSig gefertigtes Verbund-Doppelrohrsystem, bestehend aus Stahl-Mediumrohren, einer

Wéirmeddmmung aus Polyurethan und einer Ummantelung aus Polyethylen

EN 17248, Fernwdrme- und Fernkdlterohrsysteme — Begriffe
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3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 17248.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org/

4 Anforderungen
4.1 Allgemeines

Alle Bauteile miissen nach EN 13941-1 fiir die Belastungen und Beanspruchungen ausgelegt sein, denen das
System {iblicherweise im Verlauf seiner gesamten Lebensdauer ausgesetzt ist.

Insofern nicht anders festgelegt, gelten die Anforderungen fiir jede einzelne Messung.

Anhang A enthilt Informationen iiber geeignete Leitlinien fiir die Uberwachung und die Priifung.

4.2 Stahlteile

4.2.1 Spezifikation

Stahlsorten sind in EN 13941-1 festgelegt.

Alle Stahl-Armaturen, Stahl-Mediumrohre, Stahl-Formstiicke und Bauteile aus Stahl fiir die Herstellung von
Verbundformstiicken und Armaturenbaugruppen, die in den Anwendungsbereich dieses Dokuments fallen,
miissen mindestens mit einem Priifzeugnis 3.1 nach EN 10204 an den Hersteller ausgeliefert werden. Das Priif-
zertifikat muss auf Anforderung an den Kunden weitergegeben werden.

Sofern der Kunde, der die Formstiick- oder Armaturenbaugruppen bestellt, ein werkstoffbezogenes Priifzerti-
fikat 3.1 nach EN 10204 fordert, muss er dies dem Hersteller der Formstiick- oder Armaturenbaugruppen bei
Auftragserteilung mitteilen.

ANMERKUNG1 Jede spatere Anforderung eines solchen Dokuments konnte zu spat sein und kann gegebenenfalls vom
Hersteller nicht mehr erfiillt werden, da der Produktionsbeginn von der vorherigen Organisation der Zuweisung von 3.1-

Zertifikaten zu den Stahl-Armaturen und Bauteilen der Stahl-Mediumrohre abhangt.

ANMERKUNG 2  Bei kaltverformten Bogen beziehen sich die Werkstoffzertifikate nach EN 10208 auf die Werte der che-
mischen Zusammensetzung, nicht auf die Werte der mechanischen Eigenschaften.

4.2.2 Stahl-Armaturen

Stahl-Armaturen missen prEN 488-1 entsprechen.

4.2.3 Durchmesser und Wanddicke

Der Nenndurchmesser und die Mindest-Nennwanddicke miissen EN 253 entsprechen.
4.2.4 Oberflachenbeschaffenheit

Die Oberflachenbeschaffenheit von Stahl-Mediumrohren, Stahl-Formstiicken und Armaturenkérpern muss
EN 253 entsprechen.
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4.3 Schweifden von Stahlteilen
4.3.1 Schweifden von Stahl-Mediumrohren und -elementen

Das Schmelzschweifden zwischen Stahlteilen, Stahl-Formstiicken und Armaturenkérpern muss EN 448 ent-
sprechen.

4.3.2 Schweifden von Fixierungsplatten

Die Fixierungsplatten miissen nach den Anforderungen von EN 13941-1 an den Stahl-Mediumrohren ange-
schweifst werden. Die Maf3e der Fixierungsplatten miissen EN 13941-1, Typ A oder Typ B entsprechen.

4.3.3 Anordnung der Fixierungsplatten

Fixierungsplatten miissen am geraden Teil des Doppelrohrformstiicks angeschweifdt werden an:

— dem Ubergangselement am Doppelrohrteil des Verbundformstiicks,

— horizontalen und vertikalen Biegungen von beiden Seiten der Biegezone,

— Reduzierstlicken am grofdten Rohrdurchmesser,

— T-Stiicken an den Abzweigungen,

— Armaturenbaugruppen von beiden Seiten der Armatur.

4.4 Ummantelung

Der Werkstoff und die Ummantelungseigenschaften miissen den Festlegungen in EN 253 entsprechen.
Fiir die in EN 15698-1 festgelegten Ummantelungsdurchmesser gelten die in EN 253 festgelegten Maf3e.
4.5 Wirmedimmung aus Polyurethan-Schaum

Die Warmedammung aus Polyurethan-Schaum muss EN 253 entsprechen.

Zum Nachweis der Schaumstoffeigenschaften miissen den Verbundformstiicken und Armaturenbaugruppen
Probekorper nach EN 448 entnommen werden.

4.6 Verbundformstiicke und Armaturenbaugruppen

4.6.1 Allgemeines

Alle Anforderungen gelten einschliefilich der Diffusionsbarriere, falls vorahnden.
Verbundformstiicke miissen die Anforderungen nach EN 448 erfiillen.
Armaturenbaugruppen miissen die Anforderungen nach prEN 488-1 erfiillen.

4.6.2 Wairmedimmungsserien

Die Warmeddmmungsserien miissen EN 15698-1 entsprechen,

Die Mindestdicke der Warmeddmmung aus Polyurethan-Schaum muss EN 448 entsprechen.
4.6.3 Parallelitit der Enden von Vor- und Riicklauf-Stahl-Mediumrohren

Die Parallelitat zwischen Vor- und Riicklauf-Stahl-Mediumrohren muss EN 15698-1 entsprechen
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4.6.4 Abstand zwischen Vor- und Riicklauf-Stahl-Mediumrohren

Der Abstand zwischen den Vor- und Riicklauf-Stahl-Mediumrohren an den Enden der Formstiick-/Armaturen-
baugruppen muss EN 15698-1 entsprechen.

Legende

A die 2 kleinsten Abstande zwischen dem Mediumrohr und der Ummantelungsoberflache in Millime-

ter (mm)
B die 2 grofsen Abstdnde zwischen dem Mediumrohr und der Ummantelungsoberflidche in Millimeter (mm)
C Durchmesser in Millimeter (mm)

Bild 1 — Koaxialititsabweichung

Der Abstand zwischen den Vor- und Riicklauf-Stahl-Mediumrohren an den Verbindungsenden muss
EN 15698-1 entsprechen.

Der Abstand innerhalb der Verbundformstiicke und Armaturenbaugruppen darf unter der Bedingung variie-
ren, dass Schweifsen noch méglich ist.

4.6.5 Enden von Verbundformstiicken und Armaturenbaugruppen

4.6.5.1 Rohrenden ohne Warmedammung

Die Enden der Stahl-Mediumrohre miissen frei von DAmmung nach EN 253 sein.

Die Enden der Stahl-Mediumrohre miissen nach EN 448 fiir das Schweifden vorbereitet sein.
4.6.5.2 Durchmesser und Wanddicke der Ummantelung

Der AufRendurchmesser und die Mindestwanddicke der Ummantelung miissen nach der Herstellung der Ver-
bundformstiicke und Armaturenbaugruppen EN 253 entsprechen.

4.6.5.3 Koaxialitatsabweichung

Der Abstand zwischen der gemeinsamen Mittellinie der Stahl-Mediumrohre und der Mittellinie der Ummante-
lung darf an den Enden der Formstiick-/Armaturenbaugruppen die in EN 15698-1 angegebenen Grenzwerte
nicht tiberschreiten.

Die Koaxialitdtsabweichung muss zwischen Mittellinien am Schweifiende der Verbundformstiick- und Arma-
turenbaugruppe gemessen werden.

Die Koaxialitdtsabweichung und die Unrundheit werden als 3 x 2 lineare Messungen (siehe Bild 1, A, B und C)
gemessen.
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Der Abstand innerhalb der Verbundformstiicke und Armaturenbaugruppen darf unter der Bedingung variie-
ren, dass Schweifden noch moglich ist.

4.6.5.4 Winkelabweichung zwischen Stahl-Mediumrohren/Armatur-Verlingerungsrohren und
Ummantelung

Die Winkelabweichung zwischen den Mittellinien der Enden der Stahl-Mediumrohre/Armatur-
Verlangerungsrohre und der Ummantelung darf die in EN 448 angegebenen Grenzwerte nicht iiberschreiten.

Die Winkelabweichung muss zwischen Mittellinien am Schweifdende der Verbundformstiick- und Armaturen-
baugruppe gemessen werden.

Koaxialitdts- und Winkelabweichung miissen die Anforderungen nach EN 15698-1 erfiillen.
4.6.5.5 Winkel zwischen Ummantelungssegmenten der Bé6gen und Mindestlinge
Der Winkel zwischen zwei angrenzenden Ummantelungssegmenten eines Bogens muss EN 448 entsprechen.

Die Lange der Ummantelung an den Enden des Formstiicks/der Armaturen darf den in EN 448 angegebenen
Grenzwert nicht unterschreiten.

4.6.6 Schweifden von Polyethylen

Das Schweifden von Polyethylen muss EN 448 entsprechen.

4.6.7 Konstruktion des Spindelendes

Die Konstruktion des Spindelendes von Armaturenbaugruppen muss prEN 488-1 entsprechen.

4.6.8 Toleranzen der Hauptmafie von Formstiicken und Armaturen

Die Toleranzen der Hauptmaf3e von Formstiickbaugruppen miissen EN 448 entsprechen.

Die Toleranzen der Hauptmaf3e von Armaturenbaugruppen miissen prEN 488-1 entsprechen.

4.7 Erwartete thermische Lebensdauer und Langzeit-Temperaturbestindigkeit

Die erwartete thermische Lebensdauer und die Langzeit-Temperaturbestandigkeit miissen den Anforderungen
und dem Priifverfahren nach EN 253 unter Verwendung von Schaumstoff, der nach der gleichen Rezeptur und
dem gleichen Verfahren wie bei den Doppelrohrbaugruppen hergestellt wurde, entsprechen.

4.8 Wirmeleitfihigkeit

Die Warmeleitfahigkeit muss den Anforderungen und dem Priifverfahren nach EN 253 entsprechen.

4.9 Oberflachenbeschaffenheit bei Lieferung

Die Oberflachenbeschaffenheit bei Lieferung muss EN 253 entsprechen.

4,10 Messdrihte fiir Uberwachungssysteme

Messdrahte miissen EN 14419 entsprechen, wenn vorhanden.

4.11 Bestdndigkeit von Stahl-Armaturen gegeniiber axialen Kriften und Biegemomenten

Die Bestdandigkeit von Stahl-Armaturen gegeniiber axialen Kraften und Biegemomenten muss prEN 488-1 ent-
sprechen.
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