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Nationales Vorwort

Dieses Dokument  (FprEN 15719:2015) wurde vom  Technischen Komitee  CEN/TC 163
»Sanitdrausstattungsgegenstande” erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI (Italien) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 119-05-18-10 UA ,Bade- und
Duscheinrichtungen® im DIN-Normenausschuss Wasserwesen (NAW).

Um Zweifelsfalle in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung der FprEN 15719
beigefligt. Die Nutzungsbedingungen flir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermallen auch
fur den englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 15719:2010-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Modifizierung des Prifverfahrens zur Bestimmung der Kratzfestigkeit von Oberflachen;

b) redaktionelle Bearbeitung.
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Vorwort

Dieses Dokument  (FprEN 15719:2015) wurde vom  Technischen Komitee  CEN/TC 163
LSanitarausstattungsgegenstande” erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zum einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN 15719:2009 ersetzen.

Die einzige Anderung im Verhéltnis zur Vorgangerfassung ist in A.7.3 enthalten, wo ,50 %" in ,25 %"“ geéndert
wurde.
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1 Anwendungsbereich
Diese Europaische Norm legt Anforderungen an Badewannen fir den Hausgebrauch, hergestellt aus
schlagzah-modifizierten coextrudierten ABS/Acrylplatten entsprechend EN 13559, fest, um sicherzustellen,
dass das nach den Einbauanweisungen des Herstellers eingebaute Produkt eine zufrieden stellende
Gebrauchstauglichkeit aufweist.

Diese Europaische Norm ist auf alle Gré3en und Formen von Badewannen anwendbar.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

EN 232, Badewannen — Anschlussmalle

EN 13559:2003, Spezifizierung von coextrudierten schlagzéh-modifizierten PMMA/ABS-Platten fiir Bade-
wannen und Duschwannen fiir den Hausgebrauch

ISO 4586-2:2004, High-pressure decorative laminates — Sheets made from thermosetting resins — Part 2:
Determination of properties

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.
3.1

Hausgebrauch

Verwendung in Hausern, Hotels, Studentenwohnheimen, Krankenhausern und ahnlichen Gebauden; ausge-
nommen sind spezielle medizinische Anwendungen

4 Anforderungen

4.1 Alilgemeines
Der Hersteller muss jeder Badewanne Anweisungen fiir Einbau und Pflege beifiigen.

Die Badewanne muss frei von scharfen Kanten sein, die nach dem Einbau der Badewanne nach den
Anweisungen des Herstellers freiliegend waren.

4.2 Werkstoff

Die Badewanne muss aus schlagzah-modifizierten coextrudierten ABS/Acrylplatten entsprechend EN 13559
hergestellt sein.

4.3 Oberflachenbeschaffenheit

Wird eine Badewanne einer Sichtprifung unter starker seitlicher Beleuchtung unterzogen, so dirfen keine
Anzeichen von Rissen, Abplatzungen oder anderen Oberflachenfehlern, wie unerwartete Farbanderungen
usw., erkennbar sein, die das Erscheinungsbild oder die Gebrauchstauglichkeit der Badewanne beein-
trachtigen.
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4.4 Ablaufloch
Die Badewanne muss mindestens ein Ablaufloch besitzen. Die MalRe des Ablaufloches und des Freiraumes

um das Ablaufloch missen entweder den Anforderungen nach EN 232 entsprechen oder der Hersteller muss
eine geeignete Ablaufgarnitur mitliefern oder empfehlen.

4.5 Uberlaufloch
Wenn eine Badewanne ein Uberlaufloch besitzt, miissen die MaRe des Uberlaufloches und des Freiraumes

um das prrlaufloch entweder den Anforderungen nach EN 232 entsprechen oder der Hersteller muss eine
geeignete Uberlaufgarnitur mitliefern oder empfehlen.

4.6 Lochkanten
Die Kanten aller Locher in der Badewanne diirfen keine Anzeichen von Abplatzungen, Rissen oder Beschadi-

gungen aufweisen, die das Erscheinungsbild oder die Gebrauchstauglichkeit der Badewanne beeintrachtigen
kénnen.

4.7 Armaturen fir Wannenmontage
Wenn eine Badewanne fir die Montage von Wannenarmaturen vorgesehen ist, so missen entweder

Freiraum und Standflache den Anforderungen nach EN 232 entsprechen oder der Hersteller muss geeignete
Armaturen mitliefern oder empfehlen.

4.8 Handgriffe

Wird (werden) ein Handgriff (Handgriffe) montiert, so muss er (missen sie) nach A.6 gepruft werden, und
Badewanne und Handgriff missen frei von jedweden dauerhaften Verformungen oder anderen
Beschadigungen sein, die die Funktionalitdt und/oder das Erscheinungsbild der Badewanne beeintrachtigen.

Sind die Handgriffe nicht vormontiert, miissen die Herstelleranweisungen angeben, wie und wo die Handgriffe
zu montieren sind.

4.9 Abweichungen der Abmessungen

Die Abmessungen von Badewannen durfen von denen, die der Hersteller angegeben hat, nicht mehr als
+ 5 mm abweichen.

Gibt der Hersteller zwei Malde (z. B. Arbeitsmal® und Nennmaf) an, so muss er erklaren, auf welches Mal}
sich das Grenzabmal bezieht.

Bei runden Badewannen entsprechen Lange und Breite dem Durchmesser.

410 Geometrische Abweichungen

410.1 Allgemeines
Die geraden Seiten oder die Kanten von Badewannen, an die eigenstandige Duschabtrennungen oder Stiitz-
konstruktionen anschlief3en, missen die Anforderungen nach 4.10.2 bis 4.10.4 erfiillen. Alle Badewannen

muissen 4.10.5 entsprechen. Diese Anforderungen gelten nicht, wenn die Seiten oder Kanten bewusst als
Rundungen oder Schragen ausgebildet sind.

4.10.2 Rechtwinkligkeit

Bei Prifung nach A.2.2 darf die Abweichung von der Rechtwinkligkeit Ag nicht mehr als 5 mm betragen.
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4.10.3 Geradheit der RandauBenseiten

Bei Prifung nach A.2.3 darf die Abweichung von der Geradheit der Randaulienseiten As nicht mehr als 5 mm
betragen.

4.10.4 Geradheit der Randunterkante

Bei Prifung nach A.2.4 darf die Abweichung von der Geradheit der Randunterkante Ar nicht mehr als 5 mm
betragen.

4.10.5 Ebenheit der Randoberflache

Bei Priifung nach A.2.5 darf die Abweichung der Ebenheit der Randoberseite ¢ nicht mehr als 5 mm betragen.

411 Boden der Badewanne
Wenn die Badewanne nach den Herstelleranweisungen eingebaut und das Ablaufloch gedffnet ist, muss das

gesamte Wasser aus der Badewanne auslaufen, bis auf solches, das durch Oberflachenspannung zurtick-
gehalten wird.

412 Bestindigkeit gegen Temperaturwechsel
Bei Prufung nach A.3 dirfen Badewannen keine offensichtlichen Oberflachenverzerrungen oder andere

Beschadigungen aufweisen, die das Erscheinungsbild oder die Funktionalitdt der Badewanne beeintrachtigen.
Die Durchbiegung darf nicht mehr als 4 mm betragen.

413 Bestandigkeit gegen StoBbeanspruchung
Bei Prifung nach A.4 dirfen Boden und Rand der Badewanne keine offensichtlichen Oberflachen-

verzerrungen oder andere Beschadigungen aufweisen, die das Erscheinungsbild oder die Funktionalitat der
Badewanne beeintrachtigen.

414 Zulassige Durchbiegungen

Bei Prufung nach A.5 dirfen die Durchbiegungen nicht mehr als die in der Tabelle 1 angegebenen Werte
betragen.
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Tabelle 1 — Zuldssige Durchbiegungen

Maximale Durchbiegungen? unter Belastung
und zulissige bleibende Durchbiegungen fiir die Einbauvarianten®
Priifverfahren 9 mng 9
a) b) c) d) e)
<1 an allen vier <1 an den drei <1 an den zwei <1 an dem freien
freien Randern freien Randern freien Randern Rand
A55 < 0,5 am einge- <0,5andenzwei |[<0,5andendrei |<0,5anallen
o bauten Rand eingebauten eingebauten Réndern
Randern Randern
<2 am Boden <2 am Boden <2 am Boden <2 am Boden <2 am Boden
< 2 an allen vier <2 an dendrei < 2 an den zwei < 2 an dem freien
freien Randern freien Randern freien Randern Rand
A56 < 0,5 am einge- <0,5andenzwei |<0,5andendrei |<0,5anallen
o bauten Rand eingebauten eingebauten Réandern
Randern Randern
< 3 am Boden < 3 am Boden < 3 am Boden < 3 am Boden < 3 am Boden
<4 am Rand <4 am Rand <4 am Rand <4 am Rand Nicht anwendbar
A5.7
< 0,3 bleibende < 0,3 bleibende < 0,3 bleibende < 0,3 bleibende
<4 am Rand <4 am Rand <4 am Rand Nicht anwendbar | Nicht anwendbar
A.5.8
< 0,3 bleibende < 0,3 bleibende < 0,3 bleibende
a8  Werte zusétzlich zur Eigendurchbiegung des Priifgestells (siehe A.5.2)
b Siehe A5.3.

4.15 Wannenrander

Ist eine Badewanne mit einer nominell ebenen Randoberflache nach den Herstelleranweisungen eingebaut,
darf der Rand nicht das Ricklaufen des Wassers in das Innere der Badewanne behindern. Runde Rand-
oberseiten und Rander mit speziellen Ausstattungen, z. B. Kopflehnen, sind nicht Gegenstand dieser
Anforderung.

4.16 Mechanische Bestiandigkeit der Oberflache

Bei Priifung nach A.7 darf kein Kratzer tiefer als 0,1 mm oder als die Gesamtdicke der jeweiligen Deckschicht
sein.

417 Bestiandigkeit gegen Chemikalien und Fleckenbildner

Bei Prifung nach EN 13559:2003, 5.4, darf die Badewanne keine bleibende Fleckenbildung oder Beschadi-
gung aufweisen.

5 Kennzeichnung

Badewannen missen dauerhaft lesbar mit den nachstehenden Informationen gekennzeichnet werden:

a) Verweis auf diese Europaische Norm (EN 15719);

b) Name oder Markenzeichen des Herstellers oder Lieferanten.
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Anhang A
(normativ)

Prufverfahren fiir Badewannen

A.1 Reihenfolge der Priifungen

Die Prifungen sind an einer Badewanne von jeder Bauart in der angegebenen Reihenfolge durchzufiihren:
A2—A3—A5—A4—AB6—AT.

A.2 Geometrische Abweichungen

A.2.1 Prifgerate

a) Langenmessgerat mit Fehlergrenzen von 0,5 mm;

b) ebene Bezugsflache mit einer Ebenheitstoleranz von 0,5 mm;

c) fester Winkelanschlag: Verbunden mit der ebenen Bezugsflache, mindestens 25 mm héher als die zu
messende Randhodhe, einen Schenkel mindestens 300 mm langer als die zu messende Lange und der

andere Schenkel mindestens so lang wie die zu messende Breite;

d) beweglicher Winkelanschlag: Mindestens 25 mm hoher als die zu messende Randhdhe, eine Seite
mindestens 300 mm lang und die andere Seite mindestens so lang wie die zu messende Breite;

e) Tiefenmessgerat oder Messlehre mit einer Fehlergrenze von + 0,1 mm;

f) Distanzstlicke aus metallenen Werkstoffen: Mindestens 25 mm hdéher als die zu messende Randhdhe
und mit einem Durchmesser D, mit einer Grenzabweichung von + 0,25 mm;

g) Dickenlehre mit einer Dicke von 5 _8’1 mm.

A.2.2 Rechtwinkligkeit

Die Badewanne ist mit der Oberseite auf die ebene Bezugsflache, wie in Bild A.4 dargestellt, zu legen, so
dass alle konstruktiven Besonderheiten, z. B. Kopflehnen, ausgeglichen werden.

Die Seiten AB und AD sind an den festen Winkelanschlag und drei Distanzstiicke mit dem Durchmesser Dg,

jeweils im Abstand von » + 15 mm von den Ecken A und B, wie in Bild A.1 dargestellt, wobei » der Radius der
Badewannenecke ist, zu legen. Es sind der Abstand x zwischen der Ecke D und dem festen Winkelanschlag
zu messen und Agq als die Differenz Dy, — x zu berechnen.

Es sind der bewegliche Winkelanschlag an die Seite BC und ein viertes Distanzstiick im Abstand von
r+ 15 mm von der Ecke B zu legen. Es sind der Abstand y zwischen der Ecke C und dem beweglichen
Winkelanschlag zu messen und Aq als die Differenz Dg, — y zu berechnen.

Die Badewanne ist um 180° zu drehen, und es sind die Abstidnde x und y an den Ecken A und B in der
gleichen Weise zu messen.

Die Abweichungen sind zu protokollieren.
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Legende

1 Distanzsticke

2 Fester Winkelanschlag

3 Beweglicher Winkelanschlag
4  Badewanne

Radius der Badewannenecke
Abstand zwischen Rand und festem Winkelanschlag
y  Abstand zwischen Rand und beweglichem Winkelanschlag

=N

Bild A.1 — Rechtwinkligkeit

A.2.3 Geradheit der RandauBenseite

Die Badewanne ist mit der Oberseite auf die ebene Bezugsflache, wie in Bild A.4 dargestellt, zu legen, so
dass alle konstruktiven Besonderheiten, z. B. Kopflehnen, ausgeglichen werden.

Es sind zwei Distanzstliicke mit dem Durchmesser Dy, zwischen die AuBenseite der Badewanne und einer

Seite des festen Winkelanschlages, jeweils im Abstand von r+ 15 mm von den Ecken, wie in Bild A.2
dargestellt, wobei » der Radius der Badewannenecke ist, zu legen.

Es sind die groften und kleinsten Abstande a4, und a,, zwischen der RandaulRenseite und dem festen
Winkelanschlag mit dem Tiefenmessgerat oder der Messlehre zu messen.

Es ist die Abweichung As als die Differenz a5, — ap,i, zu berechnen.

Die Abweichung ist zu protokollieren.

Es ist derselbe Messvorgang fir jeden Rand der Badewanne auszufiihren.
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Legende

1 Distanzstiicke
2 Fester Winkelanschlag
3 Badewanne

r  Radius der Badewannenecke
Abstand zwischen Randauf3enseite und festem Winkelanschlag

Bild A.2 — Geradheit der RandauBRenseite

A.2.4 Geradheit der Randunterkante

Die Badewanne ist mit der Oberseite auf die ebene Bezugsflache, wie in Bild A.4 dargestellt, zu legen, so
dass alle konstruktiven Besonderheiten, z. B. Kopflehnen, ausgeglichen werden.

Die Badewanne ist gegen den festen Winkelanschlag, wie in Bild A.3 dargestellt, zu positionieren.

Es sind die groBten und kleinsten Abstande b,,, und b, zwischen der Randunterkante und der Oberseite
des festen Winkelanschlages mit dem Tiefenmessgerat oder der Messlehre zu messen.

Es ist die Abweichung Ar als die Differenz b bin ZU berechnen.

max ~— “min

Die Gesamtabweichung ist zu protokollieren.
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Legende

1 Dickenlehre

2 Fester Winkelanschlag

3 Badewanne

4  Bezugsflache

b  Abstand zwischen Randunterkante und Oberflache des festen Winkelanschlages

Bild A.3 — Geradheit der Randunterkante

A.2.5 Ebenheit der Randoberflache

Die Badewanne ist mit der Oberseite auf die ebene Bezugsflache, wie in Bild A.4 dargestellt, zu legen, so
dass alle konstruktiven Besonderheiten, z. B. Kopflehnen, ausgeglichen werden.

Durch Einschieben der Dickenlehre ist die Abweichung ¢ zwischen der Bezugsflache und der Randoberflache
zu prifen.

Die Abweichung ist zu protokollieren.

Legende

1 Badewanne
2 Bezugsflache

¢ Abweichung

Bild A.4 — Ebenheit der Randoberflache
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A.3 Bestandigkeit gegen Temperaturwechsel

A.3.1  Priifgerite

a) Wasserzulauf, der geeignet ist, heiRes und kaltes Wasser mit den in A.3.2 festgelegten Temperaturen,
Durchflissen und Volumina zuzufihren;

b) Rohr mit einem Nenndurchmesser von 22 mm;
c) Thermometer mit einer Fehlergrenze von + 1 °C am gemessenen Wert;
d) Durchflussmessgerat flir Wasser, das einen Durchfluss von (0,32 + 0,032) I/s messen kann;

e) Messuhr mit einer Fehlergrenze von 0,1 mm.

A.3.2 Durchfiihrung
Die Badewanne ist nacheinander den Prifungen A und B zu unterziehen.
a) Prifung A

Es sind (50 + 1) | Wasser bei getffnetem Ablaufloch durch das 22-mm-Rohr, das nicht héher als 125 mm Uber
dem tiefsten Punkt des Wannenrandes angebracht ist, einzulassen in der Weise, dass das Wasser an der
Stelle, an der die Zulaufarmatur vorgesehen ist, auf die Seitenwand im unmittelbaren Ablaufbereich der
Badewanne auftrifft. Die Temperatur des Wassers am Rohrauslauf muss (90 + 2) °C, und der Durchfluss in
die Wanne muss (0,32 = 0,032) I/s betragen.

Unmittelbar danach sind (100 +2)| Wasser mit einer Temperatur von (12 +3)°C und dem gleichen
Durchfluss durch das gleiche Rohr in der gleichen Position, jedoch bei geschlossenem Ablaufloch,
einzufullen.

Das Wasser ist flr 1O+(1) min in der Badewanne zu belassen, und danach ist der Ablauf zum Entleeren zu

offnen.
b) Prifung B

Es ist eine Messuhr an der Unterseite der Badewanne in 60 mm Entfernung von der Mittellinie des
Ablaufloches und auf die eine oder andere Seite des Ablaufloches auf einer Linie, die unter 90° zur Mittellinie
der Badeflache liegt, anzuordnen (siehe Bild A.5).

Es ist bei geschlossenem Ablaufloch durch das 22-mm-Rohr, das nicht hoher als 125 mm Uber dem tiefsten
Punkt des Wannenrandes angebracht ist, Wasser einzulassen in der Weise, dass das Wasser an der Stelle,
an der die Zulaufarmatur vorgesehen ist, auf die Seitenwand im unmittelbaren Ablaufbereich der Badewanne
auftrifft. Das Wasser muss die Badewanne bis zu einer Hohe von mindestens 250 mm oberhalb des
Ablaufloches fiillen. Die Temperatur des Wassers am Rohrauslauf muss (75 + 2) °C, und der Durchfluss in die
Wanne muss (0,32 + 0,032) I/s betragen.

Das Wasser ist flir 10+(1) min in der Wanne zu belassen, und danach ist der Ablauf zum Entleeren zu 6ffnen.

Unmittelbar danach ist die gleiche Menge kaltes Wasser mit einer Temperatur von (12 + 3) °C und dem
gleichen Durchfluss durch das gleiche Rohr in der gleichen Position, jedoch bei geschlossenem Ablauf,
einzufllen.

Das Wasser ist fir 10*3J min in der Wanne zu belassen, und danach ist der Ablauf zum Entleeren zu 6ffnen.
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Dieser Vorgang ist 100-mal ohne Unterbrechung zu wiederholen.

Die Durchbiegungen sind mit der Messuhr solange zu prifen, bis gleichbleibende Werte erreicht sind, jedoch
mindestens Uber die ersten 10 Zyklen. Es ist der Hochstwert zu protokollieren.

Nach dem letzten Zyklus ist die Oberflache der Badewanne mit einem Schwamm oder einem Pinsel mit einer
Eosin-Lésung von 100 g/l, der 1 cm3/l fliissiges Reinigungsmittel zugesetzt ist, zu bestreichen. Diese ist fiir
5*8 min einwirken zu lassen und danach von der Oberflache mit Hilfe eines weichen Tuches zu beseitigen.

Die Badewanne ist einer Sichtpriifung zu unterziehen, und es sind alle unglnstigen Veranderungen im
Erscheinungsbild sowie das Vorhandensein von Eosinspuren zu protokollieren.

Ao |
{% )

Bild A.5 — Position der Messuhr

MalRe in Millimeter

60

A.4 Bestandigkeit gegen StoRbeanspruchung

A.41  Prifgerite

a) Rohre jeweils mit einer Lange von (750 £ 10) mm und (1 000 + 10) mm und einem Innendurchmesser von
(55 £ 5) mm;

b) Kugel aus nichtrostendem Stahl mit einer Masse von (200 £ 5) g und einem Durchmesser von ungefahr
37 mm.

A.4.2 Durchfiihrung
Die Badewanne ist nacheinander den Prifungen A und B zu unterziehen.
a) Prufung A

Diese Prufung ist in der Mitte und an jedem Ende des flachen Bodenbereiches der Badewanne
durchzufihren.

Das Rohr von 1000 mm Lange ist senkrecht in der Weise zu befestigen, dass es 1 mm Uber den
Badewannenboden gehalten wird.

Die Kugel ist durch das Rohr auf den Badewannenboden fallen zu lassen.
Es sind die Oberflache des Bodens und die Unterseite der Badewanne visuell zu untersuchen.

Jede Oberflachenverzerrung oder andere Beschadigungen, die das Erscheinungsbild oder die Funktionalitat
der Badewanne beeintrachtigen, sind zu protokollieren.
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b) Prifung B

Das Rohr von 750 mm Lange ist senkrecht in der Weise zu befestigen, dass es 1 mm Uber der ebenen Flache
des Randes der Badewanne gehalten wird.

Die Kugel ist durch das Rohr auf die Oberflache des Randes der Badewanne fallen zu lassen.
Diese Prufung ist an zwei weiteren Stellen des Wannenrandes durchzuflhren.
Die Oberseite und die Unterseite des Wannenrandes sind visuell zu untersuchen.

Jede Oberflachenverzerrung oder andere Beschadigungen, die das Erscheinungsbild oder die Funktionalitat
der Badewanne beeintrachtigen, sind zu protokollieren.

A.5 Bestimmung der Durchbiegungen

A.5.1 Allgemeines

Diese Prifungen sind vorgesehen, um die Auswirkungen von Belastungen an verschiedenen Stellen der
Badewanne, wie sie beim Gebrauch auftreten kdnnen, zu simulieren.

Badewannen kdnnen entweder freistehend aufgestellt oder an einer, zwei oder drei Wanden befestigt werden.
Sie kdnnen durch Aufmauerungen unterstitzt oder an einer oder mehreren Wanden befestigt werden, wobei
die jeweils anderen Seiten durch Aufmauerungen unterstiitzt werden.

Die Prifanordnungen a) bis e) (siehe A.5.3) nehmen in der Scharfe ab.

Badewannen, die unter einer scharferen Priifanordnung die Anforderungen nach Tabelle 1 erfiillen, brauchen
nicht noch unter weniger scharfen Prifanordnungen gepriift werden, z. B. wenn eine freistehende Bade-
wanne (Prifanforderung a)) die Anforderungen nach Tabelle 1 erfiillt, so muss sie nicht den weniger scharfen
Prufungen, wie in b) bis e) beschrieben, unterzogen werden.

Die Prufungen basieren auf rechtwinkligen Badewannen. Badewannen mit anderen Formen sind mit den
gleichen Belastungen bei moglichst Ubereinstimmender Lage der Belastungen und der Messpunkte zu prifen.

A.5.2  Priifgerite

a) Prifgestell: Ein Beispiel fiir ein geeignetes Priifgestell ist in Bild A.6 dargestellt. Das Gestell muss so
ausgefiihrt sein, dass die Eigendurchbiegung minimiert wird. Das Gestell und die zu prifende
Badewanne missen auf einer festen, ebenen und waagerechten Oberflache aufgestellt werden. Wenn es
bevorzugt wird, diirfen massive senkrechte Wande benutzt werden;

b) entweder sechs verstarkte Gewebesacke mit den ungefahren MaRen 500 mm x 200 mm, gefillt mit
Bleischrot, Eisenschrot oder Sand mit einer Masse von je 25+8'5 kg oder zwolf Sacke mit denselben

MaRen und einer Masse von je 125" 8’25 kg;

c) funf Messuhren, die bis zu einer Fehlergrenze von 0,1 mm ablesbar sind.
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