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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 15732:2019) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 88 ,Warmedammstoffe und
warmedammende Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Fir die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 005-56-60 AA ,Warmedammstoffe (SpA zu
CEN/TC88 und WG1bis9, WG12bis16, WG 19 bis 23, ISO/TC 61/SC10, ISO/TC 163 (teilweise),
ISO/TC 163/SC 1 und SC 3)“ des DIN-Normenausschusses Bauwesen (NABau) verantwortlich.

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 15732:2013-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anderung der Begriffe und des Anhang ZA, um der Bauproduktverordnung zu entsprechen;

b) Hinzufligen eines Abschnitts zur Erkldrung der gefahrlichen Substanzen basierend auf einem von der
Europdischen Kommission akzeptierten Dossier;

c) Entfernen des optionalen Verfahrens der Nutzung eines Vakuums in Anhang A;
d) Ersetzen des vorherigen Abschnitts zur Konformitdtsbewertung und des normativen Texts des

vorherigen Anhangs zur Produktionskontrolle mit einem neuen normativen Anhang zur Bewertung und
Uberpriifung der Leistung.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 15732:2019) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 88 ,Warmedammstoffe und
warmeddmmende Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN 15732:2012 ersetzen.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europdische Kommission
und die Europdische Freihandelszone CEN/CENELEC erteilt haben.

Zum Zusammenhang mit der Verordnung (EU) Nr.305/2011 siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil
dieses Dokuments ist.

Anhang A, Anhang B, Anhang C und Anhang D sind normativ. Anhang E ist informativ.
Die wesentlichen Anderungen im Vergleich zu den Vorgingerausgaben sind u. a. folgende:

a) Anderung der Terminologie und des Anhangs ZA in Ubereinstimmung mit der EU-Bauprodukten-
verordnung;

b) Ergidnzung eines speziellen Abschnitts zur Angabe gefahrlicher Stoffe auf der Grundlage eines von der
EG genehmigten Dossiers;

c) Loschung des optionalen Verfahrens mithilfe eines Vakuums in Anhang A;

d) Ersetzungdes fritheren Abschnitts zur Konformitdtsbewertung und des normativen Textes des fritheren
Anhangs zur werkseigenen Produktionskontrolle durch neue normative Abschnitte zur Bewertung und
Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit (AVCP, en: assessment and verification of constancy of

performance).

An den bestehenden technischen Klassen und/oder Grenzwerten wurden keine Anderungen vorgenommen.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Eigenschaften von Schiittdammstoffen aus Bldhton-Leichtzuschlagstoffen
(Blahton-LWA) fiir bautechnische Zwecke fest. Ausgenommen sind Anwendungen als Warmeddmmung in
und unter Gebduden, die in EN 14063-1 erfasst werden. In dem vorliegenden Dokument wird die
Anwendung von Blahton-Leichtzuschlagstoffen als leichte Schiitt- und Dammstoffe an Strafenddmmen,
Schienenwegen und anderen befahrbaren Bereichen sowie ihre Anwendung als leichte Hinterfiillung fiir
Bauwerke beschrieben.

Dartiber hinaus beschreibt dieses Dokument die Produkteigenschaften und enthalt Verfahren zur Priifung,
Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit (AVCP), Kennzeichnung und Etikettierung.

Dieses Dokument legt keine Anforderungsstufen fiir eine bestimmte Eigenschaft fest, die ein Produkt
erreichen muss, um fiir einen bestimmten Anwendungszweck gebrauchstauglich zu sein.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Ver-
weisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
des in Bezug genommenen Dokuments (einschliefilich aller Anderungen).

EN 932-1, Priifverfahren fiir allgemeine Eigenschaften von Gesteinskérnungen — Teil 1: Probenahmeverfahren

EN 932-2, Priifverfahren fiir allgemeine Eigenschaften von Gesteinskérnungen — Teil 2: Verfahren zum Ein-
engen von Laboratoriumsproben

EN 932-5, Priifverfahren fiir allgemeine Eigenschaften von Gesteinskérnungen — Teil 5: Allgemeine Priif-
einrichtungen und Kalibrierung

EN 933-1, Priifverfahren fiir geometrische Eigenschaften von Gesteinskérnungen — Teil 1: Bestimmung der
KorngréfSenverteilung — Siebverfahren

EN 1097-3, Priifverfahren fiir mechanische und physikalische Eigenschaften von Gesteinskérnungen — Teil 3:
Bestimmung von Schiittdichte und Hohlraumgehalt

EN 1097-5, Priifverfahren fiir mechanische und physikalische Eigenschaften von Gesteinskérnungen — Teil 5:
Bestimmung des Wassergehaltes durch Ofentrocknung

EN 1097-6:2013, Priifverfahren fiir mechanische und physikalische Eigenschaften von Gesteinskérnungen —
Teil 6: Bestimmung der Rohdichte und der Wasseraufnahme

EN 1097-11, Priifverfahren fiir mechanische und physikalische Eigenschaften von Gesteinskérnungen —
Teil 11: Bestimmung der Verdichtbarkeit und Druckfestigkeit bei behinderter Querdehnung von leichten

Gesteinskérnungen

EN 1367-7, Priifverfahren fiir thermische Eigenschaften und Verwitterungsbestdndigkeit von Gesteins-
kérnungen — Teil 7: Bestimmung des Widerstandes von leichten Gesteinskérnungen gegen Frost-Tau-Wechsel

EN 13055:2016, Leichte Gesteinskérnungen
EN 13172, Wédrmeddmmstoffe — Konformitdtsbewertung

EN 13286-4, Ungebundene und hydraulisch gebundene Gemische — Teil 4: Laborpriifverfahren fiir die
Trockendichte und den Wassergehalt — Vibrationshammer
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EN 13286-5, Ungebundene und hydraulisch gebundene Gemische — Teil 5: Laborpriifverfahren fiir die
Trockendichte und den Wassergehalt — Vibrationstisch

EN 13286-7, Ungebundene und hydraulisch gebundene Gemische — Teil 7: Dreiaxialpriifung mit zyklischer
Belastung fiir ungebundene Gemische

EN 13501-1, Kilassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten— Teil 1:
Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten

EN 13820, Wdrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung des Gehalts an organischen Bestandteilen

EN 14063-1, Wirmeddmmstoffe fiir Gebdude — An der Verwendungsstelle hergestellte Wirmeddmmung aus
Bldhton-Leichtzuschlagstoffen — Teil 1: Spezifikation fiir die Schiittddimmstoffe vor dem Einbau

CEN/TS 16637-3, Bauprodukte — Bewertung der Freisetzung von gefdhrlichen Stoffen — Teil 3: Horizontale
Perkolationspriifung im Aufwdrtsstrom

EN IS0 9229:2007, Wdrmeddmmung — Begriffsbestimmungen (1SO 9229:2007)

EN ISO 10456, Baustoffe und Bauprodukte — Wdrme- und feuchtetechnische Eigenschaften — Tabellierte
Bemessungswerte und Verfahren zur Bestimmung der wdrmeschutztechnischen Nenn- und Bemessungs-
werte (1SO 10456)

3 Begriffe, Symbole und Abkiirzungen
3.1 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN IS0 9229:2007 und die folgenden
Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/
— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter http: //www.iso.org/obp

3.1.1

Blihton

Leichtzuschlagstoff

leichter, korniger Ddmmstoff oder Dammprodukt mit einer internen Zellstruktur, die durch Ausdehnen
mineralischer Tone bei Erhitzung entsteht

3.1.2

Zusammenpressbarkeit

c

Verformung unter einer festgelegten Last und/oder durch Vibration

3.1.3

eingeschrankte Druckfestigkeit

CS10

Last, bei der die Verformung einer durch Vibration verdichteten Probe 10 % betragt
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3.14
Steifigkeitsmodul
Tangente an der Last-Verformungs-Kurve mit Bezug auf die Verformungsstufe

3.1.5

Kriechverhalten

cc

Verformung bei einer konstanten Last, die liber eine bestimmte Zeit wirkt

3.1.6
zyklische Druckbelastung
CcY

Verformung unter einer festgelegten Last und bei einer festgelegten Zyklusanzahl der zyklischen Druck-
beanspruchung mit Lastaufbringung in Form von rechteckig verlaufenden Wellen

3.1.7

Verdichtung

mechanisches Verdichten der eingebauten Waiarmeddammschicht, angegeben als Prozentanteil der
urspriinglichen Schichtdicke vor der Behandlung

Anmerkung 1 zum Begriff: Durchfiihrung der Verdichtung z. B. mittels Vibrator.

3.1.8

Leistungsstufe

Ergebnis der Bewertung der Leistung eines Bauprodukts in Bezug auf seine Wesentlichen Merkmale,
ausgedriickt als Zahlenwert

[QUELLE: EU-BauPVO, Verordnung (EU) Nr. 305/2011]

3.1.9

Klasse

Bandbreite von Leistungsstufen eines Bauprodukts, die durch einen Mindest- und einen Hdochstwert
abgegrenzt wird

[QUELLE: EU-BauPVO, Verordnung (EU) Nr. 305/2011]

3.1.10

angegebener Wert

Wert oder Wertebereich, den zu erreichen ein Hersteller unter Beriicksichtigung der Prézision der
angewendeten Priifverfahren, der Variabilitit des (der) Produktionsprozesse(s) und der Produktleistung
iiberzeugt ist

3.2 Symbole, Einheiten und Abkiirzungen

In diesem Dokument werden folgende Symbole und Einheiten verwendet:

d Grofde des unteren Siebes (mm)
D Grofie des oberen Siebes (mm)
LD angegebener Wert der Schiittdichte (kg/m3 oder Mg/m3)
AS angegebener Wert der Korngrofde (mm)
C Zusammenpressbarkeit (%)
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CS(10) angegebene Leistungsstufe der eingeschriankten Druckfestigkeit bei 10 % Verformung (N/mm?2)
CS(2) angegebene Leistungsstufe der eingeschriankten Druckfestigkeit bei 2 % Verformung (N/mm?2)
CC(i) angegebene Leistungsstufe des Kriechverhaltens bei einer festgelegten (i) Last (%)

CY(i/n) angegebene Verformung bei einer festgelegten (i) Last nach einer festgelegten Zyklusanzahl (n)
der zyklischen Druckbeanspruchung (%)

In diesem Dokument werden folgende Abkiirzungen verwendet:
LWA  Leichtzuschlagstoff (en: Lightweight Aggregate)

PTT Produkttyppriifung (en: Product-Type Testing)

CEA Bautechnische Anwendungen (en: Civil Engineering Applications)
DoP Leistungserkldrung (en: Declaration of Performance)
FPC werkseigene Produktionskontrolle (en: Factory Production Control)

AVCP  Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit (en: Assessment and Verification of
Constancy of Performance)

CWFT Klassifizierung ohne weitere Priifung (en: Classification Without Further Testing)

4 Produkteigenschaften

4.1 Allgemeines

Die Produkteigenschaften werden wie jeweils anwendbar nach Unterabschnitt 4.2 und Unterabschnitt 4.3
bewertet. Die entsprechenden Bewertungsverfahren sind in Abschnitt 5 angegeben.

4.2 Fiir alle Anwendungen
4.2.1 Schiittdichte

Die Schiittdichte muss nach EN 1097-3 gemessen und bis zu einer Dichte von 400 kg/m3 (0,400 Mg/m3) in
Schritten von 5kg/m3 (0,005Mg/m3) und anschliefend in Schritten von 10 kg/m3 (0,010 Mg/m3)
angegeben werden und muss in dem Bereich von +15 % des angegebenen Wertes liegen. Der Wert muss in
kg/m3 (Mg/m3) angegeben werden.

ANMERKUNG  Der fiir Bemessungszwecke verwendete Dichtewert ist von der Verdichtung und vom Wassergehalt
abhangig.

4.2.2 Korngrofie
4.2.2.1 Allgemeines

Die Korngrofden miissen mit einem Siebpaar nach EN 13055 bestimmt und die unteren und oberen Grofden
als Produktbezeichnung angegeben werden.

ANMERKUNG  Die Bezeichnung schliefst ein, dass einige Kérner auf dem oberen Sieb [als (D) bezeichnet] zurtick-
gehalten werden und einige Korner durch das untere Sieb [als (d) bezeichnet] hindurchfallen.
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4.2.2.2 Unterkorn

Der Massenanteil an Unterkorn, der durch das untere Sieb (d) hindurchfallt, darf nicht mehr als 15 %
betragen.

4.2.2.3 Uberkorn

Der Massenanteil an Uberkorn, der auf dem oberen Sieb (D) zuriickgehalten wird, darfnicht mehr als 10 %
betragen.

ANMERKUNG  Das Sieb, durch das 100 % der Gesteinskérnung hindurchfallen, kann angegeben werden.
4.2.2.4 KorngrofRenverteilung

Wenn angegeben, muss die Korngrofdenverteilung ohne vorheriges Waschen nach EN 933-1 bestimmt und
eine Abstufung angegeben werden.

4.2.3 Brandverhalten

Das Brandverhalten muss nach EN 13501-1 bestimmt werden. Der organische Anteil muss nach EN 13820
gepriift werden.

ANMERKUNG  Unter der Voraussetzung, dass das Produkt keinen Massen- oder Volumenanteil von mehr als 1,0 %
(je nachdem, welcher der ungiinstigere Wert ist) an homogen verteiltem organischem Material enthalt, wird
Blahton-LWA nach 3.1.1 dieses Dokumentes der Entscheidung 96/603/EG der Kommission, gedndert durch die
Entscheidung 2000/605/EG, entsprechend ohne Priifung als Produkt der Kategorie A1 eingestuft.

4.2.4 Eigenschaften der Dauerhaftigkeit
4.2.4.1 Allgemeines

Die untersuchten Eigenschaften der Dauerhaftigkeit wurden beriicksichtigt und sind in 4.2.4.2 bis 4.2.4.6
erfasst.

ANMERKUNG  Bei dem Produkt handelt es sich um ein Tonmineralprodukt, das durch Warmebehandlung zu einem
Produkt mit stabiler Struktur verarbeitet wurde.

4.2.4.2 Dauerhaftigkeit des Brandverhaltens gegen Alterung/Abbau

Das Brandverhalten von Blahton-LWA dndert sich im Laufe der Zeit nicht.

4.2.4.3 Dauerhaftigkeit des Warmedurchlasswiderstands gegen Alterung/Abbau

Die Warmeleitfahigkeit (4.3.2) des Produkts dndert sich im Laufe der Zeit nicht.

4.2.4.4 Dauerhaftigkeit der Druckfestigkeit gegen Alterung/Abbau

Die Druckfestigkeit von Blahton dndert sich im Laufe der Zeit nicht.

4.2.4.5 Dauerhaftigkeit der Bestandigkeit gegen dynamische Belastungen gegen Alterung/Abbau
Die Dauerhaftigkeit gegen dynamische Belastungen dndert sich im Laufe der Zeit nicht.

4.2.4.6 Dauerhaftigkeit gegen Chemikalien und biologischen Befall

Bldahton-LWA ist ein keramischer Werkstoff, der gegen Chemikalien und biologischen Befall bestidndig ist.
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4.3 Fir bestimmte Anwendungen
4.3.1 Allgemeines

Die folgenden Eigenschaften konnen angegeben werden, wenn sie fiir den/die Verwendungszweck(e) von
Bedeutung sind.

4.3.2 Wirmedurchlasswiderstand und Wirmeleitfihigkeit

Wenn angegeben, miissen der Warmedurchlasswiderstand und die Warmeleitfihigkeit nach EN 14063-1
bestimmt werden.

Fir Leichtfillstoffe, an deren Warmeddmmung keine besonderen Anforderungen gestellt werden, ist die
Angabe der warmetechnischen Werte nach Anhang E in Tabellenform zuldssig.

4.3.3 Spezifische Wiarmekapazitit

Wenn angegeben, muss die spezifische Warmekapazitiat auf der Grundlage von EN ISO 10456 angegeben
werden.

ANMERKUNG  Fiir die spezifische Warmekapazitit kann iblicherweise ein Wert von 1000 J/(kgK) angegeben
werden.

4.3.4 Rohdichte

Wenn angegeben, muss die Rohdichte nach EN 1097-6 bestimmt werden. Die Messwerte miissen in dem
Bereich von +15 % des angegebenen Wertes liegen. Der Wert muss in kg/m3 (Mg/m3) angegeben werden.

4.3.5 Wassergehalt
Wenn angegeben, muss der Wassergehalt nach EN 1097-5 bestimmt werden.
4.3.6 Wasseraufnahme

Wenn angegeben, muss die Wasseraufnahme nach einer Eintauchdauer von 28 Tagen nach EN 1097-6
bestimmt werden.

ANMERKUNG  Die Wasseraufnahme nach einer langeren Eintauchdauer konnte bestimmt und angegeben werden
(z. B. 300 Tage).

4.3.7 Zusammenpressbarkeit und eingeschriankte Druckfestigkeit

Wenn angegeben, miissen die Zusammenpressbarkeit und eingeschrankte Druckfestigkeit, CS(10), nach
EN 1097-11 bestimmt werden. Ein Steifigkeitsmodul muss als Tangente zur Spannungs-Dehnungs-
Beziehungskurve und bezogen auf den Grad der Verformung angegeben werden.

ANMERKUNG  Dieeingeschrankte Druckfestigkeitbei 10 % Belastungistkein Bemessungswert; sie wird lediglich als

Bezugswert zur Charakterisierung des Materials angewendet. Zur Charakterisierung der Materialeigenschaften sind
Steifigkeitsmodul und Last bei einer Belastungsstufe von maximal 2 % [CS(2)] bedeutender.

4.3.8 Kriechverhalten

Wenn angegeben, muss das Kriechverhalten, CC, das als Verformung in Prozent der Hohe einer durch
Vibration verdichteten Probe angegeben wird, nach Anhang C bestimmt und ein Wert bei einer festgelegten
Last nach 24 h angegeben werden.

ANMERKUNG  Das Kriechverhalten nach einer langeren Dauer kann bestimmtund angegeben werden (z. B. 28 Tage).
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4.3.9 Scherfestigkeit bei statischer Belastung
Wenn angegeben, miissen die Scherfestigkeitseigenschaften nach Anhang A bestimmt werden.

4.3.10 Zyklische Druckbelastung

Wenn angegeben, muss die Bestdndigkeit gegeniiber der zyklischen Druckbelastung, CY, nach Anhang B
bestimmt werden. Es muss eine zyklische Druckbelastung von 120 kPa aufgebracht, die Verformung nach
2 - 106 Zyklen bestimmt und der Wert angegeben werden. Andere Lastniveaus und eine groflere Anzahl an
Vibrationszyklen kénnten angewendet werden. Die Ergebnisse miissen als Verformung in Prozent der Hohe
einer durch Vibration verdichteten Probe angegeben und auf das Spannungsniveau bezogen werden. Das
Verfahren mit trockenen Messproben ist als Referenzverfahren festgelegt.

4.3.11 Scherfestigkeit bei zyklischer Belastung

Wenn angegeben, miissen die elastische Steifigkeit und der Widerstand gegen bleibende Verformung durch
Dreiaxialpriifungen mit zyklischer Belastung bestimmt werden. Die Dreiaxialpriifung mit zyklischer
Belastung muss nach EN 13286-7 durchgefiihrt werden. Es muss das Mehrstufenverfahren (mit niedrigem

Spannungsniveau) angewendet werden.

Die Entstehung bleibender Verformungen ist weitgehend vom Verlauf der Beanspruchung abhéngig. Dies
sollte bei der Anwendung von Ergebnissen aus dieser Priifung berticksichtigt werden.

4.3.12 Wasserdurchlassigkeit

Die Wasserdurchlassigkeit wird nicht gemessen, da die offene Struktur des Endprodukts selbst keinen
wesentlichen Widerstand gegen den freien Durchgang von Wasser bietet.

ANMERKUNG  Erfahrungsgemaf besitzt der auf iibliche Weise klassifizierte Blahton-LWA eine Wasserdurchlassig-
keit von mehr als 1072 m/s.

4.3.13 Wasserdampfdiffusion

Wenn angegeben, muss die Wasserdampfdiffusion auf der Grundlage von EN I1SO 10456 angegeben werden.
ANMERKUNG  Es kann eine iibliche Wasserdampfdiffusionswiderstandszahl p von 2 angewendet werden.

4.3.14 Chemische Eigenschaften

Wenn angegeben, muss die chemische Zusammensetzung nach EN 13055 bestimmt werden.

4.3.15 Frost-Tau-Wechselbestiandigkeit

Wenn angegeben, muss die Frost-Tau-Wechselbestandigkeit nach EN 1367-7 bestimmt werden.

4.3.16 Gefihrliche Stoffe

Wenn angegeben, muss die Freisetzung von As, Mo und SO,42- nach CEN/TS 16637-3 bestimmt werden.

ANMERKUNG  Ausgehend von einem Dossierdes CEN/TC88 hat die EG zugestimmt, die Priifung der méglichen Frei-
setzung gefahrlicher Stoffe in den Erdboden, das Oberflachenwasser und das Grundwasser aus Bldahton-Leichtzuschlag-
stoffen auf die vorstehend genannten drei Elemente zu beschranken.
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4.4 Weitere Eigenschaften — Kornfestigkeit

Wenn angegeben, muss die Kornfestigkeit nach EN 13055 bestimmt werden.

ANMERKUNG  Es gibt keinen einfachen Zusammenhang zwischen der Kornfestigkeit und den Eigenschaften bei der
Endverwendung. Die Kornfestigkeit ist lediglich fiir die werkseigene Produktionskontrolle und Dokumentation der
Qualitat vorgesehen.

5 Priifverfahren
5.1 Probenahme und Einengung der Proben

Die Probenahme muss nach den in EN 932-1 angegebenen Verfahren und die Teilung der Proben nach
EN 932-2 durchgefiihrt werden.

5.2 Konditionierung

Falls im Priifverfahren nicht anders festgelegt, miissen die Probekorper nach EN 1097-5 bis zur Massen-
konstanz getrocknet werden.

5.3 Priifung
Die Mindestanzahl der zum Erhalt eines Priifergebnisses erforderlichen Messungen und alle notwendigen
besonderen Bedingungen werden in Tabelle 1 angegeben. Ein Priifergebnis fiir eine Produkteigenschaft ist

der Mittelwert aus den Werten, die flir die in Tabelle 1 angegebene Anzahl an Probekorpern gemessen
wurden.
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Tabelle 1 — Priifverfahren, Probekérper und besondere Bedingungen

Abschnitt
Zum Erhalt eines
Priifergebnisses Besondere
Nr. Uberschrift Priifverfahren erforderliche .
. Bedingungen
Mindestanzahl an
Probekérpern

4.2.1 |Schiittdichte EN 1097-3 3
4.2.2.4 | Korngroflenverteilung EN 933-1 1

Brandverhalten N.ur fiir Typpriifung.
4.2.3 . . EN 13820 3 Siehe ANMERKUNG

(organischer Anteil) in4.2.3.
4.3.2 | Warmeleitfahigkeit Nach EN 14063-1.
4.3.4 |Rohdichte EN 1097-6:2013, 2

AnhangC
4.3.5 | Wassergehalt EN 1097-5 3 Nicht all.nwendbar fiar
Typpriifung.
4.3.6 |Wasseraufnahme EN 1097-6:2013, 2
AnhangC

Zusammenpressbarkeit und
3.7 eingeschrankte Druckfestigkeit EN 1097-11 3
4.3.8 |Kriechverhalten AnhangC 3
439 Scherfestigkeitbei statischer AnhangA 3

Belastung
4.3.10 | Zyklische Druckbelastung AnhangB 2
4311 Scherfestigkeit bei zyklischer EN 13286-7 3

Belastung
4.3.14 | Chemische Zusammensetzung EN 13055 1
4.3.15 |Frost-Tau-Wechselbestandigkeit |EN 1367-7 3
4.3.16 | Freisetzung gefihrlicher Stofte CEN/TS 16637-3 1

Co EN 13055:2016,
4.4 | Kornfestigkeit AnhangC 3
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6 Bezeichnungsschliissel

Wenn ein Bezeichnungsschliissel bereitgestellt wird, muss er wie folgt angegeben werden:

Abkiirzung
— Blahton-LWA Exp. Clay LWA
— Nummer dieser Europaischen Norm prEN 15732
— Schiittdichte LD
— Korngrofde AS
— Eingeschrankte Druckfestigkeit CS(10)

Der Bezeichnungsschliissel nach dieser Norm fiir ein Produkt aus Bldhton-Leichtstoffzuschlagstoffen wird
am folgenden Beispiel dargestellt:

Exp. clay LWA EN 15732 — LD250 — AS(8/20) — CS(10)700
7 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit (AVCP)

7.1 Allgemeines

Nach EN 13172 mussdie Ubereinstimmung des Produktes mit den Bestimmungen dieser Norm und mit der
vom Hersteller in der Leistungserklarung angegebenen Leistung durch Folgendes belegt werden:

— Bestimmung des Produkttyps (Produkttyppriifung, PTT); und

— eine werkseigene Produktionskontrolle durch den Hersteller einschliefdlich einer Produktbewertung.
Der Hersteller muss stets die Gesamtkontrolle behalten und tiber die erforderlichen Mittel verfiigen, mit
denen er seiner Verantwortung, fiir die Ubereinstimmung des Produktes mit der/den angegebenen

Leistung(en) zu sorgen, nachkommen kann.

Wenn sich ein Hersteller dafiir entscheidet, seine Produkte zu Gruppen zusammenzufassen, so muss dies
nach EN 13172 erfolgen.

7.2 Produkttyppriifung

Wenn der Hersteller beabsichtigt, die jeweiligen Leistungen zu erkldren, miissen alle Leistungen im
Zusammenhang mitdenin dieser Norm enthaltenen Eigenschaften bestimmt werden, es sei denn, die Norm
sieht Bestimmungen fiir ihre Erklarung ohne Durchfithrung von Priifungen vor (z. B. Nutzung bereits vor-
handener Daten, Klassifizierung ohne weitere Priifung und herkdmmlich akzeptierte Leistung).

Die Produkttyppriifung muss nach Tabelle 1, Anhang A, Anhang B und Anhang C dieses Dokuments sowie
EN 13172 durchgefiihrt werden.

Fiir die betreffenden Eigenschaften darf die Typpriifung von Produkten, die auch EN 14063-1 entsprechen,
fiir die Typprifung und Leistungserklarung (DoP) nach dieser Norm angewendet werden.
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7.3 Werkseigene Produktionskontrolle (FPC)

Der Hersteller muss ein System der werkseigenen Produktionskontrolle einrichten, dokumentieren und
aufrechterhalten, um sicherzustellen, dass die in Verkehr gebrachten Produkte die fiir die wesentlichen
Merkmale erklarten Leistungen einhalten.

Die Mindesthaufigkeiten der Priifungen fiir die werkseigene Produktionskontrolle (FPC) miissen Anhang D

entsprechen. Wenn eine indirekte Priifung durchgefiihrt wird, muss der Zusammenhang mit der direkten
Priifung nach EN 14063-1 und EN 13172 hergestellt werden.

8 Kennzeichnung und Etikettierung

Produkte, die dieser Norm entsprechen, sind entweder auf dem Etikett der Verpackung oder in einem
Begleitdokument eindeutig mit folgenden Angaben zu kennzeichnen:

— Produktname oder anderes Identifizierungsmerkmal;

— Name oder Warenzeichen und Anschrift des Herstellers oder dessen Bevollmachtigten;
— Lieferdatum, Herstellerwerk und/oder Riickverfolgbarkeitscode;

— Brandklasse;

— Materialmenge, in m3;

— Bezeichnungsschliissel nach Abschnitt 6.

ANMERKUNG  Wenn regulatorische Bestimmungen beziiglich der Kennzeichnung Angaben zu einigen oder allen in
diesem Abschnitt aufgefiihrten Punkten fordern, gelten die Bestimmungen dieses Abschnitts zu diesen gemeinsamen
Punkten als erfiillt.
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Anhang A
(normativ)

Prifung der mechanischen und physikalischen Eigenschaften von
Bldhton-LWA — Dreiaxialpriifung zur Bestimmung der
Scherfestigkeitseigenschaften

A.1 Anwendungsbereich

In dieser Priifungsbeschreibung werden die Priifausriistung und Verfahren zur Bestimmung der
Festigkeits- und Verformungseigenschaften von Bldhton-LWA in einer Triaxialzelle angegeben. Bei der
dranierten Dreiaxialprifungwerden aufeinen zylindrischen Probekorper eine axiale Deviatorspannung und
ein statischer Zelldruck aufgebracht. Das Priifverfahren muss die jeweils zutreffenden Bedingungen und
Spannungszustidnde simulieren, die bei diesem Material auftreten.

Dieses Verfahrenist auf Probekoérper anwendbar, die durch Verdichten im Labor hergestellt wurden, wobei
verschiedene Verdichtungsverfahren angewendet werden diirfen, um die gewiinschte Porositat/Dichte zu
erreichen. Dieses Verfahren gilt fiir Materialien, deren maximale Korngrofie kleiner als ein Fiinftel des
Probekorperdurchmessers ist.

Die Priifergebnisse dienen dazu, die Festigkeitseigenschaften (Reibungswinkel, ¢, und Kohdasion, ¢) von
Blahton-LWA auszuwerten. Das Verfahren lasst sich anwenden, um eine Vielzahl von Priifbedingungen
auszuwerten, wie etwa bei unterschiedlichen Feuchtigkeiten und Spannungszustanden.

A.2 Begriffe, Symbole und Abkiirzungen

Fir die Anwendung dieser Priifbeschreibung gelten die in Tabelle A.1 aufgefiihrten Definitionen und

Symbole.
Tabelle A.1 — Symbole und Definitionen
Symbol Definition Erklarung und Gleichungen Einheit

w Feuchtegehalt %
Pd Trockenrohdichte Mg/m3
o Normalspannung N/mm?
0y grofRe Hauptspannung N/mm?

_ kleine Hauptspannung bzw. effektive 2
937 %2 Radialspannung N/mm
04 Deviatorspannung 04= 01— O3 N/mm?
o mittlere Normalspannung o, =(0y+2-03)/3 N/mm?
gP bleibende Axialdehnung %
e3P = &,P bleibende Radialdehnung %
d.! Anderungderlinearen Dehnung %
0] Reibungswinkel °
c scheinbare Kohéasion kN /m?
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A.3 Kurzbeschreibung

Die dranierte Dreiaxialpriifung wird angewendet, um die Spannungs-Dehnungs-Beziehung von Blahton-LWA
in Form eines zylindrischen Probekdrpers unter isotroper oder anisotroper Belastung bei entwésserten
Bedingungen zu bestimmen. Dichte und Feuchtigkeit des zu untersuchenden Probekorpers miissen bekannt
sein.

Die Axiallast wird gleichmaf3ig bis zum Versagen des Probekoérpers erhoht. Ist kein eindeutiges Versagen zu
beobachten, wird die Priifung abgebrochen, wenn der Axialdehnungsgrad bei 10 % liegt.

Dieses Verfahren ist grundséatzlich auf alle ungebundenen Gemische anzuwenden, bei denen der Probe-
korperdurchmesser mindestens das Fiinffache der maximalen Korngroéfie und die Probekorperhohe das
1,85- bis 2,25-Fache des Durchmessers betragt.

A.4 Dreiaxialpriifgerat
A4.1 Allgemeines

Das Dreiaxialpriifgerat, mit dem die Priifung von Blahton-LWA durchfiihrbar ist, entspricht in etwa den
meisten genormten Dreiaxialpriifgeraten — es ist jedoch etwas grofier, um grofiere Probekorper aufzu-
nehmen. Ein Beispiel fiir ein Dreiaxialprifgerat sowie die entsprechende Terminologie werden in Bild A.1
angegeben. Luft, Wasser oder Silikondl diirfen als Zelldruckmedien verwendet werden. Wasser ist nur
geeignet, wenn die elektrischen Leitungen und Anschliisse der Gerate vollstdndigisoliert sind. Wenn als Zell-
druckmedium Luft genutzt wird, muss das Explosionsrisiko berticksichtigt werden.

A.4.2 Vorrichtung zur Lastaufbringung

Als externe Lastaufbringungsvorrichtung darf jedes Gerat verwendet werden, das in der Lage ist, gleich-
mafdig ansteigende Belastungen bis zur Bruchlast des Probekorpers aufzubringen. Die Belastung erfolgt
unter Uberwachung der Dehnung bei konstanter Dehnungsrate. Die Rate fiir die Axialdehnung wird als das
Verhaltnis zwischen der Axialdehnung und dem entsprechenden Zeitzuwachs (de;/dt) definiert. Wenn der

Druck so eingestelltist, dass ersich bei einer bestimmten Anderungsrate erhéht, sollte die tatsichliche Rate
maximal +10 % vom geforderten Wert abweichen. Die Bewegung der Lastaufbringungsvorrichtung muss
gleichmafiig und ohne Schwankungen und Vibrationen erfolgen.

Die Lastmessung erfolgt mit einer elektronischen Kraftmessdose oder einer dhnlichen Messeinrichtung
zwischen oberem Deckel und Laststempel. Die Einrichtung zur Messung der Stempellast muss ausreichend
genau sein, um die Last auf +£3 % oder 1 N zu bestimmen.

Dreiaxialzellen mit interner Belastung miissen gegen horizontale Krafte, exzentrische Axiallasten und
Einflisse durch die Grofde des Gesamtzelldrucks unempfindlich sein.

Flir Probekérper miteinem Durchmesser bis 150 mm sollte die Vorrichtung zur Lastaufbringung Axiallasten
von 20 kN bis 25 kN aufbringen kénnen. Fiir Probekdrper mit einem Durchmesser von 300 mm kdnnen
Lasten von bis zu 100 kN erforderlich sein.

A.4.3 Einrichtung zur Regelung des Zelldrucks

Der Zelldruckregler muss die Zelldriicke so aufbringen und regeln kénnen, dass sie mit Abweichungen von
+2 % konstant sind. Driicke unter 25 N/mm? miissen auf +0,5 N/mm? konstant gehalten werden.

A44 Wegaufnehmer

A4.4.1 Allgemeines

Die Axialverformungen des Probekérpers werden mit mindestens einem Wegaufnehmer gemessen.
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Fir die Messung der Radialverformung sollten mindestens zwei Wegaufnehmer verwendet werden
(wahlweise).

Die axiale Verschiebung der Probe wird liblicherweise bestimmt, indem der Weg gemessen wird, iber den
sich der Laststempel wahrend der Priifung bewegt. Der Weg muss mit einer Genauigkeit von besser als
10,02 % der urspriinglichen Hohe des Probekoérpers gemessen werden. Es muss beriicksichtigt werden,
dass durch Anderungen des Zelldrucks ein falscher Wert fiir die Verschiebung ermittelt werden kann.

A4.4.2 Seitliche Wegaufnehmer (wahlweise)

Die seitlichen Wegaufnehmer zur Erfassung der Radialverformung messen entweder den Abstand zwischen
der Oberfliche des Probekorpers und dem Ring oder die Offnung eines gelenkig angebrachten Rings
wahrend der Belastung. Dieser Abstand muss mit einer Genauigkeit von besser als +0,02 % des urspriing-
lichen Probekoérperdurchmessers gemessen werden. Die Art der Anbringung muss verhaltnismafiig grofde
Verformungen wiahrend der Kompression sowohl in axialer als auch in radialer Richtung zulassen, ohne dass
Fehler in die Verformungsmessung eingebracht werden.

\

AN
6— || &
3 160 10
: —t || [
Legende
1  Probekorper 7  Radialwegaufnehmer
2  Membran 8  Triaxialzellmantel
3  Probekorperdeckel 9  Druckwandler
4 Probekorpersockel 10 Stiftschrauben zur Anbringung der Wegaufnehmer
5 Kraftmessdose 11 Dranagekreislauf
6 lineare Axialwegaufnehmer

Bild A.1 — Priifeinrichtung fiir die Dreiaxialpriifung mit konstantem und mit variablem Zelldruck
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A.4.5 Kalibrierung

Um Fehler bei der Bestimmung von Spannung und Dehnung gering zu halten, sollte das System regelmafsig
kalibriert werden.

Eine erneute Kalibrierung darfalle drei Monate oder nach 100 Priifungen durchgefithrt werden, je nachdem,
was zuerst erreicht ist. Auflerdem sollten die Messumformer iliberpriift werden, wenn sie bis zu ihrer
maximalen Kapazitdt oder dariiber hinaus beansprucht werden.

A.4.6 Probekorperdeckel und -sockel

Probekorperdeckel und -sockel miissen so gestaltet werden, dass eine Drianage des Probekorpers an beiden
Enden moglich ist. Sie miissen aus einem starren, korrosionsbestiandigen, undurchlassigen Werkstoff
bestehen und mit Ausnahme der Durchfiihrungen fiir die Dranageleitungen eine kreisformige, ebene
Kontaktflache zu den Filterstein-Scheiben mit kreisformigem Querschnitt aufweisen.

Die Durchmesser des Deckels und des Sockels miissen mindestens gleich dem Anfangsdurchmesser des
Probekorpers sein. Der Sockel des Probekoérpers muss mit der Triaxialzelle fest verbunden sein, um
Bewegungen in Querrichtung oder ein Kippen zu vermeiden. Deckel und Sockel sowie die Verbindung
zwischen oberem Deckel und Laststempel miissen so gestaltet sein, dass ihre Verformungen gegeniiber den
Verformungen des Probekorpers vernachlassigbar sind.

Der Deckel muss so gestaltet werden, dass die Aufiermittigkeit des Laststempels relativ zur senkrechten
Probekoérperachse 1 % des Durchmessers D des Probekorpers nicht iiberschreitet. Die Mantelflichen von
Sockel und oberem Deckel, die die Kontakt- und Dichtflichen der Membran bilden, miissen glatt sein und
diirfen keine Kratzer aufweisen.

A.4.7 Filterstein-Scheiben
A4.7.1 Allgemeines

Der Probekoérper muss von dem oberen Deckel und dem Sockel durch starre Filterstein-Scheiben abgetrennt
werden, deren Durchmesser gleich oder etwas kleiner ist als der Probekoérperdurchmesser. Die Scheiben
miissen ebene und glatte Oberflichen haben, und ihre Zusammenpressbarkeit muss gegeniiber der
Zusammenpressbarkeit des Probekoérpers vernachldssigbar sein. Es ist ebenfalls moglich, kleinere
Filterstein-Scheiben zu verwenden, die in den oberen Deckel und den Sockel eingearbeitet sind, um eine
glatte Flache zu bilden.

Die Scheiben miissen durch Hindurchpressen von Luft oder Wasser regelmafiig auf ihre Durchlédssigkeit
gepriift werden. Wenn sie undurchlassig sind, sollten neue Filterstein-Scheiben verwendet werden, um eine
effektive Drainage des Probekorpers zu ermoglichen.

A.4.7.2 Halbdurchlissige Filter oder Filterpapiere (wahlweise)

Beider Durchfiihrung von Versuchen mit konstantem Wassergehalt, bei denen eine geregelte Wasserzugabe
erfolgt, ist die Verwendung halbdurchlédssiger Filter/Filterpapiere erforderlich. Diese miissen sowohl
wasserfest als auch luftdurchldssig sein. Sie miissen zwischen Probekdrper und Deckel sowie zwischen
Probekorper und Sockel eingelegt werden. Diese Filtereinrichtungen miissen einen Durchmesser aufweisen,
der dem des Probekérpers entspricht, und ihre flichenbezogene Masse sollte zwischen 50 g/m? und
80 g/m? liegen. Falls keine halbdurchlissigen Filter angewendet werden, miissen sie durch Filterpapier-
scheiben ersetzt werden.
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A.4.7.3 Membran

Die fiir die Umhiillung des Probekorpers verwendete Membran (z. B. aus Gummi/Latex) muss verhindern,
dass das Zelldruckmedium in den Probekorper eindringt.

Um den Probekoérper moglichst wenig zu beeinflussen, darf der Durchmesser der ungedehnten Membran
nicht kleiner als 95 % des Probekdrperdurchmessers sein.

Die Dicke der Membran darf 0,8 % des Probekérperdurchmessers nicht iiberschreiten. Die Membran muss
mithilfe von 0-Ringen aus Gummi in geeigneter Grofie, deren Innendurchmesser im ungedehnten Zustand
kleiner als 90 % des Deckels und des Sockels ist, oder mithilfe anderer Mittel, die eine formschliissige
Abdichtung ermdglichen, am Deckel und am Sockel befestigt werden.

Der Elastizititsmodul (unter Zugbeanspruchung) sollte 1 600 N/mm? nicht iiberschreiten.

Alle Membranen sollten vor ihrer Anwendung auf Leckage Uiberpriift werden.

A4.7.4 Messung der Grofde des Probekérpers

Hohe und Durchmesser des Probekdrpers miissen mit Messgeraten erfasst werden, die Messungen mit einer
Genauigkeit von 0,1 %, bezogen auf die Gesamtmafie, ermdglichen, und die Messgerdte miissen so gestaltet
sein, dass ihr Gebrauch den Probekorper nicht verandert.

A4.7.5 Waage

Die zum Wagen des Probekorpers verwendete Einrichtung muss die Masse des Probekorpers mit einer
Genauigkeit von +0,2 % oder besser erfassen.

A4.7.6 Priffumgebung

Die Phasen der Priifung, bei denen eine Verdichtung und Scherung stattfinden, miissen in einer Umgebung
durchgefiithrt werden, in der die auftretenden Temperaturschwankungen weniger als +4 °C betragen und
direkte Sonneneinstrahlung auszuschliefden ist.

A.5 Herstellung der Proben

A.5.1 Anzahl der Probekérper

Die Mindestanzahl der Probekorper fiir eine Priifung ist in Tabelle 1 angegeben.
A.5.2 Verfahren zur Verdichtung der Labor-Probekérper

Der fiir die Priifung ausgewahlte Wassergehalt sollte dem beim Gebrauch auftretenden mittleren Wasser-
gehalt unter natiirlichen Bedingungen entsprechen. In Fillen, in denen das Material wahrend der gesamten
oder eines Teils der Priifdauer eingetaucht ist, sollte die Priifung an feuchten Probekdrpern durchgefiihrt
werden.

Nach dem Mischen des Materials mit Wasser muss die Probe in einem Kunststoffbeutel verpackt und in einer
Umgebung mit einer relativen Luftfeuchte von mindestens 85 % fiir mindestens 24 h gelagert werden. Die
Probe kann vollstandig abgedichtet werden, wenn sie in zwei oder mehr undurchldssigen Kunststoffbeuteln
verpackt wird.

ANMERKUNG  Es hat sich gezeigt, dass verschiedene Verfahren des Wiederherstellens von Probekérpern mit der-

selben Dichte zu wesentlich unterschiedlichen Verformungseigenschaften fithren konnen. Daher ist das Herstellungs-
verfahren von Bedeutung.
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A.5.3 Verdichtung durch Vibration

Der Probekorper wird bei dem geforderten Feuchtegehalt, der anndhernd dem optimalen Feuchtegehalt
entspricht, durch ein Vibrationsverfahren, etwa mit einem Vibrationstisch nach EN 13286-5 oder einem
Vibrationshammer nach EN 13286-4, verdichtet.

A.5.4 Verdichtung aufandere Weise

Der Probekorper kann auch mit einem Vibrationshammer oder durch manuelles Stampfen des Probekorpers
in mehreren Schichten in der Form verdichtet werden. Diese Verfahren sind besser geeignet fiir die
Verdichtung von Probekoérpern, die sehr hohe Dichten erreichen, in denen die Kérner bruchanféllig sind und
die Korngrofienverteilung des Materials variabel ist.

A.6 Priifverfahren zur Bestimmung der Festigkeitseigenschaften

Die Bestimmung der Parameter fiir die Scherfestigkeit muss auf einer Reihe von drei Priifungen mit
statischem Druck bei unterschiedlichen Zelldruckniveaus basieren. In der Priifreihe miissen folgende Zell-
druckniveaus angewendet werden: 20 kPa, 40 kPa und 80 kPa.

Wahrend der Beanspruchung miissen alle Messgerate so haufig abgelesen werden, dass die Spannungs-
Dehnungs-Kurven und die Spannungspfade aus diesen Ablesungen ermittelt werden konnen. Abgelesen
werden im Allgemeinen die Axiallast, der Zelldruck und die axiale/radiale Verformung.

Der Beanspruchungsstufe hat bei kontrollierter Dehnung unter einer konstanten Dehnungsrate zu erfolgen.
Die Dehnungsrate muss korrekt eingestellt sein und de;/dt =1 %/min betragen. Wenn nicht anders fest-

gelegt, darf die Priifung abgebrochen werden, wenn die Axialdehnung entweder 10 % erreicht oder den
Scheitelwert der Deviatorspannung um 5 % iiberschreitet.

A.7 Priifbericht
A.7.1 Allgemeines

Die Ergebnisse der Dreiaxialpriifung miissen in Form von Bildern (graphischen Darstellungen) und Tabellen
unter Angabe aller wichtigen Parameter dargestellt werden. Ausfiihrliche Daten aus spezifischen Priifungen
miissen auf Anforderung vorgelegt werden. Der Laborbericht muss Beschreibungen der Priifeinrichtungund
der Priifverfahren enthalten.

A.7.2 Allgemeine Angaben

a) Verweisung auf diese Europaische Norm und das Priifverfahren;

b) Bezeichnung der Priifstelle;

¢) Prifdatum;

d) Bezeichnungund Art des Materials;

e) Einordnung des Materials — Bezeichnungen und Kategorie des Materials nach prEN 15732;
f)  Herstellungsverfahren und Grofie des Probekorpers;

g) Feuchtegehalt des Probekorpers, w, in Prozent (%);

h) Trockenrohdichte des Probekérpers, py;

i) alle Abweichungen von dem Verfahren in diesem Anhang sowie alle Aspekte, die einen Einfluss auf die
Priifergebnisse gehabt haben kénnten.

Documents
22 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 15732:2019-06


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-15732-2019-06
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-15732-2019-06

- Entwurf - E DIN EN 15732:2019-06
prEN 15732:2019 (D)

A.7.3 Reibungseigenschaften

Reibungswinkel (¢) und scheinbare Kohdsion (¢) sind auf der Grundlage der Deviatorspannung (ogy) bei

10 % Verformung oder beim Spitzenbelastungswert anzugeben. Zusatzlich ist der ausgewertete Reibungs-
winkel (¢) entsprechend der scheinbaren Kohéasion (¢) = 0 anzugeben.

ANMERKUNG  Bei einigen Anwendungen kann die Verformung von 10 % irrelevant sein. Es konnten andere
Verformungsgrade angewendet werden, z. B. 2 %.

Documents
Document Shari%Hub

Full document details: E DIN EN 15732:2019-06


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-15732-2019-06
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-15732-2019-06

E DIN EN 15732:2019-06 - Entwurf -
prEN 15732:2019 (D)

Anhang B
(normativ)

Priifung der mechanischen und physikalischen Eigenschaften von
Blahton-LWA — Bestimmung der Bestiandigkeit gegen zyklische
Druckbeanspruchung

B.1 Anwendungsbereich

Dieser Anhang legt Verfahren zur Bestimmung der Verformung von Leichtzuschlagstoffen durch eine
zyklische Druckbelastung wéahrend eines Dauerversuchs fest. Das Verfahren ist auf Blahton-LWA mit einer
maximalen Korngroéfde von 32 mm anwendbar.

B.2 Definitionen

Die Bestandigkeit gegen eine zyklische Druckbelastung wird als die bleibende Verformung nach 2 - 106 Last-
wechseln bestimmt, wobei die wechselnde Drucklast in Form einer besonderen Rechteckwelle aufgebracht
wird.

Die Verdichtung durch Vibration (Zusammenpressbarkeit) wird als Volumenverringerung von losem Schiitt-
dammstoff nach erfolgter Vibration definiert.

B.3 Kurzbeschreibung

Der in einem Stahlbehélter befindliche Probekdrper wird durch Vibration verdichtet und anschliefiend einer
zyklischen Druckbelastung mit konstanter Amplitude ausgesetzt. Der Druck wird als Axialbelastung mit
zyklischer Schwankung zwischen zwei vorgegebenen Werten und einer Frequenz von 4 Hz aufgebracht. Die
Belastung erfolgt in Form einer Rechteckwelle zwischen zwei konstanten Drucklasten. Die Versuchsdauer
betrdgt 2 - 10° Lastwechsel. Bei Bedarf kann die Dauer verlangert werden. In bestimmten Abstidnden wird
die Verformungder Probe gemessen, wahrend die Probe unter einer stetigen Drucklast bleibt, die 100 % der
aufgebrachten Hochstlast entspricht. Am Ende des Versuchs wird die gesamte, durch den Druck erzeugte
Verformung gemessen und durch die Anfangs-Schichtdicke der Probe nach ihrer Verdichtung dividiert, um
die durch den Druck erzeugte verbleibende Verformung zu ermitteln.

Der tibliche Bereich der aufgebrachten zyklischen Last betrdgt zwischen 5 kPa und 120 kPa. In Abhangigkeit
von den Anwendungen konnen andere Lastniveaus angewendet werden (der Druck muss mindestens 5 kPa
betragen).

B.4 Priifeinrichtungen

— Sofern nicht anders angegeben, miissen alle Priifeinrichtungen den allgemeinen Anforderungen der
EN 932-5 entsprechen.

— Waiarmekammer mit Luftumwaélzung, thermostatisch geregelt, um eine Temperatur von (110 £+ 5)°C
aufrechtzuerhalten.

— Polyethylenbeutel von geeigneter Grofse.
— Ausreichend grofie Waage mit Wageintervallen von +0,1 g.

— Zylindrischer Priifbehdlter aus nichtrostendem Stahl mit einem Innendurchmesser und einer Héhe von
(200 £ 0,25) mm. Die Mindestdicke des Zylinders muss 7,5 mm betragen (siehe Bild B.1). Die Innenseite
des Behalters muss frei von Erhabenheiten sein, die beispielsweise vom Schweiféen riithren.
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Bild B.1 — Beispiel einer Priifeinrichtung

— Vibrationstisch, der in der Lage ist, den Stahlbehalter einer vertikalen Vibration mit einer Frequenz von
(50 + 2) Hz und einer Amplitude von (0,50 + 0,10) mm auszusetzen. Der Stahlbehalter sollte an dem
Vibrationstisch befestigt werden.

— Abnehmbare Verlangerung, die festam oberen Teil des zylindrischen Behéltersangebracht wird und als
Fihrung fiir die Lastverteilungsplatte aus Stahl dient. Die Mindesthohe der Verlangerung muss 65 mm
betragen (siehe Bild B.1).

— Lastverteilungsplatte aus Stahl (120 N) mit einem Durchmesser von (199 + 0,25) mm und einer Dicke
von (50 £+ 0,5) mm (siehe Bild B.1). Der Durchmesser der Stahlplatte sollte mindestens 0,5 mm kleiner

sein als der Innendurchmesser des Behélters.

— Kugelgelenk oder andere geeignete Vorrichtung zur Sicherstellung der gleichmafdigen Verteilung der
Last.

— Messuhren mit einer Skaleneinteilung von 40,02 mm.
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