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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 15773:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 139 ,Lacke und
Anstrichstoffe” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss NA 002-00-10-05UA
Korrosionsschutzstoffe und -systeme, einschliefRlich Priifung” im DIN-Normenausschuss
Beschichtungsstoffe und Beschichtungen (NAB).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefen, ist die englische Originalfassung der prEN 15773
beigefiigt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien

auch fiir den englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen.

ISO 9223 sieche  DIN EN ISO 9223

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 15773:2010-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Verweise auf die Norm zur Sherardisierung EN 13811, die in Anerkennung des unmittelbaren
Erscheinens von EN ISO 17668 aktualisiert wurde, hinzugefiigt;

b) Verweise auf prENISO 14713 wurden in  Anerkennung der Verodffentlichung der
Teile 1, 2 und 3 aktualisiert;

c) 4.2 wurde editiert, um den Verweis auf ,Pulverbeschichtungen“ mit einzuschlief3en;

d) 4.3 wurde editiert, um die Klassen der Beschichtungsdicken der Sherardisierung in ENISO 17668
wiederzugeben;

e) 4.3 wurde editiert, um auf Sherardisierer zu verweisen;
f) 5.3 wurde editiert, um auf den Sherardisierungsprozess zu verweisen;

g) 6.3 wurde neu hinzugefiigt, um die Vorbereitung der Oberflache zu behandeln; auch wurde Absatz 4 des
bestehenden Unterabschnittes 6.2 in den neuen Abschnitt iibertragen;

h) ein Verweis auf Anhang C wurde in den neuen Unterabschnitt 6.3 mit einbezogen;
i) 6.3und 6.4 wurden entsprechend neu nummeriert;
i) 7.1 wurde editiert, um den auf Anhang D und nicht auf Anhang C zu verweisen;

k) in Anhang C wurden zusatzliche Informationen hinsichtlich der Glatte der Oberflache mit einbezogen.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 9223, Korrosion von Metallen und Legierungen — Korrosivitdt von Atmosphdren —
Klassifizierung, Bestimmung und Abschdtzung
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 15773:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 139 ,Lacke und
Anstrichstoffe” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN 15773:2009 ersetzen.
Im Vergleich zu EN 15773:2009 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

— Verweise auf die Norm zur Sherardisierung EN 13811, die in Anerkennung des unmittelbaren
Erscheinens von EN ISO 17668 aktualisiert wurde;

— Verweise auf prENISO 14713 wurden in Anerkennung der Veréffentlichung der
Teile 1, 2 und 3 aktualisiert;

— 4.2 wurde editiert, um den Verweis auf ,Pulverbeschichtungen” mit einzuschliefien;

— 4.3 wurde editiert, um die Klassen der Beschichtungsdicken der Sherardisierung in EN ISO 17668
wiederzugeben;

— 4.3 wurde editiert, um auf Sherardisierer zu verweisen;
— 5.3 wurde editiert, um auf den Sherardisierungsprozess zu verweisen;

— 6.3 wurde neu hinzugefligt, um die Vorbereitung der Oberflache zu behandeln; auch wurde Absatz 4 des
bestehenden Abschnittes 6.2 in den neuen Abschnitt ibertragen;

— ein Verweis auf Anhang C wurde in den neuen Abschnitt 6.3 mit einbezogen;
— 6.3 und 6.4 wurden entsprechend neu nummeriert;
— 7.1 wurde editiert, um den auf Anhang D und nicht auf Anhang C zu verweisen;

— in Anhang C wurden zusatzliche Informationen hinsichtlich der Glatte der Oberflache mit einbezogen.
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Einleitung

Um ein Duplex-System zu

erhalten, das

- Entwurf -

den vielfaltigen

E DIN EN 15773:2016-07
prEN 15773:2016 (D)

asthetischen Anforderungen und

Leistungsanforderungen gerecht wird, die derzeit im Markt anzutreffen sind, sollten die folgenden
Gesichtspunkte zur Lieferung und Applikation der Systeme kontrollierbar sein:

— Herstellung und Zusammensetzung des Werkstoffes (Abschnitt 5);

— der Zinkiiberzug (Abschnitt 6);

— (Glatte der Oberflache zum Beschichten (Abschnitt 6);

— Umgebungsbedingungen wahrend Lagerung, Transport und Applikation (Abschnitt 6);
— Vorbehandlung der Zinkoberflache (Abschnitt 7);

— Anweisungen von Lieferanten von chemischen Vorbehandlungsmitteln (Abschnitt7) und von
Pulverlackherstellern (Abschnitt 8);

— das organische Beschichtungssystem (Abschnitt 8);

— Verpackung, Lagerung und Bewegung von Fertigerzeugnissen (Abschnitt 9);

— Installation (Abschnitt 10);
— Inspektion (Abschnitt 11).

Diese Europdische Norm schlieft nicht die Applikation von Pulverbeschichtungen nach EN ISO 12944
(Teile 1 bis 8) [1] ein, wenn Beschichtungssysteme spezifiziert sind. Die Norm schliefst die Applikation von
Pulverlacken nach EN 13438 ein, wenn Pulverbeschichtungen spezifiziert sind.

Tabelle 1 zeigt die Zusammenhange zwischen dieser Europdischen Norm, EN 13438 und anderen Normen,
die sich auf Gegenstande mit Zinkiiberziigen beziehen.

Tabelle 1 — Normen fiir organische Pulverbeschichtungen und feuerverzinkten oder sherardisierten

Stahl

Feuerverzinkt oder sherardisiert

Pulverbeschichtungen fiir
feuerverzinkte oder
sherardisierte Stahlprodukte

Angaben und Qualititsbelange,
die mit der Lieferung von Artikeln
mit Duplex-Beschichtungen in
Verbindung stehen

ENISO 1461
EN 10240

EN 10346
ENISO 17668

EN 13438 oder
spezielle Erzeugnisspezifikation

EN 15773

Geeignete Angaben und
Vereinbarungen zwischen
Verzinker oder Sherardisierer und
Kunden iiber allgemeine
Qualitatsanforderungen an den
Zinkiiberzug.

ANMERKUNG EN ISO 14713-2 und
EN ISO 14713-3 beinhalten niitzliche
Informationen zur Ausfithrung des

Geeignete Angaben und
Vereinbarungen zwischen dem
Kunden und dem Unternehmen,
das die Pulverbeschichtung
aufbringt iiber allgemeine
Qualititsanforderungen an die
Pulverbeschichtung.

Geeignete Angaben und Verein-
barungen zwischen Kunden,
Verzinker oder Sherardisierer
und dem Beschichter, der die
Pulverbeschichtung aufbringt
iiber allgemeine Qualitats-
anforderungen an Duplex-
Systeme, in Verbindung mit der
Qualitit des Zinkiiberzugs, der

Full document details: E DIN EN 15773:2016-07
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1 Anwendungsbereich

Diese Europdische Norm legt Angaben {iber Spezifikationen, Empfehlungen und Richtlinien fiir
Vereinbarungen, die zwischen dem Kunden und dem Verzinker/Sherardisierer, den Chemikalienlieferanten
sowie den Ausfithrenden fiir die Vorbehandlung und die Pulverbeschichtungssysteme (falls diese nicht
identisch sind) zu treffen sind fest. Sie legt auch die Qualitit an die verzinkten oder sherardisierten
Gegenstande, auf die Pulverbeschichtungssysteme aufzutragen sind, sowie fiir die Vorbehandlung und die
Pulverbeschichtungssysteme, die fiir verzinkte oder sherardisierte Artikel vorgesehen fest.

Diese Norm gilt fiir das Herstellen von feuerverzinkten und sherardisierten Uberziigen sowie von
Pulverbeschichtungen durch gesteuerte industrielle Prozesse auf Gegenstdnde, die aus Stahl bestehen oder
aus Stahl hergestellt sind. Die Norm gilt sowohl fiir feuerverzinkte Erzeugnisse, verzinkt nach EN ISO 1461
und EN 10240, oder fiir Erzeugnisse, sherardisiert nach ENISO 17668, als auch fiir Teile aus diesen
Erzeugnissen, hergestellt aus Blechen und Bandern, die nach EN 10346 kontinuierlich feuerverzinkt oder
bandverzinkt sind, auf die, nach dem Verzinken und/oder dem Zusammenbau, oder nach dem
Sherardisieren, ein Pulverbeschichtungssystem aufgetragen wird. Diese Norm gilt auch fiir Produkte, die
nicht nach den spezifischen Produktstandards feuerverzinkt oder sherardisiert wurden, auf die Systeme zur
Pulverbeschichtung angewendet werden.

Diese Norm kann auch niitzlich sein fiir die Lieferung anderer Systeme zur Pulverbeschichtung
(einschliefilich Systeme zur Nasslackierung).

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

EN 10021, Allgemeine technische Lieferbedingungen fiir Stahlerzeugnisse

EN 10130, Kaltgewalzte Flacherzeugnisse aus weichen Stdhlen zum Kaltumformen — Technische
Lieferbedingungen

EN 10346, Kontinuierlich schmelztauchveredelte Flacherzeugnisse aus Stahl zum Kaltumformen — Technische
Lieferbedingungen

EN 10163-1, Lieferbedingungen fiir die Oberflichenbeschaffenheit von warmgewalzten Stahlerzeugnissen
(Blech, Breitflachstahl und Profile) — Teil 1: Allgemeine Anforderungen

EN 10163-2, Lieferbedingungen fiir die Oberfldchenbeschaffenheit von warmgewalzten
Stahlerzeugnissen (Blech, Breitflachstahl und Profile) — Teil 2: Blech und Breitflachstahl

EN 10163-3, Lieferbedingungen fiir die Oberflidchenbeschaffenheit von warmgewalzten Stahlerzeugnissen
(Blech, Breitflachstahl und Profile) — Teil 3: Profile

EN 10221, Oberflichengiiteklassen  fiir ~warmgewalzten Stabstahl und Walzdraht — Technische
Lieferbedingungen

EN 10240, Innere und/oder dufiere Schutziiberziige fiir Stahlrohre — Festlegungen fiir durch
Schmelztauchverzinken in automatisierten Anlagen hergestellte Uberziige

EN 13438,  Beschichtungsstoffe — Pulverbeschichtungen  fiir ~ feuerverzinkte  oder  sherardisierte
Stahlerzeugnisse fiir Bauzwecke

EN ISO 17668, Zink-Diffusionsschichten auf Eisen — Sherardisieren — Anforderungen (ISO 17668)
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EN ISO 1461, Durch Feuerverzinken auf Stahl aufgebrachte Zinkiiberziige (Stiickverzinken) — Anforderungen
und Priifungen (ISO 1461)

EN ISO 5817, Schweifsen — Schmelzschweifsverbindungen an Stahl, Nickel, Titan und deren Legierungen (ohne
Strahlschweifden) — Bewertungsgruppen von UnregelmdfSigkeiten (1SO 5817)

EN ISO 14713-1, Zinkiiberziige — Leitfdden und Empfehlungen zum Schutz von Eisen- und Stahlkonstruktionen
vor Korrosion — Teil 1: Allgemeine Konstruktionsgrundsdtze und Korrosionsbestdndigkeit (ISO 14713-1)

EN ISO 14713-2, Zinkiiberziige — Leitfdden und Empfehlungen zum Schutz von Eisen- und Stahlkonstruktionen
vor Korrosion — Teil 2: Feuerverzinken (ISO 14713-2)

EN ISO 14713-3, Zinkiiberziige — Leitfdden und Empfehlungen zum Schutz von Eisen- und Stahlkonstruktionen
vor Korrosion — Teil 3: Sherardisieren (ISO 14713-3)

[SO 9223, Corrosion of metals and alloys — Corrosivity of atmospheres — Classification, determination and
estimation

3 Begriffe
Flir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

31
Beschichter
Unternehmen, das die Pulverbeschichtung aufbringt

3.2
gesteuerter industrieller Prozess
gesteuerter und reproduzierbarer Prozess, ausgefiihrt in Stufen unter kontrollierten Bedingungen

Anmerkung 1 zum Begriff: Oft zu einem Grad automatisiert, ausgefithrt in Industriegebduden oder mobilen
Einrichtungen.

3.3

Oberflachenglitten des Erzeugnisses

Verringern, {blicherweise durch mechanische Endbearbeitung, der Rauheit der verzinkten oder
sherardisierten Oberfliche, in einem solchen Mafi, dass, nach dem Vorbehandeln der verzinkten oder
sherardisierten Oberflache und Beschichten mit dem Pulverbeschichtungssystem, keine Erhebungen durch
die Beschichtung dringen

34

Duplex-System

warmehéartende oder thermoplastische Pulverbeschichtungen und feuerverzinkte oder sherardisierte
Zinkiiberziige auf Stahlerzeugnissen

3.5

Designer

Unternehmen/Einzelperson, das/die flir die Gestaltung einer Konstruktion oder eines Erzeugnisses, das mit
einem Duplex-System zu versehen ist, verantwortlich ist

3.6

Kunde
Unternehmen/Einzelperson, das/die das Duplex-System bestellt
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3.7
Spezifierender
Unternehmen/Einzelperson, das/die das Duplex-System festlegt

3.8
Sherardisierer
Unternehmen, das den Zinkiiberzug durch Sherardisieren herstellt

3.9
Verzinker
Unternehmen, das den Zinkiiberzug durch Feuerverzinken herstellt

3.10
handtrockene Erzeugnisse
Erzeugnisse, die in den Poren und auf der Oberflache frei von Regen und Kondenswasser sind

3.11

Verarbeiter

Unternehmen/Einzelperson, das/die Stahlerzeugnisse herstellt, die mit einem Duplex-System versehen
werden

3.12

Pulverhersteller

Unternehmen/Einzelperson, das/die Pulverlacke herstellt, die auf die verzinkten oder sherardisierten
Stahlsubstrate aufzutragen sind, um die Duplex-Systeme zu vervollstandigen

3.13

Transporteur

Unternehmen oder Einzelperson(en), das/die fiir den Transport der feuerverzinkten oder sherardisierten
Stahlteile zum Beschichter fiir die Pulverbeschichtung und/oder den Transport der (mit dem Duplex-System
versehenen) Fertigteile an die Baustelle verantwortlich ist/sind

3.14
Installation
Befestigung von mit Duplex-Systemen versehenen Gegenstianden auf der Baustelle

3.15
Lieferant der chemischen Vorbehandlung
Unternehmen/Einzelperson(en), das/die beim Pulverbeschichten Zu verwendenden

Vorbehandlungschemikalien herstellt

4 Bestellung
4.1 Allgemeines

Der Kunde muss sicherstellen, dass alle Vertragspartner dariiber unterrichtet sind, dass ein Duplex-System
angewendet werden soll. Dies erfordert eine geeignete Verstdndigung zwischen dem Kunden, dem
Stahlverkidufer, dem Verarbeiter, dem Verzinker oder Sherardisierer und den Unternehmen, die
vorbehandeln und die Pulverbeschichtung auftragen.

Tabelle 2 stellt die einzelnen Teilbereiche dieser Norm, die Anforderungen an die Verstidndigung zwischen

den betroffenen Vertragspartnern bei den verschiedenen Lieferstadien und die Anforderungen dar, die fiir
die verschiedenen Teile des Lieferprozesses zutreffen.
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Tabelle 2 — Duplex-Systeme: Lieferstadien, wichtige Kommunikationsverkniipfungen zwischen
betroffene Vertragspartner und entsprechender Spezifikationen / weiterer Leitfaden zu

Bezugsquellen
Lieferstadium Erforderliche Verstindigung Bezug auf Anforderungen
zwischen
Abschnitt 5
Designer — ENISO 14713-2
Gestaltung Kunde — ENISO 14713-3
— ENISO 1461
— ENISO 17668
Kunde Abschnitt 4
Verarbeiter — EN10021
Bauunternehmer — EN10130
Bauunternehmen — ENISO 1461
Auftrag Verzinker/Sherardisierer — EN 10346
Pulverlackhersteller — ENISO 17668
Lieferant der chem. __ EN 13438
Vorbehandlung
Beschichter
Abschnitt 5
— EN10021
Kunde — EN 10163 Teile 1 bis 3
Verarbeitung Verarbeiter — EN10221
Bauunternehmen — ENISO 1461
— ENISO 5817
— ENISO 14713-2
— ENISO 14713-3
Abschnitt 6
— ENISO 1461
Kunde — EN 10240

Feuerverzinken/Sherardisieren

Verzinker/Sherardisierer

ENISO 17668
ENISO 14713-2
EN ISO 14713-3

Transport und Lagerung der Kunde Abschnitt 6.3
verzinkten oder sherardisierten Verzinker/Sherardisierer
Gegenstande Transporteur/Beschichter
Verzinker/Sherardisierer Abschnitt 7
Vorbehandlung Chemikalienlieferant und — EN13438
Beschichter
Abschnitt 6.3 und Abschnitt 8
Kunde — EN 13438
Beschichten Verzinker/Sherardisierer — ENISO 1461
Beschichter — EN 10240
— ENISO 17668
Abschnitt 11
Kunde — EN 13438
Inspektion Beschichter und — ENISO 1461
Verzinker/Sherardisierer — ENISO 17668
— 1509223
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Lieferstadium Erforderliche Verstindigung Bezug auf Anforderungen
zwischen
Transport und Lagerung von Kunde Abschnitte 9 und 10 und
Duplex beschichteten Artikeln auf | Beschichter — EN13438
dem Transportweg und vor Ort Transporteur
Abschnitt 8.3 und
Installation Kunde Abschnitte 9 und 10
Bauunternehmen

4.2 Angebotsanforderung

Mit seiner Anfrage an den Verzinker oder Sherardisierer muss der Kunde gegentiber allen betroffenen
Vertragspartnern (siehe Tabelle 1) angeben, dass die feuerverzinkten oder sherardisierten Erzeugnisse
danach mit einer Pulverbeschichtung zu versehen sind. Falls der Kunde keine Anfrage vorgelegt hat, muss
der Kunde im Zusammenhang mit der Lieferung der zu verzinkenden oder zu sherardisierenden Erzeugnisse
angeben, dass danach ein Pulverbeschichtungssystem auf diese Erzeugnisse aufgebracht wird.

Angebotsanforderungen miissen auch Folgendes enthalten:

a) die Klasse oder die Klassen der Pulverlacke, die auf das verzinkte oder sherardisierte Stahlteil
aufgebracht werden — d. h. Klasse 1 oder Klasse 2 nach EN 13438;

b) die Grofde und die Masse der einzelnen Teile, die zum Bearbeiten gesandt werden (einschliefdlich Mafie
und Stahldicke);

c) die Farbe des Pulverlacks und die geforderte Glanzstufe;
ANMERKUNG Diese Information ist wichtig, um die Gleichheit des Aussehens von Duplex beschichteten
Gegenstdnden mit anderer Arbeit sicherzustellen, die fiir die Lieferung auf der Baustelle dhnliche Festlegungen
haben kann.

d) den Ortder Baustelle, auf der die Arbeiten durchzufiihren sind;

e) die vom Kunden geforderte Produktnorm fiir das Duplex-System.

Die erforderliche Glatte der Oberflache sollte vor der Ausfithrung der Arbeiten vereinbart werden.

4.3 Bereitstellung von Informationen

Informationen an den Verzinker seitens des Kunden miissen EN ISO 1461 und Anhang A entsprechen.

Informationen an den Verzinker seitens des Kunden miissen EN ISO 17668 (unter Angabe der Klasse der
Sherardisierungs-Beschichtung und erforderlichen Mindest-Schichtdicke) und Anhang A entsprechen.

Der Kunde muss den Beschichter iiber die relevanten Vorschriften (und/oder Teile davon) unterrichten, die
fiir die Korrosionspriifung der fertigen Gegenstinde anzuwenden sind.

Der Kunde muss den Beschichter iiber die Korrosivitdtskategorie nach 1SO 9223 oder EN ISO 14713-1
unterrichten, der die zu behandelnden Erzeugnisse ausgesetzt sein werden.

Der Kunde muss den Kiufer des Stahls dariiber unterrichten, dass der Stahl einen Duplex-Uberzug bekommt
und das Duplex-System eine Feuerverzinkung oder Sherardisierung beinhaltet.

ANMERKUNG Siehe 5.1, AnhangB und EN 14713-2 als Leitlinie zum Einfluss der Stahlchemie auf die
Oberflacheneigenschaften von feuerverzinkten Gegenstanden.

Documents
10 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 15773:2016-07


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-15773-2016-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-15773-2016-07

- Entwurf - E DIN EN 15773:2016-07
prEN 15773:2016 (D)

Der Kunde muss den Beschichter dariiber unterrichten, ob in der Spezifikation Schutzbeschichtungen
beschrieben sind. Der Kunde muss solche Spezifikationen dem Beschichter zugdnglich machen, vor oder im
Zusammenhang mit der Angebotsanforderung.

Der Kunde muss alle Vertragspartner tiber die beabsichtigte Verwendung des Erzeugnisses unterrichten.
4.4 Lieferung des zum Beschichten vorbereiteten Erzeugnisses

Der Kunde muss mit dem Verzinker/Sherardisierer den geforderten Grad des Oberflachenzustandes fiir die
Arbeit (unmittelbar vor der Vorbehandlung zur Pulverbeschichtung) und die Verantwortung fiir die
Bereitstellung solcher vorbereiteter Arbeit vereinbaren.

ANMERKUNG  Die korrekte Auswahl an Stahl ist wichtig um den geforderten Grad des Oberflichenzustandes der
verzinkten Arbeit zu ermoglichen (siehe Abschnitt 5, Anhang A und Anhang B).

5 Verarbeitung
5.1 Oberflachenzustand des Stahls

Der Oberflichenzustand des zum Verzinken oder Sherardisieren (und danach zum Auftragen der
Pulverbeschichtung) gesandten Gegenstandes aus Stahl hat einen wesentlichen Einfluss auf die
Oberflachenqualitadt des fertigen Erzeugnisses. Um optimale Ergebnisse durch das Auftragen von Duplex-
Systemen zu erreichen, ist eine Reihe von Kenngrofden der Stahlsubstrate von den allerersten Stufen des
Bearbeitungsprozesses an zu beachten (fiir Anforderungen siehe 5.2 bis 5.4 und Anhang A).

ANMERKUNG  Leitlinien zur Gestaltung zum Verzinken gibt ENISO 14713-2. Leitlinien zur Gestaltung zum
Sherardisieren gibt EN ISO 14713-3.

5.2 Artund Zusammensetzung des Rohmaterials

Der Stahl muss frei sein von jeglichen Uberlappungen und Unregelmifigkeiten wie Walzblasen und
Walzfehlern, entsprechend den genormten Begriffen und Lieferbedingungen fiir die Oberflachenqualitat des
Stahls (z. B.EN 10021, EN 10163-1, EN 10163-2, EN 10163-3 und EN 10221).

5.3 Schweifdnihte, Markierungen, Etiketten

Der Verarbeiter sollte sicherstellen, dass alle Schweifndhte ausreichend stabil sind, damit sie den beim
Feuerverzinken. Sherardisieren und beim Pulverbeschichten auftretenden Spannungen standhalten.
Schweifdstellen miissen frei von Schweifdspritzern, Schweifdschlacke und SchweifSoxiden sein.
Schweifdspritzer, Schweifdschlacke und Schweifdoxide miissen durch Strahlen, Schleifen, und/oder Biirsten
entfernt werden.

ANMERKUNG 1 Schweif’nidhte konnen nach dem Verzinken erhoht sein, wenn der verwendete Schweifdzusatz nicht
zum Stahl passt.

Falls nicht anders vereinbart, missen von der Verarbeitung des Gegenstandes herrtihrende Schweifinahte
glatt, durchgehend und in Ubereinstimmung mit der Klasse D nach EN ISO 5817 sein.

Alle aufgetragenen Schweif3spritzer miissen siliconfrei und wasserldslich sein.

Verbleibende Schweifdspritzer sollten durch die {bliche Vorbehandlung, die zusammen mit der
Verzinkungsanlage benutzt wird, entfernbar sein.

Die zur Verzinkungs-/ Sherardisieranlage gelieferten Bauteile miissen fiir diese Verfahren geeignet und
insbesondere frei sein von Markierungen durch Beschichtungen, Lacke, Aufkleber und/oder Tinten.

ANMERKUNG 2  Wegen weiterer Angaben beziiglich Verzinken siehe ENISO 1461 und ENISO 14713-2. Wegen
weiterer Angaben beziiglich Sherardisieren siehe EN ISO 17668 und EN ISO 14713-3.
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