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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2021-06-04 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an nhrs@din.de moglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im
Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Heiz- und Raumlufttechnik sowie deren Sicherheit (NHRS),
10772 Berlin oder Saatwinkler Damm 42/43, 13627 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 15780:2021) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 156 ,Liftung von
Gebauden” erarbeitet, dessen Sekretariat von BSI (Vereinigtes Konigreich) gehalten wird.

Das zustidndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 041-02-52 AA ,Komponenten
(SpA CEN/TC 156/WG 3 und 4)“ im DIN-Normenausschuss Heiz- und Raumlufttechnik sowie deren
Sicherheit (NHRS).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefien, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen tiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 15780:2012-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a)
b)

c)
d)

e)

2

Erweiterung des Anwendungsbereichs auf Kiichenabluftanlagen;
Aufnahme der EN 12097 als normative Verweisung;
Uberarbeitung der bisherigen Anhinge;

Aufnahme des neuen Anhangs] ,Kiichenablufteinrichtungen — Besondere
Anhangs K, Wischpriifverfahren zur Bewertung der Sauberkeit vor Ort";

redaktionelle Uberarbeitung der Norm.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 15780:2021) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 156 ,Liftung von
Gebauden” erarbeitet, dessen Sekretariat von BSI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 15780:2011 ersetzen.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument gilt sowohl fiir neue als auch fiir bestehende Liiftungs-, Klima- und Kiichenabluftanlagen
und legt die Beurteilungskriterien fiir die Sauberkeit und die Reinigungsverfahren fiir diese Anlagen fest. Die
Uberpriifung der Wirksamkeit der Reinigung gilt auch fiir Produkte, die EN 1505, EN 1506, EN 13053,
EN 13180 und EN 13403 entsprechen und in Klima- und Liiftungsanlagen fiir von Menschen genutzte Raume
innerhalb des Anwendungsbereichs des CEN/TC 156 verwendet werden. Dieses Dokument gilt nicht fiir
Anlagen fiir industrielle, medizinische und Labor-Verfahren.

Dieses Dokument legt allgemeine Anforderungen und Verfahren fest, die zur Beurteilung und
Aufrechterhaltung der Sauberkeit von kanalisierten Liiftungen, fiir Liiftungsanlagen und
Kiichenabluftanlagen erforderlich sind.

Die Hauptzielgruppen dieses Dokuments sind Verfasser von Festlegungen fiir Sauberkeitsqualitatsklassen
und Reinigungsverfahren, in erster Linie Systemgestalter, die auch das Zugangssystem festlegen,
Gebaudeeigentiimer, Wartungs- und Instandhaltungsunternehmen, Endverbraucher sowie Beratungs- und
Kontrollunternehmen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 12599, Liiftung von Gebduden — Priif- und Messverfahren fiir die Ubergabe raumlufttechnischer Anlagen
EN 12792:2003, Liiftung von Gebduden — Symbole, Terminologie und graphische Symbole
EN 14799:2007, Luftfilter fiir die allgemeine Luftreinigung — Terminologie

EN 12097, Liiftung von Gebduden — Luftleitungen — Anforderungen an Luftleitungsbauteile zur Wartung von
Luftleitungssystemen

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 12792:2003 und EN 14799:2007 und die
folgenden Begriffe.

31

akzeptabler Sauberkeitsgrad

die Menge an Staub und anderen Verschmutzungen, die nach dem festgelegten Messverfahren nicht
tiberschritten werden darf

3.2

akzeptabler Reinigungsgrad

nach der Reinigung sind auf der Luftleitungsoberfliche optisch kein loser Staub oder fiir
Kiichenabluftanlagen keine haftenden Fettablagerungen erkennbar und das System kann einen akzeptablen
Sauberkeitsgrad nach einem festgelegten Messverfahren erreichen

Anmerkung 1 zum Begriff: Im Streitfall (z.B. zwischen dem Gebdudeeigentiimer und dem Benutzer) oder bei
Unklarheiten sind objektive Verfahren erforderlich, um die Sauberkeit/Verschmutzung zu beurteilen.
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3.3
akzeptabler Staubansammlungsgrad (neue Luftleitung)
akzeptabler Sauberkeitsgrad bei einer neuen Luftleitung, die vom Errichter an den Nutzer ibergeben wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  In der Praxis ist damit die Grof3e der Verschmutzung gemeint, die als zulassig gilt.

3.4

Sauberkeit

Zustand oder Grad der Verschmutzung, der nach einer Festlegung und einem bestimmten Messverfahren als
annehmbar definiert ist

Anmerkung 1 zum Begriff ~ Sauberkeit ist kein absoluter Wert, sondern durch Grenzwerte definiert. Verschmutzung
ist das Uberschreiten eines solchen definierten Grenzwertes.

3.5

Sauberkeitsqualititsklasse

Fiir die Sauberkeitsqualitdtsklasse, die fiir verschiedene Gebdude und Anlagenarten anzuwenden ist,
bestehen drei Niveaus

— A: Niedrig

— B: Mittel

— C:Hoch

3.6

Sichtpriifung
subjektives Verfahren zur Einschatzung des Sauberkeitsgrads von Oberflachen

4 Symbole und Einheiten

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die in EN 12792:2003 angegebenen Symbole und Einheiten.

5 Kriterien fiir Sauberkeit und Beurteilung
5.1 Allgemeines

Dieser Abschnitt bezieht sich auf die Beliiftung durch Leitungen, fiir Liiftungsanlagen. Kiichenabluftanlagen
werden in Anhang ] behandelt.

Die wesentliche Aufgabe besteht darin, die gesamte Liiftungsanlage so auszulegen, auszufiihren und zu
warten, dass sie wihrend ihrer gesamten Lebensdauer in einem ausreichend sauberen Zustand gehalten
werden kann. Die folgenden Anforderungen sowie die in Abschnitt 6 beschriebene Methodik gelten fiir die
Luftleitung, konnen aber auch auf zentrale raumlufttechnische Gerdte (nach EN 13053) und gesamte
Anlagen (siehe EN 16798-3 und Anhang A dieses Dokuments) angewendet werden. Daher ist es erforderlich,
die Sauberkeitsqualitidtsklasse von Beginn an festzulegen und dabei sowohl Auslegungs- als auch
Einbaufragen zu beriicksichtigen sowie Mittel, um eine Liiftungsanlage wahrend ihrer gesamten
Lebensdauer ausreichend sauber zu halten. Die Auslegungs- und Einbaufragen miissen (mindestens)
Folgendes umfassen:

— Sauberkeitsqualitatsklasse;
— Sauberkeitskriterien und Messverfahren;
— Herstellung der Anlagenbauteile;

— Lieferung an den Einsatzort;
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— Lagerung am Einbauort;
— Einbau;
— Schutz der Bauteile nach Einbau;

— Ubergabe der Anlage nach EN 12599,

ANMERKUNG  AnhangA stellt als gemeinsame Klassifizierung Kriterien fiir drei Klassen der Sauberkeit,
Anwendungsbeispiele fiir Luftleitungen sowie Empfehlungen fiir die Haufigkeit von regelmafdigen Inspektionen nach
EN 16798, Teil 17 vor.

5.2 Beurteilung des Reinigungsbedarfs

Die Uberpriifung der Funktionalitit und Sauberkeit der Liiftungsanlage ist Teil der ordnungsgemifien
Wartung von Liiftungsanlagen. Die Uberpriifung der Sauberkeit kann hauptsichlich zwei Griinde haben:

— Uberpriifen, ob die Liiftungsanlage schmutzig ist und gereinigt werden muss (Uberschreiten eines
»Sauberkeitsgrads*);

— Beurteilung der Sauberkeit nach der Reinigungsarbeit.
ANMERKUNG  Die Methodik der Beurteilung wird in 6.2 vorgestellt.

Bei bestehenden Gebduden muss die Inspektion eine Untersuchung der vorhandenen Dokumentation
umfassen sowie Empfehlungen zum Vervollstandigen und Aktualisieren der Dokumente.

Spezifische Uberlegungen fiir Kiichenabluftanlagen; die Haufigkeit der Reinigung sollte so hiufig sein, dass
die Grenzwerte flir Fettablagerungen nicht iiberschritten werden.

5.3 Konstruktionshinweise und Abnahmeinformationen

In den Abnahmedokumenten sind die Sauberkeitsqualitatsklasse, die Sauberkeitskriterien und die
Messverfahren festzulegen; auflerdem miissen Empfehlungen fiir Reinigungsverfahren und Hinweise zum
Erreichen der zu reinigenden Stellen gegeben werden.

In den Konstruktionshinweisen muss das voraussichtliche Reinigungsverfahren Berticksichtigung finden.
Wenn die Anlage zur Reinigung mit Hilfe von Nassreinigungsverfahren gestaltet wurde, sollten
Warnhinweise in Bezug auf Anwendungsbedingungen und -einschrankungen gegeben werden.
Nassreinigungsverfahren sind zum Beispiel nur dann anwendbar, wenn Luftleitungen ausreichend
feuchtigkeitsdicht und die Innenoberflachen glatt sind und eine Neigung sowie Entwasserungseinrichtungen
vorhanden sind, so dass die Fliissigkeit und Verunreinigungen abgeleitet werden kénnen.

Im Luftleitungsnetz muss eine ausreichende Anzahl von Zugangs-/Reinigungstiiren vorgesehen sein.
Dariiber hinaus muss die Reinigung von in den Luftleitungen angebrachten Hindernissen wie zum Beispiel
Klappen, Schallddmpfern usw. mit besonderer Vorsicht erfolgen. In vielen Féllen sind nach oder vor einem
derartigen Hindernis zusatzliche Reinigungstiiren erforderlich. Anforderungen an die Anordnung von und
den Abstand zwischen Zugangstiiren sind in EN 12097 und EN 16798-3 enthalten.
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5.4 Bestimmung des Reinigungsintervalls

Das Reinigungsintervall ist grundsatzlich unter Bezugnahme auf die Sauberkeit bzw. Verschmutzung der
Anlage zu definieren. Sauberkeit bzw. Verschmutzung sind zunichst visuell zu beurteilen, und diese
Beurteilung darf mit Hilfe einer Messung bestatigt werden - siehe Anhang A.

Das Inspektionsintervall zur Bestimmung des Reinigungsbedarfs darf in der Anlagendokumentation

definiert werden, um Wartungsplanungen oder Konstruktionsiiberlegungen in Bezug auf
Reinigungsverfahren zu unterstiitzen.

5.5 Beurteilung des Reinigungsergebnisses

Die Verfahren zur Beurteilung des Reinigungsbedarfs konnen auch bei der Beurteilung des
Reinigungsergebnisses angewendet werden.

In Anhang A sind die bevorzugten Verfahren zur Uberpriifung des Reinigungsergebnisses angegeben.

6 Methodik

6.1 Allgemeines

Dieser Abschnitt bezieht sich auf die Beliiftung durch Leitungen, fiir Liiftungsanlagen. Kiichenabluftanlagen
werden in Anhang ] behandelt.

Bild 1 zeigt eine Vorgehensweise zur Kontrolle und Aufrechterhaltung der Sauberkeit einer Liiftungsanlage.
Nicht beriicksichtigt sind dabei die Auslegungsphase und die Wahl und Spezifikation der Anlage und ihrer
Bauteile.

Sowohl bei der Beurteilung des Reinigungsbedarfs als auch bei der Uberpriifung des Reinigungsergebnisses
ist die Anlage zunichst einer Sichtpriifung zu unterziehen. Besteht nach der Sichtpriifung Uneinigkeit oder
Unsicherheit hinsichtlich der Sauberkeit oder des Reinigungsbedarfs, sind objektive Messungen erforderlich.
Fiir einen erlauternden Ablaufplan siehe Bild 1.

Objektive Messungen konnen im Voraus als Teil des Reinigungs- oder Inspektionsplans definiert werden.

ANMERKUNG 1 Der REHVA-Leitfaden sowie einige nationale Leitlinien wie VDI 6022 und der FiSIAQ-Leitfaden
enthalten ausgehend von hygienischen Aspekten ausfiihrlichere Hinweise zur Wahl und Festlegung der Produkte.
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6
\ Y
8
9
J
i 10
Legende
1 Kontrolle und Aufrechterhaltung der Sauberkeit der 7 akzeptabler Sauberkeitsgrad
Liftungsanlage 8  Reinigung

2 Inbetriebnahme 9  Uberpriifung
3 regelmafiige Inspektion 10 Dokumentation
4  optisch sauber ] Ja
5 deutlich unsauber N nein
6  objektive Messungen

Bild 1 — Ablaufdiagramm fiir Vorgehensweisen zur Aufrechterhaltung der Sauberkeit einer
Liiftungsanlage
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Wenn fiir die Bauteile eine Bescheinigung iiber die Sauberkeit vorliegt oder die Sauberkeit nach der
Fertigung auf andere Art und Weise nachgewiesen wird und wenn die Bestimmungen zur Sauberkeit
ordnungsgemafd dokumentiert sind, reicht es bei der Inbetriebnahme aus, die Dokumentation zu priifen und
die Sauberkeit der Anlage anhand einer Zufallsprobe zu iiberpriifen (Ubereinstimmung mit der
Dokumentation). Siehe auch 6.2.2.

Bei objektiven Messungen und Uberpriifungen miissen stets die gleichen Verfahren angewendet werden, um
ein akzeptables Inspektionsergebnis zu erhalten, das eine verlassliche Grundlage fiir Entscheidungen im
Hinblick auf die Anordnung von Reinigungsarbeiten der Anlage liefert. Eine Uberpriifung nach der Reinigung
ist fir die Qualititskontrolle der Reinigungsarbeiten und fiir die Uberpriifung des Reinigungsergebnisses
erforderlich.

ANMERKUNG 2 In Anhang I ist das bevorzugte Verfahren fiir objektive Messungen beschrieben.
ANMERKUNG 3 In Anhang G ist ein Beispiel fiir akzeptable Grade der Sauberkeit (bzw. Verschmutzung) erldutert.

Objektive Verfahren sind erforderlich, wenn in amtlichen oder freiwilligen Dokumenten Leitlinien oder
Anforderungen hinsichtlich der Sauberkeit festgelegt sind. Die Verfahren zur Bewertung der Sauberkeit
variieren; daher muss den fiir die Reinigungsmafinahmen angegebenen Zielwerten eine Beschreibung des
Messverfahrens beigefiigt sein.

6.2 Bewertung der Methodik
6.2.1 Allgemeines

Die Beurteilung der Verunreinigungsmerkmale der Anlage ist wichtig, um das anzuwendende
Reinigungsverfahren zu definieren.

Anlagenbauteile gelten als verunreinigt, wenn Sichtpriifung und analytische Uberpriifung (nach Anhang]I)
das Vorhandensein einer inakzeptablen Staubkonzentration oder mikrobieller oder anderer
Verunreinigungen ergeben. Die Beurteilung erfolgt durch Inspektion. Der Reinigungsbedarf, die
anzuwendenden Reinigungsverfahren und die erforderlichen Kontrollen zur Umweltbelastung sollten sich
aus der Staubansammlung und den Arten von Verunreinigungen wie beispielsweise ,Bakterienwachstum*
ergeben.

Die im Hinblick auf die Sauberkeit zu iiberpriifenden Bauteile beginnen bei dem Aufdenlufteinlass und sollten
mindestens umfassen:

— zentrale raumlufttechnische Gerdte (zentrale RLT-Gerdte). Die Bewertung zentraler RLT-Gerate sollte
samtliche zugehorige Bauteile und Abschnitte umfassen: Aufdenlufteinlass, jegliche Mischkammern,
Ventilatorabschnitt, Filter, Ansaugluftkammern, Erwdrmer und Kiihler, Kondensatwanne,
Schalldampfer, Warmeriickgewinnungsabschnitt und Befeuchterabschnitt, einschliefilich
Tropfenabscheider;

— Zuluftleitungsnetz, einschlief}lich samtlicher Arten von Luftdurchldssen, Schalldimpfern, in den
Luftleitungen montierter Erwarmer und Kiihler, Klappen und Ventile;

— Abluftleitungsnetz, einschliefilich samtlicher Arten von Bauteilen;
— Riickleitung und Umluftleitung, einschliefdlich simtlicher Arten von Bauteilen;

— Frischlufteinlass-Leitungsnetz.
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6.2.2 Inspektionsplan

Der Inspektionsplan besteht aus den folgenden Angaben:

— Prifplan und Berichte, einschliefilich Sauberkeitsqualitdtsklasse und Messverfahren;
— Festlegung, welche Anlagen einer Inspektion unterzogen werden;

— Festlegung der Inspektionsstelle und der Probe (siehe Anmerkung);

— Wabhl der Ausriistung und der Werkzeuge.

Dariiber hinaus beschreibt der Inspektionsplan die Anforderungen an die spezifischen Qualifikationen und
Erfahrungen, iiber die Priifer verfiigen missen, bevor sie zur Ausfilhrung von Inspektionsarbeiten
zugelassen werden. Aufderdem ist die Haufigkeit der Beurteilung festzulegen.

Bei Neubauten diirfen der Eigentiimer, der Planer und der Errichter einen speziellen Inspektionsplan
vereinbaren, der ihren Anforderungen entspricht.

Empfehlungen hinsichtlich der Haufigkeit der Beurteilung sind in Anhang A enthalten. Um objektive
Ergebnisse zu erhalten, sollte zur Einschatzung der Sauberkeit der gesamten Anlage eine reprisentative
Anzahl von Proben aus reprasentativen Teilen und Stellen der Liiftungsanlage ausgewahlt werden. Eine gute
Faustregel fiir die Wahl der Stellen bzw. die Probenahme besteht darin, Bereiche zu wahlen, in denen die
Staubablagerungen offensichtlich sind bzw. eine schlechtere Raumluftqualitat (en: indoor air quality, IAQ)
verursachen. Fiir die Inspektion und die Probenahme kann die Liiftungsanlage in zwei Teile unterteilt
werden, ndmlich in das Luftleitungsnetz und den Rest der Anlage. Vor der Inspektion bzw. der Probenahme
sollten die entsprechenden Entnahmestellen mit Hilfe der Auslegungsunterlagen zufillig ausgewahlt
werden. Die Probenahmestellen im Luftleitungsnetz sollten aus der Hauptleitung gewdahlt werden,
beginnend bei dem zentralen RLT-Gerdt, Hauptleitungen, Steigleitungen und Abzweigleitungen. Die
Probenahmestellen sollten gerade Luftleitungsabschnitte und Luftleitungen mit sich dndernder Richtung
oder Anschliissen umfassen. Im tibrigen Teil der Anlage liefern Filter oder Befeuchter normalerweise gute
Hinweise auf den Reinigungsbedarf.

Inspektionen beziiglich der Sauberkeit der Anlage sollten auch andere Anlagenteile beriicksichtigen, wie in
6.2.1 beschrieben, insbesondere in Bezug auf kritische Bauteile wie beispielsweise Filter und Nassbereiche.

6.2.3 Verfahren zur Bewertung der Staubansammlung

Zum Bewerten der Sauberkeit von Liiftungsanlagen stehen unterschiedliche Verfahren zur Verfiigung. Die
einfachsten Verfahren beruhen auf mehr oder weniger subjektiven Beobachtungen der Sauberkeit der
Liftungsanlage in Kombination mit der Verwendung einiger spezieller Gerdte. Die fortgeschrittenen
Verfahren sind in der Lage relativ genaue Ergebnisse zu liefern, die mit vorgegebenen Grenzwerten
verglichen werden koénnen.

ANMERKUNG  Die unterschiedlichen zur Verfiigung stehenden Verfahren werden in AnhangH behandelt. In

Anhang A sind die bevorzugten Messverfahren und Grenzwerte angegeben, die fiir verschiedene
Sauberkeitsqualititsklassen sowie fiir die Uberpriifung der Sauberkeit nach der Reinigung gelten.
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6.3 Reinigungsplan

Wenn sich aus der Bewertung nach 6.2 ein Reinigungsbedarf ergibt, muss ein Reinigungsplan erstellt
werden. Der Reinigungsplan muss folgende Angaben enthalten:

— eine Zusammenfassung der Beurteilung, einschlieflich einer Liste der zu reinigenden Anlagen und Teile;
— detaillierter Zeitplan fiir die Reinigung;
— anzuwendende Reinigungsverfahren;

— eine Beschreibung des Zugangs zu Luftleitungen und Anlagenteilen, die in den Rdumen nicht sichtbar
sind (Luftleitungen, zentrale RLT-Gerate);

— Liste der zur Reinigung auszubauenden Bauteile und der zu ersetzenden Bauteile (sofern zutreffend);
— Schutz der Rdume, in denen die Reinigungsausriistung verwendet wird;

— wie und wann die sich in den Radumen aufhaltenden Personen informiert werden (einschliefdlich
Schutzmafnahmen und Uberlegungen zur Sicherheit);

— gegebenenfalls mikrobiologische Hinweise, einschlief3lich Hinweise hinsichtlich der Anwendung von
Desinfektionskriterien;

— Kriterien, um einzuschétzen, ob ein Fachmann auf dem Gebiet der Mikrobiologie hinzuzuziehen ist;
technische Daten, einschliefllich einer Abschitzung der vorhandenen Staubvorkommen und der
vorhandenen Verunreinigungen, sowie Zielwerte fiir die Sauberkeit nach der Reinigung; siehe
Anhang A;

— Verfahren zur Bewertung der Sauberkeit nach der Reinigung.

Anhang B enthilt ein Beispiel fiir einen Reinigungsplan.

6.4 Reinigungsverfahren

Reinigungsverfahren miissen so gestaltet sein, dass der erforderliche Sauberkeitsgrad erreicht wird, ohne

die Anlage zu beschadigen und ohne die Gesundheit und Sicherheit der Gebdudenutzer sowie die Umwelt zu
beeintrachtigen.
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7 Bewertung und Bericht

7.1 Allgemeines

Dieser Abschnitt bezieht sich auf die Beliiftung durch Leitungen, fiir Liiftungsanlagen. Kiichenabzugsanlagen
werden in Anhang ] behandelt.

7.2 Bewertung der Reinigung

Die endgiiltige Bewertung der Reinigung ist vorzunehmen, nachdem alle Teile des gereinigten
Luftleitungsnetzes bzw. der gereinigten Anlage als optisch sauber bewertet wurden.

Eine objektive Uberpriifung der Sauberkeit nach der Reinigung ist gegebenenfalls durchzufithren oder als
Ergebnis eines Streitfalls oder einer Ungewissheit erforderlich.

In Anhang A und Anhang ] sind die Verfahren und der Grenzwert fiir die Uberpriifung der Sauberkeit nach
der Reinigung angegeben. Andere Verfahren diirfen freiwillig gewahlt werden, indem die Beteiligten einen
Reinigungsvertrag vereinbaren.

7.3 Reinigungsbericht

Es ist ein Bericht zu erstellen und zu unterzeichnen. Dieser Bericht muss mindestens folgende Angaben
enthalten:

Angaben des Unternehmens, das die Reinigung durchfiihrt:

— Adresse und Name;
— Name der verantwortlichen Person, die die Reinigung ausfiihrt;

— Datum von Inspektion, Reinigung und Bewertung.

Einzelheiten zum Reinigungsgegenstand (Gebaude, Liiftungsanlage usw.):
— Anschrift, Name oder sonstige eindeutige Bezeichnung des Gebaudes;
— Gebaudeeigentiimer bzw. -verwalter.

Liste der bereitgestellten Dokumente, einschliefdlich Dokumentation der Produktzertifikate sowie
Anleitungen des Herstellers oder Lieferanten, sofern verfiligbar;

Einzelheiten zu den gepriiften Anlagen:
— physische Beschreibung der gepriiften und gereinigten Anlagen;
— Auflistung der verwendeten Ausriistung.

Bei der Reinigung angewendete Verfahren und verwendete Ausriistung sowie Angaben zur Beurteilung vor
und nach der Reinigung (optisch, gemessen):

— Ergebnisse der Beurteilung vor der Reinigung;

— Reinigungsbereich (gesamte Anlage/Teil einer Anlage);

— Ergebnisse der Beurteilung nach der Reinigung;

— Bilder von jeder definierten Probenahmestelle - vor und nach der Reinigung;
— Dokumentation der Verfahren und der Ausriistung;

— Empfehlungen (einschlief3lich empfohlener Zeitpunkt der nachsten Beurteilung und Reinigung).
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Anhang A
(informativ)

Sauberkeitsqualitat von Liiftungsanlagen

A.1 Allgemeines

Dieser Anhang gibt einen Uberblick iiber die drei Sauberkeitsqualititsklassen. Es ist von wesentlicher
Bedeutung, bereits bei der Auslegung von Anlagen und vor allem bei der Wahl und Festlegung der Bauteile
auf die Sauberkeit zu achten. Sie darf jedoch angepasst werden, um bestehende nationale Leitlinien zu
beriicksichtigen. Anwendungsbeispiele sind in A.2 enthalten, speziellere Anwendungen werden in Anhang C,
Anhang D und AnhangE behandelt. Zu Sauberkeitsqualitdtsklassen fiir Kiichenabluftleitungen siehe
AnhangJ.

— Die folgenden vier wesentlichen, durch samtliche Bauteile verursachten Verunreinigungen kénnen die
Raumluftqualitdt beeintrachtigen und sollten dementsprechend begrenzt werden:

— Schmierdélriickstdnde aus der Luftleitungsfertigung;
— wahrend der Fertigung und des Einbaus angesammelter Staub oder Schmutz;
— wahrend des Betriebs angesammelter Staub;

— abgelagerte Mikroorganismen, besonders, wenn toxigene Arten vorliegen und die Bedingungen fiir
deren Uberleben und Wachstum wihrend der Lagerung, des Einbaus und des Betriebs giinstig sind.

A.2 Allgemeine Anwendung
Diese Grade der Sauberkeitsqualitdtsklasse sollten im Allgemeinen wie folgt angewendet werden:

Tabelle A.1 — Typische Anwendungen von Sauberkeitsqualitiatsklassen

Qualitatsklasse Typische Beispiele

Niedrig Raume, die nicht durchgehend belegt sind, z. B.
Lagerrdume, Technikrdume

Mittel Biiros, Hotels, Restaurants, Schulen, Theater,
Wohnheime, Einkaufsbereiche, Ausstellungsgebéude,
Sportstatten, allgemeine Bereiche in Krankenhdausern
und allgemeine Arbeitsbereiche in der Industrie

Hoch Laboratorien, Behandlungsbereiche in
Krankenhdusern, hochwertige Biiros,
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A.3 Empfehlungen zur Hiufigkeit der Beurteilung

Die in Tabelle A.2 angegebenen Beurteilungshaufigkeiten sollten als Mindestempfehlungen angesehen
werden; je nach Umgebungsbedingungen, Tatigkeiten, mechanischen und menschlichen Einfliissen im
Gebadude und dessen Umgebung erhoht sich die Beurteilungshaufigkeit.

In den meisten Fallen sollte eher die Inspektionshdufigkeit festgelegt werden als die Haufigkeit der
Reinigung, da Veranderungen und unbekannte Bedingungen die tatsichlich erforderliche Haufigkeit der
Reinigung dndern kénnen. Die Inspektion sollte regelmafdig erfolgen und die Reinigung abhangig von der
Inspektion sein.

Tabelle A.2 —Inspektionsintervalle entsprechend der Sauberkeitsqualitiatsklasse, in Monaten

RLT- Filter2 Befeuchter Luftleitungen | Luftdurchlisse
Gerat
Niedrig 24 12 12 48 48
Mittel 12 12 6 24 24
Hoch 12 6 6 12 12
a  Filter sollten den Empfehlungen des Herstellers entsprechend inspiziert und gewartet werden, wobei diese Intervalle als
Mindestwerte gelten.

Zentrale RLT-Gerdate, die mit Befeuchtungs- oder adiabaten Kiihlsystemen ausgeriistet sind oder in milden
und feuchten Witterungsbedingungen eingesetzt werden, sollten mindestens zweimal im Jahr beurteilt
werden, unabhangig davon, wie das Gebaude genutzt wird.

A.4 Messungen der Sauberkeitsqualititsklasse
Liiftungsanlage:

Das in Anhangl beschriebene Saugpriifverfahren wird aus dem Saugpriifverfahren abgeleitet, wobei ein
gravimetrisches Ergebnis erzielt wird - fiir weitere Einzelheiten zum Europaischen Prifverfahren siehe
Anhang I. In Anhang K wird ein weiteres Priifverfahren beschrieben.

Dieses Verfahren ist fiir runde, flachovale und rechteckige Luftleitungstypen aus Blech geeignet.

Bei Luftleitungen mit Innenauskleidung (oder anderen irreguldren, pordsen Oberflachen) ist das
Saugprifverfahren nicht anwendbar. Andere Verfahren wie das Gelstreifen-Verfahren kénnen angewandt
werden. Es sind weitere Arbeiten erforderlich, um bei diesem Verfahren anzuwendende Grenzwerte
festzulegen; es diirfen allerdings freiwillige Vereinbarungen getroffen werden.

Um den Sauberkeitsqualitatsklassifizierungs-Proben zu entsprechen, sollten Ergebnisse unterhalb der in
Tabelle A.3 angegebenen Grenzwerte erzielt werden. Die Werte in Tabelle A.3 zeigen Grenzwerte, die
Messungen mit dem bevorzugten Priifverfahren nach Anhang I entsprechen.

ANMERKUNG 1 Siehe auch REHVA: Sauberkeit von Liiftungsanlagen 2007, Bild 15 und Bild 16, zur Illustration des
visuellen Vergleichs von gemessenen Graden.
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Tabelle A.3 — Akzeptabler Sauberkeitsgrad

Sauberkeits- Akzeptabler Akzeptabler Akzeptabler
qualitits- Sauberkeitsgrad Sauberkeitsgrad Reinigungsgrad
klasse
Zuluftleitung, Umluft- Abluftleitungsanlagen
oder Sekundarluftleitung

Niedrig <4,5g/m? <9,0g/m? <0,3g/m2
Mittel < 3,0 g/m? <9,0 g/m? <0,3g/mz2
Hoch < 0,6 g/m? <9,0g/m? <0,3g/m2

Nach Abschluss der Reinigung der Luftleitungen und anderer relevanter Bauteile der Anlage, sollten alle
Oberflachen sichtbar sauber sein und den geforderten akzeptablen Reinigungsgrad erfiillen kénnen.

Bei den meisten iiblichen Luftleitungs-Reinigungsarbeiten ist als bevorzugtes Verfahren zur Bestimmung des
akzeptablen Reinigungsgrades das Saugpriifverfahren anzuwenden - siehe Anhangl zu technischen
Einzelheiten.

ANMERKUNG 2 Es diirfen andere Kriterien auf freiwilliger Basis vereinbart werden, wie beispielsweise chemische
Normen, z.B. frei von Chloriden nach Brandsanierungsarbeiten, frei von Asbestfasern, mikrobiologischen oder
radiologischen Verunreinigungen.

A.5 Akzeptabler Staubansammlungsgrad (neue Luftleitung)
Die akzeptable Staubansammlung (neue Luftleitung) definiert die akzeptablen Sauberkeitsgrade in neuen
Luftleitungen, die vom Errichter an den Nutzer libergeben werden. In der Praxis ist damit die Grofie der

Verschmutzung gemeint, die als zuldssig gilt.

Tabelle A.4 — Akzeptabler Staubansammlungsgrad (neue Luftleitung)

Sauberkeits- | Akzeptabler Akzeptabler
qualitits- Staubansammlungsgrad Staubansammlungsgrad
Kkl
asse Zuluft-, Umluft- oder Abluftleitung
Sekundarluftleitung
Niedrig < 0,9 g/m? <1,8g/m?
Mittel < 0,6 g/m? <1,8g/m?
Hoch < 0,3 g/m? < 0,9 g/m?
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Anhang B
(informativ)

Beispiel eines Reinigungsplans fiir eine Liiftungsanlage

B.1.1 Allgemeines

In diesem Anhang wird ein Beispiel (nach UNE 100012) fiir einen Reinigungsplan fiir trockenen Staub
vorgestellt. Der Reinigungsplan wird bendtigt, wenn die Beurteilung einen Reinigungsbedarf ergibt. Die in
der rechten Spalte aufgelisteten Aufgaben sind stets optional, und es diirfen auch weitere Aufgaben in den
Reinigungsplan aufgenommen werden.

B.1.2 Reinigungsplan

Der Plan erhebt keinen Anspruch auf Vollstandigkeit, und es kdnnen neue Technologien zur Verfligung
stehen, um einen akzeptablen Reinigungsgrad sicherzustellen.
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REINIGUNGSPLAN FUR EINE LUFTUNGSANLAGE (Beispiel)
ARBEIT ZIEL AUFGABEN

(Beispiele; die Liste der Aufgaben ist
entsprechend der Bewertung fiir jeden Einzelfall

erstellt)
Erreichen des Auslegungs- Biirsten und Absaugen
1 Re"mlgung von Luftvolumen- und - Aufbringen eines Reinigungs-/Losemittels
Warme- Wirmeaustauschs Biirst
austauschern ursten
Mit Druckwasser abspiilen
Druckluft
Beseitigen von Biirsten und Absaugen zum Trocknen
2 Reinigung von In"fektionsherd.en _und Aufbringen eines Reinigungsmittels/
Abfluss/ Na.lhrstqffen, die eme Desinfektionsprodukts
Kondensatwanne mlkll"oblglle Verunreinigung Biirsten
beglinstigen
Abspiilen und Trocknen
Erreichen der Auslegungs- Biirsten und Absaugen
Luftmenge und einer Aufbringen eines Reinigungs-/Ldsemittels
Reduzierung der ,
Bursten
L. Verschmutzung auf der
3 Reinigung der Abstrémseite der Anlage Abspiilen und Trocknen
Ventilatoren Druckluft

Bei allen Fliigeln und dem Gehéuse

ANMERKUNG  Gestalter missen gegebenenfalls
Zugang zu Ventilatorfliigeln ermdglichen.

4 Reinigung der Vermeiden des Eindringens |Metall:

Zugangsdeckel von Sghwebstoffen in das Mit porésen Dammstoffen ausgekleidet
Luftleitungsnetz
5 Korrosions- Vermeiden der Entstehung

schutzbehandlung |oder Zunahme von Korrosion

Verringern der mikrobiellen |Desinfektionsspray oder Gas

Verunreinigung auf ein ANMERKUNG  Es ist eine sorgfaltige
6 Desinfektion d festgelegtes Niveau Risikobeurteilung erforderlich, um die Sicherheit des
esiniektion der Verschmutzung auf einem Verfahrens fiir Arbeitende, Anlagenbenutzer, die
Anlage festgelegten Niveau Umgebung und die Anlage selbst nachzuweisen.
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REINIGUNGSPROTOKOLL FUR KLIMAANLAGEN

ARBEIT ZIEL AUFGABEN
1 Reinigung der Entfernen von Staub
Abluftleitungen

vorhandenen Offnungen, wie beispielsweise
Zugangsdeckel und andere Offnungen, nicht
moglich ist, sollten neue Zuginge angebracht

werden
Stets vom Ende der
Luftleitung aus beginnen,
wenn die Anlage wahrend
des Verlaufs der Arbeiten mit anderen Mitteln wie beispielsweise
wieder genutzt wird Biirsten oder Druckluft in Kombination mit

Luft-/Staub-Absaugung

2 Reinigung der Entfernen von Staub Biirsten und Absaugen
Abluftdurchlisse Druckluft

Reinigungs-/Losemittel, falls erforderlich, und
Abspiilen und Trocknen, falls Nassverfahren
angewendet werden

Einbauen
3 Reinigung des Entfernen von Staub Reinigungsprotokoll
zentralen
RLT-Gerats
4 Reinigung der Entfernen von Staub Ausbauen, falls erforderlich
Luftauslasse Biirsten und Absaugen
Druckluft
5 Reinigung der Entfernen von Staub vorhandenen Offnungen wie beispielsweise
Zuluftleitungen Zugangsdeckel und andere Offnungen, dann
neue Zugangsdeckel anbringen
Stets vom Anfang der Direkte Vakuumabsaugung oder Entfernen mit
Luftleitung aus beginnen, anderen Mitteln wie beispielsweise Blirsten oder
wenn die Anlage wahrend | Druckluft in Kombination mit Luft-/Staub-
des Verlaufs der Arbeiten Absaugung
wieder genutzt wird.
6 Uberpriifung des Bestdtigung, dass das Es ist zu liberpriifen, dass der akzeptable
Reinigungs- erwartete Ergebnis erreicht |Reinigungsgrad erreicht wurde.
ergebnisses worden ist, und um den 1 Sichtorif
Zustand der Anlage in Bezug |~ Sichtprifung
auf die Sauberkeit zu 2. Saugpriifung, um den gemessenen Grad zu
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Anhang C
(informativ)

Zentrale raumlufttechnische Gerate - Besondere Hinweise

C.1 Allgemeines
Bei der Herstellung und der Ausflihrung sollte besonders auf folgende Aspekte geachtet werden:
— vollstdndige Reinigung vor Versand;

— Abdichtung des zentralen RLT-Gerats vor dessen Transport und Lagerung in einer solchen Weise, dass
eine Verunreinigung vermieden wird;

— Einheiten wéhrend des Einbaus in einer solchen Weise schiitzen, dass eine Verunreinigung vermieden
wird;

— Inspektion und Reinigung nach Einbau.
Die folgenden auf EN 13053 beruhenden Beispiele fiir Werkstoff, Zugangs- und Einbauanforderungen gelten

fiir normale (d. h. Wohnungen, Biiros) und héhere Sauberkeitsqualitidtsklassen (z.B. Krankenhduser). Sie
kénnen unabhdngig voneinander fiir jedes Kriterium angewendet werden.

C.2 Empfehlungen fiir siamtliche Sauberkeitsqualititsklassen
C.2.1 Gehause, einschlief3lich Zugangsmaoglichkeiten/Zugangstiiren

EN 1886 enthdlt Anforderungen an die Gehduse von zentralen RLT-Gerdten, wobei auch Hygiene und
Sauberkeitsaspekte berticksichtigt sind, darunter:

— Konstruktionsmerkmale und Werkstoffe;
— Zugangsmoglichkeiten zu sdmtlichen Bauteilen zu Reinigungs- und Wartungszwecken;
— Schutz der Bauteile gegen Witterungseinfliisse.

Das Eindringen von ungefilterter Luft durch das Gehduse kann hygienische Probleme hervorrufen. Daher
sind mindestens die folgenden Dichtigkeitsklassen empfohlen (Klassen nach EN 1886 in Uberarbeitung).

C.2.2 Gerite, die nur mit Unterdruck arbeiten

Die Luftleckage des zusammengebauten zentralen RLT-Gerédts muss bei 400 Pa Unterdruck gepriift werden
und darf den in Tabelle C.1 angegebenen Wert nicht liberschreiten.
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Tabelle C.1 — Gehduse-Luftdichtheitsklassen von zentralen RLT-Geréten, 400 Pa negativer

Priifdruck
Gehiuse-Dichtheitsklasse aMaximale Undichtheitsrate Filterklasse (EN 779)
(f200)
I X s=1Xm2
L1 0,15 besser als F9
L2 0,44 F8 bis F9
L3 1,32 G1 bis F7

3 Die maximalen Undichtheitsraten aus Tabelle C.1 entsprechen den Leitungs-Undichtheitsklassen aus EN 1507 und EN 12237,
(z. B. L2 = B), jedoch sind die Priifdriicke unterschiedlich.

ANMERKUNG Tabelle C.1 wird iiberarbeitet, wenn EN 1507 und EN 12237 gedndert werden.
C.2.2 Filter

Die in Anhang D angegebenen Empfehlungen gelten auch fiir Filter und Filterabschnitte in zentralen RLT-
Geraten.

C.2.3 Befeuchter

Die in AnhangE angegebenen Empfehlungen gelten auch fiir Befeuchter und Befeuchterabschnitte in
zentralen RLT-Gerdaten.

C.2.4 Warmeaustauscher

EN 13053 enthilt Empfehlungen fiir und Anforderungen an Erwarmer und Kiihler in zentralen RLT-Geraten,
darunter:

— Konstruktionsmerkmale der Warmeaustauscher, einschliefdlich der maximal empfohlenen Lamellentiefe
und des Mindestabstands zwischen den Lamellen;

— besondere Anforderungen an die Sauberkeit von zur Entfeuchtung ausgelegten Kiihlern, einschlief3lich
Einbauort, Werkstoffe, Zugangsmoglichkeiten usw.

Wenn die Inspektion einen Reinigungsbedarf ergibt, werden die Oberflichen des Warmeaustauschers
entsprechend der Anleitung gereinigt. Ist keine Anleitung vorhanden, sind vorzugsweise
Trockenreinigungsverfahren anzuwenden, wie beispielsweise Absaugen oder Reinigung mit Druckluft. Das
Ergebnis der Reinigung kann entweder durch Sichtpriifung oder, sofern zweckmifig, durch Uberpriifung
des Druckabfalls am Warmeaustauscher bei Betriebsluftstrom bewertet werden.

Fir Kiihlerabschnitte gelten die gleichen Anforderungen an die Ableitung von Feuchtigkeit, die Reinigung,
die Werkstoffe und die Desinfektion wie fiir Befeuchter, siehe Anhang E.

C.2.5 Schalldampfer

Siehe EN 13053.
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C.2.6 Lage und Reinigung der Ventilatoren, einschlief3lich der Ventilatormotoren

Die Lage der Ventilatoren im zentralen RLT-Gerat ist zur Aufrechterhaltung geeigneter Druckbedingungen
wichtig, damit die Gefahr des Austretens verunreinigter Luft vermieden wird. Dies ist besonders bei Gerdten
von Bedeutung, bei denen Partikel und Gase im Warmeriickgewinnungsabschnitt iibertragen werden
konnen.

Die Ventilatoren und Ventilatormotoren werden mit Trockenreinigungsverfahren gereinigt: Biirsten,
Absaugen oder Verwenden von Druckluft.

C.2.7 Ableitung von Feuchtigkeit und Kondensationsvermeidung

Das Eindringen von Regen oder Schnee in das Gerat sollte vermieden werden, indem die Auf3enluftéffnungen
gegen Regen und Schnee geschiitzt werden und die in die Auf3enluftéffnungen eintretende Luft eine geringe
Geschwindigkeit aufweist. In kalten Klimaten kann eine wasserdichte Kammer zwischen der
Auflenluftéffnung und dem Geréat (oder dem ersten Abschnitt) erforderlich sein, welche das Wasser direkt

aus dem Gebdude ableitet und/oder an eine Ableitung angeschlossen ist.

ANMERKUNG  Kaltebriicken in Gehdusen fithren zu einer Gefahr der Kondensatbildung auf den Innen- oder
Auflenflachen, je nachdem, welche Seite des Gerats kalter ist. Die Klasse des Warmebriickenfaktors nach EN 1886 ist
daher so zu wihlen, dass die klimatischen Bedingungen, in denen das Gerat eingesetzt werden soll, beriicksichtigt sind.

C.3 Gerdite fiir hohere Sauberkeitsqualititsklassen

EN 13053 enthélt zusatzliche Hygieneanforderungen fiir zentrale RLT-Gerdte fiir spezielle Anwendungen,
darunter:

— Zugangsmoglichkeiten zu Reinigungszwecken;
— Oberflachenglatte;
— Kontrollfenster und Beleuchtung;

— Entwisserung und Verhinderung der Kondensatbildung.

C.4 Inspektionsaspekte
Es wird empfohlen, die Filter und Filterabschnitte sowie die Befeuchter und Befeuchterabschnitte in einer

frithen Phase der Anlageninspektion auf Sauberkeit zu kontrollieren, da der Zustand dieser Bauteile im
Allgemeinen ein guter Indikator fiir den Reinigungsbedarf ist. Siehe auch Anhang D und Anhang E.
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Anhang D
(informativ)

Besondere Hinweise fiir Filter in zentralen RLT-Geraten

Filterverstopfung und/oder ein schlechter Abscheidegrad haben einen negativen Einfluss auf die Qualitat
der Raumluft und erhéhen den Energieverbrauch der Liiftungsanlage. An der Bedienungsseite des
Filterabschnitts sollte sich in der Seitenwand eine Inspektionstiir befinden. Breite und Hohe der Tiir sollten
grofier als die Aufdenmafie der auswechselbaren Filterbestandteile sein. An der der Tiir zugewandten Seite
und unmittelbar vor den von vorn zuganglichen Filtern sollte ausreichend freier Raum verbleiben, der beim
Entfernen und Auswechseln der Filter ungehinderten Zugriff erméglicht.

Der Zustand der Filter und des Filterabschnitts ist im Allgemeinen ein guter Indikator fiir den
Reinigungsbedarf; daher wird empfohlen, zu Beginn der Inspektion die Filterqualitit, den intakten Einbau
und die Wartung zu beurteilen. Filter sollten zur Reinigung zentraler RLT-Gerate entfernt und vorzugsweise
zusammen mit dieser Reinigung ausgewechselt werden. Nach der Reinigung zentraler RLT-Gerate sollten die
Sauberkeit, der Einbau und die Funktionsfdhigkeit von Filtern liberpriift werden. Fiir weitere Hinweise
EN 16789-3 und EN 13053.
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Anhang E
(informativ)

Besondere Hinweise fiir Befeuchter in zentralen RLT-Geraten

Die Sauberkeit von Befeuchtern und zugehorigen Abschnitten (des zentralen RLT-Gerdts oder der
Luftleitung) ist flir eine gute Hygiene von entscheidender Bedeutung, weil das stdndige Vorhandensein von
Feuchtigkeit das mikrobiologische Wachstum stark fordert. Der Zustand der Befeuchter ist ein guter
Indikator fiir den Reinigungsbedarf; daher sollten die Befeuchter in einer frithen Phase der Inspektion
tberprift werden bzw. die Inspektion darf auch bei diesen Bauteilen begonnen werden.

Flir Befeuchter flir normale Anwendungen gelten die Anforderungen und Empfehlungen nach EN 13053.
Dazu gehort:

— Wahl der Werkstoffe;

— Luftfilterung in beide Richtungen;

— Grenzwerte fur die Bakterienkonzentration;

— Wasserbehandlung;

— Uberlauf;

— Verwendung von Desinfektionsmitteln;

— Vorkehrungen zur Vermeidung von Tropfenbildung;
— Oberflachenausfithrung des Befeuchtergehiuses;

— Inspektion und Wartung, einschliefdlich Aufzeichnung.

Fiir zusatzliche Aspekte zu Befeuchtern fiir spezielle Anwendungen gilt EN 13053.
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AnhangF
(informativ)

Luftleitungen - Besondere Einbauhinweise fiir Liiftungsanlagen

F.1 Akzeptable Staubansammlung (neue Luftleitung)

Die akzeptable Staubansammlung (neue Luftleitung) definiert die akzeptablen Sauberkeitsgrade in neuen
Luftleitungen, die vom Errichter an den Nutzer tibergeben werden. In der Praxis ist damit die Grofie der
Verschmutzung gemeint, die als zuldssig gilt. Siehe Tabelle A.4.

Baustellen sind zwangslaufig staubige Arbeitsstatten und deshalb ist es in der Praxis sehr schwierig
Luftleitungssysteme sauber zu halten. Wenn festgelegte Sauberkeitsgrade erforderlich sind, ist es haufig
notwendig, unmittelbar vor der Abnahme eine sorgfiltige Reinigung nach dem Einbau durchzufiihren, um
die definierten, messbaren Sauberkeitsgrade zu erreichen.

F.2 Schutz, Lieferung und Einbau (PDI)

Im Folgenden sind Leitlinien in Bezug auf die Vorbereitung und den Schutz von Luftleitungen wahrend der
Herstellung und des Einbaus angegeben, in der Absicht die unnoétige Verschmutzung von Luftleitungsanlagen
zu verringern.

Tabelle F.1 — Empfehlungen

PDI-Grad Ver- Schutz Schutz Reinigung Ver- Reinigung
packung | wihrend des | wahrend der aufder schliefen | nach dem
ab Werk | Transports Lagerung Baustelle am Einbau

vor Ort Einbauort
Niedriger PDI Nein Nein Nein Nein Nur Steig- | Nein
leitungen

Mittlerer PDI Nein Nein Ja Ja Ja Nur wenn

nachweislich

erforderlich
Hoher PDI Ja Nein Ja Ja Ja Ja
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Tabelle F.2 — Orte

Qualitatsklasse Typische Beispiele

Niedriger PDI Raume, die nicht durchgehend belegt sind, z. B.
Lagerrdume, Technikraume

Mittlerer PDI Biiros, Hotels, Restaurants, Schulen, Theater,
Wohnheime, Einkaufsbereiche, Ausstellungsgebdude,
Sportstéatten, allgemeine Bereiche in Krankenhdusern
und allgemeine Arbeitsbereiche in der Industrie

Hoher PDI Laboratorien, Behandlungsbereiche in Krankenhdusern,
hochwertige Biiros,

F.2.1 Niedriger PDI-Grad

Zustand der Leitungen ab Werk: Die Luftleitungen, die das Werk des Herstellers verlassen, kdnnen einige
oder alle der folgenden Merkmale aufweisen:

— innen und/oder aufden angebrachte selbstklebende Etiketten oder Kennzeichnungen zur Identifikation
der Teile;

— freiliegende Mastic-Dichtmasse;

— leichte Zinkoxidschicht auf der Metalloberflache;

— leichter Oliiberzug an maschinengefertigten Teilen;

— leichtes Vorragen von Nieten in den Luftweg;

— Schrauben, Bolzen und sonstige Verbindungsvorrichtungen;
— Innenddmmung und zugehorige Befestigungsvorrichtungen;
— Verfarbungsspuren durch Plasmaschneidverfahren.

Sofern nicht anders festgelegt, werden Luftleitungen bei diesem Sauberkeitsgrad im Allgemeinen nicht
abgewischt oder besonders gereinigt.

Lieferung an den Einbauort: Sofern nicht anders festgelegt, sind Luftleitungen, die vom Werk des
Herstellers geliefert werden, nicht geschiitzt.

Einbau: Vor dem Einbau der einzelnen Luftleitungsabschnitte sollten diese {iberpriift werden, um
sicherzugehen, dass sie keine Verschmutzungen aufweisen, wobei sie jedoch nicht abgewischt oder
besonders gereinigt werden.

Schutz von Steigleitungen: Samtliche Steigleitungen sollten abgedeckt werden, um das Eindringen von
Verschmutzungen zu verhindern. Im Hinblick auf die Sicherheit des Personals sollten die Anforderungen an
den Gesundheitsschutz und die Sicherheit am Arbeitsplatz beachtet werden. Nach unten weisende und
horizontale Luftleitungséffnungen: Diese sind nicht abzudecken.
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