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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 16069:2012+A1:2015/prA2:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 88
+Wairmedammstoffe und warmedammende Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland)
gehalten wird.

Dieses Dokument ist eine Anderung der Norm EN 16069:2012+A1:2015.

Das zustdndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-56-60 AA ,Warmedammstoffe
(SpA zu CEN/TC88 und WG1 bis 9, WG12 bis 23, ISO/TC61/SC10, ISO/TC163 (teilweise),
ISO/TC 163/SC 1 und SC 3)“ im DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die

Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 16069:2012+A1:2015/prA2:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 88
»Warmeddmmstoffe und wirmeddmmende Produkte” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Mandats erarbeitet, den die Europdische Kommission und die
Europdische Freihandelszone CEN erteilt haben.

Zum Zusammenhang mit EU-Verordnungen siehe informativen AnhangZA, der Bestandteil dieses
Dokuments ist.
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1 Anderung im Europiischen Vorwort
Im siebten Absatz wird ,, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EU-Richtlinien” gestrichen.

Der neunte und der zehnte Absatz werden wie folgt ersetzt:

,Anderung A2 indert EN 16069:2012 einschliefRlich deren AnderungAl. Diese Anderung dient zur
Ergdnzung bzw. Korrektur von Folgendem:

a) Anderung des Abschnitts ,Freisetzung gefihrlicher Stoffe”;
b) Anderung der Definition fiir , Klasse F“ im Abschnitt ,Brandverhalten®;

c) redaktionelle Anderungen in verschiedenen Textteilen im Hinblick auf die vorstehend genannten
Anderungen;

d) Anderungen zur Anpassung an die EU-BauPVO, z. B. Ersetzen von PTD durch TT;
e) Anderungvon Anhang ZA."“.
Nach dem elften Absatz werden folgende Absdtze ergdnzt:

,In Ausfiihrung von Resolution BT 20/1993 rev. hat CEN/TC 88 vorgeschlagen, die unten aufgefiihrten
Normen als ein Paket von Dokumenten zu definieren.

Das Normenpaket umfasst die folgende Gruppe von miteinander zusammenhdngenden Normen {iber die
Spezifikation von werkmafig hergestellten Warmedammstoffen, die alle in den Aufgabenbereich von
CEN/TC 88 gehoren:

EN 13162, Wirmeddmmstoffe fiir Gebdude — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus Mineralwolle (MW) —
Spezifikation

EN 13163, Wirmeddmmstoffe fiir Gebdude — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus expandiertem Polystyrol
(EPS) — Spezifikation

EN 13164, Wirmeddmmstoffe fiir Gebdude — Werkmdfig hergestellte Produkte aus extrudiertem
Polystyrolschaum (XPS) — Spezifikation

EN 13165, Wdrmeddmmstoffe fiir Gebdude — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus Polyurethan-Hartschaum
(PU) — Spezifikation

EN 13166, Wiédrmeddmmstoffe  fiir Gebdude — Werkmdfsig hergestellte Produkte aus
Phenolharzschaum (PF) — Spezifikation

EN 13167, Wdidrmeddmmstoffe fiir Gebdude — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus Schaumglas (CG) —
Spezifikation

EN 13168, Wdidrmeddmmstoffe fiir Gebdude — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus Holzwolle (WW) —
Spezifikation

EN 13169, Wdidrmeddmmstoffe fiir Gebdude — Werkmdfsig hergestellte Produkte aus Bldhperlit (EPB) —
Spezifikation

EN 13170, Wirmeddmmstoffe fiir Gebdude — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus expandiertem
Kork (ICB) — Spezifikation
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EN 13171, Wdrmeddmmstoffe fiir Gebdude — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus Holzfasern (WF) —
Spezifikation

EN 16069, Widdrmeddmmstoffe  fiir  Gebdude — Werkmdfsig hergestellte ~ Produkte aus
Polyethylenschaum (PEF) — Spezifikation".

2 Anderungen im Anwendungsbereich
Im ersten Absatz wird das Wort ,,Anforderungen” durch ,Merkmale“ ersetzt.

Im zweiten Absatz wird der Ausdruck ,Konformitdatsbewertung“ durch ,Bewertung und Uberprijfung der
Leistungsbestandigkeit (AVCP)“ ersetzt.

3 Anderung in Abschnitt 2, ,Normative Verweisungen“
Die folgende Verweisung wird ergdnzt:

,EN 16516, Bauprodukte — Bewertung der Freisetzung von gefdhrlichen Stoffen — Bestimmung von
Emissionen in die Innenraumluft”

4 Anderung in 3.1, ,Begriffe”

Die Begriffe 3.1.2 ,Stufe” und 3.1.3 ,Klasse“ werden gestrichen und die nachfolgenden Begriffe werden
entsprechend neu benummert.

5 Anderungin 3.2.2, ,In dieser Europidischen Norm angewendete Abkiirzungen*

Die folgenden Abkiirzungen werden ergdnzt:

TT Typpriifung (en: Type Testing) (frither: ITT/Erstpriifung)

CWFT ohne weitere Priifung klassifiziert (en: Classification Without Further Testing)

Die Abkiirzungen ,PTD" und ,VCP“ werden gestrichen.

6 Anderung in Abschnitt 4, ,Anforderungen”

In der Abschnittsiiberschrift wird ,Anforderungen” durch ,Merkmale" ersetzt.

7 Anderungin 4.1, ,Allgemeines”

Im gesamten Unterabschnitt wird ,Anforderungen” durch ,Merkmale" ersetzt.
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8 Anderung in 4.3.13, Freisetzung gefihrlicher Stoffe*
Der Text dieses Abschnitts wird wie folgt ersetzt:

,Wird die Freisetzung gefihrlicher Stoffel) in die Innenraumluft gepriift, muss dies in Ubereinstimmung mit
EN 16516 erfolgen.

ANMERKUNG  Eine Informationsdatenbank iiber europdische und nationale Bestimmungen zu gefdhrlichen Stoffen
ist auf der Internetseite der Kommission EUROPA unter ,Construction” (in englischer Sprache) verfiigbar, Zugang iliber:
http://ec.europa.eu/growth/tools-databases/cp-ds.".

9 Anderung in 4.3.15, ,Glimmverhalten“

Der Abschnitt wird gestrichen.

10 Anderung in 5.3.2, ,Wirmedurchlasswiderstand und Wirmeleitfihigkeit"
Tabelle 6 wird durch folgende ersetzt:

»Tabelle 6 — Priifverfahren, Probekérper und Bedingungen

Mafie in Millimeter

Abschnitt Mindestanzahl
Lange und Breite | von Messungen
. Besondere
Priifverfahren der Probe- zur Erlangung Bedi
Nr. Titel korper? eines Priif- edingungen
ergebnisses
421 Vw\ﬁzrefset‘;‘;;cgfjs' EN 12667 oder | Siehe EN 12667 ) Siche b
Wirmeleitfahigkeit EN 12939 oder EN 12939
4.2.2 Lange, Breite EN 822 Liefermaf3e 1 -
423 Dicke EN 823 Liefermafie 1 100 Pa
424 Rechtwinkligkeit EN 824 Liefermafie 1 -
4.2.5 Ebenheit EN 825 Liefermafie 1 -
Brandverhalten des in Siehe
4.2.6 Verkehr gebrachten Siehe EN 13501-1 und EN 15715 EN 15715:20009,
Produktes Abschnitt 5
EN 1603 Liefermafie 3 -
43.2 Dimensionsstabilitét
EN 1604 ZOQXZOO oder 3 _
Liefermafie
Druckspannung oder
433 Druckfestigkeit EN 826 100 x 100 3 -
Zugfestigkeit und Bruch- Wie in
4.3.4 dehnung bezogen auf ENISO 1798 EN ISO 1798 fiir 5 -
Lange und Breite Typ 1 definiert
435 Punktlast EN 12430 300 x 300 3 -
1) Fir Hinweise siehe LCI-Liste der Europdischen Kommission ,Agreed EU-LCI values*”
(http://ec.europa.eu/growth/sectors/construction/eu-lci/values_en).
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Abschnitt Mindestanzahl
Linge und Breite | von Messungen
. Besondere
) Priifverfahren der Probe- zur Erlangung Bedingungen
Nr. Titel koérper? eines Priif- gung
ergebnisses
436 Lapgzelt-Krlechverhalten EN 1606 100 % 100 3 _
bei Druckbeanspruchung
Vollstandiges
Eintauchen:
i Verfahren 2B
437 | Wasseraufnahme bei EN 12087 200 x 200 3 B
langzeitigem Eintauchen Teilweises
Eintauchen:
Verfahren 1A
Siehe
4.3.8 Wasserdampfdiffusion EN 12086 EN 12086:1997, 3 Set A
6.1
4.3.9 Dynamische Steifigkeit EN 29052-1 200 x 200 3 -
4.3.10.2 | Dicke d; EN 12431
: 120s
4.3.10.3 | Dicke dg EN 12431 200 X 200 3
43.105 | Langzeit-Dicken- EN 1606 Stufe CP2
verringerung
4.3.11 Schallabsorption EN ISO 354 Mindestens 10 m? 1 Anzugeben
Breite und Lange von .
vorgeformten Produkten EN822 Liefermafte 1 B
4.3.12 .
Dicke von vorgeformten EN 823 Liefermafie 1 Last: 100 Pa
Produkten
Freisetzung gefahrlicher . . .
4.3.13 Stoffe EN 16516 Siehe EN 16516 Siehe EN 16516 Siehe EN 16516
Brandverhalten des
Produktes in genormten Siehe
4.3.14 Baugruppen, die die Siehe EN 13501-1 und EN 15715 EN 15715:2009,
Endanwendungen Abschnitt 6
nachbilden
2 Die Dicke ist die Lieferdicke des Produkts, auf3er fiir 4.3.14, und aufler wenn die Grenzen der Priifverfahren iiberschritten
werden.
b Der Anteil an verbleibendem Kohlenwasserstoffgas sollte mit Gaschromatographie in Ubereinstimmung mit anerkannten
Laborverfahren ermittelt werden. Literaturhinweis- S. Lohmeyer, G. Miiller: Bestimmung der Porengasmenge
und -zusammensetzung in Polyurethanschdumen. Kéltetechnik-Klimatisierung, 22. Jahrgang, Band 3 (1970), S. 291-295.

11 Anderung in Abschnitt 6, ,,Bezeichnungsschliissel”

Der erste Satz wird wie folgt ersetzt:

JIst ein Bezeichnungsschliissel vorhanden, muss Folgendes enthalten sein, es sei denn, es besteht keine
Anforderung an eine in 4.3 beschriebene Eigenschaft:“.
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12 Anderung in Abschnitt 7, ,Bewertung und Uberpriifung der
Leistungsbestindigkeit (AVCP)“

Die Unterabschnitte werden wie folgt ersetzt:

»7.1 Allgemeines

Der Hersteller oder sein Bevollmichtigter muss fiir die Ubereinstimmung seines Produkts mit den
Anforderungen dieser Europdischen Norm verantwortlich sein. Die Bewertung und Uberpriifung der
Leistungsbestdndigkeit (AVCP) ist nach EN 13172 durchzufiihren und muss sich auf eine Typpriifung (TT),
eine werkseigene Produktionskontrolle (WPK) durch den Hersteller einschlief3lich Produktbewertung und

auf Priifungen an im Werk entnommenen Proben stiitzen.

Die Ubereinstimmung des Produkts mit den Anforderungen dieser Norm und mit den angegebenen Werten
(einschliefilich Klassen) ist folgendermafien nachzuweisen:

— durch Typpriifung (TT),

— durch eine werkseigene Produktionskontrolle (WPK) durch den Hersteller einschliefdlich Bewertung
des Produkts.

Beschlief3t ein Hersteller, seine Produkte in Gruppen einzuteilen, so muss diese Gruppierung nach EN 13172
erfolgen.

7.2  Typpriifung (TT)

Alle in 4.2 festgelegten Merkmale und jene in 4.3, sofern sie erklart werden, miissen Gegenstand der
Typpriifung (TT) nach Anhang B sein.

Bei den mafdgebenden Merkmalen darf die Typpriifung (TT) an Produkten, die ebenfalls mit EN 14313 iiber-
einstimmen, flir den Zweck der Typpriifung und fiir die Leistungserkldrung (DoP) nach der vorliegenden
Norm angewendet werden.

7.3  Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)

Der Hersteller muss ein System der werkseigenen Produktionskontrolle einrichten, dokumentieren und
aufrechterhalten, um sicherzustellen, dass die in Verkehr gebrachten Produkte die fiir die Wesentlichen
Merkmale erklarten Leistungen einhalten.

Die Mindest-Priifthaufigkeiten fiir die werkseigene Produktionskontrolle (WPK) miissen mit Anhang B iiber-
einstimmen. Bei Anwendung indirekter Priifverfahren ist die Korrelation zu den direkten Priifverfahren in
Ubereinstimmung mit EN 13172 festzusetzen.

Fiir die mafdgebenden Merkmale darf die werkseigene Produktionskontrolle an Produkten, die ebenfalls mit
EN 14313 iibereinstimmen, fiir den Zweck der werkseigenen Produktionskontrolle und fiir die Leistungs-
erklarung (DoP) nach der vorliegenden Norm angewendet werden.

7.4  Erstinspektion

Die Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle ist nach EN 13172 durch-
zufiihren.

7.5 Laufende Uberwachung

Die laufende Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle muss nach EN 13172 erfolgen.".
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13 Anderung in Anhang B, ,Feststellung des Produkttyps (PTD) und werkseigene
Produktionskontrolle (FPC)*“

Die Uberschrift von Anhang B wird wie folgt ersetzt: ,Typpriifung und werkseigene Produktionskontrolle

(WPK)“.

Tabelle B.1 wird durch folgende ersetzt:

»Tabelle B.1 — Mindestanzahl der Priifungen fiir die Typpriifung
und Mindest-Priifhdufigkeiten des Produktes

Full document details: E DIN EN 16069/A2:2018-09

Abschnitt TTP WPK?
Mindest-
anzahl der Mindest-Priifhiufigkeit
Priifungen®
Indirekte Priifung
Nr. Titel Direkte Priifung
Priifverfahren Haufigkeit
Statistisch 1je 24 h oder - -
gesehen sind
mindestens
10 Prifungen
Warmedurchlass- erf(‘)/\l;ggzlilch,
421 widerstand und ;
. e 1 mindestens | 1je 3 Monate und -
Warmeleitfihigkeit 4 Prifungen | indirekte Prifung Herstellerverfahren lje4h
wdéhrend der
Typpriifung
durchzu-
fithren sind.
1je 24 h oder - -
) ) Inline-Messung und
4.2.2 Lange und Breite 4 1 je 6 Monate und Kontrolle mittels lie2h
indirekte Priifung Video- oder J
Lasermesseinrichtung
1je 24 h oder - -
] Inline-Messung und
4.2.3 Dicke 4 1je 6 Monate und Kontrolle mittels lie2h
indirekte Priifung Video- oder J
Lasermesseinrichtung
1je 24 h oder - -
o Inline-Messung und
4.2.4 Rechtwinkligkeit 4 1je 6 Monate und Kontrolle mittels liedh
indirekte Priifung Video- oder J
Lasermesseinrichtung
4.2.5 Ebenheit 4 1je8h - -
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