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Nationales Vorwort
Dieser Norm-Entwurf enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Er beinhaltet die Deutsche Fassung der vom Technischen Komitee CEN/TC 145 ,Kunststoff- und
Gummimaschinen“ im Europdischen Komitee fiir Normung (CEN) ausgearbeiteten prEN 1612:2015, dessen
Sekretariat vom UNI (Italien) gehalten wird.

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefien, ist die englische Originalfassung der prEN 1612
beigefiigt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien
auch fiir den englischen Text.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung werden vom Arbeitsausschuss NA 060-14-09 AA
»Reaktionsgieffmaschinen” im Fachbereich ,Kunststoff- und Gummimaschinen“ des DIN-Normenausschusses
Maschinenbau  (NAM)  wahrgenommen. Vertreter der Hersteller und Anwender von
Reaktionsgiefimaschinen und -anlagen sowie der Berufsgenossenschaften sind an der Erarbeitung beteiligt.

Dieser Norm-Entwurf konkretisiert einschldgige Anforderungen von AnhanglI der EU-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG an erstmals im Europdischen Wirtschaftsraum (EWR) in Verkehr gebrachte Maschinen, um den
Nachweis der Ubereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Die im Abschnitt 2 und den Literaturhinweisen zitierten Europdischen Normen sind als DIN EN- bzw.
DIN EN ISO-Normen mit gleicher Zahlnummer veréffentlicht.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 1612-1:2009-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Erweiterung des Anwendungsbereichs auf ReaktionsgiefSmaschinen und -anlagen;

b) Anderung und Erginzung von Definitionen;

c) Verschieben der Liste der signifikanten Gefadhrdungen in einen informativen Anhang;

d) Berticksichtigung der technischen Weiterentwicklungen bei Schutzmafinahmen fiir Misch- und
Dosiereinheiten;

e) Erginzung sicherheitstechnischer Anforderungen fiir Reaktionsgiefsanlagen;

f) Festlegung der Anforderungen fiir die sicherheitsbezogenen Teile von Steuerungen nach
EN ISO 13849-1;

g) Ergdnzung eines normativen Anhangs zur Lirmmessung und Larmerklarung;

h) Entfall des bisherigen informativen Anhangs ZA iiber den Zusammenhang der Norm mit den
grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie 98/37 /EG;

i) Ubernahme des bisherigen informativen Anhangs ZB iiber den Zusammenhang der Norm mit den
grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG als neuen informativen Anhang ZA.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1612:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 145 ,Kunststoff- und
Gummimaschinen” erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Europdische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der

EU-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, B, C oder D, der Bestandteil dieses
Dokuments ist.
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Einleitung

Dieses Dokument ist eine Typ C-Norm wie in EN ISO 12100 angegeben.

Auf die betreffenden Maschinen und die behandelten Gefahrdungen, Gefdhrdungs-situationen und
Gefdhrdungsereignisse wird im Anwendungsbereich dieses Europdischen Normentwurfs (Abschnitt 1)
hingewiesen.

Fiir Maschinen, die nach den Festlegungen dieser Typ C-Norm konzipiert und gebaut worden sind, gilt:

Wenn die Festlegungen in dieser Typ C-Norm von den Festlegungen in Typ-B-Normen abweichen, haben die
Festlegungen dieser Typ-C-Norm Vorrang gegeniiber den Festlegungen der anderen Normen.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Europdische Normentwurf spezifiziert die wesentlichen Sicherheitsanforderungen fiir Konstruktion
und Bau von Reaktionsgiefdmaschinen- und -anlagen.

Die signifikanten und spezifischen Gefihrdungen sind in Anhang A aufgefiihrt und werden in diesem
Europaischen Normentwurf behandelt.

Dieser Europdische Normentwurf behandelt nicht die Gefahrdungen, die sich auf die Schneideinrichtung
beziehen (siehe EN 14886:2008).

Dieser Europdische Normentwurf behandelt nicht die Anforderungen fiir die Konstruktion von
Absaugsystemen.

Dieser Europaische Normentwurf behandelt nicht die Gefahrdungen, die sich aus der Zusammenstellung von
separaten Einrichtungen ergeben, die nicht zur selben Zeit vom selben Hersteller geliefert wurden.

Dieser Europaische Normentwurf gilt fiir Reaktionsgiefimaschinen und -anlagen, die nach Veréffentlichung
dieser EN hergestellt wurden.

ReaktionsgiefSmaschinen erzeugen iiblicherweise keine explosionsfahigen Atmosphdren. Wenn Materialien
verarbeitet werden, die eine explosionsfihige Atmosphdre hervorrufen konnen, sollte die Richtlinie
94/7/EG fiir Gerate und Schutzsysteme zur bestimmungsgemafien Verwendung in explosionsgefahrdeten
Bereichen angewendet werden. Gefihrdungen durch Explosion sind in diesem Dokument nicht behandelt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

EN 574:1996+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Zweihandschaltungen — Funktionelle Aspekte —
Gestaltungsleitsdtze

EN 614-1:2006+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Gestaltungsgrundsdtze — Teil 1: Begriffe
und allgemeine Leitsdtze

EN 614-2:2000+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Gestaltungsgrundsdtze — Teil 2:
Wechselwirkungen zwischen der Gestaltung von Maschinen und den Arbeitsaufgaben

EN 953:1997+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — Trennende Schutzeinrichtungen — Allgemeine
Anforderungen an Gestaltung und Bau von feststehenden und beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen

EN 60204-1:2006, Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen (EN 60204-1:2005, modifiziert)

EN 61496-1:2013, Sicherheit von Maschinen — Beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen — Teil 1:
Allgemeine Anforderungen und Priifungen (IEC 61496-1:2012)

EN ISO 3744:2010, Akustik — Bestimmung der Schallleistung- und Schallenergiepegel von Gerduschquellen aus
Schalldruckmessungen — Hiillfldchenverfahren der Genauigkeitsklasse 2 fiir ein im Wesentlichen freies
Schallfeld tiber einer reflektierenden Ebene (ISO 3744:2010)

EN IS0 3746:2010, Akustik — Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von Gerduschquellen
aus Schalldruckmessungen — Hiillfldchenverfahren der Genauigkeitsklasse 3 iiber einer reflektierenden Ebene
(ISO 3746:2010)

EN ISO 4413, Fluidtechnik —  Allgemeine  Regeln = und  sicherheitstechnische  Anforderungen  an
Hydraulikanlagen und deren Bauteile (1SO 4413:2010)

Documents
6 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 1612:2016-01


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1612-2016-01
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1612-2016-01

- Entwurf - E DIN EN 1612:2016-01
prEN 1612:2015 (D)

EN ISO 4414, Fluidtechnik —  Allgemeine  Regeln  und  sicherheitstechnische  Anforderungen  an
Pneumatikanlagen und deren Bauteile (ISO 4414:2010)

EN ISO 4871:2009, Akustik — Angabe und Nachpriifung von Gerduschemissionswerten von Maschinen und
Gerdten (I1SO 4871:1996)

EN ISO 9614-2:1996, Akustik —  Bestimmung der  Schalleistungspegel ~von  Gerduschquellen aus
Schallintensitdtsmessungen — Teil 2: Messung mit kontinuierlicher Abtastung (ISO 9614-2:1996)

EN IS0 11201:2010, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Bestimmung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten in einem im Wesentlichen
freien Schallfeld Tiiber einer reflektierenden Ebene mit vernachldssigharen Umgebungskorrekturen
(IS0 11201:2010)

EN IS0 11202:2010, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Bestimmung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten unter Anwendung
angendherter Umgebungskorrekturen (1SO 11202:2010)

EN ISO 11204:2010, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Bestimmung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten unter Anwendung exakter
Umgebungskorrekturen (1SO 11204:2010)

EN ISO 11688-1:2009, Akustik — Richtlinien fiir die Konstruktion Idrmarmer Maschinen und Gerdte — Teil 1:
Planung (1SO/TR 11688-1:1995)

EN ISO 12100:2010, Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsdtze Risikobeurteilung und
Risikominderung (ISO 12100:2010)

EN ISO 13732-1, Ergonomie der thermischen Umgebung — Bewertungsverfahren fiir menschliche Reaktionen
bei Kontakt mit Oberfldchen — Teil 1: Heifse Oberfldchen (I1SO 13732-1:2006)

EN ISO 13849-1, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen — Teil 1: Allgemeine
Gestaltungsleitsdtze (1SO 13849-1:2006)

EN ISO 13850:2008, Sicherheit von Maschinen — Not-Halt — Gestaltungsleitsdtze (1SO 13850:2006)

EN ISO 13855, Sicherheit von Maschinen — Anordnung von Schutzeinrichtungen im Hinblick auf
Anndherungsgeschwindigkeiten von Kérperteilen (1ISO 13855:2010)

EN 13856-1:2013, Sicherheit von Maschinen — Druckempfindliche Schutzeinrichtungen — Teil 1: Allgemeine
Leitsdtze fiir die Gestaltung und Priifung von Schaltmatten und Schaltplatten (ISO 13856-1:2013)

EN ISO 13857:2008, Sicherheit von Maschinen —  Sicherheitsabstinde gegen das Erreichen von
Gefdhrdungsbereichen mit den oberen und unteren GliedmafSen (ISO 13857:2008)

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ENISO 12100:2010 und die folgenden
Begriffe.

3.1
Arbeitsbehilter
Behalter in der Misch- und Dosiereinheit fiir eine der Komponenten

3.2
Dosiereinheit
Einheit zum Dosieren der Komponenten
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3.3
Mischkopf
Teil der Misch- und Dosiereinheit zum Mischen und Austragen, welches hand- oder kraftgefiihrt sein kann

el

| -

Legende

1 Arbeitsbehalter
2 Dosiereinheit

3 Mischkopf

Bild 1 — Beispiel einer Misch- und Dosiereinheit

3.4

Komponenten

chemische und mineralische Stoffe, die bei der Verarbeitung vermischt werden, um das Endprodukt
herzustellen

3.5

Reaktionsgiefdanlage

verkettete Anlage zum Reaktionsgiefien, bestehend aus einer oder mehreren Dosiereinheiten,
Mischeinheiten, Formgebungseinrichtungen

3.6

kontinuierliche Formgebungseinrichtung

Einrichtung zur kontinuierlichen Formgebung zur Erzeugung von Halbzeug, z.B. Blocke oder endlose
Sandwich-Verbundmaterialien (siehe Bild 2)
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3.7

Formgebungseinrichtung fiir Formteile

Einrichtung zur Herstellung von Formteilen
Dies kann sein:

Anmerkung 1 zum Begriff:

Einrichtung zum Abfithren des geschnittenen Produkts

Bild 2 — Kontinuierliche Formgebungseinrichtung

— feststehende Formgebungseinrichtung mit feststehendem/beweglichem Mischkopf (siehe Bild 3);
— feststehende Formgebungseinrichtung mit beweglichem/beweglichem Mischkopf (siehe Bild 4)
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1 Werkzeugtragerrahmen

2 unteres Werkzeug
3 oberes Werkzeug
4 Mischkopf

Bild 3 — Feststehende Formgebungseinrichtung mit feststehendem/beweglichem Mischkopf
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Legende

1 Werkzeugtransporteinrichtung
2 offenes Werkzeug

3 geschlossenes Werkzeug

4 Mischkopf

Bild 4 — Bewegliche Formgebungseinrichtung mit feststehendem/beweglichem Mischkopf

4 Sicherheitsanforderungen und/oder Schutz-/Risikominderungsmafdnahmen
4.1 Allgemeines

Maschinen miissen den Sicherheitsanforderungen und/oder Schutz-/Risikominderungsmafinahmen dieses
Abschnitts entsprechen. Auflerdem muss die Maschine im Hinblick auf relevante, aber nicht signifikante
Gefahrdungen, die in diesem Dokument nicht behandelt werden, entsprechend den Leitsdtzen der
ENISO 12100:2010 konstruiert werden.

4.2 Gefahrdungen durch Quetschen/Stof3en durch bewegliche Teile und/oder
Einrichtungen

Freiliegende Kupplungen zwischen Pumpen und Motoren miissen durch feststehende trennende
Schutzeinrichtungen nach EN 953:1997+A1:2009 und EN ISO 13857:2008 gesichert werden.

Der Zugang zu allen beweglichen Teilen der Formgebungseinrichtung wahrend der automatischen
Produktion muss durch feststehende trennende Schutzeinrichtungen in Kombination mit einer der
folgenden Schutzeinrichtungen verhindert werden:

— verriegelte trennende Schutzeinrichtungen mit oder ohne Zuhaltung; die Tiren mit
Verriegelungseinrichtung miissen von innen ohne irgendwelche Schliissel zu 6ffnen sein;

— Schutzeinrichtungen mit Anndherungsreaktion; beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen miissen
EN 61496-1:2013, Typ2, entsprechen wund nach ENISO 13855:2010 angeordnet sein.
Druckempfindliche Schutzeinrichtungen miissen EN ISO 13856-1:2013 entsprechen.

— Laserscanner nach EN 61496-1:2013.

Falls ein Ganzkorperzugang moglich ist, muss eine Riickstelleinrichtung nach EN 13849-1:2008 installiert

werden, um einen unerwarteten Neustart zu verhindern, falls sich jemand innerhalb des geschiitzten
Bereichs befindet.

Documents
10 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 1612:2016-01


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1612-2016-01
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1612-2016-01

- Entwurf - E DIN EN 1612:2016-01
prEN 1612:2015 (D)

Der Performance Level fiir die Verriegelung der verschiedenen Teile oder Bewegungen der Maschine muss
wie folgt sein:

— Handhabungseinrichtung (z.B. fiir Teile oder Mischkopf oder Formen) PL;=c(S2,F1,P1);

< 3 Achsen
— Handhabungseinrichtung (z.B. fir Teile oder Mischkopf oder Formen) PL.=d (S2,F1,P2);
> 3 Achsen
— Werkzeuge schliefden PL.=b (S1, F2, P1);
— Werkzeuge 6ffnen PL-=b (S1, F2, P1).

Falls irgendwelche manuellen Bewegungen erforderlich sind (z. B. Werkzeuge 6ffnen und schlief3en, oder
Produkt beladen/entladen), wenn die obigen Sicherheitsmafdnahmen unterdriickt sind, muss Folgendes
verwendet werden:

a) fur halb-automatischen Betrieb eine Zweihandschaltung nach EN 574:1996+A1:2008, Typ IIIA und nach
ENISO 13855:2010 angeordnet; bei Bewegungen, die Gefahrdungen durch Quetschen/Scheren
hervorrufen kénnen (z. B. SchlieRen des Werkzeugs), gilt PL. = d (S2, F1, P2), anderenfalls (z. B. Offnen
des Werkzeugs), gilt PL, = b (S1, F2, P1);

b) fiir Einstellarbeiten eine Steuerungseinrichtung mit selbsttatiger Riickstellung, wie in
EN ISO 12100:2010, 3.28 definiert, nach EN 13849-1:2008, PL; = c (S2, F1, P1) in Kombination mit einer
maximalen Geschwindigkeit von 2 m/min mit PL. =d (S2, F1, P1). Der Bediener muss einen freien Blick
auf den Gefahrbereich haben.

Die Steuerungseinrichtung mit selbsttatiger Riickstellung muss eine Einrichtung mit drei Positionen
haben:

1) 1. Position: Stopp;
2) 2. Position: Betrieb;
3) 3. Position: Stopp.

Es ist ein abschlieRbarer Wahlschalter vorzusehen und der Betriebsablauf muss in der
Betriebsanleitung beschrieben werden. Nur wenn die Position Einrichten auf dem Wahlschalter gewahlt
ist, darf die Steuerungseinrichtung mit selbsttdtiger Riickstellung zur Verfligung stehen.

Die Zielsuche des Mischkopfs aufderhalb des geschiitzten Bereichs muss mit einer Steuerungseinrichtung mit
selbsttatiger Riickstellung nach PL; = c¢ (S2,F1,P1) in Kombination mit einer maximalen Geschwindigkeit von
2m/min mit PL,=d (S2, F1, P1) gesteuert werden. Der Bediener muss einen freien Blick auf den
Gefahrbereich haben.

Das Reinigen darf nur bei Stillstand der Maschine gemacht werden. Wenn es erforderlich ist, bei laufender
Maschine zu reinigen, gelten dieselben Anforderungen wie die oben fiir das Einrichten beschriebenen.

Wenn es erforderlich ist, zum Beladen, Entladen, Reinigen usw. vor der Werkzeugtransporteinrichtung zu
stehen,

— miissen Scher- und Quetschstellen an der Werkzeugtransporteinrichtung durch die Konstruktion oder
durch feststehende trennende Schutzeinrichtungen ausgeschlossen sein;

— muss das Einziehen zwischen Werkzeugtransporteinrichtung und trennenden Schutzeinrichtungen
durch Schutzeinrichtungen mit Anndherungsreaktion mit PL, = b (S1, F2, P1) verhindert werden;

— darf eine maximale lineare Geschwindigkeit der Werkzeugtransporteinrichtung von 18 m/min nicht
iiberschritten werden, um die Verletzungsgefahr durch Stofsen zu minimieren. PL; = c (S1, F2, P2).
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4.3 Gefahrdungen durch Instabilitit

Der Mischkopf muss in einer geeigneten Konstruktion verschraubt sein, die geeignet ist, das Gewicht und die
aufgebrachte Energie zu tragen. Siehe auch 6.2.

4.4 Gefahrdungen durch Herumschlagen von Schlauchleitungen

Das Herumschlagen von Schlauchleitungen muss durch feste Verkleidungen verhindert werden oder durch:
— Zusammenbinden der Schlauchleitungen;

— Befestigen der Schlauchleitungen an ein feststehendes Teil.

Dies muss mindestens alle 75 cm erfolgen.

Schlauchleitungen und ihre Verbindungen miissen so gestaltet sein, dass ein Ausreiflen aus den
Schlaucharmaturen und ein unbeabsichtigtes Losen von ihren Anschlussstellen vermieden wird.

Die Schlauchleitungen diirfen nicht zum Halten des Mischkopfs verwendet werden.

Siehe 6.1 und 6.2.

4.5 Gefihrdungen durch Herausspritzen von Fliissigkeiten

Schlauchleitungen miissen nach 6.1 gekennzeichnet sein.

Wegen des notwendigen Austauschs der Schlauchleitungen (siehe 6.2) muss bei Misch- und Dosiereinheiten,
die mit Driicken von mehr als 40 bar arbeiten, ein Schusszahler zum Zahlen der dynamischen Lastwechsel
vorgesehen werden sein.

Verstelleinrichtungen am Mischkopf, z. B. Schrauben oder Bolzen, miissen so gestaltet sein, dass sie im
Mischkopf festgehalten werden und dadurch ein unbeabsichtigtes vollstindiges Entfernen dieser
Einrichtungen und das damit verbundene Freisetzen der Fliissigkeiten vermieden sind.

Das Freisetzen der Fliissigkeiten aus dem Mischkopf darf nicht mdéglich sein bei:

— Ausfall der Energieversorgung und/oder des Steuerkreises;

— unerwartete Wiederherstellung der Energieversorgung.

Dies kann z. B. erreicht werden:

— durch ein Ventil, das bei Ausfall der Energieversorgung selbsttatig schliefden muss,

— durch die Anforderung, dass die Maschine nach einem Ausfall der Energieversorgung am Steuerpult neu
gestartet werden muss.

Die sicherheitsbezogenen Teile der Steuerung des Mischkopfs miissen EN 13849-1:2008, PL. = b (S1, F2, P1)
entsprechen.

Bei manuell betriebenen Mischkdpfen muss eine Steuerungseinrichtung mit selbsttatiger Riickstellung das
Ausspritzen des Fluids ermdglichen oder es muss ein Stoppschalter am Mischkopf vorgesehen werden.
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4.6 Gefihrdungen durch Uberdruck

Die Misch- und Dosiereinheit muss so gestaltet sein, dass der Druck den vom Hersteller angegebenen
Maximaldruck fiir die Komponenten nicht tberschreiten kann. Dies muss durch eine oder mehrere
mechanische Einrichtungen erreicht werden, z. B. ein Druckbegrenzungsventil oder eine Berstscheibe. Das
Offnen dieser Einrichtung(en) darf nicht zu einer Emission in die Umgebung fiihren. Dies kann z. B. durch ein
Ablassventil erreicht werden, das freigesetzte Fliissigkeit in einen Behalter leitet.

Das Hydrauliksystem muss nach EN ISO 4413:2010 gestaltet sein.
Das Pneumatiksystem muss nach EN ISO 4414:2010 gestaltet sein.
4.7 Gefahrdungen durch Verbrennen infolge erhohter Temperaturen

Handgefiihrte Mischkopfe, deren Oberflichentemperatur 50° C iiberschreiten kann, miissen mit Handgriffen
versehen sein.

Die Temperatur der Handgriffe darf die Grenzwerte nach EN ISO 13732-1:2008 nicht libersteigen. Die
Handgriffe miissen so gestaltet sein, dass es fiir den Bediener nicht méglich ist, den Mischkopf zu beriihren,
wahrend er die Handgriffe in den Handen halt.

Zugangige Teile, die hohe Temperaturen erreichen koénnen, missen die Grenzwerte von EN ISO 13732-
1:2008 erfiillen.

Heifse Formen miissen gekennzeichnet werden, wenn ihre Oberflaichentemperaturen die Grenzwerte nach
EN ISO 13732-1:2008 iiberschreiten und sie nicht gegen versehentliches Beriihren durch Isoliermaterial
oder zusatzliche trennende Schutzeinrichtungen gesichert werden kénnen.

Siehe 6.1.

4.8 Gefahrdungen durch Kontakt mit Stoffen oder durch Einatmen von
gesundheitsgefahrdenden Gasen

Fir das manuelle Befiillen von Arbeitsbehaltern siehe 6.2.

Ausriistungen zum Reaktionsgiefien miissen so gestaltet sein, dass Leckage verhindert ist (z.B. durch
Verwenden von Dichtungen, die mit den Komponenten kompatibel sind). Wenn irgendeine Leckage auftritt,
muss sie leicht zu lokalisieren sein. Siehe 6.2.

Ausriistungen zum Reaktionsgiefen miissen so gestaltet sein, dass ein Absaugsystem angebracht werden
kann; siehe 6.2.

Fluir den Kontakt durch Herausspritzen siehe 6.2.

4.9 Gefahrdungen durch Kontaktreaktionen infolge unsachgemaifder Befestigung von
Schlauchleitungen

Schlauchleitungen und ihre Anschlussstellen miissen eindeutig und dauerhaft gekennzeichnet sein. Siehe
auch 6.1.

4.10 Gefiahrdungen durch Vernachldssigen ergonomischer Prinzipien

Die Maschine muss unter Beriicksichtigung ergonomischer Gestaltungsgrundsatze von EN 614-
1:2006+A1:2009 und EN 614-2:2000+A1:2008 konstruiert werden.

Siehe 6.2.
4.11 Elektrische Gefahrdungen

Die elektrische Ausriistung muss EN 60204-1:2006 entsprechen.

Documents
Document Sharirﬂ)ﬂ-lub

Full document details: E DIN EN 1612:2016-01


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1612-2016-01
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1612-2016-01

E DIN EN 1612:2016-01 - Entwurf -
prEN 1612:2015 (D)

4.12 Not-Halt
Die Not-Halt-Funktion muss EN ISO 13850:2008 entsprechen.

Bei Betdtigung irgendeines Not-Halt-Stellteils muss alle Einrichtungen stoppen, mit Ausnahme des
Absaugsystems, sofern vorhanden.

Alle Not-Halte miissen den Kategorien 0 oder 1 von EN ISO 13850:2008 entsprechen.

4.13 Gefahrdungen durch Larm

4.13.1 Lairmminderung an der Quelle durch die Konstruktion

Die Hauptlarmquellen von Reaktionsgiefmaschinen sind:

— das Hydrauliksystem;

— die Dosierpumpen;

— das Pneumatiksystem, z. B. Abblasen von Luft.

ReaktionsgiefSmaschinen miissen so konstruiert und gebaut werden, dass sich die aus Luftschallemissionen
ergebenden Risiken auf das unter Beriicksichtigung des technischen Fortschritts und der Verfiigbarkeit von
Liarmminderungsmafinahmen niedrigste Niveau, insbesondere an der Quelle, reduziert werden. (Siehe z. B.
EN ISO 11688-1:2009.)

ANMERKUNG Larmentstehungsmechanismen sind in EN ISO 11688-2:2000 beschrieben.

Die Larmminderung beim Hydrauliksystem und bei den Dosierpumpen muss durch die Auswahl von
Komponenten mit niedriger Lirmemission erreicht werden.

4.13.2 Lirmminderung durch Schutzmafdnahmen

Zusatzliche Larmminderung kann beim Hydrauliksystem und bei den Dosierpumpen durch teilweise oder
vollstindige Umhausung erreicht werden.

Eine Larmminderung beim Pneumatiksystem muss durch die Verwendung von Schallddmpfern erreicht

werden.
Siehe 6.2.
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