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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 16351:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 124 ,Holzbauwerke*
erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Das zustandige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-04-01 AA ,Holzbau (SpA zu
CEN/TC 124, CEN/TC 250/SC 5,1SO/TC 165)“ im DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den
englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 16351:2015-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) der Anwendungsbereich wurde eingeschrankt auf Brettsperrholz, mit oder ohne nichttragende
Schmalseitenverklebungen, hergestellt nach den Vorgaben in dieser Norm;

b) Vorgaben fiir Kurzbezeichnungen wurden erganzt;

c) die Norm wurde angepasst aufgrund der letzten Versionen von Normen fiir Klebstoffe;

d) die Vorgaben fiir Brandverhalten und Feuerwiderstand wurden angepasst;

e) die Vorgaben fiir Spaltbreiten sowie Verhaltnis Lamellenbreite zu Lamellendicke wurden angepasst;
f) fehlende Vorgaben fiir die werkseigene Produktionskontrolle wurden erganzt;

g) die Vorgaben fiir die Bestimmung von Festigkeits-, Steifigkeits- und Rohdichte-Eigenschaten von
Brettsperrholz wurden angepasst;

h) die Norm wurde an die letzten Mustervorlagen von CEN angepasst.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 16351:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 124 ,Holzbauwerke“
erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europdische Kommission
und die Europdische Freihandelszone CEN erteilt haben.

Zum Zusammenhang mit Verordnung (EU) Nr.305/2011 siehe informativen AnhangZA, der Bestandteil
dieses Dokuments ist.

Dieses Dokument wird EN 16351:2015 ersetzen.
Im Vergleich zu EN 16351:2015 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

— der Anwendungsbereich ist auf Brettsperrholz mit oder ohne Schmalseitenverklebungen fiir tragende
Zwecke beschrankt, die nach den Bestimmungen dieser Norm hergestellt wurden;

— Bestimmungen fiir die Bezeichnungsschliissel wurden hinzugefiigt;
— die Norm wurde an die neuesten Versionen von Normen fiir Klebstoffe angepasst;
— die Bestimmungen flir Brandverhalten und Feuerwiderstand wurden modifiziert;

— die Bestimmungen fiir die Spaltbreite und das Verhaltnis der Lamellenbreite zur Lamellendicke wurden
modifiziert;

— fehlende Bestimmungen fiir die werkseigene Produktionskontrolle wurden hinzugefiigt;

— die Bestimmungen zur Priifung der Festigkeits-, Steifigkeits- und Rohdichteeigenschaften von Brett-
sperrholz wurden modifiziert;

— die Norm wurde an die neuesten Fiihrungsgestellen angepasst.
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Einleitung

In Bild 1 ist der Zusammenhang zwischen einigen harmonisierten Europdischen Normen und Produkten fiir
Bauholz fiir tragende Zwecke dargestellt.

EN 14081-1
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EN 14080 EN 16351
Legende
1  Bretter oder Bohlen bzw. Balken 6  Brettschichtholz (Glulam)
2 sind ein Bestandteil von 7  Brettschichtholz mit Universal-Keilzinken-
3 keilgezinktem Bauholz fiir tragende Zwecke verbindungen
4  geklebten Schichtholzprodukten 8  Verbundbauteilen aus Brettschichtholz
5 Balkenschichtholz 9  Brettsperrholz
10 Brettsperrholz mit Universal-Keilzinken-

verbindungen

Bild 1 — Zusammenhang zwischen einigen harmonisierten Europdischen Normen und Produkten fiir
Bauholz fiir tragende Zwecke
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Brettsperrholz nach dieser Europaischen Norm und aus mehreren Lagen bestehende Massivholzplatten nach
EN 13353 diirfen den gleichen Aufbau haben, aber fiir das Brettsperrholz wurde eine Festigkeitssortierung
nach EN 14081-1 durchgefiihrt, und die Klebstoffe sind nach den Bestimmungen dieser Europdischen Norm
geprift.
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1 Anwendungsbereich

In diesem Dokument werden die Anforderungen an die Leistungsmerkmale der folgenden Arten von Brett-
sperrholz festgelegt, die in Gebduden und Briicken verwendet werden:

— Typ 1 ebenes oder gekriimmtes Brettsperrholz, das nur Brettlagen, aber keine Universal-Keilzinken-
verbindungen umfasst;

— Typ 2: ebenes Brettsperrholz, das nur Brettlagen und Universal-Keilzinkenverbindungen umfasst;

— Typ 3: ebenes Brettsperrholz, das Bretter und Holzwerkstofflagen, aber keine Universal-Keilzinken-
verbindungen umfasst.

Dariiber hinaus legt die Norm auch Verfahren zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit
(AVCP) von Merkmalen sowie die Kennzeichnung und Etikettierung von Brettsperrholz fest.

Dieses Dokument gilt fiir alle drei Arten von Brettsperrholz:
— das nach dieser Norm hergestellt wurde, die folgende Bestimmungen festlegt:
— Randbedingungen bei der Herstellung von Brettsperrholz;
— Feuchtegehalt und Temperatur der zu verklebenden Bretter;
— Herstellung von Keilzinkenverbindungen und Klebverbindungen zwischen Lagen;
— das in der Nutzungsklasse 1 oder 2 nach EN 1995-1-1 angewendet wird;
— das aus Pappel oder Nadelholzarten besteht, die in dieser Norm aufgefiihrt sind;

— das aus Lagen bestehen darf, die aus verschiedenen Holzarten mit dhnlichen Eigenschaften hergestellt
sind;

— das mit Phenoplast- und Aminoplast-Klebstoffen oder einem feuchtigkeitsvernetzenden Ein-
komponenten-Klebstoff auf Polyurethanbasis oder Emulsion-Polymer-Isocyanat-Klebstoffen vom Typ I

nach der jeweiligen Norm verklebt ist;

— das aus mindestens drei rechtwinklig zueinander verklebten Lagen (mindestens zwei Lagen sind
Brettlagen) besteht;

— bei dem je nach Anzahl der Lagen aneinandergrenzende Lagen parallel zur Faser verklebt werden
diirfen;

— das aus Lagen aus Vollholz (Bretter oder Bohlen, im Folgenden als Bretter bezeichnet) besteht, das
entsprechend EN 14081-1 nach Festigkeit sortiert ist;

— das aus Brettlagen mit Nenndicken von 6 mm (einschlieRlich) bis 60 mm (einschliellich) besteht, je
nach Aufbau;

— das aus Brettlagen besteht;
— das moglicherweise keine Schmalseitenverklebungen fiir tragende Zwecke enthalt; und

— das eine mittlere Spaltbreite von kleiner oder gleich 0,6 mm und ein 90. Perzentil der Spaltbreite
von 2 mm aufweist;

— das Gesamt-Nenndicken von bis zu 500 mm hat.
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Zusatzliche Bestimmungen dieses Dokuments gelten fiir ebenes Brettsperrholz, das nur Brettlagen und
Universal-Keilzinkenverbindungen (Typ 2) enthalt:

— das aus Brettsperrholzstiicken mit gleichem Querschnitt und Aufbau besteht;

— das aus Brettsperrholzstiicken mit Querschnitts-Nenndicken von 51 mm (einschliefilich) bis 345 mm
(einschliefilich) besteht, wobei die Mindest-Nenndicken der aufderen Lagen mindestens 17 mm
(einschliefilich) betragen;

— das aus Brettsperrholzstiicken besteht, die ausschliefilich Brettlagen enthalten;

— das aus ebenen Brettsperrholzstiicken besteht;

— mit parallelen x-Achsen der verbundenen Bauteile;

— das Keilzinkenverbindungen mit einer Keilzinkenldnge von mindestens 45 mm enthélt, wobei die
Keilzinken an den beiden Schmalseiten der Komponenten sichtbar sind;

— das mit Phenoplast- und Aminoplast-Klebstoffen oder einem feuchtigkeitsvernetzenden Ein-
komponenten-Klebstoff auf Polyurethanbasis vom Typ I nach der jeweiligen Norm verklebt ist.

Zusatzliche Bestimmungen dieses Dokuments gelten fiir ebenes Brettsperrholz, das Bretter und Holz-
werkstofflagen, aber keine Universal-Keilzinkenverbindungen (Typ 3) enthalt:

— das aus den in dieser Europdischen Norm festgelegten Holzwerkstoffen fiir tragende Zwecke besteht;
— das aus einer Platte je Lage besteht und;
— mit Dicken zwischen 6 mm (einschliefilich) und 45 mm (einschliefilich).

Dieses Dokument gilt fiir Brettsperrholz, das unbehandelt ist oder gegen biologischen Befall behandelt
wurde.

Dieses Dokument gilt nicht fiir:
— mit Feuerschutzmittel behandeltes Brettsperrholz;

— Brettsperrholz das aus Altholz oder aus Holzwerkstoffen besteht, die Altholz enthalten.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verwei-
sungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des
in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 301:2017, Klebstoffe, Phenoplaste und Aminoplaste, fiir tragende Holzbauteile — Klassifizierung und
Leistungsanforderungen

EN 302-2, Klebstoffe fiir tragende Holzbauteile — Priifverfahren — Teil 2: Bestimmung der Delaminierungs-
bestdndigkeit

EN 302-6, Klebstoffe fiir tragende Holzbauteile — Priifverfahren — Teil 6: Bestimmung der Mindestpresszeit
bei Referenzbedingungen
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EN 335, Dauerhaftigkeit von Holz und Holzprodukten — Gebrauchsklassen: Definitionen, Anwendung bei
Vollholz und Holzprodukten

EN 350, Dauerhaftigkeit von Holz und Holzprodukten — Priifung und Klassifizierung der Dauerhaftigkeit von
Holz und Holzprodukten gegen biologischen Angriff

EN 351-1, Dauerhaftigkeit von Holz und Holzprodukten — Mit Holzschutzmitteln behandeltes Vollholz —
Teil 1: Klassifizierung der Schutzmitteleindringung und -aufnahme

EN 408:20104+A1:2012, Holzbauwerke — Bauholz fiir tragende Zwecke und Brettschichtholz — Bestimmung
einiger physikalischer und mechanischer Eigenschaften

EN 717-1, Holzwerkstoffe — Bestimmung der Formaldehydabgabe — Teil 1: Formaldehydabgabe nach der
Priifkammer-Methode

EN 789, Holzbauwerke — Priifverfahren — Bestimmung der mechanischen Eigenschaften von Holzwerkstoffen

EN 1995-1-1, Eurocode 5: Bemessung und Konstruktion von Holzbauten — Teil 1-1: Allgemeines — Allgemeine
Regeln und Regeln fiir den Hochbau

EN 12369-2, Holzwerkstoffe — Charakteristische Werte fiir die Berechnung und Bemessung von Holz-
bauwerken — Teil 2: Sperrholz

EN 13183-1, Feuchtegehalt eines Stiickes Schnittholz — Teil 1: Bestimmung durch Darrverfahren

EN 13183-2, Feuchtegehalt eines Stiickes Schnittholz — Teil 2: Schdtzung durch elektrisches Widerstands-
Messverfahren

EN 13183-3, Feuchtegehalt eines Stiickes Schnittholz — Teil 3: Schétzung durch kapazitives Messverfahren

EN 13238, Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten — Konditionierungsverfahren und allgemeine
Regeln fiir die Auswahl von Trdgerplatten

EN 13353, Massivholzplatten (SWP) — Anforderungen

EN 13501-1, Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten — Teil 1: Klassi-
fizierung mit den Ergebnissen aus den Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten

EN 13501-2, Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten — Teil 2: Klassi-
fizierung mit den Ergebnissen aus den Feuerwiderstandspriifungen, mit Ausnahme von Liiftungsanlagen

EN 13823, Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten — Thermische Beanspruchung durch einen
einzelnen brennenden Gegenstand fiir Bauprodukte mit Ausnahme von Bodenbeldgen

EN 13986, Holzwerkstoffe zur Verwendung im Bauwesen — Eigenschaften, Bewertung der Konformitdt und
Kennzeichnung

EN 14080:2013, Holzbauwerke — Brettschichtholz und Balkenschichtholz — Anforderungen

EN 14081-1, Holzbauwerke — Nach Festigkeit sortiertes Bauholz fiir tragende Zwecke mit rechteckigem
Querschnitt — Teil 1: Allgemeine Anforderungen

EN 14358, Holzbauwerke — Berechnung und Kontrolle charakteristischer Werte

EN 14374, Holzbauwerke — Furnierschichtholz (LVL) — Anforderungen
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EN 15228:2009, Bauholz — Bauholz fiir tragende Zwecke mit Schutzmittelbehandlung gegen biologischen
Befall

EN 15416-5, Klebstoffe fiir tragende Holzbauteile ausgenommen Phenolharzklebstoffe und Aminoplaste —
Priifverfahren — Teil 5: Bestimmung der Mindestpresszeit bei Referenzbedingungen

EN 15425:2017, Klebstoffe — Einkomponenten-Klebstoffe auf Polyurethanbasis (PUR) fiir tragende Holz-
bauteile — Klassifizierung und Leistungsanforderungen

EN 16254:2013+A1:2016, Klebstoffe — Emulsionspolymerisiertes Isocyanat (EPI) fiir tragende Holz-
bauteile — Klassifizierung und Leistungsanforderungen

EN IS0 9239-1, Priifungen zum Brandverhalten von Bodenbeldgen — Teil 1: Bestimmung des Brandverhaltens
bei Beanspruchung mit einem Wdrmestrahler (1SO 9239-1)

EN ISO 11925-2, Priifungen zum Brandverhalten — Entziindbarkeit von Produkten bei direkter Flammen-
einwirkung — Teil 2: Einzelflammentest (1SO 11925-2)

3 Begriffe
Flir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: unter http://www.electropedia.org/
— ISO Online Browsing Platform: unter http://www.iso.org/obp

31
Ist-Maf}
gemessene Grofie flir Brettsperrholz bei einem gemessenen/abgeschitzten Feuchtegehalt

3.2

Klebfestigkeit

Wirksamkeit der durch Klebstoffe geschaffenen tragenden Verbindung zwischen Holzbauteilen unter
Beanspruchung

3.3
Ist-Bezugsmaf}
Maf eines Brettsperrholzprodukts nach Umrechnung vom Ist-Maf3 auf das Maf3 bei Messbezugsfeuchte

3.4

Brettsperrholz

Bauholz fiir tragende Zwecke, das aus mindestens drei flichenverklebten Lagen besteht, die Vollholzlamellen
enthalten und Holzwerkstoffe enthalten diirfen, wobei mindestens eine Lage senkrecht zu den zwei
aneinandergrenzenden Lagen ausgerichtet ist

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe auch Bild 2.
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&

\4///
Legende
1 Ebenedes 2 breite Fliche 3  schmale Flache 4  duflere Lage

Elements
5 innere Lage 6 Lamelle 7  Keilzinkenverbindungen 8  Universal-

in Lamellen Keilzinkenverbindung

9 iblicherweise die 10 {blicherweise die Breite b, einer Platte oder Hohe h; eines Balkens

Lange

Bild 2 — Brettsperrholz

3.5
gekriimmtes Brettsperrholz
Brettsperrholz mit einem Stich, der mehr als 1 % seiner Spannweite betragt

3.6

Schmalseitenverklebung

Verklebung nicht fiir tragende Zwecke an den Schmalseiten aneinandergrenzender Lamellen innerhalb einer
Brettlage

3.7
Flankenneigung
Neigung « jeder Zinkenflanke in einer Keilzinkenverbindung

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 3.

3.8

Keilzinkenverbindung

selbstzentrierende Endverbindung, die gebildet wird, indem eine Reihe von gleichartigen, spitz zulaufenden,
symmetrischen Keilzinken mit einer Keilzinkenfrase in die Endstiicke der Holzbauteile eingefrast und dann
miteinander verklebt werden

Anmerkung 1 zum Begriff:  In dieser Europdischen Norm wird der Begriff Keilzinkenverbindung fiir Verbindungen in

Lamellen verwendet, wahrend Keilzinkenverbindungen zwischen Brettsperrholz-Stiicken als Universal-Keilzinken-
verbindungen bezeichnet werden (siehe 3.12).
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Legende

bcut
b, Breite der Zinkenspitze
l

Breite der Fraserspitze

;  Zinkenlange

l
p Zinkenteilung

a  Flankenneigung
1 Zinkengrund

Zinkenspiel

[

Bild 3 — Typisches Profil einer Keilzinkenverbindung

3.9
Zinkenlange
Abstand I]- zwischen dem Zinkengrund und der Zinkenspitze, gemessen entlang der Mittellinie der Zinken

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 3.

3.10
endgiiltige Dicke
Dicke nach dem Hobeln

3.11

Lamellen

Teil eines geklebten Holzprodukts fiir tragende Zwecke, das aus einem Brett oder zwei oder mehr Brettern
mit Keilzinkenverbindungen besteht

3.12

Universal-Keilzinkenverbindung

Keilzinkenverbindung zwischen zwei Brettsperrholzkomponenten, die {iber die gesamte Querschnittsflache
gebildet wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 4.

Bild 4 — Brettsperrholz mit Universal-Keilzinkenverbindungen

3.13

Aufbau

Anordnung von Lagen aus Vollholz (Brettlagen) oder aus Holzwerkstoffen in einem Querschnitt, wobei die
Lagen aus unterschiedlichen Holzarten bestehen und unterschiedlichen Festigkeitsklassen oder technischen
Klassen angehoren diirfen
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3.14
maximale Delaminierungslinge
grofdte Delaminierungsldnge in einer Klebfuge, gemessen an beiden Hirnholzflachen des Priifkérpers

3.15
mittlerer Feuchtegehalt
Mittelwert des Feuchtegehalts von Brettsperrholz, der aus mindestens zwei Messungen ermittelt wird

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Siehe D.3.

3.16

mittlere Mindestrohdichte

erforderlicher mittlerer Rohdichtewert bei Messbezugsfeuchte, der, sofern notwendig, als gewichteter
Mittelwert aus den mittleren Rohdichtewerten der Lagen ermittelt wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die mittlere Mindestrohdichte wird fiir die Klassifizierung des Brandverhaltens ver-
wendet.

3.17
Nennmaf3
festgelegtes Maf? bei Messbezugsfeuchte, auf das Abweichungen zu beziehen sind

3.18
Zinkenteilung
Abstand zwischen den Mitten nebeneinanderliegender Zinkenspitzen

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Siehe Bild 3.

3.19
Harz-Hirter-Verhaltnis
Verhaltnis zwischen den Masseanteilen von Harz und Harter, wobei das Harz 100 Teilen entspricht

3.20
Verschwiachungsgrad
Verhaltnis v zwischen der Breite der Zinkenspitze und der Zinkenteilung

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Siehe Bild 3.

3.21
Messbezugsfeuchte
Feuchtegehalt von 12 %, bei dem die Nennmafie bestimmt werden

3.22
relatives Zinkenspiel
Verhaltnis e zwischen dem Zinkenspiel und der Zinkenlange

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Siehe Bild 3.

3.23

Rollschub

Schubspannung, bei der beide komplementdren Spannungskomponenten rechtwinklig zur Faserrichtung
wirken

3.24
Holzversagen
Faserbruch, der stets weiter als zwei Zellschichten von der Klebstoffschicht entfernt eintritt
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3.25
Brettlage
Lage, die aus Lamellen mit oder ohne Schmalseitenverklebung besteht

3.26
Zinkenspiel
Abstand t, zwischen der Keilzinkenspitze und dem Keilzinkengrund in einer geklebten Keilzinken-

verbindung
Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 3.

3.27
Breite der Zinkenspitze
Abstand b, zwischen den Zinkenflanken, gemessen an der Zinkenspitze

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 3.

3.28

Gesamt-Delaminierungslange

Summe aller Delaminierungslangen in simtlichen Klebfugen, gemessen an beiden Hirnholzflachen des Priif-
korpers

3.29

Holzwerkstoffe

Sperrholz und Massivholzplatten fiir tragende Zwecke nach EN 13986 sowie Furnierschichtholz (LVL) fiir
tragende Zwecke nach EN 14374

3.30

Holzwerkstofflage

Lage, die aus Holzwerkstoffen einer Art und einer technischen Klasse besteht
3.31

Faserbruchanteil
Anteil der Faserbruchflache in Prozent, bezogen auf den Klebfugenbereich vor dem Auftrennen

4 Symbole

4.1 Hauptsymbole

A Fliche, in mm?;

A, Baumkantenfliche, in mm?2 (siehe Bild F.1);

a GroRe oder Uberlappung, in mm;

Ay, Diagonalldnge einer Baumkante, in mm (siehe Bild F.1);
Ay max maximale Lange einer Baumkante, in mm (siehe Bild F.2);
b Breite, in mm;

beut Breite der Fraserspitze (siehe Bild 3);

b Breite der Zinkenspitze, in mm (siehe Bild 3);

bgap,mean Mittlere Spaltbreite nach F.6;
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gap,90

Delam,,

Delam,

- Th I

e

16

90. Perzentil der Spaltbreite nach F.6;
Durchmesser, in mm;

maximale Delaminierung, in %;
Gesamt-Delaminierung, in %;
relatives Zinkenspiel;
Elastizititsmodul, in N/mm?;
Festigkeit, in N/mm?;

Last, in N;

Bruchlast, in N;

Schubmodul, in N/mm?;

Hohe, in mm

Faktor;

Quell- und Schwindmaf3;
statistischer Faktor;

Spannweite, in mm;

Zinkenlange, in mm (siehe Bild 3);
Zinkenspiel, in mm (siehe Bild 3);
Zinkenteilung, in mm (siehe Bild 3);

Moment je Lingeneinheit (siehe Bild 2);

Normalkraft je Langeneinheit (siehe Bild 2);

Kriimmungsradius, in mm;
Dicke, in mm;
Feuchtegehalt, in %;

Durchbiegung, in mm;

Scherkraft je Lingeneinheit (siehe Bild 2);

Flankenneigung, in Grad (siehe Bild 3);
Rohdichte, in kg/m3;
Spannung, in N/mm?;

Scherspannung, in N/mm?;

Verschwachungsgrad einer Keilzinkenverbindung.
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4.2 Indizes

a Ist-Maf3;

bond Eigenschaft in Bezug auf die Klebflache;

c Druck;

cor korrigiertes Maf3;

dc angegebener Wert;

delam Eigenschaft in Bezug auf die Delaminierung;

edge hochkant;

global global;

glue line  Eigenschaft in Bezug auf die Klebfuge;

i zu Nummer i gehorend;

j Eigenschaften von Keilzinkenverbindungen in Lamellen;

k charakteristisch;

l Eigenschaften von Lamellen oder Lagen;

Ifj Eigenschaften von Universal-Keilzinkenverbindungen;

local lokal;

m Biegung;

max Hochstwert;

mean Mittelwert;

r Rollschub;

ref Bezug;

t Zug;

tor,node Torsionseigenschaft in Bezug auf eine Knotenflache;

tot gesamt;

v Schub;

X globale Achse in Faserrichtung der dufderen Lagen (siehe Bild 2);
y globale Achse rechtwinklig zur Faserrichtung der dufderen Lagen (siehe Bild 2);
z globale Achse rechtwinklig zur Ebene des Brettsperrholzes (siehe Bild 2);
0 lokale Achse in Faserrichtung;

90 lokale Achse rechtwinklig zur Faserrichtung (sowohl tangential als auch radial);
a Flankenneigung, in Grad;

T Scherspannung, in N/mm?2,
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5 Bezeichnung

Brettsperrholz von allen Typen darf mit einem Bezeichnungsschliissel versehen werden. Die Reihenfolge der
Teile des Bezeichnungsschliissels muss der Nummerierung der folgenden Liste folgen:

1) die Abkiirzung ,CL" fiir Brettsperrholz;

2) die Dicke jeder Lage in mm, gefolgt von der Angabe der Ausrichtung (x = parallel zur Faserrichtung
der dufieren Lagen, y = senkrecht zur Faserrichtung der dufieren Lagen);

3) fiir Brettsperrholz, das nur aus Brettlagen besteht, die einer Festigkeitsklasse nach EN 14080:2013
zugeordnet sind: Festigkeitsklasse fiir jede Lage;

4) Klebstofffamilie und maximale Priiftemperatur in Grad Celsius fiir Keilzinkenverbindungen (fj),
Flachenverklebungen (fg) und Universal-Keilzinkenverbindungen (lfj, falls vorhanden);

5) die Abkiirzung ,,PT“ muss fiir Brettsperrholz mit Schutzmittelbehandlung gegen biologischen Befall
angegeben werden.

BEISPIEL Fiir unbehandeltes Brettsperrholz mit fiinf Lagen mit Universal-Keilzinkenverbindungen, das aus 40 m
dicken Lagen mit zwei Querlagen mit dufieren Lagen der Festigkeitsklasse C24 und inneren Lagen der Festigkeits-
klasse C18 besteht, wiirde der Bezeichnungsschliissel folgendermafien lauten:

CL_40x-40y-40x-40y-40x

C24-C18-C18-C18-C24

PUR-70-fj_MUF-90-fg MUF-70-1fj
6 Bauteil- und Produkteigenschaften
6.1 Eigenschaften von Bauteilen
6.1.1 Bretter

Bretter miissen nach EN 14081-1 nach Festigkeit sortiert oder gepriift und das Ergebnis wie folgt angegeben
werden:

— Festigkeitsklasse nach den Bestimmungen von EN 14080:2013; oder als

— individuelle Festigkeits-, Steifigkeits- und Rohdichtewerte.

Die Verwendung von Altholz ist nicht erlaubt.

6.1.2  Brettlamellen

Die charakteristische Zugfestigkeit oder die charakteristische Biegefestigkeit der nach Anhang B gepriiften
Keilzinkenverbindungen in Lamellen muss entweder die in Gleichung (1) bzw. die in Gleichung (2)

angegebenen Anforderungen erfiillen. Die Festigkeits-, Steifigkeits- und Rohdichteeigenschaften der
Lamellen sind gemeinsam mit denen der Bretter nach 6.1.1, aus denen sie bestehen, anzugeben.

fejk = frolk + 5N/ mm? "
fm,j,k = 1'4ft,0,l,k +8 N/mm2 )
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Dabei ist

frix die charakteristische Zugfestigkeit der Keilzinkenverbindung, in N/mm?;
fm,j,k die charakteristische Flachkant-Biegefestigkeit der Keilzinkenverbindung, in N/mm?Z, und

feo1k  die charakteristische Zugfestigkeit der Bretter, in N/ mm?2.

6.1.3  Brettlagen

Jede einzelne Brettlage muss aus Brettlamellen nach 6.1.2 einer Festigkeitsklasse oder einer Reihe von
individuellen Festigkeits-, Steifigkeits- und Rohdichtewerten bestehen.

Jede Einzellage darf aus Lamellen hergestellt werden, die aus gemischten Holzarten bestehen.
Die Eigenschaften der Brettlagen miissen

a) gemeinsam als die Eigenschaften der Lamellen nach 6.1.2, aus denen sie bestehen, angegeben werden;
oder

b) durch Bauteilversuche nach Anhang C mit ebenem Brettsperrholz, das ausschlieilich aus Brettlamellen
einer Sortierklasse besteht und nach Anhang C fiir Brettsperrholz vom Typ 1 oder 2 bewertet ist, und
den gemeinsam angegebenen Ergebnissen neu berechnet werden:

— als Festigkeitsklasse nach EN 14080:2013; oder als

— individuelle Festigkeits-, Steifigkeits- und Rohdichtewerte.

ANMERKUNG  Im Vergleich zur Euler-Bernoulli-Balkentheorie beriicksichtigt die Balkentheorie nach Timoschenko
den Einfluss der Scherverformung auf das Tragheitsmoment des Balkens.

6.1.4 Holzwerkstofflagen

Holzwerkstofflagen miissen aus Sperrholz oder Massivholzplatten fiir tragende Zwecke nach EN 13986
sowie aus Furnierschichtholz (LVL) fiir tragende Zwecke nach EN 14374 bestehen.

Jede Lage muss aus einer Platte bestehen.
Es dirfen ausschliefdlich Holzwerkstoffe verwendet werden, die den Anforderungen an Anwendungen in
Nutzungsklasse 2 und Nutzungsklasse 3 nach EN 1995-1-1 entsprechen. Die Verwendung von Holz-

werkstoffen aus Altholz ist nicht zuldssig.

Als Werkstoffeigenschaften der Holzwerkstofflagen sind die Werkstoffeigenschaften der Holzwerkstoffe
anzunehmen, aus denen sie bestehen.

Die Festigkeits-, Steifigkeits- und Rohdichteeigenschaften der Holzwerkstofflagen sind als technische Klasse

oder als Einzelwerte fiir Sperrholz und Massivholzplatten fiir tragende Zwecke nach EN 13986 oder als
Einzelwerte fiir Furnierschichtholz (LV) nach EN 14374 anzugeben.
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6.1.5 Holzart
Brettlagen und Holzwerkstofflagen miissen aus folgenden Holzarten bestehen:

Gemeine Fichte (Picea abies, PCAB), Weifstanne (Abies alba, ABAL), Gemeine Kiefer (Pinus sylvestris, PNSY),
Douglasie (Pseudotsuga menziesii, PSMN), Hemlocktanne (Tsuga heterophylla, TSHT), Korsische
Schwarzkiefer (Pinus nigra Arnold subsp. laricio, PNNL), Osterreichische Schwarzkiefer (Pinus nigra Arnold
subsp. nigro, PNNL), Europdische Larche (Larix decidua, LADC), Sibirische Larche (Larix sibirica, LASI),
Dahurische Larche (Larix gmelinii (Rupr.) Kuzen.), Pappel (Anwendbare Klone: Populus x euramericana cv
»Robusta“, ,Dorskamp®, ,1214“ und ,14551“ POAL), Seekiefer (Pinus pinaster, PNPN), Monterey-Kiefer
(Pinus radiata, PNRD), Sitka-Fichte (Picea sitchensis, PCST), Sumpf-Kiefer (Pinus palustris, PNPL), Riesen-
Lebensbaum (Thuja plicata, THPL), Nutka-Scheinzypresse (Chamaecyparis nootkatensis, CHNT).

Die Gemeine Fichte (Picea abies) und die Weifdtanne (Abies alba) diirfen als eine Holzart betrachtet werden.

ANMERKUNG 1 Sofern vorhanden, sind nach der botanischen Bezeichnung Buchstabencodes nach EN 13556
angegeben.

ANMERKUNG 2 EN 1912 enthalt nicht zu allen oben aufgefiihrten Holzarten Informationen.

6.1.6 Klebstoffe

6.1.6.1 Allgemeines

Die Klebstoffe miissen die Herstellung von dauerhaften Verbindungen in Brettsperrholz ermdglichen.

Unter Berticksichtigung der in den nachstehend genannten Unterabschnitten aufgefiihrten Einschrankungen
sind die folgenden Klebstofffamilien zul&ssig:

a) Phenoplast- und Aminoplast-Klebstoffe (z. B. MF, MUF, PRF) nach 6.1.6.2;

b) feuchtigkeitsvernetzende Einkomponenten-Klebstoffe auf Polyurethanbasis (PUR-Klebstoffe) nach
6.1.6.3;

c) Emulsion-Polymer-Isocyanat-Klebstoffe (EPI-Klebstoffe) nach 6.1.6.4.
Bei Verklebungen von zwei verschiedenen Holzarten ist zu dokumentieren, dass die entsprechenden
Bestimmungen der EN 301, EN 15425 oder EN 16254 fiir Delaminierungspriifungen nach EN 302-2 fiir beide

Holzarten erfiillt sind.

Wird vor dem Verkleben der Lamellen oder Lagen ein Schutzmittel aufgetragen, sind die Priifungen nach
EN 301, EN 15425 und EN 16254 fiir die Kombination aus Schutzmittel und Klebstoff durchzufiihren.

6.1.6.2 Phenoplast- und Aminoplast-Klebstoffe

Phenoplast- und Aminoplast-Klebstoffe miissen die Anforderungen nach EN 301 fiir Klebstoff Typ I erfiillen
und nach EN 301:2017, Tabelle 1, angegeben werden.

Phenoplast- und Aminoplast-Klebstoffe miissen bei einer Anwendung fiir Universal-Keilzinkenverbindungen
vor der Verwendung gemischt werden.

6.1.6.3 Feuchtigkeitsvernetzende Einkomponenten-Klebstoffe auf Polyurethanbasis

Feuchtigkeitsvernetzende Einkomponenten-Klebstoffe auf Polyurethanbasis miissen die Anforderungen in
EN 15425 fiir Klebstoff Typ I erfiillen und nach EN 15425:2017, Tabelle 1 angegeben werden.
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6.1.6.4 Emulsion-Polymer-Isocyanat-Klebstoffe (EPI-Klebstoffe)

Emulsion-Polymer-Isocyanat-Klebstoffe miissen die Anforderungen in EN 16254 fiir Klebstoff Typ I erfiillen
und nach EN 16254:2013+A1:2016, Tabelle 1, angegeben werden.

Emulsion-Polymer-Isocyanat-Klebstoffe diirfen nicht fiir die Herstellung von Universal-Keilzinken-
verbindungen in Brettsperrholz verwendet werden.

6.2 Produkteigenschaften
6.2.1 Allgemeines

Die folgenden Abschnitte gelten fiir alle Typen von Brettsperrholz, sofern nicht ausdriicklich angegeben,
siehe Abschnitt 1.

6.2.2 Elastizititsmodul, Biegefestigkeit, Druckfestigkeit, Zugfestigkeit und Scherfestigkeit
6.2.2.1 Allgemeines

Elastizitditsmodul, Biegefestigkeit, Druckfestigkeit, Zugfestigkeit und Scherfestigkeit von Brettsperrholz muss
entweder nach a) oder b) angegeben werden, siehe auch Tabelle 1:

a) geometrische Daten von Brettsperrholz und Festigkeits-, Steifigkeits- und Rohdichteeigenschaften von
Lagen als:

1) geometrische Daten von Brettsperrholz nach 6.2.2.2 fiir alle Typen von Brettsperrholz;
2) Festigkeits-, Steifigkeits- und Rohdichteeigenschaften von Lagen; als

i) Festigkeits-, Steifigkeits- und Rohdichteeigenschaften von Brettlagen nach 6.1.3 a) fiir alle
Typen; oder als

if) Festigkeits-, Steifigkeits- und Rohdichteeigenschaften von Brettlagen, verifiziert durch
Neuberechnung nach 6.1.3 b) fiir Typ 1 oder 2; und

iii) Festigkeits-, Steifigkeits- und Rohdichteeigenschaften von Holzwerkstofflagen nach 6.1.4 fir
Typ 3; oder als

b) Eigenschaften des Brettsperrholzes als:
1) Festigkeits-, Steifigkeits- und Rohdichteeigenschaften von Brettsperrholz mit Ausnahme der
Eigenschaften von Universal-Keilzinkenverbindungen fiir alle Typen, verifiziert durch Bauteil-

versuche nach Anhang D; oder

2) Rollschubfestigkeit und Druckfestigkeit senkrecht zur Faserrichtung von Brettsperrholz diirfen auf
der Grundlage der Tabellenwerte in 6.2.2.4 fiir alle Typen angegeben werden; und

3) Festigkeitseigenschaften von Universal-Keilzinkenverbindungen nach 6.2.2.3 fiir Typ 2, verifiziert
durch Bauteilversuche nach Anhang D; oder als

c) Festigkeiten und Steifigkeiten von Brettsperrholz, verifiziert durch Bauteilversuche fiir alle Typen nach
Anhang D.
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Tabelle 1 — Optionen zur Bestimmung des Elastizititsmoduls, der Biegefestigkeit; Druckfestigkeit; Zugfestigkeit und Scherfestigkeit

Elastizititsmodul, Biegefestigkeit, Druckfestigkeit, Zugfestigkeit und Scherfestigkeit
a) b) c)
Geometrische Daten und Festigkeits-, Steifigkeits- und Festigkeits-, Steifigkeits- und Rohdichteeigenschaften Widerstinde und
Rohdichteeigenschaften von Brettlagen oder von Brettsperrholz, angegeben als Steifigkeiten von
Brettsperrholz
al) az2) b1) b2) b3) c)
Geome- Festigkeits-, Steifigkeits- und Rohdichteeigenschaften Festigkeits-, Rollschub- Biege- Widerstande und
trische von Brettlagen, angegeben als Steifigkeits- und festigkeit festig- Steifigkeiten, die
Daten Rohdichteeigen- und Modul keit(en) bei Bauteil-
schaften von sowie Druck- von versuchen
Brettsperrholz festigkeit Universal- verifiziert wurden,
a2.1) a2.2) a2.3) (mit Ausnahme senkrecht Keilzinken- miissen zusammen
. . . . der Biege- zur Ebene als verbin- mit Informationen
St(le:ief?ti;gngsu'n d (;(::irffel:lif:fe;;s d' F::t(ii i festigkeiten fiir Tabellen- dungen aus iiber den Aufbau,
Ro% dichte- Roi dichte- keitsg- grofde Keilzinken- werte fiir alle Bauteil- das statische
eigenschaften von eigenschaften von Steifig'- verbindunge.n ) Typen und ver suchen System.und d?e
Brettlagen durch Brettlagen aus keits- durch Bal{tell- fur Typ 2 Lastkonfiguration
Sortierung und Neuberechnung und versuche fiir alle angegeben werden.
Priifung nach fiir homogenes Roh- .Typen.ode.r
EN 14081-1 fiir alle Brettsperrholz vom dichte- (Du? .Fest}gkelts-,
Typen Typ 1 oder 2 eigen- StelflngItS-. und
(Biegefestigkeiten (Die Festigkeits-, schaften Roh(}illcf}tltee(ligen-
von Universal- Steifigkeits- und von Bsctta en d‘iir'
Keilzinkenverbin- Rohdichteeigen- Holz- Iif ir En't _1e
dungen, die schaften der Bretter werk- oi erelzclftlgafi; der
zusatzlich nach b3) und die Festigkeits- stoff- g . I-Keil-
fiir Typ 2 zu eigenschaften der lagen fir nlvgrls(a ) el
bestimmen sind) Universal-Keil- Typ 3 znxen
zinken- Verblnduq_gen der
verbindungen der P\;/?ll;fil:r)lrglzr
Probekdrper . 1
wurden als Grenzw?rte fir die
Grenzwerte fiir die spatere -~ ..
poctiments
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Elastizititsmodul, Biegefestigkeit, Druckfestigkeit, Zugfestigkeit und Scherfestigkeit
a) b) <)
Geometrische Daten und Festigkeits-, Steifigkeits- und Festigkeits-, Steifigkeits- und Rohdichteeigenschaften Widerstiande und
Rohdichteeigenschaften von Brettlagen oder von Brettsperrholz, angegeben als Steifigkeiten von
Brettsperrholz
spatere Produk- Produktions-
tionskontrolle kontrolle gepriift.
gepruft. Der Aufbau muss
Biegefestigkeiten angegeben
von Universal- werden.)
Keilzinkenverbin-
dungen, die
zusatzlich nach b3)
fiir Typ 2 zu
bestimmen sind
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Es ist erlaubt, auf der Grundlage vona) undb) Elastizititsmodul, Biegefestigkeit, Druckfestigkeit, Zug-
festigkeit und Scherfestigkeit teilweise anzugeben.

6.2.2.2 Geometrische Daten von Brettsperrholz

6.2.2.2.1 Allgemeines

Die folgenden geometrischen Daten sind anzugeben:

a) Nennquerschnittsmafie nach 6.2.2.2.2;

b) Vorhandensein von Nuten in Lamellen nach 6.2.2.2.3;

c) Aufbau als Lagendicke nach 6.2.2.2.4 und Lagenausrichtung nach 6.2.2.2.5;

d) Verhiltnis von Nenn-Lamellenbreite zu Nenn-Lamellendicke fiir Brettlagen ohne Schmalseiten-
verklebungen fiir tragende Zwecke, falls vorhanden, nach 6.2.2.2.6.

6.2.2.2.2 Nennquerschnittsmafde
Die Nennquerschnittsmafe des Brettsperrholzes sind als Einzelwerte anzugeben.

Die nach F.10 bestimmte korrigierte Dicke des Querschnitts des Brettsperrholzes darf nicht um mehr
als +2 mm oder 2 % der Nenndicke von der Nenndicke abweichen, je nachdem, welcher Wert grofier ist.

6.2.2.2.3 Nuten in Lamellen

Das Vorhandensein von Nuten in Lamellen muss als Hinweis ,Nuten“ angegeben werden.
6.2.2.2.4 Lagendicke

Die Nenn-Lagendicken nach F.10 sind als Einzelwerte in mm anzugeben.

Die korrigierte Dicke der einzelnen Lagen bzw. Lagen innerhalb einer Lage, bestimmt nach F.10, darf nicht
mehr als +1 mm von der Nenndicke abweichen.

6.2.2.2.5 Lagenausrichtung

Die Lagenausrichtung ist als x fiir eine Ausrichtung parallel zur x-Richtung und y fiir eine Ausrichtung
parallel zur y-Richtung anzugeben.

Die Lagenausrichtung ist in Kombination mit der Lagendicke anzugeben.

BEISPIEL Die Lagendicke und -ausrichtung eines Brettsperrholzes mit fiinf Lagen mit zwei Querlagen mit einer
Lagendicke von 40 mm wiirde lauten: 40x-40y-40x-40y-40x.

6.2.2.2.6 Verhaltnis der Nenn-Lamellenbreite zur Nenn-Lamellendicke

Bei Brettlagen ist das Verhdltnis der Nenn-Lamellenbreite zur Nenn-Lamellendicke b;/¢; als Einzelwerte
anzugeben.

BEISPIEL Eine Deklaration konnte lauten: b/t = 4.
Die Nennbreite b; der Lamellen muss angenommen werden als

a) die Mindestbreite der Lamellen fiir Lamellen ohne Nuten; oder
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b) der Mindestabstand zwischen benachbarten Nuten in Lamellen; oder
¢) der Mindestabstand zwischen den Nuten und den Kanten der Lamellen.
Der kleinere Wert ist mafdgebend, abgesehen von den Lamellenbreiten an beiden Enden der Lagenbreite.

Die nach F.10 ermittelte korrigierte Breite einer einzelnen Lamelle darf nicht mehr als +1 mm von der
Nennbreite abweichen.

ANMERKUNG Fiir bestimmte Verhiltnisse der Nenn-Lamellenbreite zur Nenn-Lamellendicke kénnen die Rollschub-
festigkeit und das Rollschubmodul nach 6.2.2.4 bestimmt werden.

6.2.2.3 Biegefestigkeit von Universal-Keilzinkenverbindungen

Flr Brettsperrholz mit Universal-Keilzinkenverbindungen ist auch die charakteristische Biegefestigkeit der
Universal-Keilzinkenverbindungen nach C.2.5 und C.3.4 in den fiir die vorgesehene Verwendung relevanten
Richtungen (fy, 1,x/y,k flach oder fi;, cqge 1fj x 7y k hochkant) zu priifen und anzugeben.

6.2.2.4 Rollschubfestigkeit, Druckfestigkeit senkrecht zur Faserrichtung und Rohdichte von
Brettsperrholz

6.2.2.4.1 Rollschubfestigkeit von Brettsperrholz

Fiir alle Typen von Brettsperrholz aus Brettlagen, die eine Dicke von bis zu 45 mm (einschliefilich)
aufweisen und Lamellen mit einem Verhaltnis der Nenn-Lamellenbreite zur Nenn-Lamellendicke b/t > 4

enthalten, darf die charakteristische Rollschubfestigkeit f.; ohne Prifung als f.,, =1,1N /mm?2 angegeben
werden.

Fiir andere Verhaltnisse der Nenn-Lamellenbreite zur Nenn-Lamellendicke in Brettlagen mit einer Dicke von
bis zu 45 mm (einschlielich) darf die charakteristische Rollschubfestigkeitf., als f.,,=0,7N /mm?
angegeben werden.

6.2.2.4.2 Druckfestigkeit senkrecht zur Faserrichtung

Die charakteristische Druckfestigkeit senkrecht zur Faserrichtung eines Brettsperrholzes darf mit
fezx=3 N/mm? angegeben werden.

6.2.3 Klebfestigkeit

6.2.3.1 Allgemeines

Die Klebfestigkeit ist anzugeben als:

a) Klebfestigkeit von Keilzinkenverbindungen in Lamellen, angegeben als Biege- oder Zugfestigkeit von
Keilzinkenverbindungen in Lamellen nach 6.1.2 und angegeben als Biegefestigkeit von Brettern nach
6.1.1 fiir alle Typen von Brettsperrholz; und

b) Klebfestigkeit der Klebfugen zwischen den Lagen nach 6.2.3.2 fiir alle Typen; und

c) Klebfestigkeit von Universal-Keilzinkenverbindungen, angegeben als charakteristische Biegefestigkeit
von Universal-Keilzinkenverbindungen nach 6.2.2.3 fiir Typ 2.
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6.2.3.2 Klebfestigkeit der Klebfugen zwischen Lagen

Die Integritat der Klebfugen zwischen Lagen ist nach Anhang A (Delaminierungspriifung) zu priifen und
gemeinsam als Lagendicke nach 6.2.2.2.4 und Lagenausrichtung nach 6.2.2.2.5 anzugeben.

Die Klebfestigkeit von Klebfugen zwischen den Lagen ist erwiesenermafien ausreichend, wenn die Gesamt-
Delaminierungslange jedes Probekorpers 40 % der Gesamtldnge einer einzelnen Klebfuge nicht iiber-
schreitet und die Gesamt-Delaminierungsldange 10 % der Summe aller Klebfugen nicht liberschreitet.

Uberschreitet die maximale Delaminierungslinge oder die Gesamt-Delaminierungslinge die oben
angegebenen Grenzen oder kénnen die Delaminierungsldngen aufgrund unzureichender Oberflichenqualitat
nicht geschitzt werden, ist jede Klebfuge aufzutrennen, und der minimale Faserbruchanteil jeder
aufgetrennten Klebefladche darf 50 % nicht unterschreiten; der minimale Faserbruchanteil der Summe aller
aufgetrennten Klebeflachen darf 70 % nicht unterschreiten.

6.2.4 Feuerwiderstand

Elemente aus Brettsperrholz, die unter diese Norm fallen, sind nach EN 13501-2 hinsichtlich des Trag-
fahigkeitskriteriums (R), des Integrititskriteriums (E) und des Warmeddmmkriteriums (I) entsprechend
dem Verwendungszweck zu klassifizieren.

Der Feuerwiderstand in Bezug auf das Tragfihigkeitskriterium (R), das Integritatskriterium (E) und das
Warmedadmmkriterium (I) muss:

a) als Abbrandrate angegeben werden, wobei die Abbrandrate anzugeben ist:
1) als Holzart nach 6.1.5; und
2) charakteristische Rohdichte, angegeben als:

i) Festigkeitsklasse oder Einzelwert der charakteristischen Rohdichte fiir Brettlagen fiir alle
Typen; und

ii) technische Klasse oder Einzelwert der charakteristischen Rohdichte fiir Holzwerkstofflagen fiir
Typ 3; oder

ANMERKUNG 1  Abbrandraten konnen nur als Holzart und charakteristische Rohdichte angegeben werden,
da keine Priifnorm fiir Abbrandraten existiert.

ANMERKUNG 2  Der Feuerwiderstand von Brettsperrholz kann bei der spateren brandtechnischen
Bauwerksbemessung fiir die spezielle Endnutzungssituation unter Beriicksichtigung weiterer Parameter
berechnet werden, z.B. der parametrische Brandbelastung und entsprechende Abbrandraten, die in
EN 1995-1-2 angegeben sind.

b) als Priifergebnisse, ermittelt nach den Priifverfahren, die in den in EN 13501-2 genannten Normen
angegeben sind, angegeben als Feuerwiderstandsklasse (n) fiir das/die jeweilige Kriterium/Kriterien
(R, E, I) nach EN 13501-2 zusammen mit Informationen zu Priifparametern, insbesondere zu Lasten,
Spannweite oder Hohe und Aufbau der gepriiften Elemente, fiir die eine oder mehrere Klassen gelten.
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6.2.5 Brandverhalten

6.2.5.1 Allgemeines

Die Klasse des Brandverhaltens von Brettsperrholz (mit Schutzmitteln gegen biologischen Befall behandelt
oder unbehandelt) ist zu bestimmen, einzustufen und anzugeben fiir

a) ohne die Notwendigkeit der Priifung nach 6.2.5.2 oder;

b) auf der Grundlage von Priifungen nach 6.2.5.3, wenn die Option a) nicht verwendet werden kann oder
eine hohere Klasse als die in Option a) angebotenen fiir Brettsperrholz angestrebt wird.

6.2.5.2 Klassifizierung ohne weitere Priifung
Wenn das Brettsperrholz alle Anforderungen fiir bestimmte Brandverhaltensklassen erfiillt, die entweder in
Tabelle 2 oder in Tabelle 3 aufgefiihrt sind, darf seine Reaktion auf das Brandverhalten als diese Klasse

angegeben werden, ohne dass eine Priifung erforderlich ist.

Tabelle 21) — Brandverhaltensklassen fiir Brettsperrholzprodukte fiir Winde und Decken

Mittl
Minzles(:f)h- Mindestgesamt- Klasse©
Produkt? Produktdetail dichte® dicke (ohne Boden-
(kg/m?) (mm) belédge)
Brettsperrholzprodukte, die .
unter die harmonisierte g/l.lr}tdeStla%%n_ 350 54 D-s2, d0od
Norm EN 16351 fallen lcke von 28 mm

a Gilt fir alle Holzarten und Kleber, die unter die Produktnormen fallen.

b Nach der Norm EN 13238 konditioniert.
¢ Klasse nach Tabelle 1 der Delegierten Verordnung (EU) 2016/364.
Klasse giiltig fiir jeden Untergrund oder Luftspalt dahinter.

1) Diese Tabelle ist die gleiche wie in Tabelle 1 in dem Projekt der Entscheidung der Kommission xxxx/xxx/EG vom
20-xx-xx (siehe OJEU Lxxx vom 20xx-xx-xx). Anmerkung des Bearbeiters: Die Nummer wird eingefiigt, sobald das
Dokument verdéffentlicht wurde.
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Tabelle 32) — Brandverhaltensklassen fiir Brettschichtholz fiir Bodenbeliige

Mittlere

Mindestroh- Mindestgesamt- Klasse fiir
Produkt? Produktdetail dichteb dicke Boden-
(kg/m3) (mm) belige®

. Mindestlagendicke
Brettsperrholzprodukte, die von 18 mm und mit

unter die harmonisierte 430 54 Dpp.s1d

Norm EN 16351 fallen der Oberflichen-
lage aus Kiefer

Brettsperrholzprodukte, die Mlndestlagendlckg
. . von 18 mm und mit d
unter die harmonisierte N 400 54 Dgp.s1
der Oberflachen-

Norm EN 16351 fallen lage aus Fichte

Gilt auch fiir Treppenstufen.
b Nach der Norm EN 13238 konditioniert.
¢ Klasse nach Tabelle 1 der Delegierten Verordnung (EU) 2016/364.

Klasse giiltig fiir jeden Untergrund oder Luftspalt dahinter.

6.2.5.3 Klassifizierung auf der Grundlage von Priifungen
6.2.5.3.1 Allgemeines

Das Brandverhalten eines bestimmten Brettsperrholzes, das fiir die Endanwendung auf Béden oder fiir nicht
fiir Bodenbeldge bestimmte Zwecke bestimmt ist, ist auf der Grundlage der Ergebnisse der Priifung(en) zu
bestimmen, die nach der/den entsprechenden Verfahren durchgefiihrt werden, die fiir die beanspruchte
Brandverhaltensklasse in der (den) in EN 13501-1 genannten Norm(en) angegeben sind.

Auf der Grundlage der erzielten Priifergebnisse muss das Brandverhalten einer bestimmten Art von
Brettsperrholz anhand des Klassifizierungssystems nach EN 13501-1 Kklassifiziert und als die erreichte
Klasse angegeben werden.

Wenn das Brandverhalten durch Priifungen festgestellt wird, muss das Produkt nach EN 13823
(SBI-Priifung) gepriift werden.

Priiffungen diirfen mit Prifkérpern durchgefithrt werden, die nach EN 13238 wahrend der Mindest-
konditionierungszeit nach dieser Norm konditioniert wurden, wenn der Feuchtegehalt kleiner oder gleich
9 % ist. Der Feuchtegehalt muss angegeben werden.

Wenn das Brandverhalten nicht durch Priifungen bestimmt wird, muss der Einfluss einer Schutzmittel-
behandlung gegen biologischen Befall auf das Brandverhalten nach EN 15228:2009, 4.4 berticksichtigt
werden.

Die Priifergebnisse gelten fiir Brettsperrholz, das zumindest die gleiche Rohdichte und die gleiche Mindest-
gesamtdicke hat wie die untersuchten Prifkorper. Priifergebnisse gelten bis zur gepriiften Spaltbreite.

2) Diese Tabelle ist die gleiche wie in Tabelle 2 in dem Projekt der Entscheidung der Kommission xxxx/xxx/EG vom
20xx-xx-xxX (siehe OJEU Lxxx vom 20xx-xx-xx). Anmerkung des Bearbeiters: Die Nummer wird eingefiigt, sobald das
Dokument verdffentlicht wurde.
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Flr die Bestimmung aus Priifungen fiir alle Endanwendungen (einschlief3lich Bodenbeldgen) fiir andere
Montage- und Befestigungsbedingungen nach 6.2.5.3.2 oder 6.2.5.3.3 sind das Brandverhalten und die
Montage- und Befestigungsbedingungen anzugeben.

Die Priifergebnisse gelten flir Brettsperrholz, das zumindest die gleiche Rohdichte und die gleiche kleinste
Gesamtdicke hat wie die untersuchten Priifkorper.

Die Brandverhaltensklasse von Brettsperrholz mit Universal-Keilzinkenverbindungen muss der niedrigsten
Brandverhaltensklasse der verklebten Brettsperrholzkomponenten entsprechen.

6.2.5.3.2 Bestimmung aus Priifungen fiir alle Endanwendungen (aufder Bodenbelag) fiir Standard-
Montage- und Befestigungsbedingungen

Brettsperrholz muss nach EN 13501-1 sowie nach den darin zitierten Normen fiir die entsprechenden
Brandverhaltensklassen gepriift und klassifiziert werden.

Fiir alle Endanwendungen (auf3er Bodenbelag) miissen die Priifkérper nach den folgenden Bestimmungen
montiert und befestigt werden:

— der gesamte Bereich der beiden Fliigel im SBI-Priifgerdt muss mit Stiicken des betreffenden Brett-
sperrholzes bedeckt werden, die Kante an Kante (stumpf gestofden) ohne Verbindung oder Verklebung
in horizontaler oder vertikaler Anordnung montiert werden;

— die Priifkérper miissen auf Leisten aus dem zu untersuchenden Brettsperrholz mit Mindestmafden von
(40 x 80) mm gelagert werden, die an den riickseitigen Abschlussplatten im Abstand von 400 mm bis
600 mm horizontal oder vertikal (rechtwinklig zur Ausrichtung der Brettsperrholzstiicke) so
angebracht werden, dass zwischen den riickseitigen Abschlussplatten und dem Brettsperrholz ein
Abstand von 80 mm verbleibt;

— siehe auch Bild 5.

|o

Legende

400 mm < d < 600 mm

1 riickseitige Abschlussplatten

2 Brettsperrholz

3  Leisten (Querschnittsmafie 40 mm X 80 mm)

Bild 5 — Draufsicht auf das Befestigungssystem fiir die Priifung des Brandverhaltens nach EN 13823

Documents
Document Sharirz;j—lub

Full document details: E DIN EN 16351:2018-12


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-16351-2018-12
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-16351-2018-12

EDINEN 16351:2018-12 - Entwurf -
prEN 16351:2018 (D)

6.2.5.3.3 Bestimmung von Priifungen fiir Bodenbelag fiir Standard-Montage- und
Befestigungsbedingungen

Bodenbeldge sind horizontal mit der freiliegenden Flache nach ENISO 9239-1 und vertikal nach
EN ISO 11925-2 zu priifen.

6.2.6  Mafdhaltigkeit

Flir die Maf3haltigkeit von Brettsperrholz gelten die nach 6.1.5 als Holzarten angegebenen Quell- und
Schwindwerte.

ANMERKUNG  Die Gesamtmafie des Brettsperrholzes verdndern sich durch das feuchteabhidngige Quellen und
Schwinden (fiir Feuchtegehalte unterhalb des Faserséttigungspunkts, der fiir Nadelholz bei 30 % angenommen werden
kann). Anderungen der Gesamtgrofen auf der Grundlage von Anderungen des Feuchtegehalts kénnen nach F.10
bestimmt werden. Die Faktoren fiir feuchtebedingte Verformungen, die fiir diese Berechnungen notwendig sind, hangen
von der Holzart ab.

6.2.7 Formaldehydabgabe

6.2.7.1 Allgemeines

Die Formaldehydabgabe aus Brettsperrholz ist als eine der Formaldehydabgabeklassen E1 oder E2 nach
Tabelle 4 auf der Grundlage einer der folgenden Optionen zu klassifizieren:

a) Entweder ohne die Notwendigkeit der Priifung (CWT) nach 6.2.7.2; oder

b) auf der Grundlage der Ergebnisse des Priifverfahrens nach 6.2.7.3 und angewendet fiir jeden
verwendeten Klebstofftyp.

ANMERKUNG 1 Brettsperrholz, das der Formaldehydabgabe der Klasse E1 entspricht, verursacht bei Bedingungen
nach EN 717-1 keine Innenluftkonzentration von mehr als 0,1 ppm Formaldehyd.

ANMERKUNG 2 In einigen Mitgliedstaaten ist nur Brettsperrholz mit einer Abgabe der Formaldehydklasse E1
zulassig.

Brettsperrholz mit Universal-Keilzinkenverbindungen darf in die Formaldehydabgabeklasse der zur
Herstellung verwendeten Brettsperrholzbauteile eingeordnet werden.

6.2.7.2 Bewertung ohne die Notwendigkeit der Priifung

Wenn Brettsperrholz mit Klebstoffen hergestellt wird, die kein Formaldehyd enthalten, ist dieses Leistungs-
merkmal ohne Priifung als Formaldehydabgabe der Klasse E1 anzugeben.

6.2.7.3 Bewertung auf der Grundlage einer Priifung
Die Prifung muss nach EN 717-1 erfolgen.

Tabelle 4 — Formaldehydabgabeklassen auf der Grundlage von Priifungen nach EN 717-1

Formaldehydabgabeklassen Grenzwerte
E1 < 0,124 mg/m?3 Luft (entspricht < 0,1 ppm)
E2 > 0,124 mg/m3 Luft (entspricht > 0,1 ppm)

Die Priifung in einer Priiffkammer ist nach EN 717-1 mit einem Belastungsfaktor von 1 m2/m3 durchzu-
fiihren.
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Ein Teil der Querschnitte des Priifkorpers ist zu versiegeln. Das Verhaltnis der nicht versiegelten Ober-
flichen der Querschnitte zur Gesamtfliche der Querschnitte muss 1/9 betragen. Fiir alle Mafie gelten
Grenzabmafie von +2 mm. Der Priifkdrper muss aus mindestens fiinf Lagen bestehen. Die Lagen miissen die
im Rahmen der Herstellung beabsichtigte Mindestdicke ¢ aufweisen.

Falls vorgesehen ist, unterschiedliche Arten von Holzwerkstoffen innerhalb eines Brettsperrholzes zu
kombinieren, muss jede Kombination der Holzwerkstoffe gepriift werden.

Die Priifkdrper miissen Holzwerkstoffe mit dem grofdten Anteil enthalten, die in der Praxis verwendet
werden sollen.

Falls ein Aufbau vorgesehen ist, in dem der Holzwerkstoff die dufiere Lage bildet, muss dieser Aufbau
gepriift werden.

Ein Prifbericht nach EN 717-1 muss erstellt werden.
6.2.8 Dauerhaftigkeit

6.2.8.1 Dauerhaftigkeit der Klebfestigkeit

Die Dauerhaftigkeit der Klebfestigkeit ist anzugeben als:
a) Holzart nach 6.1.5; und

b) Klebstoff nach 6.1.6;

6.2.8.2 Dauerhaftigkeit anderer Merkmale
6.2.8.2.1 Allgemeines

Die Dauerhaftigkeit anderer Merkmale von Brettsperrholz von allen Typen wird als Dauerhaftigkeit gegen
biologischen Befall behandelt und ist zu bestimmen und anzugeben:

a) als Dauerhaftigkeitsklassen nach EN 350 der Brettlagen fiir unbehandeltes Brettsperrholz; oder

b) nach EN 15228:2009, Abschnitt 6, fiir behandeltes Brettsperrholz. Die Deklaration nach EN 15228 muss
sich auf den Gesamtquerschnitt beziehen, wenn das Brettsperrholz selbst behandelt wird, und auf die
Lagen, wenn diese vor der Herstellung des Brettsperrholzes behandelt werden. Es diirfen nur Schutz-
mittelbehandlungen nach EN 15228:2009, 4.5 angewendet werden, die keinen Einfluss auf die Festig-
keits-, Steifigkeits- und Rohdichteeigenschaften haben. Anforderungen nach EN 15228 gelten fiir Brett-
sperrholz, wie es geliefert wird; z. B. ist das Hobeln bei der Schutzmittelaufname und Eindringtiefe zu
berticksichtigen.

Besteht der Querschnitt aus unterschiedlichen Holzarten oder aus behandelten und aus unbehandelten
Lagen, muss nur die Dauerhaftigkeit oder die Schutzmittelbehandlung der Lage mit der niedrigsten Dauer-
haftigkeit angegeben zu werden.

6.2.8.2.2 Zusatzliche Bestimmungen fiir die Dauerhaftigkeit anderer Merkmale fiir Brettsperrholz
mit Holzwerkstofflagen

Fiir Typ 3 der Dauerhaftigkeit von Brettsperrholz sind folgende zuséatzliche Informationen anzugeben:

a) die technische(n) Klasse(n) der Holzwerkstofflagen nach EN 13986 fiir Sperrholz oder Massivholz-
platten fiir tragende Zwecke nach EN 13986 oder als Dauerhaftigkeitsklassen nach EN 350 fiir Furnier-
schichtholz (LVL) fiir tragende Zwecke nach EN 14374 fiir unbehandelte Holzwerkstofflagen. Fiir
Holzarten, die nicht in EN 350 aufgefiihrt sind, miissen die Dauerhaftigkeitsklassen durch Priifungen
nach EN 350 verifiziert werden;
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b) als Schutzmitteleindringung und -aufnahme, die nach EN 351-1 bei Druckbehandlung und Menge und
Produktname bei Oberflichenbehandlung des Brettsperrholzes gepriift und angegeben wurde. Die
Deklaration nach EN 351-1 muss sich auf den Gesamtquerschnitt beziehen, wenn das Brettsperrholz
selbst behandelt wird, und auf die Lagen, wenn diese vor der Herstellung des Brettsperrholzes
behandelt werden.

Anforderungen nach EN 351-1 gelten fiir Brettsperrholz, wie es geliefert wird; z. B. ist das Hobeln bei der
Schutzmittelaufname und bei der Eindringtiefe zu beriicksichtigen.

7 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit —AVCP (en: Assessment
and Verification of the Constancy of Performance)

7.1 Allgemeines

Die Ubereinstimmung von Brettsperrholz mit den Anforderungen dieser Norm und mit den vom Hersteller
in der Leistungserklarung (DoP) angegebenen Leistungen ist folgendermafien nachzuweisen:

— durch Bestimmung des Produkttyps auf der Grundlage einer Typpriifung;

— durch eine werkseigene Produktionskontrolle durch den Hersteller einschliefdlich Bewertung des
Produkts.

Der Hersteller muss stets die Gesamtkontrolle behalten und {iber die Mittel verfiigen, die erforderlich sind,
um die Verantwortung fiir die Ubereinstimmung des Produkts mit der (den) angegebenen Leistung(en)
ibernehmen zu kénnen.

7.2 Typpriifung
7.2.1 Allgemeines

Alle Leistungen in Bezug auf die in dieser Norm behandelten Merkmale sind zu bestimmen, wenn der
Hersteller beabsichtigt, sie zu erkldren, es sei denn, die Norm enthélt Anforderungen zur Angabe der
Leistung ohne Priifungen (z.B. zur Verwendung von bestehenden Daten, zur Konformitdt ohne weitere
Prifung (CWFT) und zur Verwendung von normalerweise anerkannten Leistungswerten).

Bewertungen, die bereits frither in Ubereinstimmung mit den Festlegungen dieser Norm durchgefiihrt
wurden, diirfen beriicksichtigt werden, vorausgesetzt, dass sie unter Anwendung des gleichen Priif-
verfahrens oder eines strengeren Prifverfahrens sowie unter dem gleichen AVCP-System am gleichen
Produkt bzw. an Produkten dhnlicher Konstruktion, Bauweise und Funktionalitit so erfolgten, dass die
Ergebnisse fiir das betreffende Produkt giiltig sind.

ANMERKUNG 1 ,Das gleiche AVCP-System"“ bedeutet, dass die Priifung(en) durch einen unabhingigen Dritten unter
der Verantwortung einer notifizierten Produktzertifizierungsstelle durchgefiihrt wurde(n).

Zum Zwecke der Bewertung diirfen Produkte eines Herstellers in Familien zusammengefasst werden, wenn
die Ergebnisse fiir ein oder mehrere Merkmal(e) eines beliebigen Produkts innerhalb einer Familie als
reprasentativ fiir das gleiche Merkmal bzw. die gleichen Merkmale aller Produkte innerhalb der
betreffenden Familie angesehen werden.

ANMERKUNG 2 Produkte diirfen fiir unterschiedliche Merkmale unterschiedlichen Familien zugeordnet werden.

ANMERKUNG 3 Zur Auswahl einer geeigneten reprasentativen Probe wird auf die Normen verwiesen, in denen die
Bewertungsverfahren festgelegt sind.
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Zusatzlich ist eine Feststellung des Produkttyps fiir alle in der Norm behandelten Merkmale, deren Leistung
vom Hersteller erklart wird, durchzufithren:

— zu Beginn der Herstellung von neuem oder modifiziertem Brettsperrholz (es sei denn, das Produkt
gehort zur selben Produktreihe); oder

— bei Einflihrung eines neuen oder modifizierten Herstellungsverfahrens (sofern dieses einen Einfluss auf
die angegebenen Eigenschaften haben kann); oder

— die Feststellung ist fiir das(die) betreffende(n) Merkmal(e) zu wiederholen, wenn sich Anderungen bei
der Konstruktion des Brettsperrholzes, bei den Ausgangsstoffen, beim Zulieferer der Komponenten oder
im Herstellungsverfahren (abhdngig von der Definition einer Familie, z. B. Herstellung auf einer neuen
Fertigungslinie) ergeben, die sich wesentlich auf ein oder mehrere Merkmal(e) auswirken wiirden.

ANMERKUNG 4 In diesem Zusammenhang ist mit ,Konstruktion“ die ,Konstruktion des Produkts“ oder die
,Produktion” gemeint.

Bei Verwendung von Komponenten, deren Merkmale bereits durch den Hersteller der Komponenten auf der
Grundlage von in anderen Produktnormen angegebenen Bewertungsverfahren bestimmt wurden, brauchen
diese Merkmale nicht erneut bewertet zu werden. Die Spezifikationen der betreffenden Komponenten sind
zu dokumentieren.

Es kann davon ausgegangen werden, dass Produkte, an denen die geregelte Kennzeichnung in Uberein-
stimmung mit den mafigebenden harmonisierten Europaischen Spezifikationen angebracht wurde, die in der
Leistungserklarung angegebenen Leistungsmerkmale aufweisen; dies entbindet den Hersteller des Brett-
sperrholzes jedoch nicht von der Verantwortung, sicherzustellen, dass das Brettsperrholz insgesamt korrekt
hergestellt wird und dass seine Produktbestandteile die erklarten Leistungskennwerte aufweisen.

7.2.2  Priifproben, Priifung und Konformitéitskriterien

Die Anzahl der zu priifenden/bewertenden Proben muss Tabelle 5 entsprechen.
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Tabelle 5 — Anzahl der zu priifenden Proben und Konformititskriterien?

Abschnitt Bewertungs- Konformitits-
Merkmal mit g Anzahl der Proben o
verfahren kriterien
Anforderung
Elastizititsmodul, Biegefestigkeit, Druckfestigkeit, Zugfestigkeit und Scherfestigkeit nach 6.2.2, angegeben:
geometri- geometri- Nennquerschnittsmafie 6.2.2.2.2 Messung 3 nach 6.2.2.2.2
sche Daten sche Daten -
und Eigen- nach 6.2.2.1 Vorhandensein von Nuten 6.2.2.2.3 Kontrolle - nach 6.2.2.2.3
schaftenvon | a) 1),ange- | Lagendicken 6.2.2.2.4 Messung 3 nach 6.2.2.2.4
Lagennach | geben als
6.2.2.1a), Lagenausrichtung 6.2.2.2.5 Kontrolle - nach 6.2.2.2.5
2{15gegeben Verhaltnis der Lamellenbreite zur Lamellendicke 6.2.2.2.6 Messung 3 nach 6.2.2.2.6
Festigkeits-, | Festigkeits-, Festigkeits-, Steifigkeits- und 6.2.2.1a) 2)i) | Sortierklasse nach 6.1.1 nach 6.1.1P
Steifig- Steifigkeits- Rohdichteeigenschaften von oder Priifung
keits- und und Roh- Brettlagen nach 6.1.3 a), oder Kontrolle
Rohdichte- | dichteeigen- angegeben als Eigenschaften von
eigen- schaften von Brettern nach 6.1.1
schaften Brettlagen fiir ) . - . ..
von Lagen alle Typen und Zug- oder Biegefestigkeit Priifung fiir alle Kombinationen nach B.3.1
nach 6.2.2.1 angegeben’ als von Keilzinkenverbindungen in von Holzarten,
a)2) o Lamellen nach 6.1.2, angegeben Klebstoffen,
ang e'g eben als Eigenschaften von Brettern Festigkeitsklassen und
als nach 6.1.1 Keilzinkenpressen:
20 Keilzinkenverbindung
en in Lamellen
oder als Festigkeits-, Steifigkeits- und 6.2.2.1 Priifung und Anhang C nach Anhang C
Festigkeits-, Rohdichteeigenschaften von a) 2) ii) Berechnung
Steifigkeits- Brettlagen nach 6.1.3 b),
und Roh- angegeben als Eigenschaften von
dichteeigen- Brettern nach 6.1.1
schaften von . . N . - .
Brettlagen vom Festigkeits-, Steifigkeits- und Priifung fiir jede Sortierklasse charakteristische
Typ 1 oder Rohdichteeigenschaften von und Holzart: 30 Bretter Werte nach
Typ 2 aus Neu- Brettern, die bei Bauteil- EN 14358 als
berechnung versuchen nach 6.1.3 b) Grenzwerte fiir die
verwendet werden, angegeben werkseigene
als individuelle Werte Produktions-
pocuments
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Abschnitt Bewertungs- Konformitits-
Merkmal mit Anzahl der Proben -
verfahren kriterien
Anforderung
und Zug- oder Biegefestigkeit Priifung fiir alle Kombinationen kontrolle festlegen
von Keilzinkenverbindungen in von Holzarten,
Lamellen nach 6.1.2, angegeben Klebstoffen,
als Einzelwerte Festigkeitsklassen und
Keilzinkenpressen:
20 Keilzinkenverbindung
en in Lamellen
Elastizititsmodul, Biegefestigkeit, Druckfestigkeit, Zugfestigkeit und Scherfestigkeit nach 6.2.2, angegeben entweder als:
geometri- Festigkeits-, | und als Festig- | Festigkeits-, Steifigkeits- und 6.2.2.1 Kontrolle - nach 6.1.4
sche Daten Steifigkeits- | keits-, Steifig- Rohdichteeigenschaften von a) 2) iii)
und Eigen- und Roh- keits- und Holzwerkstofflagen nach 6.1.4
schaften von | dichte- Rohdichte-
Lagen nach | eigen- eigenschaften
6.2.2.1a), schaften von Holz-
angegeben von Lagen werkstofflagen
als nach 6.2.2.1 | vom Typ 3,
a) 2), angegeben als
angegeben
als
oder als Festigkeits-, Steifigkeits- und Festigkeits-, Steifigkeits- und 6.2.2.1b) 1) Priifung nach Anhang C nach Anhang C
Festigkeits-, | Rohdichteeigenschaften von Rohdichteeigenschaften von
Steifigkeits- | Brettsperrholz nach Brettsperrholz, die durch
und 6.2.2.1b) 1, angegeben als Bauteilversuche bestimmt
Rohdichte- wurden
iieél src]haf und Festigkeits-, Steifigkeits- und Priifung fiir jede Sortierklasse
Brettsperr- Rohdichteeigenschaften von und Holzart: 30 Bretter
holz nach Brettern, die bei
6.2.2.1b), Bauteilversuchen verwendet
angegeben werden
als und Zug- oder Biegefestigkeit Priifung fiir alle Kombinationen
von Keilzinkenverbindungen, die von Holzarten,
bei Bauteilversuchen in Lamellen Klebstoffen,
verwendet werden Festigkeitsklassen und
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Abschnitt -
Merkmal mit Bewertungs- Anzahl der Proben Konff)rm.ltats-
verfahren kriterien
Anforderung
Keilzinkenpressen:
20 Keilzinken-
verbindungen in
Lamellen
oder fiir charakteristische Werte von Rollschub, Druck senkrecht 6.2.2.1b) 2) Kontrolle - Einhaltung der in
zur Ebene und Mittelwert und charakteristischer Wert der 6.2.2.4.1
Rohdichte von Brettschichtholz als tabellarische Daten angegebenen
relevanten
geometrischen
Grofien
und als Festigkeits-, Steifigkeits- und Rohdichteeigenschaften von 6.2.2.1b) 3) Anhang C nach Anhang C nach C.2.5und C.3.4
Universal-Keilzinkenverbindungen als Biegefestigkeit(en) von (Prifung)
Universal-Keilzinkenverbindungen nach 6.2.2.3 fiir Typ 2
Elastizititsmodul, Biegefestigkeit, Druckfestigkeit, Zugfestigkeit und Scherfestigkeit nach 6.2.2, angegeben entweder als:
oder als Festigkeiten und Steifigkeiten aus Bauteilversuchen und Aufbau, 6.2.2.1¢) Priifung nach Anhang C nach Anhang C
Festigkeits-, | statisches System und Lastkonfiguration, die gepriift werden
Steifigkeits-
uri; 1BHEILs und Festigkeits-, Steifigkeits- und Rohdichteeigenschaften von Priifung fiir jede Sortierklasse
. Brettern, die bei Bauteilversuchen verwendet werden und Holzart: 30 Bretter
Rohdichte-
eigen- und Zug- oder Biegefestigkeit von Keilzinkenverbindungen, die bei Priifung fiir alle Kombinationen
schaften von | Bauteilversuchen in Lamellen verwendet werden von Holzarten,
Brettsperr- Klebstoffen,
holz nach Festigkeitsklassen und
6.2.2.1b) Keilzinkenpressen:
20 Keilzinken-
verbindungen in
Lamellen
Klebfestigkeit nach 6.2.3, angeben als
Biegefestigkeit von Keilzinkenverbindungen in Lamellen nach 6.1.2, angegeben als 6.2.3.1a) wie fiir Elastizitaitsmodul; Biegefestigkeit; Druckfestigkeit;
Eigenschaften von Brettern nach 6.1.1 fiir alle Typen, und Zugfestigkeit; Scherfestigkeit
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Abschnitt Bewertungs- Konformitats-
Merkmal mit Anzahl der Proben -
verfahren kriterien
Anforderung
Klebfestigkeit von Klebfugen zwischen Lagen nach 6.2.3.2 fiir alle Typen und 6.2.3.1b) Priifung fiir alle Kombinationen nach 6.2.3.2
von Holzarten und
Klebstoffen
10 Priifkdérper aus dem
vollen Querschnitt
5 der 10 Priifkorper
miissen einen Aufbau
haben, der die maximale
Anzahl Klebfugen
zwischen den zu
verklebenden, parallel
nebeneinander
liegenden Brettlagen
enthalt, falls zutreffend
Biegefestigkeit(en) von Universal-Keilzinkenverbindungen nach 6.2.2.3 fiir Typ 2 6.2.3.1¢) wie fiir Elastizitaitsmodul; Biegefestigkeit; Druckfestigkeit;
Zugfestigkeit; Scherfestigkeit
Feuerwiderstand nach 6.2.4, angegeben als
Abbrandrate und Holzart, Festigkeits-, Steifigkeits- und 6.2.4a) wie fiir Elastizitditsmodul; Biegefestigkeit; Druckfestigkeit;
angegeben als Rohdichteeigenschaften von Brettern nach 6.1.1 Zugfestigkeit; Scherfestigkeit
und
als Holzart nach 6.1.5 Kontrolle - Uberpriifung, ob die
angegebenen Holz-
arten verwendet
werden
oder als Klassen nach EN 13501-1 6.2.4b) Priifung nach EN 13501-2 nach EN 13501-2
zusammen mit den
Priifparametern,
insbesondere
Lasten, Spannweite
oder Hohe und
Aufbau der
Elemente, fiir die die
Klassifizierung gilt
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Emulsionspolymer-Klebstoffen nach 6.1.6.4 c)

Abschnitt Bewertungs- Konformitits-
Merkmal mit 5 Anzahl der Proben -
verfahren kriterien
Anforderung
Feuerwiderstand nach 6.2.5, angegeben als
Brandverhaltensklasse (aufier Bodenbeldge) aufgrund einer CWFT-Entscheidung 6.2.5.1a) Kontrolle - Einhaltung der
relevanten Merk-
male, angegeben in
Tabelle 2
Brandverhaltensklasse fiir Bodenbeldge aufgrund einer CWFT-Entscheidung 6.2.5.1a) Kontrolle - Einhaltung der
relevanten Merk-
male, angegeben in
Tabelle 3
Brandverhaltensklasse (ohne Bodenbeldge) auf der Grundlage von Priifungen 6.2.5.1b) Priifung nach EN 13501-2 nach 6.2.5.3.1 und
6.2.5.3.2
Brandverhaltensklasse fiir Bodenbeldge auf der Grundlage von Priifungen 6.2.5.1b) Priifung nach EN 13501-2 nach 6.2.5.3.1 und
6.2.5.3.3
Maf3haltigkeit nach 6.2.6
als Holzart nach 6.1.5 6.2.6 wie fiir Feuerwiderstand
Abgabe von Formaldehyd nach 6.2.7 als
Formaldehydabgabe auf der Grundlage von CFT 6.2.7.1a) Kontrolle - nach 6.2.7.2
oder auf der Grundlage von Priifungen 6.2.7.1b) Priifung nach Anhang A nach 6.2.7.3
Dauerhaftigkeit nach 6.2.8, angegeben als
Dauerhaftig- | als Holzart nach 6.1.5 6.2.8.1a) wie fiir Feuerwiderstand
keit d
KTébffsiigkeit Klebstoft- Klebstofffamilie und Typ von Phenoplast- und 6.2.8.1b) Priifung nach EN 301 nach EN 301
nach 6.2.8.1, familie . Aminoplast-Klebstoffen nach 6.1.6.2 a) oder
angegeben und -typ©als Klebstofffamilie und Typ von feuchtigkeits- Priifung nach EN 15425 nach EN 15425
als vernetzenden Einkomponenten-Polyurethan-
Klebstoffen nach 6.1.6.3 a) oder
Klebstofffamilie und Typ von Priifung nach EN 16254 nach EN 16254
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Abschnitt Bewertungs- Konformitits-
Merkmal mit 8 Anzahl der Proben o
verfahren kriterien
Anforderung
und Mindestpresszeit fiir Phenoplast- und 6.2.8.1c) Priifung nach EN 302-6 gepriifte Werte
Deklaration Aminoplast-Klebstoffe nach 6.1.6.2 b) oder miissen angegeben
der minimalen werden
oder
konventio- konventionelle Presszeit fiir Priifung nach EN 15416-5 gepriifte Werte
nellen feuchtigkeitsvernetzende Einkomponenten- miissen angegeben
Cc Polyurethan-Klebstoffe nach 6.1.6.3 b) oder werden
Presszeit
Mindestpresszeit fiir Emulsionspolymer- Priifung nach EN 302-6 gepriifte Werte
Klebstoffe nach 6.1.6.4 b) miissen angegeben
werden
Dauerhaftigkeit nach 6.2.8, angegeben als
Dauerhaftig- | Dauerhaftigkeit Dauerhaftigkeit von unbehandelten Brettern 6.2.8.2.1a) Kontrolle oder - nach 6.2.8.2.1 a)
keit anderer von Brettlagen oder Priif h EN 350 HEN 350
Merkmale fiir Typ 1 und rufung nac nac
nach 6.2.8.2, | Typ2, Dauerhaftigkeit von behandeltem Holz 6.2.8.2.1b) Priifung nach EN 15228 nach EN 15228
angegeben angegeben als
als
und Dauerhaftig- | Dauerhaftigkeit von Holzwerkstoffen oder 6.2.8.2.2 a) Kontrolle oder - nach 6.2.8.2.2 a)
keit von Lagen
Halo 8 fiir LVL nach nach EN 350 nach EN 350
EN 14374:
stoffen®
Priifung
Dauerhaftigkeit von behandelten Holzwerk- 6.2.8.2.2b) Priifung nach EN 351-1 nach EN 351-1
stoffen
4 Wird in Abschnitt 6 auf Anhang F verwiesen, sind die entsprechenden Anforderungen ebenfalls in die Typpriifung einzubeziehen.
b Die Bretter miissen in mindestens 90 % der Gesamtbreite der Lage der angegebenen Sortierklasse entsprechen. In bis zu 10 % der Gesamtbreite der Lage diirfen die Bretter von den
angegebenen Festigkeiten parallel zur Faser um bis zu 35 % abweichen.
€ Der Hersteller des Klebstoffs stellt dem Hersteller des Brettsperrholzes mit iiblicherweise Unterlagen iiber vorherige Priifungen zur Verfiigung, die von einer notifizierten
Produktzertifizierungsstelle durchgefiihrt wurden (gemeinsam genutzte Ergebnisse anderer Parteien, siehe 7.2.4).
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7.2.3 Priifberichte

Die Ergebnisse der Bestimmung des Produkttyps sind in Priifberichten zu dokumentieren. Alle Priifberichte
sind mindestens 10 Jahre nach dem Datum der letzten Herstellung des Brettsperrholzes, auf das sie sich
beziehen, vom Hersteller aufzubewahren.

7.2.4 Gemeinsam genutzte Ergebnisse anderer Parteien

Ein Hersteller darf von anderen erzielte Ergebnisse der Bestimmung des Produkttyps (z.B. von einem
anderen Hersteller, als gemeinsame Dienstleistung flir Hersteller oder von einem Produktentwickler erzielte
Ergebnisse) verwenden, um seine Leistungserklarung fiir ein nach dem gleichen Entwurf (z. B. Maf3e) und
mit den gleichen Ausgangsstoffen, Bestandteilen und Fertigungsverfahren hergestelltes Produkt zu belegen,
vorausgesetzt, dass

a) bekannt ist, dass die Ergebnisse auch fiir Produkte mit den gleichen, fiir die Produktleistung relevanten
Wesentlichen Merkmalen giiltig sind;

b) zusatzlich zu den Informationen, die fiir die Bestatigung, dass das Produkt die gleiche Leistung in Bezug
auf bestimmte Wesentliche Merkmale aufweist, unverzichtbar sind, die eine andere Partei, die die
Feststellung des Produkttyps durchgefiihrt hat oder hat durchfiihren lassen, der Ubermittlung der
Ergebnisse und des Priifberichts an den Hersteller zum Zwecke der Feststellung dessen Produkttyps
sowie von Informationen zu den Fertigungseinrichtungen und zum Produktionskontrollverfahren, die
bei der werkseigenen Produktionskontrolle berticksichtigt werden koénnen, ausdriicklich zugestimmt
hat3);

c) der Hersteller, der von anderen Parteien erzielte Ergebnisse verwendet, akzeptiert, dass er weiterhin
die Verantwortung dafiir tragt, dass das Produkt die erkldrten Leistungen aufweist, und

1) sicherstellt, dass das Produkt die gleichen fiir die Leistung relevanten Merkmale hat wie das
Produkt, das Gegenstand der Feststellung des Produkttyps war, und dass die Fertigungs-
einrichtungen und das Produktionskontrollverfahren sich nicht wesentlich von denen unter-
scheiden, die fiir das Produkt, das Gegenstand der Feststellung des Produkttyps war, verwendet
wurden; und

2) eine Kopie des Berichts iiber die Bestimmung des Produkttyps aufbewahrt; der Bericht muss auch
die Informationen enthalten, die fiir den Nachweis, dass das Produkt nach demselben Entwurf und
mit den gleichen Ausgangsstoffen, Bestandteilen und Fertigungsmethoden hergestellt worden ist,
erforderlich sind.

7.2.5 Ergebnisse der stufenweisen Bestimmung des Produkttyps

Bei einigen Bauprodukten gibt es Unternehmen (oft als ,Systemvertreiber” bezeichnet), die auf der Grund-
lage einer Vereinbarung?) einige oder alle Bauteile (z. B. fiir Fenster: Profile, Dichtungen)>)) an ein weiteres
Unternehmen liefern bzw. deren Lieferung sicherstellen; dieses weitere Unternehmen (im Folgenden als
»,Montageunternehmen“ bezeichnet) stellt dann das Endprodukt in seinem Betrieb her.

3) Eine solche Vereinbarung kann durch Lizenz, Vertrag oder jede andere Art schriftlicher Ubereinkunft geschlossen
werden.

4) Dies kann z. B. ein Vertrag, eine Lizenz oder eine beliebige andere Art schriftlicher Vereinbarung sein, der/die auch
die Verantwortlichkeit und die Haftung des Bauteilherstellers (des Systemvertreibers) auf der einen Seite und des
Unternehmens, das das Endprodukt zusammenbaut, auf der anderen Seite eindeutig regeln sollte.

5) Diese Unternehmen diirfen Bauteile herstellen; dies ist aber nicht erforderlich.
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Vorausgesetzt, dass die Tatigkeiten, auf denen der Systemvertreiber in rechtlicher Hinsicht sein Unter-
nehmen gegriindet hat, die Herstellung bzw. den Zusammenbau von Produkten sowie den zusammen-
gebauten Produkten einschliefien, darf der Systemvertreiber die Verantwortung fiir die Feststellung des
Produkttyps hinsichtlich eines Wesentlichen Merkmals oder mehrerer Wesentlicher Merkmale des End-
produkts libernehmen, das anschlief3end von anderen Unternehmen in deren Werken hergestellt und/oder
zusammengebaut wird.

In diesem Fall muss der Systemvertreiber ein ,,zusammengebautes Produkt, das aus von ihm oder von einer
anderen Partei hergestellten Bauteilen besteht, einer Feststellung des Produkttyps unterziehen und
anschlieflend den Bericht iiber diese Feststellung dem Montageunternehmen, d.h. dem eigentlichen
Hersteller des in Verkehr gebrachten Produkts, zur Verfiigung stellen.

Um einer solchen Situation Rechnung zu tragen, konnte das Konzept der stufenweisen Feststellung des
Produkttyps in der technischen Spezifikation beriicksichtigt werden, vorausgesetzt, dass fiir die Merkmale,
um die es sich handelt, entweder eine notifizierte Produktzertifizierungsstelle oder ein notifiziertes Priif-
labor eingeschaltet wird, wie unten dargestellt.

Der Bericht iiber die Feststellung des Produkttyps, den der Systemvertreiber fiir die von einer notifizierten
Stelle durchgefiihrten Priifungen erhalten hat und der dem Montageunternehmen zur Verfligung gestellt
wird, darf zum Zwecke der geregelten Kennzeichnung verwendet werden, ohne dass das Montage-
unternehmen erneut eine notifizierte Stelle einschalten muss, um eine Feststellung des Produkttyps fiir
das/die bereits gepriifte(n) Wesentliche(n) Merkmal(e) durchzufiihren, vorausgesetzt, dass:

— das Montageunternehmen ein Produkt herstellt, bei dem die gleiche Kombination von Bauteilen
(Bauteilen mit den gleichen Merkmalen) in gleicher Weise verwendet wird wie bei dem Produkt, fiir das
der Systemvertreiber einen Bericht iiber die Bestimmung des Produkttyps erhalten hat. Wenn dieser
Bericht auf einer Kombination von Bauteilen beruht, die nicht fiir das Endprodukt, wie es in Verkehr
gebracht werden soll, reprisentativ ist, und/oder wenn die Bauteile nicht in Ubereinstimmung mit den
Anweisungen des Systemvertreibers fiir den Zusammenbau der Bauteile zusammengesetzt worden sind,
muss das Montageunternehmen das Endprodukt einer Bestimmung des Produkttyps unterziehen;

— der Systemvertreiber dem Hersteller die Anweisungen fiir die Herstellung/den Zusammenbau des
Produkts und die Einbauanleitung tibermittelt hat;

— das Montageunternehmen (der Hersteller) die Verantwortung flir den korrekten Zusammenbau des
Produkts in Ubereinstimmung mit den Anweisungen fiir die Herstellung/den Zusammenbau des
Produkts und mit der Einbauanleitung, die der Systemvertreiber ihm {ibermittelt hat, {ibernimmt;

— die Anweisungen fiir die Herstellung/den Zusammenbau des Produkts und die Einbauanleitung, die
dem Montageunternehmen (dem Hersteller) vom Systemvertreiber iibermittelt wurden, integraler
Bestandteil des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle des Montageunternehmens sind und
im Bericht iiber die Feststellung des Produkttyps in Bezug genommen werden;

— das Montageunternehmen in der Lage ist, dokumentierte Nachweise dafiir zu liefern, dass die von ihm
verwendete Kombination von Bauteilen und seine Art der Herstellung mit denjenigen iibereinstimmen,
fiir die der Systemvertreiber einen Bericht liber die Bestimmung des Produkttyps erhalten hat (das
Montageunternehmen muss eine Kopie des Berichts des Systemvertreibers iiber die Bestimmung des
Produkttyps aufbewahren);

— ungeachtet der Moglichkeit, auf der Grundlage der mit dem Systemvertreiber abgeschlossenen
Vereinbarung auf dessen privatrechtliche Verantwortung und Haftung zu verweisen, bleibt das
Montageunternehmen fiir die Ubereinstimmung des Produkts mit den erklirten Leistungsmerkmalen -
die durch die Anbringung der geregelten Kennzeichnung am Produkt bestatigt wird - einschliefilich in
Bezug auf Bemessung und Herstellung verantwortlich.
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7.3 Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)
7.3.1 Allgemeines

Der Hersteller muss ein System der werkseigenen Produktionskontrolle einrichten, dokumentieren und
aufrechterhalten, um sicherzustellen, dass die in Verkehr gebrachten Produkte die fiir die Wesentlichen
Merkmale erklarten Leistungen einhalten.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss Verfahren, regelmafdige Inspektionen und
Prifungen und/oder Bewertungen sowie die Anwendung der Ergebnisse umfassen, um die Ausgangsstoffe
und andere zugelieferte Materialien oder Bauteile, die Ausriistung, das Herstellungsverfahren und das
Produkt zu kontrollieren.

Alle vom Hersteller festgelegten Elemente, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form von
schriftlichen Grundsétzen und Verfahrensanweisungen zu dokumentieren.

Diese Dokumentation des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle muss ein gemeinsames
Verstindnis der Bewertung der Leistungsbestindigkeit sicherstellen sowie die Uberpriifung erméglichen, ob
die geforderten Produktleistungen erreicht wurden und das System der Produktionskontrolle effektiv
funktioniert. Die werkseigene Produktionskontrolle verbindet daher betriebliche Verfahren mit allen
MafRnahmen zur Aufrechthaltung und Uberwachung der Ubereinstimmung des Produkts mit den fiir die
Wesentlichen Merkmale erkldrten Leistungen.

Fiir den Fall, dass der Hersteller von gemeinsam genutzten Ergebnissen oder von Ergebnissen einer stufen-
weisen Feststellung des Produkttyps Gebrauch gemacht hat, muss die werkseigene Produktionskontrolle
ebenfalls die entsprechende, in 7.2.4 und 7.2.5 vorgesehene Dokumentation umfassen.

7.3.2 Anforderungen
7.3.2.1 Allgemeines

Der Hersteller ist fiir die wirksame Umsetzung des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle in
Ubereinstimmung mit dem Inhalt dieser Produktnorm verantwortlich. Die Aufgaben und Verantwortlich-
keiten bei der Organisation der werkseigenen Produktionskontrolle sind zu dokumentieren, und diese
Dokumentation ist auf dem neuesten Stand zu halten.

Die Verantwortung, Befugnisse und Beziehungen zwischen den Personen, welche die Arbeiten lenken,
ausfithren oder lberpriifen, die die Gleichméafdigkeit der Produkte betreffen, sind festzulegen. Dies gilt
insbesondere fiir diejenigen Personen, die Mafinahmen zur Vermeidung der Nicht-Gleichmaf3igkeit der
Produkte und Mafinahmen im Falle der Nicht-Gleichméafigkeit einzuleiten haben sowie Probleme
hinsichtlich der Gleichmafigkeit des Produkts festzustellen und aufzuzeichnen haben.

Personen, welche die Leistungsbestandigkeit des Produkts beeinflussende Arbeiten durchfiihren, miissen
auf der Grundlage ihrer Ausbildung, Schulungen, Fachkenntnisse und Erfahrung, iiber die entsprechende

Aufzeichnungen zu fithren sind, iiber die notwendige Fachkompetenz verfiigen.

In jedem Werk darf der Hersteller die Mafinahmen an eine Person delegieren, die die erforderlichen
Befugnisse hat, um

— Verfahren zum Nachweis der Leistungsbestdndigkeit des Produkts in den entsprechenden Stadien
festzulegen;

— alle Félle, in denen die Leistungsbestdndigkeit nicht gegeben ist, festzustellen und aufzuzeichnen;

— Korrekturmafinahmen in Féllen, in denen die Leistungsbestdandigkeit nicht gegeben ist, festzulegen.
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Der Hersteller muss Dokumente, in denen die werkseigene Produktionskontrolle festgelegt wird, erstellen
und auf dem neuesten Stand halten. Die Dokumentation des Herstellers und die Verfahren sollten dem
Produkt und dem Herstellungsprozess angemessen sein. Das System der werkseigenen Produktions-
kontrolle sollte zu einem angemessenen Vertrauensniveau hinsichtlich der Leistungsbestdndigkeit des
Produkts fithren. Dies beinhaltet:

a) Die Erarbeitung von dokumentierten Verfahren und Anweisungen fiir die Vorgiange der werkseigenen
Produktionskontrolle in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der technischen Spezifikation, auf
die Bezug genommen wird;

b) die effektive Umsetzung dieser Verfahren und Anweisungen;
c) die Aufzeichnung dieser Verfahren und deren Ergebnisse;

d) die Anwendung dieser Ergebnisse, um etwaige Abweichungen zu korrigieren, die Folgen solcher
Abweichungen zu beheben, alle sich daraus ergebenden Félle der Nichtkonformitit zu behandeln und,
sofern erforderlich, die werkseigene Produktionskontrolle zu iiberarbeiten, um die Ursache der nicht
gegebenen Leistungsbestdndigkeit zu beseitigen.

Sofern Subunternehmer eingesetzt werden, muss der Hersteller die Gesamtkontrolle iiber das Produkt
beibehalten und sicherstellen, dass er alle Informationen erhélt, die zur Erfiillung seiner in dieser
Europédischen Norm festgelegten Verpflichtungen erforderlich sind.

Falls der Hersteller Teile des Entwurfs, der Herstellung, des Zusammenbaus, der Verpackung, der
Verarbeitung und/oder der Etikettierung des Produkts an Subunternehmer vergibt, darf die werkseigene
Produktionskontrolle des Subunternehmers beriicksichtigt werden, sofern dies fiir das betreffende Produkt
angemessen ist.

Hersteller, die alle Aktivititen an Subunternehmer vergeben, diirfen unter keinen Umstinden die vorstehend
aufgefiihrten Verantwortlichkeiten auf einen Subunternehmer iibertragen.

ANMERKUNG Es ist davon auszugehen, dass Hersteller, die iiber ein System der werkseigenen Produktionskontrolle
verfiigen, das der Norm EN ISO 9001 entspricht und die Anforderungen dieser Europdischen Norm beriicksichtigt, die
Anforderungen der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 an die werkseigene Produktionskontrolle erfiillen.

7.3.2.2 Gerite
7.3.2.2.1 Priifung

Samtliche Wage-, Mess- und Priifausriistungen sind zu kalibrieren oder zu iiberpriifen und entsprechend den
dokumentierten Verfahren, Haufigkeiten und Kriterien regelmafdig zu tberpriifen. Die Ergebnisse miissen
dokumentiert werden.

7.3.2.2.2 Herstellung

Samtliche im Herstellungsprozess benutzten Ausriistungen miissen regelmafiig liberpriift und gewartet
werden, um sicherzustellen, dass durch ihre Verwendung, Abnutzung oder Mangel keine Unregelmafiig-
keiten im Herstellungsprozess verursacht werden. Uberpriifungen und Instandhaltung sind entsprechend
den schriftlich niedergelegten Verfahren des Herstellers durchzufiihren und aufzuzeichnen, und die
Aufzeichnungen sind fiir die in den Verfahren der werkseigenen Produktionskontrolle des Herstellers
angegebene Dauer aufzubewahren.

7.3.2.2.3 Ausgangsstoffe und Bauteile

Die Spezifikationen aller angelieferten Ausgangsstoffe und Bauteile sowie das Uberwachungsprogramm zur
Sicherstellung deren Konformitat sind zu dokumentieren.
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7.3.2.2.4 Riickverfolgbarkeit und Kennzeichnung

Das einzelne Brettsperrholz muss in Bezug auf seine Herstellung identifizierbar und riickverfolgbar sein. Der
Hersteller muss iiber schriftliche Verfahren verfiigen, mit denen sichergestellt wird, dass die Ablaufe in
Verbindung mit dem Anbringen von Riickverfolgbarkeits-Codes und/oder -Kennzeichnungen regelmafiig
tiberprift werden.

7.3.2.2.5 Kontrollen wihrend der Herstellung

Der Hersteller muss die Herstellung unter kontrollierten Bedingungen planen und durchfiihren.

Die Dokumentation und die Verfahren und Anweisungen des Herstellers miissen fiir die Herstellung und die
Prozesskontrolle fiir die Produkte relevant und in einem Werks-Qualitdtshandbuch ausreichend beschrieben
sein, wobei Folgendes enthalten sein muss:

a) Qualitdtsziele und organisatorische Struktur, Aufgaben und Zustdndigkeiten der Betriebsleitung im
Hinblick auf die Konformitat des Brettsperrholzes;

b) Verfahren zur Festlegung und zum Nachweis der Ubereinstimmung des Bauholzes und der Verklebung
mit den Anforderungen;

c) Herstellung, Produktionskontrolle und sonstige Verfahren, Prozesse und systematische Mafdnahmen, die
anzuwenden sind.

Fiir den Klebevorgang sind folgende Daten aufzuzeichnen:
1) Fertigungslinie;

2) Datum und Nummer der Produktion;

3) Holzart und Holzwerkstoffart;

4) Festigkeitsklasse oder technische Klasse;

5) Maf3e und Aufbau des Brettsperrholzes;

6) Feuchtegehalt;

7) Beginn des Klebstoffauftrags;

8) Beginn und Ende des Pressvorgangs;

9) Pressdruck;

10) Klebstoff, z. B. Harz und Hérter;

11) Menge des aufgebrachten Klebstoffs (g/m?);

12) Verhaltnis von Harz und Harter, sofern zutreffend;

13) Information zur Schutzmittelbehandlung nach EN 15228 oder EN 335, falls die Lamellen oder
Holzwerkstoffe mit einem Holzschutzmittel gegen biologischen Befall behandelt wurden;

14) Temperatur und relative Luftfeuchte der Lagerrdume fiir das Holz, der Werkrdaume fiir die
Herstellung der Verbindungen, fiir das Auftragen des Klebstoffs und die Aushartung;

15) Einstellung des Feuchtemessgerats nach der Spezifikation des Herstellers des Feuchtemessgerits;

16) Name des zustdndigen Mitarbeiters.
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Die gesamte Dokumentation muss registriert sein, sodass die Ausgangsstoffe und Produktionsbedingungen
fiir die Produkte nachverfolgbar sind, wenigstens bis zum Produktionsjahr und zur Produktionswoche. Die
Dokumentation der verschiedenen Priifungen darf gesondert gefiihrt und aufbewahrt werden. Die gesamte
Dokumentation muss mindestens 10 Jahre aufbewahrt werden.

7.3.2.3 Produktpriifung und -bewertung
Der Hersteller muss Verfahren festlegen, mit denen sichergestellt wird, dass die angegebenen Werte fiir die
von ihm erklarten Merkmale aufrechterhalten und die Mindestanforderungen an die Fertigung in Anhang F

erfiillt werden. Die relevanten Merkmale und die durchzufithrenden Kontrollen miissen den Angaben in
Tabelle 6 entsprechen:
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Tabelle 6 — Werkseigene Produktionskontrolle fiir Brettsperrholz

Document Sharing Hub

Abschnitt mit
zutreffendem AnnahmeKriterien fiir
Eigenschaft Prif- oder .. Mindesthaufigkeit
. Priiffungen
Beurteilungs-
verfahren
Elastizititsmodul, Biegefestigkeit, Druckfestigkeit, Zugfestigkeit und Scherfestigkeit nach 6.2.2, angegeben entweder als:
geometrische | geometrische Nennquerschnittsmafde 6.2.2.2.2 nach 6.2.2.2.2 Messung bei jeder
Daten und Daten nach Anderung des Aufbaus
Eigen- 6.22.1a)1), hand - h 1 -
schaften von | angegeben als Vorhandensein von Nuten 6.2.2.2.3 nach 6.2.2.2.3 K.ontro Z, vl\ia.nn immer
Lagen nach eine Produ tion von
6.2.2.12), Lamellen mit Nuten
angegeben gestartet wird
als Lagendicken 6.2.2.2.4 nach 6.2.2.2.4 Messung bei jeder
Anderung des Aufbaus
Lagenausrichtung 6.2.2.2.5 nach 6.2.2.2.5 Kontrolle bei jeder
Anderung des Aufbaus
Verhaltnis der Lamellenbreite zur Lamellendicke 6.2.2.2.6 nach 6.2.2.2.6 Kontrolle bei jeder
Anderung des Aufbaus
Festigkeits-, Festigkeits-, Festigkeits-, 6.2.2.1a)2)1) wenn die Sortierung vom nach EN 14081-1
Steifigkeits- Steifigkeits- und Steifigkeits- und Hersteller des
und Rohdichte- | Rohdichteeigenscha | Rohdichteeigenschaften Brettsperrholzes
eigenschaften ften von Brettlagen | von Brettlagen nach vorgenommen wird:
von Lagen fiir alle Typen, 6.1.3 a), angegeben als nach EN 14081-12
nach angegeben als Eigenschaften von
6.2.2.1a) 2), Brettern nach 6.1.1 wenn die Sortierung nicht bei Lieferung
angegeben als vom Hersteller des
Brettsperrholzes
vorgenommen wird:
Kontrolle der
Lieferantenerklarung
und Zug- oder fm,j,k oder f; ¢}, bestimmt 2 Prifkorper je Schicht
Biegefestigkeit von nach C.3 muss groer oder (z.B.8h) und
Keilzinkenverbindungen Fertigungslinie, fE' alle
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Abschnitt mit
zutreffendem Annahmekriterien fiir
Eigenschaft Priif- oder . Mindesthaufigkeit
. Priiffungen
Beurteilungs-
verfahren
in Lamellen nach 6.1.2, gleichfm‘j‘k,dc oder f, o 4o sein | Kombinationen von
angegeben als Festigkeitsklassen,
Eigenschaften von Holzarten und Klebstoff,
Brettern nach 6.1.1 nach Zufallsprinzip
entnommenb-cd
und Ebenheit der Fasern F.4.3 a) Kontrolle der Geradheit nach 3jeTag
in Keilzinken- F.4.3 a)
verbindungen
Festigkeits-, Festigkeits-, Steifigkeits- 6.2.2.1a)2)ii) | f, ) bestimmtnach B.5 (bei 2 Bretter je Schicht und

Steifigkeits- und
Roh-
dichteeigenschaften
von Brettlagen von
Typ 1 oder 2 aus
Neuberechnung

und Rohdichteeigenschaf-
ten von Brettlagen nach
6.1.3 b), angegeben als
individuelle Werte

Zug- oder Biegefestigkeit
von Keilzinkenverbin-
dungen in Lamellen nach
6.1.2, angegeben als
individuelle Werte

der Typpriifung), muss grofler
oder gleich f; | 4. sein

Fertigungslinie, Aufbau
sowie Festigkeitsklasse bei
jedem Produktionsaufbau,
dessen Eigenschaften
durch Bauteilversuche
bestimmt wurden®

Kontrolle, ob das
Brettsperrholz den bei der
Typpriifung gepriiften
Priifkdrpern entspricht

bei jedem Produktions-
aufbau, dessen Eigen-
schaften durch Bauteil-
versuche bestimmt wurden

fm,j,k oder ft,o,j,k bestimmt

nach B.3 (bei der Typpriifung),
muss grofier oder
gleichfm‘j‘k‘dC oderft_o_]-_k’dC sein

2 Priifkorper je Schicht
(z.B.8h) und
Fertigungslinie, fiir alle
Kombinationen von
Festigkeitsklassen,
Holzarten und Klebstoff?
bei jedem Produktions-
aufbau, dessen
Eigenschaften durch
Bauteilversuche bestimmt
wurden, nach Zufalls-
prinzip entnommen®d
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Abschnitt mit
zutreffendem Annahmekriterien fiir
Eigenschaft Priif- oder . Mindesthaufigkeit
. Priiffungen
Beurteilungs-
verfahren
Ebenheit der Fasern in F.4.3 a) Kontrolle der Geradheit nach 3je Tag
Keilzinkenverbindungen F.4.3 a)
und als Festigkeits-, | Festigkeits-, Steifigkeits- 6.2.2.1 a) 2) iii) Kontrolle, dass nur bei jeder Lieferung
Steifigkeits- und und Rohdichteeigenschaf- Holzwerkstoffe nach 6.1.4
Rohdichte- ten von Holzwerkstoffen verwendet werden
eigenschaften von nach 6.1.4
Holzwerkstofflagen
vom Typ 3,
angegeben als
oder als Festigkeits-, Steifigkeits- und Festigkeits-, 6.2.2.1b) 1) Einhaltung der gepriiften bei jeder Anderung der

Documents

Document Sharing Hub

Festigkeits-, Rohdichteeigenschaften von Steifigkeits- und geometrischen Daten geometrischen Daten
Steifigkeits- Brettsperrholz nach 6.2.2.1b) 1, Rohdichteeigenschaften
und Roh- angegeben als von Brettsperrholz, die
dichte- durch Bauteilversuche
eigenschaften bestimmt wurden
Zg?jﬁgﬁ und Festigkeits-, fm,k' bestimmt nach B.3, muss 2 Prifkorper je Schicht
nach Steifigkeits- und groRer oder gleich dem bei (z.B.8hjund
6.2.2.1b), Rohdlchteelgen.scha.ften der Typpriifung abgeleiteten Fertlg}mg§lm1e, fir alle
angegeben von Bll‘ettern, die bei Wert sein Komlblna}tlonen von
als Bauteilversuchen Festigkeitsklassen,
verwendet werden Holzarten und Klebstoff,
nach Zufallsprinzip
entnommenP<
und Zug- oder fm,j,k Oderft,O,j,k der Bretter 2 Prifkorper je Schicht
Biegefestigkeit von bestimmt nach B.3 muss (z.B.8h) und
Keilzinkenverbindungen, groRer oder gleich dem bei Fertigungslinie, fiir alle
die bei Bauteilversuchen der Typpriifung abgeleiteten Kombinationen von
in Lamellen verwendet Wert sein Festigkeitsklassen,
werden Holzarten und Klebstoff,
nach Zufallsprinzip
entnommenb-cd
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