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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 16361:2019) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 33 ,Tiiren, Tore, Fenster,
Abschliisse, Baubeschlage und Vorhangfassaden“ erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich)
gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-09-52 AA , Automatiktiiren (SpA zu
CEN/TC 3/WG 9)“ im DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 16361:2016-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) relevante Anforderungen und Definitionen aus DINEN 16034 an Feuer- und/oder
Rauchschutzeigenschaften eingearbeitet und Abschnittnummern aktualisiert;

b) Titel von Abschnitt 4 angepasst;

c) Abschnitt 4.4 ,Hohe" geloscht;

d) Abschnitt 4.4 angepasst an Mandat M/101;

e) Abschnitt 4.16.3 (frither 4.14.3) aktualisiert;

f)  Abschnitt 6 aktualisiert hinsichtlich der Anforderungen der Bauproduktenverordnung;
g) Anhang ZA aktualisiert hinsichtlich der Anforderungen der Bauproduktenverordnung;

h) redaktionell iiberarbeitet.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 16361:2019) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 33 ,Tiren, Tore, Fenster,
Abschliisse, Baubeschldage und Vorhangfassaden® erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 16361:20134+A1:2016 ersetzen.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrags erarbeitet, den die Europdische Kommission
und die Europdische Freihandelszone CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der

EU-Richtlinie 2014/30/EU und der Verordnung (EU) 305/2011.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinie 2014/30/EU und Verordnung (EU) 305/2011 siehe informative
Anhange ZA und ZB, die Bestandteil dieses Dokuments sind.

Im Vergleich zu EN 16361:2013+A1:2006 wurden die folgenden Anderungen gemacht:

— relevante Anforderungen und Definitionen aus EN 16043 beziiglich Feuer- und Rauchmerkmalen
wurden diesem Dokument hinzugefiigt und die Nummerierung der Unterabschnitte wurde
entsprechend aktualisiert;

— Titel des Abschnitts 4 wurde gedndert, um der Modellnorm zu entsprechen;

— Unterabschnitt 4.4 ,Hohe“ wurde geloscht;

— Unterabschnitt 4.4 wurde zum Angleich an Mandat M/101 gedndert;

— Unterabschnitt 4.16.3 (vorher 4.14.3) ,Notoffnung (nur anwendbar fiir Tiirsysteme in Fluchtwegen und
Notausgdngen)“ wurde aktualisiert;

— Abschnitt 6 wurde hinsichtlich BauPVO-Anforderungen aktualisiert;
— Anhang ZA wurde hinsichtlich BauPVO-Anforderungen aktualisiert

— redaktionelle Anderungen im Text.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Anforderungen an sowie Verfahren zur Priifung/Beurteilung/Berechnung von
kraftbetdtigten Tilren, mit Ausnahme von Drehfliigeltiiren, vorgesehen fiir den kraftbetatigten Betrieb fest.

Derartige Tiirkonstruktionen konnen elektromechanisch, elektrohydraulisch oder pneumatisch betrieben
werden.

Diese Tiirsysteme umfassen automatische Schiebe- und Karusselltiiren, Drehschiebetiiren, sowie
Faltflligeltiiren mit einem oder mehreren horizontal bewegten Fliigeln.

Dieses Dokument gilt fiir kraftbetatigte Tiiren mit Sperr- oder Fiillungstiirblattern, erganzt mit:
— integrierten Oberlichtern, sofern vorhanden;
ANMERKUNG Ein Oberlicht ist eine Ausfachung iiber einer Tiir, die Teil des Tiirsystems ist.

— Seitenteilen, sofern vorhanden, in einem einzigen (gemeinsamen) Rahmen oder Zarge zum Einbau in
eine gemeinsame Offnung.

Die vorgesehenen Anwendungen der in diesem Dokument behandelten Produkte sind:

— Aufientiiren mit oder ohne Merkmale zur Feuerwiderstandsfahigkeit und zum Rauchschutz in
Fluchtwegen und weitere angegebene besondere Verwendungen und/oder Verwendungen, die anderen
spezifischen Anforderungen unterliegen, vor allem an Gerausche, Energie und Dichtheit in Bauwerken;

— Innentiiren mit oder ohne Merkmale zu Feuerwiderstandsfahigkeit und zum Rauchschutz in
Fluchtwegen, Verbindungen und weitere angegebene besondere Verwendungen und/oder
Verwendungen, die anderen spezifischen Anforderungen unterliegen, vor allem an Gerdusche in
Bauwerken;

— Innentiiren mit oder ohne Merkmale zu Feuerwiderstandsfahigkeit und zum Rauchschutz in
Fluchtwegen, Verbindungen und weitere angegebene besondere Verwendungen und/oder
Verwendungen, die anderen spezifischen Anforderungen unterliegen, vor allem an Gerdusche und

Energie in Bauwerken.

Die in diesem Dokument beschriebenen Produkte sind nicht fiir eine Anwendung als tragende Bauteile eines
Gebaudes geeignet.

Dieses Dokument umfasst keinen Einsatz in Umgebungen, in denen elektromagnetische Stérungen
aufderhalb des in EN 61000-6-2 festgelegten Bereiches liegen.

Dieses Dokument gilt nicht fiir:

— Aufdentiiren nach EN 14351-1;

— Innentiiren nach EN 14351-2;

— Aufzugtiiren;

— Fahrzeugtiiren;

— Tiren fur den Einsatz in industriellen Prozessen;

— Trennwande;
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— Tiiren und Tore aufderhalb der Reichweite von Personen (z. B. Schutzgitter fiir Portalkrane);
— Zugangskontrolleinrichtungen wie Drehkreuze, Schwenktiiren und versenkbare Tiiren;
— Bahnsteigtiiren.

Dieses Dokument behandelt keine spezifischen Funktionen von Tiirsystemen (wie z. B. Sicherheit).

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschliefdlich aller Anderungen).

EN572-9, Glas im  Bauwesen —  Basiserzeugnisse = aus  Kalk-Natronsilicatglas —  Teil 9:
Konformitdtsbewertung/Produktnorm

EN 1026:2016, Fenster und Tiiren — Luftdurchldssigkeit — Priifverfahren

EN 1027:2016, Fenster und Tiiren — Schlagregendichtheit — Priifverfahren

EN 1096-4, Glas im Bauwesen — Beschichtetes Glas — Teil 4: Produktnorm

EN 1279-5, Glas im Bauwesen — Mehrscheiben-Isolierglas — Teil 5: Produktnorm

EN 1627, Tiiren, Fenster, Vorhangfassaden, Gitterelemente und Abschliisse — Einbruchhemmung —
Anforderungen und Klassifizierung

EN 1634-1:2014+A1:2018, Feuerwiderstandspriifungen und Rauchschutzpriifungen fiir Tiiren, Tore,
Abschliisse, Fenster und Baubeschldge — Teil 1: Feuerwiderstandspriifungen fiir Tiiren, Tore, Abschliisse und

Fenster

EN 1634-3:2004, Priifungen zum Feuerwiderstand und zur Rauchdichte fiir Feuer- und Rauchschutzabschliisse,
Fenster und Beschldge — Teil 3: Priifungen zur Rauchdichte fiir Rauchschutzabschliisse

EN 1748-1-2, Glas im Bauwesen — Spezielle Basiserzeugnisse — Borosilicatgldser —  Teil 1-2:
Konformitdtsbewertung/Produktnorm

EN 1748-2-2, Glas im  Bauwesen —  Spezielle  Basiserzeugnisse —  Glaskeramik —  Teil 2-2:
Konformitdtsbewertung/Produktnorm

EN 1863-2, Glas im Bauwesen — Teilvorgespanntes Kalknatronglas — Teil 2:
Konformitdtsbewertung/Produktnorm

EN 12150-2, Glas im Bauwesen — Thermisch vorgespanntes Kalknatron-Einscheibensicherheitsglas — Teil 2:
Konformitdtsbewertung/Produktnorm

EN 12207:2016, Fenster und Tiiren — Luftdurchldssigkeit — Klassifizierung
EN 12208:1999, Fenster und Tiiren — Schlagregendichtheit — Klassifizierung
EN 12210:2016, Fenster und Tiiren — Widerstandsfdhigkeit bei Windlast — Klassifizierung

EN 12211:2016, Fenster und Tiiren — Widerstandsfdhigkeit bei Windlast — Prlifverfahren
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EN 12337-2, Glas im  Bauwesen — Chemisch vorgespanntes  Kalknatronglas — Teil 2:
Konformitdtsbewertung/Produktnorm

EN 12519:2018, Fenster und Tiiren — Terminologie

EN 13024-2, Glas im Bauwesen — Thermisch vorgespanntes Borosilicat-Einscheibensicherheitsglas — Teil 2:
Konformitdtsbewertung/Produktnorm

EN 13049, Fenster — Belastung mit einem weichen, schweren Stofskérper —  Priifverfahren,
Sicherheitsanforderungen und Klassifizierung
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Konformitdtsbewertung/Produktnorm

EN 14179-2, Glas im  Bauwesen —  Heifsgelagertes  thermisch  vorgespanntes  Kalknatron-
Einscheibensicherheitsglas — Teil 2: Konformitdtsbewertung/Produktnorm

EN 14321-2, Glas im Bauwesen — Thermisch vorgespanntes Erdalkali-Silicat-Einscheibensicherheitsglas —
Teil 2: Konformitdtsbewertung/Produktnorm

EN 14351-1:2006+A2:2016, Fenster und Tiiren — Produktnorm, Leistungseigenschaften — Teil 1: Fenster und
AufSentiiren

EN 16005:2012, Kraftbetdtigte Tiiren — Nutzungssicherheit — Anforderungen und Priifverfahren

EN 61000-6-2, Elektromagnetische Vertrdglichkeit (EMV) — Teil 6-2: Fachgrundnormen — Storfestigkeit fiir
Industriebereiche (IEC 61000-6-2)

EN 61000-6-3, Elektromagnetische Vertrdglichkeit (EMV) — Teil 6-3: Fachgrundnormen — Stéraussendung
fiir Wohnbereich, Geschdfts- und Gewerbebereiche sowie Kleinbetriebe (IEC 61000-6-3)

ENISO 717-1, Akustik— Bewertung der Schalldimmung in Gebduden und von Bauteilen — Teil 1:
Luftschallddimmung (1SO 717-1)

EN ISO 10077-1:2017, Wdrmetechnisches Verhalten von Fenstern, Tiiren und Abschliissen — Berechnung des
Wdrmedurchgangskoeffizienten — Teil 1: Allgemeines (1SO 10077-1:2017)

EN ISO 10077-2, Wdrmetechnisches Verhalten von Fenstern, Tiiren und Abschliissen — Berechnung des
Wdrmedurchgangskoeffizienten — Teil 2: Numerisches Verfahren fiir Rahmen (ISO 10077-2)

EN ISO 10140-2, Akustik — Messung der Schallddmmung von Bauteilen im Priifstand — Teil 2: Messung der
Luftschalldimmung (1SO 10140-2)

ENISO 12543-2, Glas im Bauwesen — Verbundglas und Verbund-Sicherheitsglas — Teil 2: Verbund-
Sicherheitsglas (1SO 12543-2)

ENISO 12567-1, Widrmetechnisches Verhalten von Fenstern und Tiiren — Bestimmung des
Wdrmedurchgangskoeffizienten mittels des Heizkastenverfahrens — Teil 1: Komplette Fenster und Tiiren

(IS0 12567-1)

EN ISO 13849-1, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen —Teil 1: Allgemeine
Gestaltungsleitsdtze (1SO 13849-1)
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3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 16005:2012, EN 12519:2018,
EN 14351-1:2006+A2:2016 und die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— [EC Electropedia: verfligbar unter http://www.electropedia.org/
— ISO Online Browsing Platform: verfligbar unter http://www.iso.org/obp

3.1

kraftbetitigte Tiir

Tilr mit nur einem oder mehreren Fliigeln, die sich durch externe Energiezufuhr (z. B. elektrisch) anstatt
durch manuelle oder gespeicherte mechanische Energie in mindestens eine Richtung bewegt; einschlieflich
Antrieb, Fliigel, Seitenteil(e), Sichtfenster, biindige(s) Oberteil(e), Oberteil(e) zur Verwendung mit einem
Kampfer und/oder Verglasung, Baubeschlédge, Versiegelungen, Schutzvorrichtungen und alle fiir eine sichere
Betdtigung erforderlichen Komponenten

[QUELLE: EN 16005 modifiziert]

3.2
Nachtabschluss
zusatzliche Vorrichtung, um den Eingang zu einer Karusselltiir zu schlief3en

3.3

SelbstschliefRung

Fahigkeit eines offenen Tirelements, sich komplett und ohne menschliches Eingreifen in seinem Rahmen zu
schliefden und in eine montierte Verriegelungsvorrichtung einzurasten

34
Fahigkeit zur Freigabe
Freigabe der Feststellvorrichtung einer Tiir, um das zuverladssige Schlief3en sicherzustellen

3.5

broéckeliges, kriimeliges Fiilllmaterial

Werkstoff, der wahrend der reguliren Lebensdauer einer Tiir brockeln, absinken, herunterfallen oder
abgeschiittelt werden konnte

BEISPIELE Lose Mineralfasern als Fiilllmaterial, lose, in den Tiirfligel und die Gipsplatten eingefiillte oder
eingeblasene Werkstoffe.

Anmerkung 1 zum Begriff:  Gipsplatten, Mineralfaserplatten mit Klebebindemitteln und Silicatfaserplatten gelten
nicht als brockelig bzw. kriimelig.

4 Produktmerkmale

4.1 Allgemeines

Die Leistungsmerkmale fiir kraftbetdtigte Tiiren, mit Ausnahme von Drehfliigeltiiren, vorgesehen fiir den
kraftbetétigten Betrieb, sind nach 4.2 bis 4.16 festzulegen und darzustellen.

ANMERKUNG 1 Die Reihenfolge, in welcher die Leistungsmerkmale ermittelt sind, bedeutet keine Prioritatenfolge
oder Priiffolge.
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Die Leistungsmerkmale in 4.2, 4.4, 4.6 bis 4.9 und die Einbruchhemmung in 4.16.4 sind bei geschlossenen
und verriegelten Tiirsystemen festzulegen, bei Karusselltiiren mit Nachtabschluss muss dieser dabei
geschlossen sein.

ANMERKUNG 2  Aufgrund von Sicherheitsanforderungen bei der Anwendung (z. B. Sicherheitsabstdnde) gelten die
meisten der folgenden Anforderungen nicht fiir Karusselltiiren ohne Nachtabschluss.

Bei Karusselltiiren ist die Aufdenseite der Teil des Tiirsystems, der dem Wetter ausgesetzt ist.
4.2 Stofdfestigkeit (nur bei verglasten Tiiren mit Verletzungsrisiko)

Stofifestigkeit ist die Eigenschaft eines Tiirsystems, eine Verglasung zu halten, ohne dass im Fall eines
Zusammenstofdes mit einem Korper Gefahren entstehen.

Diese Priifung gilt flir alle vorgesehenen Verwendungen der Produkte, die in diesem Dokument behandelt
werden.

Tirsysteme mit rahmenlosem Glas oder anderen zerbrechlichen Werkstoffen und Tiirsysteme mit
rahmenlosen Glasfliigeln miissen gepriift und die Ergebnisse miissen nach EN 13049 angegeben werden. Wo

relevant, ist die Priifung auf beiden Seiten durchzufiihren.

4.3 Direkt-Luftschalldimm-Maf} (nur fiir Anwendungen, bei denen die
Schalldammeigenschaften erklirt werden)

Das Direkt-Luftschallddamm-Maf$ ist die Eigenschaft des Tiirsystems, eine Umgebung vor Gerduschen zu
schiitzen, die aus einer anderen Umgebung kommen.

Diese Priifung gilt flir alle vorgesehenen Verwendungen der Produkte, die in diesem Dokument behandelt
werden, sofern die Schalldimmeigenschaften angegeben werden.

Sofern deklariert, muss das Direkt-Luftschalldimm-Maff nach ENISO 10140-2 (Referenzverfahren)
bestimmt werden.

Die Priifergebnisse sind nach EN ISO 717-1 zu bewerten und anzugeben.
4.4 Betitigungskrifte (Nutzungssicherheit) (nur fiir automatische Vorrichtungen)

Diese Priifung gilt fiir alle vorgesehenen Verwendungen der Produkte, die in diesem Dokument behandelt
werden.

Es muss mdoglich sein, den oder die Tirfliigel mit einer Kraft von < 220 N zu 6ffnen oder zu schliefden.
Einfliisse durch Wind oder andere Umweltfaktoren werden nicht berticksichtigt.

Die Kraft muss nach den Anweisungen in 5.5 gemessen und als , erflllt” klassifiziert werden.
4.5 Schlagregendichtheit (nur bei Auf3entiiren)

Schlagregendichtheit ist die Eigenschaft eines geschlossenen Tiirsystems, das Eindringen von Wasser in die
Umgebung zu verringern, in die die Tiir eingebaut ist.

Diese Priifung gilt nur fiir Aufdentiiren.
Die Priifung ist entsprechend EN 1027:2016 durchzufiihren, mit folgenden Zusétzen und Anderungen:

— Abschnitt 1: Zusatz: Karusselltiiren brauchen nicht vollstindig aufgebaut sein, miissen aber die
relevanten Teile fiir die Priifung enthalten, z. B. Nachtabschluss;
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— Unterabschnitt 6.1: Zusatz: Der Priifkérper braucht nicht voll funktionsfahig sein, muss jedoch die
relevanten Teile des Tiirsystems fiir die Priifung enthalten (z. B. den Nachtabschluss an Karusselltiiren)
und nach der Priifung zu 6ffnen und zu schliefien sein.

— Unterabschnitt 7.1: Anderung: Der Mindestpriifdruck von 500 Pa ist nicht erforderlich.

Die Ergebnisse sind entsprechend EN 12208:1999 mit den folgenden Zusitzen und Anderungen anzugeben:

— Abschnitt 4: Zusatz: Wassereindringen durch die Liicke zwischen Fufdboden und Tiirfliigel darf fiir die
Klassifizierung des Tiirsystems nicht beriicksichtigt werden;

— Abschnitt 4, Tabelle 1: Anderungen: Die Klassen sind auf 1 bis 5A sowie 1 bis 5B beschriankt und Exxx
fir P, > 200 Pa.

Die Priifung der Schlagregendichtheit von Seitenteilen muss am Seitenteil oder an dessen Einzelteilen
durchgefiihrt werden. Im letzteren Fall ist die Klassifizierung des Seitenteils anhand des Teils (der Teile) mit
der unglinstigsten Leistung zu bestimmen.

ANMERKUNG Der Einbau eines Wetterdachs oder Ahnliches kann die Anforderung an die Schlagregendichtheit des
Tlrsystems verringern.

4.6 Widerstandsfahigkeit gegen Windlast (nur bei Aufdentiiren)

Die Widerstandsfiahigkeit gegen Windlast ist die Eigenschaft eines geschlossenen Tiirsystems, der vom Wind
aufgebrachten Last in der Umgebung standzuhalten, in der sie eingebaut ist.

Diese Priifung gilt nur fiir Auf3entiiren.

Priifungen sind nach EN 12211:2016 auszufiihren, mit folgenden Anderungen:

— Unterabschnitt 6.1: der Priifkdrper muss nicht voll funktionsfahig sein, muss jedoch die relevanten Teile
der Tiir fiir die Priifung enthalten (z. B. den Nachtabschluss an Karusselltiiren) und nach der Priifung zu

offnen und zu schliefden sein;

— Unterabschnitt 7.1: die Priifung der Luftdurchlassigkeit nach EN 1026 (P1 und P2) darf nicht
durchgefiihrt werden;

— Unterabschnitt 7.3: die Anzahl der Zyklen muss 20 betragen und die Priifung der Luftdurchléssigkeit
nach EN 1026 darf nicht wiederholt werden.

Die Durchbiegung von Rahmenteilen (z.B. Pfosten und Riegel) ist durch Berechnung oder Priifung zu
ermitteln (Referenzverfahren).

Die Ergebnisse miissen nach EN 12210:2016 angegeben werden, mit folgenden Anderungen:
— Abschnitt 4: Tabelle 1 wird gedndert wie folgt:

Tabelle 1 — Klassifizierung von Windlasten fiir Auf3entiiren (EN 12210:2016, Tabelle 1)

Full document details: E DIN EN 16361:2019-04

Klasse P1 P2a P3
(Pa) (Pa) (Pa)
PPDO,Wert WertP 0,5-facher Wert 1,5-facher Wert
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Klasse P1 P22 P3

(Pa) (Pa) (Pa)

PPD2 300 150 450
PPD (xxx) XXXC 0,5 xxx 1,5 xxx

Dieser Druck wird 20-mal wiederholt.
b ,Wert" ist der tatsachliche Priifdruck P1 unter 200 Pa (z. B. 150 usw.).
¢ xxxist der tatsichliche Priifdruck P1 iiber 300 Pa (z. B. 350 usw.).

— Unterabschnitt 6.2: Die Anforderung an die Luftdurchlassigkeit (nach den P1- und P2-Priifungen) gilt
nicht.

4.7 Warmedurchgangskoeffizient (nur bei Auf3entiiren und bei Innentiiren, wenn die
Warmedammung angegeben wird)

Als Warmedurchgangskoeffizienten bezeichnet man die Eigenschaft eines Tiirsystems, die Beeinflussung der
Temperatur einer Umgebung durch die Temperatur einer benachbarten Umgebung zu verhindern.

Die Priifung gilt nur fiir Tlrsysteme von Aufientiiren sowie von Innentliren, wenn Wirmeddmmung
deklariert ist, und ist zu bestimmen:

a) durch Berechnung unter Anwendung von:
1) ENISO 10077-1; oder
2) ENISO 10077-1 und EN ISO 10077-2.

Eine nach ENISO 10077-1 bereits durchgefiihrte Berechnung und Tabellenwerte in Ubereinstimmung
mit EN ISO 10077-1:2017, Tabelle H.1, diirfen berticksichtigt werden.

oder
b) durch das Heizkastenverfahren nach EN ISO 12567-1.

Das gemeinsame Symbol fir den Warmedurchgangskoeffizienten ist Up, d.h. das Symbol Uy aus
EN ISO 12567-1 ist gleichbedeutend mit Uy,

4.8 Luftdurchlassigkeit (nur bei Auf3entiiren und bei Innentiiren, wenn die
Wiarmedammung angegeben wird)

Luftdurchlassigkeit ist die Eigenschaft eines Tiirsystems, einen unerwiinschten Luftaustausch zwischen zwei
Umgebungen mit unterschiedlicher Temperatur zu verringern.

Die Priifung gilt nur fiir Aufientiiren sowie Innentiiren, wenn Warmedammung deklariert ist.

Nach EN 1026 (Referenzverfahren) sind zwei Prifungen auf Luftdurchladssigkeit durchzufithren, wobei bei
einer Priifung Uberdriicke und bei der anderen Priifung Unterdriicke aufgebracht werden.

Es gilt EN 1026:2016 mit folgender Anderung:

— Unterabschnitt 7.3.2: der Mindestpriifdruck von 500 Pa ist nicht erforderlich.
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Die Priifungen auf Luftdurchldssigkeit von Seitenteilen miissen am gesamten Seitenteil oder dessen
Einzelteilen einschliefdlich der Fugen zwischen den Einzelteilen durchgefiihrt werden. Im letzteren Fall muss
die Luftdurchlassigkeit des gesamten Seitenteils als Summe der Luftdurchldssigkeit der Einzelteile und der
Fugen berechnet werden.

Das als numerischer Mittelwert der beiden Luftdurchlissigkeitswerte (m3/h) bei jeder Druckstufe
festgelegte Priifergebnis ist nach EN 12207:2016, 4.5 und 4.6 anzugeben und gilt mit folgenden Anderungen:

Tabelle 2 — Referenzluftdurchlissigkeit bei 100 Pa und maximalen Priifdriicken, bezogen auf die
Gesamtfliche, bei den Klassen 1 bis 4 (EN 12207:2016, Tabelle 1)

Klasse Referenzluftdurchlassigkeit Maximaler Priifdruck
100 Pa 2 Pa
PPDO,Wert - <150
PPD1 50 150
PPD2 27 300
PPD (xxx) - > 300

Tabelle 3 — Referenzluftdurchlissigkeit bezogen auf die Gesamtflache (fiir Innentiiren)

Klasse Referenzluftdurchlassigkeit Maximaler Priifdruck
bei 100 Pa
m3/h - m2 Pa
A 50 100
B 27 100
C 9 150
D 3 150

Tabelle 4 — Referenzluftdurchlassigkeit bei 100 Pa und bei maximalen Priifdriicken, bezogen auf die
Fugenlange, bei den Klassen 1 bis 4 (EN 12207:2016, Tabelle 3)

Full document details: E DIN EN 16361:2019-04

Klasse Referenzluftdurchliassigkeit Maximaler Priifdruck
100 Pa ™ Pa
h-m

PPDO,Wert - < 150
PPD1 12,5 150
PPD2 6,75 300

PPD (xxx) - > 300
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Tabelle 5 — Referenzluftdurchlissigkeit bezogen auf die Fugenlinge (fiir Innentiiren)

Klasse Referenzluftdurchlassigkeit Maximaler Priifdruck
bei 100 Pa
m3/h-m Pa
A 12,50 100
B 6,75 100
C 2,25 150
D 0,75 150

Der Wert PPDO,Wert ist wie folgt zu berechnen, indem die Luftdurchlassigkeit bei bis zu 150 Pa gemessen
wird.

Das ungiinstigste Verhalten der Einheit im Messbereich beziiglich der Gesamtfliche und der Fugenldnge
(EN 12207:2016, Bild 1, Y1 und Y2) ist bei einem Referenzdruck von 100 Pa anzugeben, unter Anwendung
folgender Gleichung:

Qy1y2 = Q100 (%)2/3
oder
Qy1y2
Q1oo,y1,y2 = W
(10)
Dabei ist
Qy1y2 die gemessene Luftdurchlassigkeit;
p der Priifdruck, bei dem die Luftdurchlassigkeit gemessen wurde;
Q10012 die Luftdurchlassigkeit bei einem Referenzdruck von 100 Pa.

In EN 12207:2016, Bild A.1, ist dargestellt, dass die Werte in Bezug auf die Gesamtflache und die Fugenldange
einen Festfaktor 4 bei demselben Druck aufweisen. Um mit Qq¢g,, vergleichbar zu sein, muss Qg1

deswegen in einen angeglichenen Wert Q100,y2adj unter Anwendung folgender Gleichung umgewandelt
werden:

Q100,y2aaj = 4" Q1002

Der Faktor F;, der fiir das Verhéltnis zwischen dem Wert der Gesamtfliche, Q1ggy1, und dem Wert der

Fugenlange, Q100 y2adj mafdgeblich ist, wird durch die folgende Gleichung angegeben:

_ QlOO,yZadj
Foj =——2=
Q100,y1
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Unter Berticksichtigung von 4.5 und EN 12207:2016, Bild A.1, sowie unter Berlicksichtigung, dass der
Bereich der annehmbaren Werte fiir Ausriistung der Klasse1l bei 100 Pa anndhernd 2 betragt, darf
PPDO,Wert nur erklart werden, wenn 0,5 < Foj < 2 ist, anderenfalls kann das Produkt moglicherweise nicht

klassifiziert werden.

Der erklarte Wert muss der bessere Wert (d. h. der kleinere) zwischen Q100,y2adj und Q100,51 Sein, gerundet
auf die nichste ganze Zahl.

ANMERKUNG Anhang E zeigt ein Beispiel fiir die Berechnung von PPD0,Wert, in Bezug auf EN 12207:2016, Bild A1.

Der Wert PPD (xxx) ist als Wert der ungiinstigsten Referenz-Luftdurchlassigkeit anzugeben, bezogen auf die
Gesamtflache und die Fugenldnge sowie auf den maximalen Priifdruck (z. B. PPD (25/6/500)). Der maximale
Priifdruck muss bei beiden Messungen, bezogen auf die Gesamtflache und die Fugenldnge, derselbe sein.

4.9 Strahlungseigenschaften

Strahlungseigenschaften sind die Eigenschaften eines verglasten Tiirfliigels, die Solarwdrmezunahme einer
Umgebung zu verringern.

Diese Priifung ist nur fiir Aufientiiren anwendbar.

Die verglasten Scheiben miissen entweder nach EN 1279-5 zertifiziert werden, oder nach EN 1279-5 gepriift
und Klassifiziert werden.

4.10 Feuerbestandigkeit (zur Trennung von Brandabschnitten)

Die Fahigkeit der in diesem Dokument behandelten Produkte, im Brandfall fiir eine bestimmte Zeitspanne
JIntegritat” (E), ,Integritdt und Warmedammung“ (El,, El,) oder ,Integritdt und Strahlung” (EW) zu bieten,

wird nach 5.11 gepriift und die Ergebnisse nach EN 13501-2 Klassifiziert.

4.11 Rauchschutz (nur fiir Anwendungen, fiir die eine Begrenzung von Rauchausbreitung
erforderlich ist)

Die Fahigkeit der in diesem Dokument behandelten Produkte, im Rauchfall Rauchdichtheit bei erhohter
Temperatur (S,(q) oder Rauchdichtheit bei Umgebungstemperatur (S,) zu bieten, wird nach 5.12 gepriift

und die Ergebnisse nach EN 13501-2 klassifiziert.
4.12 Faihigkeit zur Freigabe

Um die in diesem Dokument behandelten Produkte freizugeben und das zuverlassige Schlief3en der Tiiren im
Brand- und/oder Rauchfall oder bei Ausfall der Netzversorgung zu ermoglichen, muss die Vorrichtung, die
die Tiir offenhalt, nach 5.13 gepriift werden. Die Tiir muss innerhalb von 3 Sekunden nach einem
Brand-/Rauchsignal oder innerhalb von 15 Sekunden nach einem Ausfall der Netzversorgung freigegeben
sein. Die Ergebnisse sind als ,freigegeben” darzustellen.

4.13 SelbstschliefBung (nur fiir selbstschliefRende, feuerfeste und/oder Rauchschutztiiren)
Strombetriebene Tiiren miissen mit einer Einrichtung zur Schlieffung der Tiir als Reaktion auf einen
Feuer- und/oder Rauchalarm und im Falle eines Ausfalls der Netzversorgung ausgestattet sein. Die
Selbstschliefung kann durch gespeicherte Energie erfolgen.

Der Selbstschlieffungsmechanismus muss die Tiir aus jeder Offnungsposition > 300 mm schlieRen kénnen.

Die Selbstschliefdung muss die Tiir nach EN 16005:2012, Anhang F in der normalen Betriebsgeschwindigkeit
oder in einer durch Niedrigenergie erreichten Geschwindigkeit, oder in einer durchschnittlichen
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Fliigelgeschwindigkeit zwischen 100 mm/s und 300 mm/s betreiben. Systeme, die gespeicherte elektrische
Energie zur Selbstschlieffung nutzen, miissen ein Uberwachungssystem haben, das iiberpriift, ob die Menge
der gespeicherten Energie ausreicht, um bei minimaler Batterieladung mindestens drei aufeinanderfolgende
Betriebszyklen durchzufiihren.

Diese drei Betriebszyklen sind erforderlich, um zu zeigen, dass sich die Tiiren bei minimaler Batterieladung,
einschliefdlich einer moglichen Betriebsunterbrechung, schlieflen koénnen. Diese Tiiren dienen dem
Feuerwiderstand und sind nicht dafiir vorgesehen, als Fluchtwegtiiren wieder gedffnet zu werden.

Elektrisch gespeicherte Energie sollte durch ein funktionssicheres System gemafd Performance Level ,d“ der
EN ISO 13849-1 garantiert sein, und jeder elektrische Fehler, der die SelbstschliefSung der Tiir verhindert,
sollte automatisch oder mit Aktivierung der Tiir innerhalb von 15 Sekunden erfasst werden, und
veranlassen, dass die Tir geschlossen wird und bleibt.

Dieses funktionssichere System muss spatestens nach Anschluss an die Stromversorgung tUberpriift werden
und danach mindestens alle 24 h.

Die Selbstschlieffung wird nach 5.14 verifiziert.
Die Ergebnisse werden nach EN 13501-2 klassifiziert und mit ,C“ angegeben, und diirfen entsprechend der

Nutzungskategorie, die durch die Anzahl der durchgefiihrten Zyklen bestimmt wird (siehe 4.1.4.4, Tabelle 1),
mit einer Zahl zwischen 0 und 5 ergdnzt werden .

4.14 Dauerhaftigkeit

4.14.1 Allgemeines

Der Hersteller muss Angaben zur Wartung und zu austauschbaren Teilen zur Verfligung stellen.

Durch eine geeignete Wahl der Werkstoffe (einschliefdlich Anstriche, Beschichtungen, Zusammensetzung
und Dicke), Bauteile und Montageverfahren muss der Hersteller die Dauerhaftigkeit seines Produktes
(seiner Produkte) fiir eine wirtschaftlich sinnvolle Lebensdauer sicherstellen, wenn die von ihm

veroffentlichten Wartungsempfehlungen berticksichtigt werden.

ANMERKUNG Die Dauerhaftigkeit von kraftbetdtigten Tiiren, mit Ausnahme von Drehfliigeltiiren, hangt von der
langfristigen Leistung der einzelnen Komponenten und Werkstoffe und von der Montage des Produktes und dessen
Wartung ab. Die Spezifikationen und Klassifizierungen der einzelnen Werkstoffe und Bauteile koénnen den
entsprechenden Werkstoff- und Bauteilnormen entnommen werden.

4.14.2 Dauerhaftigkeit der Betitigungskrifte (Nutzungssicherheit) (nur fiir automatische
Vorrichtungen)

Die Dauerhaftigkeit gegen Alterung/Beeintrachtigung dieser Eigenschaft muss nach 5.15.2 gepriift werden,
um die in 4.4 geforderte Betdtigungskraft nach Durchfiihrung der bestimmten Anzahl an Zyklen zu
verifizieren. Die Ergebnisse sind entsprechend der folgenden Klassen anzugeben:

— Klasse PPD1: 200 000 Zyklen

— Klasse PPD2: 500 000 Zyklen

— Klasse PPD3: 1 000 000 Zyklen

— Klasse PPD (Anzahl der durchgefiihrten Zyklen): > 1 000 000 Zyklen
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4.14.3 Dauerhaftigkeit der Fihigkeit zur Freigabe

Die Dauerhaftigkeit der Fahigkeit zur Freigabe wird zusammen mit der Dauerhaftigkeit der Selbstschliefdung
nach 5.15.3 gepriift, und das Ergebnis wird als ,Freigabe aufrechterhalten“ angegeben.

4.14.4 Dauerhaftigkeit der Selbstschlief3ung gegen Beeintrichtigung (Zykluspriifung) (nur fiir
selbstschliefdende Tiiren)

Die Dauerhaftigkeit der Selbstschlieffung gegen Beeintrachtigung betrifft nur selbstschliefRende
Vorrichtungen, die von mechanisch gespeicherter Energie abhdngen. Die Dauerhaftigkeit wird durch die
Zykluspriifung nach 5.15.3 gewdhrleistet. Die Ergebnisse miissen nach den in Tabelle 6 angegebenen
Nutzungskategorien angegeben werden.

Die Dauerhaftigkeit der SelbstschliefSung gegen Beeintrachtigung fiir selbstschlief3ende Vorrichtungen, die
von elektrisch gespeicherter Energie abhiangen, wird wahrend der Lebenszeit durch ein
Uberwachungssystem nach 4.13 sichergestellt. Die Dauerhaftigkeit der SelbstschlieBung muss in diesem Fall
mit ,erreicht” angegeben werden.

Tabelle 6 —Nutzungskategorien, Anzahl der durchzufiihrenden Priifzyklen, um der
Selbstschlief3ungsklasse eine Nutzungskategorie zuordnen zu kénnen

Nutzungskategorie ZyKlen

= 200000
>100 000

> 50000
>10000

=500
1 bis 499

S| |IN|[W|[H |

4.15 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)

Kraftbetitigte Tiiren, mit Ausnahme von Drehfliigeltiiren, in Ubereinstimmung mit diesem Dokument
missen so ausgefiihrt sein, dass sie im montierten Zustand keine schddlichen elektromagnetischen
Storaussendungen verursachen, und sie diirfen auch nicht nachteilig durch elektromagnetische
Storaussendungen beeinflusst werden. Kraftbetatigte Tliren miissen die Anforderungen nach EN 61000-6-2
(fir Storfestigkeit) und nach EN 61000-6-3 (fiir elektromagnetische Storaussendungen) erfiillen.

Die Messwerte fiir die elektromagnetischen Emissionen miissen innerhalb der in EN 61000-6-3 festgelegten
Grenzen liegen.

Die Beurteilungskriterien fiir die Storfestigkeit miissen EN 61000-6-2 entsprechen.

Die Mindestanforderung an die Storfestigkeit einer kraftbetatigten Tiir, mit Ausnahme von Drehfliigeltiiren,
nach diesem Dokument ist das Kriterium B.
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4.16 Weitere Anforderungen

4.16.1 Verglasungen

Bei Verglasungen, die die Anforderungen der in Anhang A aufgefiihrten Normen erfiillen, wird davon
ausgegangen, dass sie auch die erforderliche Dauerhaftigkeit aufweisen werden (dies gilt insbesondere fiir
Mehrscheiben-Isolierglas).

4.16.2 Glasin rahmenlosen Glastiiren

Glas in rahmenlosen Glastiiren muss EN 1863-2, EN 12150-2, EN [SO 12543-2, EN 14179-2 oder EN 14321-2
entsprechen, sofern zutreffend.

4.16.3 Notéffnung (nur anwendbar fiir Tiirsysteme in Fluchtwegen und Notausgédngen)

Die Notoffnung der Tiiren in Fluchtwegen und Notausgangen muss die mafigeblichen Anforderungen nach
EN 16005:2012, 4.7.2.1, 4.7.2.2, 4.7.2.3 und 4.7.2.5 erfiillen.

4.16.4 Einbruchhemmung

Die Einbruchhemmung ist fakultativ und nicht Teil der Kennzeichnung entsprechend dieser Europdischen
Norm.

Wenn eine Einbruchhemmung erforderlich ist, muss sie nach EN 1628, EN 1629 und EN 1630 gepriift
werden. Die Ergebnisse sind nach EN 1627 anzugeben.

5 Priifung, Beurteilung und Probenahmeverfahren
5.1 Allgemeines

Die nach Abschnitt 4 erforderlichen Leistungseigenschaften von kraftbetdtigten Tiiren, mit Ausnahme von
Drehfliigeltiiren, unterliegen der Priifung und/oder der Beurteilung wie in 5.2 bis 5.1 festgelegt.

5.2 Stof¥festigkeit (nur bei verglasten Tiiren mit Verletzungsgefahr)
Die Stofifestigkeit nach 4.2 ist nach EN 13049 zu priifen.

5.3 Direkt-Luftschalldimm-Maf3 (nur fiir Anwendungen, bei denen die
Schalldaimmeigenschaften angegeben werden)

Das Direkt-Luftschalldimm-Maf nach 4.3 ist nach EN ISO 10140-2 zu bestimmen.
5.4 Betatigungskrifte (Nutzungssicherheit) (nur fiir automatische Vorrichtungen)

Die Betatigungskrafte nach 4.4 miissen statisch im rechten Winkel an der fiihrenden Kante der Tiirfliigels in
einer Hohe von (1 000 + 10) mm gemessen werden.

5.5 Schlagregendichtheit (nur bei Aufdentiiren)
Die Schlagregendichtheit nach 4.5 ist nach EN 1027 zu priifen, wie in 4.7 gedndert.
5.6 Widerstandsfiahigkeit gegen Windlast (nur bei Aufdentiiren)

Die Widerstandsfahigkeit nach 4.6 ist nach EN 12211 zu priifen, wie in 4.7 gedndert.

Documents
18 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 16361:2019-04


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-16361-2019-04
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-16361-2019-04

- Entwurf - E DIN EN 16361:2019-04
prEN 16361:2019 (D)

5.7 Wirmedurchgangskoeffizient (nur bei Auf3entiiren und bei Innentiiren, wenn die
Warmedammung angegeben wird)

Der Warmedurchgangskoeffizient nach 4.7 ist zu bestimmen:

a) durch Berechnung unter Anwendung von:
1) ENISO 10077-1; oder
2) ENISO 10077-1 und EN ISO 10077-2.
Eine nach EN ISO 10077-1 bereits durchgefiihrte Berechnung und Tabellenwerte in Ubereinstimmung
mit ENISO 10077-1:2017, Tabelle F.1, diirfen mit einer Hinzufiigung von 0,1 W/mZ2K) beriicksichtigt
werden.

oder

b) durch das Heizkastenverfahren nach EN [SO 12567-1.

5.8 Luftdurchlissigkeit (nur bei Auf3entiiren und bei Innentiiren, wenn die
Warmedammung angegeben wird)

Die Luftdurchlassigkeit nach 4.8 ist nach EN 1026 zu priifen, wie in 4.8 gedndert.
5.9 Strahlungseigenschaften

Die Strahlungseigenschaften sind nach den Festlegungen in 4.9 zu priifen.

5.10 Feuerbestindigkeit (zur Trennung von Brandabschnitten)

Nach der Konditionierung vor der Priifung nach Anhang F muss der Feuerwiderstand durch Priifung nach
EN 1634-1 bestimmt werden.

5.11 Rauchschutz (nur fiir Anwendungen, fiir die eine Begrenzung von Rauchausbreitung
erforderlich ist)

Nach der Konditionierung vor der Priifung nach Anhang F muss der Feuerwiderstand durch Priifung nach
EN 1634-1 bestimmt werden.

5.12 Fdhigkeit zur Freigabe
Die Priifung der Fahigkeit zur Freigabe muss vor der Priifung zu Feuerbestandigkeit/zum Rauchschutz an
einem Prifstiick durchgefiihrt werden, welches einer Feuerbestidndigkeitspriifung nach EN 1634-1 oder

einer Rauchschutzpriifung nach EN 1634-3 unterzogen wird.

Die Fahigkeit zur Freigabe muss durch Simulation eines Feuer-/Rauchsignals und eines Ausfalls der
Netzversorgung verifiziert werden; die Priifung wird drei Mal fiir jede Bedingung wiederholt.
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5.13 SelbstschliefRung

Selbstschliefdende Vorrichtungen, die gespeicherte mechanische Energie fiir die Selbstschliefungsfunktion
nutzen, werden wie folgt tiberpriift:

a) Die Tir muss manuell oder per Strombetrieb aus der komplett geschlossenen Position so weit wie
moglich entsprechend der Herstelleranweisung geodffnet werden. Aus der offenen Position muss
der/miissen die Tirfliigel ohne Ruck freigegeben werden und von der selbstschliefdenden Vorrichtung
vollkommen geschlossen werden. Es wird iiberpriift, ob die Anforderungen nach 4.13 erfiillt sind.

b) Die Tiir muss manuell oder per Kraftbetdtigung aus der komplett geschlossenen Position auf 300 mm
geoffnet werden. Aus der 300-mm-Position miissen die Tirfliigel ohne Ruck freigegeben werden und
von der selbstschliefdenden Vorrichtung vollkommen geschlossen werden. Es wird liberpriift, ob die
Anforderungen nach 4.13 erfiillt sind.

Selbstschlieflende Vorrichtungen, die elektrisch gespeicherte Energie fiir die Selbstschlieffungsfunktion
nutzen, werden bei minimaler Batterieaufladung wie folgt iiberpriift:

— Die Tiir muss manuell oder per Kraftbetdtigung aus der komplett geschlossenen Position so weit wie
moglich entsprechend der Herstelleranweisung gedffnet werden. In der offenen Position miissen die
Tirfliigel fiir 5 s offengehalten werden. Nach dieser Zeitspanne wird die Netzversorgung unterbrochen.
Es wird tiberpriift, ob die Anforderungen nach 4.13 erfiillt sind.

— Es wird iiberpriift, ob die Anforderungen an das Uberwachungssystem der gespeicherten Energiemenge
nach 4.13 erfiillt sind.

— Es wird tberpriift, ob die Anforderungen an das funktionssichere System der elektrisch gespeicherten
Energie nach 4.13 erfiillt sind.

5.14 Dauerhaftigkeit

5.14.1 Allgemeines

Die Dauerhaftigkeit wird an einem entsprechend der Montageanweisung eingebauten Prifstiick
durchgefiihrt. Wahrend der Dauerhaftigkeitsprifung werden die in den Wartungsanweisungen des

Tiirsystems vorgeschriebenen Wartungen und Schmierungen durchgefiihrt.

5.14.2 Dauerhaftigkeit der Betitigungskrafte (Nutzungssicherheit) (nur fiir automatische
Vorrichtungen)

Die Dauerhaftigkeit gegen Alterung/Beeintrachtigung der Betatigungskrafte wird gepriift, indem die fiir die
erklarte Klasse bestimmte Anzahl an Zyklen in der Normalbetriebsart durchgefiihrt wird.

Das kraftbetriebene Tiirsystem wird nach der Herstelleranweisung eingebaut. Schmierung und Anpassungen
der Teile diirfen wahrend der Priifung entsprechend der Anweisung des Herstellers durchgefiihrt werden.

Das Priifstiick ist wahrend der Priifung stindig an die Versorgungsspannung angeschlossen, aufder wenn
diese aus Sicherheitsgriinden wahrend der Montage und/oder aus Wartungsgriinden unterbrochen wird.

Die Betatigungskraft wird nach der Priifung der Dauerhaftigkeit nach 5.4 gepriift.
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5.14.3 Dauerhaftigkeit der Fiahigkeit zur Freigabe und der Selbstschlief3ung (nur fiir
selbstschliefdende Tiirsysteme) gegen Beeintriachtigung (Zykluspriifung)

Dauerhaftigkeit der Fahigkeit zur Freigabe und der Selbstschliefung gegen Beeintrachtigung fiir
selbstschliefiende Vorrichtungen, die von mechanisch gespeicherter Energie abhdngen, werden wie folgt
gepriift.

Die Tir muss manuell oder per Kraftbetdtigung aus der komplett geschlossenen Position so weit wie
moglich entsprechend der Herstelleranweisung gedffnet werden. Aus der offenen Position miissen die
Tiirfliigel ohne Ruck durch eines der Freigabesignale freigegeben werden und von der selbstschlief3enden
Vorrichtung vollkommen geschlossen werden. Die Selbstschliefdvorrichtung muss die Tiir nach
EN 16005:2012, Anhang F in der normalen Betriebsgeschwindigkeit oder in einer durch Niedrigenergie
erreichten Geschwindigkeit, oder in einer durchschnittlichen Fliigelgeschwindigkeit zwischen 100 mm/s
und 300 mm/s betreiben.

Die Priifung muss fiir die Anzahl der Priifungszyklen entsprechend der zugeordneten Anzahl der Zyklen fiir
die angegebene Nutzungskategorie nach 4.14.4, Tabelle 6 wiederholt werden.

5.15 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)

5.15.1 Verifizierung

Die Ubereinstimmung mit den Anforderungen an die in 4.15 festgelegte elektromagnetische Vertraglichkeit
ist entsprechend der in demselben Unterabschnitt angegebenen Normen zu priifen. Die Priifungen sind an
einem Priifkérper durchzufiihren, der samtliche relevanten Bestandteile enthdlt. Wenn die Grofie des
Tiraufbaus bedeutet, dass die Priifung des gesamten Tirsystems nicht praktikabel ist, darf die Priifung an
einem Tirmodell durchgefiihrt werden. Das Modell muss die relevanten Betriebsbestandteile (Baugruppen)
entsprechend den Festlegungen des Herstellers enthalten.

5.15.2 Priifung auf elektromagnetische Emissionen

Wahrend der Priifungen auf elektromagnetische Emissionen ist die Tiir zyklisch zu betétigen. Anzahl und
Dauer der stationdren Phasen sind auf ein Mindestmaf3 zu beschranken. Es ist zu liberpriifen, ob die in 4.15
festgelegten Anforderungen erfiillt wurden.

5.15.3 Priifung der Storfestigkeit

Die Priifung der Storfestigkeit muss an der zyklisch betatigten Tiir erfolgen. Es ist zu iiberpriifen, ob die in
4.15 festgelegten Anforderungen erfiillt wurden.

5.16 Weitere Anforderungen
5.16.1 Verglasungen

Durch Priifung der technischen Dokumentation fiir Verglasungswerkstoff muss iiberpriift werden, dass die
Anforderungen der in Anhang A aufgefiihrten relevanten Normen erfiillt sind.

5.16.2 Glas in rahmenlosen Glastiiren

Durch Priifung der technischen Dokumentation muss iiberpriift werden, dass das Glas in rahmenlosen
Glastiiren die in 4.16.2 aufgefiihrte(n) relevante(n) Norm(en) erfullt.

5.16.3 Notoéffnung

Es ist zu tiberpriifen, ob die in 4.16.3 festgelegten Anforderungen erfiillt werden.
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5.16.4 Einbruchhemmung

Es ist zu Uberpriifen, ob die in 4.16.4 festgelegten Anforderungen erfiillt werden.
6 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit - AVCP

6.1 Allgemeines

Die Ubereinstimmung von kraftbetitigten Tiirsystemen, mit Ausnahme von Drehfliigeltiiren, vorgesehen fiir
den kraftbetdtigten Betrieb, mit den Anforderungen dieses Dokuments und mit den vom Hersteller in der
Leistungserklarung angegebenen Leistungen ist folgendermaf3en nachzuweisen:

— durch Bestimmung des Produkttyps;

— durch eine werkseigene Produktionskontrolle durch den Hersteller einschliefdlich Bewertung des
Produkts.

Der Hersteller muss stets die Gesamtkontrolle behalten und muss tiber die Mittel verfiigen, die erforderlich
sind, um die Verantwortung fiir die Ubereinstimmung des Produkts mit der(den) angegebenen Leistung(en)
ibernehmen zu kénnen.

6.2 Typpriifung
6.2.1 Allgemeines

Alle Leistungen in Bezug auf die in diesem Dokument behandelten Merkmale sind zu bestimmen, wenn der
Hersteller beabsichtigt, sie zu erklaren, es sei denn, die Norm enthalt Festlegungen zur Angabe der Leistung
ohne Priifungen. (z. B. zur Verwendung von bestehenden Daten, zur Klassifizierung ohne weitere Priifung
(CWFT) und zur Verwendung von normalerweise anerkannten Leistungswerten).

Bewertungen, die bereits friiher in Ubereinstimmung mit den Festlegungen diesem Dokument durchgefiihrt
wurden, diirfen beriicksichtigt werden, vorausgesetzt, dass sie unter Anwendung des gleichen
Priifverfahrens oder eines strengeren Priifverfahrens sowie unter dem gleichen AVCP-System am gleichen
Produkt bzw. an Produkten dhnlicher Konstruktion, Bauweise und Funktionalitit so erfolgten, dass die
Ergebnisse flir das betreffende Produkt giiltig sind.

ANMERKUNG 1 ,Das gleiche AVCP-System” bedeutet, dass die Priifung(en) durch einen unabhingigen Dritten [nur
fiir Produkte unter dem System 1+ 1 oder 3] unter der Verantwortung einer notifizierten Produktzertifizierungsstelle
[nur fiir Produkte unter dem System 1+ oder 1] durchgefiihrt wurde(n).

Zum Zwecke der Bewertung diirfen Produkte des Herstellers in Familien zusammengefasst werden, wenn
die Ergebnisse fiir ein oder mehrere Merkmal(e) eines beliebigen Produkts innerhalb einer Familie als
reprasentativ fiir das gleiche Merkmal bzw. die gleichen Merkmale aller Produkte innerhalb der
betreffenden Familie angesehen werden.

Produkte diirfen fiir unterschiedliche Merkmale unterschiedlichen Familien zugeordnet werden.

Zur Auswahl einer geeigneten reprasentativen Probe wird auf die Normen, in denen die
Bewertungsverfahren festgelegt sind, verwiesen.

Zusatzlich ist eine Bestimmung des Produkttyps fiir alle in der Norm behandelten Merkmale, deren Leistung
vom Hersteller erklart wird, durchzufiihren:

— zu Beginn der Produktion von neuen oder modifizierten kraftbetatigten Tiirsystemen, mit Ausnahme
von Drehfliigeltiiren, vorgesehen fiir den kraftbetétigten Betrieb, (es sei denn, das Produkt gehort zur
selben Produktreihe); oder
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— Dbei Einfiihrung eines neuen oder modifizierten Herstellungsverfahrens (sofern dieses einen Einfluss auf
die angegebenen Merkmale haben kann); oder

— die Bestimmung ist fiir das(die) betreffende(n) Merkmal(e) zu wiederholen, wenn sich Anderungen bei
der Konstruktion der kraftbetdtigten Tilrsysteme, mit Ausnahme von Drehfliigeltiiren, vorgesehen fiir
den kraftbetdtigten Betrieb, bei den Ausgangsstoffen, beim Zulieferer der Komponenten oder im
Herstellungsverfahren (abhadngig von der Definition einer Familie) ergeben, die sich wesentlich auf ein
oder mehrere Merkmal(e) auswirken wiirden.

Bei Verwendung von Komponenten, deren Merkmale bereits durch den Hersteller der Komponenten auf der
Grundlage von in anderen Produktnormen angegebenen Bewertungsverfahren bestimmt wurden, brauchen
diese Merkmale nicht erneut bewertet zu werden. Die Spezifikationen der betreffenden Komponenten sind
zu dokumentieren.

Es kann davon ausgegangen werden, dass Produkte, an denen die geregelte Kennzeichnung in
Ubereinstimmung mit den mafgebenden harmonisierten Européischen Spezifikationen angebracht wurde,
die in der Leistungserkldrung angegebenen Leistungsmerkmale aufweisen; dies entbindet den Hersteller der
kraftbetdtigten Tlrsysteme, mit Ausnahme von Drehfliigeltiiren, vorgesehen flir den kraftbetdtigten Betrieb,
jedoch nicht von der Verantwortung, sicherzustellen, dass die kraftbetdtigten Tiirsysteme, mit Ausnahme
von Drehfliigeltiiren, vorgesehen fiir den kraftbetatigten Betrieb, insgesamt korrekt hergestellt werden und
dass ihre Bestandteile die erklarten Leistungskennwerte aufweisen.

6.2.2  Priifproben, Priifung und Konformititskriterien

Die Anzahl der Proben der zu priifenden/bewertenden kraftbetdtigten Tiirsysteme, mit Ausnahme von
Drehfliigeltiiren, vorgesehen fiir den kraftbetétigten Betrieb, muss der Tabelle 7 entsprechen.

Tabelle 7 — Anzahl der zu priifenden Proben und Konformitatskriterien

Anforde- | Bewertungs Anzahl der Konformitats-
Merkmal

rung verfahren Proben Kkriterien
Stpf&festigkeit (nur bei verglasten Tiiren 42 59 1 oder 2 42
mit Verletzungsgefahr)
Direkt-Luftschallddamm-Maf3 (nur fiir
Anwendungen, bei denen die 43 53 1 43
Schallddmmeigenschaften angegeben ' ) ’
werden)
Betétigungskréft«_& (Nutzungssicherheit] 44 54 1 44
(nur fiir automatische Vorrichtungen)
Schlagr?gendlchthelt (nur bei 45 55 1 45
Aufdentiiren)
Widerstandsfahigkeit gegen Windlast 46 56 1 46

(nur bei Aufdentiiren)

Warmedurchgangskoeffizient (nur bei
Auflentiiren und bei Innentiiren, wenn 4.7 5.7 1 4.7
die Warmedammung erklart wird)

Luftdurchlassigkeit (nur bei Aufdentiiren

und bei Innentiiren, wenn die 4.8 5.8 1 4.8

Wiarmedammung erklart wird)

Strahlungseigenschaften 4.9 5.9 1 4.9

Feuerbestandigkeit (zur Trennung von EN 1634-1:201

Brandabschnitten) 4.10 >10 4+A1:2018,6.3 4.10
Documents

Document Shari%Hub

Full document details: E DIN EN 16361:2019-04


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-16361-2019-04
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-16361-2019-04

E DIN EN 16361:2019-04 - Entwurf -
prEN 16361:2019 (D)

Merkmal Anforde- | Bewertungs Anzahl der Konformitits-
rung verfahren Proben kriterien

Rauchschutz (nur fiir Anwendungen, fiir .
die eine Begrenzung von 411 5.11 EN 163;}-23.2004 4.11
Rauchausbreitung erforderlich ist) T
Fahigkeit zur Freigabe 4.12 5.12 1 412
Selbstschliefdung (nur fiir
selbstschliefiende feuerfeste und/oder 4.13 5.13 1 4.13
Rauchschutztiiren)
Dauerhaftigkeit der Betatigungskrafte
(Betriebssicherheit)(nur fiir automatische c
Vorrichtungen) gegen: 4.14.2 14.2 1 4.14.2
— Alterung/Beeintrachtigung
Daqerhaftlgkelt der Fahigkeit zur 4143 5143 1 4143
Freigabe
Dauerhaftigkeit der Selbstschliefdung
gegen Beeintrachtigung (Zykluspriifung) 4.14.4 5.14.3 1 4.14.4
(nur fiir selbstschliefsende Tiiren)

6.2.3 Priifberichte

Die Ergebnisse der Bestimmung des Produkttyps sind in Priifberichten zu dokumentieren. Alle Priifberichte
sind mindestens 10 Jahre nach dem Datum der letzten Herstellung der kraftbetétigten Tiirsysteme, mit
Ausnahme von Drehfliigeltiiren, vorgesehen fiir den kraftbetatigten Betrieb, auf die sie sich beziehen, vom
Hersteller aufzubewahren.

6.2.4 Gemeinsam genutzte Ergebnisse anderer Parteien

Ein Hersteller darf von anderen erzielte Ergebnisse der Bestimmung des Produkttyps (z.B. von einem
anderen Hersteller, als gemeinsame Dienstleistung fiir Hersteller oder von einem Produktentwickler erzielte
Ergebnisse) verwenden, um seine Leistungserklarung fiir ein nach dem gleichen Entwurf (z. B. Maf3e) und
mit den gleichen Ausgangsstoffen, Bestandteilen und Fertigungsverfahren hergestelltes Produkt zu belegen,
vorausgesetzt, dass

— bekannt ist, dass die Ergebnisse auch fiir Produkte mit den gleichen, fiir die Produktleistung relevanten
Wesentlichen Merkmalen giiltig sind;

— zusatzlich zu den Informationen, die fiir die Bestatigung, dass das Produkt die gleiche Leistung in Bezug
auf bestimmte Wesentliche Merkmale aufweist, unverzichtbar sind, die andere Partei, die die
Bestimmung des Produkttyps durchgefiihrt hat oder hat durchfiihren lassen, der Ubermittlung der
Ergebnisse und des Priifberichts an den Hersteller zum Zwecke der Bestimmung dessen Produkttyps
sowie von Informationen zu den Fertigungseinrichtungen und zum Produktionskontrollverfahren, die
bei der werkseigenen Produktionskontrolle berticksichtigt werden konnen, ausdriicklich zugestimmt
hatl;

1 Eine solche Vereinbarung kann durch Lizenz, Vertrag oder jede andere Art schriftlicher Ubereinkunft geschlossen
werden.
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— der Hersteller, der von anderen Parteien erzielte Ergebnisse verwendet, akzeptiert, dass er weiterhin
die Verantwortung dafiir tragt, dass das Produkt die erklarten Leistungen aufweist, und

— sicherstellt, dass das Produkt die gleichen fiir die Leistung relevanten Merkmale hat wie das
Produkt, das Gegenstand der Bestimmung des Produkttyps war, und dass die
Fertigungseinrichtungen und das Produktionskontrollverfahren sich nicht wesentlich von denen
unterscheiden, die fiir das Produkt, das Gegenstand der Bestimmung des Produkttyps war,
verwendet wurden; und

— eine Kopie des Berichts zur Bestimmung des Produkttyps aufbewahrt; der Bericht muss auch die
Informationen enthalten, die fiir den Nachweis, dass das Produkt nach demselben Entwurf und mit
den gleichen Ausgangsstoffen, Bestandteilen und Fertigungsverfahren hergestellt worden ist,
erforderlich sind.

6.2.5 Ergebnisse der stufenweisen Bestimmung des Produkttyps

Bei einigen Bauprodukten gibt es Unternehmen (oft als ,Systemvertreiber bezeichnet), die auf der
Grundlage einer Vereinbarungl.2 einige oder alle Bauteile (z. B. fiir Fenster: Profile, Dichtungen)3 an ein
weiteres Unternehmen liefern bzw. deren Lieferung sicherstellen; dieses weitere Unternehmen (im
Folgenden als ,Montageunternehmen“ bezeichnet) stellt dann das Endprodukt in seinem Betrieb her.

Vorausgesetzt, dass die Tatigkeiten, auf denen der Systemvertreiber in rechtlicher Hinsicht sein
Unternehmen gegriindet hat, die Herstellung bzw. den Zusammenbau von Produkten wie dem
zusammengebauten Produkt einschliefien, darf der Systemvertreiber die Verantwortung fiir die
Bestimmung des Produkttyps hinsichtlich eines Wesentlichen Merkmals oder mehrerer Wesentlicher
Merkmale des Endprodukts iibernehmen, das anschlief;end von anderen Unternehmen in deren Werken
hergestellt und/oder zusammengebaut wird.

In diesem Fall muss der Systemvertreiber ein ,zusammengebautes Produkt”, das aus von ihm oder von einer
anderen Partei hergestellten Bauteilen besteht, einer Bestimmung des Produkttyps unterziehen und
anschlieféend den Bericht iiber diese Bestimmung des Produkttyps dem Montageunternehmen, d. h. dem
eigentlichen Hersteller des in Verkehr gebrachten Produkts, zur Verfiigung stellen.

Um einer solchen Situation Rechnung zu tragen, konnte das Konzept der stufenweisen Bestimmung des
Produkttyps in der technischen Spezifikation beriicksichtigt werden, vorausgesetzt, dass fiir die Merkmale,
um die es sich handelt, entweder eine notifizierte Produktzertifizierungsstelle oder eine notifizierte
Priifstelle eingeschaltet wird, wie unten dargestellt.

Der Bericht liber die Bestimmung des Produkttyps, den der Systemvertreiber fiir die von einer notifizierten
Stelle durchgefiihrten Priifungen erhalten hat und der dem Montageunternehmen zur Verfligung gestellt
wird, darf zum Zwecke der geregelten Kennzeichnung verwendet werden, ohne dass das
Montageunternehmen erneut eine notifizierte Stelle einschalten muss, um eine Bestimmung des
Produkttyps fiir das/die bereits gepriifte(n) Wesentliche(n) Merkmal(e) durchzufiihren, vorausgesetzt, dass:

— das Montageunternehmen ein Produkt herstellt, bei dem die gleiche Kombination von Bauteilen
(Bauteilen mit den gleichen Merkmalen) in gleicher Weise verwendet wird, wie bei dem Produkt, fiir das
der Systemvertreiber einen Bericht iiber die Bestimmung des Produkttyps erhalten hat. Wenn dieser
Bericht auf einer Kombination von Bauteilen beruht, die nicht fiir das Endprodukt, wie es in Verkehr
gebracht werden soll, reprasentativ ist, und/oder wenn die Bauteile nicht gemafd den Anweisungen des

2 Dies kann z. B. ein Vertrag, eine Lizenz oder eine beliebige andere Art schriftlicher Vereinbarung sein, der/die auch
die Verantwortlichkeit und die Haftung des Bauteilherstellers (des Systemvertreiber) auf der einen Seite und des
Unternehmens, das das Endprodukt zusammenbaut, auf der anderen Seite eindeutig regeln sollte.

3 Diese Unternehmen konnen Bauteile herstellen; dies ist aber nicht erforderlich.
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Systemvertreibers fiir den Zusammenbau der Bauteile zusammengesetzt worden sind, muss das
Montageunternehmen das Endprodukt einer Bestimmung des Produkttyps unterziehen;

— der Systemvertreiber dem Hersteller die Anweisungen fiir die Herstellung/den Zusammenbau des
Produkts und die Einbauanleitung tibermittelt hat;

— das Montageunternehmen (der Hersteller) die Verantwortung fiir den korrekten Zusammenbau des
Produkts in Ubereinstimmung mit den Anweisungen fiir die Herstellung/den Zusammenbau des
Produkts und mit der Einbauanleitung, die der Systemvertreiber ihm tibermittelt hat, iibernimmt;

— die Anweisungen fiir die Herstellung/den Zusammenbau des Produkts und die Einbauanleitung, die
dem Montageunternehmen (dem Hersteller) vom Systemvertreiber iibermittelt wurden, integraler
Bestandteil des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle des Montageunternehmens sind und
im Bericht tiber die Bestimmung des Produkttyps in Bezug genommen werden;

— das Montageunternehmen in der Lage ist, dokumentierte Nachweise dafiir zu liefern, dass die von ihm
verwendete Kombination von Bauteilen und seine Art der Herstellung mit denjenigen iibereinstimmen,
fiir die der Systemvertreiber einen Bericht liber die Bestimmung des Produkttyps erhalten hat (das
Montageunternehmen muss eine Kopie des Berichts des Systemvertreibers liber die Bestimmung des
Produkttyps aufbewahren);

— ungeachtet der Moglichkeit, auf der Grundlage der mit dem Systemvertreiber abgeschlossenen
Vereinbarung auf dessen privatrechtliche Verantwortung und Haftung zu verweisen, bleibt das
Montageunternehmen fiir die Ubereinstimmung des Produkts mit den erklirten Leistungsmerkmalen -
die durch die Anbringung der geregelten Kennzeichnung am Produkt bestitigt wird - einschlief3lich in
Bezug auf Bemessung und Herstellung verantwortlich.

6.3 Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)
6.3.1 Allgemeines

Der Hersteller muss ein System der werkseigenen Produktionskontrolle einrichten, dokumentieren und
aufrechterhalten um sicherzustellen, dass die in Verkehr gebrachten Produkte die fiir die Wesentlichen
Merkmale erklarten Leistungen einhalten.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss Verfahren, regelmaflige Inspektionen und
Prifungen und/oder Bewertungen sowie die Anwendung der Ergebnisse umfassen, um die Ausgangsstoffe
und andere zugelieferte Materialien oder Bauteile, die Ausriistung, das Herstellungsverfahren und das
Produkt zu kontrollieren.

Alle vom Hersteller festgelegten Elemente, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form von
schriftlichen Grundsatzen und Verfahrensanweisungen zu dokumentieren.

Diese Dokumentation des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle muss ein gemeinsames
Verstindnis der Bewertung der Leistungsbestindigkeit sicherstellen sowie die Uberpriifung erméglichen, ob
die geforderten Produktleistungen erreicht wurden und das System der Produktionskontrolle effektiv
funktioniert. Die werkseigene Produktionskontrolle verbindet daher betriebliche Verfahren mit allen
MafRnahmen zur Aufrechthaltung und Uberwachung der Ubereinstimmung des Produkts mit den fiir die
Wesentlichen Merkmale erkldrten Leistungen.

Fiir den Fall, dass der Hersteller von gemeinsam genutzten Ergebnissen oder von Ergebnissen einer

stufenweisen Bestimmung des Produkttyps Gebrauch gemacht hat, muss die werkseigene
Produktionskontrolle ebenfalls die entsprechende, in 6.2.4 und 6.2.5 vorgesehene Dokumentation umfassen.
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6.3.2 Anforderungen
6.3.2.1 Allgemeines

Der Hersteller ist fiir die wirksame Umsetzung des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle in
Ubereinstimmung mit dem Inhalt dieser Produktnorm verantwortlich. Die Aufgaben und
Verantwortlichkeiten bei der Organisation der werkseigenen Produktionskontrolle sind zu dokumentieren,
und diese Dokumentation ist auf dem neuesten Stand zu halten.

Die Verantwortung, Befugnisse und Beziehungen zwischen den Personen, welche die Arbeiten lenken,
ausfiihren oder liberpriifen, die die Leistungsbestidndigkeit der Produkte betreffen, sind festzulegen. Dies gilt
insbesondere fiir diejenigen Personen, die Mafnahmen zur Sicherstellung der Leistungsbestidndigkeit der
Produkte und Mafinahmen bei nicht gegebener Leistungsbestiandigkeit einzuleiten haben sowie Probleme
hinsichtlich der Leistungsbestidndigkeit des Produkts festzustellen und aufzuzeichnen haben.

Personen, welche die Leistungsbestandigkeit des Produkts beeinflussende Arbeiten durchfiihren, miissen
aufgrund ihrer Ausbildung, Schulungen, Fachkenntnisse und Erfahrung, iiber die entsprechende
Aufzeichnungen zu fithren sind, liber die notwendige Fachkompetenz verfiigen.

In jedem Werk darf der Hersteller die Mafdinahmen an eine Person delegieren, die die erforderlichen
Befugnisse hat, um

— Verfahren zum Nachweis der Leistungsbestindigkeit des Produkts in den entsprechenden Stadien
festzulegen;

— alle Falle der Nicht-Gleichmafiigkeit festzustellen und aufzuzeichnen;
— Verfahren zur Behebung von Fallen der Nicht-Gleichmaf3igkeit festzulegen.

Der Hersteller muss Dokumente, in denen die werkseigene Produktionskontrolle festgelegt wird, erstellen
und auf dem neuesten Stand halten. Die Dokumentation des Herstellers und die Verfahren sollten dem
Produkt und dem Herstellungsprozess angemessen sein. Das System der werkseigenen
Produktionskontrolle  sollte zu einem angemessenen Vertrauensniveau hinsichtlich  der
Leistungsbestandigkeit des Produkts flihren. Dies beinhaltet:

a) die Erarbeitung von dokumentierten Verfahren und Anweisungen fiir die Vorgénge der werkseigenen
Produktionskontrolle in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der technischen Spezifikation, auf
die Bezug genommen wird;

b) die effektive Umsetzung dieser Verfahren und Anweisungen;
c) die Aufzeichnung dieser Verfahren und deren Ergebnisse;

d) die Anwendung dieser Ergebnisse, um etwaige Abweichungen zu korrigieren, die Folgen solcher
Abweichungen zu beheben, alle sich daraus ergebenden Fille der Nichtkonformitiat zu behandeln und,
sofern erforderlich, die werkseigene Produktionskontrolle zu iiberarbeiten, um die Ursache der nicht
gegebenen Leistungsbestdndigkeit zu beseitigen.

Sofern Subunternehmer eingesetzt werden, muss der Hersteller die Gesamtkontrolle iiber das Produkt
beibehalten und sicherstellen, dass er alle Informationen erhdlt, die zur Erfiillung seiner in dieser
Europdischen Norm festgelegten Verpflichtungen erforderlich sind.

Falls der Hersteller Teile des Entwurfs, der Herstellung, des Zusammenbaus, der Verpackung, der
Verarbeitung und/oder der Etikettierung des Produkts an Subunternehmer vergibt, darf die werkseigene
Produktionskontrolle des Subunternehmers beriicksichtigt werden, sofern dies fiir das betreffende Produkt
angemessen ist.
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Hersteller, die alle Aktivititen an Subunternehmer vergeben, diirfen die vorstehend aufgefiihrten
Verantwortlichkeiten nicht auf einen Subunternehmer tibertragen.

ANMERKUNG Es ist davon auszugehen, dass Hersteller, die iiber ein System der werkseigenen Produktionskontrolle
verfiigen, das ENISO9001 entspricht und die Festlegungen des vorliegenden Dokuments beriicksichtigt, die
Anforderungen der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 an die werkseigene Produktionskontrolle erfiillen.

6.3.2.2 Ausriistung
6.3.2.2.1 Priifung

Samtliche Wage-, Mess- und Priifausriistungen sind zu kalibrieren und entsprechend den dokumentierten
Verfahren, Haufigkeiten und Kriterien regelmaf3ig zu tiberprifen.

6.3.2.2.2 Herstellung

Samtliche im Herstellungsprozess benutzten Ausriistungen miissen regelmafdig liberpriift und gewartet
werden, um sicherzustellen, dass durch ihre Verwendung, Abnutzung oder Mangel Kkeine
UnregelmiRigkeiten im Herstellungsprozess verursacht werden. Uberpriifungen und Instandhaltung sind
entsprechend den schriftlich niedergelegten Verfahren des Herstellers durchzufithren und aufzuzeichnen,
und die Aufzeichnungen sind fiir die in den Verfahren der werkseigenen Produktionskontrolle des
Herstellers angegebene Dauer aufzubewahren.

6.3.2.3 Ausgangsstoffe und Bauteile

Die Spezifikationen aller angelieferten Ausgangsstoffe und Bauteile sowie das Uberwachungsprogramm zur
Sicherstellung deren Konformitat sind zu dokumentieren. Bei Verwendung von angelieferten Bauteilen fiir
Bausitze muss das System der Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestiandigkeit der Bauteile dem
System entsprechen, das in der mafigebenden harmonisierten technischen Spezifikation fiir das betreffende
Bauteil angegeben ist.

6.3.2.4 Riickverfolgbarkeit und Kennzeichnung

Die einzelnen Produkte oder Produktchargen miissen in Bezug auf ihre Herkunft identifizierbar und
riickverfolgbar sein. Der Hersteller muss iiber schriftliche Verfahren verfiigen, mit denen sichergestellt wird,
dass die Ablaufe in Verbindung mit dem Anbringen von Riickverfolgbarkeits-Codes und/oder-
Kennzeichnungen regelmafiig tiberpriift werden.

6.3.2.5 Kontrollen wahrend der Herstellung

Der Hersteller muss die Herstellung unter kontrollierten Bedingungen planen und durchfiihren.

6.3.2.6 Produktpriifung und -bewertung

Der Hersteller muss Verfahren festlegen, mit denen sichergestellt wird, dass die angegebenen Werte fiir die
von ihm erklarten Merkmale aufrechterhalten werden. Die Merkmale und die Art der Kontrolle sind:

— Stofsfestigkeit: muss den in 5.2 angegebenen Priifungen unterzogen werden, mindestens jedes Mal, wenn
die Einbauart der Verglasung in den Tiirfliigeln gedndert wird;

— Direkt-Luftschalldimm-Mafs: muss den in 5.3 angegebenen Priifungen unterzogen werden, mindestens

jedes Mal, wenn Werkstoffe und/oder Ausfiihrung des kraftbetatigten Tilrsystems, mit Ausnahme von
Drehfliigeltiiren, vorgesehen fiir den kraftbetatigten Betrieb, gedndert werden;
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— Betdtigungskrdfte: miissen den in 5.4 angegebenen Priifungen unterzogen werden, mindestens jedes
Mal, wenn der Antrieb und/oder Komponenten fiir die Bewegungsiibertragung des kraftbetatigten
Tiirsystems, mit Ausnahme von Drehfliigeltiiren, vorgesehen flir den kraftbetétigten Betrieb, gedndert
werden;

— Schlagregendichtheit: muss den in 5.5 angegebenen Priifungen unterzogen werden, mindestens jedes
Mal, wenn Werkstoffe und/oder die Produktionslinie und/oder die Ausfiihrung des kraftbetatigten
Tiirsystems, mit Ausnahme von Drehfliigeltiiren, vorgesehen fiir den kraftbetatigten Betrieb, und/oder
Dichtungsstreifen gedndert werden;

— Widerstandsfdhigkeit gegen Windlast: muss den in 5.6 angegebenen Priifungen unterzogen werden,
mindestens jedes Mal, wenn Werkstoffe und/oder die Produktionslinie und/oder die Ausfithrung des
kraftbetdtigten Tiirsystems, mit Ausnahme von Drehfliigeltiiren, vorgesehen fiir den kraftbetatigten
Betrieb, gedndert werden;

— Wirmedurchgangskoeffizient: muss den in 5.7 angegebenen Priifungen unterzogen werden, mindestens
jedes Mal, wenn Werkstoffe zur Herstellung des kraftbetdtigten Tiirsystems, mit Ausnahme von
Drehfliigeltiiren, vorgesehen fiir den kraftbetatigten Betrieb, gedndert oder neue Werkstoffe eingefiihrt
werden;

— Luftdurchldgssigkeit: muss den in 5.8 angegebenen Priifungen unterzogen werden, mindestens jedes Mal,
wenn Werkstoffe und/oder die Produktionslinie und/oder die Ausfiihrung des kraftbetitigten
Tiirsystems, mit Ausnahme von Drehfliigeltiiren, vorgesehen flir den kraftbetétigten Betrieb, gedndert
werden;

— Strahlungseigenschaften: muss den in 5.9 angegebenen Priifungen unterzogen werden, mindestens jedes
Mal, wenn ein Werkstoff fiir die Verglasung mit anderen Strahlungseigenschaften fiir den Tiirfliigel des
kraftbetdtigten Tiirsystems, mit Ausnahme von Drehfliigeltiiren, vorgesehen fiir den kraftbetatigten
Betrieb, verwendet wird;

— Feuerbestdndigkeit: muss den in 5.10 angegebenen Priifungen unterzogen werden, mindestens jedes
Mal, wenn Werkstoffe und/oder Ausfiihrung des kraftbetitigten Tirsystems, mit Ausnahme von
Drehfliigeltiiren, vorgesehen fiir den kraftbetatigten Betrieb, gedndert werden;

— Rauchschutz: muss den in 5.11 angegebenen Priifungen unterzogen werden, mindestens jedes Mal,
wenn die Ausfiihrung des kraftbetdtigten Tiirsystems, mit Ausnahme von Drehfliigeltiiren, vorgesehen
fiir den kraftbetatigten Betrieb, gedndert wird;

— Fdhigkeit zur Freigabe und SelbstschlieSung: muss den in 5.12 und 5.13 angegebenen Priifungen
unterzogen werden, mindestens jedes Mal, wenn die selbstschlief}ende(n) Komponente(n) und/oder die
Ausfiithrung der Selbstschliefdung fiir das kraftbetatigten Tiirsystem, mit Ausnahme von Drehfliigeltiiren,
vorgesehen fiir den kraftbetétigten Betrieb, gedndert werden;

— Dauerhaftigkeit von Betdtigungskrdften gegen Alterung/Beeintrdichtigung: muss den in 5.14.2
angegebenen Priifungen unterzogen werden, mindestens jedes Mal, wenn Betatigungskrafte erneut
gepriift werden.

— Dauerhaftigkeit der Fdhigkeit zur Freigabe und der SelbstschlieSung gegen Alterung/Beeintrdchtigung:

muss den in 5.14.3 angegebenen Priifungen unterzogen werden, mindestens jedes Mal, wenn die
Fahigkeit zur Freigabe und Selbstschliefdung erneut gepriift werden.
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6.3.2.7 Nichtkonforme Produkte

Der Hersteller muss iiber schriftlich niedergelegte Verfahren verfiigen, in denen festgelegt wird, wie
nichtkonforme Produkte zu behandeln sind. Alle derartigen Vorkommnisse sind bei ihrem Auftreten
aufzuzeichnen, und diese Aufzeichnungen sind fiir die in den schriftlich niedergelegten Verfahren des
Herstellers angegebene Dauer aufzubewahren.

Falls das Produkt die Annahmekriterien nicht erfiillt, gelten die Festlegungen fiir nichtkonforme Produkte
und die erforderlichen Korrekturmafinahmen sind unverziiglich durchzufiihren. Nichtkonforme Produkte
oder Produktchargen sind auszusondern und eindeutig zu kennzeichnen.

Nach Behebung der Mangel ist die betreffende Priifung bzw. der betreffende Nachweis zu wiederholen.

Die Ergebnisse der Kontrollen und Prifungen sind ordnungsgemdf? aufzuzeichnen. Die
Produktbeschreibung, das Herstellungsdatum, das angewendete Priifverfahren, die Priifergebnisse und die
Annahmekriterien miissen in den Aufzeichnungen enthalten sein; diese sind von der fiir die Kontrolle bzw.
Priifung verantwortlichen Person zu unterzeichnen.

Fiir den Fall, dass ein Kontrollergebnis die Anforderungen dieser Europdischen Norm nicht erfiillt, sind die
zur Behebung der Mangel durchgefiihrten Korrekturmafinahmen (z.B. Durchfithrung einer weiteren
Priifung, Modifizierung des Produktionsprozesses, Verwerfen oder Korrektur des Produkts) in den
Aufzeichnungen festzuhalten.

6.3.2.8 Korrekturmafdnahmen

Um eine Wiederholung von Fillen der Nichtkonformitit zu verhindern, muss der Hersteller dokumentierte
Verfahren bereithalten, mit denen Mafinahmen zur Beseitigung der Ursachen der Nichtkonformitat
eingeleitet werden.

6.3.2.9 Handhabung, Lagerung und Verpackung

Der Hersteller muss Verfahren zur Handhabung von Produkten vorsehen und i{iber geeignete Lagerrdume
bzw. -flichen verfiigen, um Schdden am Produkt oder Verschlechterungen des Produktzustands zu
verhindern.

6.3.3  Produktspezifische Anforderungen

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss diese Europdische Norm beriicksichtigen und
sicherstellen, dass die in Verkehr gebrachten Produkte mit der Leistungserklarung libereinstimmen.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss eine produktspezifische werkseigene
Produktionskontrolle enthalten, die Verfahren zum Nachweis der Konformitit des Produkts in den
entsprechenden Stadien festlegt, d. h.:

a) die Kontrollen und Priifungen, die vor und/oder wihrend der Herstellung in Ubereinstimmung mit der
im Prifplan fiir die werkseigene Produktionskontrolle festgelegten Haufigkeit durchzufiihren sind,

und/oder

b) die Nachweise und Priifungen, die in Ubereinstimmung mit der im Priifplan fiir die werkseigene
Produktionskontrolle festgelegten Haufigkeit an den Endprodukten durchzufiihren sind.

Falls der Hersteller nur Endprodukte verwendet, miissen die unter b) angegebenen Vorginge zu einem
Niveau der Ubereinstimmung des Produkts mit den Anforderungen fithren, das dem Niveau entspricht, das
bei der Durchfiihrung der werkseigenen Produktionskontrolle wahrend der Herstellung erreicht worden
ware.
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Falls der Hersteller Teile der Produktion selbst durchfiihrt, diirfen die unterb) erwahnten Mafdnahmen
reduziert und teilweise durch die unter a) angegebenen Mafdnahmen ersetzt werden. Im Allgemeinen gilt: Je
mehr Teile der Produktion vom Hersteller durchgefiihrt werden, desto hoher ist die Anzahl der unter b)
angegebenen Mafdnahmen, die durch die unter a) angegebenen Mafinahmen ersetzt werden diirfen.

Die Mafnahmen miissen stets zu einem Niveau der Ubereinstimmung des Produkts mit den Anforderungen
fithren, das dem Niveau entspricht, das bei einer Durchfithrung der werkseigenen Produktionskontrolle
wahrend der Herstellung erreicht worden ware.

ANMERKUNG Abhéngig vom spezifischen Fall kann es erforderlich sein, sowohl die unter a) als auch die unter b)
genannten Mafdnahmen, nur die unter a) oder nur die unter b) genannten Mafdnahmen durchzufiihren.

Die unter a) genannten Mafinahmen beziehen sich auf die Zwischenstufen des Produkts sowie auf die
Herstellungseinrichtungen und ihre Einstellung, auf die Messgerite usw. Diese Kontrollen und Priifungen
sowie ihre Haufigkeit sind abhangig vom Produkttyp, von der Produktzusammensetzung, vom
Herstellungsverfahren und dessen Komplexitat, von der Empfindlichkeit der Produktmerkmale gegeniiber
Schwankungen der Produktionsparameter usw. zu wahlen.

Der Hersteller muss Aufzeichnungen erstellen und aufbewahren, die nachweisen, dass Proben aus der
Produktion entnommen und gepriift wurden. Die Aufzeichnungen miissen eindeutig zeigen, ob die
Produktion die festgelegten Annahmekriterien erfiillt hat, und fiir mindestens drei Jahre verfligbar sein.

6.3.4 Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle

Die Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle fiir Produkte unter AVCP-
System 1 ist nach der endgiiltigen Festlegung und Einfiihrung des Herstellungsverfahrens durchzuftihren.
Das Werk und die Dokumentation der werkseigenen Produktionskontrolle sind zu bewerten, um zu
bestétigen, dass die in 6.3.2 und 6.3.3 festgelegten Anforderungen erfiillt wurden.

Waéhrend der Inspektion ist nachzuweisen,

a) dass alle Ressourcen, die zum Erreichen der in dieser Europdischen Norm geforderten
Produktmerkmale erforderlich sind, verfiigbar sind und ordnungsgemaf? eingesetzt werden,

und

b) dass die Verfahren der werkseigenen Produktionskontrolle, die in der Dokumentation der werkseigenen
Produktionskontrolle festgelegt sind, in der Praxis angewendet werden,

und

c) dass das Produkt mit den fiir die Bestimmung des Produkttyps entnommenen Proben, fiir die die
Ubereinstimmung der Produktleistung mit der Leistungserklarung nachgewiesen wurde,
uibereinstimmt.

Alle Standorte, an denen das Produkt fertig gestellt wird oder zumindest abschliefRend gepriift wird, sind zu
bewerten, um zu bestatigen, dass die vorstehend erwahnten Bedingungen a) bis c) erfiillt werden. Sofern das
System der werkseigenen Produktionskontrolle fiir mehr als ein Produkt, eine Fertigungslinie oder einen
Produktionsprozess gilt und die Erfiillung der allgemeinen Anforderungen bei der Bewertung eines
Produkts, einer Fertigungslinie oder eines Produktionsprozesses nachgewiesen wird, ist eine erneute
Bewertung der allgemeinen Anforderungen bei der Bewertung der werkseigenen Produktionskontrolle fiir
weitere Produkte, Fertigungslinien oder Produktionsprozesse nicht erforderlich.

Alle Bewertungen und ihre Ergebnisse sind im Bericht iiber die Erstinspektion zu dokumentieren.
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6.3.5 Laufende Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle fiir Produkte unter dem
AVCP-System 1

Die Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle ist einmal pro Jahr durchzufithren. Sie muss fiir
jedes Produkt eine Uberpriifung des Priifplans bzw. der Priifpline fiir die werkseigene Produktionskontrolle
und des Herstellungsverfahrens bzw. der Herstellungsverfahren mit einschliefien, um festzustellen, ob seit
der vorherigen Bewertung oder Uberwachung Anderungen vorgenommen wurden. Die Bedeutung etwaiger
Anderungen ist zu beurteilen.

Es sind Uberpriifungen durchzufiihren, um sicherzustellen, dass die Priifpline weiterhin korrekt umgesetzt
werden und dass die Produktionseinrichtungen weiterhin in geeigneten zeitlichen Abstdanden
ordnungsgemaf gewartet und kalibriert werden.

Die Aufzeichnungen von Priifungen und Messungen, die wahrend des Produktionsprozesses und an den
Endprodukten durchgefiihrt werden, sind zu priifen, um sicherzustellen, dass die Priif- bzw. Messergebnisse
weiterhin den Ergebnissen fiir die Proben, die der Bestimmung des Produkttyps unterzogen wurden,
entsprechen und dass die vorgesehenen Mafdnahmen zum Umgang mit nichtkonformen Produkten ergriffen
wurden.

6.3.6 Vorgehensweise bei Anderungen

Bei Anderungen am Produkt, im Produktionsprozess oder im System der werkseigenen
Produktionskontrolle, die die gemafd diesem Dokument erklarten Produktmerkmale beeinflussen konnten,
sind alle Merkmale, deren Leistung vom Hersteller erklart wird und die durch die Anderung beeinflusst
werden konnten, einer Bestimmung des Produkttyps zu unterziehen, wie in 6.2.1 beschrieben.

Sofern zutreffend, ist eine erneute Bewertung des Werks und des Systems der werkseigenen
Produktionskontrolle fiir die Aspekte durchzufiihren, die durch die Anderung beeinflusst werden konnten.

Alle Bewertungen und ihre Ergebnisse sind in einem Bericht zu dokumentieren.

6.3.7 Sonderanfertigungen, Vorserien (z. B. Prototypen) und Produkte, die in sehr geringer
Stiickzahl hergestellt werden

Kraftbetatigte Tiirsysteme, mit Ausnahme von Drehfliigeltiiren, vorgesehen fiir den kraftbetatigten Betrieb,
die als Sonderanfertigungen hergestellt werden, Prototypen, die vor Beginn der serienméfigen Produktion
bewertet werden, sowie Produkte, die in sehr geringer Stiickzahl [5 pro Jahr] hergestellt werden, sind wie
nachstehend beschrieben zu bewerten.

Fir die Typbewertung gelten die Festlegungen von 6.2.1, 3.Absatz, zusammen mit den folgenden
zusatzlichen Festlegungen:

— im Fall von Prototypen miissen die Priifproben fiir die vorgesehene kiinftige Produktion reprasentativ
sein und vom Hersteller ausgewahlt werden;

— auf Verlangen des Herstellers diirfen die Ergebnisse der Bewertung von Proben der Prototypen in einer
Bescheinigung oder in Priifberichten, die von der beteiligten unabhdngigen Stelle ausgestellt
wird/werden, angegeben werden.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle fiir Sonderanfertigungen und fiir Produkte, die in sehr
geringer Stiickzahl hergestellt werden, muss sicherstellen, dass die Ausgangsstoffe und/oder Bauteile fiir die
Herstellung des Produkts geeignet sind. Die Festlegungen zu den Ausgangsstoffen und/oder Bauteilen gelten
nur, sofern sie zutreffend sind. Der Hersteller muss Aufzeichnungen aufbewahren, die die
Riickverfolgbarkeit des Produkts ermdglichen.
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