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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 16475-1:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 166 ,Abgasanlagen”
erarbeitet, dessen Sekretariat vom ASI (Osterreich) gehalten wird.

Der fiir die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 005-11-39 AA ,Abgasanlagen (SpA zu
CEN/TC 166 und CEN/TC 166/WG 1, WG2)“ im DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau) zustandig.

EN 16475-1 ist Teil der Normenreihe ,Abgasanlagen — Zubehorteile, zu der folgende Teile gehdren:

— Teil 1: Schallddmpfer (dieser Teil)

— Teil 2: Abgasventilatoren

— Teil 3: Selbsttitig arbeitende, zwangsgesteuerte und kombinierte Nebenluftvorrichtungen

— Teil 4: Abgasklappen

— Teil 6: Zugangsbauteile

— Teil 7: Regenhauben

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung der prEN 16475-1

beigefiigt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien
auch fiir den englischen Text.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 16475-1:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 166 ,Abgasanlagen”
erarbeitet, dessen Sekretariat vom ASI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Europdische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EU-

Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien, siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments
ist.

EN 16475-1 ist Teil der Normenreihe ,,Abgasanlagen — Zubehorteile“, zu der folgende Teile gehoren:
— Teil 1: Schallddmpfer (dieser Teil)

— Teil 2: Abgasventilatoren

— Teil 3: Selbsttdtig arbeitende, zwangsgesteuerte und kombinierte Nebenluftvorrichtungen

— Teil 4: Abgasklappen

— Teil 5: Explosions-/Implosionsklappen

— Teil 6: Reinigungsverschliisse

— Teil 7: Regenhauben
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Einleitung

Im November 2009 iibertrug CEN/TC 166 der TG 1 der CEN/TC 166/WG 1 die Aufgabe, diese Norm fiir
Abgasanlagen-Zubehorteile zu entwickeln, und erstellte ein vorlaufiges Projekt.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europdische Norm legt Anforderungen und Priifverfahren fiir Schallddmpfer aus Metall fiir
Abgasanlagen fest, die als Zubehorteile verwendet werden, um den Gerduschpegel von
Verbrennungsanlagen zu reduzieren.

Die Norm behandelt Schalldampfer in Verbindungsstiicken und am Austritt von Abgasanlagen.

Diese Norm behandelt nicht Schallddmpfer, die als Abschnitt in eine Abgasanlage eingebaut sind. Diese Norm
schliefdt aktive Schallddmpfer aus.

Bauteile, die zusammen mit dem Innenrohr oder der System-Abgasanlage gepriift werden, werden in dieser
Norm nicht behandelt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschliefilich aller Anderungen).

EN 1443, Abgasanlagen — Allgemeine Anforderungen

EN 1602, Wdrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Rohdichte

EN 1856-1:2009, Abgasanlagen — Anforderungen an Metall-Abgasanlagen — Teil 1: Bauteile fiir System-
Abgasanlagen

EN 1856-2:2009, Abgasanlagen — Anforderungen an Metall-Abgasanlagen — Teil 2: Innenrohre und
Verbindungsstiicke aus Metall

EN 1859:2009+A1:2013, Abgasanlagen — Metall-Abgasanlagen — Priifverfahren

EN 14297, Abgasanlagen — Priifverfahren fiir die Frost-Tauwechselbestindigkeit fiir Produkte fiir
Abgasanlagen

EN 14303:2016, Wdrmeddmmstoffe fiir die technische Gebdudeausriistung und fiir betriebstechnische Anlagen
in der Industrie — WerkmdfSig hergestellte Produkte aus Mineralwolle (MW) — Spezifikation

EN 10088-1, Nichtrostende Stdhle — Teil 1: Verzeichnis der nichtrostenden Stdhle

EN 13470, Wdidrmeddmmstoffe fiir die Haustechnik und fiir betriebstechnische Anlagen — Bestimmung der
Rohdichte von vorgeformten Rohrddmmstoffen

EN 15287-1:2007+A1:2010, Abgasanlagen — Planung, Montage und Abnahme von Abgasanlagen — Teil 1:
Abgasanlagen fiir raumluftabhdngige Feuerstdtten

EN ISO 7235:2009, Akustik — Labormessungen an Schalldimpfern in Kandlen — Einfiigungsddmpfung,
Strémungsgerdusch und Gesamtdruckverlust (1SO 7235:2003)
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3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 1443, EN 1856-1, EN 1856-2, EN 1859
und die folgenden Begriffe.

3.1

Schallddmpfer

in Verbindungsstiicken oder am Austritt von Abgasanlagen verwendetes Produkt zur Reduzierung der von
Warmeerzeugern und Notstromgeneratoren verursachten Gerduschemission

3.2

Stromungswiderstand eines Schalldimpfers

durch die Stromung des Abgases mit einer bestimmten Temperatur und Geschwindigkeit verursachter
Druckverlust in einem Schalldampfer

3.3

Durchflusswiderstandskoeffizient

durch Richtungs- und/oder Querschnittsinderungen und/oder Anderungen beim Massenstrom in der
Abgasleitung begriindeter Koeffizient

34

ruf3brandsicheres Zubehorteil (As)

Zubehorteil, das seine bestimmungsgemafie Funktion wahrend und nach einem Rufdbrand mdglicherweise
nicht mehr erfiillt, jedoch den sicheren Betrieb der Abgasanlage bzw. des Verbindungsstiicks nicht
beeintrachtigt und deren Klassifizierung ,G“ nicht dndert

Anmerkung 1 zum Begriff:  ,As" wird nur fiir Zubehorteile verwendet und nicht fiir Abgasanlagen, Innenrohre oder
Verbindungsstiicke.

Anmerkung 2 zum Begriff: Ruf’brandsichere Zubehorteile sind solche Teile, die ohne Demontage der Abgasanlage
austauschbar sind.

Anmerkung 3 zum Begriff:  Die nach einem Rufibrand zu ergreifenden Mafdnahmen sind in 8.3.2 angegeben.

3.5

Einfiigungsdampfung

Geraduschreduzierung, ausgedriickt als eine durch die Einfiigung eines Schalldampfers verursachte Stufe der
Reduzierung der Schallleistung, die sich in einem Kanal ausbreitet

3.6

Nenndurchmesser (Weite)

numerische Bezeichnung der Weite, angegeben als geeignete runde Zahl, die dem Innendurchmesser des
runden Innenrohrs in mm entspricht bzw. annahernd entspricht

3.7
Nennvolumenstrom
Luftmenge, die mit Nenngeschwindigkeit durch einen Kanal mit Nenndurchmesser flief3t

3.8

Nenngeschwindigkeit

Geschwindigkeit in einem Kanal, die die bei der Priifung verwendete Geschwindigkeit kennzeichnet (die Ist-
Priifgeschwindigkeit kann von der Nenngeschwindigkeit abweichen, weil der Ist-Innendurchmesser vom
Nenndurchmesser abweicht)
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3.9

kontinuierlich geschweifd3ter Schalldimpfer

Schallddmpfer mit einem Gehduse, das mit einem kontinuierlichen Schweifdverfahren geschweifdt wurde und
mit dem mindestens Druckklasse H1 erreicht wird

3.10
nicht kontinuierlich geschweifdter Schalldidmpfer
nicht nach 0 hergestellter Schallddmpfer

BEISPIEL Ein modular aufgebauter Schallddmpfer ist ein Beispiel fiir einen nicht kontinuierlich geschweifdsten
Schalldampfer.

4 Produktmerkmale

4.1 Allgemeines

Der Schallddmpfer muss die folgenden seiner Bezeichnung entsprechenden Anforderungen hinsichtlich
Temperaturbestiandigkeit, Kondensatbestandigkeit, Korrosionsbestdndigkeit und Rufdbrandbestdndigkeit
erfiillen.

4.2 Mafde und Grenzabmafie

Die Werkstoffdicke des Schallddmpfers darf nicht geringer sein als die vom Hersteller angegebene Dicke.

Das angegebene Innenmafd des Anschlusses an die Abgasleitung darf nicht mehr als + 5 mm vom Nennmaf3
abweichen. Das gemessene Innenmaf des Anschlusses an die Abgasleitung darf nicht geringer sein als das
vom Hersteller angegebene Maf.

4.3 Mechanische Festigkeit und Stabilitat

4.3.1 Bemessungslast

Der Hersteller muss die mafdgeblichen Bemessungslasten angeben.

4.3.2 Windlast

Wenn der Hersteller den Schallddmpfer fiir die Aufeninstallation deklariert, muss dieser nach 5.2.2.2 auf
Windlasten gepriift werden. Der Schalldimpfer muss mindestens einer Windlast von 1,5kN/m? der
Projektionsflache standhalten.

4.4 Warmetechnisches Verhalten

4.4.1 Brandverhalten

Die in diesem Dokument behandelten Produkte gelten hinsichtlich der Anforderungen an das
Brandverhalten als konform, ohne dass eine Priifung erforderlich ist, vorausgesetzt sie erfiillen die
Definitionen in der Entscheidung 96/603/EG der Kommission (2).

4.4.2 Feuerwiderstand (von innen nach aufden)

4.4.2.1 Allgemeines

Der Hersteller muss den Abstand zu brennbaren Stoffen, die Gasdichtheit und die Einfiigungsddmpfung des
Schalldampfers angeben.
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4.4.2.2 Thermische Beanspruchung

Der Schallddmpfer muss nach 5.3.1 auf die angegebene Temperaturklasse hin gepriift werden; siehe
Tabelle 3.

Der Schalldimpfer muss mit ,,0“ bezeichnet werden, wenn die Anforderungen nach 4.5.1 und 4.10 erfiillt
sind.

4.4.2.3 Rufdbrandbestindigkeit
Der Schalldampfer muss nach 5.3.2 gepriift werden.

Der Schallddmpfer muss mit ,G“ bezeichnet werden, wenn die Anforderungen nach 4.5.1 und 4.10 erfiillt
sind.

Der Schalldampfer muss mit ,As“ bezeichnet werden, wenn er nach 5.3.2 gepriift wird und nur die
angegebene Einfligungsddmpfung nach 4.10 nicht mehr erreicht wird.

4.4.2.4 Abstand zu brennbaren Stoffen
Der Hersteller muss den Mindestabstand zwischen Schallddmpfer und brennbaren Stoffen angeben:

a) O(xx)M steht fiir ,Messwert, ermittelt in Ubereinstimmung mit dem Priifverfahren nach
EN 1856-2:2009, A.7.3.3. Bezogen auf eine Umgebungstemperatur von 20°C darf die maximale
Oberflaichentemperatur brennbarer Stoffe im angegebenen Abstand vom Schallddmpfer nicht mehr als
85 °C betragen.

b) As(xx)M, G(xx)M steht fiir ,Messwert", ermittelt in Ubereinstimmung mit dem Priifverfahren nach
EN 1856-2:2009, A.7.3.3. Bezogen auf eine Umgebungstemperatur von 20°C darf die maximale
Oberflachentemperatur brennbarer Stoffe im angegebenen Abstand vom Schallddmpfer bei der Priifung
der thermischen Beanspruchung nicht mehr als 85 °C und bei der Priifung der Ruf3brandbestiandigkeit
nicht mehr als 100 °C betragen.

c) O(xx)NM, As(xx)NM, G(xx)NM steht fiir ,nicht gemessener Wert", ermittelt nach EN 1856-2:2009,
A.7.3.3 oder berechnet als mindestens das Dreifache des Nenndurchmessers, jedoch nicht weniger als
375mm (wie in EN 15287-1:2007+A1:2010, 4.3.9.3, Absatz 3, erster Satz, fiir frei beliiftete
Verbindungsstiicke festgelegt).

4.5 Hygiene, Gesundheit und Umwelt

4.5.1 Gasdichtheit

Die Gasdichtheit muss nach 5.4.1 gepriift und die Klasse nach Tabelle 2 angegeben werden. Sofern das
Verbindungsverfahren fiir Abgasanlage/Verbindungsstiick nach EN 1856-1 oder EN 1856-2 eingesetzt wird,
gilt die Gasdichtheit der Verbindung als erfiillt.

Die Gasdichtheit des Gehduses von nicht kontinuierlich geschweifdten Schallddmpfern muss nach den in
EN 1859 festgelegten Priifverfahren gepriift werden. Die Leckrate darf nicht gréfier sein als in Tabelle 1
angegeben.

Die Gasdichtheit von kontinuierlich geschweifd3ten Schallddmpfern gilt als konform bis Druckklasse H1.

Fiir die Priifung der Gasdichtheit sollten alle Kondensatsammler geschlossen sein.
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Tabelle 1 — Leckraten

Klasse Priifdruck Leckrate /Abzugoberfliache
Pa 1-s1-m2

N1 40 <20

P1 200 < 0,006
P2 200 <0,120
M1 1500 < 0,006
M2 1500 <0,120
H1 5000 < 0,006
H2 5000 <0,120

4.5.2 Kondensat-Bestindigkeit (Fliissigphase)
Bei der Priifung nach 5.4.2 darf sich auf der Aufdenseite des Schallddmpfers kein Kondensat bilden.

Der Schallddmpfer muss nach den Anweisungen des Herstellers in die Priifanordnung zur Priifung des
wirmetechnischen Verhaltens nach EN 1856-2:2009, Bild A.5, montiert werden; dabei wird die
Sprithanordnung am oberen Ende der Priif-Abgasanlage befestigt und eine Kondensatabfiihrung am Boden
angebracht.

Die Angabe der Kondensatbestandigkeit bezieht sich nicht auf die Gerduschreduzierungsleistung.
4.5.3 Priifung der Wasserdampf-Kondensatbestandigkeit (Dampfphase)

Der Schallddmpfer kann mit ,W*“ (nass, en: wet) bezeichnet werden, ohne dass die Wasserdampf-
Diffusionspriifung durchgefiihrt wird, vorausgesetzt, dass das Produkt die Anforderung an den Kondensat-
Durchtrittswiderstand nach 4.5.2 erfiillt.

4.5.4 Korrosionsbestindigkeit

Die Korrosionsbestdndigkeit des Schalldampfers muss der Korrosionsbestindigkeit der Abgasanlage/des
Verbindungsstiicks, mit der/dem er verbunden ist, entsprechen.

4.5.5 Gefahrliche Stoffe

Nationale Vorschriften zu gefdhrlichen Stoffen konnen bei der Einfithrung der von dieser Norm abgedeckten
Bauprodukte auf dem Markt des betreffenden Landes die Vorlage eines Nachweises und einer Deklaration
liber die Freisetzung von solchen Stoffen und teilweise iiber deren Gehalt fordern. Bis harmonisierte
europdische Priifverfahren zur Verfiigung stehen, sollten der Nachweis und die Deklaration iiber die
Freisetzung von gefdhrlichen Stoffen bzw. iiber deren Gehalt unter Bertcksichtigung der nationalen
Vorschriften erfolgen, die am Ort der Verwendung gelten.

ANMERKUNG Eine Informationsdatenbank iiber europdische und nationale Bestimmungen zu gefdhrlichen Stoffen

ist auf der Internetseite der Europdischen Kommission unter ,Construction“ [in englischer Sprache] verfiigbar, Zugang
iber: http://ec.europa.eu/growth/tools-database/cp-ds_en.
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4.6 Werkstoffe

4.6.1 Metallteile die in Kontakt mit Verbrennungsprodukten oder Kondensat kommen

Die Schalldampfer, die sich im Kontakt mit Verbrennungsprodukten befinden, miissen eine
Stahlspezifikation nach EN 10088-1 aufweisen; nach EN 1856-1, Tabelle 4, gilt als konform mit der
Anforderung V2 fiir trockene und nasse Anwendungen. Bei anderen Werkstoffen (L99 nach EN 1856-1:20009,
Tabelle 4) muss eine Korrosionspriifung nach EN 1856-1 durchgefiihrt werden.

4.6.2 Werkstoff zur Reduzierung des Gerauschpegels

Die Produktmerkmale miissen die Anforderungen nach EN 14303, 4.3 erfiillen, und zwar hinsichtlich
folgender Eigenschaften:

— obere Anwendungsgrenztemperatur (gleich der oberen Anwendungsgrenztemperatur des
Schalldampfers);

— Wasseraufnahme darf 1,0 kg/m? nicht iiberschreiten;

— Wasserdampf-Diffusionswiderstand (EN 14303, 4.3.6, Herstellerangabe);
— Schallabsorptionsgrad (EN 14303, 4.3.8, Herstellerangabe);

und zusatzlich:

— die Dichte des flachen Warmedammstoffs ist nach EN 1602 zu bestimmen. Die Dichte des zylindrischen
Wiarmedammstoffs ist nach EN 13470 zu bestimmen. Die Warmedammstoffe miissen eine Dichte

zwischen 80 kg/m3 und 180 kg/m3 aufweisen. Die zuldssige Grenzabweichung der Dichte betragt
+ 10 %;

— der Glithverlust (Bindemittelgehalt und Zusatzmittel) muss weniger als 5 % Massenanteil betragen;

— die Klassifizierung des Brandverhaltens (Euro-Klasse) muss nach EN 13501-1 gepriift werden. Die
Warmeddmmstoffe miissen nichtbrennbar entsprechend Euro-Klasse A1 sein;

— die Freisetzung von wasserldslichen Chloriden des Mineralwolleprodukts nach EN 14303, 4.3.7, muss
weniger als 10 mg/kg betragen;

— bei Wolle aus nichtrostendem Stahl: die Werkstoffqualititen 1.4113 und 1.4841 gelten als die
mafdgeblichen Merkmale erfiillend.

4.7 Zusatzliche Informationen zu anderen Werkstoffen

Nicht eigenstabile Werkstoffe miissen so geschiitzt werden, dass die Abgasleitung nicht verengt oder
blockiert wird, und dass Mineralwolle unter allen Betriebsbedingungen vor Kondensat geschiitzt wird (z. B.
durch einen Ablauf).

4.8 Frost-Tau-Wechsel

Metallprodukte gelten als ausreichend frost-tau-wechselbestandig.

Documents
Document SharirﬂHub

Full document details: E DIN EN 16475-1:2016-12


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-16475-1-2016-12
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-16475-1-2016-12

E DIN EN 16475-1:2016-12 - Entwurf -
prEN 16475-1:2016 (D)

4.9 Warmedurchlasswiderstand

Der vom Hersteller angegebene Warmedurchlasswiderstandswert des Schalldampfers muss entweder durch
Priifung mit dem Priifverfahren nach EN 1859 (der Bezugswert) oder durch Berechnung mit dem einfachen
Berechnungsverfahren nach EN 1859 verifiziert werden.

Wenn der Warmedurchlasswiderstandswert berechnet wird, muss der Warmeleitfahigkeitswert mit der
mittleren Temperatur der Warmedammung in Abhdngigkeit von der Nenntemperatur nach Tabelle 3 bis
200 °C ermittelt werden.

4.10 Einfiigungsdampfung

Die Einfligungsdampfung von Schallddmpfern muss nach 5.5 ermittelt werden.

Der Hersteller muss die Einfiigungsdampfung des Schallddmpfers bei Umgebungstemperatur in der
Produktinformation nach 8.3.2 angeben. Die Einfiigungsddmpfung muss im Oktavband oder, wo notwendig,
im dritten Band fiir den Frequenzbereich ermittelt werden.

Der Hersteller muss auch die Betriebsbedingungen fiir die Einfligungsdampfung nach EN ISO 7235 angeben.

4.11 Stromungswiderstand

Bei der Priifung nach 5.6 darf der Stromungswiderstand des Schalldimpfers gegeniiber dem Abgas den vom
Hersteller angegebenen Wert nicht iiberschreiten.

Der Durchflusswiderstandskoeffizient des Schalldimpfers muss nach EN 1859:2009+A1:2013, 4.12,
berechnet werden.

5 Priifung, Bewertung und Probenahmeverfahren
5.1 Herstellererklirung fiir die Typpriifung

Der Hersteller muss die mafdgeblichen Informationen nach Abschnitt8 zur Verfligung stellen; er muss
auflerdem Folgendes fiir die Schallddmpfer angeben:

a) Zeichnungen mit Angabe der Nennmaf3e;

b) Werkstoffarten der einzelnen Bauteile und deren Mindestdicken;
c) Gewicht des Produkts;

d) Befestigungsverfahren.

5.2 Mechanische Festigkeit und Stabilitit

5.2.1 Druckfestigkeit

Bei der Priifung nach dem in EN 1859 beschriebenen Priifverfahren muss ein Schallddmpfer einer Last
standhalten, die dem Vierfachen der vom Hersteller angegebenen Bemessungslast entspricht.

5.2.2 Seitliche Festigkeit

Bei der Priifung nach dem in EN 1859 beschriebenen Priifverfahren muss der Schallddmpfer wie vom
Hersteller angegeben mit den Elementen der Abgasanlage und den Stiitzen verbunden werden.
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5.2.2.1 Nicht senkrechte Montage
Die Priifung muss in Ubereinstimmung mit EN 1859 durchgefiihrt werden.
5.2.2.2 Windlast

Die Projektionsflache des Schallddmpfers wird als der grofdte Querschnitt definiert. Die Priifung muss in
Ubereinstimmung mit EN 1859 durchgefiihrt werden.

5.3 Wirmetechnisches Verhalten

Der zu priifende Schalldampfer ist auf der Priifanordnung zu montieren und entsprechend den Anweisungen
im Herstellerhandbuch abzustiitzen.

5.3.1 Priifung der thermischen Beanspruchung

Der Schallddmpfer muss nach EN 1856-2 montiert und gepriift werden.

5.3.2 Priifung der RuRbrandbestiandigkeit

Der Schallddmpfer muss nach EN 1856-2 montiert und gepriift werden.

5.4 Hygiene, Gesundheit und Umwelt

5.4.1 Priifung der Gasdichtheit

Sofern das Verbindungsverfahren fiir Abgasanlage/Verbindungsstiick nach EN 1856-1 oder EN 1856-2
eingesetzt wird, gilt die Gasdichtheit der Verbindung als erfiillt, und es sind keine weiteren Priifungen
erforderlich. In allen anderen Fillen muss die Gasdichtheit des Schalldimpfers zusammen mit den
Anschlusskupplungen nach EN 1859 gepriift werden.

5.4.2 Kondensat-Durchtrittspriifung (Fliissigphase)

Falls gefordert muss der Schalldimpfer zusammen mit den Anschlusskupplungen einer Kondensat-
Durchtrittspriifung nach EN 1859:2009, 4.8, unterzogen werden.

5.4.3 Wasserdampf-Diffusionspriifung (Dampfphase)

Nicht zutreffend.

5.5 Einfiigungsdampfung

Die Einfligungsddampfung muss nach EN ISO 7235 bestimmt werden.

Die Einfligungsddmpfung ohne jegliche Luftstromung wahrend der Priifung ist fiir eine
Abgasgeschwindigkeit von bis zu 15 m/s anwendbar. Andernfalls muss die Einfligungsddmpfung mit einer

hoheren Luftstromungsgeschwindigkeit als 15 m/s bestimmt werden; siehe EN ISO 7235:2009, 5.1 d).

Wenn der Hersteller die Einfligungsddmpfung mit einem Programm berechnet, muss er sicherstellen, dass
das Berechnungsverfahren durch Priifungen nach EN ISO 7235 und EN ISO 11691 verifiziert ist.

5.6 Stromungswiderstand

Der Stromungswiderstand muss nach EN 1859:2009+A1:2013, 4.12, gepriift werden.
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6 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit - AVCP
6.1 Allgemeines

Die Ubereinstimmung des Schalldimpfers mit den Anforderungen dieser Norm und mit den vom Hersteller
in der Leistungserklarung angegebenen Leistungen ist folgendermafien nachzuweisen:

— Bestimmung des Produkttyps;
— werkseigene Produktionskontrolle durch den Hersteller, einschliefdlich Bewertung des Produkts.

Der Hersteller muss zumindest wahrend des Garantiezeitraums des Produkts stets die Gesamtkontrolle
behalten und muss tber die Mittel verfiigen, die erforderlich sind, um die Verantwortung fiir die
Ubereinstimmung des Produkts mit der/den angegebenen Leistung(en) iibernehmen zu kénnen.

6.2 Typpriifung
6.2.1 Allgemeines

Alle Leistungen in Bezug auf die in dieser Norm behandelten Merkmale sind zu bestimmen, wenn der
Hersteller beabsichtigt, sie zu erklaren, es sei denn, die Norm enthélt Festlegungen zur Angabe der Leistung
ohne Priifungen (z. B. zur Verwendung von bestehenden Daten, zur Klassifizierung ohne weitere Priifung
(CWFT, en: classification without further tests) und zur Verwendung von normalerweise anerkannten
Leistungswerten).

Bewertungen, die bereits friiher in Ubereinstimmung mit den Festlegungen dieser Norm durchgefiihrt
wurden, diirfen beriicksichtigt werden, vorausgesetzt, dass sie unter Anwendung des gleichen
Priifverfahrens oder eines strengeren Priifverfahrens sowie unter dem gleichen AVCP-System am gleichen
Produkt bzw. an Produkten &dhnlicher Konstruktion, Bauweise und Funktionalitit so erfolgten, dass die
Ergebnisse fiir das betreffende Produkt giiltig sind.

Zum Zwecke der Bewertung diirfen Produkte des Herstellers in Familien zusammengefasst werden, wenn
die Ergebnisse fiir ein oder mehrere Merkmal(e) eines beliebigen Produkts innerhalb einer Familie als
reprasentativ fiir das gleiche Merkmal bzw. die gleichen Merkmale aller Produkte innerhalb der
betreffenden Familie angesehen werden.

Produkte konnen fiir unterschiedliche Merkmale unterschiedlichen Familien zugeordnet werden.

Die fiir die Bewertungsverfahren heranzuziehenden Normen sollten angegeben werden, damit eine
geeignete reprasentative Probe ausgewahlt werden kann.

ANMERKUNG  Zur Probenahme fiir die werkseigene Produktionskontrolle; siehe Anhang A.

Zusatzlich ist eine Bestimmung des Produkttyps fiir alle in der Norm behandelten Merkmale, deren Leistung
vom Hersteller erklart wird, durchzufiihren:

— zu Beginn der Produktion eines neuen oder modifizierten Schallddmpfers (es sei denn, das Produkt
gehort zur selben Familie); oder

— bei Einflihrung eines neuen oder modifizierten Herstellungsverfahrens (sofern dieses einen Einfluss auf
die angegebenen Merkmale haben kann); oder

die Bestimmung ist fiir das(die) betreffende(n) Merkmal(e) zu wiederholen, wenn sich Anderungen bei der
Konstruktion der Schalldampfer, bei den Ausgangsstoffen, beim Zulieferer der Komponenten oder im
Herstellungsverfahren (abhdngig von der Definition einer Familie) ergeben, die sich wesentlich auf ein oder
mehrere Merkmale auswirken wiirden.
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Bei Verwendung von Komponenten, deren Merkmale bereits durch den Hersteller der Komponenten auf der
Grundlage von in anderen Produktnormen angegebenen Bewertungsverfahren bestimmt wurden, brauchen
diese Merkmale nicht erneut bewertet zu werden. Die Spezifikationen der betreffenden Komponenten sind
zu dokumentieren.

Bei Produkten, die eine gesetzliche Kennzeichnung in Ubereinstimmung mit entsprechenden harmonisierten
europdischen Spezifikationen tragen, darf davon ausgegangen werden, dass sie die in der
Leistungserklarung angegebenen Leistungen aufweisen, allerdings ersetzt dies nicht die Verantwortung des
Herstellers des Schallddmpfers, sicherzustellen, dass der Schallddmpfer als Ganzes korrekt hergestellt wird
und seine Bauteile liber die erklarten Leistungswerte verfiigen.

6.2.2 Probekorper, Priifung und Konformititskriterien
Die Anzahl der Proben der zu priifenden/bewertenden Schallddmpfer muss der Tabelle 2 entsprechen.

Tabelle 2 — Anzahl der zu priifenden Proben und Konformititskriterien

Merkmal Anforde- | Bewertungs- Anzahl der Konformitits-
rung verfahren Proben kriterium
Druckfestigkeit 4.3 EN 1859:2009+ Schallddmpfer und 4.3
A1:2013,5.2 Schallddmpferstiitzen:
je 1 Priifung am
kleinsten, grofiten und
einem dazwischen
liegenden
Durchmesser
Seitliche Festigkeit EN 1859:2009+ Schalldampfer und
A1:2013 Schalldampferstiitzen:
: je 1 Priifung am
nicht senkrechte Montage 43 522 Kleinsten, groRten und 43
einem dazwischen
liegenden
- einer Windlast ausgesetzte Bauteile 4.3.1 5.2.2.2 Durchmesser 4.3.1
Feuerbestandigkeit 4.4.2 EN 1859:2009+ 1 Schallddmpfer mit 4.4.2
A1:2013 dem grofiten
Rufsbrandbestindigkeit 4423 5.3.2 Durchmesser bis 4423
4.2, 3. 200 mm 4.2,
Warmetechnisches Verhalten unter normalen 4.4.2.2 531 4422
Betriebsbedingungen
Gasdichtheit
451 S41 Schalldampfer mit 451
dem grofiten
Durchmesser, und fiir
Uberdruck zusatzlich
je 1 Priifung mit dem
kleinsten und dem
grofiten Durchmesser
Warmedurchlass-widerstand 4.9 EN 1859:2009+ 1 Schalldampfer mit 4.9
A1:2013 dem grofiten
Durchmesser bis
200 mm
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Tabelle 2 — (fortgesetzt)

Merkmal Anforde- | Bewertungs- Anzahl der Proben Konformitits-
rung verfahren Kriterium
Kondensat- 4.5.2 EN 1859:2009+ 1 Schallddmpfer mit dem grofiten 4.5.2
Durchtrittswiderstand A1:2013,5.4.2 Durchmesser bis 200 mm
Stromungswiderstand 411 EN 1859:2009+ Schalldampfer 411
A1:2013,4.12
5.6
Dauerhaftigkeit EN 1856-1,A.1, 1 Priif-Innenrohr
A.2,A.3 und/oder
Tabelle 5
Schalldampfer gegen Korrosion 454 abetie 454
Frost-Tau-Wechselbestandigkeit
EN 1856-2,6.5.2
4.8
keine Priifung 4.8
Gefahrliche Stoffe 4.5.5 - Nationale Vorschriften 4.5.5

6.2.3 Priifberichte

Die Ergebnisse der Bestimmung des Produkttyps sind in Priifberichten zu dokumentieren. Alle Priifberichte
sind vom Hersteller fiir mindestens 10 Jahre nach dem Datum der letzten Herstellung des Schalldampfers,
auf den sie sich beziehen, aufzubewahren.

6.2.4 Gemeinsam genutzte Ergebnisse anderer Parteien

Ein Hersteller darf die von einer anderen Partei (z.B. von einem anderen Hersteller, als {bliche
Dienstleistung fiir Hersteller oder von einem Produktentwickler) erhaltenen Ergebnisse der Bestimmung
des Produkttyps verwenden, um seine eigene Leistungserkldrung beziiglich eines gemafd derselben
Gestaltung (z.B. Abmessungen) und mit Ausgangsstoffen, Bestandteilen und Herstellungsverfahren
derselben Art hergestellten Produkts zu begriinden, vorausgesetzt, dass:

— von den Ergebnissen bekannt ist, dass sie fiir Produkte mit denselben wesentlichen Merkmalen gelten,
die fiir die Produktleistung relevant sind;

— zusétzlich zu den Informationen, die fiir die Bestatigung, dass das Produkt die gleiche Leistung in Bezug
auf bestimmte wesentliche Merkmale aufweist, unverzichtbar sind, die andere Partei, die die
Bestimmung des Produkttyps durchgefithrt hat oder hat durchfiihren lassen, der Ubermittlung der
Ergebnisse und des Priifberichts an den Hersteller zum Zwecke der Bestimmung von dessen Produkttyp
sowie von Informationen zu den Fertigungseinrichtungen und zum Produktionskontrollverfahren, die
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bei der werkseigenen Produktionskontrolle beriicksichtigt werden kénnen, ausdriicklich zugestimmt
hat1);

— der Hersteller, der die Ergebnisse eines Dritten verwendet, anerkennt, dass er weiterhin die
Verantwortung flir das Produkt mit den erklarten Leistungen tragt, und auf3erdem:

— sicherstellt, dass das Produkt die gleichen fiir die Leistung relevanten Merkmale aufweist wie das
Produkt, das zur Bestimmung des Produkttyps verwendet wurde, und dass es zwischen beiden
Produkten auch im Hinblick auf die Fertigungseinrichtungen und Produktionskontrollverfahren
keine wesentlichen Unterschiede gibt; und

— eine Kopie des Berichts zur Bestimmung des Produkttyps aufbewahrt, der auch Angaben enthilt,
mit denen verifiziert werden kann, dass das Produkt nach demselben Entwurf und mit
Ausgangsstoffen, Bestandteilen und Herstellungsverfahren derselben Art hergestellt wurde.

6.2.5 Ergebnisse der stufenweisen Bestimmung des Produkttyps

Bei einigen Bauprodukten gibt es Unternehmen (oft als ,Systemvertreiber” bezeichnet), die auf der
Grundlage einer Vereinbarung?) einige oder alle Bauteile (z. B. Warmedammung, Dichtungen, abstiitzende
Bauteile)3) an ein weiteres Unternehmen liefern bzw. deren Lieferung sicherstellen; dieses weitere
Unternehmen (im Folgenden als ,Montageunternehmen” bezeichnet) stellt dann das Endprodukt in seinem
Betrieb her.

Vorausgesetzt, dass die Tatigkeiten, auf denen der Systemvertreiber in rechtlicher Hinsicht sein
Unternehmen gegriindet hat, die Herstellung bzw. den Zusammenbau von Produkten wie dem
zusammengebauten Produkt einschlieflen, darf der Systemvertreiber die Verantwortung fiir die
Bestimmung des Produkttyps hinsichtlich eines wesentlichen Merkmals oder mehrerer wesentlicher
Merkmale des Endprodukts iibernehmen, das anschliefdend von anderen Unternehmen in deren Werken
hergestellt und/oder zusammengebaut wird.

In diesem Fall muss der Systemvertreiber ein ,,zusammengebautes Produkt, das aus von ihm oder von einer
anderen Partei hergestellten Bauteilen besteht, einer Bestimmung des Produkttyps unterziehen und
anschliefdend den Bericht iiber diese Bestimmung des Produkttyps dem Montageunternehmen, d. h. dem
eigentlichen Hersteller des in Verkehr gebrachten Produkts, zur Verfiigung stellen.

Um einer solchen Situation Rechnung zu tragen, konnte das Konzept der stufenweisen Bestimmung des
Produkttyps in der technischen Spezifikation beriicksichtigt werden, vorausgesetzt, dass fiir die Merkmale,
um die es sich handelt, entweder eine notifizierte Produktzertifizierungsstelle oder eine notifizierte
Priifstelle eingeschaltet wird, wie unten dargestellt.

Der Bericht iiber die Bestimmung des Produkttyps, den der Systemvertreiber fiir die von einer notifizierten
Stelle durchgefiihrten Priifungen erhalten hat und der dem Montageunternehmen zur Verfligung gestellt
wird, darf zum Zwecke der geregelten Kennzeichnung verwendet werden, ohne dass das
Montageunternehmen erneut eine notifizierte Stelle einschalten muss, um eine Bestimmung des
Produkttyps fiir das/die bereits gepriifte(n) wesentliche(n) Merkmal(e) durchzufiihren, vorausgesetzt, dass:

1) Die Formulierung einer solchen Vereinbarung kann durch Lizenz, Vertrag oder jede anderen Art von schriftlicher
Ubereinkunft erfolgen.

2) Dies kann z. B. ein Vertrag, eine Lizenz oder eine beliebige andere Art schriftlicher Vereinbarung sein, die auch die
Verantwortlichkeit und die Haftung des Bauteilherstellers (des Systemvertreibers) auf der einen Seite und des
Montageunternehmens, das das Endprodukt zusammenbaut, auf der anderen Seite eindeutig regeln sollte.

3) Diese Unternehmen diirfen Bauteile herstellen, sind jedoch nicht dazu verpflichtet.
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— das Montageunternehmen ein Produkt herstellt, bei dem die gleiche Kombination von Bauteilen
(Bauteilen mit den gleichen Merkmalen) in gleicher Weise verwendet wird wie bei dem Produkt, fiir das
der Systemvertreiber einen Bericht iiber die Bestimmung des Produkttyps erhalten hat. Wenn dieser
Bericht auf einer Kombination von Bauteilen beruht, die nicht fiir das Endprodukt, wie es in Verkehr
gebracht werden soll, reprasentativ ist, und/oder wenn die Bauteile nicht gemaf: den Anweisungen des
Systemvertreibers fiir den Zusammenbau der Bauteile zusammengesetzt worden sind, muss das
Montageunternehmen das Endprodukt einer Bestimmung des Produkttyps unterziehen;

— der Systemvertreiber dem Hersteller die Anweisungen fiir die Herstellung/den Zusammenbau des
Produkts und die Einbauanleitung tibermittelt hat;

— das Montageunternehmen (der Hersteller) die Verantwortung fiir den korrekten Zusammenbau des
Produkts in Ubereinstimmung mit den Anweisungen fiir die Herstellung/den Zusammenbau des
Produkts und mit der Einbauanleitung, die der Systemvertreiber ihm iibermittelt hat, ibernimmt;

— die Anweisungen fiir die Herstellung/den Zusammenbau des Produkts und die Einbauanleitung, die
dem Montageunternehmen (dem Hersteller) vom Systemvertreiber iibermittelt wurden, integraler
Bestandteil des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle des Montageunternehmens sind und
im Bericht iiber die Bestimmung des Produkttyps in Bezug genommen werden;

— das Montageunternehmen in der Lage ist, dokumentierte Nachweise dafiir zu liefern, dass die von ihm
verwendete Kombination von Bauteilen und seine Art der Herstellung mit denjenigen tbereinstimmen,
fir die der Systemvertreiber einen Bericht {iber die Bestimmung des Produkttyps erhalten hat (das
Montageunternehmen muss eine Kopie des Berichts des Systemvertreibers iiber die Bestimmung des
Produkttyps aufbewahren);

— ungeachtet der Moglichkeit, auf der Grundlage der mit dem Systemvertreiber abgeschlossenen
Vereinbarung auf dessen privatrechtliche Verantwortung und Haftung zu verweisen, bleibt das
Montageunternehmen fiir die Ubereinstimmung des Produkts mit den erklirten Leistungsmerkmalen -
die durch die Anbringung der geregelten Kennzeichnung am Produkt bestdtigt wird - einschliefilich in
Bezug auf Entwurf und Herstellung verantwortlich.

6.3 Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)
6.3.1 Allgemeines

Der Hersteller muss ein System der werkseigenen Produktionskontrolle einrichten, dokumentieren und
aufrechterhalten, um sicherzustellen, dass die in Verkehr gebrachten Produkte die fiir die wesentlichen
Merkmale erkldrten Leistungen einhalten.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss Verfahren, regelmafdige Inspektionen und
Prifungen und/oder Bewertungen sowie die Anwendung der Ergebnisse umfassen, um die Ausgangsstoffe
und andere zugelieferte Werkstoffe oder Bauteile, die Ausriistung, das Herstellungsverfahren und das
Produkt zu kontrollieren.

Alle vom Hersteller festgelegten Elemente, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form von
schriftlichen Grundsétzen und Verfahrensanweisungen zu dokumentieren.

Diese Dokumentation des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle muss ein gemeinsames
Verstindnis der Bewertung der Leistungsbestindigkeit sicherstellen sowie die Uberpriifung erméglichen, ob
die geforderten Produktleistungen erreicht wurden und das System der Produktionskontrolle effektiv
funktioniert. Die werkseigene Produktionskontrolle verbindet daher betriebliche Verfahren mit allen
MafRnahmen zur Aufrechterhaltung und Uberwachung der Ubereinstimmung des Produkts mit den fiir die
wesentlichen Merkmale erklarten Leistungen.
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