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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (FprEN 16477-1:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 129 ,,Glas im Bauwesen*
erarbeitet, dessen Sekretariat von NBN (Belgien) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-09-29 AA ,Glas im Bauwesen*
im DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlief3en, ist die englische Originalfassung der FprEN 16477-1
beigefiigt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien

auch fiir den englischen Text.

Flir die in Abschnitt 2 zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 2409 siehe DIN EN ISO 2409
ISO 11341 siehe DINENISO 11341

Nationaler Anhang NC
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 2409, Beschichtungsstoffe — Gitterschnittpriifung

DIN EN ISO 11341, Beschichtungsstoffe — Kiinstliches Bewittern und kiinstliches Bestrahlen — Beanspruchung
durch gefilterte Xenonbogenstrahlung

Documents
2 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 16477-1:2016-07


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-16477-1-2016-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-16477-1-2016-07

- Entwurf -
CEN/TC 129
Datum: 2016-06
FprEN 16477-1:2016
CEN/TC 129

Sekretariat: NBN

Glas im Bauwesen — Farbiges Glas fiir den Innenbereich — Teil 1:
Anforderungen

Verre dans la construction — Verre peint pour usage intérieur — Partie 1 : Exigences

Glass in building — Painted glass for internal use — Part 1: Requirements

ICS:

Deskriptoren

Dokument-Typ: Europdische Norm
Dokument-Untertyp:

Dokument-Stage: Einstufiges Annahmeverfahren
Dokument-Sprache: D

Documents

Document Sharing Hub

STD Version 2.8f

Full document details: E DIN EN 16477-1:2016-07


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-16477-1-2016-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-16477-1-2016-07

E DIN EN 16477-1:2016-07 - Entwurf -
FprEN 16477-1:2016 (D)

Inhalt

Seite
Europaisches VOrwort ... 4
1 Anwendungsbereich.......n. 5
2 Normative Verweisungen ... 5
3 Begriffe ..., 6
4 Materialien.......cumn. 8
4.1 Glaserzeugnisse.......cnnnncscinnimcsinns 8
4.1.1 Allgemeines ..., 8
4.1.2 Glassubstrate........comnnn. 8
4.2 Farbbeschichtung(den) ... 9
5 Maflanforderungen....... . 9
51 D) 1] : T 9
5.2 Lange, Breite und Rechtwinkligkeit ........ccconcvniisinnniissnncniins 9
5.2.1 Breite B und Linge H......cccounmmmmmnmmmnmsmsmn 9
6 Qualititsanforderungen........iicninnncnnnns 10
6.1 Allgemeines .....comrmsmnssmnsssmsssmsssssn 10
6.2 Qualititsbewertung und Priifverfahren fiir farbiges Glas.......cooiiniicssiccssecscneas 11
6.2.1 Verfahren der Sichtpriafung.....cmmmmooommomoommomomomn 11
6.2.2 Messung von AE* ... 11
6.2.3 Fehler in farbigem Glas ... 11
6.2.4 Kantenfehler.......niiinnniininninnn 11
6.3 Annahmestufen ... 11
6.3.1 Glasfehler.....ccummrminmnmcncnscsmeenns 11
6.3.2 Kantenfehler fiir Endmafe ......ccooosniiminniscsnnisssnncinns 13
6.3.3 Farbvariationen zwischen den Fertigungsserien oder in einem Einbau.........cvinncniiinnnnes 14
7 Klassifizierung von farbigem Glas ... 15
8 Priifen von farbigem Glas .......cooiciiiccnsiiincnnns 15
8.1 Dauerhaftigkeit .......coonniinnnnncnnsnssinnnes 15
8.1.1 AlIEMEINES ... rmrereseresmsesesesesmnens 15
8.1.2 ProbeKOrper .. 15
8.1.3 Priifung bei hoher Luftfeuchte (KondenswassSerpriifung) .......coorereremrsesmsesesesesmsesesesesssssssssssssssess 15
8.1.4 Priifung bei hoher Temperatur ohne Wasser ... 16
8.1.5 Strahlungsbestindigkeitsprifung......... ., 17
8.2 Haftfestigkeit der Farbbeschichtung(en) ... 18
8.3 Zusammenfassung der Priifungen und Anforderungen nach Klassen........ccocoovimnnnnnsmnnsnsnsnsnnnns 18
Anhang A (normativ) Kondenswasserpriifung in konstanter Atmosphare........cummnn. 19
A1l Zweck und Anwendungsbereich ..., 19
A2 Priifbedingungen.......cccococvvinnsininnsscssinss 19
A3 Klimapriifgerat.......ccoooemnnnnmnnnssssssnnnns 19
A3.1 KlimaKammer ... 19
A.3.2 Installation der KlimaKkammer .........cocumcmnmnmnn 20
A.3.3 Aufnahmevorrichtung fiir die Probekdrper (Probekorperhalterung)...... s, 20
A4 Durchfiihrung......cmmmmmmm 20
A.4.1 Fillen der Bodenwanme ... 20
A4.2 ProbeKOrper ... 20

Documents

2 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 16477-1:2016-07


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-16477-1-2016-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-16477-1-2016-07

- Entwurf - E DIN EN 16477-1:2016-07
FprEN 16477-1:2016 (D)

A.4.3 Anordnung der ProbeKorper ... icniccscinnsincnns 20
A.4.4 Priifablauf.......imiiinnmnn, 21
A.4.5 Ende der Prifung.........on 21
A.4.6 Unterbrechung ... 21
A.4.7 Reinigungsverfahren.......uummm. 21
A.5 Priifbericht......cccociiiinininiminininninns 21
Anhang B (normativ) Bestimmung von AE*..........iernvrnenenesennens 23
B.1 Allgemeines ... 23
B.2 Quantifizierung der Farbe........covevrcrrerrerrererreranens 23
B.3 Farbmessung.......ccocnnnne 23
B.4 Berechnung von AE* ..., 24
Anhang C (informativ) Befestigung von farbigem Glas und Reinigung nach dem Einbau.........ccccouvunnus 25
C1 Allgemeines ... 25
C.2 Faktoren mit Einfluss auf die Dauerhaftigkeit ..o 25
Literaturhinweise.......cccccumvnnnimnnmnmnne 27

Documents

Document Sharin%Hub

Full document details: E DIN EN 16477-1:2016-07


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-16477-1-2016-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-16477-1-2016-07

E DIN EN 16477-1:2016-07 - Entwurf -
FprEN 16477-1:2016 (D)

Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (FprEN 16477-1:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 129 ,Glas im Bauwesen”
erarbeitet, dessen Sekretariat von NBN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zum einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europdische Norm legt die Anforderungen an die Mindest-Qualitdt (hinsichtlich optischer und
sichtbarer Fehler sowie Kantenfehlern) und Dauerhaftigkeitspriifungen fiir farbiges Glas fiir den
Innenbereich im Bauwesen fest.

Diese Norm gilt fir Priifungen von Farben, die zur Produktion von farbigem Glas benutzt werden kénnen.
Die Dauerhaftigkeitspriifungen werden an Kalk-Natronsilicatglas durchgefiihrt, welches als reprasentativer
Untergrund gilt.

Farbiges Glas, das mit dieser Norm tibereinstimmt, kann folgende Untergriinde haben: Basisglas, spezielles
Basisglas, chemisch gefestigtes Basisglas, mit Warme behandeltes einfaches- und spezielles Basisglas,

Verbundglas oder Verbund-Sicherheitsglas.

Das farbige Glas kann durchscheinend, durchsichtig oder opak sein sowie in Lager-/Standardmafden und in
Festmaf3-Zuschnitten geliefert werden.

ANMERKUNG 1 Kiinstlerische Produkte sind vom Anwendungsbereich dieser Norm ausgeschlossen.

Diese Norm gilt nicht fiir farbiges Glas, das in aggressivem Klima und/oder Atmosphidren mit dauerhaft
hoher Luftfeuchte, z. B. in Reithallen, Schwimmbadern, Heilbadern, Saunen usw., verwendet wird.

ANMERKUNG 2 Badezimmer und Kiichen werden nicht als Atmosphidren mit dauerhaft hoher Luftfeuchte
angesehen.

Diese Norm gibt enthalt keine Anforderungen fiir Rahmen-, Befestigungs- oder andere Halterungssysteme.

ANMERKUNG 3 Niitzliche Hinweise dazu sind Anhang C zu entnehmen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieflich aller Anderungen).

EN 572-2, Glas im Bauwesen — Basiserzeugnisse aus Kalk-Natronsilicatglas — Teil 2: Floatglas

EN 572-8:2012+A1:2016, Glas im Bauwesen — Basiserzeugnisse aus Kalk-Natronsilicatglas — Teil 8:
Liefermaf3e und Festmafe

EN 1096-1, Glas im Bauwesen — Beschichtetes Glas — Teil 1: Definitionen und Klasseneinteilung

EN 1748-1-1, Glas im Bauwesen — Spezielle Basiserzeugnisse — Borosilicatgldser — Teil 1-1: Definitionen und
allgemeine physikalische und mechanische Eigenschaften

EN 1748-2-1, Glas im Bauwesen — Spezielle Basiserzeugnisse — Glaskeramik — Teil 2-1: Definitionen und
allgemeine physikalische und mechanische Eigenschaften

EN 1863-1, Glas im Bauwesen — Teilvorgespanntes Kalknatronglas — Teil 1: Definition und Beschreibung

EN 12150-1, Glas im Bauwesen — Thermisch vorgespanntes Kalknatron-Einscheiben-Sicherheitsglas — Teil 1:
Definition und Beschreibung

EN 12337-1, Glas im Bauwesen — Chemisch vorgespanntes Kalknatronglas — Teil 1: Definition und
Beschreibung
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EN 13024-1, Glas im Bauwesen — Thermisch vorgespanntes Borosilicat-Einscheibensicherheitsglas — Teil 1:
Definition und Beschreibung

EN 14178-1, Glas im Bauwesen — Basiserzeugnisse aus Erdalkali-Silicatglas — Teil 1: Floatglas

EN 14321-1, Glas im Bauwesen — Thermisch vorgespanntes Erdalkali-Silicat-Einscheibensicherheitsglas —
Teil 1: Definition und Beschreibung

prEN 15681-1, Glas im Bauwesen — Basiserzeugnisse aus Alumo-Silicatglas — Teil 1: Definitionen und
allgemeine physikalische und mechanische Eigenschaften

EN 15682-1, Glas im Bauwesen— Heifsgelagertes thermisch vorgespanntes Erdalkali-Silicat-
Einscheibensicherheitsglas — Teil 1: Definition und Beschreibung

EN ISO 12543-1, Glas im Bauwesen — Verbundglas und Verbund-Sicherheitsglas — Teil 1: Definitionen und
Beschreibung von Bestandteilen (1SO 12543-1)

EN ISO 16474-2:2013, Beschichtungsstoffe — Kiinstliches Bestrahlen oder Bewittern in Gerdten — Teil 2:
Xenonbogenlampen

ENISO 11664-4, Farbmetrik — Teil 4: CIE 1976 L*a*b* Farbenraum (1SO 11664-4)
ISO 2409, Paints and varnishes — Cross-cut test

ISO 11341, Paints and varnishes — Artificial weathering and exposure to artificial radiation — Exposure to
filtered xenon-arc radiation

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

3.1
farbiges Glas
Flachglas, dessen Riickseite mit Farbe iiberzogen wurde

3.2
Farbe
organische Beschichtung von Glas

3.3

einheitliche Farbe

Farbe, die in Farbung und Reflexion, in einem Bereich von mindestens einem Quadratzentimeter, einheitlich
ist und wo Farbung und Reflexion im Bereich 0° bis 45° von der Senkrechten nicht winkelabhéngig sind

3.4
uneinheitliche Farbe
Farbe, die nicht einheitlich ist

ANMERKUNG 1 zum Begriff: Beispiele fiir uneinheitliche Farben sind Farben, die Metallpartikel enthalten,
selbstleuchtende Lackierung, thermochromische Lackierung usw.

3.5

Glassubstrat

Basisglas, spezielles Basisglas, chemisch gefestigtes Basisglas, wiarmebehandeltes Basis- und spezielles
Basisglas, Verbundglas oder Verbund-Sicherheitsglas
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3.6
Bandmafie
Glas, das in folgenden Grofden geliefert wird:

— Nennldnge H: 4 500 mm, 5 100 mm oder 6 000 mm;
— Nennbreite B: 3 210 mm.

[QUELLE: EN 572-2, 3.2]

Anmerkung 1 zum Begriff: Die normale Breite liegt bei 3210 mm. Aufiergewdhnliche Produktionserfordernisse
konnen zu einer Reduzierung fiithren, aber die Nennbreite liegt niemals unter 3 150 mm.

3.7
Lager-/Standardmafie
Scheiben aus farbigem Glas mit Schnittkanten, die fiir die weitere Bearbeitung vorgesehen sind

3.8

Festmafle

aus Lager-/Standardmafien zugeschnittene, fertige Glasscheiben aus farbigem Floatglas, die im
Zuschnittzustand vorliegen oder weiterer Bearbeitung unterzogen werden, z. B. Kantenbearbeitung, Bohren,
Oberflachenverzierung usw.

3.9

Fehler der Farbbeschichtung(en)

Fehler in direktem Zusammenhang mit der Farbeschichtung, z. B. Kratzer, punktférmige Fehler und Farb-
schwankungen oder mangelnde Haftfestigkeit der Farbbeschichtung

3.10
punktférmige Fehler
punktfédrmige Stérung, die von der Seite des Glases aus gesehen werden kann

Anmerkung 1 zum Begriff:  Punktformige Fehler konnen durch einen Glasfehler verursacht werden, z. B. Kerne (feste
oder gasformige Einschliisse), Ablagerungen, Bruchstellen oder Fehler der Farbbeschichtung, z.B. Staub,
nadelstichgrofie Locher, Entnetzung

3.11

Punkt mangelnder Haftfestigkeit

punktfédrmiger Fehler, bei dem die Farbe nicht ldnger am Glas haftet und der in der Reflexion als hellerer
Punkt erkennbar ist

3.12
Anhaufung
Gruppe von mindestens 3 punktférmigen Fehlern, welche hochstens 50 mm voneinander entfernt sind

3.13

lineare Fehler

Kratzer, verlangerte punktférmige Fehler usw. auf der Glasoberflache oder der Farbe, von der Glasseite aus
gesehen

3.14

Scheuerstellen
kaum sichtbare, kreisformige Haarkratzer aufgrund von Glasreinigungsverfahren
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3.15

Farbschwankungen

Farbdnderung, die nach einer Alterungspriifung auftreten kann, z. B. Verblassen

3.16

Kantenfehler

Fehler, der an der Kante eines ausgeschnittenen Stiicks auftreten kann, in Form eines Eintritts- oder
Austrittsfehlers und/ oder Abschragung

[QUELLE: EN 572-8:2012+A1:2016, 3.13]

3.17

Anhidufung

Gruppe von mindestens 3 punktférmigen Fehlern, welche hochstens 50 mm voneinander entfernt sind
[QUELLE: EN 1036-1, 3.19]

3.18

Hof

Verzerrungszone um einen punktférmigen Fehler herum

[QUELLE: EN 1036-1, 3.20]

4 Materialien

4.1 Glaserzeugnisse

4.1.1 Allgemeines

Die Glassubstrate, die zur Herstellung von farbigem Glas verwendet werden,

— miissen durch harmonisierte Europdische Spezifikationen (wie in der Verordnung EU 305/2011
festgelegt) wie unten aufgefiihrt abgedeckt sein oder,

— wenn sie nicht durch harmonisierte Europdische Spezifikationen abgedeckt sind, muss nachgewiesen
werden, dass diese Glaser eine chemische Zusammensetzung und mechanische Stabilitit iiber die Zeit
besitzen, die den Anforderungen der aufgelisteten relevanten Normen entspricht.

4.1.2 Glassubstrate

Wenn farbiges Glas durch harmonisierte Europaische Spezifikationen abgedeckt ist, muss es entsprechen:

— Kalk-Natronsilicat-Floatglas nach EN 572-2;

— spezielles Basisglas nach EN 1748-1-1, EN 1748-2-1, EN 14178-1, prEN 15681-1;

— warmebehandeltes Glas nach EN 12150-1, EN 1863-1, EN 13024-1, EN 14321-1, EN 15682-1;

— chemisch gefestigtes Basisglas nach EN 12337-1;

— Verbundglas oder Verbund-Sicherheitsglas nach EN ISO 12543-1;

— beschichtetes Glas nach EN 1096-1;

— oberflichenbehandeltes Glas (gedtztes und sandgestrahltes Glas).
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4.2 Farbbeschichtung(den)

Das in 4.1 beschriebene Glas ist teilweise oder vollstindig mit einer oder mehreren Schicht(en) eines
Beschichtungsstoffes zu bedecken.

5 Maf3anforderungen
5.1 Dicke

Als tatsachliche Dicke ist der Mittelwert aus vier Messwerten zu verwenden, bestimmt mit einer
Grenzabweichung von 0,01 mm jeweils im Mittelpunkt der vier Kanten. Messungen miissen mit einem
geeigneten Messgerdt durchgefiihrt werden, z. B. einem Messschieber.

Die vom Hersteller angegebene Nenndicke des farbigen Glaserzeugnisses ist die Nenndicke des Substrats.
Die Abweichung der auf 0,1 mm gerundeten tatsichlichen Dicke von der angegebenen Dicke darf die Grenz-
abweichungen des Substrats nicht iiberschreiten.

5.2 Lange, Breite und Rechtwinkligkeit

5.2.1 Breite Bund Linge H

Werden die Mafie von farbigem Glas fiir rechteckige Glasscheiben angegeben, muss das erste Maf$ die Breite
Bund das zweite Maf die Lange H nach Bild 1 sein.

Legende

H Lange der rechteckigen Glasscheibe
B Breite der rechteckigen Glasscheibe
I Ziehrichtung

Bild 1 — Verhiltnis zwischen Lange, Breite und Ziehrichtung
Mafie sind in Millimeter anzugeben. Jedes Mafd muss innerhalb der festgelegten Grenzabweichungen liegen.
5.2.1.1 Verfahren zur Messung von Maf3en und Rechtwinkligkeit

Bei angegebenen Nennmafien fiir die Breite B und Lange H darf die Glasscheibe diese Nennmafie zuziiglich
bzw. abziiglich der Grenzabweichung nicht iiber- bzw. unterschreiten (siehe Bild 2).

Die Rechtwinkligkeit rechteckiger Glasscheiben wird ausgedriickt durch die Differenz zwischen deren

Diagonalen (siehe Bild 3). Die Differenz zwischen den beiden Diagonalen darf die in der jeweiligen
Produktnorm fiir das Glassubstrat angegebene Abweichung nicht tiberschreiten.
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B-a ! ) B+a

H-p o

e v . §

< H.,.[; >
Legende
B  Breite
H Lange

a,f Grenzabweichungen der Mafse

Bild 2 — Bestimmung der Maf3e

D+ D2

Legende
Di,D, Diagonalen

Bild 3 — Bestimmung der Diagonalen

Es gelten die Beurteilungsverfahren und Grenzabweichungen der jeweiligen Produktnorm fiir das Glas-
substrat.

ANMERKUNG  Bei nicht rechteckigen Glasscheiben ist der Hersteller zu befragen.

6 Qualititsanforderungen

6.1 Allgemeines

Das Erscheinungsbild des Glases kann durch folgende Fehler beeintichtigt werden:
— sperzifisch fiir das Glassubstrat (siehe entsprechende Normen in 4.1);

— sperzifisch fiir die Farbe.

Wenn ein fiir das Glassubstrat spezifischer Fehler liberwiegend aufgrund der Farbe sichtbar ist, wird er als
Farbschaden behandelt.
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6.2 Qualititsbewertung und Priifverfahren fiir farbiges Glas

6.2.1 Verfahren der Sichtpriifung

6.2.1.1 Priifung von opakem farbigem Glas (in Reflexion)

Die Glasseite des farbigen Glases ist in senkrechter Stellung gegen einen unbeleuchteten Hintergrund unter
gewohnlicher diffuser Beleuchtung aus einem Abstand von 1 m mit blofem Auge zu betrachten. Jede
Betrachtung dauert hochstens 30 s. Die Beobachtungsrichtung ist senkrecht, d. h. im rechten Winkel, zum
farbigen Glas. Die Verwendung einer zusatzlichen Beleuchtungsquelle, z. B. Scheinwerfer, ist unzuldssig.

Defekte auf der Farbseite sind zulassig, sofern sie von der Glasseite nicht sichtbar sind.

ANMERKUNG Als gewohnliche diffuse Beleuchtung des farbigen Glases wird natiirliches Tageslicht angesehen oder
simulierte Tageslichtbeleuchtung, Normlichtart D65, Beobachtungswinkel 10°, 300 Lx bis 600 Lx.

6.2.1.2 Priifung von durchscheinendem oder durchsichtigem farbigem Glas (in Transmission)

Die Glasseite des farbigen Glases ist in senkrechter Stellung gegen einen beleuchteten Hintergrund unter
gewohnlicher diffuser Beleuchtung aus einem Abstand von 1 m mit blofiem Auge zu betrachten. Jede
Betrachtung dauert hochstens 30 s. Die Beobachtungsrichtung ist senkrecht, d. h. im rechten Winkel, zum
farbigen Glas. Die Verwendung einer zusatzlichen Beleuchtungsquelle, z. B. Scheinwerfer, ist unzuldssig.

Defekte auf der Farbseite sind zuladssig, sofern sie von der Glasseite nicht sichtbar sind.

ANMERKUNG Als gewohnliche diffuse Beleuchtung des farbigen Glases wird natiirliches Tageslicht angesehen oder
simulierte Tageslichtbeleuchtung, Normlichtart D65, Beobachtungswinkel 10°, 300 Lx bis 600 Lx.

6.2.2 Messung von AE*

AE* dient zur Bewertung der Alterung der Farbe und sollte auf der Glasseite nach Anhang B gemessen
werden.

6.2.3 Fehler in farbigem Glas

Glas- und Farbfehler werden anhand des Verfahrens nach 6.2.1 bewertet. Mafde und Anzahl von punkt-
formigen Fehlern, Haarkratzern und Kratzern, die visuelle Stérungen verursachen, sind aufzuzeichnen.

6.2.4 Kantenfehler

Die Kantenqualitat von Lager-/Standardmafien oder Festmafien von farbigem Glas kann durch das Vorliegen
von Unter-/Uberbruchfehlern und Muschelbildung beeintrichtigt werden. Unter Anwendung des
Priifverfahrens nach 6.2.1 miissen die Kanten der farbigen Glasscheiben auf das Vorliegen von Muscheln,
liberstehenden/abgebrochenen Ecken und Kanteneinlaufen tiberpriift werden.

6.3 Annahmestufen

6.3.1 Glasfehler

Die Annahmestufen fiir Glasfehler sind angegeben in:

— Tabelle 1 fiir Lager-/Standardmaf3e;

— Tabelle 2 fiir Festmaf3e.

Die Tabellen 1 und 2 gelten fiir farbiges Glas, dass aus Kalk-Natronsilicat-Floatglas hergestellt wurde. Fiir
andere Glassubstrate siehe Hersteller.
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Tabelle 1 — Annahmestufen fiir Fehler in farbigem Glas mit Lager-/Standardmafden?

Farbiges GlasP

Lineare Fehler (mm) Bandmaf3 Alle anderen Maf3e
Hochstwert der Fehler je Scheibe (19,3 m?) | Fehler je m?
Scheuerstellen (< 50) 8 0,37

Kratzer (< 50) 3 0,14

Farbiges Glas

Punktférmige Fehler¢

Bandmaf3 Alle anderen Maf3e
(mm)
Hochstwert der Fehler je Scheibe (19,3 m?) | Fehler je m?
<05 zulassig zulassig
>0,5und <1 10 1,35
>1 1 0,16

a

b Der Mittelwert ist unter Beriicksichtigung der Gesamt-Einzelpackfliche (m2) zu berechnen. Alle Berechnungen werden
mathematisch gerundet.

Eine Randzone von 50 mm um das farbige Glas ist zu verwerfen und darf keinen Fehlergrenzen unterliegen.

¢ Die angegebenen Mafe beriicksichtigen nicht die Auswirkungen des Hofes (siehe EN 572-2) und beziehen sich auf den

Hochstwert der Fehlermaf3e.

d Zulassig, sofern keine Anhaufung vorliegt.
Tabelle 2 — Annahmestufen fiir Fehler in farbigem Glas mit Festmaf3en

Fliche von Punktformige Fehler¢ Lineare Fehler
Glasscheiben ;
mit Mittelzone Randzone?b Scheuerstellen | Kratzer
Festmafden,
entweder
nur

eschnitten | >0,2 mmd >0,2mm | >0,5mm
gd > 0,5 mm >1,0mm | <50 mm
oder <0,5 mm <0,5mm | <1,0mm
geschnitten
und
geschliffen
<1,0 m?2 1 0 2 0 0 0 0
1,01 m2 bis

’ 2 0 3 1 0 1 0
1,5 m?
>1,51 m?2 3 0 4 2 0 2 0
3 Die GrofRe der Randzone wird als 15 % der Kantenlinge und -breite bestimmt (siehe Bild 4).
b pie angegebenen Mafle beriicksichtigen nicht die Auswirkungen des Hofes (siehe EN 572-2) und beziehen sich auf den
Hochstwert der Fehlermafe.
¢ Fehler mit einem Durchmesser < 0,2 mm sind zulassig, sofern sie keine Anhdufung bilden.

Documents
12 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 16477-1:2016-07


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-16477-1-2016-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-16477-1-2016-07

- Entwurf - E DIN EN 16477-1:2016-07
FprEN 16477-1:2016 (D)

L -
0,15L 0.15L
A oosw
w
Vo
Legende
H Lange
B Breite

Bild 4 — Bestimmung der Mittel- und Randzone
6.3.2 Kantenfehler fiir Endmafie
6.3.2.1 Flinsen oder Muscheln

Diese Fehler sind in den Bildern 5 und 6 dargestellt. Die Mafde h1, h2 und p sowie die Glasdicke e werden

gemessen.
Mafie in Millimeter
o ¢ 10,

-

Bild 5 — Kantenmuscheln - Oberflichenbetrachtung

Bei Festmafen sind unter Bedingungen nach 6.2.1 sichtbare Unter-/Uberbruchflinsen oder Muscheln
zuldssig, sofern diese eine Lange von hochstens 1,5 mm nicht tiberschreiten (siehe Bild 6).
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Mafie in Millimeter

Bild 6 — Kantenmuscheln - Betrachtung der Kante
6.3.2.2 Uberstehende/abgebrochene Ecken

Bei Lager-/Standardmafien sind gelegentlich auftretende, unter den Bedingungen nach 6.2.1 sichtbare
iiberstehende/abgebrochene Ecken (siehe Bild 7) zuldssig. Hochstens 5 % der Glasscheiben einer Lieferung
diirfen betroffen sein.

Mafie in Millimeter

50‘

e

L | A T

Bild 7 — Maf3e von iiberstehenden-/abgebrochenen Ecken
Bei Festmafien sind iiberstehende/abgebrochene Ecken unzulassig.
6.3.2.3 Einldufe (Oberflichenrisse) an Kanten

Unter den Bedingungen nach 6.2.1 sind sichtbare Einldufe (Oberflachenrisse) an Kanten sowohl bei
Lager-/Standardmafien als auch Festmafden unzuldssig.

6.3.3 Farbvariationen zwischen den Fertigungsserien oder in einem Einbau

Zur Verhinderung von Farbdifferenzen aufgrund von Abweichungen zwischen verschiedenen Losen, sollten
nebeneinander eingebaute Glasscheiben idealerweise aus demselben Fertigungslos stammen.

Fir die zuldssige Schwankung zwischen an zwei Glasscheiben auf der Glasseite vorgenommenen
Farbmessungen gilt:

AE* <20 (1

AE* sollte auf der Glasseite nach Anhang B gemessen werden.
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7 Klassifizierung von farbigem Glas
Zwei Klassen sind festgelegt:
— Kilasse A: farbiges Glas fiir alle Anwendungen im Innenbereich;

— Klasse B: farbiges Glas fiir Anwendungen im Innenbereich unter dauerhaft trockenen Bedingungen.

ANMERKUNG Anwendungen im Innenbereich unter dauerhaft trockenen Bedingungen schlieffen Badezimmer,
Duschkabine und Kiiche aus.

8 Priifen von farbigem Glas
8.1 Dauerhaftigkeit
8.1.1 Allgemeines

Die Bestimmung der Dauerhaftigkeit von farbigem Glas fiir den Innenbereich erfolgt durch eine Reihe von
Priifungen entsprechend den folgenden Festlegungen:

— Prifung bei hoher Luftfeuchte (siehe Anhang A: Kondenswasserpriifung);

— Priifung bei hoher Temperatur ohne Wasser;

— Priifung der Strahlungsbestdndigkeit nach ISO 11341.

8.1.2 Probekorper

Das farbige Glas muss zu Probekorpern mit den Mafsen 100 mm x 100 mm zugeschnitten und fiir mindestens
24 h vor Priifbeginn unter Umgebungsbedingungen gelagert werden. Die Verwendung von Schneiddlen
wahrend des Zuschneidens der Probekérper ist unzuldssig. Jeweils 3 Probekorper miissen in jeder Priifung
untersucht werden.

Fehler, die es vor der Priifung gegeben hat, miissen vor der Alterung ausgemacht werden und diirfen nicht
mit in die Priifauswertung einbezogen werden. Die Farbwerte miissen auf jedem Priifkérper mit
einheitlicher Farbe, der Klasse A fiir sich beansprucht, nach Anhang B bewertet und aufgezeichnet werden.
Fiir die Priifung der Strahlungsbestdndigkeit ist die kleinste hergestellte Glasdicke zu verwenden. Lasst die
Priifausriistung dieses Probenmaf} nicht zu, diirfen die Probekdrper mit anderen Mafden zugeschnitten
werden, sofern die Fliche mindestens 10 000 mm? betragt. Die héchstzulassige Anzahl von Fehlern nach der
Priifung wird proportional zur tatsachlichen Flache der gepriiften Probe berechnet.

8.1.3 Priifung bei hoher Luftfeuchte (Kondenswasserpriifung)

8.1.3.1 Positionierung der Probekoérper

Die Probekorper sind so in die Priifschranke einzubringen, dass die Farbbeschichtung nach oben weist und
der Winkel den Festlegungen nach Anhang A entspricht.

8.1.3.2 Priifbedingungen

Die Priifung erfolgt nach Anhang A bei (40 + 3) °C iber 168 h.
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8.1.3.3 Beurteilung

Die Probekérper miissen unter den Bedingungen nach 6.2.1 untersucht werden. Fiir die Messung des/der
Durchmesser(s) von punktférmigen Fehlern muss eine Lupe verwendet werden, mit Ausnahme von
extremen Eckenfehlern.

Die Probe darf vor der Untersuchung vorsichtig mit entmineralisiertem oder destilliertem Wasser gespiilt
werden. Die Beurteilung muss mindestens drei Stunden nach der Priifung erfolgen, damit die Probe bei
Zimmertemperatur trocknen kann.

8.1.3.4 Annahmekriterien
Farbiges Glas muss bei der Priifung die folgenden Kriterien erfiillen:
Klasse A

— Insgesamt sind fiir die drei gepriiften Proben fiinf punktférmige Fehler oder Haftfestigkeitsfehler mit
einem Durchmesser zwischen > 0,5 mm und <1 mm zuldssig. Punktférmige Fehler < 0,5 mm sind
zulassig, sofern sie keine Anhaufung bilden;

— AFE*<2 beijeder gepriiften Probe mit einheitlicher Farbe;

— bei Glas mit uneinheitlicher Farbe diirfen in 1 m Abstand keine stérenden Farbschwankungen im
Vergleich zur Referenzprobe beobachtet werden.

Klasse B

— Diese Priifung ist fiir Erzeugnisse der Klasse B nicht erforderlich. Es sind keine Kriterien festgelegt.
8.1.4 Priifung bei hoher Temperatur ohne Wasser

8.1.4.1 Priifverfahren

Die drei Probekérper miissen in einem Wirmeschrank auf eine Temperatur von 652, °C erwarmt werden.
Diese Temperatur muss fiir eine Dauer von 168 h gehalten werden, anschlieffend kdnnen die Probekoérper
auf Raumtemperatur abkiihlen.

8.1.4.2 Beurteilung

Die Probekérper miissen unter den Bedingungen nach 6.2.1 untersucht werden. Fiir die Messung des/der
Durchmesser(s) von punktféormigen Fehlern muss eine Lupe verwendet werden, mit Ausnahme von
extremen Eckenfehlern.

Die Probe darf vor der Untersuchung vorsichtig mit entmineralisiertem oder destilliertem Wasser gespiilt
werden.

AE* muss auf der Glasseite nach Anhang B gemessen werden.
8.1.4.3 Annahmekriterien

Farbiges Glas muss bei der Priifung die folgenden Kriterien erfiillen:
Klasse A

— Insgesamt sind fiir die drei gepriiften Proben drei punktférmige Fehler oder Haftfestigkeitsfehler mit
einem Durchmesser zwischen >0,5 mm und <1 mm zuldssig. Punktférmige Fehler <0,5 mm sind
zuldssig, sofern sie keine Anhaufung bilden.
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