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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (FprEN 16602-70-18:2013) wurde vom Technischen Komitee CEN/CLC/TC 5 „Raumfahrt“ 
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zum einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt. 

Dieses Dokument wurde speziell zur Behandlung von Raumfahrtsystemen erarbeitet und hat daher Vorrang 
vor jeglicher Europäischer Norm, da es denselben Anwendungsbereich hat, jedoch über einen größeren 
Geltungsbereich (z. B. Luft- und Raumfahrt) verfügt. 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Begriffe 

3 Begriffe, Symbole und Abkürzungen 

3.1 Begriffe aus anderen Normen 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ECSS-S-ST-00-01. 

3.2 Für diese Norm spezifische Begriffe 

3.2.1 
kleinster Biegeradius 
innerer Radius der Biegung, gemessen an der Außenfläche des Kabels 

3.3 Abkürzungen 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Abkürzungen nach ECSS-S-ST-00-01 und die folgenden 
Abkürzungen: 

Abkürzung Bedeutung 

FEP Perfluor(Ethylen-Propylen-)Kunststoff (en: fluorinated ethylene propylene) 

PTFE Polytetrafluorethylen (en: polytetrafluoroethylene) 

SMA Sub-Miniature-A (en: sub miniature version A) 

VSWR Stehwellenverhältnis (en: voltage standing wave ratio) 
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1 
Scope 
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2 
Normative references 
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3 
Terms, definitions and abbreviated terms 

3.1 Terms from other standards 

requirement

3.2 Terms specific to the present standard 

3.2.1 minimum bend radius 

3.3 Abbreviated terms 

Abbreviation Meaning 

FEP 

PTFE 

SMA 

VSWR 
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4 
Principles and prerequisites of reliable 
soldered or crimped cable connections 

4.1 Principles of reliable soldered or crimped semi-rigid 
cable connections 

 

 

 

 

 

4.2 Prerequisites for assembly and mounting of 
semi-rigid coaxial cables 
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4.3 Alternative coaxial cable technologies 
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