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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (FprEN 16602-70-31:2013) wurde vom Technischen Komitee CEN/CLC/TC 5 „Raumfahrt“ 
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zum einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt. 

Dieses Dokument wurde speziell zur Behandlung von Raumfahrtsystemen erarbeitet und hat daher Vorrang 
vor jeglicher Europäischer Norm, da es denselben Anwendungsbereich hat, jedoch über einen größeren 
Geltungsbereich (z. B. Luft- und Raumfahrt) verfügt. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 131-10-01 AA „Interoperabilität von 
Informations-, Kommunikations- und Navigationssystemen“ im DIN-Normenausschuss Luft- und Raumfahrt 
(NL). 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Begriffe 

3 Begriffe und Abkürzungen 

3.1 Begriffe aus anderen Normen 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ECSS-S-ST-00-01. 

3.2 Für diese Norm spezifische Begriffe 

3.2.1 
hemisphärischer Gesamtemissionsgrad 

( h) 

Verhältnis der Strahlungsintensität des Probekörpers zu der eines Hohlraumstrahlers bei derselben 
Temperatur und unter denselben geometrischen und wellenlängenbezogenen Bedingungen 

ANMERKUNG Beispiele sind wie folgt: 

! Hemisphärischer Gesamtemissionsgrad ( h) — Bedingungen in Bezug auf den Einfall des Lichtstroms über einer 

halbkugelförmigen Region oder in Bezug auf den entsprechenden Sichtwinkel. 

! Normaler Gesamtemissionsgrad ( n) — Bedingungen in Bezug auf den Einfall des Lichtstroms im rechten 

Raumwinkel zum Probekörper oder einen Blick auf den Probekörper im rechten Raumwinkel. 

3.2.2 
solarer Absorptionsgrad 

("s) 

Verhältnis des durch ein Material (oder einen Körper) absorbierten solaren Strahlungsflusses zu dem auf 
dieses Material (diesen Körper) auffallenden solaren Strahlungsfluss 

ANMERKUNG Es wird zwischen zwei Verfahren unterschieden: 

! Spektroskopisches Verfahren mithilfe eines Photospektrometers für den Bereich von 0,25 µm bis 2,5 µm für die 
Bestimmung von "s. 

! Tragbare Geräte für Relativmessungen ("s), bei denen ein Xenon-Blitz zum Einsatz kommt. 

3.2.3 
toxisch 
Merkmal eines Stoffes, ernsthafte akute oder chronische Auswirkungen bis hin zum Tod verursachen zu 
können, wenn er inhaliert, geschluckt oder über die Haut aufgenommen wird 

3.2.4 
Viskosität 
Maß des Fließvermögens einer Flüssigkeit im Vergleich zu dem eines Norm-Öls, beruhend auf der Zeit für 
das Herausfließen aus einer bestimmten Drosselöffnung unter festgelegten Bedingungen 
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3.3 Abkürzungen 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Abkürzungen in ECSS-S-ST-00-01 und die folgenden 
Abkürzungen: 

Abkürzung Bedeutung 

RML verbleibender Masseverlust (en: recovered mass loss) 

REACH Registrierung, Bewertung und Zulassung von Chemikalien (en: registration, evaluation, 
authorisation of chemicals) 
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