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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (FprEN 16602-70-46:2014) wurde vom Technischen Komitee CEN/CLC/TC 5 „Raumfahrt“ 
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zum einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt. 

Dieses Dokument wurde speziell zur Behandlung von Raumfahrtsystemen erarbeitet und hat daher Vorrang 
vor jeglicher Europäischer Norm, da es denselben Anwendungsbereich hat, jedoch über einen größeren 
Geltungsbereich (z. B. Luft- und Raumfahrt) verfügt. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 131-10-01 AA „Interoperabilität von 
Informations-, Kommunikations- und Navigationssystemen“ im DIN-Normenausschuss Luft- und Raumfahrt (NL). 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

3 Begriffe und Abkürzungen 

3.1 Begriffe aus anderen Normen 

Für die Anwendung dieser Norm gelten die Begriffe nach ECSS-S-ST-00-01 und ECSS-Q-ST-70. 

3.2 Für diese Norm spezifische Begriffe 

3.2.1 
Bolzen 
zylindrischer Schraubstift mit Kopf, der im Allgemeinen nicht über seine gesamte Länge mit einem Gewinde 
versehen ist 

Anmerkung 1 zum Begriff: Zum Beispiel: Schaft und Gewindebereich. 

3.2.2 
ausfallsicher 
Herangehensweise, bei der die Konstruktion mit ausreichend Strukturredundanz ausgelegt wird, um 
sicherzustellen, dass der Ausfall eines tragenden Bauteils nicht zu einem allgemeinen Ausfall der gesamten 
Konstruktion führt 

3.2.3 
Befestigungsmittel 
Bauteil, das dazu dient, Teile in einer Baugruppe fest zusammenzuhalten 

3.2.4 
Fressen 
Vorfall, bei dem eine übermäßige Reibung an Hot Spots (örtlich erhitzen Stellen) ein lokales Anschweißen 
verursacht, was zum Aufspalten und einer weiteren Aufrauung der Reibflächen eines oder beider 
Reibpartner(s) führt 

3.2.5 
Mutter 
Metallanschlag mit Innengewinde zur Aufnahme eines Bolzens 

Anmerkung 1 zum Begriff: Sie ist üblicherweise sechseckig und wird mit einem Schraubenschlüssel angezogen/gelöst. 

3.2.6 
sichere Lebensdauer 
Herangehensweise, die erfordert, dass der größte unbemerkte Fehler in der Konstruktion unter den 
Belastungen und Umgebungsbedingungen im Einsatz nicht zu einem Ausfall führt 

3.2.7 
Stichprobenanweisung 
Kombination aus anzuwendendem Stichprobenumfang und den zugehörigen Annahmekriterien der Charge 

3.2.8 
Schaft 
nicht mit einem Gewinde versehener Teil des zylindrischen Schraubstifts eines Bolzens 
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3.2.9 
Stiftschraube 
Schaft oder stumpfer Bolzen mit Außengewinde an einem Ende, beiden Enden oder über die gesamte Länge 

3.2.10 
(Schraub-)Gewinde 
spiralförmiger Gang mit annähernd dreieckigem, quadratischem oder rundem Querschnitt auf einem 
zylindrischen Kern, dessen Steigung und Kerndurchmesser für verschiedene Systeme genormt sind 

3.2.11 
Befestigungselement mit Gewinde 
eingezogene Klemme/Befestiger 
Schraubverbindung 
Bauteil bestehend aus einem zylindrischen Schraubstift mit Kopf und Metallanschlag, wobei der zylindrische 
Schraubstift mit einem Innengewinde versehen ist, um einen weiteren zylindrischen Stift aufzunehmen und 
auf diese Weise Teile in einer Baugruppe fest zusammenzuhalten 

3.3 Abkürzungen 

Für die Anwendung dieser Norm gelten die Abkürzungen in ECSS-S-ST-00-01C und die folgenden 
Abkürzungen: 

Abkürzung Bedeutung 

AQL annehmbare Qualitätsgrenzlage (en: acceptance quality level) 

ASTM Amerikanische Gesellschaft für Materialprüfung 
(en: American Society for Testing and Materials) 

HB Brinellhärte (en: Brinell hardness) 

HRC Rockwellhärte (en: Rockwell hardness) 

HV Vickershärte (en: Vickers hardness) 

ISO Internationale Organisation für Normung (en: International Organization for 
Standardization) 

LQ rückzuweisende Qualitätsgrenzlage (en: limiting quality) 

PCR Produktkonformitätsbericht (en: product conformance report) 

PVC Polyvinylchlorid (en: polyvinyl chloride) 

RMC Rohstoffzertifikat (en: raw material certificate) 

UTS Zugfestigkeit (en: ultimate tensile strength) 
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